Priloha ¢. 4 Vyzvy — Opis stavieb

Oprava ciest Il. a lll. triedy (opravy krytov vozoviek a stvisiace prace) vo
vybranych okresoch v pésobnosti BBSK - vykon stavebného dozoru

Predmet zakazky €. 1 — Oprava ciest Il. a lll. triedy (opravy krytov vozoviek a suvisiace prace) vo
vlastnictve BBSK - vybrané useky ciest v okresoch Banska Stiavnica, Zarnovica a Ziar nad Hronom

IDENTIFIKACNE UDAJE:

Nazov: Oprava ciest Il. a lll. triedy (opravy krytov vozoviek a stvisiace prace) v p6sobnosti
BBSK — vybrané useky ciest v okresoch Banska Stiavnica, Zarnovica a Ziar nad
Hronom

Kraj: Banskobystricky

Okres: Banska Stiavnica, Zarnovica, Ziar nad Hronom

Objednavatel: Banskobystricky samospravny kraj, Namestie SNP ¢. 23, 974 00 Banska Bystrica

URCENIE STAVEBNYCH PRAC:

Predmet stavby

Vybraté useky ciest vo vlastnictve BBSK.

Druh stavby

Stavebné Upravy ciest Il. a lll. triedy, v zmysle vykazov vymer.

Ucel a ciele stavby

Vyhotovenim danych stavebnych Uprav sa odstrani nevyhovujlci a havarijny stav vozoviek v ur¢enych
usekoch.

Lehota uskutocnenia.

Do 365 dni odo dfia odovzdania staveniska.

Rozsah stavby

Rekonstrukcia a zosilnenie ciest bude pozostavat zo zosilnenia, resp. vymeny krytu vozoviek v danych
usekoch. Kryt vozoviek ciest lll. triedy bude zosilneny na vybranych miestach recyklaciou podkladovych
vrstiev vozovky technoldgiou za studena na mieste a polozenim novej loZnej a obrusnej vrstvy krytu.
Frézovanie bude vyhotovené lokalne za uc¢elom zrovnania podkladu. S Upravami na Zivicnych krytoch
suvisia aj nevyhnutné Upravy poklopov inZinierskych sieti situovanych vo vozovke.

Specifikdcia prac:

Zapilenie asfaltu na hr. 50 mm zaciatku a konca Useku
Cistenie vozovky-zametanie

Postrek infiltracény

Postrek spojovaci

Frézovanie s naloZzenim a odvozom

ACo 11-1l s dovozom rozprestrenim a zhutnenim

ACL 16-11 s dovozom rozprestrenim a zhutnenim

ACL 11-1I vyrovndvka nerovnosti krytu

Recyklacia za studena s kombinovanym spojivom (cement a asfaltova emulzia alebo cement a
asfaltova pena)

Dosypanie krajnic so zhutnenim

Asfaltova zalievka pracovnych spojov




Specifikdcia a mnoZstvo prac podla vykazu vymer:
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o o Dizka
. . StaniCenie | StanicCenie
Cesta Okres Miestopis opravy v
od do
km
11/524 BS |Stiavnické Bane - Peciny 24,375 26,157 1,782
111/2498 BS | Podhorie - Zakyl 14,207 15,047 0,840
111/2520 ZC | H.Hamre - Kopanice 0,000 3,963 3,963
111/2501b ZH | Kopernica 5,692 7,638 1,946
111/2495 ZH |Hor.Zdana-Prochot 5,180 7,881 2,701
111/2486 ZH | Pitelova spojka 0,000 1,710 1,710
POZIADAVKY

Vzdialenost obalovacej supravy od kazdého vybratého useku nesmie byt vyssia ako 60 km, resp. pri
¢asovom vyjadreni nesmie doprava asfaltovych zmesi trvat viac ako 90 minut, resp. teplota asfaltovej
zmesi pri pokladke musi spifiat minimalne pozadované hodnoty podla prisluinych noriem (STN EN
13108-1, STN EN 13108-2, STN 73 6121).

V ramci opravy vozovky je v niektorych Usekoch navrhnuta recykldcia podkladovych vrstiev vozovky
technoldgiou za studena na mieste a poloZenie novej loZnej a obrusnej vrstvy krytu.

Recyklacia podkladovych vrstiev musi byt realizovana v sulade s TP 046 Opatovné spracovanie vrstiev
netuhych vozoviek za studena na mieste.
Postup realizacie je nasledovny:

- Rozfrézovanie vozovky zhutnenie a urovnanie grejderom,

- Davkovanie pridavaného nového prirodného drveného kameniva (ak bude potrebné upravit

krivku zrnitosti recyklovanej vrstvy),

- Davkovanie hydraulického spojiva na povrch rozfrézovanej vrstvy vozovky davkovacom, ktory
umoznuje rovhomerné davkovanie,

- Recyklacia recyklaénou zostavou, ktord pozostava z recyklacnej frézy, cisterny na asfaltové
spojivo a cisterny na vodu. Recyklacna fréza musi byt vybavend pocitatom s riadenym dav-
kovanim asfaltového spojiva a vody. Cela hribka vrstvy uréend na recyklaciu musi byt dokonale
premieSana s priddvanymi materidlmi a zhomogenizovana,

- Urovnanie zrecyklovanej vrstvy grejderom do potrebného prieéneho a pozdizneho sklonu,
zhutnenie na pozadovanu mieru zhutnenia. V priamych Usekoch musi byt dodrzany strechovity
priecny sklon, v oblukoch dostredny,

- Recyklovana vrstva musi 3 - 5 dni zriet. Pocas tejto doby sa osetruje kropenim vodou. Zriadenie
nového krytu vozovky,

- Aplikacia infiltracného postreku z asfaltovej emulzie v mnozstve 1 kg/m2,

- Pokladka loZnej vrstvy krytu,

- Aplikacia spojovacieho postreku z asfaltovej emulzie v mnoZstve 0,5 kg/m2.

Pokladka obrusnej vrstvy krytu.

Pred pokladkou obrusnej vrstvy na druhej polovici cesty sa nanesie na pozdiZnu hranu u hotovej vrstvy
pruzna asfaltova zalievka.

Na prie¢nych pracovnych sSkdrach sa zrealizuje dodatoc¢na pruzna asfaltova zalievka — vyfrézuje sa
drazka 10/20, vydisti sa, napenetruje a zaleje.

Pri napojeniach nespevnenych ciest a prilahlych ploch sa vyskovy rozdiel upravi rozprestretim
a zavalcovanim odfrézovaného materidlu (ked uz bude k dispozicii) v rozsahu potrebnom na plynuly
prechod na jestvujlicu napajand komunikaciu.



Priloha ¢. 4 Vyzvy — Opis stavieb

Napojenie asfaltovych komunikacii je nutné uvaZovat v ponuke, resp. riesit potiahnutim obrusne;j
vrstvy do pripajajticej sa komunikacie v dizke cca 2 — 4 m (pripadne podla potreby). V mieste napojenia
na jestvujuci kryt sa zrealizuje zafrézovanie na hribku nového krytu, t. j. 50 mm, pre zabezpecenie
plynulého prechodu.

V miestach s frézovanim vozovky bude potrebné stanovit aj osobitnu recepturu recyklacie, nakolko
v rozfrézovanom materiali moéze chybat asfaltova zlozka.

Pred realizaciou recyklacie musia byt z vozovky odobraté vzorky materiélu, a to aZ do hibky planovanej
recyklacie. Vzorky musi vyhodnotit akreditované laboratérium, ktoré ma skdsenosti s danou
technolégiou. Skuskami sa stanovia receptury pre recykldciu, t.j. davkovanie jednotlivych spojiv
(asfaltové, hydraulické, voda, prip. kamenivo). Pri zadavani prac je potrebné mat na zreteli ¢asovu
narocnost skusok, ktoré trvaju min. 1 mesiac.

Orientacne je uvazované s pridanim do 10% kameniva, 4,5 % hydraulického spojiva a 2,5% asfaltového
spojiva.

Kvalita frézovacich prac musi vytvorit predpoklad dobrého spojenia novych vrstiev s podkladom,
zabezpedit rovinatost s minimalnymi odchylkami hribky novej vrstvy a reSpektovat poziadavky
ochrany Zivotného prostredia (zametanie s odsavanim a kropenim), istenie kutov pozdiinych
a priecnych spojov. Rovinatost podkladu musi byt zabezpecena v stlade s STN 73 6121 pre pokladku
hutnenych asfaltovych zmesi.

Vyfrézovany materidl (frézing) je majetkom verejného obstaravatela (objednavatela), verejny
obstaravatel preto pozaduje, aby zhotovitel uloZil vyfrézovany materidl na verejnym obstaravatelom
urcenej sklddke (na najblizSom stredisku Banskobystrickej regionalnej spravy ciest, a.s.). VSetky naklady
suvisiace s odvozom a zloZzenim vyfrézovaného materidlu na uréenom mieste zndsa uchdadzac
(zhotovitel).

Verejny obstardvatel (objednavatel) poZaduje od uchadzaca (zhotovitela stavebych uprav), aby
pokladka asfaltovych zmesi bola vyhotovena v sulade s STN 73 6121. Pokladka bude vyhotovena po
aplikovani spojovacieho postreku podla STN 73 6129.

Spojovaci postrek sa nanesie tesne pred polozenim novej asfaltovej vrstvy, a to len na td ¢ast vozovky,
kde sa bude bezprostredne nandasat asfaltova vrstva. Vykonanie spojovacieho postreku bude povolené
po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokdlnych Upravach podla pokynov
stavebného dozora.

Nova vrstva musi zachovat Gnosnost vozovky a vytvorit parametre povrchu zodpovedajlce kategdrii
a zatazeniu komunikacie: rovinatost, protiSmykové vlastnosti, zachovanie pozdlzneho sklonu,
homogénny, celistvy vzhlad povrchu.

V cene asfaltového beténu je zahrnutd aj Uprava pracovnych $par (prie¢nych a pozdiznych pracovnych
stykov) pruznou zélievkov (KLEaZ 1/2014, STN EN 14188-1).

Prace budu realizované za premavky po polovici vozovky na jazdnom pruhu susediacom
s opravovanym pruhom, usmernenim premavky docasnym dopravnym znacenim. V pripade potreby
bude premavka regulovana naleZite pou¢enymi osobami. Premavka méze byt po poloZenej asfaltovej
vrstve uvolnend aZ po jej riadnom dohutneni a vychladnuti na teplotu najviac 40 °C. Po polozenom
postreku sa staveniskova premavka moze pohybovat hned po vystiepeni emulzie a odpareni vody.

Zachytné bezpecénostné zariadenia realizovat v zmysle TP 1/2005 a suvisiacich STN, EN (STN EN 1317-
2, pr EN 1317-5).



Priloha ¢. 4 Vyzvy — Opis stavieb

Predmet zakazky €. 2 — Oprava ciest Il. a lll. triedy (opravy krytov vozoviek a suvisiace prace) vo
vlastnictve BBSK - vybrané useky ciest v okresoch Reviica a Rimavska Sobota

IDENTIFIKACNE UDAJE

Nazov: Oprava ciest Il. a lll. triedy (opravy krytov vozoviek a stvisiace prace) v p6sobnosti
BBSK — vybrané useky ciest v okresoch Rimavska Sobota a Reviica

Kraj: Banskobystricky

Okres: Rimavska Sobota, Revuca

Objedndvatel: Banskobystricky samospravny kraj, Namestie SNP ¢. 23, 974 00 Banska Bystrica

URCENIE STAVEBNYCH PRAC

Predmet stavby

Vybraté useky ciest vo vlastnictve BBSK.

Druh stavby

Stavebné Upravy ciest Il. a lll. triedy, v zmysle vykazov vymer.

Ucel a ciele stavby

Vyhotovenim danych stavebnych Uprav sa odstrani nevyhovujuci a havarijny stav vozoviek v uréenych
usekoch.

Lehota uskutocnenia.

Do 365 dni odo dfa odovzdania staveniska.

Rozsah stavby

Rekonstrukcia a zosilnenie ciest bude pozostavat zo zosilnenia, resp. vymeny krytu vozoviek v danych
usekoch. Kryt vozoviek ciest lll. triedy bude zosilneny na vybranych miestach recyklaciou podkladovych
vrstiev vozovky technoldgiou za studena na mieste a poloZzenim novej loZnej a obrusnej vrstvy krytu.
Frézovanie bude vyhotovené lokalne za uc¢elom zrovnania podkladu. S Upravami na Zivicnych krytoch
suvisia aj nevyhnutné Upravy poklopov inZinierskych sieti situovanych vo vozovke.

Specifikacia préc:

Zapilenie asfaltu na hr. 50 mm zaciatku a konca useku
Cistenie vozovky-zametanie

Postrek infiltracny

Postrek spojovaci

Frézovanie s naloZzenim a odvozom

ACo 11-1l s dovozom rozprestrenim a zhutnenim

ACL 16-11 s dovozom rozprestrenim a zhutnenim

ACL 11-1l vyrovnavka nerovnosti krytu

Recyklacia za studena s kombinovanym spojivom (cement a asfaltova emulzia alebo cement a
asfaltova pena)

Dosypanie krajnic so zhutnenim

Asfaltova zalievka pracovnych spojov

Specifikdcia a mnoZstvo prac podla vykazu vymer:

v v Dizka
. . StaniCenie | StanicCenie
Cesta Okres Miestopis opravy v
od do
km

111/2845 RA | Revuca-Revucka 2,913 5,913 3,000
/2842 RA | Turcok-Zeleznik 5,296 7,736 2,440
I1/2765 RS |Lenka spojovacia 0,000 1,834 1,834
/2713 RS | Hrnciarska Ves-Hrachovo 20,118 24,138 4,020
111/2805 RS | Lenartovce-Figa 4,553 7,493 2,940
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POZIADAVKY

Vzdialenost obalovacej stpravy od kazdého vybratého Useku nesmie byt vyssia ako 60 km, resp. pri
¢asovom vyjadreni nesmie doprava asfaltovych zmesi trvat viac ako 90 minut, resp. teplota asfaltove;j
zmesi pri pokladke musi spifiat minimalne poZadované hodnoty podla prisluinych noriem (STN EN
13108-1, STN EN 13108-2, STN 73 6121).

V ramci opravy vozovky je v niektorych Usekoch navrhnuta recyklacia podkladovych vrstiev vozovky
technoldgiou za studena na mieste a poloZenie novej loZnej a obrusnej vrstvy krytu.

Recyklacia podkladovych vrstiev musi byt realizovana v stlade s TP 046 Opé&tovné spracovanie vrstiev
netuhych vozoviek za studena na mieste.
Postup realizacie je nasledovny:

- Rozfrézovanie vozovky zhutnenie a urovnanie grejderom,

- Davkovanie priddvaného nového prirodného drveného kameniva (ak bude potrebné upravit
krivku zrnitosti recyklovanej vrstvy),

- Davkovanie hydraulického spojiva na povrch rozfrézovanej vrstvy vozovky davkovacom, ktory
umozniuje rovnomerné davkovanie,

- Recyklacia recyklaénou zostavou, ktord pozostava z recyklacnej frézy, cisterny na asfaltové
spojivo a cisterny na vodu. Recyklacéna fréza musi byt vybavena pocitatom s riadenym dav-
kovanim asfaltového spojiva a vody. Celd hrubka vrstvy uréena na recyklaciu musi byt dokonale
premiesana s priddvanymi materidlmi a zhomogenizovana,

- Urovnanie zrecyklovanej vrstvy grejderom do potrebného prie¢neho a pozdizneho sklonu,
zhutnenie na pozadovanu mieru zhutnenia. V priamych Usekoch musi byt dodrZzany strechovity
priecny sklon, v oblukoch dostredny,

- Recyklovana vrstva musi 3 - 5 dni zriet. Pocas tejto doby sa osetruje kropenim vodou. Zriadenie
nového krytu vozovky,

- Aplikacia infiltracného postreku z asfaltovej emulzie v mnozstve 1 kg/m2,

- Pokladka loZnej vrstvy krytu,

- Aplikacia spojovacieho postreku z asfaltovej emulzie v mnoZstve 0,5 kg/m2.

Pokladka obrusnej vrstvy krytu.

Pred pokladkou obrusnej vrstvy na druhej polovici cesty sa nanesie na pozdiznu hranu u? hotovej vrstvy
pruznad asfaltova zalievka.

Na prie¢nych pracovnych Skdrach sa zrealizuje dodato€na pruznda asfaltova zdlievka — vyfrézuje sa
drazka 10/20, vycisti sa, napenetruje a zaleje.

Pri napojeniach nespevnenych ciest a prilahlych pléch sa vySkovy rozdiel upravi rozprestretim
a zavalcovanim odfrézovaného materialu (ked uz bude k dispozicii) v rozsahu potrebnom na plynuly
prechod na jestvujicu napajand komunikaciu.

Napojenie asfaltovych komunikacii je nutné uvaZovat v ponuke, resp. riesit potiahnutim obrusnej
vrstvy do pripajajucej sa komunikacie v dizke cca 2 — 4 m (pripadne podla potreby). V mieste napojenia
na jestvujuci kryt sa zrealizuje zafrézovanie na hrubku nového krytu, t. j. 50 mm, pre zabezpecenie
plynulého prechodu.

V miestach s frézovanim vozovky bude potrebné stanovit aj osobitnu recepturu recyklacie, nakolko
v rozfrézovanom materiali mdze chybat asfaltova zlozka.

Pred realizaciou recyklacie musia byt z vozovky odobraté vzorky materiélu, a to aZ do hibky planovanej
recyklacie. Vzorky musi vyhodnotit akreditované laboratérium, ktoré ma skusenosti s danou
technoldgiou. Skuskami sa stanovia receptury pre recyklaciu, t.j. davkovanie jednotlivych spojiv
(asfaltové, hydraulické, voda, prip. kamenivo). Pri zaddvani prac je potrebné mat na zreteli ¢asovu
naro¢nost skusok, ktoré trvaju min. 1 mesiac.
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Orientacne je uvazované s pridanim do 10% kameniva, 4,5 % hydraulického spojiva a 2,5% asfaltového
spojiva.

Kvalita frézovacich prac musi vytvorit predpoklad dobrého spojenia novych vrstiev s podkladom,
zabezpedit rovinatost s minimalnymi odchylkami hribky novej vrstvy a reSpektovat poziadavky
ochrany Zivotného prostredia (zametanie s odsidvanim a kropenim), Cistenie kutov pozdiznych
a prieénych spojov. Rovinatost podkladu musi byt zabezpecena v sulade s STN 73 6121 pre pokladku
hutnenych asfaltovych zmesi.

Vyfrézovany materidl (frézing) je majetkom verejného obstaravatela (objedndavatela), verejny
obstaravatel preto pozaduje, aby zhotovitel ulozil vyfrézovany materiadl na verejnym obstaravatefom
urcenej skladke (na najblizsom stredisku Banskobystrickej regiondlnej spravy ciest, a.s.). VSetky naklady
suvisiace s odvozom azloZzenim vyfrézovaného materidlu na urenom mieste znasa uchadzac
(zhotovitel).

Verejny obstardvatel (objednavatel) poZaduje od uchadzaca (zhotovitela stavebych uUprav), aby
pokladka asfaltovych zmesi bola vyhotovend v sulade s STN 73 6121. Pokladka bude vyhotovena po
aplikovani spojovacieho postreku podla STN 73 6129.

Spojovaci postrek sa nanesie tesne pred poloZzenim novej asfaltovej vrstvy, a to len na tu ¢ast vozovky,
kde sa bude bezprostredne nanasat asfaltova vrstva. Vykonanie spojovacieho postreku bude povolené
po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokdlnych upravach podla pokynov
stavebného dozora.

Nova vrstva musi zachovat Unosnost vozovky a vytvorit parametre povrchu zodpovedajlce kategorii
a zataZeniu komunikacie: rovinatost, protiSmykové vlastnosti, zachovanie pozdlZzneho sklonu,
homogénny, celistvy vzhlad povrchu.

V cene asfaltového betdnu je zahrnuta aj Uprava pracovnych $par (prie¢nych a pozdiznych pracovnych
stykov) pruznou zalievkov (KLEaZ 1/2014, STN EN 14188-1).

Prace budu realizované za premavky po polovici vozovky na jazdnom pruhu susediacom
s opravovanym pruhom, usmernenim premavky docasnym dopravnym znacenim. V pripade potreby
bude premavka regulovana nalezite poucenymi osobami. Preméavka moze byt po poloZenej asfaltove;j
vrstve uvolnend aZ po jej riadnom dohutneni a vychladnuti na teplotu najviac 40 °C. Po poloZenom
postreku sa staveniskova premavka moze pohybovat hned' po vystiepeni emulzie a odpareni vody.

Zachytné bezpecénostné zariadenia realizovat v zmysle TP 1/2005 a suvisiacich STN, EN (STN EN 1317-
2, pr EN 1317-5).
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Predmet zakazky €. 3 — Oprava ciest Il. a lll. triedy (opravy krytov vozoviek a suvisiace prace) vo
vlastnictve BBSK - vybrané useky ciest v okresoch Luéenec a Poltar

IDENTIFIKACNE UDAJE

Nazov: Oprava ciest Il. a lll. triedy (opravy krytov vozoviek a stivisiace prace) v posobnosti
BBSK — vybrané useky ciest v okresoch Lucenec a Poltar

Kraj: Banskobystricky

Okres: Lucenec, Poltar

Objednavatel: Banskobystricky samospravny kraj, Namestie SNP ¢. 23, 974 00 Banska Bystrica

URCENIE STAVEBNYCH PRAC

Predmet stavby

Vybraté useky ciest vo vlastnictve BBSK.

Druh stavby

Stavebné Upravy ciest Il. a lll. triedy, v zmysle vykazov vymer.

Ucel a ciele stavby

Vyhotovenim danych stavebnych Uprav sa odstrani nevyhovujuci a havarijny stav vozoviek v ur¢enych
usekoch.

Lehota uskutocnenia.

Do 365 dni odo dfia odovzdania staveniska.

Rozsah stavby

Rekonstrukcia a zosilnenie ciest bude pozostavat zo zosilnenia, resp. vymeny krytu vozoviek v danych
usekoch. Kryt vozoviek ciest lll. triedy bude zosilneny na vybranych miestach recyklaciou podkladovych
vrstiev vozovky technoldgiou za studena na mieste a polozenim novej loZnej a obrusnej vrstvy krytu.
Frézovanie bude vyhotovené lokalne za u¢elom zrovnania podkladu. S Gpravami na Zivicnych krytoch
suvisia aj nevyhnutné Upravy poklopov inzZinierskych sieti situovanych vo vozovke.

Specifikdcia prac:

Zapilenie asfaltu na hr. 50 mm zaciatku a konca useku

Cistenie vozovky-zametanie

Postrek infiltracény

Postrek spojovaci

Frézovanie s naloZzenim a odvozom

ACo 11-1l s dovozom rozprestrenim a zhutnenim

ACL 16-ll s dovozom rozprestrenim a zhutnenim

ACL 11-1l vyrovndavka nerovnosti krytu

Recyklacia za studena s kombinovanym spojivom (cement a asfaltova emulzia alebo cement a
asfaltova pena)

Vyskova uprava poklopov kanalizacnych $acht, vpusti, Supatka plyn a vody
Oprava Ciel priepustov

Dosypanie krajnic so zhutnenim

Asfaltova zalievka pracovnych spojov




Specifikdcia a mnoZstvo prac podla vykazu vymer:
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v v Dizka
. . StaniCenie | StanicCenie
Cesta Okres Miestopis opravy v
od do
km
11/2675 LC |Belind spojka 0,391 1,287 0,896
111/2653 LC | Mucin -Ples -Radzovce 3,062 3,752 0,690
/2673 LC |Filakovo - Ratka int. Filakovo 0,000 0,845 0,845
11/2659 LC |Lehotka spojka 0,000 0,525 0,525
111/2632 LC |Mytna-Sula 9,550 12,750 3,200
11/2661
LC [Hali¢ - Polichno 3,115 4,630 1,515
Ceské Brezovo - Kokava nad
[1/595 PT |Rim. 20,530 22,820 2,290
POZIADAVKY

Vzdialenost obalovacej stpravy od kazdého vybratého Useku nesmie byt vyssia ako 60 km, resp. pri
¢asovom vyjadreni nesmie doprava asfaltovych zmesi trvat viac ako 90 minat, resp. teplota asfaltovej
zmesi pri pokladke musi spifiat minimalne poZadované hodnoty podla prisluinych noriem (STN EN
13108-1, STN EN 13108-2, STN 73 6121).

V rdmci opravy vozovky je v niektorych Usekoch navrhnuta recyklacia podkladovych vrstiev vozovky
technoldgiou za studena na mieste a poloZenie novej loZnej a obrusnej vrstvy krytu.

Recyklacia podkladovych vrstiev musi byt realizovana v stlade s TP 046 Opéatovné spracovanie vrstiev
netuhych vozoviek za studena na mieste.
Postup realizacie je nasledovny:

- Rozfrézovanie vozovky zhutnenie a urovnanie grejderom,

- Davkovanie pridavaného nového prirodného drveného kameniva (ak bude potrebné upravit
krivku zrnitosti recyklovanej vrstvy),

- Ddvkovanie hydraulického spojiva na povrch rozfrézovanej vrstvy vozovky davkovacom, ktory
umoznuje rovnomerné davkovanie,

- Recyklacia recyklaénou zostavou, ktord pozostava z recyklacnej frézy, cisterny na asfaltové
spojivo a cisterny na vodu. Recyklacna fréza musi byt vybavend pocitatom s riadenym dav-
kovanim asfaltového spojiva a vody. Celd hribka vrstvy uréena na recyklaciu musi byt dokonale
premiesana s pridadvanymi materidlmi a zhomogenizovana,

- Urovnanie zrecyklovanej vrstvy grejderom do potrebného prie¢neho a pozdizneho sklonu,
zhutnenie na pozadovanu mieru zhutnenia. V priamych Usekoch musi byt dodrZany strechovity
priecny sklon, v oblukoch dostredny,

- Recyklovana vrstva musi 3 - 5 dni zriet. Pocas tejto doby sa osetruje kropenim vodou. Zriadenie
nového krytu vozovky,

- Aplikacia infiltracného postreku z asfaltovej emulzie v mnozstve 1 kg/m2,

- Pokladka loZnej vrstvy krytu,

- Aplikacia spojovacieho postreku z asfaltovej emulzie v mnozstve 0,5 kg/m2.

Pokladka obrusnej vrstvy krytu.

Pred pokladkou obrusnej vrstvy na druhej polovici cesty sa nanesie na pozdiZznu hranu u hotovej vrstvy
pruznad asfaltova zalievka.

Na prie€nych pracovnych $kdrach sa zrealizuje dodato¢nd pruzna asfaltova zalievka — vyfrézuje sa
drazka 10/20, vydisti sa, napenetruje a zaleje.
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Pri napojeniach nespevnenych ciest a prilahlych ploch sa vyskovy rozdiel upravi rozprestretim
a zavalcovanim odfrézovaného materialu (ked uz bude k dispozicii) v rozsahu potrebnom na plynuly
prechod na jestvujicu napajand komunikaciu.

Napojenie asfaltovych komunikacii je nutné uvaZovat v ponuke, resp. riesit potiahnutim obrusne;j
vrstvy do pripajajticej sa komunikacie v dizke cca 2 — 4 m (pripadne podla potreby). V mieste napojenia
na jestvujuci kryt sa zrealizuje zafrézovanie na hribku nového krytu, t. j. 50 mm, pre zabezpecenie
plynulého prechodu.

V miestach s frézovanim vozovky bude potrebné stanovit aj osobitnu recepturu recyklacie, nakolko
v rozfrézovanom materidli moze chybat asfaltova zlozka.

Pred realizaciou recyklacie musia byt z vozovky odobraté vzorky materiélu, a to az do hibky planovanej
recyklacie. Vzorky musi vyhodnotit akreditované laboratérium, ktoré ma skusenosti s danou
technolégiou. Skuskami sa stanovia receptury pre recykldciu, t.j. davkovanie jednotlivych spojiv
(asfaltové, hydraulické, voda, prip. kamenivo). Pri zadavani prac je potrebné mat na zreteli ¢asovu
narocnost skusok, ktoré trvaju min. 1 mesiac.

Orientacne je uvazované s pridanim do 10% kameniva, 4,5 % hydraulického spojiva a 2,5% asfaltového
spojiva.

Kvalita frézovacich prac musi vytvorit predpoklad dobrého spojenia novych vrstiev s podkladom,
zabezpedit rovinatost s minimalnymi odchylkami hriubky novej vrstvy a reSpektovat poZiadavky
ochrany Zivotného prostredia (zametanie s odsavanim a kropenim), Cistenie kitov pozdiznych
a priecnych spojov. Rovinatost podkladu musi byt zabezpecena v sulade s STN 73 6121 pre pokladku
hutnenych asfaltovych zmesi.

Vyfrézovany materidl (frézing) je majetkom verejného obstaravatela (objednavatela), verejny
obstaravatel preto poZaduje, aby zhotovitel uloZil vyfrézovany materidl na verejnym obstaravatelom
urcenej skladke (na najblizSom stredisku Banskobystrickej regiondlnej spravy ciest, a.s.). V3etky naklady
suvisiace s odvozom a zloZenim vyfrézovaného materidlu na uréenom mieste zndSa uchdadzac
(zhotovitel).

Verejny obstaravatel (objednavatel) poZzaduje od uchadzaca (zhotovitela stavebych Uprav), aby
pokladka asfaltovych zmesi bola vyhotovena v sulade s STN 73 6121. Pokladka bude vyhotovena po
aplikovani spojovacieho postreku podla STN 73 6129.

Spojovaci postrek sa nanesie tesne pred polozenim novej asfaltovej vrstvy, a to len na tu ¢ast vozovky,
kde sa bude bezprostredne nandasat asfaltova vrstva. Vykonanie spojovacieho postreku bude povolené
po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokalnych uUpravach podla pokynov
stavebného dozora.

Nova vrstva musi zachovat Unosnost vozovky a vytvorit parametre povrchu zodpovedajlce kategorii
a zataZeniu komunikacie: rovinatost, protiSmykové vlastnosti, zachovanie pozdlZzneho sklonu,
homogénny, celistvy vzhlad povrchu.

V cene asfaltového beténu je zahrnutd aj Uprava pracovnych $par (prie¢nych a pozdiznych pracovnych
stykov) pruznou zélievkov (KLEaZ 1/2014, STN EN 14188-1).

Prace budu realizované za premavky po polovici vozovky na jazdnom pruhu susediacom
s opravovanym pruhom, usmernenim premavky docasnym dopravnym znacenim. V pripade potreby
bude preméavka regulovana nalezite poucenymi osobami. Premévka moze byt po poloZenej asfaltovej
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vrstve uvolnend aZ po jej riadnom dohutneni a vychladnuti na teplotu najviac 40 °C. Po poloZzenom
postreku sa staveniskova premavka moze pohybovat hned' po vystiepeni emulzie a odpareni vody.

Zachytné bezpecénostné zariadenia realizovat v zmysle TP 1/2005 a suvisiacich STN, EN (STN EN 1317-
2, pr EN 1317-5).



