TECHNICKA SPRAVA.
1.1. VSeobecne
Projektova dokumentacia rie$i vykurovanie na stavbu: ZNiZENIE ENERGETICKEJ
NAROCNOSTI OBJEKTU OBECNEHO URADU A KULTURNEHO DOMU, RABCA,
miesto stavby: Obec Rabfa. Systém vykurovania je teplovodny s nutenym obehom
vykurovacej vody.

1.2 Technické podklady

Projekt je spracovany v sulade s platnou vyhlaskou MPSVaR ¢&.508/2009 Z.z. na
zaistenie bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci, bezpec€nosti tlakovych, zdvihacich a
plynovych technologickych zariadeni a o odbornej spdsobilosti a STN EN 12828. Pri
spracovani dokumentéacie bolo pouzité zameranie existujuceho stavu pre plynovu kotolriu.

1.3. Montazna organizacia

Pre montaz strojovne musi mat prevadzkujuca organizacia opravnenie pre odbornu
spbsobilost v zmysle vyhl. MPSVaR €.508/2009 Z.z. na zaistenie bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, bezpec¢nosti tlakovych, zdvihacich a plynovych technologickych zariadeni
a o odbornej sposobilosti a normami STN EN 12828.

1.4. Potreba tepla:

Hodinova potreba tepla:

- nezatepleny existujuci objekt: 198 084 W
- zatepleny existujuci objekt: 122 000 W

1.4.1 Roéna potreba tepla:
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- po zatepleni:

Uspora tepla po zatepleni:
376 405 kWh.rok'— 231 810 kWh.rok' = 144 595 kWh.rok™"

2. TECHNICKE RIESENIE:

Pre pokrytie potreby tepla jednotlivych miestnosti existujiceho objektu OU na
1.PP, 1 a 2.NP sa bude pouzivat zdroj tepla — existujuca kotolha, ktora je inStalovana
mimo objektu OU. Kotolfia ako taka nie je predmetom tejto projektovej dokumentacie.

V existujucej strojovni sa navrhuje inStalovat’ novy zdruzeny rozdelovac a zberac fy.
napr. RACEN deleny na dve Casti s prepojovacimi hrdlami DN65. Deleny je navrhnuty z
dévodu prepravy do strojovne, kedze dizka navrhovaného rozdelovada a zberada je 5 m,
¢o by mohlo byt problém s prepravou do strojovne. Zo zdruzeného rozdelovaca a zberaca
je vedenych osem vykurovacich vetvi a jedna rezerva. Vykurovacie vetve zasobuju
nasledovné odberné miesta:

- obecny urad, kulturny dom, kino, pizzeria, klubovna, laverna, domace potreby —
predajia, elektro predajha, verejné WC a sklad.

Kazda vykurovacia vetva je opatrena elektronickym obehovym cerpadlom napr.
GRUNDFOS typ MAGNA3 a ALPHAZ2, trojcestnym zmieSavacim elektroventilom napr.




IVAR za ucelom dosiahnutia ekvitermickej regulacie teploty vykurovacej vody na zaklade
vonkajsej teploty a ultrazvukovym meracom tepla napr. ENBRA typ SHARKY 775. Okrem
toho je vratné potrubie vykurovacej vetvy opatrena ru¢nym regulaénym ventilom napr.
HERZ typ Stromax s meracimi ventilcekmi za u€elom potrebného nastavenia prietoku
vykurovacej vody cez vykurovaciu vetvu.

2.1. Vykurovacia sustava

Parametre vykurovacej vody:

konvekéné vykurovanie (doskové vykurovacie telesa) 60/50°C

Pre pokrytie tepelnych strat v jednotlivych miestnostiach na 1.PP, 1, 2 su navrhnuté
doskové vykurovacie telesa typ napr. KORAD K a VK, vySky 500, 600 a 900 mm.
Vykurovacie telesa sa upevnia na konStrukciu steny pomocou konzol a opierok, ktoré
dodava dodavatel vykurovacich telies. Kazdé vykurovacie teleso je opatrené
odvzdusnovacou zatkou, sluziacou pre odvzduSnenie vykurovacieho. telesa.
Odvzdusniovanie zatky sa objednavaju u dodavatela vykurovacieho telesa.

Pre napojenie vykurovacieho telesa typ KORAD Ventil-Kompakt sluzi na privode
do telesa priamy pripdjaci diel napr. HERZ 3000, bez moznosti prednastavenia prietoku
s obojstrannym vypustanim pre dvojrurkové sustavy. Vykurovacie telesa Ventil-Kompakt
su dodavané s ventilovou vloZkou napr. Heimeier, ktora je zamontovana v garniture
vykurovacieho telesa a sluzi na hydraulické prednastavenie prietoku (stupen nastavenia
vid' vo vykresovej dokumentacii). Na vykurovacie teleso je mozné osadit termohlavicu typ
napr. HERZ.

Okrem toho sluzi pre napojenie niektorych vykurovacich telesa typ KORAD Ventil-
Kompakt na privode do telesa priamy pripajaci diel HERZ-3000 priamy pre dvojrurkové
sustavy opatreny regulacnou viozkou RL-5, ktora sluzi pre hydraulické vyregulovanie
jednotlivych vykurovacich telies (hodnota prednastavenia bude vyznacena vo vykresovej
dokumentacii). Vykurovacie telesa Ventil-Kkompakt su dodavané s ventilovou vlozkou
Heimeier, ktora je zamontovana v garniture vykurovacieho telesa. V naSom pripade bude
ventilova vlozka otvorena na plno a nebude sluzit na prednastavenie prietoku z dévodu
malého regulacného rozsahu a neschopnosti odregulovat nadbytocny hydraulicky pretlak.

Pre napojenie vykurovacieho telesa KORAD typ K sluzi na privode do telesa
pripajacia armatura, ventil HERZ-TS-90, bez moznosti prednastavenia prietoku. Ventil
je mozné opatrit termohlavicou typ HERZ. Na vratnom potrubi je teleso opatrené priamou
spojkou HERZ-RL-5s moznostou prednastavenia prietoku vykurovacej vody. Tym sa
umoznuje hydraulické vyregulovanie vykurovacej sustavy (vid. popis vo vykresovej
dokumentacii).

Kazda vykurovacia vetva je ako stupacka vedena pod strop 1.PP. Stupacky su ozn.
A az | pricom stupackou ozn. A je napojeny primarny rozvod na rozdefovac a zberac¢. Pod
stropom je privodné a vratné potrubie jednotlivych vykurovacich vetvi vedené podfa
vykresovej dokumentacie bud' pod stropom, alebo nad podlahou. Potrubie je vedené tak,
aby vznikali kompenzatory tvaru Z a L vytvorené prirodzene vedenim potrubia. Potrubie je
vedené so spadom, ktorého hodnota je vyznacena vo vykresovej dokumentacii za ucelom
vypustenia a odvzdu$nenia vykurovacej vetve.

2.1.1. Regulacia vykurovania

Regulacia bude zabezpefovat pomocou trojcestného zmieSavacieho elektro ventilu
osadenym na vykurovacej vetve v strojovni ekvitermicku regulaciu teploty vykurovacej
vody na zaklade vonkajsej teploty vzduchu.




Individualna regulacia teploty v miestnostiach bude pomocou termostatickych
ventiloch nainstalovanych na vykurovacich telesach.

2.2. Zabezpecovacie zariadenie vykurovacieho systému

Ako zabezpelovacie zariadenie okruhu ustredného vykurovania sa pouzije
existujuce zabezpeCovacie zariadenie umiestnené v existujucej kotolni. Navrh
zabezpecfovacieho systému nie je predmetom tejto projektovej dokumentacie.

2.3. Uprava doplriovacej vody:

Ako surova voda pre dopifianie vykurovacieho systému sa bude pouzivat voda z
vodovodu. Pred doplnenim systému tato voda sa bude upravovat cez automaticku
upraviiu vody. Navrh uUpravne ajej prisluSenstva nie je predmetom tejto projektovej
dokumentacie.

2.4. Potrubie a armatury:

Spojovacie potrubie pre vykurovaciu vodu vedené zo strojovne je navrhnuté
z vysokokvalitnej ocele s nizkym obsahom uhlika, material RSt 34-2 galvanicky
pozinkované. Spoje potrubia sa prevedu lisovanim. Okrem toho je pouZzité potrubie z
Ciernej ocele v strojovni pre napojenie primarneho potrubia na zdruzeny rozdelova€ a
zberaC. Spoje potrubia sa prevedu zvaranim. Armatury su navrhnuté zavitové a
medziprirubové.

Hlavny rozvod potrubia je prevedeny pod stropom, stupackami a nad podlahou.
Uchytenie potrubia je na stropnych zavesoch a konzolach. Potrubie je navrhnuté so
spadom 3mm/m, v smere vyznaCenom vo vykresovej dokumentacii, za ucelom
odvzdu$nenia a vypustenia. V najvyssich miestach je prevedené odvzdusnenie potrubia,
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UPOZORNENIE:

Vyssie spomenuté navrhované potrubia z nelegovanej ocele je mozné viest
len v priestore miestnosti, nie zaliate do podlahy, steny a pod., kde by mohlo déjst’
ku kontaktu samotného potrubia s mokrym procesom zalievky, malty a pod. Pri
spominanom kontakte by mohlo déjst’ ku kordézii potrubia a k jeho destrukcii
v kratkom case.

Pri nutnom prechode cez stenu, resp. cez podlahu je potrebné zabezpecit,
aby sa k takémuto kontaktu vyhlo a to napr. obalit potrubie izolaciou zo
syntetického kaucuku, spoje prelepit paskou na to urcenou a eSte to celé prekryt
obalom proti poskodeniu a prepusteniu vody.

2.5. Natery:

Ocelové lisované potrubie sa nenatiera, lebo je povrchovo upravené - galvanicky
pozinkované. Ocelové potrubie z Ciernej ocele sa opatri zakladnym a vrchnym naterom.

2.6. Tepelna izolacia:

Rozvodné potrubia vykurovacej vody sa zaizoluju proti tepelnym stratam. Budu
prevedené na ocelovom potrubi v zmysle vyhlasky 14/2016 priloha €.2 segmentovymi
izolaCnymi puzdrami napr. ROCKWOOL PIPO ALS pre potrubie vedené v priestore
strojovne.

P.¢. | Vnuatorny priemer potrubia alebo armatury Min. hruabka izolacie




do 22 mm 20 mm
od 23 mm do 35 mm 30 mm
od 36 mm do 100 mm Rovnaka ako vnutorny priemer
potrubia
4 nad 100 mm 100 mm

Podporné konstrukcie, zavesy, nosniky a kotviace prvky, ktoré prechadzaju cez
tepelnu izolaciu, musia byt rieSené tak, aby spbsobili minimalnu tepelnu stratu

Taktiez sa prevedie zaizolovanie zdruzeného rozdelovaCa a zberaCa pomocou
plochej izolacie ARMAFLEX AC.

2.7. Skusky:
Po skoncCeni celej montaze systému je potrebné skontrolovat jeho celkovy stav a

bezpeénost, skér ako sa uvedie do chodu. Kontrolu pred odovzdanim a preberanim je
potrebné vykonat podfa STN EN 14336.

2.7.1 Skuska vodotesnosti (vid. Priloha ,A“, STN EN 14336 )

Dodavatel musi uskutoCnit' skusku vodotesnosti po inStalacii systému, avSak pred
zaizolovanim potrubia, uzatvorenim Sacht a otvorov v stenach a stropoch ako aj pred
zaliatim podlahového vykurovacieho systému alebo pred ukon€enim inych povrchovych
Uprav. Systém sa musi odvzdu$nit.

V pripade, Ze sa na skuSku vodotesnosti pouzije inertny plyn, musia sa dodrzat
vSetky bezpelnostné poziadavky. Pri vSetkych pripojeniach a spojoch sa musi
skontrolovat vodotesnost’ mydlovou vodou. Vykurovaci systém sa povazuje za vodotesny,
ak z neho neunika Ziadna voda. V pripade skusky inertnym plynom sa nesmu vyskytnut
bubliny, ktoré nesmie byt ani pocut. Vykurovaci systém musi byt vodotesny a preto sa
musi uskuto¢nit’ skuska vodotesnosti. MGZe sa zrealizovat’ nezavisle, alebo skombinovat s
tlakovou skusSkou. Postup podla STN EN 14336 priloha ,A“. Po skonCeni skusky je
potrebné vyhotovit protokol o skuske.

2.7.2 Tlakova skuska ((vid. Priloha ,B*, STN EN 14336 )

Vykurovaci systéem musi prejst tlakovou skuskou, pri tlaku, ktory je minimalne o
30% vacsi, ako je projektovany prevadzkovy tlak, v primeranej dizke trvania, minimalne
v8ak pocas 2 hodin.

Za beznych okolnosti sa musi uskutoénit’ hydraulicka tlakova skuska, pri ktorej sa
pouziva voda. Pripustna je aj pneumaticka skuska, pri ktorej sa pouziva inertny plyn alebo
vzduch. V oboch pripadoch sa musia sledovat podmienky, za ktorych sa skuska
uskutoCnuje. Z dévodu bezpeclnosti je hydraulicka tlakova skuska bezpectnejSia a vSade,
kde je to mozné sa musi pouzit. V pripadoch, ze je nevyhnutné uskutoCnit pneumaticku
tlakovu skusku, napr. kde je nepripustné znecistenie vodou, musia sa dodrzat prisne
bezpe€nostné opatrenia. Priprava, priebeh a ukonCenie skusky musi zodpovedat STN
EN14336 priloha ,B“. Postup podla STN EN 14336 priloha ,B“. Po skon&eni skusky je
potrebné vyhotovit protokol o skuske.

2.7.3 Preplachnutie a éistenie systému (vid’. Priloha ,C*“ STN EN 14336 )




PoCas montaze sa musi venovat velka pozornost, aby zostal vnutorny povrch
potrubia Cisty. V nijakom pripade sa nesmie ziadna Cast’ systému po vypusteni a vycCisteni
nechat prazdna dlhSie ako 24 hodin. Po preplachnuti systému sa musi aktivovat ochrana
proti mrazu, aby sa prediSla posSkodeniu a uniku chemikalii v zimnom obdobi. Pouzité
chemikalie na Cistenie nesmu poskodit' vnutorné Casti (plastové Casti) alebo prispiet ku
vzniku korézii. Postup podfa STN EN 14336 priloha ,C“ Po skoncCeni preplachnutia a
vyCistenia systému je potrebné vyhotovit protokol.

2.7.4 Prevadzkova skuska (vid. Priloha ,D*, STN EN 14336 )

VSetky pohyblivé prvky systému sa musia vizualne skontrolovat, ¢i sa mézu volne
pohybovat' a Ci su elektrické okruhy spravne zapojené, to je — prevedu sa mechanické a
elektrické skusky. Postup podla STN EN 14336 priloha ,D“. Po skonCeni skusky je
potrebné vyhotovit protokol o skuske.

Vykurovacia skuska sluzi na preukazanie spolahlivého fungovania vykurovacej
sustavy poCas beznej prevadzky vo vykurovacom obdobi. Musi sa prevadzat iba vo
vykurovacom obdobi po dobu 72 hodin. Po skon&eni skusky je potrebné vyhotovit’ protokol
o skuske.

2.8. Vyhodnotenie neodstranitelych nebezpecenstiev_z hladiska bezpeénosti a
ochrany zdravia pri praci podla § 6 zak. NR SR €.124/2006 Z.z.

Vyhodnotenie neodstranitelnych nebezpecenstiev z hladiska BOZP pre zariadenia
navrhnuté v tejto PD je vykonané podla STN EN ISO 12100 Bezpecnost strojov,
posudzovanie rizika podla § 6 zak. NR SR ¢.124/2006 Z.z.

Identifikacia ohrozeni. Podla STN EN ISO 12100 mbézu navrhnuté zariadenia ohrozit
svoje okolie :

- mechanické ohrozenie

- tepelné ohrozenie

- hlukové ohrozenie

- ohrozenie vibraciami

- chyby pri montazi

Odhadovanie rizika :

- Riziko mechanického ohrozenia bolo znizené pri navrhu zariadenia. Navrhnuté
strojné zariadenie je navrhnuté tak, aby sa poCas prevadzky nevyskytlo ohrozenie
rotacnymi a pohyblivymi ¢astami, alebo padajucimi predmetmi. Pravdepodobnost znicenia
zariadenia resp. vzniku nebezpecnej udalosti poas prevadzky je v tejto Casti minimaina.

- Riziko tepelného ohrozenia bolo znizené pri navrhu zariadenia. Zariadenie je
tepelne izolované tak, aby pocCas prevadzky nemohlo dbjst k popaleniu o0séb.
Pravdepodobnost’ vzniku nebezpecnej udalosti poCas prevadzky je minimalna.

- Riziko ohrozenia hlukom v priestore strojovne, kde vykonava prevadzkar ob¢asnu
obsluhu bude znizené hluk timiacimi materialmi, ktorymi su stroje a zariadenia vybavené.
Pravdepodobnost vzniku nebezpelnej udalosti po¢as prevadzky je minimalna.

- Riziko ohrozenia vibraciami bolo znizené pri navrhu zariadenia. Cerpadla a iné
zdroje vibracii su konstrukéne uspdsobené tak, aby sa vibracie spdsobené nimi nepreniesli
na obsluhu. Pravdepodobnost’ vzniku nebezpecnej udalosti poCas prevadzky je minimalna.

- Riziko chyb pri montazi musi byt znizené vyberom montaznej organizacie, jej
riadiacich pracovnikov a sustavnou kontrolou kvality vykonavanych prac. Pracovnici
montaznej organizacie budu mat predpisanu kvalifikaciu a skusenosti pri vykonavani prac



rovnakej kvality v rovnakom prostredi. Pravdepodobnost vzniku nebezpecnej udalosti
zapri€inenej chybou pri montazi je minimalna.

Vyhodnotenie neodstranitelnych nebezpecenstiev

Mozné rizikd ohrozenia spojené s montdZzou a prevadzkou navrhovaného
technologického zariadenia su znizené na minimum a navrhované zariadenie je
hodnotené ako bezpecné.

2.9. Pouzita literatura
STN EN 12828, zakon 124/2006,
vyhl. MPSVaR ¢.508/2009 Z.z.

v Dolnom Kubine 08/2021, vypracoval : Ing. Rastislav Kovac



