Priloha €. 1 Specifikacia a technické poZiadavky

Obstaravatel: ORAVA - MILK, zaujmové zdruZenie

ICO: 00614289

Nazov / predmet zakazky: Linka na zahustenie srvatky

Polozka: Linka na zahustenie srvatky

Mnozstvo: 1 kus

Specifikacia, pozadovany technicky parameter / vlastnost:

LINKA POZOSTAVA Z NASLEDOVNYCH ZARIADEN:

Paster srvatky
Zariadenie pre pasterizaciu srvatky je zostavené z nasledujucich casti:
- doskovy vymennik - pastér srvatky 5.000 - 7.000 litrov / hod
- priebeh teplét: 32°C (10°C) > 45°C (odstr.) > 72°C (pasterizacia) > 10°C (vystup)
- vstupna vyrovnavacia nadrz min. 100 litrov
- vstupné cerpadlo produktu
- posilové Cerpadlo produktu
- hordcovodna ohrievacia jednotka zriadend na rdme spolocne s pastérom
- typ ohrevu horucej vody - elektro
- obehové Cerpadlo horucej vody
- expanzna nadoba - nerez
- potrubné prepojenie nerez, sada armatur, poistovaci ventil
- regulaény ventil teploty pasterizacie (elektro-pneumaticky 4-20mA)
- rarkovy vydrznik pre vydrz produktu pri pasteracnej teplote (20 sekund)
- systém na udrZanie vyssieho tlaku srvatky na pasterovanej strane
- sada automatickych a ru¢nych ventilov
- sada Cidiel systému MaR
- riadiaci systém — kompatibilny s riadiacim systémom mliekarne
- operatorsky panel — kompatibilny s riadiacim systémom mliekarne
- systém zdznamu a archivacie dat technologického procesu v si¢asnom systéme mliekarne
- celé zariadenie umiestnené na nerezovom rame

Odstredivka srvatky
Samoodkalovacia odstredivka na odsmotanenie srvatky vr. elektro-rozvadzace,
vstupnych/vystupnych armatur a prislusenstva.

- vykon odstredovania srvatky 5.000 - 7.000 litrov/hod

- teplota odstredovania srvatky: 32°C - 45°C

- vstupna vyrovnavacia nadrz cca 100 litrov

- riadiaci systém:

- kompaktny elektro-rozvadzac v prevedeni nerezova ocel

- silova Cast (napajanie, spusta¢ motora)

- elektronicka ¢ast (PLC) — komunikacia so systémom mliekarne

- operatorsky panel

- zakladovy ram na zabudovanie do podlahy alebo volne stojaci

- sada Specidlneho naradia a pripravkov pre servis a Udrzbu stroja

- mala sada nahradnych dielov pre bubon

- mala sada nahradnych dielov pre pohon

- sada ventilov a indikator prietoku pre natokové potrubie

- sada ventilov, indikator prietoku a tlakomer pre vystupné potrubie




Zahustenie srvatky
Zariadenie na zahustenie srvatky reverznou osmdzou
- vykon zahustenia srvatky 3.000 - 4.000 litrov / hod (moznost rozsirenia na vyssi vykon)
- vstupna teplota srvatky: 10°C
- vyslednd suSina 21% TS
- chladi¢ koncentratu
- plne automaticka prevadzka
- automaticka sanitacia metddou CIP, automatické davkovanie sanitacnych prostriedkov
- riadiaci systém:
- kompaktny elektro-rozvadzac v prevedeni nerezova ocel
- silova ¢ast (napajanie, spustace motorov, frekvenéné menice)
- elektronicka cast (PLC) — komunikacia so systémom mliekarne
- operatorsky panel
- nerezovy ram

Tank na zahustenu srvatku
- objem tanku - 25.000 litrov (zdsoba koncentratu na 2 dni)
- priemer tanku: cca 2.800 mm
- pocet n6h: 4 + podlahové podlozky
- izolacia dna a plasta: teplota okolia 25 ° C, teplota produktu 5 ° C
- zmena teploty 2°C/ 24 hodin
- sklondna:15°-20°
- vstup / vystup produktu: hrdlo DIN DN65, vyska hrdla 700 mm nad zemou
- vybavenie: ¢idlo MIN hladiny
- Cidlo MAX hladiny
- Cidlo priebeznej hladiny — 4-20 mA
- Cidlo teploty 0-150 ° C, 4-20 mA
- rucna klapka pod tankom
- rozstrekovacia gula CIP demontovatelnd zvonku tanku
- rebrik pre pristup na vrchny kénus tanku
- vzorkovaci kohut v dne tanku
- vzdusnik kryty sietkou proti hmyzu
- bocny prielez otvaratelny dovndtra
- boéné miesadlo
- material: AISI304, AlSI 316

Tank na permeat

- objem tanku - 25.000 litrov (zdsoba permeatu na 1 der)

- priemer tanku: cca 2.800 mm

- pocet n6h: 4 + podlahové podlozky

- sklondna:15°-20°

- vstup / vystup produktu: hrdlo DIN DN65, vyska hrdla 700 mm nad zemou

- vybavenie: ¢idlo MIN hladiny, ¢idlo MAX hladiny, ¢idlo priebeZznej hladiny — 4-20 maA, cidlo
teploty 0-150 ° C, 4-20 mA

- rucna klapka pod tankom

- rozstrekovacia gula CIP demontovatelnd zvonku tanku

- rebrik pre pristup na vrchny kénus tanku

- vzorkovaci kohut v dne tanku

- vzdusnik kryty sietkou proti hmyzu

- bocény prielez otvaratelny dovnutra

- material: AISI304, AlISI 316




Potrubné prepojenie linky

material potrubnych rozvodov - AlISI 304, AISI 316

norma—DIN 11851-1

DN potrubia podla projektu zapojenia technoldgie, ktory doddvatel vypracuje

konzola na uchytenie potrubia — min profil 40 x 40 x 2

ventily, klapky, armatury preukdzatelne vhodné na pouZzitie v potravindrskom priemysle

Cerpadla produktov (srvatka, koncentrat, permeat) podla projektu zapojenia technolégie
Cerpadld pre CIP tankov - podla projektu zapojenia technoldgie

montdz technoldgie a potrubnych rozvodov — prevedenie v Standarde pre potravinarsky

priemysel

napojenie novej technolégie na existujicu CIP stanicu zakaznika

Systém riadenia linky vratane silovej elektroinstalacie a MaR

riadiaci systém technoldgie zahustenia srvatky na Urovni zodpovedajucej Standardu
zadavatela

riadiaci systém technoldgie — kompatibilny s riadiacim systémom mliekarne
komunikdcia s riadiacim systémom mliekarne — nadvazujuca technoldégia

systém zdznamu a archivacie dat technologického procesu v si¢asnom systéme mliekarne
kabelaze a hadi¢ky pneumatickych rozvodov zodpovedajuce Standardu zadavatela
rezerva hadicky pri kazdom ventile — 30 cm

uloZenie kablov a hadiciek — nerezové kablové rosty, vyviazané paskami

vyviazanie kablov a hadiciek jednotlivo v kdblovom roste

kable a pneumatické rozvody budu oznacené podla dokumentdcie

spatné hlasky polohy ventilov — poloha uzavretd

Uchadzag predlozenim ponuky deklaruje, e nim ponukany tovar spifia tu uvadzané poZziadavky

a parametre na predmet zakazky.




