Milsy a.s., Partizanska 224/B, 957 01 Banovce nad Bebravou
(dalej len zadavatel):

PRILOHA €. 1A — SPECIFIKACIA PREDMETU ZAKAZKY

Nazov predmetu zdkazky: Vytvorenie jednotného systému umozZiujiceho sledovanie vybranych
parametrov

Specifikicia predmetu zakazky: Vytvorenie jednotného systému umoziiujiceho sledovanie vybranych parametrov na
zaklade poskytnutych Udajov z riadiacich systémov a na zaklade poZiadaviek z doteraz nemonitorovanych procesov.
Tento celok umozni podla ¢asovej znacky na hotovom vyrobku zobrazit vietky informacie o vstupoch do tohto vyrobku
(od prijmu mlieka, cez jeho skladovanie, tepelné oSetrenie, nasledné skladovanie a spracovanie v jednotlivych
technologickych celkoch). Tiez umoZzni monitorovat vsetky materidlové vstupy — prisady, obaly — uz od ich prichodu do
podniku. Okrem toho aj technologické parametre jednotlivych procesov pouzitych vo vyrobe aidentifikaciu os6b
zodpovednych za hlavné ¢innosti na jednotlivych pracoviskach, ale aj vstupujucich do vyrobnych priestorov.

v

p.¢. | PoZiadavky na predmet zakazky

Vseobecné poziadavky

Vytvorenie jednotného systému umoziujliceho sledovanie vybranych parametrov na zaklade poskytnutych

1. S N . . v . . ,
udajov z riadiacich systémov a na zéklade poZiadaviek z doteraz nemonitorovanych procesov.

2. | Zapis dat do databazy

Spojenie dat do celku tak, aby pre kazdy produkt bolo mozné vysledovat pévod pouZitého mlieka, cestu
3. | presunu mlieka v ramci mliekarne, technologické parametre spracovania mlieka, pohyb a technologické
parametre vyroby a spracovania polotovarov az po zabaleny hotovy produkt.

Identifikacia os6b vstupujucich do prevadzky a zodpovednych oséb na jednotlivych pracoviskach

Vytvorenie rozhrania vratane vyhladavania pre vysledovatelnost

4

5. | Vytvorenie rozhrania pre monitorovanie procesov v realnom c¢ase a ich monitorovanie
6

7

Vysledovatelnost v systéme v oboch smeroch (od vystupu k vstupom a od vstupov k vystupom)

Zabezpecenie bezdrotového HW a SW vybavenia na miesta, kde nie je mozné ziskat data z existujlcich
systémov, resp. je potrebné rucné zadanie dat

9. | Vytvorenie rozhrania pre vyhodnocovanie efektivity procesov

HW pouZity vo vyrobe na zadavanie dat so zvysenou odolnostou voci vode a rozbitiu — krytie min. IP 68 a pre

10. prenosné zariadenia aj MIL-STD-810

11. | Identifikdcia baleného produktu — EAN, datum spotreby

PouZité prvky pri tvorbe jednotného systému, ktoré mézu prist do styku s otvorenou potravinou, musia

12. dodrzat poziadavky Nariadenia EU ¢. 1935/2004 a 10/2011 (vratane certifikatov)

Prijem mlieka

Vycitanie dat z PLC — identifikacia prijmového miesta, cisterny a fariem, prijmového tanku, teploty, hladin

13. y o . N . N
v tankoch, mnozstvo prijatého mlieka, ¢asova znacka.

14. | Spojenie dat s dennikom laboratérnej kontroly

Pasterizacna stanica

Vycitanie dat z PLC — identifikacia prijmového tanku, z ktorého sa Cerpa na pastér, pastéru (1,2), pouzitej
15. | odstredivky (1,2), strediska vystupu (alebo priamo zdsobného tanku), pasterizacnej teploty, rozdielu tlakov,
vystupnej teploty, objemu pasterizovaného mlieka, ¢asova znacka.

Vycitanie dat z PLC — pasterizacia smotany. Identifikacia zasobného tanku, z ktorého sa ¢erpd na pastér,

16. o . . . . . . .
pasterizacnej teploty, rozdielu tlakov, vystupnej teploty, objemu pasterizovanej smotany a vystupu.
Syraren
17 Vycitanie dat z PLC - Identifikacia prijmového tanku na stredisku, objem prijatého mlieka, teplota, hladiny

v tankoch, stav miesadiel.

Vycitanie dat z PLC — identifikacia prijmového tanku (vydaj na vyrobnik), objem vydaného mlieka, vyrobnika,
18. |technologickych parametrov (teplota, miesanie, krajanie, otacky miesadiel, ohrev, odsdvanie srvatky,
vypustanie), ¢asové znacky.
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19. |Identifikacia poradia vyroby a pridania pridavnych latok (ru¢né zadanie)

20. | Vycitanie dat z PLC - lisovanie — program, ¢as

21. | Vode a Cistiacej chémii odolné oznacenie vozov na syreninu

22. | Priradenie vyroby ku konkrétnym vozom (ruéné zadanie)

23. | Monitoring ¢asu fermentacie a dosiahnutého pH

24. | Priradenie vozu (vyroby) k pariacemu stroju, ¢asova znacka (ru¢né zadanie).

25. | Vode a Cistiacej chémii odolné oznacenie vozov a podvozkov pouZivanych na presun v rdmci procesu

26. | Oznacenie a monitoring pridavania ,,reworku” (ru¢né zadanie)

27 Priradenie vyroby, miesta spracovania, druhu vyrobku k vozu/podvozku, ¢asové znacky zaciatku a konca
* | nakladania na voz/podvozok (rué¢né zadanie)

28 Pri formovanych produktoch, ktoré prechadzaju solnym kipelfom, monitorovat cas solenia, identifikacia
" | solnej sekcie a nasledné priradenie k vozu/podvozku (ruéné zadanie)

29. | Vycitanie dat z PLC — pri udenych produktoch monitoring Udenia —teplota a ¢as

30. | Pri neudenych a uz vyudenych produktoch monitoring ¢asu skladovania v chladiarni vratane priebehu teplot

31 Priradenie vozov/podvozkov k balickdm (mozZe ich byt siéasne viac pri jednej bali¢ke), asové znacky zaciatku
" | a konca spracovania vozu/podvozku (ruéné zadanie)

32. | Identifikacia baleného produktu, datumu spotreby pripadne balenia na zasobu (ru¢né zadanie)

Jogurtaren

33 Vycitanie dat z PLC - Identifikacia prijmového (zasobného) tanku na stredisku, objem prijatého
" | mlieka/smotany, teplota, hladiny v tankoch, stav mie3adiel.

34. | Monitoring priebehu pasterizacie (Cas, teplota)

35. | Identifikdcia tanku na vystupe z pastéra (fermentacny tank) (ru¢né zadanie)

36 Monitoring fermentacného procesu — ¢asova znacka pridavku kultury (ru¢né zadanie), monitoring teploty,
* | stavu mie$adiel, hladiny v tankoch

37 Monitoring plnenia — z ktorého fermentacného tanku sa plni, aky produkt, vykon, ¢asové znacky zaciatku

a konca plnenia

Natierky — ,,nova linka“

Vycitanie dat z PLC - identifikdcia prijmového tanku na stredisku, objem prijatej smotany, teplota, hladiny

38. v tankoch, stav miesadiel.

39 Monitoring predfermentacného spracovania — indentifikacia zasobného tanku na stredisku, zaznam
| termizécie. Identifikicia vystupného tanku.

40. | Monitoring chladenia na fermentaénu teplotu

41. | Casova znacka pridavku kultdry (ruéné zadanie)

42. | Monitoring precerpania do fermentacného tanku.

a3 Monitoring fermentacného procesu — ¢asova znacka pridavku kultury (ru¢né zadanie), monitoring teploty,
* | stavu mie$adiel, hladiny v tankoch

44. | Monitoring precerpania do termizacnych kotlikov (objem, identifikacia kotlika)

45. | Monitoring termizacie (teplota, ¢as)

16 Monitoring plnenia - identifikacia plnicky, produktu, vykonu, ¢asova znacka zaciatku a konca plnenia (ru¢né

zadanie)

Natierky — ,,stara linka“

47. | Ru¢né zaddvanie pohybov smotany (tanky, mnoZstvd, teplota, ¢asové znacky).

48. | Vycitanie dat z PLC — zaznam termizacie (Cas, teplota)

49, Monitoring plnenia - identifikacia plnicky, produktu, vykonu, ¢asova znacka zaciatku a konca plnenia (rucné
zadanie)

Masliaren

50. Vycitanie dat z PLC - identifikdcia prijmového tanku smotany na stredisku, objem prijatého smotany, teplota,
hladiny v tankoch, stav mieSadiel.

51. | Monitoring vykonu balicky

52. | Identifikacia baleného produktu (ru¢né zadanie)
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Tvaroharen

53. | Identifikdcia vane, do ktorej sa napusta mlieko (ru¢né zadanie)

54. | Monitoring teploty mlieka vo vani

55. | Casova znacka pridavku kulttry (ruéné zadanie)

56. Monitoring plnenia - identifikacia plnicky, produktu, z ktorej vane produkt pochadza, vykonu, ¢asova znacka

zaCiatku a konca plnenia (ru¢né zadanie)

CIP procesy

57. | Vycitanie dat z PLC - zdznamy vSetkych CIP procesov v zavode — program, zariadenie, ¢asova znacka
MTZ sklady

58. | Monitoring prichddzajlcich materiadlov a ich umiestnenia v skladoch MTZ (ru¢né zadanie)

59. | Monitoring vydaja materialov zo skladov MTZ do vyroby (ru¢né zadanie)

60. | Monitoring materidlov vstupujlcich do vyrobnych procesov (ru¢né zadanie)




