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1. Charakteristika provozniho souboru
I.I. Provozni soubor

Provozni soubor fesi vychlazovani ledové plochy pomoci plastového chladiciho registru
zalitého do betonové desky ve kterém proudi teplonosna latky 35% ethylenglykol
vychlazovand pomoci chladici jednotky pracujici s chladivem R 410. Okruh pracuje s
nepfimym otevienym systémem chlazeni podle EN 378 — 1 s teplotou teplonosné latky - 10 / -
7 oC. Projekt byl zpracovan v souladu s :CSN EN 378 Chladici zafizeni a tepelna erpadla

|.2. Parametry chlazené ledové plochy

Chlazena plocha ma rozméry 20x40 m. Jako chladici registr budou pouzity
vlasenky 32x3 mm s osovou rozteCi 75 mm. Plastové potrubi bude z materialu PE 100

|.3. Podminky funkce zafizeni

Parametru a vlastnosti uvedenych v tomto projektu dosahne chladici zaFizeni za téchto
predpokladd:

- montaz novych plastovych trubnich rozvodl bude provedena odbornou montazni firmou
nebo pod jejim dozorem.

- k dispozici bude dostate¢ny pfivod el. Energie

2. Rozpis energii
Pro vychlazeni ledové plochy bude pouzita chladici jednotka o nésledujicich parametrech :

Chladici vykon : min 180 kW
Elektricky pfikon jednotky: cca 75 kW
El napgjeni: 400 V

Proud max: 180 A

Teplota okoli: + 15 oC
Teplota kapaliny vstup/vystup: -7 0C / -10 oC
Pratok: 59 m3/h

Pfipojeni kapaliny: DN 125
Rozméry: 3200 x 2400 x 2600 mm (délka x Sifka x vyska)
Hmotnost: 2800 kg

Vyse uvedené parametry se mohou mirné lisit, podle jednotlivych dodavatelt chladicich
jednotek.



3. Bezpe€nostni a hygienicka opatfeni

3.1. Vlastnosti pracovnich latek

Ethylenglykol

Je to bezbarva hydroskopicka kapalina , témérF bez vaneé. Pfi styku s pokozkou ma drazdivy
uCinek.Etylénglykol je hoflava kapalina IV tfidy. S produktem je nutné zachazet jako s
chemikalii

3.2. Z4sady manipulace se zafizenim

PFi manipulaci je tfeba pouzivat osobni ochranné prostfedky: pryzové rukavice, ochranné
bryle.Je tfeba vyvarovat se nahodného potfisnéni. Po praci si dukladné umit ruce.
Vlastni trubni kanal ledové plochy bude opatfen nepropustnym natérem tak, aby tvofil
nepropustnou jimku pfi pfipadném tGniku teplonosné latky.

4. Technologicky popis zafFizeni

4.1. Okruh potrubnich rozvodu

Z chladici jednotky osazené hydraulickym modulem s Cerpadlem a vyvazovacim ventilem
bude pfivadéna trubnimi rozvody vychlazena teplonosna latka do trubniho kanalu

s rozdélovaci zapojenymi v hydraulicky vyvazeném systému Tiechelman. Ta bude pomoci
rozdélovaciho registru pfivadéna do trubnich vlasenek v plose, které zajisti jeji vychlazeni.
Oteplena teplonosna latka se pak vraci vlasenkami do sbérného registru a dale proudi vratnym
potrubim zpét k dalsimu vychlazeni v chladici jednotce. K zamezeni tepelnych ztrat budou
hlavni trubni rozvody tepelné izolovany.

Vlastni vlasenky pro chlazeni ledové plochy v€. trubniho napojeni budou zhotoveny

z plastu PEHD 100. Plastové rozvody v trubnim kanalu pak budou z dvodu prodluzeni
zivotnosti kotveny na pozinkované nosniky.

Na zpateCnim potrubi do chladici jednotky bude pomoci T kusu vyvedena nadoba se zasobou
glykolu, ktera bude slouzit jako vyrovnavaci a odvzdusnovaci.

4.2 Mantinel

Panely s oblozenim - masivni, €aste€né zdvojené a navzajem vymeénitelné panely, jejichz
zakladem jsou ocelové ramy z jackelll, potaZzené vysoce pevnymi a proti UV zafeni odolnymi
deskami z Polyethylenu PE HS(S)UV bilé barvy, sily 10 mm, veSkeré technologické otvory
jsou zaslepeny plastovymi zatkami, spojovaci material nenaruSuje hladky povrch obloZeni. .
Vstupy a vjezdy na plochu - . standardni mantinelova konstrukce, upravena do pozadovanych
rozmerd vrat nebo vratek a osazena masivnimi, stavitelnymi zavésy, pakovymi zaviracimi
mechanismy vratek popf. zavorou vrat. Dvouk¥idla vrata jsou opatfena, pro snazsi manipulaci
obsluhy, pojezdovymi koly.

Investor vlastni ocelové ramy.které budou pfed pouzitim upraveny svafovaci technikou
provadéjici firmou nebo budou dokoupeny nové ocelové kotvici ramy.

Mantinely budou provedeny vcetné montaZze, investor vlastni jiZ stavajici mantinely véetné
kotveni a to pulkruhové. Rovné mantinely budou dodany a dokoupeny provadéjici firmou.

Madla — horni zakonCeni obvodu ohrazeni vyrabéné z Polyethylenu PE HS(S)UV modré
(Cervené,zluté, bilé) barvy, hrany madla jsou zaobleny radiusem R 10 mm, spojovaci material
nenarusu je hladky povrch madla.



OkopoVé listy — dolni lemovani hokejového mantinelu osazované z Polyethylenu PE
HS(S)UV Zluté barvy, horni hrana okopové listy je zaoblena radiusem R 10 mm, spojovaci
materidl nenaruSuje hladky povrch listy.

Ochranné sité nad mantinel bez skel — k vyrobé& je pouzit strojné sitovany Polyester bilé
barvy, velikosti ok 35 x 35 mm a silou $AUrky 4 mm. Pouzity material je UV stabilizovan.
Nosna konstrukce ochrannych siti — jednotlivé, navzajem vymeénitelné, pozinkované nosné
profily o priméru 200mm a vySky 6m nad upraveny terén. Pozinkované nosné profily jsou
vyrabéné v rozmérech dle ochrannych siti a rozmistované po obvodu mantinelu na severni
stran¢ htisté. Ochranné sit€ jsou pak fixovany pomoci ocelovych lanek a specialnich,
atypickych hacka.

Povrch. uprava: .
spojovaci material — galvanicky zinek
ocel. konstrukce — zarovy zinek.

5. Technologicky postup montaze ledové plochy

5.1 P¥i stavbé ledové plochy je nutno dile dodrZet nasledujici poZadavky:

- Kanal musi byt fadné odvodnén.

- Betonaz chladici desky ledové plochy se provede po poloZeni, vyrovndni a tlakovani
trubkového systému.

- Betonovou desku lze zamrazit az po jejim fadném vyzrani a vyschnuti.

- Betonovani nové desky nutno provést bez pferuseni. Kvalita zabetonovani je jedinym
kritériem zivotnosti ledové plochy.

- Betonaz je nutné provadét prFi zachlazeni potrubi aby doslo k jeho vyrovnani

5.2 Postup montaZe ledové plochy

Montaz nové ledové plochy musi byt provedena odbornou montazni firmou. Na stavebné
pfipravenou podkladovou desku se provede montaz chladiciho systému nasledujicim
zpUsobem:

a) PoloZeni potrubniho chladiciho rostu

Na stavebné pFipravenou podkladovou konstrukei (kari sit) se ukotvi potrubni vlasenky z PE.
Pak se zaCne s montazi na strané trubniho kanalu. Prvni a posledni vlasenka musi byt pod
mantinelem.

Svafeni trubek z PE bude provadéno polyflzi. Nejprve se rovné potrubi z PE fadné
profoukne tlakovym vzduchem, navafi se trubni kolena na konci kluzisté a po té se provede
napojeni svérnou spojkou na rozdélovace v kanalu.

PFi zakraceni koncd vlasenek na vzdalenéj$im konci od kanalu je nutno po€itat

S teplotni roztaznosti materialu vlasenek !!!

Po této montazi se tlakuje cely potrubni rost tlakem 0,6 MPa.

Pfivodni a zpétné potrubi, stejné tak jako rozdélovaci kusy budou zaizolovany
polyuretanovou izolaci s kryci folii.

b) Mantinel
PFed betonazi vlastni plochy budou na obvodu pfichystany patky pro ukotveni mantineld. Je
nutné aby prvni a posledni smy€ka chlazeni byla za mantinelem.



Po zabetonovani plochy dojde k instalaci vlastniho mantinelu pFiSroubovanim. Mantinel je
navrzen tak, ze v zimnim obdobi bude mit v rozich oblouk, v letnim obdobi se radiusy
demontuji a namontuje se rovny mantinel tak, aby tvofil obdélnik 40x20 bm.

¢) Betonaz plochy

Betonaz plochy je 1épe provadét za chladnéjsiho po€asi nejlépe v jarnim nebo podzimnim
obdobi, pfi€emz chlazeni plochy musi byt v provozu. DoporuCuje se chladit teplonosnou
latku na teplotu nad 0oC. Tento pozadavek je dan nutnosti eliminovat namahani PE trubek
vyplyvajici z jejich teplotni roztaznosti, t.j. co nejvice pfiblizit provozni teplotu k teploté pfi
montazi betondze.

Betonaz je nutné provadét bez preruseni a bez pracovnich spar. Doba zrani této desky je 6 az
8 tydnu. Po této dobé , kdy je deska vyzrala a vyschla je mozno provést jeji zamrazeni.
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