ORIENTACNY VYKAZ MATERIALU

presné diZKy dielcov je nutné uréit’ v dielenskej dokumentacii

Pocet | Druh Rozmer Sirka Dizka Priemer | Dizka VAHA PLOCHA
pol. kusov | prof. profilu plechu prvku trubky | celkom | [kg/m] Celkom [mz/m] Celkom | Akost’
celkom B [mm] | Limm/ks] | D [mm] [m] [kg] [m2] mat.
SHS80/80/5,0 2 TR 5 2300 80/80 4,6 11,60 53,36 0,31 1,4 11373
RHS80/100/8,0 1 TR B 24000 80/100 24 13,45 322,80 0,35 8,4 11373
KP280/280 2 Plech 112 280 280 0,56 26,38 14,77 0,16 0,1 11375
KP120/280 1 Plech 112 120 280 0,28 11,30 3,17 0,07 0,0 11375
HEA220 2 HEA 1220 9900 19,8 50,50 999,90 1,30 25,7 11373
UPE180 1 UPE 180 20000 20 16,10 322,00 0,62 12,4 11373
SHS40/40/4,0 1 TR 4 17000 40/40 17 4,39 74,63 0,15 2,6 11373
KP200/420 5 Plech 110 200 400 2 15,70 31,40 0,16 0,3 11375
KP50/200 4 Plech '8 50 200 0,8 3,14 2,51 0,02 0,0 11375
KP200/200 6 Plech 110 200 200 1,2 15,70 18,84 0,08 0,1 11375
Hmotnost’ [kg] 1843,38
Globalna prirazka [kg] 15% W |(skrutky, zvary, odrezky, kotvy, plechy) v 276,51
Celkova hmotnost’ [kg] 2119,88
Celkova naterova plocha [mz] 51,04

Poznamka: VSetky polozKy upravit® na zaklade rozmerov nameranych v mieste montaze




