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SCHEMATICKÝ DETAIL KOTVENIA STĹPOV S1.3 
DETAIL D3, M1:10
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POZNÁMKY:

- POZN. Č.1: V PRÍPADE KOLÍZIE STUŽENIA S JESTVUJÚCOU OCEĽOVOU PODESTOU, 
  PRERUŠIŤ STUŽIDLO A PRIVARIŤ K JESTVUJÚCEMU NOSNÍKU Z OBOCH STRÁN
- NA OCEĽOVÉ STUŽENIE "D1" POUŽIŤ JESTVUJÚCE STUŽENIE KONŠTRUKCIE, KTORÉ JE VO VEDĽAJŠÍCH POLIACH
    A MÁ BYŤ DEMONTOVANÉ. POSTUP ROZOBRATIA A NÁSLEDNÉHO OSADENIA V NAVRHOVANÝCH 
   POLIACH VIĎ TECHNICKÁ SPRÁVA

RÁM

1

V1 - OCEĽOVÁ VÝMENA PRIEREZU SHS80/80/6,3, OCEĽ S235

V2

V3

- OCEĽOVÁ VÝMENA PRIEREZU L100/100/6,3, OCEĽ S235

- OCEĽOVÁ VÝMENA PRIEREZU RHS80/40/4,0, OCEĽ S235

N1

N2

N5

N3

N4

N6

LEGENDA:

S1

- MIESTO STUŽENIA KONŠTRUKCIE

- KONŠTRUKCIE REALIZOVANÉ V I. ETAPE PRESTAVBY OBJEKTU
- KONŠTRUKCIE REALIZOVANÉ V II. ETAPE PRESTAVBY OBJEKTU

S2

N7 - OCEĽOVÝ NOSNÍK PRIEREZU RHS50/100/4,0, OCEĽ S235

D1 - OCEĽOVÉ STUŽENIE

- OCEĽOVÉ RÁMY Z PRVKOV PRIEREZU L100/100/10, OCEĽS235

- UHLÍKOVÁ LAMELA SIKA CARBODUR S812, CELKOVÁ DĹŽKA L= 60m

D2.1,3

D2.7

- OCEĽOVÁ VÝMENA PRIEREZU SHS100/100/4,0, OCEĽ S235

- OCEĽOVÁ VÝMENA PRIEREZU SHS100/100/5,6, OCEĽ S235

- PRED REALIZÁCIOU PREMERAŤ NA STAVBE A VYPRACOVAŤ VÝROBNÚ DOKUMENTÁCIU DREVENÝCH 
  A OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ
- NOVÉ STUŽENIE ZIMNÉHO ŠTADIÓNA REALIZOVAŤ PRED DEMONTOVANÍM JESTVUJÚCEHO STUŽENIA!!!
- ROZMERY NOVÝCH OTVOROV V OBVODOVEJ JESTVUJÚCEJ STENE MAJÚ HODNOTY KÓT POŽADOVANÝCH 
   ROZMEROV OTVOROV. ROZMERY VYREZANÉHO OTVORU NAVÝŠIŤ PODĽA DETAILU ZOSILNENIA OCEĽOVÝCH 
   RÁMOV O 30mm Z KAŽDEJ STRANY, BLIŽŠIE VIĎ DETAIL ZOSILNENIA OTVOROV D1
- NA ZOSILNENIE OTVOROV V OBVODOVEJ JESTVUJÚCEJ STENE POUŽIŤ OCEĽOVÉ PRVKY PRIEREZU L100/100/10 
   S PRÍLOŽKAMI Z PLECHU HRÚBKY h=8mm A KOTVAMI HILTI HIT-HY 200 DO BETÓNU, BLIŽŠIE VIĎ DETAIL 
   ZOSILNENIA OTVOROV D1 

- OCEĽOVÝ STĹP PRIEREZU HEA300, OCEĽ S235

- OCEĽOVÝ STĹP PRIEREZU RHS100/300/5,6, OCEĽ S235

- OCEĽOVÝ NOSNÍK PRIEREZU IPE360, OCEĽ S235

- OCEĽOVÝ NOSNÍK PRIEREZU IPE, OCEĽ S235

- OCEĽOVÝ NOSNÍK PRIEREZU IPE240, OCEĽ S235

- OCEĽOVÝ NOSNÍK PRIEREZU IPE360, OCEĽ S235

- OCEĽOVÝ NOSNÍK PRIEREZU HEA320, OCEĽ S235

- OCEĽOVÝ NOSNÍK PRIEREZU HEA100, OCEĽ S235
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SCHEMATICKÝ DETAIL KOTVENIA 
OCEĽOVEJ VÝMENY OKIEN

DETAIL D8, M1:10
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DETAIL ZOSILNENIA JESTVUJÚCEJ STENY 
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BUFETU A KANCELÁRII

OCEĽ S235, fy = 235MPa
OCEĽ S355, fy = 355MPa
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