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D 04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot budowlanych w ramach realizacji zadania: Remont
odcinka ul.Jelenica w granicach administracyjnych PGL LP Nadle$nictwo Ustron ul.3 Maja 108; 43-
450 Ustron.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

STWIORB jest stosowana jako Dokument Kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w p.
1.3.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Wymagania zawarte w niniejszej dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
oczyszczenia 1 skropienia warstw konstrukcyjnych oraz wymagan odnos$nie potaczen
miedzywarstwowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz w lokalizacjach zgodnych z
Dokumentacja Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w STWiORB s3 zgodne z obowiazujagcymi odpowiednimi normami i
STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne’.

Objasnienia oznaczen rodzajow emulsji:

1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej fazg zdyspergowana jest asfalt, a fazg ciagla jest
woda lub roztwdr wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emulsjg asfaltowg jest takze emulsja, w ktorej
zdyspergowana faza moze zawiera¢ uptynniacz, dodawany w celu tatwiejszego zemulgowania asfaltu
lub poprawy charakterystyki uzytkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — jest to emulsja, w ktorej asfalt jest
modyfikowany polimerami albo jest to emulsja modyfikowana lateksem kationowym.

C - Kationowa emulsja asfaltowa

Liczba dwucyfrowa (np.60)- Zawarto$¢ lepiszcza w %,(m/m)
B - Asfalty drogowe

P - Dodatek polimeréw

3-10 - Klasa indeksu rozpadu

ZM - do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiIORB D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materialow

Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedlug zasad niniejszych STWIORB powinny
by¢ kationowe emulsje asfaltowe wyprodukowane z asfaltu drogowego i asfaltu modyfikowanego
polimerami zgodne z normg PN-EN 13808 wg Zatacznika Krajowego NA oraz WT 2-2016 Cz. Il p.
7.3.3.

Do taczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane
polimerami. Do ztaczenia dwodch warstw asfaltowych, gdy obydwie warstwy wykonane sg z
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zastosowaniem asfaltow niemodyfikowanych dopuszcza sie¢ zastosowanie emulsji niemodyfikowanej
polimerami.

W przypadku stosowania emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z warstwy mieszanki niezwigzanej
lub zwigzanej spoiwem hydraulicznym nalezy uzy¢ emulsj¢ zgodna z normg PN-EN 13808 wg
Zatacznika Krajowego NA oraz WT 2-2016 Cz. 1l p. 7.3.3.

Skropienie emulsjg nalezy zabezpieczy¢ przed wynoszeniem asfaltu przez poruszajace si¢ po
skropieniu pojazdy technologiczne zwigzane z uktadaniem nastgpnej warstwy. Zaleca si¢ skrapianie
mleczkiem wapiennym, zgodnie z p.7.3.4.WT-2 2016 Cz. Il Ochrona wykonanego skropienia.

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera i
muszg posiada¢ znak budowlany CE lub Deklaracje wtasciwosci uzytkowych.

2.3. Emulsja asfaltowa

Do skropienia podtoza z mieszanki niezwigzanej i zwigzanej hydraulicznie nalezy uzy¢ emulsje
asfaltowa kationowa C 60 B10 ZM/R o wlasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808 wg Zatacznika
Krajowego NA i STWIORB.

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emuls;ji asfaltowej stosowanej do zlaczania warstw nawierzchni C
60 B10 ZM/R, wg PN-EN 13808, Zatgcznik Krajowy NA

C60B 10 ZM/R

Wiasciwosé Metoda badania | Jednostka -
Wymaganie (klasa)
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (6)
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 g/100g NR? (0)
lub Czas mieszania PN-EN 13075-2 S NR? (0)
Stabilno$¢ podczas mieszania z PN-EN 12848 g <2 (10)
cementem
Pozostatos¢ na sicie, sito 0,5 mm PN-EN 1429 % m/m <0,2 (3)
Czas wyptywu @ 2 mm przy 40°C PN-EN 12846-1 S 15-70 (3)
Czas wypltywu @ 4 mm przy 40°C PN-EN 12846-1 S NR? (0)
Czas wyptywu @ 4 mm przy 50°C PN-EN 12846-1 S NR? (0)
Lepkos¢ dynamiczna PN-EN 14896 mPaxs NR? (0)
Przyczepnosc do kruszywa PN-EN 13614 | % pokrycia >75(2)
referencyjnego ) .
powierzchni
Zdolnos$¢ penetracji PN-EN 12849 min NR? (0)
Zawartos¢ olejow destylacyjnych PN-EN 1431 % m/m NR? (0)
Pozostatos¢ na sicie, sito 0,16 mm PN-EN 1429 % m/m NR? (0)
Czas wyplywu w 85°C PN-EN 16345 S NR? (0)
Trwato$¢ podczas magazynowania -
pozostatos$¢ na sicie (7 dni PN-EN 1429 % m/m <0,2(3)
magazynowania - sito 0,5 mm)
Sedymentacja po 7 dniach PN-EN 12487 % m/m NR? (0)

magazynowania
Asfalt odzyskany przez odparowanie PN-EN 1374-1

Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm NR? (0)
Temperatura migknienia asfaltu PN-EN 1427 oC NR: (0)
odzyskanego
. . PN-EN 13589 i 2 a

Energia kohezji PN-EN 13703 Jicm NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jlem? NR? (0)
Temperatura tamliwos$ci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawrdt sprezysty w 25°C

PN-EN 13998 % NR? (0)
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. - PN-EN 1374-1
Asfalt odzyskany i stabilizowany PN-EN 1374-2
Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm <100(3)
Temperatura migknienia asfaltu PN-EN 1427 oC > 43(6)
odzyskanego
. - PN-EN 13589 i ) \
Energia kohezji PN-EN 13703 Jicm NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jicm? NR? (0)
Temperatura tamliwosci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawrot sprezysty w 25°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Asfalt odzyskany, stabilizowany i PN-EN 1374-1
poddany starzeniu PN-EN 1374-2
PN-EN 14769
Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm NR? (0)
Temperatura migknienia asfaltu PN-EN 1427 oC NR: (0)
odzyskanego
. N PN-EN 13589 i ) .
Energia kohezji PN-EN 13703 Jicm NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jem? NR? (0)
Temperatura famliwosci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 25°C PN-EN 13998 % NR? (0)

2 NR — brak wymagan
b Badanie na kruszywie bazaltowym

Do skropienia warstw podtoza z mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy uzy¢ emulsje asfaltowa
kationowg do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM):

— C60BP3 ZM - dla drég o kategorii ruchu od KR3 do KR7
— C 60 B3 ZM dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR2 oraz do ztaczenia dwdch warstw

asfaltowych,
niemodyfikowanych.

gdy obydwie te warstwy wykonane

sa z zastosowaniem asfaltow

Wrhasciwosci emulsji zgodne z PN-EN 13808 wg Zatacznika Krajowego NA i STWiORB.

Tabela 2a. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej stosowanej do ztaczania warstw nawierzchni C

60 BP3 ZM
L . C 60 BP3 zM
Wtasciwosé Metoda badania | Jednostka -
Wymaganie (klasa)
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (6)
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 0/100g 70-155(3)
lub Czas mieszania PN-EN 13075-2 S NR? (0)
(S:éar;l]aélrlri(éﬁ(]: podczas mieszania z PN-EN 12848 g NR: (0)
Pozostatos¢ na sicie, sito 0,5 mm PN-EN 1429 % m/m <0,2(3)
Czas wyptywu @ 2 mm przy 40°C PN-EN 12846-1 S 15-70 (3)
Czas wypltywu @ 4 mm przy 40°C PN-EN 12846-1 S NR? (0)
Czas wypltywu @ 4 mm przy 50°C PN-EN 12846-1 S NR? (0)
Lepkos¢ dynamiczna PN-EN 14896 mPaxs NR? (0)
f;:eﬁﬁi@?ﬁessodg kruszywa PN-EN 13614 | % pokrycia NR: (0)
powierzchni

Zdolno$¢ penetracji PN-EN 12849 min NR? (0)
Zawartosc¢ olejow destylacyjnych PN-EN 1431 % m/m NR? (0)
Pozostatosc¢ na sicie, sito 0,16 mm PN-EN 1429 % m/m NR? (0)
Czas wypltywuw 85°C PN-EN 16345 S NR? (0)
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Trwato$¢ podczas magazynowania -

pozostatos¢ na sicie (7 dni PN-EN 1429 % m/m <0,2(3)
magazynowania - sito 0,5 mm)
Sedymentacja po 7 dniach PN-EN 12487 % m/m NR? (0)
magazynowania
Asfalt odzyskany przez odparowanie PN-EN 1374-1
Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm NR? (0)
Temperatura migknienia asfaltu PN-EN 1427 oC NR: (0)
odzyskanego
. .. PN-EN 13589 i 2 a
Energia kohezji PN-EN 13703 Jicm NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jlem? NR? (0)
Temperatura tamliwos$ci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawr6t sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawrot sprezysty w 25°C PN-EN 13998 % NR? (0)
. - PN-EN 1374-1
Asfalt odzyskany i stabilizowany PN-EN 1374-2
Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm <100(3)
Temperatura micknienia asfaltu PN-EN 1427 oC > 46(5)
odzyskanego
. .. PN-EN 13589 i 2 a
Energia kohezji PN-EN 13703 Jicm NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jlem? NR? (0)
Temperatura famliwos$ci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawrét sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 25°C PN-EN 13998 % >50 (5)
- . PN-EN 1374-1
Ajg?jl; §d§¥;|:§enr¥h stabilizowany i PN-EN 1374-2
poddany PN-EN 14769
Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm NR? (0)
Temperatura migknienia asfaltu ) o a
odzyskanego PN-EN 1427 C NRz (0)
. .. PN-EN 13589 i 2 a
Energia kohezji PN-EN 13703 Jicm NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jlem? NR® (0)
Temperatura famliwos$ci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 25°C PN-EN 13998 % NR? (0)

2 NR — brak wymagan
b Badanie na kruszywie bazaltowym

Tabela 2b. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej stosowanej do ztgczania warstw nawierzchni C

60 B3 ZM
. . Cc60B3zM
Wiasciwos¢ Metoda badania | Jednostka -
Wymaganie (klasa)

Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (6)
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 g/100g 70-155(3)
lub Czas mieszania PN-EN 13075-2 S NR? (0)
g;erl;t])élnr;grs'ﬁ podczas mieszania z PN-EN 12848 g NR: (0)
Pozostatos¢ na sicie, sito 0,5 mm PN-EN 1429 % m/m <0,2(3)
Czas wyptywu @ 2 mm przy 40°C PN-EN 12846-1 S 15-70 (3)
Czas wyplywu @ 4 mm przy 40°C PN-EN 12846-1 S NR? (0)
Czas wyplywu @ 4 mm przy 50°C PN-EN 12846-1 S NR? (0)
Lepkos¢ dynamiczna PN-EN 14896 mPaxs NR? (0)
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Przyczepnos$¢ do kruszywa

referencyjnego ° PN-EN 13614 | % ppkrycia. NR? (0)
powierzchni

Zdolno$¢ penetracji PN-EN 12849 min NR? (0)
Zawarto$¢ olejow destylacyjnych PN-EN 1431 % m/m NR? (0)
Pozostatos¢ na sicie, sito 0,16 mm PN-EN 1429 % m/m NR? (0)
Czas wyptywu w 85°C PN-EN 16345 S NR? (0)
Trwatos$¢ podczas magazynowania -
pozostato$¢ na sicie (7 dni PN-EN 1429 % m/m <0,2(3)
magazynowania - sito 0,5 mm)
;e:gg;:;ﬁigo 7 dniach PN-EN 12487 | % m/m NR? (0)
Asfalt odzyskany przez odparowanie | PN-EN 1374-1
Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm NR? (0)
ggglgﬁgf:; migknienia asfaltu PN-EN 1427 oC NR: (0)
Energia kohezji PPI\II\I'_IEE’\'l\Ilf’:;S?S::;' Jicm? NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jlem? NR? (0)
Temperatura tamliwos$ci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawr6t sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 25°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Asfalt odzyskany i stabilizowany EHEH ig;ﬁ;
Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm <100(3)
;fggrs)ﬁ;ant:;z micknienia asfaltu PN-EN 1427 oC > 43(6)
Energia kohezji PPI\II\I'_EE’\:\I1133578§3' Jicm? NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jiem? NR? (0)
Temperatura famliwos$ci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 25°C PN-EN 13998 % NR? (0)

- . PN-EN 1374-1
s\osgzzlg r?;/j?t/;'r(jenryih stabilizowany i PN-EN 1374-2

PN-EN 14769

Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm NR? (0)
ggzn;giraa;[s;z migknienia asfaltu PN-EN 1427 oC NR? (0)
Energia kohezji PP,\II\I_FEl\II\IIfSSYSOQSI Jlem? NR? (0)
Kohezja(wahadto) PN-EN 13588 Jlcm? NR? (0)
Temperatura famliwos$ci PN-EN 12593 °C NR? (0)
Nawro6t sprezysty w 10°C PN-EN 13998 % NR? (0)
Nawr6t sprezysty w 25°C PN-EN 13998 % NR2 (0)

2 NR — brak wymagan
b Badanie na kruszywie bazaltowym

2.4. Polaczenia miedzywarstwowe

Zalecane iloSci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w Tabelach 3 i 3a niniejszej STWIORB w oparciu 0 WT2-2016 Cz. Il p. 7.3.3.1
Skropienie warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej i p. 7.3.3.2 Skropienie warstwy z mieszanki
niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie.

Optymalng ilo$¢ emulsji asfaltowej do skropienia nalezy ustali¢ na odcinku probnym uktadania
mieszanki mineralno-asfaltowej. Ocene nalezy dokona¢ na podstawie wytrzymatosci na $cinanie,
wymagania wg Tabeli nr 4 niniejszej STWiIORB.
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W uzasadnionych przypadkach (brak sczepnosci), zakresy dozowania podane w Tabelach 3 i 3a moga
zosta¢ rozszerzone.

2.5 Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci

(zabezpieczy¢ przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem).Warunki przechowywania tj. czas
sktadowania emulsji, temperatura przechowywania emulsji winny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta.

3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace Sprzgtu, podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2 Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczenia warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) Szczotek mechanicznych

— Szczotki wyposazonej w twarde elementy czyszczace i stuzacej do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegtych do czyszczonej warstwy

— Szczotki wyposazonej z migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania
b) Sprezarek powietrza
C) Zbiornikéw z wodg do mycia pod cisnieniem
d) Szczotek rgcznych

Przy uzywaniu szczotek mechanicznych nalezy zwroci¢ uwage, aby nie zostata uszkodzona warstwa
btonki asfaltowej na powierzchni ziaren kruszyw stanowigcych gorng powierzchnie warstwy. W
przypadku zanieczyszczenia podtoza olejami, paliwem lub chemikaliami nalezy uzy¢ specjalnych
absorbentow do zebrania zanieczyszczen a nastgpnie zmy¢ powierzchni¢ woda pod ci$nieniem.

3.3 Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona W urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie
nastepujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— wydajnos¢ pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania sie skrapiarki,

— wysokosci i dtugos$ci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilosci zatozone;.

W migjscach trudnodostgpnych nalezy stosowac koncoéwke (lance) potaczong ze skrapiarka do
recznego skropienia.

4. TRANSPORT

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢
resztek innych lepiszczy.

Transport wody powinien odbywac si¢ w typowych czystych beczkowozach.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

Skropienie ma na celu zwigkszenie sily potaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami.

Mozna odstapi¢ od wykonania skropienia w nastepujacych przypadkach:

— przy rozktadaniu dwoch warstw asfaltowych w jednym cyklu technologicznym nie wykonuje sig
skropienia lepiszczem (tzw. polaczenie gorgce na gorgce — technologia asfaltowych warstw
kompaktowych),

— nie stosuje si¢ skropienia przed uwlozeniem mieszanki asfaltu lanego, chyba ze technologia w sposob
jednoznaczny tego wymaga lub z przyczyn technologicznych jest to zalecane.

W przypadku podtoza, ktore stanowi izolacja przeciwwodna na obiektach mostowych, nalezy
postgpowaé wedhug wskazan producenta lub zapiséw w normach albo aprobatach technicznych.

Warstwy w kategorii ruchu KR3+KR7 nalezy skropi¢ emulsja wyprodukowana na bazie asfaltu
modyfikowanego. Do ztaczenia dwoch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sg z
zastosowaniem asfaltow niemodyfikowanych dopuszcza si¢ zastosowanie emulsji niemodyfikowanej
polimerami.

5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Podloze pod warstwe asfaltowg powinno by¢ przygotowane zgodnie z opisem podanym w WT 2-
2016 Czes¢ 11 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych p. 7.3.2.

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a W razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniale, niedajace si¢ usungc
mechanicznie, nalezy usung¢ rgcznie za pomocg dostosowanego sprzetu.

W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

W przypadku podbudowy bardzo suchej, bezposrednio przed wykonaniem skropienia

emulsja asfaltowg podloze nalezy zwilzy¢ woda, tak aby powierzchni¢ podtoza doprowadzi¢ do stanu
matowo-wilgotnego, bez zastoisk wodnych i bez zjawiska nasgczenia warstwy woda.

W przypadku skrapiania warstwy niezwiazanej nasigknietej woda po opadach atmosferycznych nalezy
op6zni¢ skropienie do momentu czeSciowego przesuszenia powierzchniowego warstwy (do stanu
matowo-wilgotnego).

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Skropienie nawierzchni powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w WT2-2016 Cz.
Ilp.7.3.3.

Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej niz +5°C. Nie dopuszcza Si¢
wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub tuz przed spodziewanymi opadami.
Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowa¢, aby nie wystapity opady atmosferyczne wczesniej niz
po catkowitym rozpadzie emulsji.

Wykonawca przekaze Inspektorowi Nadzoru kopi¢ protokotu kalibracji skrapiarki (rownomiernosci
skrapiania oraz wydatku emulsji przy ustalonej predkosci przejazdu).

Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja 10 % w stosunku do ilosci
zatozonej. Skrapiarka, dla ktorej nie wykonano kalibracji nie moze zosta¢ dopuszczona do wykonana
skropienia.

Skrapianie nalezy wykonywa¢ rownomiernie na catej powierzchni przeznaczonej do skropienia, przy
uzyciu skrapiarek samochodowych, ewentualnie ciggnionych - wyposazonych w rampy spryskujace
oraz automatyczne systemy kontroli wydatku skropienia. Dopuszcza si¢ skrapianie rgczne lanca tylko
w miejscach trudno dostgpnych (np. $cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w
nawierzchni lub ja ograniczajacych. Skropione podioze nalezy wytaczy¢é z ruchu publicznego i
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technologicznego przez zmiang organizacji ruchu. Przed rozpoczeciem skrapiania nalezy strefy
przylegte do skrapianych powierzchni jak np.: krawezniki, Scieki, wpusty itp. Odpowiednio ostonic,
zabezpieczajac przed zabrudzeniem lub zalaniem emulsja.

Podtoze powinno by¢ skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed uktadaniem nastgpnej warstwy
asfaltowej w celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania wody. O rozpadzie emulsji
$wiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni z brazowego na czarny.

Przed wykonaniem nastgpnego zabiegu technologicznego nalezy odczeka¢ minimum 30 minut od
momentu zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny.

Temperatury emulsji powinny miesci¢ si¢ w przedziatach zgodne z zaleceniami podanymi przez
Producenta.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Skrapianie nalezy wykonywaé rownomiernie za pomoca skrapiarek samochodowych, ewentualnie
ciaggnionych wyposazonych w rampy spryskujace oraz automatyczne systemy kontroli wydatku
skropienia. Dopuszcza si¢ skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki uliczne)
oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

Przed ulozeniem kazdej warstwy bitumicznej, warstwa nizej lezaca powinna by¢ skropiona z
odpowiednim wyprzedzeniem, przed uktadaniem nastgpnej warstwy asfaltowej w celu umozliwienia
penetracji emulsji w warstwe oraz odparowania wody.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezb¢dny ruch budowlany.

Skropione podtoze nalezy pokry¢ warstwa ostonowa. Zaleca si¢ skrapianie mleczkiem wapiennym.
Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkowe skropienie z uzyciem mleczka wapiennego
nalezy stosowac dla drog o kategorii ruchu KR 4+7. Skropienie mleczkiem wapiennym wykonuje si¢
dopiero wtedy, gdy nastapi rozpad emulsji i odparuje woda. Stezenie roztworu roboczego mleczka
wapiennego nalezy przygotowac tak, by w 100 g

prébki zawartos¢ wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki w
suszarce w temp. 110 +5°C do statej masy (jednak nie diuzej niz 5 godz.) byta:

— nie mniejsza niz 16,0% i nie wigksza niz 28,0% - do skropienia podbudowy
z mieszanki niezwigzanej lub zwiazanej hydraulicznie,
— nie mniejsza niz 9,0 % i nie wigksza niz 16,0% - do skropienia warstw mineralno-asfaltowych.

Dozowana na nawierzchnie dawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawiera¢ si¢ w przedziale
250 g/m? + 20 g.

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawierzchni mozna prowadzi¢ po odparowaniu wody z
zaaplikowanego roztworu mleczka wapiennego - ocena wizualna (powstanie suchego filmu
wodorotlenku wapnia na powierzchni).

Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika skrapiarki lub opryskiwacza,
urzadzenia te powinny by¢ wyposazone w system obiegu zamknietego lub mieszadto obrotowe. Jesli
producent mieszaniny gwarantuje jej jednorodno$¢ w okreslonym czasie, mieszadto nie jest
wymagane. Mleczko wapienne nalezy przechowywa¢ w  odpowiednich  zbiornikach
homogenizacyjnych z zastosowaniem mechanizméw zabezpieczajacych. Produkt nie moze byc¢
przechowywany ani transportowany w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w
temperaturach ponizej 5°C.

5.4. Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w tabeli 3 i 3a w przeliczeniu na
pozostale lepiszcze.

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w tabelach 3 i 3a. Kontrole ilo$ci
lepiszcza do skropienia nalezy dokona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

W wypadku wymaganej duzej ilosci lepiszcza w skropieniu, np. powyzej 0,5 kg/m?, lub zastosowaniu
emulsji asfaltowej moze by¢ konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwach, aby zapobiec
sptynieciu i powstaniu katuz lepiszcza.
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Tabela 3. Zalecane ilo$ci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki mineralno-asfaltowej
[kg/m?] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013
Zatgcznik Krajowy NA, rodzaje: C60B3 ZM, C60BP3 ZM)

Podloze pod uktadang warstwe asfaltowg Uktadana warstwa
rodzai cecha podbudowa widiaca scieralna z SMA lub
) asfaltowa 44 zAC
drogi kategorii ruchu KR 1 + 7 - rodzaj emulsji: C60 B10 ZM/R
\Warstwa podbudowy
Z mieszanki - 0,5+0,7 0,5+0,7 X
niezwigzanej
Warstwa podbudowy
Z mieszankKi - 0,3+0,7 0,3+0,7 X
zwigzanej cementem
drogi kategorii ruchu KR 3 + 7 - rodzaj emulsji: C60 BP3 ZM *)
nowo wykonana 02+04 0,3+0,5 X
Warstwa podbudowy frezowana 0,3+0,5 0,3+05 X
asfaltowej
] porowata Iup w ztym 0.3+06 03+07 X
stanie
nowo wykonana - X 0,2+04
Warstwa wiazaca frezolwsma 1 - 0,3+05 0,3+05
porowata lub w ztym| ) N .
stanie 0,3+0,7 0,3+0,5
. . frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
Stara nawierzchnia
asfaltowa porowata lu_b w ztym 03+06 03+07 )
stanie
drogi kategorii ruchu KR 1 + 2 - rodzaj emulsji: C60 B3 ZM
nowo wykonana
Warstwa podbudowa lub stara 0,2+ 0,4 03+0,5 0,2+ 0,4
podbu_dowy nawierzchni szczelna
asfaltowej lub stara
nawierzchnia frezowana 0,3+05 0,3+05 0,3+05
asfaltowa porowata lub w ztym 03+06 03+07 03+05
stanie
nowo wykonana - X 0,2+04
Warstwa wiazgca frezolwsna - 0,3+0,5 0,3+0,5
porowata ub w ztym ) 03+06 03+05
stanie

*) do ztgczenia dwoch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sg z zastosowaniem

asfaltow niemodyfikowanych dopuszcza si¢ zastosowanie emulsji C60 B3 ZM

Uwaga: W celu okreslenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilos¢ emulsji asfaltowej podang

w tabeli pomnozy¢ przez 0,6.

Objasnienia:
,» X 7 - nie dotyczy

, -~ -Trozwigzanie nie wystepuje

Tabela 3a. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki niezwigzanej i
zwigzanej hydraulicznie [kg/m?] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej 0 zawarto$ci asfaltu réwnej
60% wg PN-EN 13808:2013 Zatacznik Krajowy NA, rodzaj C60B10 ZM/R)

) ) Emulsja asfaltowa
Rodzaj podtoza Tlosc Rodzaj
V\_/arst\_/va podbudowy z mieszanki 05+07 C60B10 ZM/R
niezwigzanej
qustwa _podb_udowy Z mieszanki . C60B10 ZM/R
Zwigzanej spoiwem 0,7+0,7

. Zalecane pH > 3,5

hydraulicznym
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiIORB D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilo$ci lepiszcza w
zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Doktadne zuzycie emulsji
powinno by¢ ustalone na odcinku probnym.

6.3. Badania i kontrola w czasie robét
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na Deklaracjach wiasciwosci uzytkowych. Wyniki badan
powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostalego asfaltu)
Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12272-
1. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu
oraz w ciggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki. Miejsce pobrania probek powinno
znajdowac si¢ co najmniej 30m od miejsca, w ktérym rozpoczeto skropienie.

6.3.3. Badanie wytrzymalosci na $cinanie polaczenia miedzy warstwami asfaltowymi (badanie
sczepnosci miedzywarstwowej)

Wytrzymato$¢ na $cinanie wszystkich potgczen jest warunkiem uzyskania odpowiedniej
sztywnosci konstrukeji, a tym samym trwato$ci konstrukcji. Jest warunkiem, ktory jest
zaktadany do obliczenia grubo$ci warstw na etapie wymiarowania nawierzchni i musi by¢
spetniony.

Wymagane minimalne wartosci wytrzymatosci na $cinanie potaczenia miedzy warstwami
asfaltowymi nawierzchni podano w tabeli 4.

Tabela 4. Wymagana wytrzymato$¢ na $cinanie polaczenia migdzy warstwami asfaltowymi
nawierzchni

Wymagana wytrzymato$¢ na $cinanie, MPa na

Potgczenie miedzy warstwami probkach @150 mm (2 100mm)
KR1-6
Scieralna/Wiazaca 1,0
Wiazaca/Podbudowa 0,7
Podbudowa/Podbudowa ? 0,6

Cienka warstwa Scieralna

(grubosc¢ projektowa < 3,5 cm) — warstwa wigzaca
Cienka warstwa $cieralna

(grubos¢ projektowa < 3,5 cm) — warstwa $cieralna

1,39

3 Nie dotyczy asfaltowych warstw kompaktowych
b Jesli podbudowa sktada sie z kilku warstw asfaltowych
© Nie dotyczy jezeli zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie $cieralnej przekracza 14 %

Metodyka badania wytrzymatosci na $cinanie zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania
sczepnos$ci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania techniczne
sczepnosci. 2014”7, z zastosowaniem probek @ 100 mm lub @ 150mm”. Badaniem referencyjnym jest
badanie na probkach @ 150 mm.

Badanie potaczenia migdzywarstwowego jako badanie kontrolne, powinno by¢ wykonywane w
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nawierzchniach drog KR4+7. Czesto$¢ wykonywanych badan powinna wynosi¢ nie rzadziej niz jeden
punkt na 15 000 m? wykonanej nawierzchni.

W odniesieniu do drog KRI1+3 badania kontrolne polaczenia migdzywarstwowego nie sa
obligatoryjne, jednak nalezy je wykonywaé w przypadkach budzacych watpliwosci co do jakosci
wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robdt podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wyniki badan, ilosci roztozonego lepiszcza oraz wymagane
dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. informacje
0 wyrobie budowlanym, stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ wiasciwosci uzytkowych, aprobate techniczna, ew. badania
materialdw wykonane przez dostawcow itp.). deklaracje wiasciwosci uzytkowych.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za
niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wilasny
koszt

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnosci beda dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi w STWIORB D-M. 00.00.00
»Wymagania og6lne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Dla zaprojektowania i wykonania rob6t objetych zaméwieniem obowigzuja odpowiednie przepisy
Normy, wytyczne i instrukcje:

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaléw drogowych.

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Cz¢$¢ 1. Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

WT-3 Warunki Techniczne - Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych.

WT 2 - 2016 Czg¢s¢ 11 - Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne

Instrukcja Laboratoryjnego badania sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody
Leutnera i Wymagania techniczne sczepnosci. Politechnika Gdanska. Wersja z dnia 31.08.2014
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