Priloha .2 sitatnych podktadov - Nivrh na pinenie kritéria - formuliir cenove] ponuky pre cely predmet zékazky -Vianodkova linka

Obchodné meno: OMEGA Slovakia spol.st. 0.
Sidlo: Diolonské Kru2né 2422/38 038 61 Vinity
K0: 31606075
DIC: 2020433580
IC DPH: SK 2020 433 580
Oprémeny
zastupca - -

Ing. Lubo# Kusyr
dodavateta

pradkysiaren
vyrobca : Stehlik
Toma¥ typ: VPAH|
/ rohlfkovy stroj
vyrobca Repoz
¢z, typ : RR-2LDR
dovalovacia
doska je sucastoul
rotkada / delitka
klonkov vyrobca:
Koenig, typ :REX
Basic/
Preklenovaci
dopravnfk
vyrobca: Stehlik
Toma$ typ: bez

Vianotkové linka - vikon miniméalne od 1800 aZ do miniméine 2200 ks/hod.
Zariadenie je zloZené z nasledavnych strojov:

Predkysiaref — Stvorradové predkysiarefi — dva vypady s rozdetovadom —
vidy po 1s vypadnd dva klonky. Zévesy s kodfkmi vyplnené siefovinou.
Doba predkysnutia je 6 — 10 mintt. R4m je z pozinkovaného materiélu.
Krytovéni nerez + plexisklo. Stroj je vybaveny vatkovou klapkou pre vystup
klonkov do rohlikového stroja. Zariadenie zarove musi obsahovat
minimélne 250 ks vaniZiek na klonky. Zariadenie musi mat samostatny
pohon s frekven&nym meniom, aby mohla pracovat nezévisle na delitke
cesta a zdroveri pracovala v taktovacom rezime s delitkou cesta.
Rohlikovaci stroj plétnovy — Standardny dvojradovy rohlikovaci stroj pre
tvorbu rohlikov je strojné zariadenie uréené predovietkym k tvarovaniu
tradiénych rohlikov, vyrobkov s 3irSim stredom, 3picaty a uzsi kraj, dobre
viditelné klenba. Dovalovaci dopravnik za rohlikovaci stroj pre vyrobu
vianotiek, Standardny dovalovaci dopravnik z kon3trukénej ocele s
povrchovou dpravou. Vhodny pre dovafanie pramefiov z rohlikovata pre
nésledni vyrobu vianotiek. Delitka - osvedZend klasické delitka cesta na
drobné petivo. Zalozend na technoldgii, ktora Setrne spracovéva cesto. Po
kazdom otogeni deliaceho bubna su kusky cesta vytlaéené prostrednictvom
tlagnych piestov z valcov na vynéSaci pds. Zariadenie musi byt 4 radové
vrétane vtahovacich valcov. Zariadenie musi dalej obsahovat jednotku na

oznatenia /

vtlatanie cesta s pruzinovou ochranou a vatkovo riadeny deliaci piest,
7akrifovania recta € namncnn rakrnFnvarai Ancly ktnra ca nriklani

Technickd Specifikcia

ponuknutého produktu je priloZena
v samostatne] prilohe & 2 b ktora
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Priloha €. 2-b

Technicka Specifikacia ponuknutého produktu

VianocCkova linka - vykon minimalne od 1800 aZ do minimélne 2200 ks/hod. Zariadenie je zloZzené
z nasledovnych strojov:

Predkysiaref — Stvorradové predkysiarefi - dva vypady s rozdelovatom -vZdy po 1s vypadnl dva
klonky. Zavesy s ko$ikmi vyplnené sietovinou. Doba predkysnutia je 6 - 10 mindt. R&m jez
pozinkovaného materiélu. Krytovani nerez + plexisklo. Stroj je vybaveny va&kovou klapkou pre
vystup klonkov do rohlikového stroja. Zariadenie zaroveii musi obsahovat minimalne 250 ks
vaniCiek na klonky. Zariadenie musi mat samostatny pohon s frekvenénym menicom, aby mohla
pracovat nezévisle na delitke cesta a zaroven pracovala v taktovacom rezime s delickou cesta.
Rohlikovaci stroj platnovy — Standardny dvojradovy rohtikovaci stroj pre tvorbu rohlikov je strojné
zariadenie urCené predovSetkym k tvarovaniu tradi&nych rohlikov, vyrobkov s Sir§im stredom,
Spicaty a uzsi kraj, dobre viditetna klenba. Dovalovaci dopravnik za rohlikovaci stroj pre vyrobu
vianotiek, Standardny dovalovaci dopravnik z konstrukZnej ocele s povrchovou Upravou. Vhodny
pre dovalanie pramefiov z rohlikovaca pre nésledn( vyrobu viano&iek. Deli€ka - osvedéend
klasicka deliCka cesta na drobné pecivo. ZaloZena na technolégii, ktora $etrne spracovéva
cesto. Po kazdom otoceni deliaceho bubna s kisky cesta vytlagené prostrednictvom tlaénych
piestov z valcov na vynéSaci pds. Zariadenie musi byt 4 radové vratane vfahovacich valcov.
Zariadenie musi dalej obsahovat jednotku na vtlaganie cesta s pruzinovou ochranou a vaékovo
riadeny deliaci piest, zakruZovanie cesta s pomocou zakruZovacej dosky, ktord sa priklopi k
deliacemu valcu. Vykon delicky sa musi prisposobit vykonu predkysiarne. Minimalna vaha
jedného klonku musi byt minimalne od 52 g do minimalne 115 g. Preklenovaci dopravnik - od
rohlikovacieho stroja k dopravnikovému stolu s reguléciou rychlosti na frekven&nom menidi.
DiZka dopravniku je 1300 mm, $irka 600 mm. Jedna strana je vy§kovo nastaviteln4. Prevedenie
nerez. Pas preklenovacieho dopravnika musi spifiat normu NSF pre styk s potravinami a farba
pasu musi byt odliSitelnd od farby spracovévaného cesta. Dopravnikovy stdl - stdl s pojazdnym
stredovym pasom. ( D(Zka 3000 mm + nddoba na konci dopravnika minimalne 250 mm. Sirka
stolu je 1050 mm (400 mm doska, 250 mm pds, 400 mm doska). DiZzka dosiek 3000 mm a 2200
mm. Pas dopravnikového stola musi sp{fiat normu NSF pre styk s potravinami a farba pésu musi
byt odliSitelna od farby spracovavaného cesta. Zberny nasypny kds na cesto-1ks;
Celonerezovy ko$ s velkostou minimélne 170 L s povrchovou Gpravou TEFLON; Osadeny
kolieskami s manualnym posuvom; Davkovacie krize; Kabelové retaz pre elektro rozvody
umoziujuce pohyb koSa; Rozvadzac. Podesta - celonerezovy rdm s drziakom na rozvadzac;
podesta vratane zabradlia; schodiky pre vystup na podestu (nie rebrik). Prekldpaé diezi - je
ur€eny na zdvihanie a preklapanie dieZi s cestom priamo do nésypky delitky alebo nasypného
kosa. Zariadenie je mozné rozsirit o pridavny automaticky modul odoberania cesta z misy.
Preklapac je vyrabany vo vyhotoveniach vhodnych pre rézne kapacity diezi, s pravym alebo
tavym vyklapanim (podta dohody so zakaznikom). Skladajli sa zo z4kladne, rampy a stipa, na
vichu ktorého je prevodovy motor pohanajtci retazové koleso. Dieza sa dviha na nosnik
vytiahnuty pomocou retaze umiestnenej vo vnutri stavebného stipika. Na stip je pripevnené
oto€ne rameno, ktoré nosnfk pri zdvihnuti primerane nakloni. Prekldpa&e su vyrobené z
konstrukénej ocele alebo volitelne z nehrdzavejucej ocele. Rozmery zdvihu dieZe je minimalne
0d 1800 mm do minimélne 3000 mm. Energetické poZiadavky: 400V / 50 Hz. Prikon maximalne
do 2 kKW.








