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PREKLAD NAD MONTÁŽNYM OTVOROM 

V EXISTUJÚCEJ OBVODOVEJ STENE
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Č. ARCH.
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ING. JÚLIUS KOVÁČ

11.2021

Šamorín

MPBH ŠAMORÍN, s.r.o. Veterná 23/D, Šamorín

NÁZOV VÝKRESU

10-00/2021

1:50

ČASŤ

PRESTAVBA TEPELNÝCH ZDROJOV MPBH V ŠAMORÍNE

±0.00 = 127.250Bpv 

1 A4

VÝPIS ZÁMOČNÍCKYCH VÝROBKOV
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RYHOVANÝ 

 PLECH hr.4 mm
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KOT.PRACNE

 P 50*4-120/60ks
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PREKLAD V ÚROVNI STROPU KÁBLOVÉHO 

KANÁLA V MUROVENEJ STENE
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 NA RÁMY Z UHOLNÍKA

ZAKRYTIE KÁBLOVÝCH KANÁLOV

RYHOVANÝM PLECHOM, VLOŽENÝM 

POPIS
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DETAIL KOTVENIA

 P 50*4-120

á=400mm

KÁBLOVÝCH KANÁLOV

LEMOVENIE OBVODU

 ZÁMOČNÍCKE PRVKY KÁBLOVÝCH KANÁLOV

OZNAČENIE PODLA STN ATYP
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