1/ VYPIS POZIADAVIEK

Pozaduje sa vypracovat’ projektovii dokumentéciu vzduchotechniky (VZT) pre predmetnt akciu
v rozsahu projektu pre realizaciu stavby, so zretefom na celoro¢ni prevadzku technologie
spracovania dreva, odsavania drevnych pilin z tejto technoldgie a lakoviu.

2/ VYCHODZIE PODKLADY PROJEKTU
- platné VZT normy a hygienické predpisy
- bezné odborna literatira
- oblastna vypoctova teplota v mieste stavby te=-13°C
- stavebné vykresy

3/ TECHNICKY POPIS ZARIADENIA

3/1 ODSAVANIE FILTRACIA OD DREVOOBRABACICH STROJOV
A PRACOVNYCH STOLOV

Technolégia odsavania nezabezpecuje vymenu vzduchu v priestoroch!!!

Z jednotlivych pracovisk bude zabezpecené odsavanie drevného odpadu vzniknutého vyrobou
napojenim priamo na technologiu konkrétneho pracoviska. Spolu 5 odsévacich potrubnych vetiev,
ktoré budu vedené z filtracnej jednotky k obrdbacim strojom. Pozinkované, zvarané kruhové
potrubie hrabky 0,8-1 mm zloZené z pozinkovanych segmentov, spojenych tesnymi spojovacimi
objimkami do jedného celku, vedend ku kazdému stroju samostatne. Ukoncenie odsavacej vetvy,
prepojenie stroja s odsavacou vetvou je prevedené¢ PUZ antistatickou flexibilnou hadicou,
upevnenou stahovacimi upinacimi paskami o hrdlo stroja a o odsdvacie potrubie. Odsavacia
rychlost’ na konci odsavacej vetvy je 28 -30 m/s pri pozadovanom sibehu 60%. Kazdy stroj je
opatreny elektropneumatickym $ibrovym uzaverom ako sucast'ou automatického riadenia otacok,
vykonu ventilatora podl'a aktudlnej potreby odsavacieho vykonu a poctu spustenych strojov a tym
uspory energii.

Elektro-pneumaticka uzatvaracia klapka (Sibrovy uzaver):

ako stcast’ automatického systému riadenia ota¢ok ventilatora, jej otvorenie a zatvorenie pracuje
v zavislosti od spustenia alebo vypnutia stroja —pripadne ru¢nym spinaCom. Kazdy Sibrovy uzaver
kvalita vzduchu v stilade s normou ISO 8573-1: 2010 [5:3:4], pripojka 4/6mm. (vyuZiva vzduch
len na otvorenie klapky-vytlacenie valca pri zapnuti stroja) spotreba sa neuvadza nakolko je
zanedbatel'nd, viac klapiek sucasne sa zvycajne neotvara. Spolu pre vSetky uzdvery modzeme
uvazovat’ o spotrebe 101/den.

Filtraciu vzduchu bude zabezpeCovat’ filtratna jednotka SuperJet-5 ATEX vyrobend zo Zn.
3,00mm s maximalnym vykonom 50000m3/h s 80% maximalnym podielom prachovych castic.
Maximdlny rozmer odfiltrovanych Castic 5x5x5mm s maximalnym mnozstvom odfiltrovaného
odpadu 8m3/h. Filtra¢né médium bude pouzity material PE40/PP25 AS 400g/m2, antistatic
sucinnostou 98,7%. Regeneraciu filtracnej tkaniny zabezpeci systém PowerPulse 0,18kW
pomocou ofukovania stlacenym vzduchom (spotreba stlac¢ené¢ho vzduchu 350Nl/min v sulade
snormou ISO 8573-1: 2010, pripojka '4"") Filtratné jednotka je opatrend protiexploznymi
membranami, ktoré sa pri razovom pretlaku o 1500Pa otvoria a zamedzia vybuchu jednotky,
poziarnym suchovodom, poziarnou klapkou na rekuperatnom potrubi a dymovym snimacom.
Expanzne membrany st z dévodu dispozicie zariadenia a bezpecnosti smerované cez jeho strechu.

Odsavanie je zabezpecené 2x podtlakovym ventilatorom do ¢istého prostredia JK-60MTD 45kW
(2x25000m3/h) v prevedeni ATEX.
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Po odfiltrovani bude Cisty vzduch cez rekuperacné hranaté potrubie a poziarnu klapku spitne
vracany do vyrobnych priestorov, odkial’ bol odsaty alebo vyfukovany do atmosféry podla
ro¢ného obdobia, v zime aby nedochadzalo k tepelnym stratdm bude odfiltrovany teply vzduch
vracany spatne do vyrobnej haly a Vv lete, aby nedochadzalo k prehrievaniu vyrobnych priestorov
bude tento vzduch vyfukovany do atmosféry. Rekuperacné potrubie bude opatrené regula¢nymi
klapkami, pre rozptyl privadzaného vzduchu rovnomerne do jednotlivych vyrobnych ¢asti objektu
budu sluzit VZT prieduchy (dodavka stavby). Privodné potrubie bude ukoncené tkaninovym
vakom, pre spomalenie rychlosti priadenia a rozptylenie vzduchu po priestore s 10-15% tepelnou
stratou.

Kontinualny vypad drevného odpadu gravitaciou z filtraénej jednotky zabezpeci rota¢ny podavac-
turniket JK-75S ATEX 0,55kW. Zabezpecuje vzduchotesny vypad odpadu z filtranej jednotky
do s$nekového dopravnika, ktorym sa odpad dopravi do briketovacieho lisu alebo big-bagu.
Mnozstvo prepravené¢ho materialu 10m3/h, nie je v prevedeni ATEX ateda preprava musi
prebiehat’ v jednom poziarnom useku. Vyska hladiny drevného odpadu v briketovacom lise bude
kontrolovana hladinomerom. V pripade poruchy lisu bude nahradeny big-bagom alebo
kontajnerom vhodného rozmeru a prevedenia, vymenu zabezpeci zaskolena osoba.

Briketovaci lis AECO 30, 20-40kg/h, na zhutnenie drevného odpadu z dévodu priestorového
hospodarenia, uskladfiovania a pripadného druhotného vyuzitia tohoto odpadu. Umiestnenie lisu
je vzhl'adom na poziarne useky potrebné situovat’ tak, aby doprava materialu z filtra¢nej jednotky
do briketovacieho lisu bola v sulade s poZiarnymi usekmi.

Elektro riadiaca jednotka riadenie ota¢ok pomocou FM:

Elektrorozvadza¢ obsahuje zapinanie odsévania v zavislosti od potreby prevadzky, pri spusteni
ktoréhokol'vek stroja bude automaticky spustené aj odsavanie a pri vypnuti posledného stroja bude
automaticky vypnuté aj odsavanie. Automaticky urcuje ¢asové intervaly na regeneraciu filtracnych
hadic. Zaistuje, aby sa zariadenie nepreplnilo drevnym odpadom, taktiez ma havarijno-
bezpecnostnu funkciu a plni tlohu reguldcie mnozstva odsavaného vzduchu pomocou FM na
potrubnej vetve cez automatické uzatvaracie regulacné klapky (elektronicko-pneumatické sibrové
uzavery) ktoré pracuju na zaklade spustenia alebo vypnutia stroja. Systém pracuje na zaklade
snimania podtlaku v potrubnom systéme a pri spusteni kazdého d’alSieho stroja dojde otvorenim
pneumatickej klapky ku zmene tlaku v potrubi a systém automaticky zvySi odsavaci vykon
a opacne. Pri takomto riadeni je oproti stdlemu plnému vykonu ventildtorov mozna az 70%na
uspora elektrickej energie. Na uzatvaranie Cistiacich ramien budu slazit’ ru¢né §ibrové uzavery.
Systém disponuje poziarnou funkciou ato Vv pripade detekcie poZiaru sa systém automaticky
vypne a uzatvori vSetky potrubné vetvy podl'a poziadaviek na riadenie haly disponuje naslednym
odoslanim informécie o poziari napriklad do nadradeného systému. Uzivatel’ dokdZe na obrazovke
riadiacej jednotky citat’ vSetky stavy, vykony a spotrebu systému ako aj poruchy ¢i upravovat
nastavenia.

- subehdrevoobrabacichstrojov: 60%ny sibeh s odsavacim Cistiacim ramenom. (v case kedy sa
ramena nepouzivaju je moznost pridat’ 1-2 stroje naviac) pri odsavacej rychlosti 28-30m/s

Technické sprava nezahfia systém delenia poziarnych tisekov, technologia nezabezpecuje delenie
poziarnych usekov a na tento ucel sluzi poziarny projekt.
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Hlucnost’:
» V blizkosti odsavacieho ventilatoru 80 dB, 5bm 68 dB, 10bm 60 dB.
» V blizkosti ukon¢enia odsavacej vetvy : pri dopojeni vetvy PUZ flexibilnou hadicou 80 dB.

Celkovo je rieSené odsavanie z jednotlivych dielni:
- Strojova dielna A
- Strojova dielha B
- Strojova dielna CNC C
- Rucnd dielna
- CNC dielna drevostavby

3/2 VETRANIE A NAHRADA VZDUCHU V LAKOVNI

Odsavanie z okolia lakovania je zabezpeCuje odsavaci ventilator RFC 355 4,0kW 8000m3/h
ATEX umiestneny na fasade objektu cez lakovaciu stenu 2000x1500mm, 8000m3/h. Navrhnuta
lakovacia stena je sucha s dvoj stupniovou filtraciou filtracné média Andreae a Paintstop 2,5".
Odsaty prefiltrovany vzduch je vyfukovany to atmosféry. Privod vzduchu do lakovne zabezpecuje
privodny ventildtor RFC 355 4,0kW 8000m3/h ATEX umiestneny na fasade objektu s vytlakom
nasmerovanym do objektu, na vytlaku bude osadeny tlmi¢ hluku z dévodu eliminécie hlu¢nosti v
priestore lakovne, privod vzduchu do miestnosti bude distribuovany VZT Zn. potrubim a
privodnou rekupera¢nou tkaninou. V potrubi bude osadena filtracna vlozka Terno-S 400 800x500
pre odlucenie hmyzu a prachu z exteriéru a vodny ohrievaé¢ Terno-S 400 V3-Z 800x500 kapilarnou
proti mrazovou ochranou a uzatvaracou klapkou pre dohriatie privodného vzduchu na teplotu 0
°C/ + 10°C proti mrazova ochrana pracuje automaticky na zaklade teploty vykurovacej vody a
vonkajsej teploty. Do teplovodného ohrievaca je potrebné priviest ostrii vodu, 90/60 G1°°. Bolo
by vhodné zvazit’ 2 okruhy s osadenim doskového vymennika s nemrzniicou zmesou.

Rucna regulécia teploty, v zavislosti od teploty vykurovacej vody, pri nizkej teplote vykurovace;j
vody v mrazivych diioch mdze automaticky uzatvarat’ privod vzduchu proti mrazova ochrana
teplovodného vymennika, spotreba tepla pri teplotnom spade 0-+ 10 °C 90/60 19 kW. Maximalny
tlak vo vymenniku 1,5MPa, pri maximalnej teplote 100°C.

VSTUPNA TEPLOTA / REL. VLHKOST VZDUCHU TV1/FI1 -10,0 °C 90,0 %
VYSTUPNA TEPLOTA / REL. VLHKOST VZDUCHU TV2 / FI2 10,0 °C 19,0 %
TEPLOTA VSTUPNA / VYSTUPNA KVAPALINY TW1/TW?2 80,0 °C 60,0 °C
PRIETOKOVE MNOZSTVO / TLAK. ZTRATA KVAPALINY QW / PZW 0,651 KG/S 7,5
KPA

Pre vedenie potrubia je pouzité SPIRO potrubie D400, vratane tlmi¢ov hluku a hranaté potrubie
800x500 pre prepojenie systému Terno. VSetky spoje potrubia je nutné pri montazi utesnit’.

4] ENERGETICKA BILANCIA, SPOTREBA EL. ENERGIE

Odsavanie:

- ventilatory pre odsavanie vzduchu z technologie pracovisk: 2x45kW, 400V, 50 Hz.
- regenera¢ny mechanizmus POWERPUSLE: 0,18kW, 400V, 50 Hz.

- rota¢ny podavac - turniket: 0,55kW, 400V, 50 Hz.

- Snekovy dopravnik: 1,5kW, 400V, 50 Hz.

- briketovaci lis: 4,4kW, 400V, 50 Hz.

Lakovna:

-ventilator pre odvod vzduchu: 4,0kW, 400V, 50Hz.
-ventilator pre privod vzduchu: 4,0kW, 400V, 50Hz.
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5/ VZDUCHOTECHNICKE POTRUBIE A DISTRIBUCNE ELEMENTY:

Potrubie je potrebné uchytit’ o stavbu cca po 2-3m. Kotvenie potrubi previest’ pri montazi. Ostatné
zariadenia, potrubia a kablové trasy nesmut branit’ vyberaniu filtrov a obsluhe.

Pred montazou potrubia je nutné prekontrolovat” vsetky cCasti potrubia, ¢i nie si poskodené
dopravou alebo nevhodnym skladovanim. Jednotlivé diely nemaju byt zdeformované,
mechanicky poskodené a znecistené.

Z bezpecnostnych dévodov musi byt spojovaci materidl pozinkovany. Umiestnenie vodivého
spoja sa robi v 'ubovol'nom mieste spoja.

Pri montézi potrubia musi byt’ zaistena pozadovana tesnost’ vzduchovodu. Skuska tesnosti sa robi
podl'a PK 12 0036.
Medzi jednotlivymi poziarnymi zoénami budu osadené poziarne klapky podl'a prislusnej normy.

5/1 NATERY
Dodané¢ zariadenia st uz opatrené natermi vo vyrobnom zavode, preto nie je potrebnd ich d’alSia
povrchova tiprava.
Privodné a odsavacie priznané vzduchotechnické potrubie vedené pod stropom jednotlivych
miestnosti bude opatrené povrchovym naterom RAL9010 (pripadne si urci investor).

5/2 IZOLACIE
Vzduchotechnické a odsavacie potrubie nebude izolované.

5/4 POZIARNA OCHRANA
VZT zariadenie reSpektuje poziadavky poziarnej ochrany — V pripade, ze systém prechadza
viacerymi poziarnymi tsekmi bude potrubie opatrené poZiarnym uzaverom pre oddelenie tychto
usekov.

6/ UTLM HLUKU A CHVENIA
Zariadenie nebude vykazovat’ vicSie zat'azenie hlukom ako je povolené hygienickou normou, pre
uvedené priestory.

7/ POZIADAVKY NA OSTATNE PROFESIE

7/1 ARCHITEKTURA A STATIKA

- Pozaduje sa, aby plan architektury a statiky zohl'adnili vo svojich planoch otvory a prierazy
pre VZT podl'a podkladov, ktoré poskytol projektant VZT v priebehu projekénych prac.

- Priprava podkladovej betonovej plochy pod technologiu v exteriéry.

- Zohl'adnenie kotvenia potrubia o konStrukciu haly.

- Staticky posudok strechy a ¢asti objektu, ktoré budi pouzité pre kotvenie Casti technolégie.

- Iné podporne konstrukcie ak budu potrebné.

7/2 ELEKTROINSTALACIA SILNOPRUD A MERANIE A REGULACIA

- Pozaduje sa priviest’ privodny kabel k riadiacej jednotke technoldgie odsavania podla
podkladov dodavatel’a odsavania.

- Pozaduje sa priviest' privodny kabel k riadiacej jednotke vetrania lakovne podla
podkladov dodavatel’a vetrania lakovne.

- Priprava uzemnovacich bodov.

- Kazdy motor dial’kovo ovladany musi mat’ v blizkosti mechanicky vypinac.

- Zabezpecit' pripojovacie svorky pre pripojenie signalizacie spustenia odsavania do
kazdého odsdvaného stroja/pracoviska.
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713 INE
- priviest’ stlateny vzduchu podl'a poziadavky k §iborvym uzaverom a regeneraénému
systému filtranej jednotky.

- priviest’ napojenie na UK k teplovodnému ohrevu privodu vzduchu do lakovne podl'a
podkladov G1"".

8/ POZIADAVKY NA G.D. STAVBY
GD stavby je povinny poskytniat’ murarsku vypomoc montérom VZT zariadenia.

9/ POKYNY PRE MONTAZ

- montaz sa prevedie obvyklym sposobom.

- montazny podnik musi urobit’ opravu naterov poSkodenych pri doprave a skladovani.
- zariadenie sa vyskusa na mechanicky beh.

- osadzanie el. motorov sa urobi vtedy, ked’ je mozné priestory uzavriet’.

- montazny podnik zacvi¢i personal k obsluhe - pracovnika urc¢i uzivatel’.

10/ VSEOBECNE USTANOVENIE

Tato technicka sprava je nedielnou stcastou projektu. Vykresy nie su urc¢ené k odmeriavaniu.
Svojvol'nd uprava a zmeny navrhnutych konStrukcii a prvkov, materidlov a technologii su
na zodpovednosti realizatora diela. Pred zaCatim prac bude vykonand kontrola skuto¢nych
rozmerov konStrukcii a ich nésledné porovnanie s vykresovou dokumentédciou. Nejasnosti a
zmeny nutné konzultovat’ s projektantom. Projekt bol spracovany podl'a platnych STN noriem a
predpisov.

Opravnenie na ¢innost’:

(1) Odborné prehliadky a odborné skusky a opravy vyhradeného technického zariadenia podl'a
pravnych predpisov na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a plnenie tlakovej
nadoby na dopravu plynov vratane plnenia nadrze motorového vozidla plynom moéze pre
inu fyzickl osobu alebo pre int pravnicktl osobu vykonavat' len zamestnavatel’, ktory ma
opravnenie na ¢innost’ (d’alej len ,,opravnenie").

(2) Na cinnosti podl'a odseku 1 vydava opravnenie opravnena pravnicka osoba na zaklade
pisomnej Ziadosti. Ziadost’, ktorej prilohou st doklady preukazujuce splnenie podmienok
podl'a odseku 3, obsahuje
a) meno, priezvisko, datum narodenia a adresu trvalého pobytu fyzickej osoby,

b) nazov, sidlo, identifika¢né Cislo, ak uz bolo pridelené, a nazov a sidlo organizacnej
zlozZky, pre ktorl sa Ziada opravnenie, ak ide o pravnicku osobu,
c) druh arozsah ¢innosti, na ktoru sa ziada opravnenie

(3) Podmienky na vydanie opravnenia st

a) uzatvorend pracovna zmluva medzi zamestnavatelom a zamestnancom, ktory ma
prislusny doklad o odbornej spdsobilosti podl'a § 16, na vykonavanie ¢innosti podl'a
odseku 1,

b) primerany spdsob a rozsah zabezpeCenia vykonavania Cinnosti z technického,
technologického, personalneho a organiza¢ného hl'adiska

(4) Opravnena pravnicka osoba vyda opravnenie po prevereni splnenia podmienok
ustanovenych tymto zdkonom, pravnymi predpismi a ostatnymi predpismi na zaistenie
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.

(5) Opravnenie sa vydava na neurCity ¢as. V opravneni sa uvedie
a) nazov a sidlo opravnenej pravnickej osoby, ktora opravnenie vydala,

b) evidencné ¢islo opravnenia,

C) nazov a sidlo pravnickej osoby alebo meno, priezvisko a adresa trvalého pobytu
fyzickej osoby, ktora je zamestnavatel'om, ktorej bolo vydané opravnenie

d) druh a rozsah Cinnosti, na ktori je opravnenie vydané, a podl'a potreby aj osobitné
podmienky na jej vykonavanie,
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e) datum vydania, odtlacok peciatky a meno, funkcia a podpis zastupcu opravnenej
pravnickej osoby
(6) Zamestnavatel’, ktorému bolo vydané opravnenie, je povinny dodrziavat’ pri vykonavani
¢innosti podl'a opravnenia podmienky ustanovené v odseku 3 a v odseku 5 pism. d).
(7) Prislusny inSpektorat prace odoberie opravnenie
a) za zavazné poruSenic alebo opakované poruSenie pravnych predpisov a ostatnych
predpisov na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri prac
b) za nedodrzanie podmienok ustanovenych v odseku 3 a v odseku 5 pism. d),
c) ak o to poziada zamestnavatel’, ktorému bolo vydané opravnenie
(8) Platnost’ opravnenia zanika
a) vymazom pravnickej osoby z obchodného registra,
b) zanikom zivnostenského opravnenia
€) nadobudnutim pravoplatnosti rozhodnutia prislusného inspektoratu prace o jeho
odobrati,
d) smrtou fyzickej osoby, ktora ma opravnenie, alebo jej vyhlasenim za mftvu

(9) Zamestnavatel’, ktory ma opravnenie, je povinny do 15 dni opravnenej pravnickej osobe,
ktora vydala opravnenie, pisomne oznamit a dokladmi preukdzat zmenu udajov
uvedenych v odseku 5 pism. ¢). Opravnena pravnicka osoba na zadklade oznamenia podla
prvej vety vyda zamestnavatel'ovi nové opravnenie s aktualizovanymi udajmi.

(10) Zamestnavatel’, ktorému bolo odobraté opravnenie podl'a odseku 7, moze opatovne
poziadat’ o vydanie opravnenia najskor po uplynuti jedného roka odo dna nadobudnutia
pravoplatnosti rozhodnutia o odobrati opravnenia.

(11) Fyzicka osoba, ktora je podnikatel'om a nie je zamestnavatel'om, moze vykonavat’
¢innost’ podla odseku 1 bez opravnenia, ak je odborne spdsobild na jej vykonavanie;
odborna sposobilost’ sa preukazuje dokladom podla § 16.

11/ OBOZNAMOVANIE A INFORMOVANIE ZAMESTNANCOV
(1) Zamestnavatel' je povinny pravidelne, zrozumitelne a preukazatelne oboznamovat
kazdého zamestnanca
a) spravnymi predpismi a ostatnymi predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia
pri praci,’?) so zdsadami bezpecnej prace, zasadami ochrany zdravia pri praci, zdsadami
bezpecného spravania na pracovisku a s bezpe¢nymi pracovnymi postupmi a overovat’
ich znalost’,
b) s existujicim a predvidatel'nym nebezpecenstvom a ohrozenim, s dopadmi, ktoré mézu
spdsobit’ na zdravi, a s ochranou pred nimi,
€) so zakazom vstupovat’ do priestoru, zdrZiavat’ sa v priestore a vykonavat’ ¢innosti, ktoré
by mohli bezprostredne ohrozit’ Zivot alebo zdravie zamestnanca
(2) Zamestnavatel’ je povinny oboznamit zrozumitelne a preukazatelne zamestnanca so
zoznamom prac a pracovisk.

12/ SPOLUPRACA ZAMESTNAVATELOV
(1) Ak zamestnanci viacerych zamestnavatel'ov alebo fyzické osoby opravnené na podnikanie
plnia Glohy na spolonom pracovisku tak, Ze méze byt ohrozena ich bezpecnost’ alebo
zdravie, musi byt spolupraca zamestnavatelov a tychto osdb pri prevencii, priprave a
vykonéavani opatreni na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, koordinacia
¢innosti a vzajomnd informovanost’ pisomne dohodnutd. Dohoda urc¢i, kto z nich je
povinny vytvorit’ podmienky na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia zamestnancov na

spolo¢nom pracovisku a v akom rozsahu.
(2) Zamestnavatelia, ktorych zamestnanci plnia tlohy na spolo¢nom pracovisku, su povinni
navzajom sa informovat najmid o moznych ohrozeniach, preventivnych opatreniach a
opatreniach na poskytnutie prvej pomoci, na zdoldvanie poZiarov, na vykonanie
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zachrannych prac a na evakuaciu zamestnancov. Tieto informacie je kazdy zamestnavatel
povinny poskytnut’ svojim zamestnancom a zastupcom zamestnancov pre bezpecnost’.

(3) Zamestnavatel' a fyzicka osoba, ktora je podnikatelom a nie je zamestnavatel'om,
vykonavajuci montazne, opravarenské, stavebné a iné prace pre iné fyzické osoby a
pravnické osoby su povinni dohodnut’ s objednavatel'om prac zabezpecenie a vybavenie
pracoviska na bezpe¢ny vykon prace. Prace sa moézu zacat’ az vtedy, ked’ je pracovisko
nalezite zabezpecené a vybavené.

(4) Stavebnik, zamestnavatel a fyzickd osoba, ktord je podnikatelom a nie je
zamestnavatel'om, zabezpecujuci prace spojené s vystavbou, st povinni okrem povinnosti
ustanovenych tymto zakonom dodrziavat’ podmienky na zaistenie bezpecnosti a ochrany
zdravia pri priprave projektu stavby a uskuto¢tiovani stavby v rozsahu ustanovenom
osobitnymi predpismi.

(5) Stavebnik je povinny na ucely stavebného konania predlozit’ opravnenej pravnickej osobe
na posudenie projektovi dokumentaciu stavby s technickym zariadenim a jej zmeny podl'a
§ 14 ods. 1 pism. d), ktora je vyhotovena v sulade s § 4 ods. 1, ak je uréend na plnenie tloh
zamestnavatel'a a fyzickej osoby, ktora je podnikatelom a nie je zamestnavatel'om. Kopiu
vydaného odborného stanoviska opravnend pravnicka osoba zaSle bezodkladne
prislusnému inSpektoratu prace alebo prislusnému organu dozoru.

14/ HYGIENA A BEZPECNOST
Navrhnuté zariadenie pri riadnej prevadzke a Gdrzbe zabezpeluje pozadované parametre v
priestore.

Elektroinstalacia musi byt vykonana odborne podrla platnych STN.

Pre zamedzenie prenosu chvenia a vibrécii od ventilatorov VZT jednotiek na VZT potrubie
su pouzité pruzné tlmiace vlozky.

Rozvody VZT musia byt’ vodivo pospajané a cez tlmiace vlozky vodivo prepojené a celé
VZT zariadenia musi byt uzemnené.

Casti VZT siahajice na obrys objektu a osadené mimo objektu musia byt chranené proti
ucinkom atmosférickej elektriny.

Pocas realizdcie musia byt dodrziavané prislusné platné vyhlasky, nariadenia a normy
suvisiace s bezpe€nost'ou pri praci.

15/ OBSLUHA A UDRZBA

Zariadenie m6Zu obsluhovat’ a udrzbu vykonavat’ len k tomu urceni pracovnici, ktori musia byt
riadne zoznameni s funkciou zariadenia a riadne zauceni.

Pre riadnu funkciu zariadeni je potrebné vykonavat pravidelnt udrzbu zariadeni, Cistenie, a ikony
podla predpisu vyrobcu konkrétneho zariadenia.

Néavody na pouZzivanie, obsluhu a Gdrzbu jednotlivych zariadeni s suc¢ast'ou ich dodavky.

Poznamka :

Z dovodov dokonalého zozndmenia sa sO zariadenim ako celku, ako aj sjeho jednotlivymi
elementmi povazujeme za vel'mi vhodné, aby pracovnik ktory bude mat’ na starosti dohl'ad nad
prevadzkou systému bol pritomny pri zavere¢nych montdznych pracach a pri ozivovani a sptstani
jednotlivych zariadeni.

16/ MINIMALNE POZIADAVKY NA PRACOVNY PROSTRIEDOK

Pre pouzitie VZT avykurovacich achladiacich zariadeni je potrebné¢ dodrzat minimalne
poziadavky na pracovny prostriedok.

Ovladacie a kontrolné prvky VZT zariadenia musia byt viditeI'né, identifikovatel'né a primerane
oznacené.

Ak to nie je nevyhnutné, ovladacie a kontrolné prvky musia byt umiestnené mimo zony
nebezpecenstva, ich ¢innost’ nesmie vytvarat’ d’alsie nebezpecenstvo a nesmu zvysovat’ riziko ani
v dosledku netimyselnej ¢innosti.
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Obsluha z hlavného ovladacieho miesta zabezpeci, aby sa ziadna osoba nenachadzala v zone
nebezpecenstva.

Riadiace systémy musia byt bezpecné a vybrané tak, aby poskytovali primeranti ochranu pred
poruchami, chybami a obmedzeniami, ktoré mozno predpokladat’ pri pouzivani pracovného
prostriedku.

Pracovny prostriedok sa mdze uviest’ do chodu len timyselnou ¢innost'ou. Tato poziadavka sa
vzt'ahuje aj na uvedenie pracovného prostriedku do chodu po zastaveni jeho chodu z akejkol'vek
priéiny a vyznamné zmeny podmienok jeho cCinnosti, napriklad rychlosti, tlaku. Uvedenie
pracovného prostriedku do chodu alebo zmena podmienok ¢innosti pracovného prostriedku nesmu
ohrozit’ zamestnanca. Tato poziadavka sa netyka uvedenia pracovného prostriedku do chodu alebo
zmeny podmienok jeho ¢innosti, ak si sucastou normalneho pracovného cyklu automatického
zariadenia. Pracovny prostriedok musi byt vybaveny ovladacim prvkom, ktorym méze byt tplne
a bezpecne zastaveny.

Kazdé pracovisko musi byt vybavené ovlddacim prvkom umoziiujicim zastavenie niektorych
alebo vsetkych pracovnych prostriedkov podl'a druhu nebezpecenstva, aby pracovné prostriedky
boli bezpecné.

Povel ovladacieho prvku na zastavenie musi mat’ prednost’ pred povelom ovladacieho prvku na
uvedenie pracovného prostriedku do chodu. Ak sa pracovny prostriedok alebo jeho nebezpecné
Casti zastavia, musi sa odpojit’ privod energie do pohonu. Ovladaci prvok na uplné a bezpecné
zastavenie pracovného prostriedku musi byt’ vyrazne a nezamenitelne oznaceny.

V odovodnenych pripadoch, v zavislosti od velkosti rizika a od ¢asu potrebného na zastavenie
pracovné¢ho prostriedku, musi byt pracovny prostriedok vybaveny zariadenim na nudzové
zastavenie, ktoré musi byt’ vyrazne a nezamenitel'ne oznacené.

17/ BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVIA PRI PRACI

Pocas realizacie prac zhotovitel uplatiiuje vSeobecné zasady prevencie a poziadavky na zaistenie
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci ustanovené zakonom s prihliadnutim najma na :
udrZiavanie poriadku a Cistoty na stavenisku,

vol'bu lokality pracoviska, jeho pristupnost, uréenie komunikacii alebo priestorov na priechod a
pohyb zamestnancov a na prejazd a pohyb pracovnych prostriedkov,

podmienky na manipulaciu s réznymi materialmi,

technickl udrzbu, kontrolu pred uvedenim do prevadzky a pravidelni kontrolu zariadeni a
pracovnych prostriedkov s cielom odstranit’ nedostatky, ktoré¢ by mohli ovplyvnit’ bezpecnost’ a
zdravie zamestnancov,

urcenie a Upravu ploch na uskladiiovanie réznych materidlov, naymd ak ide o nebezpecné
materialy alebo latky, podmienky na odstrafiovanie pouZitych nebezpecnych materialov,
uskladnovanie, manipulaciu alebo odstraiiovanie odpadu a zvyskov materialov,

prispdsobovanie ¢asu ur¢eného na jednotlivé prace alebo ich etapy podla skuto¢ného postupu
prac, spolupracu medzi vSetkymi zamestnavate'mi pripadne samostatne zarobkovo ¢innymi
osobami zucastnenych na vystavbe ( stavenisku ),

vzajomné pdsobenie pracovnych Cinnosti uskuto¢niovanych na stavenisku alebo v jeho tesnej
blizkosti.

Bezpecnost’ prace a bezpecnost’ technickych zariadeni: Pri stavebno-montaznych pracach je
potrebné dodrziavat’ a riadit’ sa aj vyhlaSkou ¢.374/1990 Z.z. o bezpecnosti prace a technickych
zariadeni pri stavebnych pracach v zneni neskorsich predpisov, NV €. 396/2006 o minimalnych
bezpecnostnych a zdravotnych poziadavkach na stavenisko a NV €. 392/2006 o miniméalne;j
bezpecnosti a zdravotnych poziadavkach pri pouzivani pracovnych prostriedkov. - Osoby
poverené obsluhou, ako aj udrZzbou, musia byt preukdzate'ne obozndmené s prevadzkovymi
predpismi a musia preukazat’ znalost’ z: a) Prevadzkovych predpisov, b) Bezpecnostnych
predpisov, c) Opatreni, ktoré je potrebné vykonat’ pri havériach, poruchiach a podobnych
udalostiach, d) Protipoziarnych opatreni, €) Opatreni pri tirazoch, f) Poskytovania prvej pomoci,
g) Sposobu a postupu pri hldseni portch, o ¢om musi byt’ urobeny aj prisluSny pisomny zaznam.
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Overovanie plnenia poziadaviek bezpecnosti technickych zariadeni zahfna
a) overovanie odbornej sposobilosti zamestnavatel’a na odborné prehliadky a odborné skusky
a opravy vyhradeného technického zariadenia
b) vykonavanie prehliadky, riadenie a vyhodnocovanie alebo vykonavanie opakovanej
uradnej skusky a inej skusky na vyhradenych technickych zariadeniach vratane oznacenia
vyhradeného technického zariadenia a vydédvanie prislusnych dokladov,
¢) overovanie odbornej spdsobilosti fyzickej osoby na sktsky, odborné prehliadky a odborné
sktsky, opravy a na obsluhu vyhradenych technickych zariadeni a vydavanie osvedcenia alebo
preukazu na tito ¢innost’

d) posudzovanie, ¢i technické zariadenia, materidl, projektova dokumentacia stavieb s
technickym zariadenim a jej zmeny, dokumentacia technickych zariadeni a technolégii spiiaju
poziadavky bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a vydavanie odborného stanoviska.

Fyzické osoba mdze obsluhovat’ urceny pracovny prostriedok a vykonavat’ urc¢ené ¢innosti
ustanovené pravnymi predpismi a ostatnymi predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia
pri praci pri jeho prevadzke len na zdklade platného osvedcenia na vykonavanie ¢innosti alebo
preukazu na vykondvanie ¢innosti vydaného opravnenou pravnickou osobou alebo fyzickou
osobou, alebo pravnickou osobou, ktora ma opravnenie podl'a § 27 ods. 3 Vyhl. 124/2006 Zz..
Podmienkou na vydanie osvedcenia alebo preukazu pre fyzicku osobu je:

a) vek najmenej 18 rokov,

b) vzdelanie a prax podl'a osobitného predpisu,

¢) zdravotna spdsobilost’ podl'a osobitného predpisu,

d) absolvovanie odbornej pripravy v rozsahu ustanovenom osobitnym predpisom,
e) overenie odbornych vedomosti.

(3) Osvedcenie alebo preukaz sa vydava na neurcity cas.

18/ POZIADAVKY NA ZABEZPECENIE BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVIA PRI
PRACI A PRI VYSTAVBE A PREVADZKE:

18/1 OBSLUHA
Obsluhou mozZe byt iba duSevne a fyzicky zdatny ¢lovek nad 18 rokov. Musi byt zaskoleny,
oboznameny s bezpecnostnymi predpismi, s prevadzkou a funkciou vzduchotechnickych
zariadeni, m4 mat’ vedomosti o obsluhe a udrzbe strojnotechnologického a elektrotechnického
zariadenia, technologického procesu odpraSovania a ikonoch potrebnych na odvratenie havarie
ako aj potrebnt prax.
Obsluha podlieha priamo prevadzkovatelovi
Zodpoveda za:
- spravny a bezporuchovy chod zariadeni
- opravy a v€asné ndrokovanie materidlov a nahradnych dielov
- pridelené naradia a pracovné prostriedky
- udrziavanie celého aredlu

Zavady a poruchy bezodkladne opravi, pripadne hlasi prevadzkovatel'ovi. Upozorni
prevadzkovatela na bliZiacu sa reviziu podl'a prevadzkovo — montaznych predpisov strojného a
elektrotechnického zariadenia.

Obsluha po prichode do prace denne kontroluje a vykonéva na objektoch a zariadeniach tie prace,
bez ktorych by prevadzka odprasovania nemohla spravne fungovat'.

19/ PREVADZKA VENTILATOROV

Pri radialnych ventilatoroch sa obsluha riadi prevadzkovo montdznymi predpismi dodéavatela
ventilatorov, pre prevadzku tychto ventilatorov plati nasledovné:

a) Zacatie prevadzky
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Prvé spustenie do prevadzky musi previest' odbornik, spravidla montér montédznej organizacie.
Doporucuje sa, aby bol vedeny prevadzkovy dennik o prevadzkovych hodindch ventilatorov,
prehliadkach, reviziach, vymenach dielov.

Po uvedeni ventilatorov do prevadzky je nutné zo zaciatku CastejSie kontrolovat’ celkovy chod
ventilatora. Po zastaveni po kratkej dobe prevadzky (asi 50 hodin) sa prevedie celkova kontrola
ventilatora (dotiahnutie skrutiek, pripadne vyrovnanie spojky). Tuto kontrolu, pripadne
vyrovnanie spojky a dotiahnutie skrutiek treba previest kratko po odstaveni ventilatora
z prevadzky, pri ktorom ventilator nasaval vzdusninu z prevadzkovou teplotou.

b) Kontrola za prevadzky
Pri ventilatoroch je nutné pravidelne kontrolovat’:
e zat'azenie a teplotu a elektromotora — Stitkové udaje elektromotora nesmi byt
prekrocené
e chod ventilatora, chvenie, hlu¢nost’ — ak presiahne projektované hodnoty je
nutné ventilator zastavit’ a pricinu zavady odstranit’ (nevyvazenost’ obezného
kolesa, uvol'nené skrutky)
e stav a hladinu oleja v loziskovej srkni, teplotu lozisk (nesmie byt vyssia ako
80°C)
e dotiahnutie zdkladovych skrutiek, tesnost’ ventilatora a pripojenie zariadenia.

c) Kontrola v kl'ude
- je to kontrola, ktord sa musi prevadzat’ a nie je mozné ju jednoznacne urcit, ale podl'a otacok
ventilatorov je nasledovna:

n=980 ot. min? 1x za rok
n=1460 ot. min? kazdych osem mesiacov
n =2 900 ot. min kazdé 4 mesiace

Pri kontrolach v kl'ude (celozdvodnéa dovolenka)sa kontroluje nasledovné:

e obezné koleso — povrch, zvary, dotiahnutie skrutiek, opotrebenie plechov a
Zvarov
zanesenie obezného kolesa resp. Spiralovej skrine
kontrola mnoZstva a stavu mazadla v loziskach, loZiskovej skrini
stav elektroins$talacie a zapojenie elektromotoru
dotiahnutie skrutiek a poistenie vSetkych skrutkovych spojov rotujtcich Casti

e stav ochrannych néterov, pripadne jeho opravu

Pri obhliadkach potrubia je nutné upriamit’ pozornost’ na uchytenie potrubi a taktieZ netesnost’
prirubovych spojov.

20/ VYHODNOTENIE NEODSTRANITEENYCH NEBEZPECENSTIEV

A NEODSTRANITEENYH OHROZENI

Navrhované konStrukcie su svojim vybavenim a urcenim zdrojom neodstranitelnych
nebezpecenstiev a neodstranitel'nych ohrozeni. KonStrukénym usporiadanim a pouZzitim daného
rieSenia konStrukcii stavby st vSak tieto neodstranitelné nebezpecenstva a ohrozenia eliminované
a rozsah rizika je minimalizovany. Na zabezpecenie eliminacie rozsahu rizika neodstranitel'nych
nebezpecenstiev a ohrozeni je potrebnd: - sustavna starostlivost o bezpeCnost’ a zdravie pri
pouzivani. Bezpe¢nost’ a ochrana zdravia pri uzivani je stav podmienok, ktoré vylucuju alebo
minimalizuji pdsobenie nebezpecnych a Skodlivych Cinitel'ov prostredia na zdravie uzivatel'ov. -
prevencia je systém opatreni planovanych a vykonavanych vo vSetkych oblastiach ¢innosti, ktoré
st zamerané na vylicenie alebo obmedzenie rizika a faktorov podmiefiujiicich vznik trazov a
inych poskodeni zdravia a ur¢enie postupu pre pripad bezprostredného a vazneho ohrozenia zivota
a zdravia.

Terminologia:
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- nebezpecenstvo je stav alebo vlastnost’ faktora procesu a prostredia, ktoré moézu posSkodit
zdravie

- ohrozenie je situdcia, v ktorej nemozno vylucit', ze zdravie bude poSkodené,

- riziko je pravdepodobnost’ vzniku poskodenia zdravia a stupent moznych nasledkov na zdravi,

- neodstranitel'né ohrozenie je také nebezpecenstvo a ohrozenie, ktoré podl'a su¢asnych vedeckych
a technickych poznatkov nemozno vylucit’ ani obmedzit,

- neodstranitelné nebezpecenstvo je také nebezpecenstvo a ohrozenie, ktoré podla sucasnych
vedeckych a technickych poznatkov nemozno vylucit’ ani obmedzit’,

- nebezpecnad udalost’ je udalost’, pri ktorej bola ohrozend bezpecnost alebo zdravie ale nedoslo k
poskodeniu jeho zdravia,

- bezpecnost’ technického zariadenia je stav technického zariadenia a sposob jeho pouzivania, pri
ktorom nie je ohrozena bezpecnost a zdravie; bezpeCnost technického zariadenia je
neoddelite'nou sucast'ou bezpecnosti a ochrany zdravia pri préci.

Predpokladaju sa hlavne nasledovné mozné neodstranitel'né nebezpecenstva a ohrozenia:

a) Moznost’ trazu oséb ich padom,

b) Moznost trazu 0sdb poSmyknutim sa,

¢) MozZnost’ trazu 0sdb nepouZzitim spravnych postupov

2.) Nakol'ko neodstranitel'né nebezpecenstva a ohrozenia sa nedaju uplne vylacit, ich znizenie,
alebo obmedzenie sa dosiahne nasledovnymi spdsobmi a prostriedkami:

a) Realizovanim projektovaného diela podla tejto projektovej dokumentacie a v nej uvadzanych
a citovanych STN.

b) Realizovanim projektovaného diela kvalifikovanymi pracovnikmi

¢) Realizovanim projektovaného diela len schvalenymi a aj prislusne certifikovanymi vyrobkami,
materialmi a zariadeniami s prislusnymi atestmi — zhodou s CE.

d) Spracovanim a nasledne aj dodrZiavanim schvalenych montaZnych predpisov montaZnej
organizacie robiacej montazne prace.

e) Spracovanim a nasledne aj dodrZiavanim schvalenych prevadzkovych predpisov
prevadzkovatela projektovaného zariadenia.

f) Realizovanim pravidelnych opakovanych odbornych prehliadok a neodkladnych odstraneni
vyskytnutych zavad v nej uvedenych.
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