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POZNAMKYY:

— VO VYKAZOCH ZABRADLIA NIE m@ ZARATANE 5
KOTVIACE PRVKY PRI ZHOTOVOVANI ICH TREBA DOPLNIT ) ;
— VSETKY ROZMERY UZ EXISTUJUCICH KONSTRUKCI NA STAVBE PRED REALIZACIOU OVERIT ZAMERANIM

— PRI OBJEDNAVKE PROFILOV ZABRADLI A INYCH PRVKOV POCITAT S REZERVOU!

— PRI NEJASNOSTIACH KONZULTOVAT S PRJEKTANTOM

— ZHOTOVITE? ZABRADLIA POSTUPUJE POD?A SVOJEJ DIELENSKEJ DOKUMENTACIE
— MADLO 7 NEREZOVEJ OCELE 42,4 MM HRUBKRA STENY 2 MM

— ZVISLE PRVKY ZABRADLIA Z NEREZOVEJ OCELE T™VC 210 MM
— ST?PIKY ZABRADLIA Z NEREZOVEJ OCELE ¢42,4 MM HRUBKRA STENY 2 MM
— MADLO JE PRIVARENE K ST?PIKOM

— VYSKA ZABRADLIA:

1,0 M

VYKAZ MATERIALU

VYKAZ MATERIALU 21 VYKAZ MATERIALU 74
o DLZKA HMOTNOST " 3 "
POL NAZov £E €| pizka ks |CELKOM SPOLU MATERIAL DIMENZIA i R DLZKA | HMOTNOST
g ERRY POL. NAzov > S 3 | DLZKA ks |CELKoM SPOLU MATERIAL DIMENZIA
1 MADLO 2,000 | 4000,0 1 4,00 8,00 N D42,4x2,0
. “ u “ “ erez &I 1 |MADLO 2,000 | 2900,0 1 2,90 5,80 Nerez D42,4x2,0mm
2 STLPIK 2,000 | 1000,0 4 4,00 8,00 Nerez D42,4x2,0mm 5
3 PRIECNIK 0,620 750,0 25 18,75 11,63 Nerez Ty¢& priem.10mm
4 POZDLZNIK 1,560 | 4000,0 2 8,00 12,48 Nerez D33,7x2,0 3 _
HMOTNOST SPOLU (kg) 401 HMOTNOST SPOLU (kg) 58
N , R 0,
zvary, odpal, spojovaci mat.: _ 10,0% 4,01 zvary, o%mm Spojovaci mat.: _ 10,0% 0,58
HMOTNOST CELKOM (kg) FYRY; HMOTNOST CELKOM (kg) 6,38
VYKAZ MATERIALU 22 VYKAZ MATERIALU 25
£ o DLZKA HMOTNOST L @ DLZKA HMOTNOST
POL. NAzZov S W S | DLZKA ks |CELKOM SPOLU MATERIAL DIMENZIA POL. NAzZov 3 W S | DLZKA ks |CELKoM SPOLU MATERIAL DIMENZIA
<X mm (m) kg) <2<\ mm (m) (kg)
1 MADLO 2,000 | 2000,0 1 2,00 4,00 Nerez D42,4x2,0mm 1 MADLO 2,000 | 1500,0 1 1,50 3,00 Nerez D42,4x2,0mm
2 STLPIK 2,000 | 1000,0 3 3,00 6,00 Nerez D42,4x2,0mm >
3 PRIECNIK 0,620 750,0 12 9,00 5,58 Nerez Ty& priem.10mm 3
4 _uoN_u_.NH,___A 1,560 | 2000,0 2 4,00 6,24 Nerez D33,7x2,0 HMOTNOS T SPOLU (kg) 3.0
HMOTNOST SPOLU (kg) 21.8 zvary, odpal, spojovaci mat.: _ 10,0% 0,30
zvary, odpal, spojovaci mat.: _ 10,0% 2,18 <
- HMOTNOST CELKOM (kg) 3,30
HMOTNOST CELKOM (kg) 24,00
VYKAZ MATERIALU 23 VYKAZ MATERIALU Z6
g 2 DLZKA | HMOTNOST ) E% 8| s DLZKA | HMOTNOST \
POL. NAZov § E< | Di2ka | ks |cELKOM|  spoLu MATERIAL | DIMENZIA POL. NAzov >3 |PeKA | ks |CELKOM|  SPOLU MATERIAL | DIMENZIA
282 <2< (m) (kg)
~ (mm) (m) kg) (mm)
1 MADLO 2,000 | 4700,0 1 4,70 9,40 Nerez D42,4x2,0mm 1 MADLO 2,000 | 1000,0 1 1,00 2,00 Nerez D42,4x2,0mm
2 0,0 0 0,00 0,00 Nerez 2 STLPIK 2,000 | 1000,0 2 2,00 4,00 Nerez D42,4x2,0mm
3 0,0 0 0,00 0,00 Nerez 3 PRIECNIK 0,620 | 1000,0 9 9,00 5,58 Nerez Ty& priem.10mm
HMOTNOST SPOLU (kg) 9,4 4 POZDLZNIK 1,560 | 1000,0 2 2,00 3,12 Nerez D33,7x2,0
zvary, odpal, spojovaci mat.: 10,0% 0,94 HMOTNOST SPOLU (kg) 14,7
HMOTNOST CELKOM (kg) 10,34 zvary, odpal, spojovaci mat.: 10,0% 1,47
HMOTNOST CELKOM (kg) 16,17
VYKAZ MATERIALU Z7
gL o DLZKA HMOTNOST
POL. NAzZov S & M DLZKA ks |CELKOM SPOLU MATERIAL DIMENZIA
) (m) (ko)
1 MADLO 2,000 | 1500,0 1 1,50 3,00 Nerez D42,4x2,0mm
2 STLPIK 2,000 0,0 0 0,00 0,00 Nerez D42,4x2,0mm
3 PRIECNIK 0,620 | 1000,0 13 13,00 8,06 Nerez Ty& priem.10mm
4 POZDLZNIK 1,560 | 1500,0 0 0,00 0,00 Nerez D33,7x2,0
HMOTNOST SPOLU (kg) 1,1
zvary, odpal, spojovaci mat.: 10,0% 1,11
HMOTNOST CELKOM (kg) 12,17

— VO <«X>N©OI\N>®E>UC> NIE SO ZARATANE KRCKY MADLA A KOTVIACE PRVKY, PKI ZHOTOVOVANI ICH TREBA DOPLNIT
— /HOTOVITE? ZABRADLIA POSTURPUJE PODYA SVOJEJ DIELENSKEJ DOKUMENTACIE
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