Zariadenie €. 1: Davkovacie zariadenie — 1 kus

v

Specifikacia

Zakladny popis zariadenia

Presny volumetricky davkovac praskov, ktory mozno pouzit ako samostatnu jednotku
alebo integrovany do systému na termické striekanie, laserové pokovovanie, procesy
praskovej aditivnej vyroby.

Pozadovana minimalna technicka Specifikacia

A. Technické poziadavky:

1. systém s dvoma zdsobnikmi vyuzivajuci volumetrickl metédu regulacie rychlosti
podavania

2. prietok prasku musi byt konzistentny, opakovatelny a bezimpulzny,

3. zariadenie musivyuzivat na dopravu prasku hadicou do miesta aplikacie nosny
plyn.

4. zasobniky musi byt mozné prevadzkovat a ovladat nezavisle od seba.

a. Tato flexibilita musi umoznit vstrekovanie prasku v rezimoch:

i. Jeden material pomocou jedného alebo oboch zasobnikov

ii. Dvarb6zne materialy su¢asne

iii. Dvarb6zne materialy pre systém vrstvenej alebo spojovacej vrstvy /
vrchnej vrstvy

5. Ovladanie pomocou grafického pouzivatelského rozhrania prostrednictvom
palubného dotykového displeja.
6. Riadenie prietoku nosného plynu
a. pomocou digitalneho regulatora hmotnostného prietoku s vysokou mierou
presnosti.
b. ako nosny plyn mozno zvolit argén alebo dusik
7. Zariadenie musi umoznit pracu v minimalne v tychto rezimoch:
a. Samostatny rezim:

i. VsSetky nastavené body, nastavenia a prikazy sa nastavuju
prostrednictvom zabudovaného dotykového panela a ovladaju sa
podavacom.

ii. Obsluha manualne spusta a ukoncuje podavanie prasku na
podavacdi

b. Rezim dialkového zapnutia/vypnutia:

i. VSetky nastavovacie body, nastavenia a prikazy sa nastavuju na
podavaci ako v rezime Standalone.

ii. Podavanie prasku sa spusta a ukoncuje na dialku prostrednictvom
digitalneho prikazu na zapnutie/vypnutie z procesného regulatora
alebo robota.

c. Uplny dialkovy rezim:

i. Nastavené body, nastavenia a prikazy sa nastavuju na riadiacej
jednotke termického striekania, laserového pokovovania alebo
aditivnej vyroby a posielaju sa do podavaca.



ii. Vymena udajov medziriadiacou jednotkou a poddvacom musi
prebiehat pomocou protokolu UDP/IP cez siet Ethernet.
iii. Odoslané nastavenia sa musia zobrazovat na dotykovom paneli
zariadenia
iv. Podavanie prasku sa musiiniciovat a ukongcit na stranke
prostrednictvom protokolu UDP/IP.
d. Rezim PROFIBUS:
i. Tento rezim ma podobnt funkénost ako Uplny dialkovy reZim s tym
rozdielom, Ze vymena udajov medzi riadiacou jednotkou a
podavacom prasku prebieha pomocou protokolu PROFIBUS
(Process Field Bus) prostrednictvom kabla PROFIBUS
8. Zariadenie musi byt schopné pracovat ako samostatna jednotka alebo je plne
riadena prostrednictvom systémového regulatora
9. Davkovanie praskov musiprebiehat s velmivysokou presnostou
10. Zariadenie musi zabezpecit reprodukovatelny tok prasku pocas dlhych
prevadzkovych obdobi
11. Zariadenie musi zabezpecit davkovanie aj praskov so zlymi charakteristikami
toku
12. Rychlost podavania prasku a nosného plynu musi byt mozné nastavit nezavisle
od seba
13. Zariadenie musi byt necitlivé na vonkajsie rusivé vplyvy
14. Vyberom mechanického mieSadla musi zariadenie zabranit segregacii prasku
15. Zariadenie musi umoznit :
a. Nakonfigurovat a prevadzkovat kazdy zasobnik samostatne,

b. Vizualne monitorovanie podavacieho mechanizmu pocas prevadzky

c. Vyber zasobnikov prasku s r6znymi velkostami

d. Siroky rozsah réznych typov praskov s réznymi charakteristikami
podavania alebo Specialnymi vlastnostami

e. Velmijednoduchu a rychlu vymena praskov

f.  Siroky rozsah rychlosti podavania vratane velmi nizkych rychlosti

g. Jednoduché Cistenie, malo opotrebitelnych dielov,

h. nenarocnu udrzbu
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Jednoduchu vymena volitelnych komponentov na davkovanie réznych
praskov

B. Pozadované technické parametre zariadenia.
1. Napatie 200 az 240 VAC (* 2 %) Frekvencia 48 az 62 Hz
2. Prikon bez ohrievacov

a. Max0,3 kw
b. sohrievaémi max. 1,5 kW
3. MieSadla
a. Prikon max. 40 W (3 A)
b. Presnost+3 %
c. Nominalna regulacia 3300 ot/min (22 /24 V x 3600
ot/min)
4. Meracidisk

a. Vykon motora max. 70 W (5 A)



5. Ohrievace

6. Nosny plyn

7. Davkovanie prasku

b. Presnost+0.08 %

o

Cas do dosiahnutia menovitych otd&ok max 7 s

. Rozsah regulacie otacok (2,5 az 100 % plnych

otacok)
i. Min.
1. Max. 0,2 ot/min
ii. Max.
1. Min. 9. ot/min
Presnost podavania prasku £ 1 % - max. odchylka od
nastavenej hodnoty

Rozsah teploty
i. Min.
1. Max. 45
ii. Max,
1. Min.75°C

Presnostteploty+3°C +5.4°F

argon alebo dusik (prepinatelny pouzivatelom)
Pracovny tlak pre rezimy
i. APS, LC, AMv rozsahu 3 baraz 10 bar
ii. HVOF-LF -3 baraz 10 bar
Vstupny prietok plynu (min) pre rezimy:
i. APS,LC, AM-min. 15NLPM
ii. HVOF-LF - min. 95 NLPM

. Vystupny prietok (max. na linku) pre rezimy:

i. APS, LC, AM (argdn alebo dusik) min. 15
NLPM
ii. HVOF-LF (dusik) min. 15 NLPM

Velkost Castic
i. Min.
1. Max.20pum
ii. Max.
1. Min. 190 pm
Rychlost podavania
i. Min.
1. Max.2g/min
ii. Max.
1. Min. 140 g/min
iii. Presnost+=1 %

8. Triedaochrany- IP 54 [EC 60529
9. Sucastou dodavky musia byt dva nahradne zasobniky s objemom min.1.1L

kazdy .



Doprava na miesto instalacie, insStalacia a dokumentacia
- Zariadenie musi byt dodané na miesto inStalacie, odborne nainstalované.

- Dodavatel musi zabezpecit odborné zaskolenie obsluhy zariadenia.
- Sucastou dodavky musi byt aj podrobny navod na pouzitie v slovenskom,
Ceskom, alebo anglickom jazyku.

Zaruka, servis a podpora

- Zariadenie musi byt dodané so zaru¢nou dobou 24 mesiacov.

- Dodavatel musi zabezpecit’ servisného technika so skusenostami so servisom
ponukaného zariadenia a pracovnika na odbornu pripravu celého procesu
davkovania.



