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LEGENDA

11K - 600/1000
PV 10, PS10

OV H 1

PANELOVE VYKURQOVACIE TELESO KORAD 11K
(TYP 11K, VYSKA 600 mm, DLZKA 1000 mm. PRIPOJENIE BOCNE)

PV 10 PRIAMY VENTIL DN 10 S MOZNOSTOU PREDNASTAVENIA A S TERMOSTATICKOU HLAVICOU

PS 10 PRIPOJOVACIE SKRUTKOVANIE PRIAME DN 10 S MOZNOSTOU SKRTENIA

0V 8 0DVZDUSNOVACI VENTIL DN 8

POZNAMKA

MATERIAL POTRUBNEHO ROZVODU VYKURPVANIA - OCELOVE BEZSVOVE RURY SPAJANE ZVARANIM
ALT. POTRUBIE Z UHLIKOVEJ OCELE IVAR.C - STEEL

TEPLOTNY SPAD PRE RADIATOROVE VYKUROVANIE 70/55 °C

MATERIAL IZOLACIE - IZOLACNE TRUBICE AEROFLEX PE HR. 15 mm, A=0,040 W/(m.K)
TEPELNOTECHNICKE VLASTNOSTI STAVEBNYCH KONSTRUKCIi MUSIA SPLNAT STN 73 0540 - 2.

s v v

NA NAINIZSIE MIESTA SUSTAVY 0SADIT VYPUSTACIE VENTILY
NA KAZDOM VYKUROVACOM TELESE BUDE OSADENY ODVZDUSNOVACi VENTIL

PRI VYSTAVBE JE NUTNE DODRZAT VSETKY PREDPISY A SPECIFIKACIE PODLA NARIADENI VYROBCOV

STAVEBNYCH MATERIALOV A PRVKOV, KTORE NIE SU V PROJEKTE BLIZSIE SPECIFIKOVANE.

PRI NESPECIFIKOVANI KRITERIT, VLASTNOSTI A POSTUPOV JE NUTNE DODRZAT ZAKONY, VZN, TECHNICKE

NORMY A PREDPISY.

TECHNICKA SPRAVA, JEJ PRILOHY AKO AJ VYJADRENIA VSETKYCH UCASTNIKOV STAVEBNEHO KONANIA,

TVORIA NEDELITELNU SUCAST PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE.
PROJEKTOVA DOKUMENTACIA JE SUCASTOU STAVEBNEHO DIELA A PODLIEHA ZAKONU O AUTORSKYCH
PRAVACH. PREZENTOVANE TECHNICKE VYKRESY A VSETKY TEXTOVE SUCASTI PROJEKTU DEFINUJU DIELO,
ALEBO JEHO CAST. Z TOHO TITULU JE PROJEKT DUSEVNYM MAJETKOM AUTORA, A PRETO POUZIVAT,
ROZMNOZOVAT A PUBLIKOVAT HO MOZNO IBA SO SUHLASOM. ZMENY V PROJEKTE MOZNO VYKONAVAT
IBA' S PISOMNYM SUHLASOM AUTOROV!

VONKAJSA VYPOCTOVA TEPLOTA: 8e= -11°C
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PROJEKTANT

Z0DP. PROJEKTANT

Bc. Rudolf TISOVSKY Ing. Jan SABO

INVESTOR

MESTO ZLATE MORAVCE, 1MAJA 2, 953 01 ZLATE MORAVCE

(isLo ZAKAZKY 53/08/2020

MESTO

DATUM

PARE

0BSAH VYKRESU

PODORYS POSLEDNEHO PODLAZIA (8.NP)

MERKA

1:75

UL. ROVNANOVA 2012/1, 3, 5, ZLATE MORAVCE 05/2021
STAVBA , v PROFESIA ._.le —A
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