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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem cze¢$ciowego ogrodzenia terenu Lesnictwa Zamrzenica 1b

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Budowa ogrodzenia systemowego siatki metalowej plecionej $limakowo,

Charakterystyka:

1) Ogrodzenia z siatki metalowej plecionej §limakowo o wys. 1,5 m, oraz 1,3 ocynk powlekanych tworzywem
PCV, $rednica drutu 2,8 mm (+0,09mm), oczko 50x50mm (+2,8mm). Bez wypustek drutow pionowych powyzej
drutéw poziomych lub prety pionowe zakonczone pelnym tukiem uniemozliwiajacym skaleczenie lub
zaczepienie ubraniem. Zabezpieczenie antykorozyjne poprzez cynkowanie i powlekanie poliestrem w kolorze
RAL 6005 do uzgodnienia z Inwestorem.

3) Furtka

Wypehnienie dostosowane do elementéw ogrodzenia frontowego, szer. w $wietle 1,0 m wysoko$é 1,5m.
Posadowienie oraz wszelkie akcesoria dodatkowe dostosowane do wymagan producenta. Zabezpieczony
poprzez ocynkowanie i powlekanie poliestrem w kolorze RAL 6005 (do uzgodnienia z Inwestorem).

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chroniaca przed przedostawaniem si¢ na boisko niepozadanych
intruzéw, tj. ludzi, zwierzat i pojazdow.

1.4.4. Ogrodzenie z siatki metalowej plecionej $limakowo - Siatka ogrodzeniowa, pleciona-slimakowa
Wyprodukowana zgodnie z obowiazujacymi normami PN-EN 10218-2, PN-67/M-80026, o wlasciwosciach
mechanicznych i jakosci potwierdzonej $wiadectwami jakosci. Wytrzymalos¢ na rozciaganie Rm= 650 MPa.
ogrodzenie skladajace si¢ z siatki metalowej plecionej slimakowo ocynk powlekanych tworzywem PCV,
$rednica drutu 2,8 mm (£0,09mm), oczko 50x50mm (+2,8mm). Siatka montowana jest za pomoca drutu
naciggowego przechodzacego przez uchwyty montazowe slupkéw ogrodzeniowych. Odpowiednie naprezenie
ogrodzenia uzyskujemy poprzez regulacje $rub naciagowych (napinaczy).

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.4.5. Wysokos$¢ ogrodzenia - odleglos¢ miedzy poziomem terenu a najwyzszym punktem ogrodzenia.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
1.5.1. Og6lne zasady wykonywania ogrodzen



Ogrodzenie nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa lub SST. Jesli w SIWZ nie podano ustalen
dotyczacych wykonania ogrodzenia lub pewnych jego elementéw, to ogrodzenie powinno spelniaé¢ nastepujace
warunki:

- ogrodzenia powinny zachowywaé trwalo$¢ co najmniej przez 15 lat. W zwigzku z tym metalowe elementy
ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez powloki cynkowe lub inne powloki
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Rodzaje materialow

Materialami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzenia, objetych niniejsza SST, sa:

- siatka metalowa powlekana poliestrem pleciona $limakowo

- shupki metalowe ocynkowane i elementy metalowe polaczeniowe,

- materialy do wykonania fundamentéw betonowych ,,na mokro”.

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Slupki i elementy metalowe

2.3.1.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywaé z ocynkowanych rur o ksztalcie okraglym, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru. Slupy zabezpieczone w gornej czeéci przed czynnikami atmosferycznymi.

2.3.1.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-742 19, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Inspektora
Nadzoru. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknieé,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych. Konce rur powinny by¢
obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dhlugosciach dokladnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

— dlugoséciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5
mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchyika dla calej dlugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na |
m dlugos$ci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A):

PN-H-84023-07 , PN-H84018 , PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedlug PN-H-82200. Rury powinny by¢ dostarczone bez
opakowania w wiazkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym ze skladajacym zamowienie. Rury
powinny

by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych. Cechowanie na rurze lub przywieszce
powinno co najmniej obejmowac: znak wytwércy, znak stali i numer wytopu.

2.3.3.3. Wymagania dla ksztaltownikéw

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93 010. Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne luski, pekniecia, zawalcowania i
naderwania.

Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie, z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna
mie¢ lagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalna dolna odchylke wymiarowa dla ksztaltownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdiuznej ksztaltownika. Powierzchnia koncéw
ksztaltownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknigé i $ladow jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wiazkach, z tym, Ze ksztaltowniki o masie do 25 kg/m
dostarcza sig¢ tylko w wiazkach.

2.3.3.4. Wymagania dla facznikéw metalowych do mocowania elementow ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowane laczniki metalowe przewidziane do mocowania migdzy soba elementow
ogrodzenia jak $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknig¢ naderwan, rozwarstwien
i wypuklych karbéw.

Wiasnosci mechaniczne facznikéw powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub innej
uzgodnionej.

Do kazdej partii dostawy, na zadanie skladajacego zamo6wienie, powinno by¢ wystawione przez wytworce
za$wiadczenie zawierajace co najmniej: date wystawienia zaswiadczenia, nazwe i adres wytworni, oznaczenie
wyrobu, liczbe dostarczonych sztuk, ew. mase partii, wyniki badan oraz podpis i piecze¢ wytworni.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudelkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci
od wielko$ci i masy wyrobow.



Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialéw
dzialajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych 8 lim, b) ciezkich — 12 lim, zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej $rodowisk
wedlug PN-H-0465 1

2.3.3.5. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inspektor Nadzoru przewiduja wykonanie spawanych potaczen
elementow ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spelnia¢ wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla
spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementéw laczonych, lub od 6 do 8 mm gdy elementy
laczone sa grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw.

Wytrzymalos$¢ drutéw na rozciaganie powinna wynosié:

Srednica drutu, mm Wytrzymalo$¢ na rozciaganie

od 1,2 do 1,6 od 750 do 1200 MPa

od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa

powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty moga by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutow powinny sklada¢ si¢
z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. Kazdy krag drutu powinien by¢ zwiazany migkkim
drutem co najmniej w trzech miejscach. Drut na szpulach powinien skladac¢ si¢ z jednego odcinka o regularnych
i niesplatanych zwojach, nawinietych regularnie i $cisle na calej szerokosci szpuli. Prety w pakietach powinny
by¢ zwigzane migkkim drutem, co najmniej w dwoch miejscach, w wiazki o masie od 10 do 40 kg. Laczna
maksymalna masa pakowanych drutow i pretéw nie powinna przekracza¢ 50 kg netto. Kazdy krag, szpula drutu
i wigzka pretéw powinna mie¢ przywieszk¢ co najmniej z danymi: nazwa wytwdrcy, oznaczeniem wyrobu,
numerem partii drutu (pretéw), masa netto, potwierdzeniem kontroli o jakosci wyrobu.

Do kazdej partii drutéw wytwdrca powinien dostarczy¢ zasdwiadczenie, w ktérym podane sa nastepujace wyniki
badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie skladu chemicznego, sprawdzenie
wytrzymalosci drutu na rozciaganie, sprawdzenie sprezystosci drutu, sprawdzenie kr¢géw drutu i pakowania
oraz stwierdzenie zgodno$ci wlasnosci drutéw lub pretéw z norma.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od czynnikow wywolujacych
korozje.

2.3.3.6. Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by¢
z cynku o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubos¢
powloki cynkowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami w/w normy, a pomiar tej grubosci powinien
odpowiadac zaleceniom PNH- 04623.

M - powloka pokryta dwoma lub wigksza liczba warstw powloki malarskiej

Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywaé
widocznych wad, jak rysy, peknigcia, pgcherze lub odstawanie powloki od podloza.

2.3.6. Materialy do wykonania fundamentéw betonowanych ,,na mokro”.

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmienno$¢ ukladu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy fatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelieniem
mieszanka betonowa, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z mieszanki
betonowej.

Klasa betonu, jesli w dokumentacji projektowej lub SST nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 15 lub zgodna ze
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. Skladnikami betonu
s3: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spelnia¢ wymagania PN-B-
19701. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w BN-16731-0.
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo tamane)
powinno speinia¢ wymagania PN-B-067 12.

Woda powinna byé ,,odmiany 17 i spelnia¢ wymagania PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewiduja to dokumentacja projektowa, SST lub
wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobér powinien
by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spelnia¢ wymagania PN-B-230 10.
Montaz ogrodzenia panelowego

Prace wykonaé¢ zgodnie z instrukcja producenta wybranego systemu ogrodzen z zachowaniem wymiaréw
opisanych w SST.

3. Sprzet



3.1 Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje si¢ w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzgtu pomocniczego, jak:
szpadle, dragi stalowe, mlotki, obcegi, wyciagarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zaladunku, wyladunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac:

srodki transportu, zurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania doléw pod stupki, male betoniarki
przewozne do wykonywania fundamentow betonowych na mokro”. przewozne zbiorniki do wody, sprzet
spawalniczy, itp.

4. Transport

4.1. Transport materialow

Siatke metalowa nalezy przewozi¢ S$rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych ja przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wpltywami atmosferycznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg moga by¢ dostarczane na bebnach drewnianych, metalowych lub w kregach.
Liny nalezy przewozi¢ w warunkach nie wplywajacych na zmiang wlasnosci lin.

Rury stalowe na stupki przewozi¢ mozna dowolnymi $rodkami transportu. W przypadku zaladowania na srodek
transportu wigcej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztaltowniki mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu luzem lub w wiazkach. Wiazki wiaze sie
drutem stalowym lub tasma stalowa w dwoch miejscach, w odleglo$ci okoto 500 mm od koncéw. Drut i tasma
uzyta do wigzania wigzek powinna by¢ o takiej wytrzymalosci na rozciaganie, ktéra gwarantuje, Zze w czasie
zaladunku, transportu i wyladunku nie nastapi zerwanie wiazania. Wiazania nie nalezy uzywac jako zaczepy dla
zawiesi, w przypadku przemieszczenia wyrobu. W przypadku ladowania na $rodek transportu wigcej niz jednej
partii wyrobéw, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw pometalizowanych
zalecana jest ostroznos$¢, ze wzgledu na podatnosé powlok na uszkodzenia mechaniczne wystepujace przy
uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno si¢ przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sig, np. za pomoca tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;j.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed korozja, zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Zasady wykonania ogrodzen

Przed wykonaniem wlasciwych robét ogrodzeniowych nalezy wytyczy¢ trasg¢ ogrodzenia w terenie na podstawie
dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inspektora (trase ogrodzenia wskaze Zamawiajacy).

Do podstawowych czynnosci, objetych niniejsza SST, przy wznoszeniu ogrodzen naleza:

— wykonanie dotéw pod stupki,

— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

— montaz tulei,

— ustawienie stupkéw,

— wykonanie wlasciwego ogrodzenia,

— wykonanie bram i furtek.

5.2. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie podaje inaczej, to doly pod stupki powinny mie¢ wymiary
w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw stupka.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykona¢ doly pod stupki narozne,
bramowe i na zalamaniach ogrodzenia, a nastgpnie dokonaé podziatu odcinkdw prostych na mniejsze odleglosci
po od 2 do 3 m i w takich odleglosciach wykona¢ doly pod stupki posrednie.

Nalezy dazy¢, aby odlegtosci migedzy slupkami posrednimi byly jednakowe we wszystkich odcinkach
ogrodzenia.

5.3. Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to slupki moga by¢ osadzone w betonie ulozonym w
dolku lub w szalunku o wymiarach nie mniej szych niz 0,25x0,25x0,8m.

Tuleje nalezy zamontowa¢ w gotowy wykop i napelni¢ otwér mieszanka betonowa odpowiadajaca wymaganiom
punktu 2.3.6.

Fundament betonowy wykonywany ,,;na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywac do dalszych
prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie
wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.-1. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i spos6b osadzenia w gruncie, powinny staé pionowo w linii ogrodzenia, a ich
wierzchotki powinny znajdowaé si¢ na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mieé zaspawany gérny
otwor rury.



Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojace na zalamaniach ogrodzenia o kacie wiekszym od 15° nalezy
zabezpieczy¢ przed wychylaniem si¢ uko$nymi stupkami wspierajacymi, ustawiajac je wzdluz biegu ogrodzenia
pod katem okolo od 30 do 45°.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek usztywniajacych
przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepdw i hakéw metalowych. Stupki koncowe, narozne
i bramowe powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich siatki.

5.5. Rozpigcie siatki ogrodzeniowej

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to nalezy rozwiesi¢ co najmniej trzy linki (druty)
usztywniajace, jednak nie rzadziej niz co | m wysokoéci: u gory, na dole i w $rodku ogrodzenia i przymocowaé
je do stupkéw. Do stupkéw koncowych, naroznych i bramowych linki musza by¢ starannie przymocowane (np.
przewleczone przez uszka, zagiete do tylu na okolo 10 cm i okrecone na biezacym drucie). Linki powinny by¢
umocowane tak, aby nie mogly przesuwac si¢ i wywieraé¢ nacisku na stupki narozne i bramowe, a w przypadku
zerwania sig, aby zwalnialy siatke tylko migdzy stupkami. Linki napina si¢ wyciagarkami wzglednie zlaczami
rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakceptowanym przez Inzyniera. Nie nalezy zbyt
silnie napina¢ linek, aby nie oddzialywaly one ujemnie na stupki narozne lub bramowe.

Siatke metalowa przymocowuje si¢ do stupkéw koncowych, naroznych i bramowych za pomoca pretéw plaskich
lub zaokraglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Siatke napina si¢ w sposéb podobny do
napinania linek i przymocowuje si¢ (np. karabificzykami) do linek. Gérna krawedz siatki metalowej nalezy
laczy¢ z linka zaginajac na niej poszczegélne druty siatki. Siatka powinna by¢ napieta sztywno, jednak tak, aby
nie ulegaly znieksztalceniu jej oczka.

5.6. Wykonanie spawanych zlacz elementéw ogrodzenia

Z1acza spawane elementéw ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M69011 .

Wytrzymatoé¢é zmeczeniowa spoin powinna wynosic¢ od 19 do 32 MPa. Odchylki wymiaréw spoin nie powinny
przekracza¢ + 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i £ 1,0 mm dla spoiny powyzZej 6 mm.

Odstep, w zlaczach zakladkowych i nakladkowych, pomiedzy przylegajacymi do siebie plaszczyznami nie
powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

5.7. Wykonanie bramy

Brame nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami z Inspektorem Nadzoru (lokalizacje, konstrukcje i wymiary).
Zaleca si¢ wykonanie bramy z profili zamknigtych. Brama powinna by¢ kompletna z niezbednym wyposazeniem
jak rolki, kétka, zamki itp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie o jakosci (atesty)
oraz wykona¢ badania materialow przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi
Nadzoru w celu akceptacji materialéw, zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w punkcie 2.3.

Do materialow, ktorych producenci sa zobowiazani (przez wlasciwe normy PN i BN) dostarczy¢ zaswiadczenie
o0 jakosci (atesty) naleza:

— siatki ogrodzeniowe,

— liny stalowe,

— rury i ksztaltowniki na stupki,

— drut spawalniczy.

Do materialow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do wykonania
fundamentéw betonowych ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na
wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoru moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materialéw dla tych
robot.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zadwiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

W przypadkach budzacych watpliwo$ci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci
dostarczonych wyrobdw i materialéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.3.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadaé:

a) zgodnos$é wykonania ogrodzenia z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2.3,

¢) prawidlowos¢ wykonania doléw pod stupki, zgodnie z punktem 5.2,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

€) poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.4,

f) prawidlowos¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punktem 5.5,

g) poprawno$¢ wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.11.



W przypadku wykonania spawanych ziacz elementéw ogrodzenia:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy laczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy
dokladnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskoéw, rdzy, farb i innych zanieczyszczen utrudniajacych
prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2 do 4
razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymalosci zmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-065 15,

d) zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

7. Obmiar rob6t

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa ogrodzenia jest m (metr). Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dlugosci ogrodzenia,
lacznie z brama.

8. Odbidr robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

— Wedtug kontraktu.

10. Przepisy zwigzane

- PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze

- PN-M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowej ogélnego przeznaczenia

- PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogélnego przeznaczenia wymagania i badania

- PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasno$ci mechaniczne $rub i wkretow

- BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecione $limakowe
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LEGENDA

Projektowane ogrodzenie z stalowej siatki na metalowych
stupkach o wysokosci 130cm (przesto 250cm) L=59m

—— Projektowane ogrodzenie z stalowej siatki na metalowych
stupkach o wysokosci 150cm (przgslo 250cm) L=186m

F__ Projektowana furtka o wysokoéci 150cm (szerokoé 1m)
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