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1.41, KARTY MATERIALOWE
NUMER |NAZWA Producent Miejsce wystepowania llos¢ stron | Segregator Podwykonawca
KAN Sp. z 0.0. Caty budynek, instalacje
1.j1.| 1. 001 |System Kan-Therm Press ul, Zdrojowa 51 wodne prowadzone w 7 1 Grupa KDM Sp. z 0.0,
16-001 Kleosin warstwach Endjogowvs:h
spon | ik e
1.|1.] 2 002 | Rury KAN-Therm push i ztaczki PPSU push ul. Zdrojowa 51 P 7 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
) warstwach podiogowych -
16-001 Kleosin %
cw.u., z.w.u., cyrkulacia
Armacell Poland Sp. 2 0.0. C;fz d::dy:;t;:::::ge
1.1 3. 003 |lzolacia ARMACELL TUBOLIT DG Plus ul. Targowa 2 warstwacz odtogowych - 5 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
55-300 Sroda Siaska PREIREOWY!
wodne i c.o.
. . i N Wavin Polska ’ .
1.l1.| a | oos ;‘:;‘::gi rk::a::f:;‘:ne PNC S0y 30,25, ul. Dabiesytiska 43 Cf:ﬂ:';g::?:a L:::::::_‘e 19 1 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
pae 64-320 Buk ) ;
) . KAN Sp. z 0.0. Caty budynek, instalacje
System KAN-therm PP-R Rury i ztaczki zespolone A P
1.f1.| 5. 005 PN20 Glass (SDRE), zakres érednic 20-110mm ul. Zdrojowa .51 wody 1|me:q prowadzone w 5 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
16-001 Kleosin pionach
KAN Sp. z 0.0 Caty budynek, instalacje
System KAN-therm PP-R rury i 2taczki zespolone : R o
1./1.| 6. 006 PN20 Stabi Al, (SDRE) zakres érednic 16-110mm ul. Zdrojowa .‘.51 wody CIEpiEj.i cyr.kulaqn 5 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
16-001 Kleosin prowadzonej w pionach
KAN Sp. z 0.0.
. Vi Kt ¥ . . .
wla] 7. 007 Rozdzllelacz USVP z ukladem mieszania, ul. Zdrojowa 51 Caty budynek, instalacje 15 i Grupa KDM $p. 2 0.0.
rozdzielacze RVV obwodowe : grzewcze
16-001 Kleosin
- ) KAN 5p. 2 0.0. ) .
l5] @ o8 Szafka rozdzielaczowa do rozdzielaczy RVV - ul. Zdrojowa 51 Caly budynek, instalacje 3 1 Grupa KDM $p. 2 0.0.
model SPE, USVP - madel SWPS : grzewcze
16-001 Kleosin
WAt ndmRe Spea 0, Pomieszczenie wezla ciepla
1.|1.| 9. 009 |Kulowy zawor zwrotny Socla 508 ul. Putawska 404 . X *: X p % 4 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
£ instalacje wody cieptej
05-500 Piaseczno
- . Zetkama Sp. z 0.0. . . ’
1.[1.| 10. | o0 5;":;;10“"" Sdansly kot CowyEoS ul. 3 Maja 12 P'?fﬂ':;:?:':i:“:;:::" 16 1 Grupa KOM Sp. 2 0.0,
57-410 Scinawka Srednia A ¥ !
Watts Industries Sp. z 0.0 Pomieszczenie 003A -
1.01.] 11. 011 |Zawor antyskaieniowy HA216 SOCLA ul. Putawska 40A Hydrofornia, instalacja 5 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
05-500 Piaseczno wody zimnej
Watts Industries Sp. z 0.0. Pomieszczenie 003A -
1.11.} 12. 012  [Filtr siatkowy F5-1 typ Y222P SOCLA ul. Putawska 40A Hydrofornia, instalacja 5 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
05-500 Piaseczno wody zimnej
Valvex S.A.
dynek, i
1.|1.] 13. 013 |Zawdr ze zlaczkg do weia Oligo VALVEX ul. Nad Sakwag 2 Caty ::)Jns ,;r\l;:a?lacja 4 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
34-240 Jordanéw ¥ ylow)
Watts Industries Sp. z 0.0. Pomieszczenie 003A -
1.|1.| 14. 014 |Zawdr antyskazeniowy EA251 SOCLA ul. Putawska 40A Hydrofornia, instalacja 5 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
05-500 Piaseczno wody zimnej
. Pomieszczenie 003 -
Zawar zwrotny klapowy miedzykotnierzowy 895 Watts Industries Sp. 2 0.0. Pompownia Sciekdw
1.| 15. 015 ul, Putawska 404 2 i 6 1 Grupa KDM S$p. z 0.0.
SOCLA 05-500 Plaseczno instalacja kanalizaciji
sanitarnej
Voheex il Piwnica, instalacja ciepla
1.|11.| 16. 016  |Filtr siatkowy typ Piza VALVEX ul. Nad Sakwa 2 tech’noio icm]'le - # 14 1 Grupa KDM Sp. z 0.0
34-240 Jordanéw e
IMI Hydronic Engineering Caty budynek, instalacje
1.|1.] 17. 017  |Zawdr rownowatzacy, gwintowany IMI STAD Olewin 50A centralnego ogrzewania i 20 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
32-300 Olkusz ciepta technologicznego
IMI Hydronic Engineering . .
k |
1.|1.| 18. | 018 [Regulator réinicy cignienia STAP IMI Ollewin 50A E:zg‘:::":a ':'::i:;‘.‘: 20 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
32-300 Olkusz Bt
Toscelik Profile and Sheer
. Industry co. Caty budynek, instalacja
1.[1.[ 19. 019 |Rury i ksztattki stalowe, czarne, ocynkowane Organize Sansyl Bolgesi wody hydrantowe; 10 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
80950
PURMO Group Poland
ul. Przemysfowa 11
1.02.| 20. | 020 |Grzejniki VERTICAL Purmo VR10 i VR20c 403 Rybnik Eaty busivoek, instilacs 12 1 Grupa KOM Sp. 2 0.0.
Honeywell Sp z 0.0, grzewcza
ul, Domaniewska 39
0-672 Warszawa
KSB Polska Sp. z 0.0.
il 21 021 Zestaw hydroforowy z zaworem pierwszeristwa ul. Swierkowa 1D l-ivdroformaf instalacja i 1 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
KSB Bronisze wody zimnej
05-850 Ozarow Mazowiecki
) . IMI Hydronic Engineering Caty budynek, instalacja
Zawo| I -1 TA-
1.|1.| 22. 022 SWOn FeRN SoylioT OWhowazcy Olewin 50A ciepta technologicznegoi |myg22n?. (Grupa KDM Sp. z 0.0.
JMODULATOR 1] 32-300 Olkusz Y

budow

centralnego ogrzewania '

upr i

lan

nt ewil

zz-:m Kep




DOKUMENTACJA

@ CRUPA POWYHKONAWCZA
<3 KDVI |
: : IMI Hydronic Engineering Caly budynek, instalacja
[s] | - A-COMP
1./1.] 23. 023 Zeiir regulatyinorronmowniqey TA-COMPACT Olewin 50A ciepfa technologicznego i 13 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
IMi i
32-300 Olkusz centralnego ogrzewania
I : . IMI Hydronic Engineering Cafy budynek, instalacja
konfi |
1.|1.] 2a4. 024 Ertrawe kanHigusielny sl pragore] el ny Olewin 50A ciepta technologicznego | 10 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
TA-SLIDER X
32-300 Olkusz centralnego ogrzewania
s 5 7 ¥ IMI Hydronic Engineering Caly budynek, instalacja
i k | T
1.|1.] 25. | 025 f;ni:"l":c_il)mpcrc;ona ny EMO TM do plynnej Olewin 50A ciepta technologicznego | 9 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
& ? 32-300 Olkusz centralnego ogrzewania
IMI Hydronic Engineering Caly budynek, instalacja
1.[1.]| 26. 026 |Odpowietrznik automatyczny Zeparo ZU IMI Olewin 50A ciepta technologicznego i 16 1 Grupa KDM Sp. z 0.0,
32-300 Olkusz centralnego ogrzewania
Danfoss Poland Sp. z 0.0. caky budviisk, mzrlide
1.]1.| 27. 027 |Zawor regulacyjny podpionowy MTCV A ul. Chrzanowska 5 Wil Ei: e ;c rkulacj'i 9 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
05-850 Grodzisk Mazowiecki ¥ cleple) 1 oyl :
3 G Valvex S.A. Caty budynek, instalacje
k
1| 28 | o8 :‘;rrzka :;z:“;; : :';irk'fr: zsizr;:‘go':g“a'"wa' ul. Nad Sakwa 2 wody zimenj, cieplej, 11 1 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
: ¢ SE0A. 34-240 Jordandw cyrkulacyinej, co oraz ct
KSB Polska Sp. z 0.0.
1.|1.| 29 029 |Agregat pompowy Compacta UZ4.300D Ul Swletkowaal) Plwnlos; hiomikowa 66 1 Grupa KDM Sp. z 0.0
E: [ ’ gregat pompowy Comp ' Bronisze pompownia Sciekéw P1 P p-20.0.
05-850 Qzardw Mazowiecki
KSB Polska Sp. z 0.0.
ul. Swierkowa 1D Piwnica, zbiornikowa
1.|1.] 30. 030 |A t pom Mini 84 1 G KDM Sp. z 0.0.
0 gregat pompowy MiniCompacta Bronisze pompownia Sciekéw P2 rupa KDM5p. z 0.0
05-850 Ozardw Mazowiecki
. . . KAN Sp.z 0.0. . .
r g Pi , insrtal
1la] a1 031 i:setfrrl;‘;xl zlgczek ze stali nierdzewnej Kan ul. Zdrojowa 51 iwnica :i.:»“n::qa wody 29 1 Grupa KDM $p. 2 0:0.
16-001 Kleosin !
. i . . . KAN 5p. z 0.0. Caty budynek, instalacja
k i { k
1.{1.] 32. 032 By ERSEtattin e st wiegioue] onynkowane] ul. Zdrojowa 51 centralnego ogrzewania i 22 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
Kan-Therm Steel . . .
16-001 Kleosin ciepta technologicznego
PURMO Group Poland Caly budynek
1.11.f 33, 033 | Grzejnik fazienkowy Santorini PURMO ul. Przemystowa 11 (pomieszczenia toalet), 13 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
44-203 Rybnik innstalacja ¢.0.
Grzejnik plytowy, stalowy typu higienicznego, PURMDO Group Poland Caty budynek
1.|1.| 34, 034 |bez konwektordéw z podigczeniem bocznym (géra ul. Przemystowa 11 {pomieszczenia toalet), 11 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
dét) 44-203 Rybnik innstalacja c.o.
Boxmet LTD.
Hydrant wewnetrzny HP25, kolor czerwony ; Caty budynek, instalacja
1,|1.| 35. 035 Piskorzow 51 13 1 Grupa KDM Sp. z o.0.
RAL3000 lub biaty RAL 9016 h
anuon 58-250 Pieszyce iioone
Rockwool Polska Sp. z 0,0. f:;:r:::!w:l;’ 'r:::?;':
1.|1.] 36. 036 |Otulina z wetny skalnej typ 800 ul. Kwiatowa 14 80 08 i ’ 11 a Grupa KDM Sp. z 0.0.
i . ciepta technologicznego,
66-131 Ciagacice . . . .
ciept ody zimnej
. Caly budynek, instalacja
i : Watts industries Sp. z 0.0, :
ufn] o | vy [smistlantinsiymn NIV o Pulawskaaon | CoTUAnegoogrewania, | 1| erupakomsp.zon
powym 05-500 Piaseczno cep . . 5 . 8 °,
wody cieplej, wody zimnej
Watts Industries Sp. z 0.0. Sl Gliynek sl
1.|1.| 38. | 038 |zawér zwrotny 462 s0CLA ul. Putawska 40A b te:hno'io i ’D 4 1 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
05-500 Piaseczno 2 Bleznee
TECE Sp. z 0.0. i
budynek, instal
1.11.] 39. 039 |Stelaz do umywalki dla niepetnosprawnych TECE ul. Wroclawska 61 Say \fne 4 |r:|s a“ac]a 24 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
) waody | kanalizacji
57-100 Strzelin
TECE Sp. z 0.0. i
instal
+.|1.] 40, 040 |Stelaz do pisuaru TECE ul. Wroctawska 61 Ao bUd‘tnEk' mstahacja 27 1 Grupa KDM $p. 2 0.0.
) wody i kanalizacji
57-100 Strzelin
TECE Sp. z 0.0. .
k, instal
1.|1.] 41. 041 |Stelai do wc TECE ul. Wroctawska 61 caly budy.ne # |r_asta:c1c‘|a 29 1 Grupa KDM 5p. z 0.0.
N wody i kanalizacji
57-100 Strzelin
TECE Sp. z 0.0. . .
1.11.] 42, 042 |Stela: do wc dia niepetnosprawnych TECE ul. Wroctawska 61 caly bUd‘tnEk‘ |r:|staluaqa 17 1 Grupa KDM Sp. z 0.0.
i wody i kanalizaciji
57-100 Strzelin
Caly budynek, instalacja
THALE Sp. 2 0.0. SP. K. ciepta technologicznego,
1.|1.| 43. | 043 |System montazowy Niczuk (dawme} lN'CZUK Sp-j.) Centr‘alne.;go ogrzewania, 189 2 Grupa KDM Sp. z 0.0.
Wilimowo 2 kanalizacji, wody zimnej,
11-041 Olsztyn wody cyrkulacyjnej,
wentvlacii
Kessel Sp. z 0.0.
. % ul, Innowacyjna 2 Caty budynek, instalacja
.1 N Whpust § k | KESSEL . 20.0.
: = Lo Pust rlenkowy Classic Kexs Biskupice Podgérne kanalizacji sanitarnej & 2 Rrapa RDMSp: 2.0
55-040 Kobierzyce
Kessel Sp. z 0.0.
ul. Innowacyjna 2 Caly budynek, instalacja
.{1.} 45. Wpust technologi 4 2 . 20.0.
e 2 A pustiedinologiemy kit Biskupice Podgérne kanalizacji sanitarnej Grupa kDM Se.2.0:0
55-040 Kobierzyce
Kessel Sp. z0.0.
s ul. Innowacyjna 2 Caty budynek, instalacja
1.11.| 46. Whpust KESSEL - KDM Sp. z 0.0.
L pust plwniceny KESA Biskupice Podgérne kanalizacji sanitarnej e eipa R
55-040 Kobierzyce -
Mercor 5.A. i ;
Ki inaj i s o j it banitaroyen
1.11.| 47. 047 mzfap|gd:}ga:;:a,:2:ifg~::éaﬁwrap DS/ ul. Grzegorza z Sanoka 2 Gk bu\:::tek'algistalaqi] e, &}Hﬁ:} KDM Sp. z 0.0,
. W Ihe 80-108 Gdarisk i "
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¢ KDIVI
Wimar wentylacja
5 klimatyzacja Sp. z 0.0. Caty budynek, instalacja
1.{1.] 48. 048 |Kanaly wentylacyjne WIMAR ul, Zeromskiego 1 wentylacji mechanicznej 5 2 Grupa KDM Sp. z 0.0.
41-200 Sosnowiec
Rockwool Polska Sp. z 0.0. by Bdkgrink, lneTalac
1.11.] 49. 049 |Otulina lamelowa Alu Mat Rockwool ul. Kwiatowa 14 e i . 65 2 Grupa KDM Sp. 2 0.0
5 : wentylacji mechanicznej
66-131 Ciapacice
Bez.d{awwowe pc?m.pIV obiegoue zvprzv{aczemem Wilo Polska Sp. z 0.0, Piwnica, instalacja ciepta
1.|1.] 50. 050 gwmtow.anvrn, sﬂrukulam ee u.r = zsptegrowana, ul. Jednodci 5 technologicznego i 43 2 Grupa KDM Sp. z 0.0,
elektroniczng regulaciq wydajnosci: 05-506 Lesznowola centralnego ogrzewania
Yonos PICO 25/1-6, Yonos PICO 25/1-4 130
Kessel Sp. z 0.0.
d . . ul. Innowacyjna 2 Caty budynek, instalacja
1.]1.] 51. 051 |Odptyw linowy Linearis Compact 750 Klasa K3 Biskupice Podgbrme kanafizsich sanitarriel 23 2 Grupa KDM Sp. z 0.0.
55-040 Kobierzyce
I tycronte Enineeling Piwnica, instalacja ciepta
1.|1.] 52. 052 |Zawor odcinajgcy Globo H IMI Olewin 50A tech.nologicznego 17 2 Grupa KBM Sp. z 0.0.
32-300 Ofkusz
ALFASEALGROUP 5. 20.0. | IR TREoeE,
1.{1.| 53. 053 |Kotnierz ogniochronny Intu FR Collar ALFASEAL Ul. Kineskopowa 1 i SRl 44 2 Grupa KDM Sp. z 0.0.
05-500 Piaseczno HmI], Cleptel,
cyrkulacyinej
Caly budynek, instalacja
ALFASEAL GROUP Sp. z 0. 0. | centralnego ogrzewania i
1.|1.| 54. 054 |Tasma ogniochronna Intu FR Wrap L ALFASEAL Ul. Kineskopowa 1 ciepta technologicznego, 53 2 Grupa KDM Sp. z 0.0.
05-500 Piaseczno wody cieptej, wody zimnej,
C:ry budynek, instalacja
Kerakoll Polska Sp. z 0.0. centralnego ogrzewania i
1.[1.]| 55. 055 |Zaprawa szybkowigZaca Prestocem Eco KERAKOLL ul. Katowicka 128 ciepta technologicznego, 3 2 Grupa KDM Sp. z 0.0.
95-030 Rzgbw wody cieptej, wody zimnej,
K A .
2.f1. DOKUMENTY OGOLNE
NAZWA ILOSC _ [SEGREGATOR| PODWYKONAWCA
2.01.| 1. Oswiadczenie Kierownika robét sanitarnych 1 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
2./1.] 2 Decyzja Izby Inzynieréw 3 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
2.1, 3. Zaswiadczenie o oplaceniu skladek 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
3.]1. INSTALACIA CENTRALNEGO OGRZEWNIA | CIEPLA TECHNOLOGICZNEGO
Projekt zamienny
3.|11.| 1. Opis techniczny dokumentacji powykonawczej wykonawczy instalacji R2 26 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
grzewczych
13.12. RYSUNKI POWYKONAWCZE
NAZWA RYSUNKU NUMER RYSUNKU REWIZJIA DATA SEGREGATOR| PODWYKONAWCA
13.12.] 1. Rzut piwnic CO-01/R2 R2 16.12.2020 3 Grupa KDM Sp. z0.0.
3.12.| 2. Rzut parteru CO-02 - - 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
3.{2.] 3. Rzut | pietra C0-03 - < 3 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
3.{2.| 4. Rzut |l pietra CO-04 - - 3 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
3.{2.| 5. Rzut Il pietra CO-05 - - 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
3.12.| 6. Rzut poddasza CO-06 - - 3 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
3.12.| 7. Rozwiniecie instalacji coi ct CO-07/R2 R2 16.12.2020 3 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
3.13. INSTALACIA WOD - KAN
Projekt zamienny
p . - . wykonawczy wewnetrznych
413, 1. Opis techniczny dokumentacji powykonawczej S R1 3 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
kanalizacyjnych
4.14. RYSUNKI POWYKONAWCZE
NAZWA RYSUNKU NUMER RYSUNKU REWIZIA DATA SEGREGATOR| PODWYKONAWCA
4.14.1 1. Rzut piwnic. Instalacje wodno-kanalizacyjne WK-02R1 R1 15.10.2020 3 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
4.14.] 2. Rzut parteru. Instalacje wodno-kanalizacyjne WK-D3R1 R1 15.10.2020 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
4.14.| 3. Rzut 1 pietra. Instalacje wodno-kanalizacyjne WK-D4 - - 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
4.]a.] 4. Rzut 2 pietra. Instalacje wodno-kanalizacyjne WK-05 - - 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
4.]4.] 5. Rzut 3 pietra. Instalacje wodno-kanalizacyjne WK-06R1 R1 25.03.2021 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
4.14.] 6. Rzut poddasza. Instalacje wodno-kanalizacyjne WK-07R1 R1 25.03.2021 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
4.14.1 7. Pompownia wody bytowej i przeciwpozarowej WK-08R1 R1 15.10.2020 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
alal & Zbiornik sch!a.dzajar.y w pomlieszczeniu WK-09 R 3 Grupa KOMSp, 26.6.
pompowni Sciekdw
4.{4.] 9. Rozwiniecie instalacji wody bytowej WK-10 - - 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
4.14.1 10. Rozwiniecie instalacji wody hydrantowej WK-11R1 R1 25.03,2021 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
4.14.| 11. Rozwinigcie instalacji kanalizacji sanitarnej WK-12R1 R1 15.10.2020 3 Grupa KDM Sp. z 0.0.
5.11. INSTALACIA WENTYLACII MECHANICZNE]
DOTYCZY NAZWA REWIZIA ILoSC SEGREGATOR| PODWYKONAWCA
Projekt wykonawczy
4 < ; 4 zamienny instalacji
5.]11.| 1. Opis techniczny dokumentacji powykonawczej T R2 4 Grupa KDM Sp. z 0.0.
R2
5.]2. RYSUNKI POWYKONAWCZE N
NAZWA RYSUNKU NUMER RYSUNKU REWIZJA .. 5 DATA, n{Eﬂ_ REGATOR| PODWYKONAWCA
5.02.] 1. Rzut piwnic V0-01/R2 R2 Yo 16122020 4 Grupa KDM Sp. z 0.0.
5.02.| 2. Rzut parteru VO-02 - /o bodal Grupa KDM Sp. z 0.0.
s.[2.] 3. Rzut | pietra VO-03 -  — 40N} CGrupa KDM Sp. 2 0.0.
5.]2.] 4. Rzut Il pietra VO-04 - i L4 Grupa KDM Sp. z 0.0.
5.02.] 5. Rzut Ill pietra \VO-05 e R ARSI Grupa KDM Sp. 2 0.0.
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Rzut poddasza VO-06 - - 4 Grupa KDM Sp. 2 0.0.
2:;::;3?::;:;3;1?‘":;‘:";L“dmei VO-07/R1 R1 19.02.2020 4 Grupa KDM 5p. 2 0.0.
Rozwiniecie instalacji wody lodowej dla chtodnic. VO-08/R1 R1 19.02.2020 a Brupa KDM Sp. z0i0,

Schemat zasilania chfodnic w centralach
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BUDOWA ZAKtADU
REHABILITACII
"KLINIKA BUDZIK"

DOKUMENTACIA
POWYKONAWCZA

BRANZA KONSTRUKCYINA

INSTALACIE SANITARNE

TOM1/4




| Nazwa inwestycii: TZ____,_Jg_y_amawia' LY.
. \ ¢ |
Wykonawca ‘ Fundacja Ewy Blaszczyk
| AGMET Sp. z 0.0. ; B‘;‘;ﬂ:":l 3}'%}?” “,"%‘53, o
' ; : 1ul. Podlesna
03-228 Warszawa DOROSLYCH ;
PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA b sz
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | IDZYnier:
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE | PILAMIS SP.Z 0.0. Sp.K.
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! Krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych Numer: 40/KAN-DWU/20 |

' Rury wielowarstwowe Systemu KAN-therm
B Stronalz2

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Rury wielowarstwowe Systemu KAN-therm:
e Multi Universal PE-RT/AI/PE-RT [@14-63 mm]
e Multi Universal PE-Xc/Al/PE-Xc [@50-63 mm]

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

Rury wielowarstwowe Multi Universal Systemu KAN-therm

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Do stosowania w wewnetrznych instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej, wody pitnej, wody
lodowej, sprezonego powietrza, centralnego ogrzewania grzejnikowego oraz instalacjach chtodniczych
wykorzystujacych roztwory wodne glikolu zgodnie z ,Poradnikiem projektanta i wykonawcy” wydanym
przez KAN Sp. z 0.0., katalogiem Systemu KAN-therm oraz wytycznymi Dzialu Technicznego firmy
KAN.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

KAN Sp. z o.0.

Zdrojowa 51 PL-16-001 Biatystok-Kleosin

Polska

www.kan-therm.com e-mail: kan@kan-therm.com

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych:

1z, Afpert Keped
Vi

System 3i4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:

PN-EN ISO 21003-2:2009; PN-EN ISO 21003-2:2009/A1:2011 - Systemy przewodo
wielowarstwowych do instalacji wody cieptej i zimnej wewnatrz budynkdw - Czes¢

rurowych z rur
: Rury

Nazwa akredytowanego laboratorium i numer akredytacji: .
Kiwa Nederland B.V., Accreditation Council RvA, nr akredytacji LO15 // B
|

7b. Krajowa ocena techniczna:

Nie dotyczy.

KAN Sp.zoo

16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 748 92 00 fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453 KRS 0000187613 www kan-therm.com
BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000  oddziaty: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijéw, Moskwa, Mifisk




q Krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych

N Rury wielowarstwowe Systemu KAN-therm

Numer: 40/KAN-DWU/20

( f Strona 2 z 2
e |
8. Deklarowane wiasdwosd uzytkowe:
Zasadnicze charakterystyki Deklarowane wihasciwosci uzytkowe Uwagi
wyrobu budowlanego dla
Zamierzonego zastosowania
lub zastosowan
Cechy geometryczne Wymiary zgodne z PN-EN ISO 21003-
2:2009, pkt 8.2
Konstrukcja Typ M wg. PN-EN ISO 21003-2:2009, pkt 7
Wiasciwosci mechaniczne Projektowa wytrzymatosc na cisnienie
wewnetrzne zgodna z PN-EN ISO 21003-
2:2009, pkt 9.2
klasa 1-5/10 bar
Wiasciwosci fizyczne Trwatos¢ termiczna zgodna z PN-EN ISO
21003-2:2009, pkt 10.2
klasa 1 — Tep=60 °C /Tmax=80 °C
klasa 2 — Trob=70 °C [Tmax=80 °C
klasa 4 — Trob=60/ °C Tmax=70 °C
klasa 5 — Tmb=80 °C /Tmango °C
Cechowanie Zgodne z PN-EN ISO 21003-2:2009, pkt 16
Reakcja na ogien Klasa F
Wplyw na jakos¢ wody Zgodny z PN-EN IS0 21003-2:2009, pkt 5.3 | Atest higieniczny PZH

- dopuszczone do kontaktu z woda pitng

B-BK-60210-1265/19
PCA akredytacja Nr
AB 509

9. Wiasciwosci uzytkowe okreSlonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wylaczng

odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Kleosin— 01.07.2020 .
(miejsce - data wydania)

Janusz Zukowski — Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci

-----------------------------------------

(podpis)

KAN Sp.zoo.
16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51

tel. +48 (85) 749 92 00

fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-18-453

KRS 0000187613

www kan-therm.com

BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 D000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijéw, Moskwa, Minsk




f"ﬂﬁ“ ‘; Krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych Numer: 41/KAN-DWU 719

5 _ . |
Ztaczki do rur wielowarstwowych i
| Strona1z2

Systemu KAN-therm Press

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Ztgczki KAN-therm Press/Press LBP:
e Mosiezne —z CW617N [@14-63 mm]
s Tworzywowe —z PPSU [@14-63 mm)]

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

- Ztgczki KAN-therm Press MO
- Ztgczki KAN-therm Press PPSU

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Do stosowania w wewnetrznych instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej, wody pitnej, wody
lodowej, sprezonego powietrza, centralnego ogrzewania grzejnikowego oraz instalacjach chlodniczych
wykorzystujgcych roztwory wodne glikolu zgodnie z ,,Poradnikiem projektanta i wykonawcy” wydanym

przez KAN Sp. z 0.0., katalogiem Systemu KAN-therm oraz wytycznymi Dziatu Technicznego firmy
KAN.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

KAN Sp. z 0.0.

Zdrojowa 51 PL-16-001 Biatystok-Kleosin
Polska

www.kan-therm.com e-mail: kan@kan-therm.com

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych:

System 3i4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu:

PN-EN ISO 21003-3:2009 - Systemy przewodow rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji
wody cieptej i zimnej wewnatrz budynkdéw - Czes¢ 3: Ksztattki

Nazwa akredytowanego laboratorium i numer akredytagji:
DVGW CERT GmbH, DAKKS akredytacja D-ZE-16028-01-01
OVGW, akredytacja A 0922 EN 45011; KIWA Nederland B.V., akredytacja 015.

7b. Krajowa ocena techniczna: A ‘)
Nie dotyczy. /

KAN Sp.zoo.

16-001 Biatystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 92 00 fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453 KRS 0000187613 www . kan.com,pl
BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. 1 O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijéw, Moskwa, Mirsk



A (| Krajowa deklaracja wilasciwosci uzytkowych

Ztgczki do rur wielowarstwowych

Numer: 41/KAN-DWU/19

Systemu KAN-therm Press Strona2z2 |
8. Deklarowane wiasdwosd uzytkowe:
Zasadnicze charakterystyki Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
wyrobu budowlanego dia
zamierzonego zastosowania
lub zastosowan
Cechy geometryczne Wymiary zgodne z PN-EN ISO 21003-
3:2009, pkt 7
Cechowanie Zgodne z PN-EN ISO 21003-2:2009, pkt 11
Wiasciwosci mechaniczne Projektowa wytrzymatos¢ na cisnienie
wewnetrzne zgodna z PN-EN ISO 21003-
3:2009, pkt 8.3
- klasa 1,2,4 - prov = 10 bar;
- klasa 5 - prob = 6 bar
Trwalos¢ termiczna Zgodne z PN-EN ISO 21003-3:2009, pkt 9
-rrna)(= 95 °C
Przydatnosc¢ do stosowania Przydatnosc do stosowania ksztattek i
potaczen zgodna z PN-EN ISO 21003-
3:2009, pkt 10 — ma zastosowanie tylko w
przypadku potaczen z rurami systemu KAN-
therm Press
Reakcja na ogien MO - klasa A1, PPSU — klasa E
Wplyw na jakos¢ wody Zgodny z PN-EN ISO 21003-3:2009, pkt 5.4 | Atest higieniczny PZH
- dopuszczone do kontaktu z woda pitng BK/W/0498/01/2019

PCA akredytacja Nr

AB 509

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wylgczng

odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisal:

Kleosin— 19.06.2019 .

Janusz Zukowski — Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci

-----------------------------------------

(miejsce - data wydania) (podpis)
KAN Sp.zoo.
16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 92 00 fax +48 (85) 749 92 1 NIP 966-13-19-453 KRS 0000187613 www.kan.com.pl

BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijow, Moskwa, Mifsk




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Zakiad H1g;eny {®
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene

ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

PRODUKT Z ATESTEM

ATEST HIGIENICZNY B-BK-60210-1265/19

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyréb / product:  Rury z polietylenu PE-RT, PE-Xc i PE-Xa systemu KAN-therm

Zawierajgcy

polietylen: PE-RT; PE-Xc; PE-Xa i inne materialy zgodnie z deklaracjg producenta
/ containing:

Przeznaczony do

montazu w instalacjach stuzacych do przesylania zimnej wody przeznaczonej do spozycia przez
f destined:

ludzi, cieptej wody uzytkowej oraz w instalacjach centralnego ogrzewania grzejnikowego i
ptaszczyznowego, a takze w instalacjach sprezonego powietrza

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujgcych warunkow
! the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Po zamontowaniu i przed oddaniem do uzytku instalacje wody do spozycia nalezy przepiukaé.

Atest higieniczny nie dotyczy parametrow technicznych wyrobow / Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products

Wytwérea / producer: o %-
KAN Sp. z 0.0. i MAZIOSS0 VRS
16-001 Biatystok-Kleosin o
ul. Zdrojowa 51

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

KAN Sp. z c.0.
16-001

ul. Zdrojowa 51

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po
przedstawieniu stosownych dowodéw przez
ktorakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosc¢
po 2022.10.07 lub w przypadku zmian w recepturze
albo w technologii wytwarzania wyrobu.

Bialystok-Kleosin

The certificate may be corrected or cancelled
after appropriate motivation. The certificate
loses its validity after2022.10.07 or in the case
of changes in composition or in technology
of production.

Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 7 pazdziernika 2019 fadu Bezpieczeristwa Zdrowotnego

Srodowiska
The date of issue of the certificate:  7th October 2019

'dr hab. Jolanta Sole;gfpmf NIZP-PZH




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Zaktad H1g1eny :
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene

ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

| PRODUKT Z ATESTEM

ATEST HIGIENICZNY BK/W/0498/01/2019
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrdb / product:  Ksztattki, ztaczki, rozdzielacze, zawory, wykonane z mosiadzu i polisulfonu
fenylenu systemu KAN-therm

Zawierajgcy mosigdz: CW617N, CC752S; rury miedziane, PPSU, EPDM, teflon
/ containing:

Przeznaczony do  montazu w instalacjach stuzacych do przesylania wody przeznaczonej do spozycia, cieptej wody
/ destined: uzytkowej oraz w instalacjach ogrzewania grzejnikowego, ptaszczyznowego i chtodzenia

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy speinieniu nastepujacych warunkéw
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Instalacje stuzaca do przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, przed oddaniem do uzytku, nalezy
przeplukac woda w objetosci zapewniajacej jej catkowitg wymiane.

Atest higieniczny nie dotyczy parametrow technicznych wyrobéw/ Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products.

Wytwérca / producer: amel e i T
KAN Sp. z 0.0. b
16-001 Biatystok-Kleosin
ul. Zdrojowa 51

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
KAN Sp. z 0.0.
16-001 Biatystok-Kleosin
ul. Zdrojowa 51

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po

The certificate may be corrected or cancelled

przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation. The certificate
ktérgkolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé Ioses} validity after 2022-06-13 or in the case
po 2022-06-13 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
‘ Kigrownik
Data wydania atestu higienicznego: 13 czerwea 2019 Zaktadu Bezpieczeristwa Zdrowotpe
; Srodow{iska

The date of issue of the certificate: 13th June 2019
z \G " 1 g
dr hab. Jolanta Solecka prof. NIZP-PZH

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zakiad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH-NIH
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349
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Krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych Numer: 31 /KAN-DWUJ 19"

AN - r
, Rury polietylenowe Systemu KAN-therm
Stronalz?2

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Rury polietylenowe PE-Xc z ostong antydyfuzyjng EVOH Systemu KAN-therm [@12+32 mm)]

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

Rury PE-Xc KAN-therm

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Do stosowania w wewnetrznych instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej, wody pitnej,
centralnego ogrzewania grzejnikowego i podtogowego zgodnie z ,Poradnikiem projektanta i
wykonawcy” wydanym przez KAN Sp. z 0.0., katalogiem Systemu KAN-therm oraz wytycznymi Dziatu
Technicznego firmy KAN.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

KAN Sp. z o.0.

Zdrojowa 51 PL-16-001 Biatystok-Kleosin

Polska

www.kan-therm.com e-mail: kan@kan-therm.com

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:

System 3 i 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu:

PN-EN ISO 15875-2:2005; PN-EN ISO 15875-2:2005/A1 - Systemy przewodow z tworzyw sztucznych
do instalacji wody cieptej i zimnej. Usieciowany polietylen (PE-X). Czes¢ 2: Rury .

Nazwa akredytowanego laboratorium i numer akredytacji: L
SKZ - Testing GmbH, akredytacja DAKKS nr D-PL-19033-01-00

7b. Krajowa ocena techniczna:

Nie dotyczy. /

i3

b

KAN Sp.zoo.

16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 92 00 fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453 KRS 0000187613 www.kan.com.pl
BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 D187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijéw, Moskwa, Mifsk



VYKL TERNAY Krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych Numer: 31/KAN-DWU/19

IV Rury polietylenowe Systemu KAN-therm

Strona 2z 2
8. Deklarowane wlasdwosd uzytkowe:
Zasadnicze charakterystyki Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
wyrobu budowlanego dla
zamierzonego zastosowania lub
zastosowan
Cechy geometryczne Wymiary zgodne z PN-EN ISO 15875-
2:2005, pkt 6
Wiasciwosci mechaniczne Projektowa wytrzymatos¢ na cisnienie
wewnetrzne zgodna z PN-EN ISO 15875-
2:2005, pkt 7
klasa 1 - 3,85 MPa
klasa 2 - 3,54 MPa
klasa 4 — 4,00 MPa
klasa 5 - 3,24 MPa
Wiasciwosci fizyczne Stabilnos¢ termiczna zgodna z PN-EN
ISO 15875-2:2005, pkt 8
klasa 1 = Trob=60 °C [Tmax"—"so °C
klasa 2 — Trob=70 °C [Tmax=80 °C
klasa 4 — Trob=60/ °C Tmax=70 °C
klasa 5 — Trob=80 °C /Tmax=-"90 L
Sieciowanie zgodne z PN-EN ISO 15875-
2:2005, pkt 8
Cechowanie Zgodne z PN-EN ISO 15875-2:2005,
pkt 10
Reakcja na ogien Klasa F
Wpltyw na jakos¢ wody Zgodny z PN-EN ISO 15875-2:2005, pkt | Atest higieniczny PZH
4.3 - dopuszczone do kontaktu z wodg B-BK-60210-1265/19
pitng PCA akredytacja Nr AB 509

10.Whasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja whasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wylaczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat: Janusz Zukowski — Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci

Kleosin— 09.10.2019r. e

(miejsce - data wydania) (podpis)
KAN Sp.zoo
16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 92 00 fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453 KRS 0000187613 www.kan.com.pl

BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijow, Moskwa, Minsk



e 1
f”“ Krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych Numer: 35/KAN-DWU/19...

- Ztaczki do rur Systemu KAN-therm
Strona1z2

Push i Push Platinum

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Zigczki KAN-therm Push i Push Platinum:
e Mosiezne — z CW617N [@14-63 mm]
e Tworzywowe — z PPSU [@14-63 mm)]

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

- Ztaczki KAN-therm Push i Push Platinum MO
- Ztaczki KAN-therm Push i Push Platinum PPSU

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Do stosowania w wewnetrznych instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej, wody pitnej,
centralnego ogrzewania grzejnikowego i podtogowego zgodnie z ,Poradnikiem projektanta i
wykonawcy” wydanym przez KAN Sp. z 0.0., katalogiem Systemu KAN-therm oraz wytycznymi Dziatu
Technicznego firmy KAN.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

KAN Sp. z o0.0.

Zdrojowa 51 PL-16-001 Biatystok-Kleosin

Polska

www.kan-therm.com e-mail: kan@kan-therm.com

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:

System 3 i 4
7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:

PN-EN ISO 21003-3:2009 - Systemy przewodow rurowych z rur wielowarstwowych do instalagji
wody cieplej i zimnej wewnatrz budynkow - Czes¢ 3: Ksztattki
PN-EN ISO 22391-3:2010 - Systemy przewodow z tworzyw sztucznych do instalacji wody cieplej i
zimnej. Polietylen o podwyzszonej odpornosci termicznej (PE-RT). Czes¢ 3: Ksztattki
PN-EN ISO 15875-3:2005 - Systemy przewodow z tworzyw sztucznych do instalacji wody cieptej i
zimnej. Usieciowany polietylen (PE-X). Czes¢ 3: Ksztattki
PN-EN 12543:2004 — Miedz i stopy miedzi. kaczniki instalacyjne. Czes¢ 3 taczniki do rur z
tworzyw sztucznych z koncdwkami zaciskowymi.

Nazwa akredytowanego laboratorium i numer akredytacji:

IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH, akredytacja DAKKS nr D-PL-13119-02-00

|

7b. Krajowa ocena techniczna: \ar . /é/, i

Nie dotyczy.

KAN Sp.zoo.

16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 92 00 fax +48 (85) 749 82 01 NIP 966-13-18-453 KRS 0000187613 www, kan.com.pl
BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijow, Moskwa, Mirisk



OKUMER "7 Krajowa deklaracja whasciwosci uzytkowych Numer: 35/KAN-DWU/19

‘ F Ztaczki do rur Systemu KAN-therm '
Push i Push Platinum Strona 2z 2

8. Deklarowane wiasdwosd uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
wyrobu budowlanego dla
Zamierzonego zastosowania
lub zastosowan

Cechy geometryczne Wymiary zgodne ze specyfikacja techniczng KAN

Cechowanie Zgodne z PN-EN ISO 21003-3:2009,
PN-EN ISO 22391-3:2010,
PN-EN ISO 15875-3:2005,

Wiasciwosci mechaniczne Zgodne z PN-EN ISO 21003-3:2009,
PN-EN ISO 22391-3:2010,

PN-EN ISO 15875-3:2005,

PN-EN 12543:2004

Wiasciwosci fizyczne Zgodne z PN-EN ISO 21003-3:2009,
PN-EN 12543:2004

PN-EN ISO 15875-3:2005,

PN-EN ISO 22391-3:2010

klasa 1 — Treb=60 °C /Tmax=80 °c
klasa 2 — Trob=70 °C /Tmax"—"go oc
klasa 4 - Trob=60/ °C Tmax=70 °C
klasa 5 — Trob=80 °C /Tmax=90 °C

Przydatnos¢ do stosowania Przydatnos¢ do stosowania ksztattek i polaczen Tylko w przypadku
zgodna z PN-EN ISO 21003-3:2009, potaczen z rurami
g i systemu KAN-therm PE-
PN-EN IS0 22391-3:2010, RT, KAN-therm PE-Xc i
PN-EN ISO 15875-3:2005, KAN-therm Platinum
Reakcja na ogien Klasa F
Wplyw na jakos¢ wody Dopuszczone do kontaktu z wodg pitng Atest higieniczny PZH

BK/W/0498/01/2019 PCA
akredytacja Nr AB 509

10.Whasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat: Janusz Zukowski — Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci

Kleosin— 17.06.2019r. e
(miejsce - data wydania) (podpis)
KAN Sp.zoo.
16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 92 00 fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453 KRS 0000187613 www.kan.com.pl

BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000  oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijéw, Moskwa, Mifisk



NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Zaktad Higieny
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene

ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

PRODUKT Z ATESTEM

ATEST HIGIENICZNY B.-BK-60210-1265/19

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyréb / product:  Rury z polietylenu PE-RT, PE-Xc i PE-Xa systemu KAN-therm

Zawierajacy polietylen: PE-RT; PE-Xc; PE-Xa i inne materialy zgodnie z deklaracjg producenta
{/ containing:

Przeznaczony do  montazu w instalacjach stuzacych do przesylania zimnej wody przeznaczonej do spozycia przez
/ destined: ludzi, cieptej wody uzytkowej oraz w instalacjach centralnego ogrzewania grzejnikowego i
plaszczyznowego, a takze w instalacjach sprezonego powietrza

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujgcych warunkow
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Po zamontowaniu i przed oddaniem do uzytku instalacje wody do spozycia nalezy przepiukac.

Atest higieniczny nie dotyczy parametrow technicznych wyrobow / Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products

Wytworca / producer:
KAN Sp. z 0.0.
16-001 Biatystok-Kleosin
ul. Zdrojowa 51
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
KAN Sp. zo.0.

16-001 Bialystok-Kleosin
ul. Zdrojowa 51

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po
przedstawieniu stosownych dowodéw przez
ktorgkolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosc
po 2022.10.07 lub w przypadku zmian w recepturze

The certificate may be corrected or cancelled
after appropriate motivation. The certificate
loses its validity after2022.10.07 orin the case
of changes in composition or in technology

albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
_ Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 7 pazdziernika 2019 Zakiadu BBZP‘SEC{:"S?“;(& Zdrowotnego
rodowisKa

The date of issue of the certificate:  7th October 2019 ; '
2 mp. M wtioe
dr hab. Jolanta Solecka, prof. NIZP-PZH

\ -




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Z__akfad ngleny _
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene

ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

| PRODUKT Z ATES"E'\H

ATEST HIGIENICZNY BK/W/0498/01/2019
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrdb / product:  Ksztattki, ztgczki, rozdzielacze, zawory, wykonane z mosigdzu i polisulfonu
fenylenu systemu KAN-therm

Zawierajacy mosigdz: CWB17N, CC752S,; rury miedziane, PPSU, EPDM, teflon
{ containing:

Przeznaczony do  montazu w instalacjach stuzacych do przesyiania wody przeznaczonej do spozycia, cieptej wody
[ destined: uzytkowej oraz w instalacjach ogrzewania grzejnikowego, ptaszczyznowego i chiodzenia

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujgcych warunkow
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Instalacje stuzaca do przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, przed oddaniem do uzytku, nalezy
przeplukac¢ wodg w objetosci zapewniajgcej jej catkowita wymiane.

Atest higieniczny nie dotyczy parametréw technicznych wyrobéw/ Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products.

Wytworca / producer:
KAN Sp. z 0.0.
16-001 Biatystok-Kleosin
ul. Zdrojowa 51
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
KAN Sp. z 0.0.
16-001 Biatystok-Kleosin
ul. Zdrojowa 51

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po
przedstawieniu stosownych dowodéw przez

The certificate may be corrected or cancelled
after appropriate motivation. The certificate

ktorgkolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé loges its validity after 2022-06-13 or in the case
po 2022-06-13 lub w przypadku zmian w recepturze of/changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrcbu. oo Of p\rodu_c_tion.-
Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 13 czerwca 2019 Zakladu Bezpfegﬂsg‘;: Zdrowotne.
W,

The date of issue of the certificate: 13th June P

dr hab. Jolanta Solecka, prof. NIZP-PZH

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zakiad Bezpieczeristwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH- NIH g
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland [ 7 i% 2 Pha
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349 [

/PVIRSI G



Zamawiajgcy:

. Nazwa inwestycji: NDOKUMENTACJA
Wykonawca: Fundacja Ewy Biaﬁ‘i‘“’%&?mm? ,{'}, 1
AGMET Sp. z 0.0. BUDOWA ZAKLADU AKOGO POWYRUNAWLLS

' B REHABILITACII ul. Podlesna 4
ul. Marywilska 22 "KLINIKI BUDZIK" DLA 01-673 Warszawa
03-228 Warszawa DOROSLYCH

PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA | . .
| TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | -DZYNIEL
. BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE | PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.K.

ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 LODZ

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 003rev01

NrST: | 003rev01 Rev. Nr: 001
- .. | Budynek Kliniki Budzik —_E;iy_ budynek, instalacje wodne -
Lokalizacja: :
- prowadzone w warstwach podlogowych - wodne i co.
Zalgczniki:
Izolacja ARMACELL TUBOLIT DG Plus. Do | [_| Aprobaty Techniczne
Material proponowany stosowania na rury instalacji CO PE-RT/AL/PE- Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: RT i instlacji WODNEJ PE-Xc stosowane w I
posadzce. D Karty Techniczne (Recepty i inne)
[: Karty Higieniczne
|: Wyniki badan laboratoryjnych
Producent/Dostawca |: Obliczenia wytrzymatosciowe
Armacell Poland Sp. z o0.0. ul. Targowa 2, [ Rysunid
Adres: 55-300 Sroda Slagska
Dotaczone probki
E Inne
Imie i Nazwisko Data
Zapytanie ztozyl: Andrzej Borek i 1.05.¢¢ U
Kierownik Budowy: Piotr Rézycki .09 20 24 _F
ZATWIERDZENIE Data
Uwagi Inspektora Nadzoru:
i ; i
Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne) : ' i A
Uwagi: R
Data Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez ' TAK I:' NIE L__l
Zamawiajacgo:
Potwierdzenie odbioru: Nadz6r
- Data Podpis




Deklaracja Witasciwosci Uzytkowych
Nr. 0551-CPR-2013-035

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: Tubolit DG Plus

Zamierzone zastosowanie/a: Do izolaciji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalaciji
przemystowych (ThiBEII)

Producent: Armacell Poland Sp.zo.o.
Ul. Targowa 2
PL-55-300 Sroda Slgska

Systemly AVCP: 113

Norma zharmonizowana: EN 14313:2009+A1:2013

Notyfikowana jednostkali: NB 0919

Deklarowane wlasciwosci uzytkowe:

Opor cieplny/ Przewodnosé : e Agee < 0,035 W/(m =+ K)
cieplna alling € =15 = 2o/ A®,) = (35 + 0,111 - 9,,)/1000
Reakcja na ogien otuliny dy =5 — 26 mm By, —s1,d0

Trwalos¢ oporu cieplnego

" . 1)
wobec starzenia/ degradacii SIEbInGas ymidmn

Trwato$¢ oporu cieplnego w

i S M Ina t t t ia ST(+)100 (=100°C
e o aksymalna temperatura stosowania ST(+) ( )

Trwatos¢ reakcji na ogien w

o 2)
funkcji starzenia/degradacji Trwaoic charakierystyk

Trwatosc reakcji na ogien w

Iy 2)
funkcji wysokiej temperatury Tewslasd-charakdersiyk

Przepuszczalno$é wody NPD 4

Przepuszczalnosé pary '

wodnej/ Opér dyfuzji pary NPD 4

wodnej

Wielkos¢ uwalniania sie NPD 4

substancji korozyjnych

Wskaznik pochtaniania 4)

d2wieku NFD :
Uwalnianie sie substanciji

niebezpiecznych do NPD 3}4)

$rodowiska wewnetrznego

%]
HEURL

1 Przewodnos¢ cieplna wyrobow z polietylenu (PEF) nie zmienia sig z czasem.
2 \Wiasciwosci uzytkowe reakcji na ogien wyrobow z polietylenu (PEF) nie zmlenlajq sue z.czagem.
Europejskie normy metod badawczych sg w trakcie powstawania.
4 Wiasciwosci uzytkowe nie zostaly okreslone (NPD)

Ta deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest dostepna, zgodnie z Artykutem 7(3) Rozporzgdzenia (EU{Nr 305J20‘|1 na nasze} stronie
internetowej: http://www.armacell.com/DoP l f
\

Wiasciwosci uzytkowe wyrabu okreslone powyzej sg zgodne z deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi
Niniejsza deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest wydana zgodnie z Rozporzadzeniem (EU) Nr 305/2011 na wylaczna
odpowiedzialno$¢ producenta wymienionego powyzej. U MRS

Armacell Poland Sp.zo.o. * Ul. Targowa 2 » PL-55-300 Sroda Slaska * Poland « Phone +48 71 317 5025 - Fax +48 71 317 5115 » www.armacell.com 1
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W imieniu producenta pedpisat:

Georg Eleftheriadis, Technical Marketing Manager EMEA
Sroda, 02.12.2020
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[podpis]

Armacell Paland Sp.zo.o. + Ul. Targowa 2 » PL-55-300 Sroda Slgska * Poland * Phone +48 71 317 5025 » Fax +48 71 317 5115 « www.armacell.com

2



DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

Tubolit



DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

Tubolit® to najbardziej kompletna gama produktéow do izolacji termicznej,
akustycznejiochronnej przeznaczonych do systemow grzewczych, instalacji
cieptej i zimnej wody oraz rur kanalizacyjnych w budynkach mieszkalnych
i przemystowych. Oferuje ona sprawdzone rozwigzania stuzgce do
wydajnego ograniczania strat energii, ochrony rur uktadanych wewnatrz
konstrukcji budynku oraz poprawy komfortu akustycznego. Tubolit® jest
izolacjg polietylenowg o zamknietej strukturze komérkowej przeznaczong do
instalacji grzewczych i sanitarnych. Dzigki niskiemu wspoétczynnikowi
przewodzenia ciepla Tubolit® skutecznie ogranicza straty energii az do 90%,
przyczyniajac sie do znaczacego obnizenia emisji CO, do atmosfery. Ten
tatwy w instalacji i elastyczny produkt chroni rury przed agresywnymi
materiatami budowlanymi i zapobiega kondensacji na rurach z zimng woda".
Cata gama produktéw Tubolit® posiada znak CE, bedacy potwierdzeniem
zgodnosci z europejskimi regulacjami i normami.

TUb0|i® Dane techniczne

W szczegdlnych warunkach (np. wysokiej wilgotnosci powietrza) rury z zimna wodg powinny by¢ zabezpieczone izolacjg Armaflex, podobnie jak rury z wodg lodowg
oraz inne instalacje chfodnicze i klimatyzacyjne.

2) Dla taém samoprzylepnych max. temperatura pracy to + 85°C
3) Dotyczy Tubolit DG Plus

Armacell Poland Sp. z c.0.

®
64 Darmacell s siodon s
tel. (71) 31 75 025, fax (71) 31 75 115
- w . . : : [ ‘ e-mail: informacja.pl@armacell.com




Wykonawca:
AGMET Sp. z 0.0.

ul. Marywilska 22
03-228 Warszawa

Nazwa inwestyciji:

BUDOWA ZAKLADU
REHABILITACII
"KLINIKI BUDZIK" DLA
| DOROSLYCH
‘ PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE

Zamawiajacy:

Fundacja Ewy Blasz&Zyk'"

AKOGO
ul. Podlesna 4
01-673 Warszawa

Inzynier:
PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.K.

ul. Pitsudskiego 133d lok 127

92-318 tODZ
PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 004
Nr ST: 004 Rev. Nr: | 000
Lokalizacja: Buqynek_Kllnlku Budzik - caly budynek, instalacje kanalizacji
- sanitarnej
Zataczniki:
IZ Aprobaty Techniczne
Materiat proponowany Rurociagi kanalizacyjne PVC o $rednicy 50, 75, Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: 110 mm. Prod. Wavim @ MHHE—
I: Karty Techniczne (Recepty i inne)
Karty Higieniczne
D Wyniki badan laboratoryjnych
PitdisertiDostanca Wavin Polska S.A. [ ] obliczenia wytrzymatosciowe
ul. Dobiezyniska 43; Rysunki
Adres: Y ) L :
64-320 Buk, Polska Dotgczone probki
X Inne
Imie i Nazwisko Data | Podpis
Zapytonic:zlozyl: Andrzej Borek o? 1.0 g,.&? 21 / ;gd"e—é ]
;_,..:r e
Kierownik Budowy: Piotr Rozycki AA. Oﬁ 52(9‘89‘?}- -
ZATWIERDZENIE ,,Ll?odpls

Uwagi Inspektora Nadzoru:

Gal /1

Akceptacja /Juwagi Projektanta (jezeli konieczne) :

Uwagi:

Data Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE I:I
Zatwierdzone przez TAK D NIE D
Zamawiajacgo:
Potwierdzenie odbioru: | | Nadzor
) e lfod;}is N ) B
Potwierdzenie otrzymania ma Wyﬁeﬁk ca
odpowiedzi: |
P Data Podpis \

A it MAZDRERITRER

©



Karta katalogowa m
PVC/PP HT

System kanalizacji wewnetrznej

Kanalizacja wewnetrzna PVC/PP HT dostepna jest na 1. Opis systemu System kanalizacyjny PVC/PP
rynku od poczatku istnienia firmy Wavin w Polsce. Przez te HT stuzacy do bezcisnieniowego
wszystkie lata byla najchetniej wybieranym przez instala- transportu Sciekow wewnatrz
tor6éw systemem. Rowniez dzis cieszy sig¢ ogromnym uzna- budynkéw, laczony za pomaca
niem. To najlepszy dowdd na to, ze oferowane przez nas kielichew2 Tabryeznis
produkty sa najwyzszej jakosci. Kanalizacja wewnetrzna zamomowa“"f’ g el
PVC/PP HT posiada doskonale parametry hydrauliczne, e
perfekcyjne spasowanie elementéw, wysoka odpornosé na _
temperature oraz produkowana jest z najwyzszej jakosci l -
granulatu.

2. Miejsce 'pmqukc}i :

3. Aplikacje Budownictwo jednorodzinne, hale
przemystowe, szpitale, sanatoria

- Rury i ksztattki
w srednicach 50-110 mm
wykonane sg z PVC HT odpornego
na dziatanie goracych sciekdw.

- Rury i ksztaltki
w $rednicach 32-40 mm
wykonane sg z PP HT odpornego
na dziatanie gorgcych sciekow.

7. Zakres srednic 32-110 mm

9. Odpornosé 75° C - przeplyw ciagty
temperaturowa 95° C - przeptyw chwilowy

11. Dokumenty - KDWU 271/2

odniesienia - KDWU 025/3
- KDWU 168/2
- KDWU 040/3

Rury i ksztaltki PP:
PN-EN 1451-1:2018:02

Rury PVG/HT-S:
| ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1

Ksztattki PVC-U:
PN-EN 1328-1+A1:2018-05

Marzec;2020

Wavin Polska S.A. | ul. Dobiezyriska 43 | 64-320 Buk | Polska | Tel.: +48 61 891 10 00 Gudowiany
www.wavin.pl | E-mail: kontakt.pl@wavin.com SHE A ey
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CONNECT TO BETTER

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH e "

ul. Dobiezynska 43
64-320 Buk

Nr 040/1 Polska

Telefon

+48 61 891 10 00
Internet
www.wavin.pl

E-mail
kontakt.pl@wavin.com
1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Ksztaltki do kanalizacji wewnetrznej HT z PVC-U, DN 50-110

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
3PF1PVC

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

e DN 50 - do odprowadzania nieczystosci i Sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz
budynkow - obszar zastosowania B,

¢ DN 75-110 - do odprowadzania nieczystosci i Sciekow {o niskiej i wysokiej temperaturze)
zarowno wewnatrz budynkéw, jaki i zakopanych w ziemi pod konstrukejg budynku - obszar
zastosowania BD,
» Do przewodow wentylacyinych zwigzanych z odprowadzaniem nieczystosci i Sciekow,
» Do instalacji do wody deszczowej wewnatrz konstrukcji budynku.
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

Wavin Polska S.A.
ul. Dobiezyrniska 43, 64-320 Buk

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
Nie dotyczy
Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych: 4
Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu:

PN-EN 1329-1:2014-03 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budynkéw —
Nieplastyfikowany poli{chlorek winylu) (PVC-U) — Czesé 1: Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub nazwa
akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacii:

Nie dotyczy
7b. Krajowa ocena techniczna:
Nie dotyczy .
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny techniczne;: %
Nie dotyczy )
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytaqﬂ i numer certyfikatu:
Nie dotyczy i{
| KRS
| 0000515160
/ﬁi\ NIP
gl 788-00-08-752
i Bank
/ U HSBC Bank Polska S.A.
67 1280 0003 0000 0031
7418 2031
mexiChem Mmmsmﬂmwn-mwsnﬂqm Nowa Miaati 1 Wida w Paznaniu, X Wydzial Gaspodarczy Krojowego Rejestru Sagowego.  KDWU nr 04011

Building & Infrastructure T R e 1R B o Strona1z2



8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

(wavin)

CONNECT TO BETTER

Zasadnicze
wyrobu  budowlanego
zamierzonego

lub zastosowan

charakterystyki

dla

zastosowania

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Uwagi

Zawartosc PVC

95,5%, PN-EN 1329-1:2014-03, pkt. 4.1

Obliczona na podstawie znanej
receptury producenta

QOdpornos¢ na cisnienie

zgodna z PN-EN 1329-1:2014-03, pkt. 4.3

Badanie materiatu ksztattki
wykonywane na probce w postaci
rury wyttoczonej lub formowanej

wewnetrzne wiryskowo
Tylko dla obszaru zastosowania BD
Wyglad zewnetrzny zgodny z PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 5.1
Barwa zgodna z PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 5.2
Cechy geometryczne zgodne z PN-EN 1329-1:2014-03, pkt.: 6.316.4

Wiasciwosci mechaniczne

Odporno$é na uderzenia (metoda zrzutu) zgodna z
PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 7.2

Tylko dla obszaru zastosowania BD

Wiasciwosci fizyczne

Temperatura mieknienia wedlug Vicata (VST) 2 79°C,
PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 8.2

Zmiany w wyniku ogrzewania zgodne z
PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 8.2

Szczelnosé

Wodoszczelnosé zgodna z PN-EN 1329-1:2014-03,
pkt 9

Szczelnos$é badana powietrzem zgodna z
PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 9

Odpomos¢ na cykliczne dziatanie podwyzszonej
temperatury zgodna z PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 9

Szczelnoscé potgczen z elastomerowym pierscieniem
uszczelniajgcymn zgodna z PN-EN 1329-1:2014-03,
pkt 9

Tylko dla obszaru zastosowania BD

Whasciwosci materiatow
pierscieni uszczelniajgcych

zgodne z PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 10

W oparciu o Deklaracje Wiasnosci
Uzytkowych producenta pierscieni
uszczelniajgcych

Cechowanie

zgodne z PN-EN 1329-1:2014-03, pkt 12.3

9. Wiasciwoscei uiytkowe okreélonego powy:iej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana
zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia z 2004r. o wyrobach budowlanych na wylaczng

odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisal(-a):

Przemystaw Hruszka — Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci i Normalizacji

Buk, 02.01.2017

{(imie i nazwisko oraz stanowisko)

G iane—

(miejsce i data wydania)

(podpis)

Mexichem.

Building & Infrastructure

KDWU nr 04071
Strona 2z 2
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CONNECT TO BETTER

KRAJOWA DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH g ™"

ul. Dobiezynska 43
64-320 Buk

Nr 040/2 Polska

Telefon
+48 61 891 10 00
Internet
www.wavin.pl
E-mail
kontakt.pl@wavin.com
1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Ksztaltki do kanalizacji wewnetrznej HT z PVC-U:

Kolano 15° DN: 50, 75, 110

Kolano 22° DN: 50, 75, 110

Kolano 30° DN: 50, 75, 110

Kolano 45° DN: 50,75, 110

Kolano 67° DN: 50, 75, 110

Kolano 88° DN: 50, 75, 110

Tréjnik DN: 50x50/45°, 50x50/67°, 50x50/88°

Tréjnik DN: 75x50/45° , 75x50/67° , 75x50/88°, 75x75/45°, 75x75/67°, 75x75/88°

Tréjnik DN: 110x50/45°, 110x50/67°, 110x50/88°, 110x75/45°, 110x75/67°, 110x110/45°, 110x110/67°,
110x110/88°

Czwdérnik jednoplaszczyznowy 67° DN: 50x50x50, 110x50x50, 110x75x75, 110x110x110
Czwérnik dwuptaszezyznowy 67° DN: 110x110x110

Redukcja DN: 75x50, 110x50, 110x75

Nasuwka DN: 50, 75, 110

Ziaczka dwukielichowa DN: 50, 75, 110

Czyszczak DN: 50, 75, 110

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
PVC-U HT
3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
¢« DN 50 - do odprowadzania nieczystosci i Sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz
budynkow - obszar zastosowania B,
« DN 75-110 - do odprowadzania nieczystosci i Sciekéw (o niskiej i wysokiej temperaturze) zaréwno
wewnatrz budynkéw, jaki i zakopanych w ziemi pod konstrukcja budynku - obszar zastosowania
BD, '
e Do przewodéw wentylacyjnych zwigzanych z odprowadzaniem nieczystosci i $ciekow,
o Do instalacji do wody deszczowej wewnatrz konstrukeji budynku.
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

Wavin Polska S.A.

ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk KRS
. ettt L ;s : : 0000515160
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: NIP
. 788-00-08-752
Nie dotyczy _ _ - ab6s
000006900
Bank
\ HSBC Bank Polska S.A.
67 1280 0003 0000 0031
7418 2031
mex‘Chem : ;ywkuééiupll!u y 1|3n'§unéopm —Nwemmlmmwﬂnmm.:xwmmwmgrw%msmo i
Building & Infrastructure e budowianyi v i Al
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CONNECT TO BETTER

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: 4

Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:

PN-EN 1329-1+A1:2018-05 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budynkéw --
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) -- Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub nazwa
akredytowanego laboratorium/laboratoriow i numer akredytacii:

Nie dotyczy

7h. Krajowa ocena techniczna:

Nie dotyczy

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny techniczne;j:

Nie dotyczy

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu:

Nie dotyczy

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki
wyrobu budowlanego dla
zamierzonego zastosowania lub
zastosowan

Deklarowane wiasciwoéci uzytkowe

Uwagi

Zawartosé PVC

PVCz85%

Obliczona na podstawie znanej
receptury producenta

Odpornos¢ na cisnienie
wewnetrzne
Tylko dla obszaru zastosowania BD

Brak uszkodzen w trakcie badania

Badanie materiatu ksztattki
wykonywane na probce w postaci
rury wyttoczonej lub formowanej
wiryskowo

Warunki badania zgodne z

PN-EN 1329-1+ A1:2018-05, pkt. 4.3

Zewnetrzne i wewnetrzne  powierzchnie ksztatiek

Wyglad zewnetrzny gtadkie, pozbawione widocznych wirgcen lub poréw,
korice ksztaltek prostopadie do ich osi.
Barwa Barwa ksztaltek jednolita w catym przekroju $cianki

Cechy geometryczne

Zgodne z oznakowaniem na wyrobie
DN: 50, 75, 110

Tolerancje zgodne z norma
PN-EN 1329-1+ A1:2018-05 pkt.: 6.3
6.4

Wiasciwosci mechaniczne
(Tylko dla ohszaru zastosowania
BD)

Odporno$¢ na uderzenia (metoda zrzutu): brak
uszkodzen

Warunki badania zgodne z: PN-EN
1401-1:2009, pkt 7.2

Wiasciwoéci fizyczne

Temperatura migknienia wedlug Vicata:
VST 2 79°C,

Zmiany w wyniku ogrzewania:

w promieniu réwnym 15-krotnej grubosci scianki
wokot wlewu(-6w) punktowego(-ych) glebokosé
peknigé¢, rozwarstwien ani pecherzy nie powinna
przekraczac 50 % grubosci $cianki w tym punkcie

linia taczenia strug nie powinna mie¢ rozwarcia
wiekszego niz 50 % grubosci scianki w tej linii

~ we wszystkich innych czesciach powierzchni
gtebokos¢ peknied i rozwarstwien nie powinna
przekraczac 30 % grubosci $cianki w tym punkcie.
Pecherze nie powinny by¢ diuzsze niz 10-krotna
grubosé scianki

po rozcieciu powierzchnie przeciecia ogladane

Warunki badania zgodne z:
PN-EN 1329-1+ A1:2018-05, pkt 8.2

Mexichem.

Building & Infrastructure

KDWU nr 04072
Strona2z3
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CONNECT TO BETTER

Szczelnose

Wodoszczelnosé: brak przeciekow

Szczelnosc badana powietrzem: brak przeciekdw

Odporno$¢ na cykliczne dzialanie podwyzszonej
temperatury: spetnia

Warunki badania zgodne z:

Szczelnos¢ polaczen z elastomerowym pierdcieniem
uszczelniajgcym: : brak przeciekdw przy badaniu wodg,
szczelne przy podcisnieniu powietrza (dopuszczalna
zmiana podcisnienia 0,03bar)

Tylko dla obszaru zastosowaniaBD

PN-EN 1329-1+ A1:2018-05, pkt 9

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana
zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia z 2004r. o wyrobach budowlanych na wylgczng odpowiedzialnosc

producenta.

W imieniu producenta podpisat(-a):

Przemystaw Hruszka — Menadzer ds. Certyfikacji i Normalizacji

Buk, 10.05.2018

(imie i nazwisko oraz stanowisko)

e

(miejsce i data wydania)

(podpis)

Mexichem

Building & Infrastructure

KDWU nr 04072
Strona3z3



(Wavin)

CONNECT TO BETTER

KRAJOWA DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH s ooes”

ul. Dobiezynska 43
64-320 Buk

Nr 168/1 Polska

Telefon

+48 61 891 10 00
Intemet

www.wavin.pl

E-mail

kontakt. pi@wavin.com

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Rury do kanalizacji wewnetrznej PVC/HT-S, DN 50-110

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
1PF1PVC

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Do wykonywania bezcisnieniowych instalacji kanalizacyjnych wewnatrz budynkéw — obszar
zastosowania B

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

Wavin Polska S.A.
ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
Nie dotyczy
Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: 4
Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu:
Nie dotyczy

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub nazwa
akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji:

Nie dotyczy

7b. Krajowa ocena techniczna:

AT-15-7461/2013 Rury z PVC-U o Sciankach spienionych o nazwie handlowej PVC/HT-S Wavin
do kanalizacji wewnetrznej

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
Instytut Techniki Budowlanej
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu:

Nie dotyczy
KRS
0000515180
/-\ { NIP
1\ 788-00-08-752
\1 Bank

\j HSBC Bank Polska S.A.
67 1280 0003 0000 0031
7418 2031

memChem. Dolumentacia Spéii przochowywana jest w: Sad Rajonowy - Nows Masi |Wida. . 1% Wyezial wowege Rejestru KDWU nr 16811

S i
Building & Infrastruciure Vit Mshen b maower L1 KO0 Strona1z2



8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

(wavin)

CONNECT TO BETTER

Zasadnicze charakterystyki
wyrobu  budowlanego  dla
zamierzonego zastosowania
lub zastosowan

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Uwagi

Zawartos¢ PVC

82 %, AT-15-7461/2013, pkt. 3.1

Obliczona na podstawie znanej
receptury praducenta

Wiasciwosci materiatow
pierscieni uszczelniajacych

zgodne z AT-15-7461/2013, pkt. 3.1

W oparciu o Deklaracje Wiasciwosci
Uzytkowych producenta pierscieni
uszczelniajgcych

Wyglad zewnetrzny zgodny z AT-15-7461/2013, pkt. 3.2.1
Barwa zgodna z AT-15-7461/2013, pkt. 3.2.1
Wymiary zgodne z AT-15-7461/2013, pkt. 3.2.1.1

Temperatura mieknienia

2 79° -15-
wedtug Vicata 2 79°C, AT-15-7461/2013, pkt. 3.2.1

Udarnosc przy temp. 0°C TIR < 10%, AT-15-7461/2013, pkt. 3.2.1

<5%, brak pecherzy, peknig¢ i rozwarstwien,

RUREpEHEIY AT-15-7461/2013, pkt. 3.2.1

Szczelnosé potgczen badana

wods i powietrzem zgodna z AT-15-7461/2013, pkt. 3.2.1

Qdpornoéé na cykliczne

dzialanie podwyzszonej zgodna z AT-15-7461/2013, pkt. 3.2.1
temperatury
Znakowanie zgodne z AT-15-7461/2013, pkt. 3.3

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sy zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wtasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana
zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia z 2004r. o wyrobach budowlanych na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat{-a):

Przemystaw Hruszka — Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci i Normalizacji
{imie i nazwisko oraz stanowisko)

r
“n—""_
Buk, 02.01.2017 %

(miejsce i data wydania) (podpis)

Mexichem. HKOWU e 68
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzagdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

WAVIN POLSKA S.A.
ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1 stanowi pozytywng oceng wiasciwosc
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury PVC/HT-S Wavin
o sciankach spienionych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
22 czerwca 2023 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Jit b

drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 22 czerwca 2018 r.

Dokument Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1 zawiera 10 stron, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobata Techniczng ITB yﬁ-?éﬁﬂzgg 3

anitarnych

SGOPYIRSIS
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I 24 l. ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1 “UsM0

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg rury PVC/HT-S Wavin (oznaczenie
typu wyrobu) jednowarstwowe, o $ciankach spienionych, produkowane przez WAVIN POLSKA S.A.,
w zakladzie produkcyjnym w Buku.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury PVC/HT-S Wavin bezkielichowe, jednowarstwowe,
jedno- i dwukielichowe, o Srednicach zewnetrznych: 50, 75 i 110 mm. Rury kielichowe posiadajg
elastomerowg uszczelke wargows. Rury fgczone sa kielichowo, z zastosowaniem uszczelek
elastomerowych, fabrycznie wmontowanych w kielich.

Ksztatt i wymiary rur PVC/HT-S Wavin podano w Zatgczniku A, a surowce i materialy z jakich sg
produkowane, wyglad zewnetrzny, barwe oraz znakowanie w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury PVC/HT-S Wavin o $ciankach spienionych, sg przeznaczone do wykonywania instalacji
kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow, do transportu $ciekéw o temperaturze maksymainej do
75°C (w krotkim okresie czasu do 95°C).

Instalacje kanalizacji grawitacyjnej z zastosowaniem rur PVC/HT-S Wavin powinny by¢
projektowane wg norm PN-EN 12056-2:2002 i PN-B-01707:1992 oraz wykonywane wg instrukgcji
producenta i normy PN-EN 12056-5:2002. Instalacje mogg by¢ przymocowane do Scian Ilub
zabetonowane w poditodze.

Rury PVC/HT-S Wavin powinny by¢ stosowane zgodnie z:

—  projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzglgdniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane oraz rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia

2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

(Dz. U. z 2015 1., poz. 1422, z pozniejszymi zmianami),

- wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
— instrukcig opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOKVANE DO ICH OCENY

3.1. Wlasciwosci uzytkowe wyrobu l

Wiasciwosci uzytkowe rur PVC/HT-S Wavin podano w tablicy 1. //\

/ ] s Tablica 1
Poz. | Zasadnicze charaktrystyki Wiasciwosci uzytkowe , U ! Metody oceny

1 2 3 4

1| Wymiary wg Zatacznika A, tablica A1 PN-EN ISO 3126:2006
2 | Temperatura migknienia wg PN-EN ISO 306:2014

Vicata, °C metoda B50
ST (badanie wykonuje si¢ na probce
z materialu niespienionego)

e
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Tablica 1, c.d.
Poz. | Zasadnicze charaktrystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4 i
3 | Skurcz wzdtuzny rur, % aw PN-EN ISO 2505:2006

brak uszkodzen w postaci
pecherzy, rozwarstwien i peknied

parametry badania:
- w cieczy: temp. 1560°C, czas: 15 min.
- w powietrzu: temp. 150°C, czas: 30 min.

4 | Udarnosc rur, %, metoda
spadajgcego ciezarka

TIR=10

p. 3.2.1

5 | Szczelnosé polgczeri
(badana wodg i powietrzem)

brak uszkodzen i przeciekéw

PN-EN ISO 13254:2017
PN-EN ISO 13255:2017

6 | Odpornos¢ na cykliczne
dzialanie podwyzszonej
temperatury

brak przeciekow;
ugiecie:
= 3 mm w przypadku rur d, = 50
<0,05 - dy w przypadku d, > 50

PN-EN ISO 13257:2017
parametry badania:
obszar zastosowania B, zestaw A

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody zastosowane do oceny wiaéciwosci uzytkowych rur PVC/HT-S Wavin podano w p. 3.2.1

oraz tablicy 1.

3.2.1. Udarno$¢ rur. Sprawdzenie udarnosci rur nalezy przeprowadzié metoda spadajgcego
cigzarka wg normy PN-EN ISO 3127:2017, w warunkach podanych w tablicy 2.

Tablica 2
Sredmt':;:ye:netrzna Typ ciezarka Masa ciezarka, kg Wysokosé spadku, mm
n
50 d25/30 0.5 500
75 d25/20 0,5 1000
110 doo 1,0 700

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Rury objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna, w odcinkach prostych, powinny byé pakowane

w magazynki i spigte tasma. Moga by¢ takze pakowane w worki.

Sposéb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

{Dz. U. z 2016 1., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic

nazwe i adres siedziby producenta,

~ nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kitérg zostaly zadeklarowane
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witasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

- adres strony internetowe] producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedlug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 4 oceny
i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zakladu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkgciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie pisemnych zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w pl’Odlﬂ(Cji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu. ;

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdz%nie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrob/i}wediug p. 5.4), prowadzone

przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediu ad i procedur okreslonych

A

[o}
z 1
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. f '

|

N4
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Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byc w pelni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiarow,
¢) skurczu wzdluznego rur,
d) udarnosci rur.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci polgczen,
b} odpornosci na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury,
c) temperatury migknienia wg Vicata.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacii
zakfadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2018/0573 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur PVC/HT-S Wavin o $ciankach
spienionych, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiern Oceny, majg
wplyw na speinienie wymagari podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajows deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Krajowa QOcena Techniczna ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemysfowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z pbzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych
z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowsg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Nr 006/2018. Sprawozdanie z badan rur kanalizacji wewnetrznej PVC/HT-S Wavin o $ciankach
spienionych. Laboratorium Zaktadowe firmy Wavin Polska S.A., 2018 r.

2. Nr 011/2013. Sprawozdanie z badan rur kanalizacji wewnetrznej PVC/HT-S Wavin o $ciankach
spienionych. Laboratorium Zaktadowe firmy Wavin Metalplast-Buk Sp. z o.0., akredytowane
przez PCA Nr AB 1256, marzec 2013 r.

3. Sprawozdanie z badar rur nr 7/2007 wykonanych przez Laboratorium Zakiadowe firmy Wavin
Metalplast-Buk Sp. z 0.0., 2007 r.

4. Opinia specjalistyczna Zakiadu Instalacji Sanitarnych, 2007 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dofyczgce
uszczelek zigezy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1: Guma

PN-EN 681-2:2003/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek zigezy rur wodociggowych | odwadniajgcych. Czes¢ 2:
Elastomery termoplastyczne

PN-EN 12056-2:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw. Czes$¢ 2:
Kanalizacja sanitarna. Projektowanie ukladu i obliczenia

PN-EN 12056-5:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw. Czesc 5: Montaz
i badania, instrukcje dziatania, uzytkowania i eksploatacji

PN-EN ISO 1133-2:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
piyniecia (MFR) i objefosciowego wska qika szybkosgci plyniecia (MVR)

tworzyw termoplastycznych. Czes¢ 2: etoda przeznaczona do tworzyw

wrazliwych na wplyw czasu-temperatury iflub wilgoci
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PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 3127:2017

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN ISO 306:2014

PN-EN ISO 13254:2017

PN-EN I1SO 13255:2017

PN-EN 1SO 13257:2017

AT-15-7461/2013

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy z tworzyw
sztucznych. Sprawdzanie wymiarow

Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na uderzenia
zewnetrzne. Metoda spadajgcego ciezarka

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdiuzny. Metoda i warunki
badania

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie temperatury
migknienia metodg Vicata (VST)

Systemy przewodowe z tworzyw sziucznych termoplastycznych do
zastosowar bezcisnieniowych. Metoda badania szczelno$ci wodg.
Systemy przewodowe z Iworzyw sztucznych termoplastycznych do
kanalizacji wewneirznej. Metoda badania szczelno$ci powielrzem

Systemy przewodowe z Iworzyw sziucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacfi wewnetrznej. Metoda badania
odpornosci na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury

Rury z PVC-U o $ciankach spienionych o nazwie handlowej PVC/HT-S
Wavin do kanalizacji wewnetrznej

ZALACZNIKI

Zalacznik A. KSZEalt | WYMIATY cocviooiioiosiasiiniiissanssinniistsiisssuie supstiarssnssnesasinsaiissiosns tos R 9

Zatacznik B. Surowce i materialy, wyglad zewnetrzny, barwa i ZnakOwanie ...........ccceeeer s iccecsenieennns 10



l-ll e
| R

ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1

*OWYdifo

Zalacznik A.

Wymiary rur PVC/HT-S Wavin i ich tolerancje podano na rys. A1 i w tablicach A1 + A2.
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Rys. A1. Wymiary rur PVC/HT-S Wavin
a) bezkielichowych, b) jednokielichowych, c) dwukielichowych
Tablica A1
Srednica Sredmc? v\-rewnr-;trzna Dlugosé kielicha Dlugosé rury
zewnetrzna rury kielicha "
Lz, mm L, mm
Dy, mm Dy, mm
+0,2 . 250 £ 10
50 50,704 32+40 315 10
+0,3 . 500 + 10
75 75,8+0,4 38+ 46 1000 + 10
+0,3 " 2000 = 10
110 110,804 49 = 56 5000 + 10
* moga byé produkowane rury o innych diugosciach po uzgodnieniu z odbiorcg
Tablica A2

Grubosci Scianki rury, mm

Nominalna oz
_ cli : L . .. Minimalna grubos¢
$rednica Grubosé Scianki rury Minimalna grubosé &cianki w rowku
zewnetrzna, mm i tolerancja Scianki w kielichu kielicha
5002 2,579 17 14
7503 2,5*1.0 1,7 14
i
110%03 2,6”'2 1,7 / : 1.4
| ) 7

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1
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Zalgeznik B.

B.1. Surowce i materialy. Do produkcji rur PVC/HT-S Wavin powinna by¢ stosowana mieszanka,
sktadajgca sie z: polimeru poli(chlorku winylu) (PVC-U) o liczbie K 67, $rodka stabiluzujgco-smarnego,
wypetniacza kredowego i pigmentu. ZawartoS¢ polimeru poli(chlorku winylu) (PVC-U) w mieszance
powinna wynosi¢ co najmniej 75 % udziatu wagowego.

Surowiec powinien byé spieniany metodg fizyczng lub chemiczng. Wielkos¢ komorek nie powinna
przekracza¢ 100 pm. Na zewnetrznej powierzchni rury wystepuje naskérkowa warstwa lita.

Do produkcji rur powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta, do
ktérego moze by¢ dodawany surowiec wtorny tego samego rodzaju, z witasnej produkcji, pod warunkiem
nie pogorszenia wiasnosci mieszanki w stosunku do surowca pierwotnego.

Kielichy rur kanalizacyjnych PVC/HT-S Wavin powinny by¢ wyposazone w uszczelki elastomerowe
spehniajgce wymagania normy PN-EN 681-1:2002/A3:2006 lub PN-EN 681-2:2003/A2:2006.

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa. Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur powinny byé giadkie, bez
pecherzy, zapadniec, rys, niejednorodnosci i obcych wirgcen.

Barwa rur powinna by¢ jednolita na catej powierzchni pod wzgledem odcienia i intensywnosci.

B.3. Znakowanie. Rury powinny mie¢ trwale i czytelne napisy, wystepujgce miniumum raz na rurze,
zawierajgce co najmniej:

— nazwe producenta,

- nazwe techniczng i oznaczeniu typu wyrobu,

— nominalng srednice rury,

— nominaing grubos¢ scianki rury,

— date produkcji,

- numer linii produkcyjnej.

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0573 wydanie 1
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f e Krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych Numer: 22/KAN-DWU/19

¢ AN
Rury Systemu KAN-therm PP Glass
1 Strona1lz2

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Rury KAN-therm PP Glass typu PP-R/PP-GF/PP-R stabilizowane warstwg zbrojong widknem szklanym:
¢ PN16 (S3,2/SDR7,4) DN 20— DN 110
e PN20 (S2,5/SDR6) DN 20 — DN 110

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

Rury KAN-Therm PP Glass

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

e Do stosowania w wewnetrznych instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej, wody pitnej, wody
lodowej, centralnego ogrzewania grzejnikowego oraz instalacjach chtodniczych zgodnie z
»Poradnikiem projektanta i wykonawcy” wydanym przez KAN Sp. z 0.0., katalogiem Systemu
KAN-therm oraz wytycznymi Dziatu Technicznego firmy KAN.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

KAN Sp. z 0.0.

Zdrojowa 51 PL-16-001 Biatystok-Kleosin

Polska

www.kan-therm.com e-mail: kan@kan-therm.com

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:

System 3

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: nie dotyczy

7b. Krajowa ocena techniczna:

‘_“\

ITB-KOT-2017/0320 wydanie 1: Rury PP-R/PP-GF/PP-R Systemu KAN- herm PP Glass stablllzowane

warstwg z widknem szklanym. /
ITB Warszawa — PCA akredytacja Nr AC 020. / \1
[
P Al 7 [} a
K
KAN Sp.zoo.
16-001 Bialystok-Kleasin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 82 00 fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453 KRS 0000187613 www kan.com.pl

BPH PBK S A O/B-stok 75 1080 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000  oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijow, Moskwa, Mifisk



A

8. Deklarowane wiasdwosd uzytkowe:

/-\ Krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
KA JA

Rury Systemu KAN-therm PP Glass

Numer: 22/KAN-DWU/19

Strona 2z 2

Zasadnicze charakterystyki wyrobu
budowlanego dla zamierzonego
zastosowania lub zastosowan

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Uwagi

Cechy geometryczne

Wymiary zgodne z ITB-KOT-
2017/0320 wydanie 1- Zatacznik A,
tablica Al

Wiasciwosci mechaniczne

Odpornos¢ na cisnienie wewnetrzne
zgodnie z ITB-KOT-2017/0320
wydanie 1 pkt. 3.1

Przydatnosc do stosowania

Klasy zastosowan zgodne z ITB-KOT-

201710320 wydanie 1 pkt. 2:

- PN16 (S3,2/SDR7,4) — klasa 1/8 bar,
2/6 bar, 4/10 bar, 5/6 bar

- PN20 (52,5/SDR6) - klasa 1/10 bar,
2/8 bar, 4/10 bar, 5/6 bar

Cechowanie

Oznakowanie zgodne z ITB-KOT-
2017/0320 wydanie 1 - Zatacznik A
pkt. A.4.

Reakcja na ogien

Klasa E

Wplyw na jakos¢ wody

Dopuszczone do kontaktu z woda
pitng

Atest higieniczny PZH
nr BK/W/0710/01/2019
PCA akredytacja Nr AB
509

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wylgczng

odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Kleosin— 12.06.2019r.
(miejsce - data wydania)

Janusz Zukowski — Kierownik Dziatu Kontroli Jakoéci

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

(podpis)

KAN Sp.zoo.
16-001 Biatystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51

tel. +48 (85) 749 92 00

fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453

KRS 0000187613

www.kan.com.pl

BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A, | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynla, Poznan, Tychy, Kijow, Moskwa, Mifisk




W1 8?05 NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Zaktad Higieny

il ® T4,
/& .¢' NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene
{ > e c
2 o f?f, ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO $SRODOWISKA
% o/ DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

QUL

- il
| PRODUKT Z ATESTEM !

ATEST HIGIENICZNY BK/wmm/uuzowi

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrdb / product.  Rury jednorodne i zbrojone oraz zawory kulowe i grzybkowe, ksztaltki i zigczki
wykonane z PP-R/IPP-RCT systemu KAN-therm

Zawierajacy polipropylen: PP-R, PP-RCT; mosigdz, widkno szklane, uszczelnienia EPDM
/ containing:

Przeznaczony do  montazuw instalacjach sluzacych do przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi,
/ destined: zimnej i cieplej wody uzytkowej oraz w instalacjach centralnego ogrzewania grzejnikowegc i
plaszczyznowego, instalacjach sprezonego powietrza

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkéw
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Instalacje stuzaca do przesylania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, przed oddaniem do uzytku, nalezy
przeplukac woda w objelosci zapewniajacej jej catkowity wymiang. Prace montazowe rur z warstwa widkna sz«lan=ago
nalezy prowadzi¢ w spos6b uniemozliwiajacy przeniknigcie widkien szklanych do wody i powietrza.

Atest higieniczny nie dotyczy parametrow technicznych wyrobow! Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products.

Whytworca / producer:
KAN Sp. z 0.0.
16-001 Bialystok-Kleosin
ul. Zdrojowa 51
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for'

KAN Sp. z 0.0.
16-001 Bialystok-Kleosin

ul. Zdrojowa 51

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po The certjficate'may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation. The certificate
ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznoéé loses its validity after 2022.06-10 or in the case
po 2022-06-10 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 10 czerwca 2019 Zakladu Bezpieczeristwa Zdrowotnego - )

Srodowiska
The date of issue of the certificate:  10th June 2019

QT-VEC ' g‘l‘ =
dr hab. Jolanta Solecka,\prof. NIZP-PZH

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic cettificate sin .0 o
Zakiad Bezpieczefistwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety N%MIH

Wy .

00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland |
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349



DOKUMENTACJA

POWYKONAWCZA

.-l. ® CZLONEK EOTA i UEAL:

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www itb.p!

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0320 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek firmy:

KAN Sp. z o.0.
ul. Zdrojowa 51, 16-001 Bialystok-Kleosin

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0320 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwo$ci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury PP-R/PP-GF/PP-R
systemu KAN-therm PP Glass
stabilizowane warstwg z wiéknem szklanym

Data waznos$ci Krajowej Oceny Technicznej:
19 grudnia 2022 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Nobt b/

dr in2. Robert Gerylo

mar inz, Alher? Kanka

Warszawa, 19 grudnia 2017 r. bidowtanyr  spo ot i siac '-.L::.inm,'ch

DLl Ll LRGP VRS
Dokument Krajowej Oceny Techniczne| ITB-KOT-2017/0320 wydanie 1 zawiera 11 stron, w tym 1 zatacznik. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowad tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowe] Oceny Techniczne] wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. HKrajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2017/0320 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobata Techniczna ITB AT-15-8635/2011.



Zamawiajgcy: DOKUMENTACJA

; Nazwa inwestyciji: .
Wykonawca: Fundacja Ewy BlasB& KONAWCZA
AGMET Sp. z 0.0. BUDOWA ZAKLADU AKOGO

I M sk — REHABILITACII ul. Podlesgna 4
ul; eplisiEEe "KLINIKI BUDZIK" DLA 01-673 Warszawa
03-228 Warszawa DOROSLYCH

PRZY UL. KONDRATOWICZA 8 NA o
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | IDZYnier:
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE | PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.

ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 +ODZ

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 006

Nr ST: 6 J Rew. Nr: I 000

Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, instalacje wody cieptej

Lokalizacja: i cyrkulacji prowadzonej w pionach.
Zatgczniki:
f Aprobaty Techniczne
; SYSTEM KAN-therm PP-R
Waterlal popOnOWESY | pe ] ClncrltvesmalRs PR ST AL (STIRE) ot R
przez Wykonawce: .
zakres $rednic 16 -110mm |: Karty Techniczne (Recepty i inne)
Karty Higieniczne
Wyniki badar laboratoryjnych
Obliczenia wytrzymatosciowe
ProducentiDostawea | KAN Sp. z 0.0. ul. Zdrojowa 51 16-001 m—
Adres: Kleosin
Dotaczone prébki
E Inne
Imig i Nazwisko Data Podpis
Zapytanie ziozyt: Andrzej Borek 2109202 /’@M
Kierownik Budowy: Piotr Rozycki
ZATWIERDZENIE

Uwagi Inspektora Nadzoru:

Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne):

Uwagi:

Data Podpis

Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D

Zatwierdzone przez
Zamawiajacego: TAK D NIE D

Potwierdzenie odbioru: Nadzor

odpowiedzi: | e

Potwierdzenie otrzymania mar 1;;wy%wﬁa kg

Lt sanitarnych




p— i

V4 Krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych Numer: 21/KAN*DWU/19./

Q“ AN
' Rury Systemu KAN-therm PP Stabi
’ Strona 1z 2

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Rury KAN-therm Stabi PP-R/AI/PP-R stabilizowane warstwg aluminium:
e PN16 (S3,2/SDR7,4) DN 20 — DN 110
e PN20 (S2,5/SDR6) DN 16 — DN 110

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

Rury KAN-therm PP Stabi

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Do stosowania w wewnetrznych instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej, wody pitnej, wody
lodowej, sprezonego powietrza, centralnego ogrzewania grzejnikowego oraz instalacjach chtodniczych
wykorzystujgcych roztwory wodne glikolu zgodnie z ,,Poradnikiem projektanta i wykonawcy” wydanym
przez KAN Sp. z 0.0., katalogiem Systemu KAN-therm oraz wytycznymi Dziatu Technicznego firmy
KAN.,

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

KAN Sp. z 0.0.

Zdrojowa 51 PL-16-001 Biatystok-Kleosin

Polska

www.kan-therm.com e-mail: kan@kan-therm.com

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wasciwosci uzytkowych:

System3i4 /

7. Krajowa specyfikacja techniczna: l

7a. Polska Norma wyrobu: nie dotyczy ff/\{\,\
7b. Krajowa ocena techniczna: | \J

AT-15-8286/2016 — Rury wielowarstwowe typu PP-R/AI/PP-R Systemu KAN-therm PP Stabi

stabilizowane warstwg aluminium do instalacji wody zimnej, cieptej i centralnego ogrzewania.

ITB Warszawa — PCA akredytacja Nr AC 020. : // '
{;;_

KAN Sp.zoo.

16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 92 00 fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453 KRS 0000187613 www.kan.com.pl
BPH PBK §.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijéw, Moskwa, Mifisk



8. Deklarowane wiasdwosd uzytkowe:

(CKrajowa deklaracja whasciwosci uzytkowych

i " Rury Systemu KAN-therm PP Stabi l

Numer: 21 /KAN-DWU/19

Strona2z2

Zasadnicze charakterystyki wyrobu
budowlanego dla zamierzonego
zastosowania lub zastosowan

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Uwagi

Cechy geometryczne

Wymiary zgodne z AT-15-
8286/2016 pkt. 3.2.1.1

Wiasciwosci mechaniczne

Odpornos¢ na cisnienie - zgodne z
AT-15-8286/2016 pkt. 3.2.1

Przydatnos¢ do stosowania

Zgodnie z AT-15-8286/2016 pkt. 2:

- PN16 (S3,2/SDR7,4) — klasa 1/8 bar,
2/6 bar, 4/10 bar, 5/6 bar

- PN20 (S2,5/SDR6) - klasa 1/10 bar,
2/8 bar, 4/10 bar, 5/6 bar

Cechowanie

Oznakowanie zgodne z AT-15-
8286/2016 pkt. 3.3

Reakcja na ogien

Klasa E

Wplyw na jakos¢ wody

Dopuszczone do kontaktu z woda
pitng

Atest higieniczny PZH
nr BK/W/0710/01/2019
PCA akredytacja Nr AB
509

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wytaczng

odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Kleosin— 12.06.2019r.
{miegjsce - data wydania)

Janusz Zukowski — Kierownik Dziatu Kontroli Jako

o=

---------------------------------------

KAN Sp.zoo.
16-001 Bialystok-Kleosin, ul. Zdrojowa 51

tel, +48 (85) 749 92 00

fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-19-453

KRS 0000187613

www.kan.com.pl

BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-siok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000  oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznai, Tychy, Kijow, Moskwa, Mifisk




I B Il Instytut Techniki Budowlanej

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8286/2016

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst

jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

KAN Sp. z o.0.
ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa:

Rury wielowarstwowe typu PP-R/AI/PP-R
systemu KAN-therm PP stabi
stabilizowane warstwg aluminium
do instalacji wody zimnej, cieptej i centralnego ogrzewania
w zakresie i na zasadach okreSlonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescia niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
9 grudnia 2021 r.

Zatgeznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 9 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8286/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8286/2011. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8286/2016 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.

Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



BAg, NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Paristwowy Zaktad 'HigioHy ™

B NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene
. — c |
z . | ; .
K-% bie ) ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO $SRODOWISKA
%4{ P/ O§/ DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

| PRODUKT Z ATESTEM |

ATEST HIGIENICZNY BK/W/0710/01/2019

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrob / product:  Rury jednorodne i zbrojone oraz zawory kulowe i grzybkowe, ksztaltki i ztaczki
wykonane z PP-R/PP-RCT systemu KAN-therm

Zawierajacy polipropylen: PP-R, PP-RCT,; mosigdz, witkno szklane, uszczelnienia EPDM
/ containing:

Przeznaczony do  montazu w instalacjach sluzacych do przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi,
/ destined: zimnej i cieplej wody uzytkowej oraz w instalacjach centralnego ogrzewania grzejnikowege i
plaszczyznowego, instalacjach sprezonego powietrza

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy speinieniu nastepujgcych warunkow
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Instalacje sluzaca do przesylania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, przed oddaniem do uzytku, nalezy
przeptukac wodg w objetosci zapewniajgcej jej catkowita wymiang. Prace montazowe rur z warstwag widkna sz«lan=go
nalezy prowadzi¢ w sposéb uniemoziiwiajacy przenikniecie widkien szklanych do wody i powietrza.

Atest higieniczny nie dotyczy parametréw technicznych wyrobow/ Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products.

Wytwérea / producer: '
KAN Sp. z 0.0. /
16-001 Bialystok-Kleosin
ul. Zdrojowa 51 U
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

KAN Sp. z 0.0.
16-001 Bialystok-Kieosin

ul. Zdrojowa 51

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodoéw przez after appropriate motivation. The certificate
ktorgkolwiek strong. Niniejszy atest traci waznosé loses its validity after 2022-06-10 or in the case
PO 2022-06-10 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 10 czerwca 2019 Zakladu Bezpleczenstwa Zd"’w"’“ef?
Srodowiska
: f . : _ )
The date of issue of the certificate:  10th June 2019 Z o M s e -

dr hab.Jolanta Solecka.\prof. NIZP-PZH,__

Zaktad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safe
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.p! tel +48 22 54.21-354, +48 22 54-21-349

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic ceﬂiﬁc’aie%
IPH-Mii



Wykonaweca:

AGMET Sp. z 0.0.
ul. Marywilska 22
03-228 Warszawa

Nazwa inwestycii:

BUDOWA ZAKLADU
REHABILITACII
"KLINIKI BUDZIK" DLA
DOROSLYCH
PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE

Zamawiajgcy:

Fundacja Ewy Blas:

AKOGO
ul. Podlesna 4
01-673 Warszawa

Inzynier:

PILAMIS SP. Z 0.0.

2c
P

Sp.K.

ul. Pilsudskiego 133d lok 127

92-318 tODZ

UMENTACJA
KONAWCZA

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 007

Nr ST:

7

{ Rev. Nr: i

00

0 i

Lokalizacja:

| i cyrkulacji

| Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, ins
yrowadzonej w pionach.

talacje wody cieplej

. . . Zatgczniki:
Rozdzielacz USVP z ukladem mieszania KpwobsbyFerhoizne
Mststiel ErpOBEAEY Rozdzielacze 2,3,6,10 - obwodowe B —
: Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: Rozdz§elacz RVV X
Rozdzielacze 3,4,6,7,8,9,10,11 - Karty Techniczne (Recepty | inne)
obwodowe prod. Kan Therm [ Kery Higieniczne
l: Wyniki badar laboratoryjnych
Producent/Dostawca . Obliczenia wytrzymalosciowe
KAN Sp. z 0.0. ul. Zdrojowa 51 16-001 [] Rysunki
Adres: Kleosin At
Dolgczone prébki
E Inne
Imieg i Nazwisko o Data
Zapytanie zlozyl: Andrzej Borek ﬂ/! 97’ 25 2
Kierownik Budowy: Piotr Rozycki 21.09 20 =
ZATWIERDZENIE i Da'l‘.a”smgr;,_m o deils 5
Uwagi Inspektora Nadzoru: ow 99 %7 {’ staislie Laritk e
Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne) : oo e -
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Rozdzielacze

ImoxFI

® szlachetny, najwyzszej jakosci V.
material - stal nierdzewna /
* 2 x wieksza wydajno$é niz '
~ wrozdzielaczach moszeznych

. wysoka odpo-rnosc
na jony chlorkowe

® nowoczesny design
~© w 100% polska produkcja

www.kan-therm.com S
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POWY KONAWCZA
Pelna oferta
do wszystkich zastosowan

Rozdzielacze do C.O. i wody uzytkowej Maskownica *

Do e e

g . S
o8 £ _ B g

Rozdzielacze z gwintami + Rozdzielacze z nyplami 3/4" Rozdzielacze z nyplami 3/4" * pa indywidualne zamowienie,
wewnetrznymi 1/2" - seria N81 - seria N61 i zaworami odcinajacymi - seria N74 dostepne w kolorach
anfracytewym lub czerwonym

Rozdzielacze do ogrzewania podtogowego

Rozdzielacze z zawerami  Rozdzielacze z zaworami  Rozdzielacze Rozdzielacze Rozdzielacze
regulacyjnymi regulacyjnymi i zawoerami  z przeplywemigrzami z przeplywomierzami z przeplywomierzami | zaworami
- seria NS1A do sifownikéw - sefia N55A i zaworami do sifownikéw  do silownikow oraz sekeja

- seria N71A - seria N75E odpowietrzajgcy - seria N75A

- Rozdzielacze do ogrzewania podtogowego z uktadem mieszajgcym

P i O]

Rozdzielacze z zaworami regulécymyma i zaworami Rozdzieiacze z przeplywomierzami i zaworami

do sitownikéw oraz ukiadem mleszajacym g : do sifownikow oraz uklad em mieszajacym

7 pompa eletroniczna - seria N73E : =z pompq eletreniczng - seria N??E

I(ANSp ZOa G
uE Zdrojowa 51_16 -001 B;aiy(tok Kleosin e

PL 20/01 00005074

www.kan-therm.com_

SO 9001




OKL b
Krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych Numer: 70/ KAN-DWU /21

, Rozdzielacze i grupy pompowe - -
| systemu KAN-therm - Strona 1z 2

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Rozdzielacze i grupy pompowe systemu KAN-therm

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

e rozdzielacze na profilu 1” z mosigdzu CW617N

e rozdzielacze na profilu 1” oraz 1%" ze stali nierdzewnej Inox 1.4301 lub niestopowej stali
konstrukcyjnej 1.023

« rozdzielacze z tworzywa sztucznego KAN-therm

e grupy pompowe Systemu KAN-therm

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Do stosowania w wewnetrznych instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej, wody pitnej,
centralnego ogrzewania grzejnikowego i ptaszczyznowego, instalacjach chtodniczych
wykorzystujacych wodne lub glikolowe roztwory wodne na warunkach okreslonych w katalogu i
poradnikach Systemu KAN-therm lub przekazanych przez Dziat Techniczny KAN.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

» KAN Sp. z 0.0.
Zdrojowa 51 PL-16-001 Biatystok-Kleosin
Polska
www.kan-therm.com e-mail: kan@kan-therm.com

e Miejsce produkcji wyrobow — jak wyzej.

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie ustanowiony
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych:

System 3 i 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna: !
7a. Polska Norma wyrobu: brak
7b. Krajowa ocena techniczna:
Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT- 2018/0502 wydanie 1 - Rozdzielacze i grupy pompowe systemu

KAN-therm ar ing. Albaj
ITB Warszawa akredytacja PCA nr. AC 020, notyfikacja: 1488 ' K




L. Krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych

Numer: 70/KAN-DWU/21

(CZA Rozdzielacze i grupy pompowe
systemu KAN-therm Strona 2z 2
. Deklarowane wiasdwosd uzytkowe:
Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego Deklarowane wilasciwosci Uwagi

dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan

uzytkowe

Wymiary

Tab.1-5 +zatgcznik A;

gwinty wg PN-ISO 228-1:2005,
PN-EN 10266 :2005 lub PN-
ISO 724:1995/AC1:2018-02P

p.3.2.1

w warunkach zmiennej temperatury

i nieszczelnosci

Szczelno$E | wytrzymatosE potgczen brak odksztaicen

w warunkach zmiennego cisnienia i nieszczelnosci PN-EN ISO 19892 :
2018-10

Szczelnosc | wytrzymatosé potaczen brak odksztatcen PN-EN ISO 19 893:

2018-10

sztucznego na zerwanie, wyrazone
momentem obrotowym, Nm

>40

Szczelnost | wytrzymatosé potaczen brak odksztatcen p.3.2.4
w dopuszczalnych warunkach pracy i nieszczelnosci
Wytrzymatosc gwintdw z tworzywa p.3.2.5

Charakterystyka hydrauliczna,
wspdtczynnik Kv, m3/h

(dotyczy rozdzielaczy z zaworami do
ogrzewania podtogowego)

Przedstawiona na
nomogramach
(A28-A32 i A51 - A60) £ 10%

PN-EN 1074-5:2002

WytrzymatoS¢ pompy na ciSnienie Brak uszkodzen p.3.2.5
niszczace o wartosci nie mniejszej
niz 20 bar
Parametry pracy:
e Rozdzielacze bez przeptywomierzy Tmax - 90°C; Pmax — 1MPa
e Rozdzielacze z przeplywomierzami Tmax - 70°C; Pmax — 0,6MPa
¢ Rozdzielacze tworzywowe Tmax - 60°C; Pmax — 0,3MPa
Wplyw na jakos¢ wody Dopuszczone do kontaktu z Atesty higieniczne PZH
woda pitng (rozdzielacze BK/W/0498/01/2019
mosiezne i Inox) BK/W/0206/01/2019

10.Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wylgczng

odpowiedzialnos¢ producenta.

Kleosin, 10.03.2021

" (miejsce - data wydania)

Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci

=

Janusz Zukowski

(podpis)
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.p!

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0502 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

KAN Sp. z 0.0.
ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0502 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wlasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rozdzielacze i grupy pompowe systemu KAN-therm

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
15 maja 2023 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

i b

[ &
o‘£ inZ. Robert Geryto

Warszawa, 15 maja 2018 r. pudovAl boz LTS o

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0502 wydanie 1 zawiera 4B stron, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylke w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowe]j Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2018/0502 wydanie 1 dotyczy wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8102/2013.



LA NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO

.}5 -8, 2 : NE
= w5 E - Panstwowy Zaktad Higieny
% s o
2

N 5 Zakiad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska

NP
i PRODUKT Z ATESTEM | o ; ; ;
ATEST HIGIENICZNY BK/W/0206/01/2019
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrob / product:  Ztaczki, ksztaltki, rury i rozdzielacze KAN-therm Inox-@15-168,3mm

Zawierajacy stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4301, 1.4521; EPDM
/ containing:

Przeznaczony do  montazu w instalacjach stuzgcych do przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi
[/ destined: oraz w instalacjach centralnego ogrzewania

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujgcych warunkdw
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
Instalacje stuzgcg do przesylania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, przed oddaniem do uzytku, nalezy

przepiukac wodg
Atest higieniczny nie dotyczy parametrow technicznych wyrobéw/ Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products.

Whytwérca / producer;
KAN Sp. z 0.0.
16-001 Biatystok-Kleosin o _
ul. Zdrojowa 51 //-i\
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for: U
KAN Sp. z 0.0. (

16-001 Biatystok - Kleosin
ul. Zdrojowa 51

Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation, The certificate
ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznoéé loses its validity after 2022-02-22 or in the case
po 2022-02-22 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrcbu. of production.
Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 22 lutego 2019 Zakladu Bezﬂgecmﬁs?wa Zdrowotnego

The date of issue of the certificate: 22nd February 2019

i 3
dr hab. Jglghta Solecka,

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certfficate
Zaktad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH-NI
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland

e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349
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Wykonawca: Nazwa inwestvcii Zamawiajacy:
AGMET Sp. z 0.0. DAEEWE HIWE Scrbll. Fundacja Ewy Btaszczyk
BUDOWA ZAKLADU AKOGO DOKUMEN[TACJA
ul. Marywilska 22 REHABILITACII ul. Podle$na 4 POWYKONAWCZA
03-228 Warszawa KLINIKI BUDZIK" DLA 01-673 Warszawa
DOROSLYCH
PRZY UL. KONDRATOWICZA 8 NA o
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA g%%sp 20.0.8p
BR . [ - -
REHEMNRIIESE W AR A ul. Pilsudsk{ego 133d lok 127
92-318 LODZ
PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 008
Nr ST: 8 | Rew. Nr: | 000

Lokalizacja:

Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, instalacje wody cieplej

i cyrkulacji prowadzonej w pionach.
Zatgezniki:
Szafka rozdzielaczowa do rozdzielaczy | [ | Aprobaty Techniczne
Materiat proponowany | RVV —model SPE [] Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: Szafka rozdzielaczowa do rozdzielaczy . -
[: Karty Techniczne (Recepty i inne)
USVP — model SWPS
Karty Higieniczne
]: Wyniki badan laboratoryjnych
Producent/Dostawca . Obliczenia wytrzymatoéciowe
KAN Sp. z 0.0. ul. Zdrojowa 51 16-001 [ ] Rysunia
Adres: Kleosin
Dotgczone probki
‘)‘VA Inne
Imie i Nazwisko Data Podpis
Zapytanie zlozyt: Andrzej Borek 4/ A 2orl /%We/a
Kierownik Budowy: Piotr Rozycki -
ZATWIERDZENIE . Data
Uwagi Inspektora Nadzoru:; ﬁ) ﬁ Pm,{
] ~f oS el
Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne); Upr b .
Uwagi:
Data Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajacego: TAK D NIE D
Potwierdzenie odbioru: Nadzor
Data Podpis
Potwierdzenie otrzymania mgf i
odpowiedzi: e .......ﬁ(.’asi.s:.......

e ]




OKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

szafka podtynkowa SWPSE, z lakierowana ramka, do rozdzielaczy
bez ukiadu mieszajacego i z ukiadem mieszajacym, z wygigciem

krawc—;dzi ramki pod katem 45° GRUPA: D
B ol
4 (560-660x350x110-160) 1445117024 13002 159,01

& (560-560~450:110-160) 1445117013 13102 34 em 170,02
3 (550-660x580x 110-160) 144511701 13202 24 sz 184,87

13/7 (560-660x780110-150) 1445117012 13302 20 exn 209,70
15/10 (560-660x830x110-160) 1445117014 13402 17 szt 218,31

*SWPSE - 103 {10 obwoddw grzejnych bez ukladu misszajgcego/s obwody grzejne z ukladem mieszajgoym)
“SWPSE - 13/7 (13 obweddw grzginych bez uklacu mieszajgoege/7 obwoddw grzsjnych z ukladem migszajgoym)
*SWPSE - 15/10 (15 obwoodw grzejnysh bez ukladu mieszajgcego/ 10 obwoddw grzejnych z uikdadsm mieszajgcym)
**Podano zewnglrzne wymiary kKorpusyu szafki (minimalne wymiary wngki montazowsj)

Cechy uzytkowe

& regulacja wysokodc! poprzez wysuwane stopki szafki od 560 do 660 mm,

® regulacja wysokosol ramki poprzez czgs¢ maskujgeg od 525 do 550 mm,

m regulacja glebokodci od 110 do 160 mm,

® zamek na monste,

® szatka lakisrowana w kolorze biafym RAL 8016,

w szafka posiada wybicia boczne w formie wysigtych Zaluzji,

= wygiecie krawedzi ramki po kgtem 45” zapewnia dobre zlicowanie ramkl z powierzchnig sciany

Kpl - rozozislacz z odpowistrznikami | zaworami przylgeznymi belek 1°

GP H - grupa pompowa stalowartcéciowa

GF 3D - grupa pompowa z zaworem termaostatycznym tréjorogowym

Rozdzielacz mosigzny Rozdzielacz nierdzewny
b ----
SWFSE-4 13002 4 2 S
SWPSE-6 1310z & 4 - 5 3 2
SWPSE-10/3 13204 10 7 3 5 2 & 2 4
SWPSEA/7 13302 12 1 7 g 12 10 6 8
SWPSE1510 18402 15 14 10 12 14 13 2

-
=

szafka podtynkowa SWPS, z lakierowang ramka, do rozdzielaczy
bez ukiadu mieszajgcego i z ukladem mieszajacym, z wygieciem

krawqdzi ramki pod katem 45° GRUPA: D
I NS e ) M e i B
4 (SSO—TBDxSanHG 160) 1445117000 13008 183,21
6 (6E0-780x450x110-160) 1445117001 18108 _27—5—21  jesa2
10/3(630-780x580x110-160)  W4sTI7002 18208 20 sa 22078
1377 (880780780 110-160) 1445117003 i&éﬁé 7 szt 250,24
15/10 (BB0-780x030x 110-160) 1445117004 13408 u st 26048

SWPS -10/3 (10 obwodow grzejnych be.z ukia:su rmaszalqcago}:! obwody grze;ne z uk%ac!am msesza;qagm)
SWPS - 13/7 (13 obwodbw grzajnych bez ukladu mieszajgeego/7 cbwodéw grzejnych z uikdadem mieszajacym)
SWPS - 15/10 (15 obwoddw grzejnych bez ukfadu mieszajgoego/10 obwodbw grzejnych z ukladem miaszajgcym)
**Podano zewngtrzne wymiary korpusu szafki (minimalne wymiary wngki montazowe])

Cechy uzytkowe:

w regulacja wysokosci szatki od 680 do 780 mm,

m regulacja wysokosoi ramki poprzez czg$é maskujzeg od 570 do 625 mm,

®m regulacja glebokoscl od 110 do 160 mm,

® zamek na mongate,

= szafka lakierowana w kolorze biatym RAL 8016,

w szafka posiada wybicia boczne w formis wycigtych zatuzji,

® wygigcie krawgdziramii po katem 45° zapewnia dobre zlicowanie ramkl z powler z¢hnig Sciany

Uwaga:

kpl - rozdzielacz z odpowigtrznikami | zaworami przylgcznymi belek 1°

GF H - grupa pormpowa stalowartcdciowa

GP 3D - grupa pompowa z zaworem termostatycznym iréjcrogowym e
Rozdzielacz mosigzny Rozdzielacz nierdzewny
T N N ) I
13008

swpss w108 é '4 - 3 5 'é,' l ' é
SWPS—10;’3 13208 T e = 6 2 e apka
swps 1317 13303 13 1 7 9 12 10 6 s
SWFS A5/10 13408 15 14 o 1z 14 -13 E 11 budowlar

T E
*na zamdwieni — czas realizacj do dtygooni | ** dostepnodé wedlug indywiduainyoh ustalen | " dowyczerpania zapaséw

IS0 8001

nitarnych
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Deklaracja zgodnosci Numer: 15/13 |

( ﬁ | Szafki instalacyjne systemu KAN-therm

Stronalzl

1. Producent wyrobu budowlanego: KAN Sp. z 0.0. 16-001 Kleosin ul. Zdrojowa 51

2. Nazwa wyrobu budowlanego: Szafki instalacyjne systemu KAN-therm (zgodnie z wykazem
wyszczegolnionym w pkt 5)

3. Klasyfikagja statystyczna wyrobu budowlanego: PKWiIU - 25.11.10.0
4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:

Do stosowania przy zabudowie rozdzielaczy montowanych w instalacjach wody zimnej i cieptej wody
uzytkowej oraz ogrzewania grzejnikowego i podtogowego zgodnie z Instrukcjg montazu oraz
poradnikiem projektanta i wykonawcy systemu KAN-therm oraz informacjami zawartymi w katalogach
KAN-therm.

5. Specyfikacja techniczna:
OkreSlone ponizej wyroby majagce niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeristwa sg dopuszczone do

stosowania w budownictwie i s wykonywane zgodnie ze sztukg budowlang i dokumentacjg techniczng
producenta:

a) Szafki podtynkowe : SWPSE (13XXZ), SWPS (13XXS), SWP-OP(13XX-OP),
ECObox SPE-X, ECObox SPE S-X, SLIM (350-930), SLIM+(450-1200)

b) Szafki natynkowe : SWNE (11XXZ), SWN (11XXS), SWN-OP (11XX-OP),
ECObox SNE-X

c) Ramki maskujgce wneki nascienne : RAMSE (16XXZ), RAMS (16XXS).
6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:

Wymiary i kompletacja zgodne z dokumentacja techniczng oraz cechami uzytkowymi
wyszczegodlnionymi w katalogu KAN.

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgoej lub laboratorium oraz numer certyfikatu lub numer raportu z
badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnoSd wyrobu budowlanego:

Nie dotyczy.

Dekdaruje z petng odpowiedzialnodda, ze wyroby budowlane wskazanewpktSsazgodnezespecyﬁ)éaqqtedmnczra
producenta — KAN sp. z 0.0. i

[

; 1

f/\é\,
4
|
Kierownik Kontroli J‘ékn‘sadJ

Kleosin — 01.04.2020r Janusz Zukowski : 5 Alhart
(migjsoe - data wystawienia) (i, nezwikoi podpls ascby powezriong)) é
KAN Sp.zoo.

16-001 Bialystok-Kieosin, ul. Zdrojowa 51 tel. +48 (85) 749 92 00 fax +48 (85) 749 92 01 NIP 966-13-18-453 KRS 0000187613 www KAN-therm.com
BPH PBK S.A. O/B-stok 75 1060 0076 0000 4011 5003 0187 KB S.A. | O/B-stok 16 1500 1083 1210 8006 5384 0000 oddzialy: Warszawa, Gdynia, Poznan, Tychy, Kijow, Maskwa, Mifisk



Nazwa inwestycii:

Zamawiajacy:

DOKUMENTACJA

|1 sepitarnych

Wykonaweca: Fundacja Ewy BlaszC2yR'YKONAWCZA
BUDOWA ZAKLADU AKOGO
AGMET Sp. z 0.0.
ul. Marywilska 22 REHABILITACII ul. Podlesna 4
? "KLINIKI BUDZIK" DLA 01-673 Warszawa
03-228 Warszawa DOROSLYCH
PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA S
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | InZynier:
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE PILAMIS SP. Z 0.0. Sp. K.
ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 tODZ
PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 009
Nr ST: 9 | Rev.Nr: | 000
Lokalizacja: Budyne_k Kli_niki Budzik - Wezet ciepta pom.012, instalacja
wody cieplej
| Zatgezniki:
l: Aprobaty Techniczne
Materiat , = Ate
:rz::: vr;;?(g::vovv::?y Kulowy zawor zwrotny Socla 508 D Atesty Certyfikaty
D Karty Techniczne (Recepty i inne)
Karty Higieniczne
I:] Wyniki badari laboratoryjnych
Producent/Dostawca WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. Z 0.0. I: Obliczenia wytrzymatosciowe
ul. Pula Rysunki
e wska 40A IR
05-500 Piaseczno Dotgczone probki
E Inne //
. ,"_". 3 I
Imie i Nazwisko Data .. Afodpis
Zapytanie zlozyl: Andrzej Borek MoQ 200 T Az,
Kierownik Budowy: Piotr Rézycki .09 80 | / // TN
= y l S
ZATWIERDZENIE | Data Pgdpis
Uwagi Inspektora Nadzoru: it;
208 8004 |/ /
I  S i
Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne) : TG s
.09, 2044 - :
Uwagi * / B
Data Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajacego: TAK D NIE D
1
Potwierdzenie odbioru: = ¢ D ata 1 Podpls ) Nafzmn = i
; ,*‘ — mar iny. Alpert Kepig
Potwierdzenie otrzymania ; e B Wy%awca :
odpowiedzi: Data | Podpis pudovay o A

nr ewit MAZCSS0EWRBNY



Wykonawca:
AGMET Sp. z 0.0.

Nazwa inwestycii:
BUDOWA ZAKLADU

Zamawiajacy:
Fundacja Ewy Blaszczyk

ul. Marywilska 22 REHABILITACII AKOGO )
03-228 Warszawa "KLINIKI BUDZIK" DLA ul. Podlesna 4
DOROSLYCH 01-673 Warszawa
PRZY UL. KONDRATOWICZA 8 NA
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA Inzynier:
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE
PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.
ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 +tODZ
PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 009
Nr ST: 9 | Rew. Nr: | 000
... | Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, instalacje wody cieplej
Lokalizacja: | . - . 3
i cyrkulacji prowadzonej w pionach.
Zatgczniki:
Aprobaty Techniczne
Materiat proponowany Atesty Certyfikaty
rzez Wykonawce: s
P y e Kulowy zawoér zwrotny Socla 508 Karty Techniczne (Receply | Inne)
Karty Higieniczne
|: Wyniki badan laboratoryjnych
Producent/Dostawca | WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. z 0.0. [ | Ovliczenia wytrzymatosciowe
ul. Putawska 40A Rysunki
Adres: . .
05-500 Piaseczno Dotgczone probki
Inne
Imig i Nazwisko Data Podpis
Zapytanie zlozyl: Andrzej Borek Lol wit 7& M
Kierownik Budowy: Piotr Rézycki | 24. 09 2021 = —
ZATWIERDZENIE
Uwagi Inspektora Nadzoru:
Akceptacja /Juwagi Projektanta (jezeli konieczne). [ e
Uwagi:
Data Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK ] NIE []
Zatwierdzone przez
Zamawiajacego: TAK D NIE D
Potwierdzenie odbioru: Nadzér
Data Podpis
Potwierdzenie otrzymania mgr ing. ?mm%a
Data Podpis st i S

i)l s
He ]l §
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Karta katalogowa

Typ 508

Zawor zwrotny
System B

Opis ogélny

- Zawdr przeznaczony do instalacji
cisnieniowych

« Zawor szczegdlnie zalecany dla mediéw
gestych, mocno zanieczyszczonych, z
zawiesing

« Zespoét zamykania: kula unoszona przez
przeptyw cieczy i wprowadzana do
kieszeni bocznej, catkowicie poza przekrdj
przeptywu

- Korpus epoksydowany

- Konstrukcja kieszeni bocznej pozwala na
samooczyszczanie kuli

- Specjalnie wykonanie kuli (zywica)

« Pokrywa rewizyjna umozliwiajgca
czyszczenie zaworu bez koniecznoici jego
demontazu z rurociggu

» Praca w potozeniu poziomym (kula
powyzej osi rurociggu) i pionowym

Dane techniczne
i zamawianie

DN
Cale | mm

Kat,

-

Nr katalogowy

T | 25 | 10 (10(10]10]10] 33 14983202

™| 32 | 10 [1e{10(10)10} |
40 | 10 |[10f{10]10) 10} |
215 | 10 |[10[10]10]10 |

271 65 | 10 |10{10{10] 10| I

14983203
14983204
14983205
14983206

1

UWAGA:

Ciénienia podane dla réznych kategorii plynéw (L1/L2/G1/G2) nie
moga byc jedynym kryterium doboru urzadzenia i gwarantem
poprawnosci dziatania.

W trakcie doboru konkretnego rozwiazania nalezy wziaé pod uwage
jego zastosowanie oraz wszystkie parametry robocze medium.

Dokumentacja zawlerajaca instrukcje montazu i eksploatacji jest
dostepna na stronie internetowej www.socla.pl lub za posrednictwem
naszego dziatu technicznego.

» Przylgcza: gwint wewnetrzny (BSP)
« Max. ciénienie robocze PFA dla wody (sieci
przesylowe, zaopatrzenie w wodg, itp.): patiz tabela
« Dopuszczalne cisnienie robocze PS dla innych
mediow: patrz tabela
+ Temperatura pracy:
-min.-10°C
- max. +80°C
« Pozycja montazu: pionowa lub pozioma
- Media: scieki, ciecze lepkie i geste, ciecze z zawiesing
+ Zgodnos¢ z normami:
- PED 97/23/CE: Dyrektywa ciénieniowa
- NFE 03-005, 150228: Polaczenia gwintowane
- PN-EN 12050-4: Zawory zwrotne do przepompowni Sciekow

Wymiary

DN, A RB C D Masa
Cale mm mm mm mm kg
1 26/34 76 114 95 13
T 3342 | 85 132 1105 1,9
T 4049 | 93 145 121 245
2 50/60 107 1735 144 35
PR 66/76 127 200 1745 6,2

SOC_508/KK/03.2008




pad i

1O1a\"ALL
E«- (\9 - . W(\m S%CLA
QWW\UN AVWAsElh =~ I
Karta katalogowa Typ 508 - Zawor zwrotny
Materiaty i budowa Nr[OPIS  |MATERIAL  |EURO  |ANSI
1 | KORPUS Zeliwo szare epoksydowane | EN-GJL-250 | ASTM A 48358 ; : e/
2 | POKRYWA REWIZYINA | Zeliwo szare epoksydowane | EN-GJL-250 | ASTM A48 35 B i Pl N N
3 | KULA {gestosc 1,30) | Zywica (Termodur) o F -
4 | USTCZFLKA NER >
— -
5 | UszCzELKA NBR -
6 | SRUBA Stal nierdzewna X5Cr-Ni18-10 | AISI 304
7 | PODKLADKA Stal nierdzewna X5Cr-Ni18-10 | AISI 304
8 | NAKRETKA Stal nierdzewna X5Cr-Ni18-10 | AlSI 304
Charakterystyka pracy DN Cisnienie otwarcia [mm/H,0] Kv
B 4
Cale mm T - m'/h
1 25 25 19,6 16
™ 32 30 294 19
" 40 160 Bliskie 0 578 1.2
2 50 160 783 16
Instalacja
ot . 2 65 170 1104 23
Polozenie robocze pionowe lub
poziome
Wykres strat cisnienia
N NN
DM — ey T
| — - &Y
- - ’1 ra
- K
- i
= 7 7
- 7 A
3 FAEViRny
Gniazdo kuli powyzej osi rurociggu = 7 %
...E J’ Fi I)
o B o 7 717
b
Praca zaworu =t e P
31 |
5 11 By L
U = O
15— u ’,/’/ g L1 I+
L= =
-+ttt
3.0.56.81 |.522.65 4567610 15202530 405000 s0100 150  zso Przeplyw [m3/h]

i Lsez 3 256 8o 1520 3040000808 B SBE 3888 8 Przeplyw[galon/mih.]

= mer o

Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe bledy w katalogach, broszurach i innych materialach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zamoéwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wiasnoscia odpowiednich spotek. Wszystkie prawa zastrzezone.

; Watts Industries Polska Sp. z 0.0.
ul. Pulawska 40A PL05-500 Piaseczno
Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61

A Division of Watts Industries Europe http//www.socla.pl e-mail: armatura@socla.com

%

SOC_508/KK/03.2008



KRAJOWA DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr SOC-1/2017/05

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego: zawory zwrotne

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: 462, 402, 202, 882, 892, 402S, 2125, 508, 50, 418, 408, 208P,
802, 812, 895, 805, 825, 635E, 627E, 207, 407, 207V, 407V, 601, EB231, EB223, 290, 297, 290X, 290D,
297D, 302, 144, 102P, 193D.

3, Zamierzone zastosowanie lub zastosowania: instalacje wewnetrzne i instalacje zewnetrzne

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu: SOCLA S.A.S,
365 rue Lieutenant Putier, 71530 Virey Le Grand Francja

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela: Watts Industries Polska sp. z 0.0,
ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno, Polska

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statoéci wtasciwosci uzytkowych: 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna: PN-EN 1074-3:2002: Armatura Wodociggowa. Wymagania uzytkowe
i badania sprawdzajgce. Czes¢ 3: Armatura zwrotna.

8. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu - .
4 Deklarowane wtasciwosci -
budowlanego dla zamierzonego 5 Uwagi
. 4 uzytkowe
zastosowania lub zastosowan
Definicja armatury zwrotnej Spetnia. Punkt 3.1 wg PN-EN 1074-3:2002
Temperatury Temperatura pracy od -10°C do Punkt 4.4 wg PN-EN 1074-3:2002
60°C (max 350°C w zaleznoéci od
typu).
Charakterystyki hydrauliczne Zawarte w kartach katalogowych Punkt 5.3 wg PN-EN 1074-3:2002
danego typu.
Szczelnosé Klasa A (z wyjatkiem typu 802 i 812 | Punkt 5.2.2.1 wg PN-EN 1074-3:2002
—klasa E).

9. Wiaiciwosci uzytkowe okreélonego powyzej wyrobu sg zgodne ze wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wlaéciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wylaczng odpowiedzialnoéé producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Zbigniew Szumski - Sales Leader

Piaseczno, 02.06.2017
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zarejestrowana w Sadzie Rejonowym dla M. ST. Warszawy w Warszawie, XIl Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego,.,
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Zalgczniki:
Aprobaty Techniczne
Materiaf proponowany | 7,4+ kulowy odcinajgcy kotnierzowy [X] Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: -
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E Wyniki badar laboratoryjnych
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FIG.565

=  KUREK KULOWY zBAL

S i,

Materiat Ci¢nienie $rednica Max.
kadtuba nominalne nominalna temperatura
c DN .
A 16 bar 15-200 1507
Zeliwo szare B DN .
10 bar 250 in0is
B
ol c DN o
“elno 16 bar 15-150 by
sferoidalne
2godnie 2 dyrektywa ciénieniowq 2014/68/UE
znakowanie CE dla DN232

CECHY

wysoki stopieri szczelnoéci (klasa szczelnosci - A wg EN - 12266 - 1)
zwarta zabudowa

bezpieczny ekologicznie

préby i badania wg EN - 12266 -1

¢ kolnierze owiercone wg EN 1092-2
. diugosc¢ zabudowy wg EN 558 szereg 14 (DN 15-150)
e dtugo$¢ zabudowy wg EN 558 szereg 15 (DN 200-250)
ZASTOSOWANIE
Pl (|
=
[l
L ——term
PRZEMYSt
PRZEMYSt OKRETOWY CIEPLOWNICTWO
m :
£ &
(73
AR EEY YN
wiiicat WODA SPREZONE CZYNNIKI
PRZEMYSLOWA POWIETRZE NEUTRALNE
Zastrzega sie prawo do zmian konstrukcyjnych Wydanie 01/2018
ZETKAMA Sp. z 0.0. Tel. +48 74 8652 187 E-mail spkraj@zetkama.com.pl
Ul. 3 Maja 12 Tel. +48 74 8652 111 www.zetkama.pl
PL 57-410 Scinawka Srednia Fax +48 74 8652 199
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FIG 565 TACIA C9® ZETKAMA

MATERIALY, WYMIARY
1 4 3 7 8 _9 R ——— 1 iy
N V N \ \'n
T+
fa) !
TS
\\\\:{ ENNNNS
|
b L
Materiat kadtuba A B
Wykonanie 02 05 09 05 Ra
1 Kadtub EN - GJL-250 EN - GJS-400-15
actul 5.1301 (ex. JL 1040) 5.3106 (ex. IS 1030)
EN - GJL-250
2 Whretka 5.1301 (ex. JL 1040)
; X20Cr13 AlSI 304
3 Trzpien CuZn39Pb3 1.4021 CuZn39Pb3 1.4301
AlSI 304 AlSI 304 CuZn39Pb3
4 Kula CuZn39Pb3 1.4301 1.4301
5 Uszczelnienie kuli PTFE
6 | Uszczelnienie wkretki EPDM”
7 bizedinicuie FKM NBR* EPDM* NBR*
trzpienia
8 | Ogranicznik otwarcia Stal weglowa + ocynk
9 Diwignia Stal weglowa + ocynk
Max. temperatura 150°C**
) na tyczenie klienta — FKM
** dla FKM
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
L (mm) 115 120 125 130 140 150 170 180 190 200 210 400 450
A (mm) 172 172 185 185 250 250 300 300 525 625 625 1000 1350
H (mm) 78 85 80 a0 116 125 150 160 180 245 260 320 ——
Kus (m3/h) 8,4 14,6 23,0 38,8 61,3 96,7 164,2 2449 392,6 | 597,9 | 8752 | 1656,5 | 2616,6
A 2,2 2,6 3,3 4,9 6,5 8,2 11,9 16,5 25,0 36,9 45,0 93,0 180,0
Ciezar (kg)
B 2,6 3,3 4,2 58 7.5 9,0 10,5 15,5 18,5 28,0 38,5 o b
Zastrzega sig prawo do zmian konstrukeyjnych Wydanie 01/2018
ZETKAMA Sp. z 0.0. Tel. +48 74 8652 187 E-mail spkraj@zetkama.com.pl
Ul. 3 Maja 12 Tel. +48 74 8652 111 www.zetkama.pl
PL 57-410 Scinawka Srednia Fax +48 74 8652 199
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FIG.565
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DN 200 250
P (mm) 190 240
A (mm) 400 450
H (mm) 320 448
Hi (mm) 230 335
B (mm) 1000 101
G (mm) 340 /] 405
C1(mm) - / 490
V {mm) - 500
= (mm) - 284
1505311 F12 /:_\ ] VF12
J (mm) 125 / \ 125
nx@q 4x13 /’ ] 4x13
E (mm) 92 ki | 92
S {(mm) ®27 \ @45
Ciezar (kg) 93 180

Zastrzega sie prawo do zmian konstrukcyjnych

Wydanie 01/2018

ZETKAMA Sp. z 0.0.
Ul. 3 Maja 12
PL 57-410 Scinawka Srednia

Tel. +48 74 8652 187
Tel. +48 74 8652 111
Fax +48 74 8652 199

E-mail spkraj@zetkama.com.pl
www.zetkama.p!
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PHG885 FETRAMA

KUREK KULOWY Z NAPEDEM PNEUMATYCZNYM

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150
A (mm) 133 | 133 [ 176 | 176 | 205 | 205 | 214 | 214 | 267 | 355 | 355
B® (mm} 60 60 71 71 94 94 | 122 | 122 | 146 | 172 | 172

| "i Wseigl] lli H1" 134 | 140 | 158 | 167 | 182 | 189 | 241 | 308 | 335 | 410 | 430
i Ciezar | 30 | 3.4 | 44 | 60 | 7.9 | 89 | 11,8 | 16,0 | 339 | 52,2 | 61,5

*naped firmy REVO
Dodatkowe wyposazenie:

. zawor sterujacy
. nadajniki potozenia

KUREK KULOWY Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

DN 15 [ 20 [ 25 [ 32 [ 40 [ s0 [ 65 | 80 | 100 | 125 | 150
Afmm) | 8 | & | 79 | 79 | 79 | 79 [ 93 | 93 | 109 | 109 | 109
Bimm) | 60 | 60 | 71 | 71 | 94 | 94 | 122 | 122 | 146 | 172 | 172
C (mm) 9% | 96 | 86 | 86 | 8 | 8 | 96 | 96 | 111 | 111 | 111
D(mm) | 196 | 196 | 196 | 196 | 196 | 196 | 227 | 227 | 278 | 278 | 278
Hi(mm) | 134 | 140 | 158 | 167 | 182 | 189 | 241 | 308 | 335 | 410 | 430

Cietar(kg) | 30 | 34 [ 44 [ 60 | 79 [ 89 [118] 160 339 522|615

Wyposazenie standardowe: Wyposazenie dodatkowe:
. silnik 230 V ° silnik 24 VDC, 24 VAC, 400 VAC
° dwa wytaczniki drogowo-kraricowe ° nadajniki potozenia 1 lub 2 x 100 Ohm
® dwa wytaczniki momentowe . nadajniki polozenia 4-20 mA
. regulowane zderzaki krarficowe . dodatkowe wytaczniki drogowo-krarficowe/
® kétko reczne momentowe
e mechaniczny wskaznik potozenia e elektroniczny regulator potozenia

s stopien ochrony IP67 e grzatka
+  sterowanie miejscowe

® stopieri ochrony IP68

Inne na zaméwienie.

Zastrzega sie prawo do zmian konstrukcyjnych Wydanie 01/2018
ZETKAMA Sp. z 0.0. Tel. +48 74 8652 187 E-mail spkraj@zetkama.com.pl
Ul. 3 Maja 12 Tel. +48 74 8652 111 www.zetkama.pl
PL57-410 $cinawka Srednia Fax +48 74 8652 199
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FIG.565 0 ZETKAMA

ZALEZNOSC TEMPERATURY OD CISNIENIA

PN -10°C+120°C 150°C
EN-GJL-250 10 10
EN-GJL-250 16 bar 16 14,4
EN-GJS-400-15 16 16 15,5

WYMIARY KOENIERZY ZGODNE Z PN-EN 1092-1/-2

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 395
PN 10 K (mm) 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 350
nxd (mm) 4x14 4x14 4x14 4x19 4x19 4x19 4x19 8x19 8x19 8x19 8x23 8x23 12x23
D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405
PN16 i {mm) 65 75 85 100 | 110 | 125 | 145 | 160 | 180 | 210 | 240 295 350
nxd (mm) 4x14 4x14 4x14 4x19 4x19 4x19 4x19 8x19 8x19 8x19 8x23 12x23 12x28
WYKONANIA
Figura Materiat kadtuba niﬁ?::f:. n‘::'::l’:e Wykonanie
A
565 Zeliwo szare 15:200 C a3
EN-GIL-250 mm 16 bar kula AISI 304; zamkniecie kuli PTFE; trzpien sterujacy kulg - stal nierdzewna
200 C 05
mm 16 bar kula AISI 304; o-ring NBR; trzpien sterujacy kulg - mosigdz
200 c 0z
mm 16 bar kula mosigina; o-ring FKM; trzpien sterujacy kulg - mosigdz
250 B 05
mm 10 bar kula AlSi 304; o-ring NBR; trzpien sterujacy kulg - mosigdz
250 B 02
mm 10 bar kula mosiezna; o-ring FKM; trzpien sterujacy kuly - mosiadz
B
565 Zeliwo sfercidalne 15-150 c 06
EN-GJS-400-15 mm 16 bar. kula mosiezna; zamkniecie kuli PTFE; trzpien sterujgcy kulg - stal nierdzewna
15-150 C 05
mm 16 bar kula AISI 304; o-ring NBR; trzpiefi sterujgcy kula - mosiadz
P o
=
/

Zastrzega sie prawo do zmian konstrukcyjnych Wydanie 01/2018
ZETKAMA Sp. z 0.0. Tel. +48 74 8652 187 E-mail spkraj@zetkama.com.pl
Ul. 3 Maja 12 Tel. +48 74 8652 111 Ay ind, Al kA www.zetkama.pl

PL 57-410 Scinawka $rednia Fax +48 74 8652 199 ' /:f
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P (FIG 565

ZAMAWIANIE
Figura Materiat kadfuba Srednica
nominalna
A
565 Zeliwo szare 15:200
EN-GJL-250 mm

Cidnienie
nominaine

16 bar

® zZETKAMA

Wykonanie

09
kula AISI 304; zamkniecie kuli PTFE; trzpieri sterujgcy kulg - stal nierdzewna

Przyktad zamowienia wg indeksu 565 A 050 C 09
Kurek kulowy, przylacze kotnierzowe, ksztatt prosty 565

Zeliwo szare EN-GJL-250 A

Srednica nominalna (mm) 050

Ci$nienie nominalne PN 16 C

Kula AlSI 304; zamkniecie kuli PTFE; trzpien sterujgcy kulg - stal nierdzewna 09
Zastrzega sig prawo do zmian konstrukcyjnych Wydanie 01/2018
ZETKAMA Sp. z 0.0. Tel. +48 74 8652 187 E-mail spkraj@zetkama.com.pl

Ul. 3 Maja 12
PL 57-410 Scinawka Srednia

Tel. +48 74 8652 111
Fax +48 74 8652 199

www.zetkama.pl
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ZETKAMA

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE (Nr 8/05/2020/PED)

1. Urzadzenie ciénieniowe: Kurki kulowe fig. 565

2. Nazwa | adres producenta: ZETKAMA Sp. z o.0.,, ul. 3 Maja 12, 57-410 Scinawka Srednia,
www.zetkama.com.p!

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta.

4. Przedmiot deklaracji:

MATERIAL SREDNICA CISNIENIE PROCEDURA
FIGURA KADLUBA NOMINALNA NOMINALNE OCENY
DN PN [bar] ZGODNOSCI
565 A ﬁN-GJL—25O 32 +150 c 16 Modut H
Zawory DN<25 podlegajg pod dyrektywe 2014/68/UE art.4 ust.3 i nie moga byt oznakowane znakiem CE.

5. Opisany powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego
prawodawstwa harmoenizacyjnego: Dyrektywa Parlamentu Europejskiego | Rady 2014/68/UE
z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw paristw czionkowskich odnoszacych
sie do udostepniania na rynku urzadzen ci$nieniowych.

6. Odniesienia do odpowiednich norm lub specyfikacji technicznych:
a. zastosowane normy zharmonizowane: EN-19, EN-12266-1, EN-12516-2, EN-12516-3, EN-12516-4
b. zastosowane inne normy: EN-558, EN-1561, EN-1092-2, EN-10088-3

7. Nazwa, adres i numer jednostki notyfikowanej, ktora przeprowadzila oceng zgodnosci oraz numer
certyfikatu: Bureau Veritas Services SAS nr 0062, 8 cours du Triangle 92800 PUTEAUX FRANCE,

Numer wydanego certyfikatu: CE-0062-PED-H-ZKM 001-20-POL
. /4
Pre:

8. Informacje dodatkowe: brak
rzqdd

Marcin Rogalka

W imieniu producenta podpisat (-a):

Scinawka Srednia, 29.05.2020

ZETKAMA Sp. 2 0.0.

MANGATA 3 Maja 12 / PL 57-410 $cinawka $rednia / T+ 48 74 865 21 11 /F + 4874 865 21 01 / biuro.zarzadu@zetkama.com.pl / www.zetkama.pl
HOLD]NG NIP 885 163 82 44 / KRS 0000613969 / VAT NO. PL 8851638244 / REGON 364251823 / BDO: 000037683
Kapital zaktadowy 77 900 000,00 PLN / Sad Rejonowy cla Wroclawia Fabryczne) we Wroclawiu / IX Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowega
S———m——
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9 ZETKAMA

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Nr 031/19

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego: Kurek kulowy zBAL

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego!': 565

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania: instalacje wewnetrzne i zewnetrzne obiektaw
budowlanych

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Zetkama Sp. z 0.0., 57-410 Scinawka Srednia, ul. 3 Maja 12

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
Nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: system 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu:
PN-M-75002 ,, Armatura instalacji wodociggowych i centralnego ogrzewania -- Wymagania ogéine
i badania”

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji?': nie dotyczy

7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: nie dotyczy
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu?: nie dotyczy

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnlc.ze charakterystyki wyr'obu budowlanego e Uwagi®
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowari
Maksymalne cisnienie robocze PN16, PN10 (dla DN250)
Maksymalna temperatura robocza do 150°C, 100°C (dla DN250)
Szczelno$¢ zewnetrzna Spetnia wymagania
Szczelnos¢ wewnetrzna [Fpeinia wymagania
Wytrzymatosc hydrauliczna / ﬁpelnia wymagania
rﬁ. - i &

ZETKAMA Sp. 2 0.0. n MAZ GEROPWASIY
MANGATA 3 Maja 12 / PL 57-410 Scinawka Srednia / T + 48 74 865 21 11 / F + 48 74 865 21 01 / biuro.zarzadu@zetkama.com.pl / www.zetkama.pl
HOLDING NIP 885 163 B2 44 / KRS 0000613969 / VAT NO. PL 8851638244 / REGON 364251823

Kapital zakladowy 77 900 000,00 PLN / Sad Rejonowy dla Wroclawia Fabrycznej we Wroclawiu / IX Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego




DOKUMEN

@ ZETKAMA

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyiej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wtasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wytgczna
odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat(a): Marcin Rogalka

Scinawka Srednia 05.02.2019r.

1) Zgodnie z krajowymi systemami oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych okreslonymi w § 4 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z
dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. poz. 1966) producent okresla typ wyrobu budowlanego, dla ktérego sporzadza on krajowq deklaracje wiasciwosci uzytkowych. Sposéb oznaczenia tak
okreslonego typu wyrobu budowlanego w krajowej deklaracji wiasciwosci uiytkowych ustala producent. Oznaczenie to naley powiazac z typem wyrobu, a wiec z
zestawem poziomow lub klas wiasciwosci uzytkowych oraz zamierzonym zastosowaniem wyrobu, okreslonymi w krajowej deklaracji. Oznaczenie powinno byé
niepowtarzalne w odniesieniu do typéw wyrobdw budowlanych produkowanych przez danego producenta.

2) Wypetni¢, jezeli jednostka certyfikujaca lub laboratorium/laboratoria braty udzial w zastosowanym krajowym systemie oceny i weryfikacji staloéei wiasciwosci
uiytkowych wyrobu budowlanego.

3) W praypadku zastosowania przepisu § 5 ust. 1 pkt 11 2 oraz ust. 2 niniejszego rozporzadzenia, w kolumnie trzeciej nalezy wskazac, kiéry z wyzej wymienionych
przepisdw w odniesieniu do zasadniczej charakterystyki wyrobu zostal zastosowany.

ZETKAMA Sp. z 0.0,
MANGATA 3 Maja 12 / PL 57-410 Scinawka Srednia / T + 48 74 865 2111 / F + 48 74 865 21 01 / biuro.zarzadu@zetkama.com.pl / www.zetkama.pl
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INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

KUREK KULOWY zBAL

Fig. 565

Edycja: 1/2016
Data: 19.02.2016

SPIS TRESCI

Opis produktu

Wymagania od personelu obstugujacego
Transport i przechowywanie

Funkeja

Zastosowanie
Instalacja

Obsluga

Konserwacja i naprawy
Przyczyny zaklocen
usuwanie

eksploatacyjnych i ich

. Wylgczenie z eksploatacji
. Warunki gwarancji

OPIS PRODUKTU

Kurki kulowe pelnig rolg zaworoéw zaporowych.

DN1§ - 65

Fig. 565




SN Nagzwa czesci Material
1 | Kadhb EN-GJL250 | EN-GJS400-15
2 | Tuleja EN-GIS400-18LT
2a | Korpus EN-GJL250 | EN-GJS400-15
3 | Trzpien X20Crl13
4 | Kula mosigdz
5 Uszczelnienie kuli PTFE
6 | Piercien uszczelniajacy EPDM/FKM*
7 | Pier§cien uszczelniajacy EPDM/FKM*
8 | Pierdcien oporowy X20Cr13
9 Sprezyna stal
10 | DZzwignia stal
11 | Sruba Kl. 8.8

* FKM w wykonaniu dla olejow

Kurki kulowe posiadaja trwale oznaczenie zgodne z wymaganiami normy PN-EN19. Oznakowanie ulatwia
identyfikacj¢ techniczng i zawiera:

$rednice nominalng DN (mm),

ci$nienie nominalne PN (bar),

oznaczenie materiatu z ktérego wykonany jest kadtub,

strzalkg oznaczajaca kierunek przepltywu medium,

znak producenta wyrobu,

date wytopu,

e znak CE, dla kurkow podlegajgcych dyrektywie 97/23/EC. Symbol CE dopiero od DN32

Inak producenta — Ircik bezpieczefstwa CE Srechicanomindna | Kierunek
i nr jednostki noty fikowane] kU’kC’\ przeptywu
- ~ Q) o
] o\
CEODé62 DN40
PN16JL1040
] D
Data wytopu Ciénienie / Gatunek

nominaine matericiu

2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBSLUGUJACEGO

Personel skierowany do prac montazowych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinien posiada¢ kwalifikacje do
wykonywania tych prac. W przypadku zastosowania napedow mechanicznych nalezy przestrzegaé Instrukcji
eksploatacji napgdow.

3. TRANSPORT 1 PRZECHOWY WANIE

Transport i przechowywanie powinien odbywa¢ si¢ w temperaturze -20° do 65°C, a kurki nalezy zabezpieczy¢ przed
dzialaniem sil zewnetrznych i zniszczeniem powloki malarskiej. Powloka malarska ma na celu ochrone kurkow przed
korozja podczas transportu i skladowania. Kurki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen
i zabezpieczonych przed wplywami atmosferycznymi. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy stosowaé $rodek
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wysuszajacy lub ogrzewanie aby zapobiec tworzeniu si¢ skroplin. Kurki nalezy transportowaé w taki sposéb by nie
uszkodzi¢ dzwigni shuzgcej do zamykania i otwierania przeplywu oraz trzpienia kurka.

A Niedopuszczalne jest mocowanie urzadzen dzwigowych za otwory przylaczeniowe.

4. FUNKCJA

Kurki kulowe stuza do odcinania przeplywajacego czynnika i przewidziane sa do pracy w jednym z nastgpujacych
potozen: kurek catkowicie otwarty lub calkowicie zamknigty. Nie nalezy uzywaé kurkéw w charakterze armatury
dtawiacej.

5.ZASTOSOWANIE

- instalacje wody przemystowej zimnej i gorgce;j,
- para wodna

- instalacje sprgzonego powietrza

- oleje

- czynniki neutralne w stosunku do zastosowanych materialow - moga to by zaréwno gazy jak i ciecze grupy 112 wg
rozporzadzenia WE nr 1272/2008 , wynikajace z praktyki stosowania.

- technologie przemystowe, cieplownictwo, chtodnictwo, klimatyzacja przemystowa.

Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okreSlonych materialow. Kurki zaprojektowano dla
normalnych warunkoéw uzytkowania. W przypadku warunkéw pracy przekraczajacych te wymagania, jak np. w
przypadku czynnikdéw agresywnych czy $ciernych uzytkownik powinien zwréci¢ si¢ przed zlozeniem zaméwienia z
zapytaniem do producenta.

Cisnienie robocze nalezy dostosowaé¢ do maksymalnej temperatury czynnika zgodnie z ponizsza tabela.

Temperatura [*C]
Materiat PN | -10+120 [ 150
EN-GJL250 10 10 bar 9 bar
16 16 bar 14.4 bar
EN-GJS400-15 | 16 16 bar [ 15,5 bar

6.INSTALACJA

Przy montazu kurkéw nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

- przed montazem nalezy oceni¢ czy kurki nie zostaly uszkodzone w czasie transportu lub przechowywania,

- nalezy upewnic sig, Ze zastosowane kurki sg wiasciwe dla eksploatacyjnych parametrow i mediéw w danej instalacji,
- zdjac zaslepki jezeli kurki sa w nie wyposazone,

INSPEKTOR 17

Inatalacie

- przy pracach spawalniczych nalezy zabezpieczy¢ kurki przed odpryskami, a uzyte tworzywa przed nadmierng
temperatura,

: Rurocigg do ktérego montuje si¢ kurki nalezy tak ulozyé¢ i zamontowa¢, by kadlub kurka nie przenosit
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momentéw gnacych oraz nie byl rozciagany

polgezenia Srubowe na rurociagu nie moga wprowadza¢ dodatkowych naprezen wytrzymalosciowych
wynikajagcych z nadmiernego ich dokre¢cenia, a rodzaj materialéw czeSei zlacznych musi byé
dostosowany do parametréw roboczych instalacji

- podczas malowania rurociggu nalezy chroni¢ trzpien zaworu,

- kurki mogg by¢ montowane w dowolnym polozeniu, zalecane polozenie kurka dzwignia sterujgcg do gory, za§ w
kurkach z napedem — napedem do gory

A nalezy zwraca¢ uwage na kierunek przeplywu czynnika, zaznaczony strzalka na kadlubie,

- przed uruchomieniem instalacji, a w szczegolnosci po przeprowadzonych naprawach nalezy przeplukaé system
przewoddw przy catkowicie otwartym kurku, aby usunaé szkodliwe dla powierzchni uszczelniajacych ciata state lub
odpryski ze spawania,

- przewody parowe nalezy poprowadzi¢ w taki sposob by zapobiec gromadzeniu sig¢ wody ,

- zamontowanie filtra przed kurkiem zwigksza pewnos¢ jego poprawnego funkcjonowania.

- Za prawidlowy dobér kurka do warunkéw pracy , rozmieszczenie i montaz odpowiedzialno$¢ ponosi projektant
instalacji, wykonawca robét budowlanych i uzytkownik.

Kurki zostaly zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkéw zewngtrznych. W przypadku gdy istnigje
zagrozenie korozjg spowodowana warunkami zewnetrznymi (pogoda, agresywne pary, gazy itp.) zaleca si¢ specjalng
ochrong antykorozyjna lub po uzgodnieniu z producentem specjalne wykonanie kurkow.

7.0BSLUGA

Podczas obstugi nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- proces uruchomienia — wigczenia do ruchu nalezy prowadzi¢ w sposéb eliminujgcy wystgpowanie naglych zmian
temperatury i ciSnienia,

- kurek jest zamykany poprzez obrot w prawo, patrzac z gory na dzwigni¢ sterujacg .Ulozenie dzwigni wzdluz osi
kurka wskazuje Ze kurek jest otwarty. Zamkni¢cie nastgpuje przez obrot o 90°.Przestawiajgc dzwigni¢ ze stanu
otwarty w zamkniety i odwrotnie nalezy pamigtaé ze ograniczniki obrotu majg okre§long wytrzymatodé , ktorej nie
nalezy przekraczac.

- otwarcie nastepuje przy obrocie w lewo,

kurek
\j 4:: otwarty C:
N
) ] |
| ¢ |
zamykanie

otwieranie

kurek
zamkniely

- dzialanie zamontowanych kurkéw mozna sprawdzi¢ poprzez wielokrotne otwieranie i zamykanie,
\ nie wolno dopuszczaé¢ do przekroczenia maksymalnej dopuszczalnej temperatury pracy kurka gdyz
prowadzi to do szybkiej utraty szczelno$ci na trzpieniu i powoduje konieczno$¢ wylaczenia kurka z

eksploatacji i dokonania wymiany uszczelnien.

- Jezeli podczas pracy kurkéw gorgce czgéei kurka, np. pokrgtlo, lub kadlub moga spowodowaé oparzenie, to
uzytkownik jest zobowigzany do zabezpieczenia ich przed dotknigciem,
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dla zapewnienia bezpiecznej eksploatacji kazdy kurek, a szczegdlnie ten ktory jest rzadko uruchamiany
powinien by¢ regularnie kontrolowany,

- po zamontowaniu kurka z napedem , przy obstudze nalezy kierowa¢ si¢ rowniez wytycznymi instrukeji dolaczonej do
napgdu,

- w przypadku zaniku pradu w sieci zasilajgcej sitownik , mozliwe jest awaryjne sterowanie kurkiem poprzez pokretio
zamontowane na sitowniku,

- podczas malowania rurociagu nalezy chroni¢ elementy napedu.

8. KONSERWACJA i NAPRAWA

Wszelkie czynnosci konserwacyjne i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez uprawniony personel i przy
stosowaniu odpowiednich narzgdzi i oryginalnych czgéci zamiennych. Przed wymontowaniem kompletnego kurka z
rurociggu lub przed czynnosciami konserwacyjnymi nalezy wylgczy¢ z eksploatacji dany odcinek rurociggu. Przy
pracach konserwacyjnych i naprawczych nalezy:

- obnizy¢ cisnienie do zera a temperaturg kurka do temperatury otoczenia,
- stosowac ochrony osobiste stosownie do wystgpujgcego zagrozenia,
- po demontazu zaworu konieczna jest wymiana uszczelnienia, ktérym zawdr polaczony jest z rurociggiem,

- przy ponownym montazu kurka konieczne jest sprawdzenie jego funkcji oraz szczelno$é wszystkich polaczen
przed ponownym uruchomieniem. Probe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ woda pod ci$nieniem réwnym
1,5 x cisnienie nominalne kurka.

9. PRZYCZYNY ZAKLOCEN EKSPLOATACYJNYCH I ICH USUWANIE

- Podczas szukania przyczyn wadliwego dzialania armatury nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow

bezpieczenstwa

Zai«i&eﬁe :ﬁwentualna przyczyna o . - -Sposéb usu:l-l:-f;:i_z;___“ N ]
Brakprzeplywu | Kurek zamknigty - ~ Otworzyé kurek
| Za}iépki ko_hne_rZ);nTe_z_:;st;yusur;qtc_: - 1;Usun_qc zaslepki kolnierzy
géaby przeﬁlyw 2;;ic-t;zy-szcz-0n)-/ ;iltr_ - iNyczyécié lub wymieni¢ sito

Zatkany uklad rurociggu Sprawdzi¢ rurociag

Nies_zczc-lnos'_é-l_u;_lrzl;i-eﬁiu ! Uszkodzoﬁc picrscienie uszczé]r-xia-_-iqc.e Wymontowac¢ kurek z rurociggu.

|

Wymieni¢ pierscienie uszczelniajace

Nieszczelnos$c na gniezdzie | Uszkodzone pierscienie uszezelniajace Wymieni¢ pierscienie

‘ Uszkodzona kula

|

e oo i !
Wymienié¢ kulg ‘
‘ Zanieczyszczone medium ciatami stalymi | Wyczysci¢ kurek. Zainstalowad filtr przedI

i kurkiem. Wymienic¢ gniazda. ‘

P@H;iqcie ko}nierza_ . Sruby mocujace dokrecono nieréwnomiernie | Zamontowaé nowy kurek.

| przytaczeniowego

10.WYLACZENIE Z EKSPLOATACIJI /\ \{ ' %f
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/ :’f‘EWchmmuchkbp}oglagi i zdemontowaniu kurkéw nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami gospodarczymi. Kurki

zbudowane sa z materialdéw podlegajacych odzyskowi. W tvin celu nalezy dostarczy¢ je do punktu recyklingu.
11. WARUNKI GWARANCJI

ZETKAMA udziela gwarancji jakodci zapewniajac poprawne funkcjonowanie swoich produktow, pod warunkiem
montazu zgodnie z instrukejy uzytkownika 1 eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami
okreslonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin gwarancji wynosi 18 miesigey od daty instalacji, nie dluzej
jednak niz 24 miesigce od daty sprzedazy.

Roszezeniom gwarancyjnym nic podlega montaz obeych czesci oraz  zmiany konstrukeyjne dokonane przez
uzytkownika jak rowniez naturalne zuzycie.

O wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowa¢ ZETKAME natychmiast po ich stwierdzeniu.

Reklamacja wymaga zachowania formy pisemne;j.
Adres do korespondencji:

ZETKAMA SA

ul. 3 Majal2 )

57-410 Scinawka Srednia

Telefon +48 74 86 52 100

Telefax +48 74 86 52 101
www.zetkama.pl
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OKUMEN 1ALUA

TYRONAWCZA
Nazwa inwestycii: Zamawiajcy:
) :
Wykonawca: Fundacja Ewy Blaszczyk
AGMET Sp. z o0.0. BUDOWA ZAKLADU AKOGO
M Iska 22 — REHABILITACII ul. Podlesna 4
ul. Marywiiska "KLINIKI BUDZIK" DLA )
01-673 Warszawa
03-228 Warszawa DOROSLYCH
PRZY UL. KONDRATOWICZA 8 NA e—
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | [NZynier:
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE PILAMIS SP. Z O.0. Sp.
ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 £tODZ
PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 011
| NrST: i 11 E Rew. Nr: ’ 000
1 kileach: | Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, instalacje wody cieplej
okalizacja: | . su e s
| 1 cyrkulacji prowadzonej w pionach. i
Zalgczniki: )
J: Aprobaty Techniczne
Materiat proponowany 7 I Atesty C kat;
przez Wykonawce: | ZaWOr antyskazeniowy typ HA216 Esy Cotkaly
Karty Techniczne (Recepty iinne)
Karty Higieniczne
Wyniki badan laboratoryjnych
BroducentiDostawea WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. z o0.0. Obliczenia wytrzymaltosciowe
. Pul Rysunki
i ul. Putawska 40A [] Ry )
05-500 Piaseczno Dotgczone probki
& Inne
~Imig i Nazwisko Data
Zapytanie ztozyt: Andrzej Borek G125 oA
Kierownik Budowy: Piotr Rozycki .09 2@ Z,&:‘-;’
| g
ZATWIERDZENIE Data

Uwagi Inspektora Nadzoru:

1.8 o

Akceptacja fuwagi Projektanta (jezeli konieczne):

Uwagi:
Data ! ~ Podpis }
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajacego: TAK D NIE l:l
Potwierdzenie odbioru: fqadmf sl
o Data - Podpis mor ind, Ahert Fonka
Potwierdzenie otrzymania
odpow:edzu Data POdeS Iy




DOKUMENTACJA
,(WVH 9] \i AVJ(‘ lf,..r-ﬁ

SSCLA

Karta katalogowa

Typ HA216

Izolator przeptywdw zwrotnych na przytacze weza
Rodzina HA

Opis ogélny [ . o < Izolator przeplywéw zwrotnych na przytacze
weza rodziny HA

+ Praca w pozycji pionowej {przeplyw skierowany
w dot)

- Mate straty cisnienia

- Cicha praca, zwarta budowa

» Zamkniecie grzybkowe wspomagane sprezyna

+ Doskonata szczelnos¢ i wysoka niezawodnosé,
charakterystyczne dla Zaworow
antyskazeniowych

« Zawdr HA216 jest to doskonata kombinacja
izolatora przeptywéw zwrotnych z zaworem
zwrotnym. Dziatajac jako izolator przeplywow
zwrotnych, zapewnia opréznienie przewo-
du za zaworem gdy przeplyw zostaje zatrzy-
many, za$ dzialajac jako zawér zwrotny,
zapobiega przeplywowi zwrotnemu wody
zanieczyszczonej do instalacji w przypadku
wystagpienia spadku cisnienia w sieci
+Wykonanie zgodne z normg produktowa
PN-EN 14454

» Przylgcza: gwint wewnetrzny/zewnetrzny (BSP)
» Max. ci$nienie robocze PFA dla wody (sieci

przesytowe, zaopatrzenie w wode, itp.): 10 bar
. « Temperatura pracy:

34 1asp2ie0  -min-10°C
| o S |- max. +65°C
3/4 ‘ 3/4 | 1a9B2161* |« Pozycja montazu: pionowa (przeplyw skierowany w
i —— do)

1174 T 114 j 14982310 |« Media: czyste ciecze i gazy

B . ~ +Zgodnos¢ z normami:
* korpus chromowany - PN-EN 14454: Norma produktowa

-1S0O 228, NF E 03-005: Pofaczenia gwintowane

Dane techniczne DN (Cale)

i zamawianie ]
Gwint Gwint 1
| wewngtrzny zewetrzny

F
|

Nr katalogowy i
|
1

Wymiary A

A (Cale) | B | C

i Gwint . Gwint |
! wewnegtrzny | zewetrzny |

~ :
i |

ya 34 [ a1

11/4 1 11/4 LBl 68 |
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DOKUMENTACUJA

- IVYKONAWC:
Karta kata

i VWCZA . .
ogowa "‘Typ HA216 - Zawor antyskazeniowy

Materialy i budowa Nr | OPIS MATERIAL EURO ANSI
1 KORPUS Mosiadz CuZn39Pb3 ASTMB 124
2 | SPREZYNA Stal nierdzewna X10CrNi8-8 AlSI 302
3 SYSTEM ZAMYKANIA Mosiadz CuZn39Pk3 ASTMB 124
4 MEMBRANA EPDM
5 KORPUS  Mosiadz CuZn39Ph3 ASTM B 124
6 SRUBA Stal nierdzewna *
7 USZCZELKA EPDM |
*Dla 14982161 - Stal galwanizowana
Instalacja Przeplyw normalny w dél Zasada dziatania
Za zaworem HA216 nie moga by¢ :
mentowane zadne urzadzenia
odcinajace.
N
[T 1) PRZEPLYW: Podczas 2) BRAK PRZEPLYWU: 3) ZASYSANIE: Pojawiajacy  4) ZASYSYANIE - PRZECIEK
[~ — przeplywu zawor zwrotny  Zawor zwrotny jest sig przeplyw zwrotny ZAWORU ZWROTNEGO:
r 1 jest otwarty, mem- zamkniety. Membrana 2 i dzialanie sprezyny Sytuacja jak w przyp. 3.
— brana 2 jest zamknigta. nadal zamyka szczeling zaworu zwrotnego zamyka Ewentualna nieszczelno$é
= i Membrana pozostaje powietrzng. zawor zwrotny oraz zaworu zwrotnego
pod wplywem cisnienia otwiera membrang, co powoduje przeplyw
w pozycji zamykajacej powoduje otwarcie Zwrotny powietrza a
szczeling powietrzng. szczeliny powietrznej, nie nieczystosci, co nie
Umozliwia to doplyw dopuszcza do
powietrza do weza. zanieczyszczenia.
- o= g e
Charakterystyka pracy DN Ciénienie otwarcia [nmH,0] ~ Kv |
i i ‘e
i
Cale mm ¢ 1 m/h ;
w0 150 o | 5|
14 32 150 ‘ 100 i 17
Wykres strat cinienia:
« Linia ciagta - zawor calkowicie otwarty
« Linia przerywana - zawor w trakcie otwierania
AP
9
2| o d 3
154=4p i) B
wtd
[E=H B
[ e
s o e e
Y e i
a4
i
+H
o8
.4
S
lﬂ
= 3
.45 2 P83 4 5. 6T | s 2253 4 56 a ja Przeplyw [mi/h]
46678 L 15 2 26F & 5 € 0 5 xm  : a4 Przeplywlgalon/min.]

Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnoéci za mozliwe bledy w katalogach, broszurach i innych materialach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoécig odpowiednich spotek. Wszystkie prawa zastrzezone.

SSCLA

A Division of Watts Industries Europe

Watts Industries Polska Sp. z 0.0.

ul. Chrzanowska 5 PL05-825 Grodzisk Mazowiecki
Telefon: (48 22) 755 07 00, Faks: (48 22) 755 07 05
http//www.socla.pl e-mail: armatura@socla.com
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A Division of Watts Industries Europe

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr SOC-2/2012/06*

1. Producent wyrobu budowlanego:
SOCLA S.A.S., 365 rue du Lieutenant Putier, 71530 VIREY-LE-GRAND, Francja

2. Nazwa wyrobu budowlanego (przedmiot deklaracji):
zawory antyskazeniowe rodziny BA, CA, EA, ED, DA, HA i HD

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego: CN 84813091 oraz CN 84818099

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:
instalacje wewnetrzne i instalacje zewnetrzne

5. Specyfikacja techniczna:
Przedmiot deklaracji opisany wyzej jest zgodny z wymaganiami nastepujacych norm:
e PN-EN 12266-1:2012: Armatura przemyslowa. Badanie armatury metalowej. Czes¢ 1: Proby cisnieniowe,
procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obowiazkowe.
* PN-EN 1717:2003: Ochrona przed wt6rnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociggowych i
ogolne wymagania dotyczace urzadzen zapobiegajacych zanieczyszczaniu przez przeplyw zwrotny.
e PN-EN 12729:2005. Urzadzenia zapobiegajace zanieczyszczeniu wody do picia w wyniku przeplywu
zwrotnego. Izolator przeplywéw zwrotnych z mozliwoscig nadzoru, z obnizong strefg ci$nienia - Rodzina B, typ A.
= PN-EN 13959:2005: Zawory zapobiegajace zanieczyszczeniu wody o $rednicach DN 6 do DN 250 -
Rodzina E, typ A, B, CiD. (oryg.) '
PN-EN 14367:2005: Urzadzenia zabezpieczajace przed przeplywem zwrotnym nie regulowane ze strefg
Zréznicowanego cinienia - Rodzina C, typ A. (oryg.)
* PN-EN 14451:2005: Urzadzenia zapobiegajace zanieczyszczeniu wody do picia w wyniku przeptywu
zwrotnego. Przerywacze prézni DN 8 do DN 80 - Rodzina D, typ A. {oryg.)
° PN-EN 14454:2005: Urzadzenia zapobiegajgce zanieczyszczeniu wody do picia w wyniku przeplywu
zwrotnego. Izolator przeptywéw zwrotnych na przylgcze do weza DN 15 do DN 32 - Rodzina H, typ A. (oryg.)

= PN-EN 15096:2008: Urzadzenia zapobiegajace zanieczyszczeniu wody do picia w wyniku przeptywu
zwrotnego. Przerywacze prozni na przytacze do weza. Rodzina H, typ B i typ D. (oryg.)

oraz normami z nimi zwigzanymi.
6. Deklarowane cechy techniczne wyrobu budowlanego: okre$lone w aktualnej karcie katalogowej produktu

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgcej lub laboratorium oraz numer certyfikatu lub numer
raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci
wyrobu budowlanego: Centre Scientifique et Technique du Batiment (CSTB), Francja — certyfikat
produktowy nr 401-10/1

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze wyréb budowlany je
wskazang w punkcie 5.

‘ggodny ze specyfikacjg techniczng

Piaseczno, 14.06.2012

Zbigniew Szumski
Dyrektor Zarzgdzajacy
Armatura SOCLA

* Ninigjsza deklaracja jest zgodna z wymogami normy PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 “Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci
skladana przez dostawcg. Cze$¢ 1: Wymagania ogéine” oraz Ustawy o wyrobach budowlanych =z dnia
16 kwietnia 2004 r. (Dz.U.2004 Nr 92, poz. 881) wraz z pbézniejszymi zmianami i zwigzanych z nig aktéw prawnych
(w tym Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie sposobéw deklarowania zgodnoséci wyrobéw, budowlanych . eraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym z dnia 11 sierpnia 2004 r. - Dz.U.2004 Nr 198 poz. 2041). ’ K



"f{\s" y “Prg NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Zaktad Higieny
/i )

:.9 ﬂ \ NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene
S~ c |
i @ . =
U G ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
%, P/‘ o ({; DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY
l_P-:ODUKTZ I\TE'-STEM}

ATEST HIGIENICZNY B-BK-60210-1643/19

HYGIENIC CERTIFICATE " ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrob / product:  Zawory antyskazeniowe marki SOCLA

Zawierajacy mosiadz, stal nierdzewng, zeliwo szare, zeliwo sferoidaine, POM, PPO, EPDM, NBR
/ containing:

Przeznaczony do  montazu w instalacjach wodociggowych do przesylania wody przeznaczonej do spozycia przez

{ destined: ludzi w celu zabezpieczenia przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w wyniku przeplywu
zwrotnego

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujgacych warunkow
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Atest nie dotyczy parametrow technicznych wyrobu/The hygienic certificate does not apply to technical parameters of
the product.

Wytwérca / producer:
SOCLA S.AS.

365, rue du Lieutenant Putier 71530 Virey-Le-Grand, Francja

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
WATTS INDUSTRIES POLSKA Sp. z 0.0.

05-500 Piaseczno
ul. Putawska 40A
Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelied
przedstawieniu stosownych dowodoéw przez after appropriate motivation. The certificate
ktorakolwiek strong. Niniejszy atest traci waznosé loses its validity after 2023.01.31 or in the case
po 2023.01.31 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 31 stycznia 2020 Zakladu Bezpieczeristwa Zdrowptneg,
Srodowiska
The date of issue of the certificate: 31st January 2020
LR ¢ M acie %_’"
dr hab Jolanta So!;\(a, prof. NIZP PZH

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zakiad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health, and Safety NIPHE-NIH e
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland - Tty Lot
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349 e ewid MAZIOSSO/PWRSHS



Wykonawca: Nazwa inwestycii:

AGMET Sp. z 0.0. BUDAAZAKLADY
. REHABILITACII

03-228 Warszawa DOROSLYCH

PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE

Fundacja Ewy Blaszczyk
AKOGO

ul. Podlesna 4

01-673 Warszawa

Inzynier:

PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.K.
ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 LODZ

DOKUMENTACJA
POWYKONAWGZ A

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 012

Nr ST: 12 Rev. Nr: 000
Lokalizacja: _Budyne!( Kliniki B_udzu!( — Pomieszczenie 003A — Hydrofornia,
T instalacja wody zimnej )
Zatgczniki: B
: E Aprobaty Techniczne
[y ™"
Material proponowany ; . Atesty Certyfikat
przez Wykonawce: | Filtr siatkowy FS-1 typ Y22P X Atesty Certyfikaty
Karty Techniczne (Recepty i inne)
E Karty Higieniczne
E Wyniki badan laboratoryjnych
BroducentiDostawes WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. z o.0. Obliczenia wytrzymalosciowe
| ul. Pulawska 40A Rysunki
Adres: . P — _
05-500 Piaseczno [] Dolaczone prébki
)X{ Inne
Imie i Nazwisko Data Podpis
.OF cotd
Zapytanie zlozyt: Andrzej Borek C f
Kierownik Budowy: Piotr R6zycki .99 .30t 1
ZATWIERDZENIE Data "idy P
Thirem » T
Uwagi Inspektora Nad ; o 500 ol g
wagi Inspektora Nadzoru ’ﬁr 0. 298./{
Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne) :
Uwagi: o -
_Data | Podpls
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajacego: TAK D NIE D
i Nadzo
Potwierdzenie odbiorn: | 5 BEEOF
Data o B _Podpis .
mair in?. AKX ond
Potwierdzenie otrzymania T3 wykonawea
Data Podpis L insLsian sanifarnych

n
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Wykonawca:
AGMET Sp. z 0.0.

Nazwa inwestycii:
BUDOWA ZAKLADU

Zamawiajacy: DOKUMEN
YKON
Fundacja Ewy Biaszc‘;(y)kw

AKOGO

TACJA
AWCZA

: REHABILITACII ul. Podle$na 4
ul. Marywilska 22 "KLINIKI BUDZIK" DLA 01-673 Warszawa
03-228 Warszawa DOROSLYCH
PRZY UL. KONDRATOWICZA 8 NA S
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | LDZYNIeL
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.
ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 £ ODZ
PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 012
NrST: 12 ! Rew. Nr: | 000

Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, instalacje wody cieplej

Lokalizacja: | , i = 5
- i cyrkulacji prowadzonej w pionach.
~ Zatgezniki:
D Aprobaty Techniczne
Material proponowany n : Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: Filtr siatkowy FS-1 typ Y22P
Karty Techniczne (Recepty i inne)
@ Karty Higieniczne
I: Wyniki badarn laboratoryjnych
e T ——— WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. z 0.0. Obliczenia wytrzymatosciowe
ul. Putawska 40A Rysunki
Adres: = )
05-500 Piaseczno Dofaczone probki
E Inne
Imig i Nazwisko Data
Zapytanie zlozyl: Andrzej Borek 0&4 OG LA
Kierownik Budowy: . Piotr Rézycki 21.09 2074 :
| il
ZATWIERDZENIE Data | 1 Podpis
Uwagi Inspektora Nadzoru: 0&) w .@OZ; 4
Akceptacja /Juwagi Projektanta (jezeli konieczne): -
_b;vagi: -
Data Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajgcego: TAK D NIE D
Potwierdzenie odbioru: | Nadzor
,,,,, Data Podpis I I // i E
Vil T, ot =z
Potwierdzenie otrzymania Wykonawca
odpowiedzi: “Data Podpis iz ‘

ji sanjiarnyci




DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

SSCLA

Karta katalogowa

Typ Y222P

Filtr siatkowy
Opis ogoélny o «Filtry Y222P stanowia ochrone przed
zanieczyszczeniem (np. drobinami metali i rdzy)
zawordw antyskazeniowych, zwrotnych, pomp,
reduktoréw cisnienia, etc.
- Srednica otwardw filtrujacych:
- 300 mikronow (0,3 mm) dla DN1/2"
- 500 mikronéw (0,5 mm) dla DN3/4" - 2"
«Zawor upustowy 1/4" (dla DN1/2": 1/8"),
umozliwiajgcym szybkie i tatwe oczyszczenie
osadnika.
+Dostepna rowniez wersja bez zaworu
upustowego - z zaslepka (typ Y222).
Dane techniczne ' DN = I ) "~ | +Przylacza: gwint wewnetrzny (BSP)
i zamawianie o s Nr katalogowy | +Max. ciénienie robocze PFA dla wody (sieci
= LN -~ przesylowe, zaopatrzenie w wode, itp.): 25 bar
142 15/21 14985950 + Temperatura pracy:
' T a7 | s L -min.-10°C
4 0/27 14985160 ‘
el .. -max, +110°C
1 . 26/34 149B51861 |« Media: czyste ciecze
I 4"35191 |« Zgodno$¢ z normami:
L4 e | W - NFE 03-005, 150228: Polaczenia gwintowane
1172 40749 149B5162
2 5060 14985163
Wymiary v | A B ¢ | Masa|
| Cale | mm | mm . mm mm kg ‘
12 | 1521 6 ‘ 60 40 ‘ 0185 |
Cw o B e e 070
| 263 T ' i

frrs 1 p
14 | 33442 125 | 106 84 | 0874

LA e

1 1 f e
| & | 1 '-70‘,540i 7

S aoms | 129 0990

= | 1
| 2 50/50L 145 | a7 103

1,20 |

[ Vel

SOC_Y222P/KK/09.2011



Karta katalogowa Typ Y222P - Filtr siatkowy

Materialy i budowa

Nr |OPIS MATERIAL EURO ANSI ,
1 |KORPUS Mosigdz CuZn40Pb2 ;

N — St ‘t
2 | OSADNIK Stal nierdzewna | X5CrNi18-10 | AISI 304 T

3 |USZCZELKA POKRYWY |Fibra

4 |ZAWOR UPUSTOWY | Mosigdz CuZn40Pb2 @
Charakterystyka pracy DN : Kv : ,
Cale : mm | ~méh |
n Com | 27 03
3 L 51 9,50
L] | 13 470
A | 5,50
e ww B0 750
| 2 s0%60 | 468 450
Wykres strat cisnienia
AP
g‘ DN & 3 SN
E g HAF zu’
-— Lan] e Pl
]ﬁ 7 -f i i JJ‘ +
2 7 a Fi
2 Fi 277
a i i
3 3
gl /|
7
: 71 7
-8
1 ___:; Fi fi ri v I.’
- A S ra
o I
.3
e
) / 7 /
A .2 .3 .4.5.6.81 1.522.53 4 567510 15 20253 405060 aoso0 Przeplyw [mi3/h]

; i
456 .81 1.52 31 4 56 B 10 15 20 30 406060 B0E § ERE B Przeplyw [galon/min.]
-— - (18]

o T

Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe bledy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktow juz zamodwionych. Zamienniki moga byé dostarczane bez dokenywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wlasnoscig odpowiednich spotek. Wszystkie prawa zastrzezone.

9 Watts Industries Polska Sp. z 0.0.
ul. Chrzanowska 5 PL05-825 Grodzisk Mazowiecki
Telefon: (48 22) 755 07 00, Faks: (48 22) 755 07 05

http://www.socla.pl e-mail: armatura@socla.com

A Division of Watts Industries Europe

S50C_Y222P/KK/09.2011



A Division of Watts Industries Europe

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr SOC-7/2012/06*

1. Producent wyrobu budowlanego:
SOCLA S.A.S., 365 rue du Lieutenant Putier, 71530 VIREY-LE-GRAND, Francja

2. Nazwa wyrobu budowlanego (przedmiot deklaraciji):
filtry z osadnikiem

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego: CN 84818099

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:
instalacje wewnetrzne i instalacje zewnetrzne

5. Specyfikacja techniczna:
Przedmiot deklaracji opisany wyzej jest zgodny z wymaganiami nastepujgcych norm:
e PN-EN 12266-1:2012: Armatura przemystowa. Badanie armatury metalowej. Cze$¢ 1: Préby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obowigzkowe.
e PN-EN 1349:2010: Armatura sterujgca procesami przemystowymi. (oryg.)

 PN-EN 1074-1:2002: Armatura Wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

oraz normami z nimi zwigzanymi.
6. Deklarowane cechy techniczne wyrobu budowlanego: okreslone w aktualnej karcie katalogowej produktu

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer certyfikatu lub numer
raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie oceny zgodnosci
wyrobu budowlanego: nie dotyczy

Deklarujg z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrob budowlany jest zgodny ze specyfikacjg techniczng
wskazang w punkcie 5.

-

Piaseczno, 14.06.2012 Zbigniew Szumski

Dyrektor Zarzgdzajgcy
Armatura SOCLA

skladana przez dostawcg. Czes¢ 1 Wymagania og6lne” oraz Ustawy o wyrobach budowlanych 2z dnia
16 kwietnia 2004 r. (Dz.U.2004 Nr 92, poz. 881) wraz z poZniejszymi zmianami i zwigzanych 2z nig aktéw prawnych
(w tym Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym z dnia 11 sierpnia 2004 r. - Dz,U.2004 Nr 198 poz. 2041).

itg

* Niniejsza deklaracja jest zgodna z wymogami normy PN-EN ISO/EC 17050-1:2010 “Ocena zgodno$ci. Dékla"rz’-icjé"zgc’:dndﬁi"'



PSRN NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Zaklal GREIR{YN AW

* 7\ NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene

ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

PRODUKT Z ATESTEM

ATEST HIGIENICZNY B-BK-60210-1642/19 |

HYGIENIC CERTIFICATE ~ ~ Grvainat
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrob / product:  Filtry z osadnikiem marki SOCLA

Zawierajgcy zeliwo szare, zeliwo sferoidaine, powloke epoksydowa, mosigdz, stal nierdzewna, EPDM, nylon,
/ containing: fibre

Przeznaczony do  usuwania zanieczyszczen mechanicznych z wody, w tym wody przeznaczonej do spozycia przez
/ destined: ludzi

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spelnieniu nastepujacych warunkéw
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Atest nie dotyczy parametréw technicznych wyrobu/The hygienic certificate does not apply to technical parameters of
the product.

Wytworca / producer:
SOCLA SAS.

365, rue du Lieutenant Putier 71530 Virey-Le-fBrand, E;gpcja- oR 1

f
o

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for: ' :
WATTS INDUSTRIES POLSKA Sp. z 0.0. mgrins.fd
05-500 Piaseczno .. belpribud (
ul. Pulawska 40A .

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po

przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation. The certificate

ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé loses its validity after 2023.01.31 or in the case
po 2023.01.31 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 31 stycznia 2020 Zakfadu Bengerizde;?;g;’; Zd’OWolnesm/j
The date of issue of the certificate: 31st January 2020

7 oo Vece ), Sose

dr h;g. Jolanta Solec;&, prof. NIZP-PZH
Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate

Zakiad Bezpieczeristwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH-NIH

00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349

The certificate may be corrected or canéélied =19



Wykonawca:
AGMET Sp. z 0.0.
ul. Marywilska 22
03-228 Warszawa

Nazwa inwestycii:

BUDOWA ZAKLADU
REHABILITACII
"KLINIKI BUDZIK" DLA
DOROSLYCH

PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE

Zamawiajacy:
Fundacja Ewy Blaszczyk
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01-673 Warszawa

Inzynier:
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ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 £ODZ

DOKUME
POWYKO

NTACJA
NAWCZA

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 013

Nr ST:

13

Rev. Nr:

000

Lokalizacja:

Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, instalacje wody cieptlej
i cyrkulacji prowadzonej w pionach.

'__Za{qczniki: B
Aprobaty Techniczne
Materiat proponowany = Zawor ze ztaczka do weza, mrozoodporny [ Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: typ Oligo e -
[: Karty Techniczne (Recepty i inne)
Karty Higieniczne
J: Whyniki badan laboratoryjnych
Producent/Dostawca Valvex S.A. E Obliczenia wytrzymalosciowe
ul. Nad Skawg 2 [ Rysun
Adres: 34-240 Jordanow -
Dotaczone prébki
g Inne
Imie i Nazwisko - Data
Zapytanie zlozyt: Andrzej Borek AN, boid
Kierownik Budowy: Piotr Rozycki NG9, weq
ZATWIERDZENIE Data 1%
Uwagi Inspektora Nadzoru: m 6? %07 ,{
» % o ar b Bf
iy T

Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne) :

Uwagi:

Data Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajacgo: TAK D NIE D
Potwierdzenie odbioru: | Nadzor
— Data Podpis ]
Potwierdzenie otrzymania mdr in Mk Cap!
odpowiedzi: s Podpls o )
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Armatura Instalacyjna Wodna

; CJA
rki kulow DOKUMENTA
Kurki kulowe OLIGO DO YKONAWCZA

Kurek kulowy czerpalny z motylkiem aluminiowym (MAI) z koricowkg do weza |
szybkoztacza

. e ﬁfa-.r -
I
' W P, | Z7A
s 1\ A
i of ) ‘ e R Sige of wrench S
W Sl = L TRV ] ST
b4 Lo ad & . | : L )
aas, L - " ) s
; j
:

15 1592100 1/2" Gi1/2 13 10 54 52 34 24  (G3/4 5907451957882
20 1593100 3/4" G3/4 14 125 60 52 36 28 G1 5907451957905

Zastosowanie:
W instalacjach wodociggowych wody zimnej i cieptej, w instalacjach ogrzewania wodnego jako
armatura zaporowa do zamykania i otwierania przeptywu

Typ: Dane techniczne:

Kurki kulowe czerpalne Cisnienie maksymalne: 1,0 MPa,
Temperatura maksymalina: 65°C

Gwarancja: Materiaty:

25 lat Korpus, nakretka, kula, czop, dtawik: mosigdz;

uszczelka kuli i czopa: PTFE (teflon);
motylek : stop aluminium

Pokrycie:

korpus, nakretka: nikiel; kula: chrom

maqr inZ. Albart iCepka




KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCDI-A KUMENTACJA
nr 1592200/01/17 POWYKONAWCZA

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Kurki kulowe czerpalne OLIGO z dzwignia stalowa lub pokretiem motylkowym:
DN15, DN20, DN25

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

Kurki kulowe czerpaine OLIGO z dZwignia stalowg lub pokretlem motylkowym:
DN15, DN20, DN25

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

W instalacjach wodociagowych wody zimnej i cieplej, w instalacjach ogrzewania
wodnego jako armatura zaporowa do zamykania i otwierania przeptywu.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

VALVEX S.A., ul. Nad Skawa 2, 34-240 JORDANOW

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
{nie dotyczy)

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji stalosci wiagciwosci uzytkowych:
4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:

PN-EN 13828:2005 - Armatura w budynkach -- Recznie otwierane i zamykane kurki
kulowe ze stopéw miedzi i stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych w
budynkach -- Badania i wymagania

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu

lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji:

(nie dotyczy)
7b. Krajowa ocena techniczna:
(nie dotyczy)
Jednostka oceny technicznej / Krajowa jednostka oceny technicznej:
(nie dotyczy)
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu:
(nie dotyczy)
8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

budowlanego dla zamierzonego zastosowania Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
Maksymalne Cié‘.nienie Robocze ) _ 1.0 MPa (PN10) -
Maksymalna Temperatura Robocza 85°C

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje
zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wytaczna odpowiedzialnosé producenta.

W imieniu producenta podpisat(a):
Szymon Stawowy, Quality Manager

(imie i nazwisko oraz stanpwisko)
Inslalac

Jordandw, 02.01.2017

(miejsce i data wydania) Krajowa Deklaracja Wéasc;woscLUéhytkds.Wch ‘nr 1592200M91/17 zostata sporzadzona na

podstawie Krajowej Deklaracj: Zgodnossl nresg2209/01/ #dn.2011-11-09

mgr inz, Alhert Kopka

Lztami
il sanitarnych

, o ] - ' N ewit MAZIGSSO/PWAS 9

Zintegrowany System Zarzadzania zgodny z norma 1SO 9001 § (SO 14001
PLO0S442/U

budowiziym, w




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Zaktad Higieny
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene

ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

s e DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA
ATEST HIGIENICZNY B-BK-60210-1152/20
HYGIENIC CERTIFICATE — ORVGINAL

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyréb / product:  Filtry do wody, Kurki kulowe, Kurki kulowe z pétSrubunkiem, Kurki kulowe
spustowe i czerpalne, Zawory przelotowe Zeliwne, Zawory wyplywowe Zeliwne

Zawierajgcy mosigdz CW 617N, CW 614 N, Hpb 59-3; zewnetrzng powloke niklowg/chromowa, powtoke
/ containing: cynkows; PTFE, EPDM, NBR, stal nlerdzewna, zeliwo EN-GJMW-400-5, ABS, §rodek
uszczelniajgey

Przeznaczony do  montazuw instalacjach sluzacych do przesytania wody przeznaczonej do spoZycia przez ludzi i
! destined: cieptej wody uzytkowej w budynkach mieszl{ﬂlﬁych i obiektach ‘uzytecznoéci publicznej

Wymlemony wyzej produkt odpomada‘\{’q_ymagamom higienicznym przy spetnieniu nastepu;qcych warunkéw
/ the above-named product is acceptable accordlng to hygienic criteria with the following conditions:

Atest htglenlczny nie dotyczy parametrow techmcznych wyrobu/The hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the product.

mygr inz. Yulpeii Kepka

£ ] i % L o W iy ; upr. tud »ania robolami
Wiytwores £ Araduge i/ # ) T b‘.ldow!anwcl o 1\ s:m!nmych
VALVEX S.A. a vV g . ‘
34-240 Jo Eg néw & g 83119
x5 it 2]
ul.Nad Skawa2 | 5 i 1
Niniejszy dokument wydano na wnlosek / this certificate |ssued for
VALV%X 3 1 1K !
34-240 : Jordanéw i
ul. Nad Skawa 2 e
Atest moie by¢ zmieniony lub uniewaZniony po The certific hay be cnrracted or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodéw przez after app printa motlvatlon “I‘ e certificate
ktSrakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé loses its validity after2023.09. 23 orin the case
po 2023.09.23 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
' Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 23 wrze$nia 2020 Zakiadu Bezpigczenstwa Zdrowotnego
Srodowiska

i f the certificate: 23rd September 2020 1 ;
The date of issue 0 p 2 MP M }O M
dr hab. Jolanta Solecka, prof. NIZP-PZH

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zaktad Bezpieczeristwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH-NIH
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349



DOKUMENTACJA

. iacy: .
Wykonawca: Nazwa inwestycii: Zamawiajgc POWYKONAWCZA
- Fundacja Ewy Blaszczyk
AGMET Sp. z 0.0. BUDOWA ZAKLADU AKOGO
1 Merowilitha 50 REHABILITACII ul. Podlesna 4
peiinl o "KLINIKI BUDZIK" DLA 01-673 Warszawa
03-228 Warszawa DOROSLYCH

PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA o
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | INZynier:
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE | PILAMIS SP. Z 0.0. Sp. K.

ul. Pifsudskiego 133d lok 127
92-318 tODZ

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 014

hir__§T: 14 Rev. Nr: 000
Lokallzaca: _Budyne_k Kliniki _Budz!k - Pomieszczenie 003A - Hydrofornia,
instalacja wody zimnej = o
| Zataczniki
J Aprobaty Techniczne
Materiat proponowany ; ot ]- Atesty Certyfikat
orzez Wykonawce: | ZAWOT antyskazeniowy typ EA251 KW;’ rtyfikaty
i [: Karty Techniczne (Recepty i inne)
‘ Karty Higieniczne
Wyniki badar laboratoryjnych
Producent/Dostawca WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. Z 0.0. l: Obliczenia wytrzymalosciowe
| ul. Putawska 40A [ ] Rysunki
Adres: | =
05-500 Piaseczno Dotgczone prébki
Inne
Imie i Nazwisko ~ Data Podpis
24.019.
Zapytanie zlozyl: Andrzej Borek oKhd
Kierownik Budowy: Piotr Rézycki 4. 0?‘ o
ZATWIERDZENIE Data
Uwagi Inspektora Nadzoru: aw 29, 22D [' ' )
Akceptacja /fuwagi Projektanta (jezeli konieczne) : 4
Dwagt S B
| Data Podpis
i
Zatwierdzone przez |
Inzyniera: TAK[] NIE []
i
Zatwierdzone przez ‘
Zamawiajacego: TAK D NIE D g
. . N Nadzﬁ\r vahka
Potwierdzenie odbioru: T —ar in2. Alpert Kel
Cpata | podpis o mOTER
Potwierdzenie otrzymania ; | “Wykonawea |
H i | Dudpwis sy
bdpowiscai: s Data Z Podpis i




g Zamawiajacy:
Nazwa inwestycji:

!g)oKUMENTACJA
o]

e BUDOWA ZAKLADU fundacia Bwy BlaszczyB oWYKQNAWCZA
: REHABILITACJI il Podlesné4

AGMET Sp. z 0.0. "KLINIKI BUDZIK" DLA 01-673 Warszawa

ul. Marywilska 22 DOROSLYCH

PRZY UL. KONDRATOWICZA 8 NA o
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA |iDZYNier:
03-228 Warszawa BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE | PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.

ul. Pitsudskiego 133d ok 127
92-318 £ ODZ

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 014

Nr ST: 14 | Rew. Nr: I 000
... | Budynek Kliniki Budzik - caty budynek, instalacje wody cieptej
Lokalizacja: | . = . .
i cyrkulacji prowadzonej w pionach.
Zataczniki:
Aprobaty Techniczne
Material proponowany v o Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: Zawor antyskazeniowy typ EA251 X
Karty Techniczne (Recepty i inne)
Karty Higieniczne
|: Wyniki badar laboratoryjnych
ProducentDostawea | WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. z o.0. Obliczenia wytrzymatosciowe
ul. Putawska 40A Rysunki
Adres: . E _
05-500 Piaseczno Dotaczone probki
Inne
Imie i Nazwisko Data Podpis
Zapytanie ziozyt: Andrzej Borek 21, 04 . 2N /@ sl
.;-—"""_'_w—_'—‘——-»_.h—‘_q—‘—a
Fs & P
Kierownik Budowy: Piotr Rézycki 71.09. oz =T ﬁ'
[
ZATWIERDZENIE Data ;ional.. .
Uwagi Inspektora Nadzoru: ’20‘ 03 \Q{'ﬂ /{ S ST
b Uy o o B
Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne):
Uwagi:
Data Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajacego: TAK D NIE D
Potwierdzenie odbiorn: | Nadzor
Data Podpis ehar ing ghart U anil
Potwierdzenie otrzymania . Wykonawca .
odpowiedzi: \ e ; Laoi safitamych
Data Podpis huddwiay;eh

o et MAZIDSSMVYBSHA



amralTA ™ 1A
DOKUMEN IALJA

S—-::-%W\,C\EKW!C ZA

A WATTS Brand
Karta katalogowa

Typ EA251

Zawor zwrotny antyskazeniowy

Rodzina EA
Opis ogdiny a - Zawor zwrotny antyskazeniowy rodziny EA
» Praca w dowolnym potozeniu
- Male straty cisnienia
» Cicha praca, zwarta budowa
« Nie generuje uderzen hydraulicznych
» ZespGt zamykania: podwdjne prowadzenie
zawieradla (osiowe i boczne) wspomagane
sprezyna
» Doskonata szczelnos¢ i wysoka niezawodnos¢,
zapewniona przez specjang uszczelke w
ksztatcie litery L
- 2 otwory kontrolne z zaslepkami PPA DN1/4”
(dla DN1/2" zaslepki 1/8")
- Wykonanie zgodne z norma produktowa
PN-EN 13959
Dane techniczne DN*  |ppa|  PS(bar) | Przylacza: potirubunek (gwint  wew.)/gwint
B A Kat. | Nr katalogowy t (BSP)
1 zamawianie mm | Cale |(bar} L1 L2 |G1|G2 zewnetrzny {t .
15 | 12| 10 [10/10[10]10] 43 | 14982111 -Ma:.c;smeme rol'.\toczelPFAdladwqu}fs1eil tabel
UWAGA: 5 . 20 | 3/4 | 10 |10{10|10|10| 43 | 149B2112 PIZCSHIONE, TAOERITZENE MNOCR L piA PO o0 X6
Ciénienia podane dla réznych kategorii + Dopuszczalne cinienie robocze PS dla innych
phynéw (L1/12/G1/G2) nie moga by¢ jedy- 25 1 110 [10]10|X 10| 43 | 14982113 mediow: patrz tabela
nym kryterium doboru urzadzenia i gwaran- )
ksl snbiy 30 |11/4) 10 (10|10 X [10| 43 | 149B2114 +Temperatura pracy:
W trakcie doboru konkretnego rozwiazania 40 [11/2) 10 [10]10| X |10| 43 | 149B2115 -min.-10°C

nalezy wzia¢ pod uwage jego zastasowanie
oraz wszystkie parametry robocze medium.

Dokumentacja zawierajaca
instrukcje montazu i eksploatacji jest

* W zaworach typ EA251 przylacze jest rozszerzone
wzgledem $rednicy nominalnej

- max. +65°C, praca chwilowa (1h) +90°C
« Pozycja montazu: praca w dowolnym potozeniu
+ Media: czyste ciecze i gazy
« Zgodno$€ z normami:

dostepna | na! stroniel ;nternetowej - PN-EN13959: Norma preduktowa
www.socla.p u za : wa
posrednictwem  naszego  dziafu - 150 228, NF E 03-005: Potaczenia gwintowane
technicznego.
Wymiary DN | PrzylaczeA | B | € | D |,Masa D
Cale | Cale | mm | mm | mm | mm || kg i A
1/2 3/4 20/27 78 30 22 0,18 i
3/4 1 26/34 81 37 27 0,30
1 11/4 | 33/42 89 46 31 0,50
114 | 112 [aome | 99 | 55 | 31 _|loer B
112 | 2 |soeo| 10s | 65 | 3¢ [N10 %\
i y
Laﬂ_k___Q;L._;.'.g}' ! a

SOC_EA251/KK/04.2020
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Karta katalogowa

Typ EA251 - Zawidr arnityskaseniowy

SSCLA

_ A WATTS Brand

Materiaty i budowa Nr |OPIS MATERIAL EURO ANSI
1 | KORPUS Mosiadz CuZnaoPh2-Ho80
2 [PROWADNICA | Hostaform
3| SISTEMZAMIKANA _ Hostaorm
4 |SPREZYNA Stalnierdzewna  X10CMiIg8  (AISI302
5 | USZCZELKA NBR (ritryl)
; ZASLEPKADN1/2" | PPA
USZCZELKA EPDM
CharakterVStyka pracy DN Cinienie otwarcia [mmH,0] Ky
{
mm | Cale §§ m'/h
5| e 4,90 337
Instalacja % | 5 a4 | 319
| 25 1 0Od 50 do 200 14,00 3,59
= 30 11/4 23,00 317
Aby zabezpieczy¢ zawdr EA251 Q0 | 1n 36,32 3,10
i ufatwic jego pozniejsza konserwacje,
konieczna jest instalacja zaworu
odcinajacego  bezposrednio  przed
zaworem antyskazeniowym. Wykres strat ciénienia:

Wskazany jest rowniez montaz filtra
siatkowego w przypadku medium
MOCNO zanieczyszezonego.

W celu ulatwienia obstugi urzadzenia,
zaleca sie pozostawienie dostatecznej
ilosci wolnego miejsca wokdt niego.

Mozliwoé¢ nadzoru

A B

Otwér kontrolny A po  stronie
doplywu stuzy do kontroli szczelnoci
zamknigtego zaworu zwrotnego w
trakcie eksploatacji. Po zamknieciu
zaworu odcinajacego przed zaworem
antyskazeniowym i spuszczeniu wody z
odcinka miedzy zaworem odcinajacym
a zwrotnym nie powinno by¢ jui
zadnego wycieku,

Otwor spustowy B to dodatkowy otwor
sluzacy do opréiniania instalacji za
zawaorem zwrotnym,

+ Linia ciagta - zawdr catkowicie otwarty
« Linia przerywana - zawor w trakcie otwierania

AP

i
1

DN

Wi w
A

[
TTTTT b
678 10 15 202630

>
Przeptyw [m*/h]

10 15 20 30 40 5060 &0

& & 1 e

150 & |-

Przeplyw [galon/min.]

Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale 53 whasnoécia odpowiednich spolek. Wszystkie prawa zastrzezone.

SSCLA

A WATTS Brand

Watts Industries Polska Sp. z 0.0.
ul. Putawska 40A  PL05-500 Piaseczno
Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61
http://www.socla.pl e-mail: armatura@wattswater.com

SOC_EA251/KK/04.2020
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A Division of Watts Industries Europe
DEKLARACJA ZGODNOSCI nr SOC-2/2012/06*

1. Producent wyrobu budowlanego:
SOCLA S.A.S., 365 rue du Lieutenant Putier, 71530 VIREY-LE-GRAND, Francja

2. Nazwa wyrobu budowlanego (przedmiot deklaracii):
zawory antyskazeniowe rodziny BA, CA, EA, ED, DA, HA i HD

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego: CN 84813091 oraz CN 84818099

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:
instalacje wewnetrzne i instalacje zewnetrzne

5. Specyfikacja techniczna:
Przedmiot deklaracji opisany wyzej jest zgodny z wymaganiami nastepujacych norm:
e PN-EN 12266-1:2012: Armatura przemyslowa. Badanie armatury metalowej. Czes¢ 1: Proby ci$nieniowe,
procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obowigzkowe.
e PN-EN 1717:2003: Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociagowych i
ogo6lne wymagania dotyczace urzgdzen zapobiegajacych zanieczyszczaniu przez przeplyw zwrotny.
e PN-EN 12729:2005: Urzadzenia zapobiegajace zanieczyszczeniu wody do picia w wyniku przeplywu
zwrotnego. Izolator przeplywéw zwrotnych z mozliwoscig nadzoru, z obnizong strefg cignienia - Rodzina B, typ A.
= PN-EN 13959:2005. Zawory zapobiegajgce zanieczyszczeniu wody o $rednicach DN 6 do DN 250 -
Rodzina E, typ A, B, C i D. (oryg.)
PN-EN 14367:2005: Urzadzenia zabezpieczajace przed przeplywem zwrotnym nie regulowane ze strefg
zroznicowanego cisnienia - Rodzina C, typ A. (oryg.)
e PN-EN 14451:2005: Urzadzenia zapobiegajace zanieczyszczeniu wody do picia w wyniku przeplywu
zwrotnego. Przerywacze prézni DN 8 do DN 80 - Rodzina D, typ A. (oryg.)
¢ PN-EN 14454:2005: Urzadzenia zapobiegajgce zanieczyszczeniu wody do picia w wyniku przeplywu
zwrotnego. Izolator przeplywow zwrotnych na przylacze do weza DN 15 do DN 32 - Rodzina H, typ A. (oryg.)
= PN-EN 15096:2008: Urzadzenia zapobiegajace zanieczyszczeniu wody do picia w wyniku przeptywu
zwrotnego. Przerywacze prézni na przytacze do weza. Rodzina H, typ B i typ D. (oryg.)

oraz normami z nimi zwigzanymi.

6. Deklarowane cechy techniczne wyrobu budowlanego: okreslone w aktualnej karcie katalogowej produktu

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgcej lub laboratorium oraz numer certyfikatu lub numer
raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie oceny zgodnosci
wyrobu budowlanego: Centre Scientifique et Technique du Batiment (CSTB), Francja — certyfikat
produktowy nr 401-10/1

Deklaruj¢ z pelng odpowiedzialnoscig, ze wyrob budowlany jest /zgodny ze specyfikacjg techniczng

wskazang w punkcie 5. /‘)l
/ \
|
{ |
Piaseczno, 14.06.2012 \} Zbigniew Szumski
| Dyrektor Zarzgdzajgcy
Armatura SOCLA

* Ninigjsza deklaracja jest zgodna z wymogami normy PN-EN ISOAEC 17050-1:2010 “"Ocena zgodno$ci. Deklaracja zgodnosci
skiadana przez dostawcg. CzeS¢ 1: Wymagania ogdlne” oraz Ustawy o wyrobach budowlanych 2z dnia
16 kwietnia 2004 r. (Dz.U.2004 Nr 92, poz. 881) wraz z poGzniejszymi zmianami i zwigzanych z nig aktéw prawnych
(w tym Rozporzadzenia Ministra lnfraslruktury w sprawie sposobdéw deklarowania zgodno$ci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym z dnia 11 sierpnia 2004 r. - Dz.U.2004 Nr 198 poz. 2041). i



NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Panstwowy Zaktad Higi@wgUME!
2% ) NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of H&RNa KO
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_ ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
l’) &/ DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY
4% L8 |

'—PRODI}KT Z ATESTEM

ATEST HIGIENICZNY B-BK-60210-1643/19 J
HYGIENIC CERTIFICATE T oRYGINAE
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrob / product:  Zawory antyskazeniowe marki SOCLA

Zawierajgcy

mosigdz, stal nierdzewng, zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, POM, PPO, EPDM, NBR
/ containing:

Przeznaczony do

montazu w instalacjach wodociggowych do przesylania wody przeznaczonej do spozycia przez
/ destined:

ludzi w celu zabezpieczenia przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w wyniku przeplywu
zwrotnego

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkéw
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Atest nie dotyczy parametrow technicznych wyrobu/The hygienic certificate does not apply to technical parameters of
the product.

Wytworca / producer:
SOCLA S.AS.

365, rue du Lieutenant Putier 71530 Virey-Le-Grand; Francja.. /.| |
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
WATTS INDUSTRIES POLSKA Sp. z 0.0.
05-500 Piaseczno
ul. Putawska 40A
Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po
przedstawieniu stosownych dowodéw przez
ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé

po 2023.01.31 lub w przypadku zmian w recepturze
albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled
after appropriate motivation. The certificate
loses its validity after 2023.01.31 or in the case
of changes in composition or in technology

of production.

Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 31 stycznia 2020 Zakiadu Bezpieczeristwa Zdrowptneg
Srodowiska
The date of issue of the certificate: 31st January 2020 . g .
z @ Vzcte, 2

dr hab. Jolanta Soaa, prof. NIZP-PZH

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zaklad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH-NIH
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland

e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349 114 !1?%: Kepka

il sanitarnych

G



: iajacy:
Wykonawca: Nazwa inwestycii: Zamawiajac DOKUMEN[JTACJA
= Fundacja Ewy Blaszqzykyy KONAWCZA
AGMET Sp. z 0.0. BUDOWA ZAKLADU AKOGO
M Iska 22 ] REHABILITACII ul. Podlesna 4
bk Magyaiska "KLINIKI BUDZIK" DLA ¥
01-673 Warszawa
03-228 Warszawa DOROSLYCH
PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA i
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | [NZYnier:
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE PILAMIS SP. Z 0.0. Sp. K.
ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 £tODZ
PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 015
Nr ST: 15 ‘ Rev. Nr: 00
Lkl Bu_dynek _Klmlkl B_udzrk —'Pornieszgzenig 003 - Pompownia
$ciekdw, instalacja kanalizacji sanitarnej
R e N .
Aprobaty Techniczne
Materiat proponowany | Zawor zwrotny klapowy "Rl Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: miedzvkolnierzo 895 A S o -
Y Wy yp Karty Techniczne (Recepty i inne)
Ig Karty Higieniczne
Wyniki badar laboratoryjnych
Producent/Dostawca WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. z 0.0. Obliczenia wytrzymatosciowe
ul. Putawska 40A [] Rysunki
Adres: . == S )
05-500 Piaseczno [_| Dotaczone probki
E Inne
Imie i Nazwisko Data Podpis
A .1
Zapytanie ztozyt: Andrzej Borek 2 7 !
Kierownik Budowy: Piotr Rozycki 2t¢.09. 101
ZATWIERDZENIE Data Podpis
Uwagi Inspektora Nadzoru: Lo 8.4 .
Akceptacja fuwagi Projektanta (jezeli konieczne) : n p
Uwagi:—- - I
_ Data ___ Podpls |
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D HIE D |
F T NN Tt S [Py
Zatwierdzone przez E
Zamawiajacego: TAK D NIE D i
Potwierdzenie odbiorn: | | N%(Jr
8 t Data Podpis maoy [nd /AL S O
Potwierdzenie otrzymania Vw%ﬁéﬁca T
odpowieda: et T S s i 1 o P




Nr ST:

5] |

Nazwa inwestyciji: Zamawiajacy:
) :
Wykonawca: Fundacja Ewy Blaszczyk
M . ] REHABILITACII ul. Podlesna 4
03-228 Warszawa DOROSLYCH
PRZY UL. KONDRATOWICZA 8 NA s
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | [NZYNIEr
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.
lul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 £ODZ
PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 015
i i Rev. Nr: 000 }

Lokalizacja:

Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, instalacje wody cieplej
i cyrkulacji prowadzonej w pionach.

Materiat proponowany

Zawor zwrotny klapowy

Zataczniki:

D Aprobaty Techniczne

Atesty Certyfikaty

przez Wykonawce: | miedzykotnierzowy typ 895
D Karty Techniczne (Recepty i inne)
E Karty Higieniczne
Wyniki badar laboratoryjnych
Producent/Dostawca WATTS IDUSTRIES POLSKA Sp. z o.0. Obliczenia wytrzymaloSciowe
ul. Pulawska 40A Rysunki
Adres: . ' _ S
05-500 Piaseczno [| Dofaczone probki
K Inne
Imie i Nazwisko Data - Podpis
Zapytanie zlozyt: Andrzej Borek g,,/ DG.Le%tt ﬂggﬂ,&
R =
Kierownik Budowy: Piotr Rozycki 21.09. w?q;%
1
ZATWIERDZENIE Data - Wq,_,_,,,,,{.r{?:’?ﬂ"gq;gi_gd
Uwagi Inspektora Nadzoru: XQ 0? v %?l Insialacje fppiar
mge ;
Akceptacja fuwagi Projektanta (jezeli konieczne): SR
Uwagi: o
... Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajgcego: TAK D NIE D |
Potwierdzenie odbioru: rj?zér
—— Data Podpis e i, Alha@ Kenka
Potwierdzenie otrzymania ~_ Wykonawca,
odpowiedzi: Dt " Podpis buid sitstalaci sanitarmyeh
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SCLA

Karta katalogowa

Type 895

e
Zawor zwrotny
System 05
Opis ogdlny « Zawor powszechnie stosowany w
instalacjach przemystowych,
wodociggowych, cieptowniczych
- Zespot zamykania: podwdjna ptytka ze
sprezyng powrotng
« Krétka zabudowa
- Mate straty cisnienia
- Praca w pofozeniu poziomym lub
pionowym (przeptyw normalny w gore)
Dane techniczne DN oy |PPAL_Pstr |l - Przytacza: miedzykotnierzowe, owiert PN patrz tabela
i zamawianie Cale | mm bar |L1112 61 gz| K&t | Nrkatalogowy |, May cisnienie robocze PFA dla wqdy (sieci
5 | 50 11016| 16 116116 16116 | | 14983000 przesylowe, zaop'fztr.zeryewwode, itp.): patrz tabela
» Dopuszczalne cisnienie robocze PS dla innych
UWAGA: 2% | 65 [10/16| 16 |16[16/15/ 16| | | 14983001 -
Cisnienia podane dla roznych kategorii mediéw: patrz tabela
phynow (L1/L2/G1/G2) nie moga byé jedy- | 3 | 80 | 10/16| 16 |16/16/12|16) | | 14983002 « Temperatura pracy:
nym kryterium doboru urzadzenia i gwaran- -min.-10°C
tem poprawnosci dzialania. 4 1100 | 10/16| 16 |16|16(10 16| | 14983003 a>£ +100°C
W trakcie doboru konkretnego rozwiazania - Max.
nalezy waia¢ pod uwage jego zastosowanie 5 | 125 110/16| 16 |16/16]05/16| | 14983004 + Pozycja montazu: pionowa lub pozioma
oraz wszysikie parametry robocze medium. | o et ye Trsliglos 16! 1 | 1aeB3oes | +Mediatczyste ciecze i gazy
! - » Zgodnos¢ z normami:
Dokumentacja zawierajaca o
instrukgje montazu | eksploatacji jest §: | 2001 106] 15 (10[16]83116) | | 14985006 - PED 97/23/CE: Dyrektywa ciénieniowa
aﬁfﬁ’gé‘ia p’l‘a o m;’;;‘;f:gfv‘zgi 10 | 250 1016 | 16 |10]16/05|14| | | 14983007 - PN-EN1092-% Owiert kolnierzy
naszego dzialu technicznego. 12 | 300 | 10016 | 16 |10|76{05) 11| | | 14983008 - PN-EN 558-1fseria 50: Diugos¢ zabudowy
16 | 400 | 10M16| 16 [10]16) - [ 8| | | 149B3010
Wymiary DN B | ¢ | D | Masa |, mafinz. Oi\tus: Sorafin
Cale | mm | mm | mm mm kg pen ks MOBIBTOWOR/0D,
2 50 54 60 109 1,2 | D
27 65 54 73 129 18 C
3 80 57 89 144 29 ' P
i 4 100 64 14 164 39 T
W zaworach typ 895 element zamykajacy - 2 . s L 28 B
wychodzi poza korpus zawaru w trak- 6 150 76 168 220 8
ci; jego r_ﬂ(}{- Nalezy ZBEEFCT _Poiostavg‘i/c; 8 200 95 219 275 14
ogpowieanig Hosc migjsca (odcinex pros % - )
za zaworem. 10 250 108 273 330 2 mar inZ. ##ertllenka
12 300 143 324 380 34
16 400 191 410 491 83 g b4 reblumi
budowdaiyin. w sanitarnych
haz N
nr gy MA FWBSM1G

50C_895/KK/08.2012
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SSELA

Karta katalogowa Typ 895 - Zawor zwrotny

Materialy i budowa Nr | OPIS MATERIAL EURO ANSI

] KORPUS DNSO do 150 E;i‘;f;;fii‘;ne ENGIL2S0 | ASTMA48358
DN200 do 400 ggm‘;éf;ﬁgg'"e EN-GIS-400.15 | ASTM A 536 60-40-18

2 | PLYTKI Stal nierdzewna XSCrNi18-10 | AISI304
3 | USZCZELKA EPDM
4 | SPREZYNA Stal nierdzewna K5CiMo17-12:2 | AISE316
5 | TRZPIEN Stal nierdzewna ¥5CNiMo17-12-2 | AISI 316
6 |LOZYSKA PTFE (Teflon)
7 | UCHWYTDN>150 | Stal XCIS
8 | ZASLEPKA Mosiadz

Charakterystyka pracy DN Ciénienie otwarcia [mm/H,0] Kv
Cale mm T mh ¢

R —

) 50 39,50 630
2m 65 82,50 410
3 80 137,00 3,40
4 100 250,00 2,50
5 125 . 513,00 1,45
6 150 Bliskic 0 891,00 1,00
8 200 1503,00 1,10
10 250 2746,00 1,10
12 300 3986,00 1,10
16 400 586700 | 1,20

Wykres strat ci$nienia:
« Linia ciggta - zawor catkowicie otwarty
« Linia przerywana - zawor w trakcie otwierania

e

AP
&
Instalacja z on FEREEEEELE
POZIOMO  PIONOWO - 25" A o
B i Vi Vi y
N adh ; WiV
. o i u 4+ / / /'
[: eTer - , 7
| 14 T 7 j’ 7
Tif =T 7
a4 o
DOBRZE pil3 ol =
.y ; ; | | | Przeplyw [m3/h]
P 345682 = RN eRE EE @ 88 588 5888 §§ 54 .. .
: PrizéphyWiigalon/min.]
2 = ggR ¥ g iy Sanilar

Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnesci za mozliwe bledy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts industries\zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktdw juz zamowionych, Zamienniki moga by dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wlasnoscia odpowiednich spotek. Wszystkie prawa zastrzezone,

7 Watts Industries Polska Sp.z 0.0.
ul. Putawska 40A PL05-500 Piaseczno budow!
Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61

A Division of Watts Industries Europe http//www.socla.pl e-mail: armatura@socla.com

50C_895/KK/08.2012
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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr SOC-1/2017/05

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego: zawory zwrotne

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: 462, 402, 202, 882, 892, 4025, 2125, 508, 50, 418, 408, 208P,
802, 812, 895, 805, 825, 635E, 627E, 207, 407, 207V, 407V, 601, EB231, EB223, 290, 297, 290X, 290D,
297D, 302, 144, 102P, 193D.

3. Zamierzone zastosaowanie lub zastosowania: instalacje wewnetrzne i instalacje zewngtrzne

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkeji wyrobu: SOCLA 5.A.S,
365 rue Lieutenant Putier, 71530 Virey Le Grand Francja

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela: Watts Industries Polska sp. z 0.0.,
ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno, Polska

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna: PN-EN 1074-3:2002: Armatura Wodociaggowa. Wymagania uzytkowe
i badania sprawdzajgce. Czgs¢ 3: Armatura zwrotna.

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu PR
: Deklarowane wtasciwosci .
budowlanego dla zamierzonego ; Uwagi
: S uzytkowe
zastosowania lub zastosowan
Definicja armatury zwrotnej Spetnia. Punkt 3.1 wg PN-EN 1074-3:2002
Temperatury Temperatura pracy od -10°C do Punkt 4.4 wg PN-EN 1074-3:2002
60°C (max 350°C w zaleznosci od
typu).
Charakterystyki hydrauliczne Zawarte w kartach katalogowych Punkt 5.3 wg PN-EN 1074-3:2002
danego typu.
Szczelnosé Klasa A (z wyjatkiem typu 8021812 | Punkt5.2,2.1 wg PN-EN 1074-3:2002
— klasa E).

9. Wraéciwosci uzytkowe okreélonego powyzej wyrobu sy zgodne ze wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Zbigniew Szumski - Sales Leader

—
Piaseczno, 02.06.2017 e
art anka
= il
g saniarayeh
WTS ; e
USTED e evid MAZICESOPVIBSNG
NYSE

Innovative Water Solutions

Wattslndustries.com

Watts Industries Polska Sp. z 0.0. z siedziba w Piasecznis, 05-500, przy ul. Putawskiej 40A,
zarejestrowana w Sadzie Rejonowym dla M, ST. Warszawy w Warszawie, Xll Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego,
KRS: 0000383105, NIP: 5272650341, REGON: 142849350
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/¥ 2e 7\ NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
5 YTe £ - Pafistwowy Zaktad Higieny

%
%,

o

&

};"’ pé 0 on Zaktad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska

| PRODUKT Z ATESTEM |

ATEST HIGIENICZNY BK/W/1133/02/2018

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
Wyréb / product:  Zawory zwrotne marki SOCLA
Zawierajgcy sial nierdzewna, zeliwo sferoidalne, zeliwo szare, powioke epoksydowa, mosiadz, braz, EPDM,
/ containing: NBR, FKM, POM i inne materiaty wg deklaracji producenta

Przeznaczony do

montazu w instalacjach stuzacych do przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi,
/ destined:

wody basenowej, cieptej wody, centralnego ogrzewania oraz w instalacjach wody technologiczne;

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkow

" / the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
Atest higieniczny nie dotyczy parametrow technicznych wyrobow/ Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products.

Wytwérea / producer; gr—
SOCLAS.AS. :
71530 Virey-Le-Grand
365, Rue du Lieutenant Putier, Francja . Mprb
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

WATTS INDUSTRIES POLSKA Sp. z 0.0.
05-500 Piaseczno

ul. Putawska 40A

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po
przedstawieniu stosownych dowodéw przez

Budowlaryr,

W oewid MAZGS0/BWRSHG

The certificate may be corrected or cancelled

after appropriate motivation. The certificate
ktdrgkolwiek strone. Niniejszy atest traci wazno&é loses its validity after 2022-01-07 or in the case
po 2022-01-07 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
p.o. kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 7 stycznia 2019 Zaktadu Bezpieczeristwa Zrowotnego

dowiska
The date of issue of the certificate:

7th January 2019

dr hab. Jolghta Soleckad prof. NIZP-PZH
Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zaktad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH-NI
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warszawa, Chocimska 24, Poland
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349, fax: +48 22 54-21-287



Zamawiajacy:

. Nazwa inwestycii:
Wykonawca: SUBOWE ZREERGU Fundacja Ewy Blaszczyk
GMET Sp. z 0.0. AROGO
“I . ;’kz oo | REHABILITACII ul. Podledna 4
ul. Marywilska 22 "KLINIKI BUDZIK" DLA 01-673 Warsssiwa
03-228 Warszawa DOROSLYCH

PRZY UL. KONDRATOWICZA 8 NA o
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA | INZynier:
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE | PILAMIS SP. Z 0.0. Sp.

ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 £tODZ

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 016

~ NrST: 17 | Rew. Nr: ! 000
... | Budynek Kliniki Budzik - caly budynek, instalacje wody cieplej
Lokalizacja:
i cyrkulacjl prowadzonej w pionach.
Zatgczniki:
|: Aprobaty Techmczne
Material proponowany . ) |Z Atesty Certyfikaty
przez Wykonawce: Filtr siatkowy typ 2 Piza - : -
Karty Techniczne (Recepty i inne)
E Karty Higieniczne
[: Wyniki badan laboratoryjnych
Producent/Dostawca Valvex S.A. Obliczenia wytrzymatosciowe
ul. Nad Skawa 2 [ Rysunki
Adres: 34-240 Jordanow a—am
Dotaczone prébki
Inne
_Imig i Nazwisko - Data Podpis
Zapytanie zlozyt: Andize] BoteK ‘2/], Op. L0L1 7%’ éaeoe\
Kierownik Budowy: Piotr Ré2ycki
ZATWIERDZENIE
Uwagi Inspektora Nadzoru:
Akceptacja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne):
Uwagi:
Data 'Podpis
Zatwierdzone przez
Inzyniera: TAK D NIE D
Zatwierdzone przez
Zamawiajacego: TAK D l NIE L——]
Potwierdzenie odbiorn: | Nazor
B - Data - Podpis
. . . o mdr InZ, ARt e
Potwierdzenie otrzymania g Wykonawca .
odpowiedzi: " ata """";c')'c";i's'”“”‘ ‘I‘m_‘:: tud i sanifunyen

nr gt MALILEE



Armatura Instalacyjna Centralnego Ogrzewania

Filtry skosne PIZA

Filtr skosny srutowany

Size of wrench §1
A
Size of wrench 5 f S5 -
N \\ 41
N pre
NS
[an] SR B A A ST © (RIS | O D
- AN BT
i [
L
15 4990000 1/2" G1/2 55 12 40 25 20 5907451935552
20 4990010 3/4" G3/4 66 12 50 30 23 5907451935569
25 4990020 1" Gi 74 12 52 37 23 5907451935576
32 4990030 11/4" G11/4 94,5 14 63 48 32 5907451909706
40 4990040 11/2" G11/2 100 15 72 55 38 5907451909713
50 4990050 2" G2 113 15 88 68 45 5907451909720

Zastosowanie:
Instalacje wodociggowe, centralnego ogrzewania, solarne i klimatyzacyjne

Typ: Dane techniczne:

Filtry Cisnienie maksymalne: 2,5 MPa
Temperatura maksymalna: 110°C

Gwarancja: Materialy:

25 lat Korpus, korek: mosigdz; wktad: siatka ze stali

nierdzewnej; uszczelka korka : PTFE

Pokrycie:
korpus, korek: mosiadz
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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYT V()WY(;-H

nr 4990000/01/21

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Filtry sko$ne do wody PIZA G1/2 - G2 s$rut.
2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

PIZA

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Przeznaczone do stosowania w instalacjach zimnej i cieplej wody oraz instalacjach
ogrzewania i chltodzenia, gdzie czynnikiem roboczym jest woda lub roztwoér wody z

glikolem (do 50%)

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
VALVEX S.A., ul. Nad Skawg 2, 34-240 JORDANOW
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:

{nie dotyczy)

6. Krajowy system zastosowany do aceny i weryfikacji statodci wlasciwosci uzytkowych:

3

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:
(nie dotyczy)

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacii:

(nie dotyczy)
7b. Krajowa ocena techniczna:

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1
Jednostka oceny technicznej / Krajowa jednostka oceny technicznej:
Instytut Techniki Budowlanej, ul. Filtrowa 1, Warszawa
Nazwa akredytowane] jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu:
Instytut Nafty | Gazu - Panstwowy Instytut Badawczy, AC 010,
Sprawozdanie Nr 13/W/GP-1/21
8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu
budowlanego dla zamierzonego zastosowania

 Maksymalne Ciénlenie Robocze

Deklarowane wilasciwosci uzytkowe

| 2,5 MPa (dla 80°C)

Uwagi

Maksymalna Temperatura Robocza - | 110°C (dia PN10)
Wymiary o | spelnia wymagania
 Szczelnosé |5 spelnia wymagania
| Przepustowos¢ | spelnia wymagania -
| Wytrzymalo&¢ na zginanie | spefnia wymagania
| Wytrzymalosé hydrauliczna o | spetnia wymagania |
Wytrzymalosc i szozelno&¢ w granicznych temp. pracy | spelnia wymagania

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi

Jordandw, 10.06.2021
" (miejsce i data wydania)

(imig i nazwisko oraz stanow:sko)

Zintegrowany System Zarzgdzania zgodny z norma 1SO 9001 i ISO 14001

PLO09162/U

mienionymi w pki 8

SESCCRERE S —— ,WW‘.__._|

ydana zostaje
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb_pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

VALVEX S.A.
ul. Nad Skawg 2, 34-240 Jordanéw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Filtry skosne siatkowe PIZA

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
25 maja 2026 r.

DYREKTOR
instytutu Techniki Budowlanej

it ).

drinz. Robert Gerylo

Warszawa, 25 maja 2021 r.

Dokument Krajowej Gceny Technicznej ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1 zawiera 10 stron, w tym 2 Zalgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci, Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena Techniczna
ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobata Techniczng ITB-AT-15-8711/2016.



1+ H
L R[] ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej s filtry skosne siatkowe PIZA, produkowane
przez VALVEX S.A_, ul. Nad Skawa 2, 34-240 Jordanoéw, w zakiadzie produkcyjnym w Jordanowie.

Krajowa Ocena Techniczna abejmuje filtry skosne siatkowe PIZA o $rednicach nominalnych
DN 15 = DN 80, z kroccami przytgczeniowymi i gwintami wewnetrznymi w zakresie G + G2.

Podstawowymi elementami skladowymi filtréw skosnych siatkowych PIZA sa:

- korpus z komorg filtracyjng, z kielichowymi, gwintowanymi kré¢cami przyigczeniowymi oraz

z gwintami rurowymi wewnetrznymi w zakresie G2 + G2 wg normy PN-EN ISO 228-1:2005; korpus

wykonany jest z mosigdzu,

- uszczelnienie, wykonane z PTFE lub EPDM,

- wkiad filtracyjny (siatka), wykonany ze stalowej siatki, o tzw. gestosci (okreslonej sSrednicg okregu
wpisanego w otwory siatki) nie wiekszej niz 500 pm,

—  korek, wykonany z mosigdzu.

Dziatanie filtrow sko$nych siatkowych PIZA polega na mechanicznym oczyszczaniu wody lub
roztworu wody i glikolu przeplywajacych przez wkiad filtracyjny. Zatrzymywane zanieczyszczenia sg
gromadzone na wewnetrznej powierzchni wkiadu filtracyjnego oraz w dolnej czesci komory filtracyjnej.
Czyszczenie filtra sko$nego siatkowego odbywa sie po wykreceniu korka i wyjeciu wkitadu filtracyjnego.

Wielkose filtrow dobiera sie na podstawie wartosci nominalnego wspoétczynnika przeptywu Kus,

wg tablicy 1.
Tablica 1
P —— SrednicaDn'?minalna przy‘::mzirowy Nominalny ws.fg:‘a’;;nik przeplywu

1 2 3 4 5

1 4980000 15 Gz 2,61+0,01
2 4990010 20 G% 3,65+ 0,01
3 4990020 25 G1 6,96 + 0,03
4 4990030 32 Gl 116+02
5 4990040 40 G1% 173203
6 4990050 50 G2 275+0,6

Ksztatt i wymiary wyrobdw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A,
a materiaty, z ktérych sg produkowane, w Zatgczniku B. Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny
odpowiadac klasie tolerancji v wg normy PN-EN 22768-1:1999. Tolerancje gwintéw przytgczeniowych
wewnetrznych sg zgodne z normg PN-EN SO 228-1:2005. i

U

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Filtry skosne siatkowe PIZA przeznaczone sg do \stosowania w instalacjach zimnej
i cieplej wody oraz instalacjach ogrzewania i chlodzenia, gdzie czynnikiem roboczym jest woda lub roztwér

wody z glikolem (do 50 %).
Maksymalne parametry pracy filtréw skosnych siatkowych PIZA podano w tablicy 2. /% _
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Tablica 2
Srednica"_nominalna - l{igkéyéﬁalne ciénienie pracy Maksymalna tempreTat;a pracy
DN (Pmax), MPa (Tmax), °C
1 2 3
25 80
15, 20, 25, 32,40 50 1,6 100
1.0 110

Do montazu nalezy uzywac narzedzi zalecanych przez producenta filtrow skoénych siatkowych
PIZA oraz przestrzegac zasad zawartych w instrukciji opracowanej przez producenta.

Filtry skos$ne siatkowe PIZA powinny by¢ montowane zgodnie z kierunkiem przeplywu czynnika
oznakowanym na korpusie, w pozycji umozliwiajace] swobodne oddzielanie sie i grawitacyjne osadzanie
zanieczyszczen na siatce (wkiladzie filtracyjnym). Wykrecany korek zaslepiajacy powinien by¢ skierowany
w dol.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr B-BK-60210-1152/20, wydanym przez Panstwowy Zakiad
Higieny w Warszawie, filtry skosne siatkowe PIZA odpowiadajg wymaganiom higienicznym i mogg by¢
stosowane w instalacjach wodnych transportujgcych wode przeznaczong do spozycia przez ludzi.

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny byt stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r, poz. 1065, z pozniejszymi zmianami),

- wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
- instrukcjg opracowang przez producenta i udostepniana odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Whasciwosci uzytkowe filtréw skoénych siatkowych PIZA i metody zastosowane do ich oceny

podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
Wymiary wg Zalgcznika A, rys. A2 PN-EN I1SO 228-1:2005
2 | Szczelnosé PN-M-75002:2012
warunki badania:
brak nieszczelnosci ciénienie: 1,6 £ 0,1 MPa
i przeciekow temp.: 20 £ 5°C
czas: 2 1 min.
medium: woda
3 | Przepustowosé, Is wg PN-M-75002:2012, :
jak dia klasy VA PN-M-75002:2012
Wytrzymato$¢ na zginanie wg PN-M-75002:2012 PN-EN 13828:2005
Wytrzymato$¢ hydrauliczna PN-M-75002:2012
warunki badania:
brak przeciekéw, pekniet cisnienie 2,5 + 0,1 MPa
i innych uszkodzen czas: 2 600 s
temp. wody: 20 £ 5°C
medium: woda
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Tablica 3, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 ‘ 2 3 4
Whylrzymaloéc¢ i szczelnosc PN-EN 1SO 10487:2010
hydrauliczna w granicznych warunki badania:
. temperaturach pracy brak przeciekow, peknie¢ czas = 30 min.
| i innych uszkodzen cisnienie: 1,5 X Pmax '+ 0,1 MPa

temp.: Tmax 21 £ 5°C
medium: woda/glikol (50/560%)

7 | Charakterystyka hydrauliczna (Ks)
okreslona nominainym wg tablicy 1, z tolerancjg +10% PN-M-75002:2012
wspotczynnikiem przeplywu
" Pra — maksymalne ci$nienie pracy (cinienie nominalne PN)
2 Tma — maksymalna temperatura pracy

4. PAKOWANIE, TRANSPORT, SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wlasciwosci
technicznych.

Sposéb znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgedny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wihasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pdznigjszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowe] oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na

niej udostepniona. \

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzwkowyéh'_powirjna b ¢l 'qstarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informagj ‘o : “u__bstancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art: 31 lub 33 roz eimédze_qia {(WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, |udzielania zezwoleri i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliébw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008

Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji

g/
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i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakladzie
produkecyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badarn oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢c w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4, Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie;
a) wyglgdu zewnetrznego,
b) wymiardw,
¢) szczelnosci,
d) znakowania.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci na zginanie,

b) wytrzymatosci hydraulicznej.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii zakiadowej
kontrali produkcii.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk filtrow skosnych siatkowych PIZA, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowient Krajowej Oceny Technicznej, majg
wplyw na spelnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrdb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r., poz. 215,
z pbzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy ninigjsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji
statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie
z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemysiowej (Dz. U. z 2021 r,, poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jakos¢, a wykonawcdw robdt budowlanych od odpowiedzialnoéci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze ‘byé' preediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Nr 13/W/GP-1/21. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych filtréw sko$nych siatkowych do instalacji
wodociggowych i centralnego ogrzewania PIZA. Instytut Nafty i Gazu. Zespot Laboratoriow
Badawczych Sieci, Instalacji i Urzadzen Gazowych, Krakow, 2021 r.

2. Nr B-BK-60210-1152/20. Atest Higieniczny dla filtrow do wody produkcji Valvex S.A., Panstwowy
Zakiad Higieny, Warszawa, 2020 r.

3. Nr 273/16/LA. Sprawozdanie z wyznaczania wspoiczynnikow K. filtrow skosnych do wody
i zaworow zwrotnych o wymiarach nominalnych DN 15 + DN 50. Laboratorium Badawcze
Grzejnikéw i Armatury Instytutu Energetyki, Radom, 2016 r.

4. Nr 2P/2016. Raport z préby szczelnosci filtrow skosnych do wody. Zakladowe Laboratorium
Badawczo-Pomiarowe VALVEX S.A., Jordanow, 2016 r.

4. Nr 20/W/GP-1/16. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych filtrow siatkowych skosnych do instalacji
wodociggowych, centralnego ogrzewania i solarnych VALVEX S.A., Instytut Nafty i Gazu INIG,
Laboratorium Badarn Armatury i Technik Eksploataciji Gazociggow, 2016 1.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN IS0 228-1:2005 Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie.
Czesc¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN 681-1:2002+A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1: Guma

PN-M-75002:2012 Armatura instalacjii wodociggowych i ceniralnego ogrzewania.
Wymagania i badania
PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Cze$c¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje
PN-EN 12165:2011 MiedZ? i stopy miedzi. Materiat wstepny obrobiony i nie obrobiony
plastycznie na odkuwki
AT-15-8711/2016 Filtry skosne siatkowe VALVEX
ZALACZNIKI
Zatacznik A Budowa; Ksztalt i WyYMIBHY: .ccumimmmoesimnsimssismyses it s sssisssus st soass oneas 9

Zalacznik B. Materialy, wyglad zewnetrzny i znakOWanie ..............ccoeveciiiiiieieeciie e 10
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Zatgcznik A.
4
3
7
1
1 - korpus, 2 - uszczelka, 3 — wkiad filtracyjny (siatka), 4 — korek
Rys. A1. Filtry sko$ne siatkowe PIZA — budowa
Wymiar pod klucz St
]
s
- b 3 \
Wymiar pod klucz S\‘ A 13 -
_‘\\ s )l
\ 4
/7 o, ‘
o e 4 ol
| '
. 4 1 :
- -
- E o
$rednica Wymiar Wymiary 2, mm Wymiary, mm
Oznaczenie | nominalna | przylgczeniowy
DN gwintu ", D i | H s S1
4990000 15 Gl 55 12 40 27 20
4990010 20 G% 66 12 50 30 23
4990020 25 G1 74 12 52 38 23
4980030 32 G1% 95 14 63 48 32
4990040 40 G1% 100 15 72 55 38
49380050 50 G2 113 15 88 68 45
T wg PN-EN 1SO 228-1:2005 N E r, Alhest

? dopuszczalne odchytki wymiaréw wynosza + 2 mm e

e Bewafin
Rys. A2. Filtry skosne siatkowe PIZA = ‘s*z!ami'wymi_@

T

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1
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B1. Materiaty. Filtry skosne siatkowe PIZA powinny by¢ wykonywane z elementow i materiatéw podanych
w tablicy B1.
Tablica B1
Poz. Nazwa elementu Materiat
1 2 3
1 [Korpus mosiadz gat. CW 617N (CuZn40Pb2) wg PN-EN 12165:2016
2 |Uszczelka tworzywo PTFE lub NBR wg PN-EN 681-1:2002+A3:2006
3 |Whktad filtracyjny (siatka) stal odporna na korozje, gat. 1.4301 wg PN-EN 10088-1:2014
4 |Korek mosiadz gat. CW 617N (CuZn40Pb2) wg PN-EN 12165:2016

B2. Wyglad zewnetrzy. Powierzchnie zewnetrzne filtrow sko$nych siatkowych PIZA powinny by¢ czyste,
gtadkie (bez zadrapar). Powierzchnie wkiadow filtracyjnych i uszczelek powinny by¢ gtadkie (bez
uszkodzen), gwinty nie powinny mie¢ uszkodzen mechanicznych.

B3. Znakowanie. Filtry skosne siatkowe PIZA powinny by¢ oznakowane w sposéb czytelny. Oznakowanie
powinno zawierac co najmniej nastepujgce informacje:

- $rednice nominaing,

- warto$¢ cisnienia nominalnego,

— date lub kod produkciji,

- strzalke kierunku przeptywu.

Zatacznik B do Krajowe] Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1795 wydanie 1



NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO - Paristwowy Zaklad pHijgieny O NAWCZ/
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene

ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY

PRODUKT Z ATESTEM

ATEST HIGIENICZNY B-BK-60210-1152/20

HYGIENIC CERTIFICATE = ORVGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyréb / product:  Filtry do wody, Kurki kulowe, Kurki kulowe z pétérubunkiem, Kurki kulowe
spustowe i czerpalne, Zawory przelotowe Zeliwne, Zawory wyplywowe Zeliwne

Zawierajgcy mosigdz CW.617N, CW 614 N, Hpb 59-3; zewneirznq powloke nikiowa/chromows, powioke

/ containing: cynkowg; PTFE, EPQM NBR, stal mergzévgﬁa, zefiwo EN'GJMW-400-5, ABS, érodek
uszczélma]qcy % A

Przeznaczony do monla:k w mstalaqach stuzgcych do przesytania wody prkeznaczonej do spozycia przez ludzi i

/ destined: ychii obiektécp quleczhgsm publicznej

\
X
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LY
1.

+
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Wymlen!bny wyZej produkt odeWIa%ma aniom higienicznym przy speieniu ﬁé’s-téputh ch warunkéw
i thg above-named product is acc able’éceardlng to hygienic criteria with the following conditions:

Atest h glenlczrgy nie dotyczy parametréow mgmcznych wyrobun‘he hygienic certificate does%ﬁsf apply to technical
paraméters oT the product E 2 1) %
!

/

1

Wytwérca!prodﬁger -‘ ’ - ar ~ 4/ hidiiangmis
VALVEX ‘S A ﬁ \J , L.
3;:'2@ Jordan® _‘,‘é g\ P
: ,uIMNa&iSJsawaz | |

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certlflcate issued for:

WEROLUKT Z ATESTEM

| _ul.NadSkawa2 .

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po
przedstawleniu stosownych dowodéw przez
ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznoécé
po 2023.09.23 lub w przypadku zmian w recepturzo
albo w technologli wytwarzania wyrobu.

PP

The certificate may be corrected or cancelled
after appropriate motivation. The certificate
loses its validity after2023.09.23 or in the case
of changas in composition or in technology

of production.
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Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zakiad Bezpieczerstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH-NIH
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349
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HOKUMENTAC

Zawor rownowazacy STAD umozliwia doktadng regulacje hydrauliczng

instalacji. Idealny do stosowania w instalacjach grzewczych,
chiodniczych oraz cyrkulacji cieptej wody uzytkowe;.

Wyrézniajace cechy

> Woysoka doktadnos¢ dla
wszystkich nastaw
Zapewnia precyzyjne rownowazenie i
pomiar przeptywu.

> Pokretio
Wyposazone w cyfrowg skale
pozwala na doktadne i szybkie
wykonanie nastawy, a dzigki temu na

zréwnowazenie hydrauliczne instalaci.

tatwo dostepna funkcja pelnego
odciecia.

Dane techniczne

> Samouszczelniajgce krééce
pomiarowe
Do szybkiego i doktadnego
pomiaru podczas réwnowazenia
hydraulicznego.

> AMETAL®

Stop odporny na odcynkowanie, ktory

gwarantuje diugg i niezmienng prace
zaworu oraz obniza ryzyko przecieku.

Zastosowanie:
Instalacje grzewcze i chtodnicze.
Instalacje wody uzytkowej.

Funkcje:

Rdéwnowazenie

Nastawa wstepna

Pomiar

Odcigcie

QOdwaodnienie (zaleznie od typu zaworu)

Wymiary:
DN 10-50

Kiasa cisnienia:
PN 25

Temperatura:

Max. temperatura pracy: 120°C
(chwilowo 150°C)

Do wyzszych temperatur max. 150°C,
patrz STAD-C.

Min. temperatura pracy: -20°C

Media:

Woda, plyny neutralne, mieszaniny wody i

glikolu (0-57%).

Material:

Korpus zaworu i pokrywa: AMETAL®
Uszczelnienie (korpus/pokrywa). EPDM
O-ring

Grzyb zaworu:; AMETAL®
Uszczelnienie gniazda: EPDM O-ring
Trzpieri: AMETAL®

Podkiadka glizgowa: PTFE
Uszczelnienie trzpienia: EPDM O-ring
Sprezyna: Stal nierdzewna

Pokretto: Poliamid i TPE

Krédéce pomiarowe: AMETAL®
Uszczelnienie: EPDM
Kapturki: Poliamid i TPE

Odwodnienie: AMETAL®
Uszczelnienie: EPDM
Uszczelki: Witdkno aramidowe

AMETAL® jest stopem odpornym na
odcynkowanie firmy IMI Hydronic
Engineering.

Oznaczenia:

Korpus: IMI, TA, PN 25/400 WWP, DN i
wymiar w calach. DN 50 takze CE.
Pokretto: TA, STAD* i DN.

Potaczenia:

- Gwinty wewnetrzne zgodne z ISO 228.
Dlugosc gwintéw zgodna z ISO 7/1.

- Gwinty zewnetrzne zgodne z ISO 228.
Diugosé gwintéw zgodna z DIN 3546.

Aprobaty:
WRAS



Krécce pomiarowe sg samouszczelniajace sig. W celu
wykonania pomiaru odkre¢ nakretke ochronng i wepchnij igte
pomiarowa poprzez uszczelnienie.

Dobéi

Jesli spadek cignienia Ap i projektowany przeplyw sa znane,

Zawory z kréccem odwadniajgcym G3/4 z przytaczem do weza.

nalezy zastosowaé wzdr do obliczenia wspélczynnika Kv lub Kv =0,01 ,q_——— q I/h, Ap kPa
wykres, vap

Kv =36 — q /s, Ap kPa

vV Ap

Wartosci Kv
Nastawa DN 10 DN15 | DN20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 - 0.136 05833 0599 119 1.89 2.62
1 0.091 0.226 0.781 - 1.03 200 | 3.40 4.10
15 0.134 0.347 1.22 213 | 33 | 474 | 676
2 | o264 o618 | 185 | 384 | 522 625 | 114
25 0.461 0.931 2.71 526 - 1aT 916 | 158
3 0.799 1.46 ' 3.71 6.65 982 | 128 215
3 | 122 | 207 | 4Bl 719 | 119 16.2 210
4 13 | 256 539 8s9 | 142 | 193 | 323

UWAGA: W oprogramowaniu (HySelect, HyTools) i przyrzadzie pomiarowym (TA-SCOPE) wersja STAD PN 25, nosi nazwe STAD*.

Dokiadno$¢ pomiarowa
Pozycja zerowa jest skalibrowana i nie moze by¢ zmieniana.

Odchytka przeplywu przy réznych wartosciach nastawy
wstepnej

Krzywa (Rys. 1) obowigzuje dla zawordw z kierunkiem montazu
przy przeptywie “pod grzybek” i przy zachowaniu odpowiednich
odcinkdw prostych przed i za zaworem (Rys. 2). Podczas
montazu zaworu minimalne odlegtosci nalezy zapewnic takze
wzgledem innej armatury oraz pomp.

Zawoér moze byé zamontowany z odwrotnym kierunkiem
przeptywu. Odczytywane wowczas dane o przeplywie

sg wiasciwe, ale tolerancija jest wieksza (maksimum 5%
dodatkowo).

Rys. 1
+% 12

o N B~ O

00 05 10 15 20 25 3.0 35 40794

*) Nastawa, Liczba cbrgtdw.

D = DN zaworu
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Wspdélczynniki korygujgce

Obliczenia dotyczace przeptywu majg zastosowanie dla wody
{(+20°C). Dla innych ptyndéw majacych w przyblizeniu tg¢ sama
lepko$c¢ co woda (<20 ¢St = 3°E = 100 S.U.), konieczna jest
tylko kompensacija okreslonej gestosci. Jednakze przy niskich
temperaturach lepkosé wzrasta i w niektdrych zaworach
moze pojawic sie przeptyw laminarny. Moze to spowodowad

Nastawa wstepna

W celu uzyskania wartosci spadku cignienia odpowiednio do

liczby 2.3 na wykresie, nastawe zaworu nalezy wykonac w

sposodb nastepujacy:

1. Catkowicie zamkna¢ zawor (Rys. 1).

2. Otworzy¢ zawdr na zadana nastawe 2.3 obrotdéw (Rys. 2).

3. Kluczem imbusowym 3mm obracajac go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara przekreci¢ wewnetrzny trzpieri do oporu.

4. Zawdr jest teraz nastawiony wstepnie.

Rys. 2
Zawor nastawiony na 2.3

Rys. 1
Zawor zamkniety

odchylki w przeplywie, kiore nasilajg sie przy malych zaworach,
matych przeptywach i niskich cisnieniach dyspozycyjnych.
Korekta tych odchytek moze byé przeprowadzona za pomoca
oprogramowania HySelect lub bezposrednio w przyrzadzie
pomiarowym TA-SCOPE.

W celu sprawdzenia nastawy wstepnej: Zamkna¢ zawor,
wskaZznik wskazuje teraz 0.0. Nastepnie otworzy¢ zawér az do
oporu.

Wskaznik wskazuje teraz nastawiona wstepnie wartosé, w tym
przypadku 2.3 (rys. 2.).

Do pomocy w wyborze wiasciwej wielkosci | nastawy wstepnej
zaworu (spadek cignienia) sluza wykresy opracowane dla kazdej
srednicy zaworu, ktdre przedstawiajg spadek cisnienia przy
réznych nastawach i przeptywach wody.

Nastawa 4.0 oznacza ze zawdr jest w peini otwarty (Rys. 3).
Dalsze otwarcie nie zwigksza przeplywu.

Rys. 3
Zawdr w pelni otwarty

Przykiad doboru przy uzyciu wykresu
Szukane:

Nastawa wstepna dla DN 25 przy zadanym przeplywie 1.6 m¥%h
i spadku cignienia 10 kPa.

Rozwigzanie:

Narysowac prosta linie taczaca 1.6 m*h i 10 kPa. Otrzymamy
warto$é wspolczynnika Kv=5.06. Teraz nalezy poprowadzic
pozioma linig z Kv=5.06.

Linia przecinajac kolejne stupki dla zaworu DN 25 wskazuje
wartosé 2.44 obrotu.

UWAGA:

Jezeli warto$¢ przeptywu wykracza poza skale na wykresie,
odczyt mozna przeprowadzi¢ w sposob nastepujacy:
Rozpoczynamy jak w przyktadzie opisanym powyZzej, otrzymujac
dla 10 kPa i Kv=0.506 przeptyw 0.16 m®/h, natomiast przy
Kv=50.6 otrzymamy 16 m%h. Oznacza to, ze dla danego
spadku cignienia mozliwy jest odczyt 10-krotny lub 0.1-krotny
przeplywu i wartosci wspotczynnika Kv.
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UWAGA: W oprogramowaniu (HySelect, HyTools) i przyrzadzie pomiarowym (TA-SCOPE) wersja STAD PN 25, nosj Qazwe STAD*.
jr/
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Bez odwodnienia

Gwinty wewnetrzne.
Gwinty zgodne z ISO 228. Dlugos¢ gwintéw zgodna z ISO 7/1.
DN b L H Kvs Kg EAN Nr artykuiu
10* G3/8 73 100 1,36 0,44 5902276835278 52 851-010
15 G1/2 B4 100 2,56 0,47 5902276835285 52 851-015
200 Go/M4 94 100 5,39 0,55 5902276835292 52 851-020
25 G1 105 105 8,59 0,68 5902276835308 52 851-025
32 G114 121 110 14,2 1,0 5902276835315 52 851-032
40 G2 126 120 193 14 5902276835322 52 851-040
50 G2 155 120 32,3 0 5902276835339 52 851-050
Z odwodnieniem
Gwinty wewnetrzne.
Gwinty zgodne z 1SO 228. Diugosé gwintow zgodna z ISO 7/1.
DN D L H Kvs Kag EAN Nr artykutu
da=634 N o
10* G3/8 73 100 136 0,53 5902276835414 52 851-610
15 G128 100 2,56 0,56 5902276835421 52 851-615
20° G3/4 94 100 5,39 064 5902276835438 52851620
25 Gl 106 105 8,59 077 5902276835445  52851-625
32 G11/4 121 110 14,2 11 5002276835452 52 851-632
40 Gi1/2 126 120 19,3 15 5902276835469 52 851-640
50 G2 155 120 32,3 21 5902276835476  52851-650

— = Kierunek przeptywu

Kvs = m*h przeplyw przy spadku cignienia 1 bar oraz przy calkowicie otwartym zaworze.
") Moze by¢ przylgczony do rur gladkich za pomoca zlgczek zaciskowych KOMBI.

UWAGA: W oprogramowaniu (HySelect, HyTools) i przyrzadzie pomiarowym (TA-SCOPE) wersja STAD

PN 25, nosi nazwe STAD*.

Z gwirn’rtem zewneté&rﬁ (STADA)

Z odwodnieniem
Gwinty zewnetrzne.

Gwinty zgodne z ISO 228. Dlugos¢ gwintdw zgodna z DIN 3546,

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artykutu
d = G3/4 - - - -
1 G2 95 100 1,36 0,56 5902276836329 52 852-610
15 G3/4 108 100 256 061 5902276836336 52 852-615
20° Gl 122 100 539 074 5902276836343  52852-620
25  Gl1/4 137 105 8,59 1,0 5902276836360 52 852-625
32 Gl1/2 157 110 14,2 14 5002276836367 52 852-632
40 G2 166 120 193 21 5002276836374 52 852-640
%  Gevz 200 120 323 80 5902276836381 52 852-650

— = Kierunek przeptywu

Kvs = m®h przeplyw przy spadku cisnienia 1 bar oraz przy catikowicie otwartym zaworze.

UWAGA: W oprogramowaniu (HySelect, HyTools) i przyrzgdzie pomiarowym (TA-SCOPE) wersja STAD

PN 25, nosi nazwe STAD™.
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Krééce pomiarowe

Max 120°C (chwilowe 150°C) L EAN Nr artykuiu
AMETAL®/EPDM a4 7318792813207 62 179-014
103 7318793858108 52 179-015
Przediuzenie dla krééca pomiarowego M14x1
Do montazu, przy zaizolowanym zaworze. d L EAN Nr artykutu
AMETAL® M14x1 71 7318793969507 52 179-016
Kréciec pomiarowy, z przediuzeniem 60 mm
Moze by¢ zainstalowany bez odwodnienia L EAN Nr artykuiu
w instalacii. 80 7318792812804 52 179-006
AMETAL®/Stal nierdzewna/EPDM e o
Kréciec do spawania
Z nakretka DN D DN EAN Nr artykutu
Max 120°C Zaworu Rury
Mosigdz/stal 1.0045 (EN 10025-2) 10 G1/2 10 7318792748400 52 009-010
15 G3/4 15 7318792748509  52009-0156
20 G120 7318792748608 52 009-020
25  G11/4 25 7318792748707 52 009-025
32 Gl1/2 32 7318792748806 52 009-032
40 G2 40 7318792748905 52 009-040
50  G21/2 50 7318792749001 52 009-050
Kréciec do lutowania
Z nakrgtkg DN D o EAN Nr artykutu
Max 120°C Zaworu Rury
Mosiadz/brazu CC491K (EN 1982) 10 G1/2 10 7318792749100  52009-510
10 G1/2 12 7318792749209 52009512
15 G3/4 15 7318792749308 52 009-515
15 G3/4 16 7318792749407 52 009-516
20 G 18 7318792749506 52 009-518
20 Gl 22 7318792749605 52 009-522
25 G11/4 28 7318792749704  52000-528
32 G112 35 7318792749803 52 009-535
40 G2 42 7318792749902  52009-542
50 G21/2 54 _ 7318792750007 62009554
/
Ztgczka z gladkim zakoriczeniem
Do polgczenia ze ztaczkami D @ EAN Nr artykutu
zaprasowywanymi Rury”
Z nakretka ‘iz 12 7318793810502 52 009-312
Max 120°C \ Gaa 15 7318793810601  52009-315
Mosiadz/AMETAL® “\d17"7 18 7318793810700 52 009-318
~ \@1 22" 7318793810809 52009322
G11/4 28 7318793810908 52 009-328
G112 35 7318793811004 52 009-335
G2 42 7318793811103 - 52 009-342
G21/2 54 7318793811202 52 009-354




Hydronic

Ztgczka zaciskowa

Max 100°C DN D o EAN Nr artykulu
Mosigdz/AMETAL® Zaworu Rury
Zaleca sig uzycie tulei rozporowych, 10 G1/2 8 7318793620002 53 319-208
wigcej informacii patrz katalog ziaczek 10 Gi/2 10 7318793620101 53 319-210
FPL. 10 Gz 12 7318793620200 53 319-212
10 Gl2 15 7318793620308 53 319-215
10 G172 18 7318793620408 53 319-216
15 G3/4 15 7318793705006 53 319-615
15 G3/4 18 7318793705105 53 319-618
15 Gs/a 22 7318793705204 53 319-622
Zlaczka zaciskowa KOMBI
Max 100°C Gwinty Diarur, EAN Nr artykutu
(Wiecej informaciji patrz katalog ztaczek zewnetrzne na  $rednica
KOMBI.) ztaczke wkretng
G3/8 10 7318792874604  53235-104
G3/8 12 7318792874703 53 235-107
G1/2 10 7318792874901 53 235-109
G1/2 12 7318792875007 53 235-111
G1/2 14 7318792875106 53 235-112
Glz2 15 7318792875205 53235113
G1/2 16 7318792875304  53235-114
Gya 15 7318792875403 53235117
G3/4 18 7318792875601 53 235-121
G4 22 7318792875700 53 235-123
Pokretio
Komplet EAN Nr artykutu
) B 7318794043503 52 186-007
Etykieta identyfikacyjna
EAN Nr artykutu
- 7318792779206 52 161-990
Klucz imbusowy
[mm] EAN Nr artykutu
3 Nastawa wstepna 7318792836008 52 187-103
5  Odwodnienie 7318792836107 52 187-105
lzolacja
Do montazu na zaworze w instalacjach Da L H D B EAN Nr artykutu
grzewczych i chtodniczych, DN
Poliuraten wolny od CFC. Pokrycie z 10- 155 135 90 103 7318792839108 52 189-615
szarego PVC. 20
Wigcej szczegdlow zobacz karta 25 175 142 94 103 7318792839306 52 189-625
katalogowa “Izolacje prefabrykowane”. 32 195 156 106 103 7318792830504 52189632
40 214 169 108 113 7318792839702 52 189-640
50 245 178 108 114 7318792839900 52 189-650

Produkty, teksty, fotografie, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie moga byc zmienione przez
IMI Hydronic Engineering bez wczesniejszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze
informacje o naszych produktach prosimy o wizyte na stronie www.imi-hydronic.pl.

Engineering
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IMI Hydronic Engineering
Orzechowka 50A, 32-300 Olkusz, Polska

niniejszym oswiadczamy, ze urzgdzenie:

STAD PN 25

Zawory réwnowazgce DN 50

jest zgodne z nizej wymienionymi dyrektywami:

2014/68/EU

Dyrektywa cisnieniowa PED [kategoria I]

Réwniez jest zgodne z nizej wymienionymi dokumentami:

Ref. no.

PN-EN 1SO 228-1

PN-EN 10226-1

PN - EN 10226-2

PN - EN 1982
PN - EN 12266-1

5-5-10 STAD

Tytut

Gwinty rurowe polgczen ze szczelno$cig nie uzyskiwang na gwincie —
Czesé 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.
Czesc 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

Gwinty rurowe polgczer ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie —
Czeéc¢ 2: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty stozkowe wewnetrzne
— Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Miedz i stopy miedzi — Gaski i odlewy

Armatura przemystowa — Badania armatury metalowej — Cze$¢ 1:
Préby cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru —
Wymagania obowigzkowe

Specyfikacja techniczna — STAD

Hydronice o g g

Data
2005

2006

2007

2017
2012

2018

Dodatkowo chcieliby$my poinformowa¢, ze nasz Zintegrowany System Zarzadzania jest certyfikowany
przez TUV SUD Management Service GmbH w odniesieniu do:

Ref. nr.

EN ISO 9001
EN ISO 14001

EN 1SO 50001
PN ISO 45001

' Breakthrough ‘
Engineering

Tytut

Systemy zarzgdzania jakoscig - wymagania

Systemy zarzgdzania srodowiskowego — wymagania i wytyczne
stosowania

Systemy zarzgdzania energig — wymagania i zalecenia uzytkowania

Systemy zarzgdzania bezpieczeristwem ihigieng pracy — Wymagania i

|
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|

Numer deklaracji zgodnosci: 15/DC533 wersja 4
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Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng odpowiedzialnosé producenta.

Nazwisko: Piotr Krol
Funkcja: Quality Manager
Miasto: Olkusz

Data: 2020-10-14
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My

IMI Hydronic Engineering
ul. Orzechéwka 50A, 32-300 Olkusz, Polska

niniejszym o$wiadczamy, ze urzadzenie:

STAD PN 25

Zawory rownowazace DN 10-40

Jest zgodne z nizej wymienionymi dyrektywami:

2014/68/EU

Dyrektywa cisnieniowa PED [Art. 4 ust. 3]

Réwniez jest zgodne z nizej wymienionymi dokumentami:

Ref. no.

PN-EN ISO 228-1

PN-EN 10226-1

PN — EN 10226-2

PN - EN 1982
PN - EN 12266-1

5-5-10 STAD

Tytut

Gwinty rurowe polgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie —

Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.

Czesc¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.

Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

Gwinty rurowe polaczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie —

Czesc 2: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty stozkowe wewnetrzne

— Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Miedz i stopy miedzi — Gaski i odlewy

Armatura przemystowa — Badania armatury metalowej — Cze$¢ 1:
Préby cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru —
Wymagania obowigzkowe

Specyfikacja techniczna — STAD

Data
2005

2006

2007

2017
2012

2018

Dodatkowo chcielibysmy poinformowaé, ze nasz Zintegrowany System Zarzgdzania jest certyfikowany
przez TUV SUD Management Service GmbH w odniesieniu do:

Ref. nr.

EN ISO 9001
EN ISO 14001

EN 1SO 50001
PN ISO 45001

Breakthrough A
Engineering

Tytut

Systemy zarzadzania jakoscig - wymagania

Systemy zarzgdzania srodowiskowego ~ wymagania i wytyczne
stosowania

Systemy zarzgdzania energig — wymagania i zalecenia uzytkowania
Systemy zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng pracy — Wymagania

i wytyczne stosowania

Numer potwierdzenia zgodnosci: 15/DC334 wersja 2

Data

2015
2015

2018
2018

4

@ IMI PNEUMATEX

& 1 1A

@ ™ HEMEIER

@ iMi AERO-DYNAMIEK



DOKUMENTACJA

Hydronic Engineering

Ninigjsze potwierdzenie zgodnosci wydane zostaje na wytgczng odpowiedzialnosc producenta.

Nazwisko: Piotr Krol
Funkcja: Quality Manager
Miasto: Olkusz

Data: 2020-10-14
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N PZH S/ Zaktad Bezpieczefistwa Zdrowotnego Srodowiska
PRODUKT Z ATESTEM

ATEST HIGIENICZNY BK/W/0049/01/2019
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyréb / product:  TBV, TBV - C, TBV - CM, STAD, STAD OD, STAD - R, TA - THERM, STADA, STA,
STS, TA - MIX
Zawierajgacy stop AMETAL, EPDM, PPS, PTFE, TPE, stal nierdzewna i inne materiaty zgodnie z deklaracja
/ containing: producenta
Przeznaczony do  montazu w instalacjach cieptej i zimnej wody uzytkowej
{ destined:

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy speinieniu nastepujgcych warunkéw
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Atest higieniczny nie dotyczy parametréw technicznych wyrobdw/ Hygienic certificate does not apply to technical
parameters of the products.

Whytwérca / producer:
IMI Hydronic Engineering
32-300 Olkusz
Olewin 50 A

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

IMI INTERNATIONAL Sp z 0.0.
32-300 Olkusz

Olewin 50 a

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po
przedstawieniu stosownych dowodow przez
ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci wazno$é
po 2022-03-27 lub w przypadku zmian w recepturze
albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled
after appropriate motivation. The certificate
loses its validity after 2022-03-27 or in the case
of changes in composition or in technology

of production.
- MADZORY Kierownik

Zaktadu Bezpieczenistwa Zdrowotnego
Srodowiska

v M Qamiteed

dr hab. Jolanta Solecka, prof. NIZP-PZH

Kontakt w sprawie ninigjszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zaktad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and Safety NIPH-NIH
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland

e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349 ’K

Data wydania atestu higienicznego: 27 marca 2019

The date of issue of the certificate:  27th March \ 20

bez ogranit Len
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We reserve the right to infroduce technical alterations without prior notice.

English

Deutsch

Fig. 1. Valve closed.

Fig. 2. Opened 2.3 turns.

Fig. 3. Fully open valve.

Fig. 4. Recommended installation

Fig. 5. Recommended direction of flow for best accuracy
Fig. 6. Drain {valves with draining)

Presetting

The presetting of a valve for a certain pressure drop (e.g. corresponding to the
presetting position 2.3) should be carried out as follows:

1. Close the valve fully (Fig. 1).

2. Open the valve 2.3 turns (Fig. 2).

3. Using a 3 mm Allen key, turn the inner spindle clockwise to its end position.
4. The valve is now preset.

A pressure drop diagram is available for each valve size, showing the pressure
drop curves for various settings and flows.

Francais

Bild 1. Ventil geschlossen.

Bild 2. Ventil 2,3 Umdrehungen gedffnet.

Bild 3. Ventil voll gedffnet.

Bild 4. Empfohlene Installation

Bild 5. Empfohlene DurchfluBrichtung fiir groimogliche MeRgenauigkeit
Bild 6. Entleerung (Ventil mit Entleeradapter)

Voreinstellung

Die Einstellung eines Ventiles fur einen bestimmten Druckverlust, der z.B. der

Position 2,3 entspricht, geschieht folgendermaRen:

1. Ventit véllig schlieBen (Bild 1).

2. Ventil bis zur gewiinschten Einstellung 2,3 6ffnen (Bild 2).

3. Mit dem Innensechskantschliissel (3 mm) ist die Innen spindel im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag zu drehen.

4. Das Ventil ist jetzt voreingestellt.

Fur jede Ventilgréfie sind Druckverlustdiagramme vorhanden, die den Druckverlust

bei unterschiedlichen Voreinstellungen und DurchfluBmengen zeigen.

Nederlands

Fig. 1. Vanne fermée.

Fig. 2. Ouverte a 2,3 tours.

Fig. 3. Vanne ouverte complétement.

Fig. 4. Preconisation de montage.

Fig. 5. Sens de débit conseillé pour une précision maximale
Fig. 6. Vidange (vannes avec vidange)

Préréglage

Le réglage d'une vanne pour une certaine perte de charge, qui correspond par

exemple 4 la position 2,3, doit s'effectuer comme suit:

1. Fermer complétement la vanne (fig. 1).

2. Ouvrir la vanne a la position de réglage 2,3 (fig. 2).

3. Tourner la tige intérieure dans le sens des aiguilles d’une montre jusqu'a butée
avec la clé Allen (3 mm).

4. La vanne est maintenant préréglée.

Pour chaque diamétre de vanne, il existe un diagramme montrant la perte de

charge pour des préréglages et des débits différents.

Fig. 1. Gesloten afsluiter.

Fig. 2. Open tot 2,3 slagen.

Fig. 3. Geopende afsluiter.

Fig. 4. Aanbevolen instaliatie

Fig. 5. Aanbevolen stroomrichting voor een zo groot mogelijke nauwkeurigheid
Fig. 6. Aftap (afsluiters met vul/aftap)

Instelling

Om een bepaald debiet of drukverlies te verkrijgen dient de afsluiter bv. te

worden ingesteld op positie 2,3 - Men gaat als volgt te werk:

1. Sluit de afsluiter volledig (Fig. 1).

2. Open de afsluiter tot stand 2,3 (Fig. 2).

3. Draai de binnenspindel met de inbussleutel (3 mm) met de wijzers van de klok
mee tot aan de aanslag.

4. Nu is de afsluiter vooringesteld.

Het onderhoud aan strangregelafsiuiters STAD kan zich beperken tot het

aanzetten van de glandmoer bij het in gebruik nemen van de installatie,

en daarna eenmaal per jaar de pakking te controleren op een juiste

spindelafdichting.

Voor elke afsluiterdiameter bestaat een diagram met het verband tussen het

drukverlies, het debiet en de stand.



Espanol

Fig. 1. Valvula cerrada

Fig. 2. Valvula ajustada en la posicion 2.3
Fig. 3. Vélvula completamente abierta
Fig. 4. Montaje recomendado

4
Fig. 5. Direccian, de flujo, aconsejada para obtener una precision maxima
Fig. 6. Vaciado (valvulas con dispositivo de vaciado)

Preajuste

El ajuste de una valvula a la posicion 2.3 (que corresponde a unos valores de

caudal y pérdida de carga), se hace de la siguiente manera:

1. Cerrar completamente la valvula (fig. 1).

2. Abrir la valvula hasta la posicion de ajuste 2.3. (fig. 2).

3. El vastago interior se atornilla en el sentido de las agujas del reloj con una
llave Allen (3 mm) hasta llegar a su tope.

4. La valvula estara ahora preajustada.

Volver a colocar el tornillo de fijacion del volante. La valvula una vez preajustada,

podra cerrarse cuando se desee y abrirse, solo, hasta el tope blogueadao en la

posicién 2.3,

Para cada didmetro de valvula hay un diagrama que relaciona la pérdida de

carga y el caudal en cada posicion de la valvula.

ltaliano

Portugués (BR)

Fig. 1. Valvula fechada.

Fig. 2. Avalvula estd aberta 2,3 voltas . \ Py
Fig. 3. Vélvula totalmente aberta - S,
Fig. 4. Instalagao recomendada

Fig. 5. Sentido da vazao indicado para uma maior precisao

Fig. 6. Dreno (valvulas possuem conexdes para mangueiras de drenc}

Regulagao

O ajuste de uma vélvula para determinada perda de carga, que corresponde por

exemplo & posicédo 2,3, deve ser feila da seguinte maneira:

1. Fechar completamente a valvula (Fig. 1)

2. Abrir a valvula até a posigéo de ajuste 2,3 (Fig. 2)

3. Com uma chave Allen, rodar o parafuso interno, no sentido dos ponteiros do
relogio até sentir gue chegou ao final do curso.

4. Avalvula agora esta pré-ajustada.

Para cada tamanho de vélvula, hd um diagrama de perdas de carga mostrando

arelagéo entre a perda de carga e os diferentes ajustes e vazdes.

Svenska

Fig. 1. Valvola chiusa.

Fig. 2. Valvola aperta a 2,3 giri.

Fig. 3. Valvola completamente aperta.

Fig. 4. Norme d'installazione

Fig. 5. Direzione del flusso da rispettare per realizzare una corretta misura
Fig. 6. Scarico (valvole con raccordo di scarico)

Pretaratura

La pretaratura della valvola in rapporto ad una determinata caduta di pressione,
corrispondente ad esempio a 2,3 giri, si realizza come segue:

1. Chiudere completamente la valvola (fig. 1).

2. Aprire la valvola fino al valore di 2,3 giri (fig. 2).

3. Usando una chiave a brugola da 3 mm avvitare completamente la vite interna.
4. La valvola & cosi tarata.

Per ogni diametro & dispenibile un diagramma che indica le diverse cadute di
pressione, in funzione del valore di taratura e portata.

Suomi

Fig 1. Stangd ventil.

Fig 2. Oppen till 2,3 varv.

Fig 3. Fullt dppen ventil.

Fig 4. Rekommenderad installation.

Fig 5. Rekommenderad flédesriktning fér basta noggrannhet
Fig 6. Avtappning (galler ventiler med avtappningsnippel)

Forinstéllning

Instaliningen av en ventil for ett visst tryckfall som exempelvis motsvaras av
position 2,3 sker enligt féljande:

1. Sténg ventilen helt (fig 1).

2. Oppna ventilen till 2,3 (fig 2).

3. Med insexnyckel (3 mm) skruvas innerspindeln medurs till stopp.

4. Ventilen &r nu férinstalld.

For varje ventilstorlek finns tryckfallsdiagram som visar tryckfall fér olika
férinstaliningar och fléden.

Dansk

Kuva 1. Kiinni oleva venttiili.

Kuva 2. Auki 2,3 kierrosta.

Kuva 3. Téysin auki oleva venttiili.

Kuva 4. Suositeltava asennus

Kuva 5. Suositeltu virtaussuunta mahdollisimman tarkan sdadon saauuttamiseksi
Kuva 6. Tyhjennys (venttiileja tyhjennysyhdetta)

Sdato

S&ato venttiilille, jolla on tietty painehévio ja joka esimerkiksi vastaa lukua 2,3

saatokayrastdssa tapahtuu seuraavasti:

1. Sulje venttiili kokonaan (kuva 1).

2. Avaa venttiili 2,3 kierrosta (kuva 2).

3. Kuusiokoloavaimella (3 mm) ruuvataan sisékaraa myodtapaivaén kunnes se on
pohjassa.

4. Nyt venttiili on esisaadetty.

Jokaiselle venttiilikoolle on oma painehavidkayrasto josta voidaan lukea

painehéavio eri esisdatoarvoilla ja vesimaarilla.

Polski

Fig. 1. Lukket ventil.

Fig. 2. Aben 2,3 omdrejninger.

Fig. 3. Helt aben ventil.

Fig. 4. Anbefalet installation

Fig. 5. Anbefalet vandstremsretning for bedste ngjagtighed
Fig. 6. Aftapning (ventiler med aftap)

Forindstilling

Indstillingen af en ventil il et trykfald som eksempelvis modsvarer position 2,3
sker pa felgende made:

1. Luk ventilen helt (fig. 1).

2. Ventilen abnes til 2,3 (fig. 2).

3. Med 6kt nggle skrues den indvendige spindel med uret i bund til stop.

4. Ventilen er nu forindstillet.

For hver ventilstarrelse findes trykfaldsdiagrammer som viser trykfaldet for
forskellige forindstillinger og flow,

Cesky

Rys. 1. Zawor zamkniety

Rys. 2. Otwarty 2, 3 obroty.

Rys. 3. Zawor catkowicie otwarty.

Rys. 4. Zalecany sposob montazu

Rys. 5. Zalecany kierunek przeplywu w celu uzyskania najwiekszej doktadnosci
Rys. 6. Odwodnianie (zawory z kréécem odwadniajgcym)

Regulacja

Regulacja zaworu w celu uzyskania okreslonego spadku cisnienia (np.

odpowiadajacego pozycji 2,3) powinna zostat przeprowadzona w nastepujacy

sposab:

1. Zamknat zawdr catkowicie (rys.1).

2. Otworzy¢ zawdr na 2,3 obroty (rys. 2).

3. Za pomocg 3 mm klucza imbusowego obrécié wewnetrzny trzpien zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara do pozyciji koncowej.

4, Zawor jest wyregulowany i posiada pamiec nastawy wstepne;j.

Wykres spadku cisnienia opracowano do kazdej wielkosci zaworu; pokazuje on

krzywa spadku ci$nienia dla r6znych ustawien oraz przeplywow.

Obr. 1. Zavieny ventil.

Obr. 2. Otevieny o 2,3 otacky.

Qbr. 3. Zcela otevieny ventil.

Obr. 4. Doporugena instalace

Obr. 5. Doporueny smér prutoku pro maximalni pfesnost méfeni pritoku
Obr. 6. MozZnost vypousténi (ventily s moZnosti vypousténi)

Pfrednastaveni

Pfednastaveni ventilu pro konkrétni pokles tlaku (napfiklad odpovidajici

pfednastaveni palohy 2,3) je tfeba proveést podle nasledujicich pokyn:

1. Zcela uzavrete ventil (obr. 1).

2. Oteviete ventil 0 2,3 otagky (obr. 2).

3. Pomoci &estihranného inby$ového kli¢e 3 mm Sroubujte vnitfni vieteno ve
sméru chodu hodinovych rugic¢ek az na doraz.

4. Ventil je pfednastaven,

Pro kazdou velikost ventilu je lk dispozici graf s kiivkami poklesu tlaku pro rizna

nastaveni a pritoky.

I N
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DOWYKONAV
Puc. 1 Kianan sakpbiT.
Puc. 2 Knanad oTkpslT Ha 2.3 obopoTa.
Puc. 3 TMonHoe oTkpbiTve knanada.
Puc. 4 PekoMeHayeman yeTaHOBKa
Puc. 5 PekomeHayemoe HanpasneHwe NoToka ANA 6onbluein TOHHOCTH
Puc. 6 [peHax (knanaHbl ¢ ApeHaXkKHbIM YCTPOMCTBOM)

MpenycraHoBKa

MepeBoHavansHan ycTaHOBKa KnanaHa AnA onpeAeneHHoro nepenana

AaBNeHnA (HanpuMep, COOTBETCTBYIOWLAA NOSKULIMKA NPeayCcTaHoBKK 2.3)

[OMHa BLINOMNHATLCA CNeayouwnm obpasom:

1. MonHocTelo 3akpoiTe knanat (Pue. 1)

2. OTKpoWTe KnanaH Ha Benu4uHy 2.3 obopota (Puc. 2)

3. Vicnone3aya npunaraemelil KNKOY, 3aKPYTUTE BHYTPEHHWA CTEPKEHDb MO
4YacoBoK cTpenke A0 ynopa.

4. Tenepb kKnanaH NpeaycTaHoBEH.

Y1o6b1 ONpeaenyT NepBoHAYaNbHO YCTaHOBNEHHYIO BENMYUHY Ha KnanaHe,

cHavana 3axKponTe ero. Tenepb WKana cTonT Ha Hyne. 3atem NONHOCTLIO ero

OTKPOWTE! WKANa NOKa3biBaeT NepBOHaYanbHO YCTaHOBASHHYH BENNYKHY, B

AaHHoM cnyyae 2.3 (Pwuc. 2).

[nA kax[oro pasmepa KnanadHa MMeloTCA aMarpammel nepenana gaesnequA,

NoKasbIBaoWMe 3MEHEHUA Nepenaaa AasneHua ANA PasinyHbIX BENWYHKMH

YCTAHOBKM M pacxopa.

Slovensky

Magyar

kep: zart szelep.

kep: 2,3-as értékre beallitott szelep

kép: teljesen nyitott szelep

kép: Javasolt beépités
. kép: A legnagyobb ponlossag elérése céliahdl javasoll aramlasi irany
- kép: Urités (az writécsonkkal ellatott szelepeket)

SOk WN =

Elébeallitas

A szelep el6beallitdasa egy adott nyomasesésre (pl. a 2,3-as elébeallitasi

értéknek megfelelden) a kdvetkez&képpen torténik:

1. Zarjuk el teliesen a szelepet (1-es abra).

2. Nyissuk a szelepet 2,3-ra (2-es abra),

3. 3 mm-es imbusz-kulccsal forditsuk el a belsd szarat itkozésig az éramutato
jarasaval egyezd iranyba.

4. A szelep el6beallitasa ezzel befejez6dott.

Minden szelepmérethez nyomasesés diagram tartozik, mutatva a nyomasesés

értékét a kilonboza beallitasokhoz és térfogataramokhoz.

Slovenscina

QCbr. 1~ Ventil je zatvareny

Obr. 2 - Otvareny na 2.3 otacok

Obr. 3 — Ventil je upine otvoreny

Obr. 4 — Odportéana instalacia

Obr. 5 — Odport¢any smer prietoku pre maximéalnu presnost
Obr. 6 — Odlok (venlily s odlokom)

Prednastavenie ventilu

Prednastavenie ventilu pre konkrétny pokles tlaku (napriklad odpovedajuci

prednastavenej polohy 2,3) je treba spravit’ podia nasledujticich pokynov:

1. Uplne zatvorte ventil (abr. 1).

2. Otvorte ventil 0 2.3 otacok (obr, 2).

3. Pomocou Sethranného imbusového kitc¢a 3mm $roubujte vnttorné vreteno v
smere chodu hodinovych ruticiek aZ na doraz.

4. Ventil je tymto prednastaveny.

Diagram poklesu tlaku je k dispozicii pre kazdi dimenziu ventila znazoriujic

krivky poklesu tlaku pre rozne nastavenia a prietoky.

Romana

Slika 1. Zaprt ventil.

Slika 2. Odprt 2,3 obratov.

Slika 3. Popolnoma odprt ventil.

Slika 4. Priporoena montaza

Slika 5. Priporocena smer toka za najboljSe delovanje
Slika 6. Praznjenje (ventili z izpustom)

Predhodne nastavitve

Predhodne nastavitve ventila za dologen padec pritiska, (ki ustreza npr.

predhadno nastavljenemu poloZaju 2.3), je treba izvesti na naslednji nacin:

1. Popolnoma zaprite ventil (slika 1).

2. Odprite ventil za 2,3 obratov (slika 2).

3. S 3 mm inbus kljuéem zavrtite notranje vreteno v smeri urinega kazalca do
konéne pozicije.

4. Ventil je sedaj predhodno nastavijen.

Diagram o padcu pritiska, ki je na voljo za vsako velikost ventila, pokaze krivuljo

padca pritiska za razlicne nastavitve in tokove.

GLnrapcku

Fig. 1. Robinet inchis.

Fig. 2. Deschis 2,3 ture.

Fig. 3. Robinet deschis complet.

Fig. 4. Instalare recomandata.

Fig. 5. Directia de curgere recomandata pentru precizie optima
Fig. 6. Golire (vanele cu kit de golire)

Presetare

Presetarea unui robinet pentru o anumita cadere de presiune (de exemplu

corespunzétoare pozitiei de prereglare 2,3) trebuie efectuata astfel:

1. Inchideti complet robinetul (Fig. 1).

2. Deschideti robinetul 2,3 ture (Fig. 2).

3. Utilizand o cheie imbus de 3 mm, roti{i axul interior in sens orar pana la
capatul cursei,

4. Robinetul este acum presetat.

Pentru fiecare dimensiune de robinet, este disponibila o diagrama a caderii de

presiune ce indicé curbele caderii de presiune pentru diverse reglari i valori ale

debitului.

Hrvatski

&ur. 1. KnanaHsT € 3aTBOpeH.

Dur. 2. OTBopeH Ha 2.3 obopoTa.

@ur. 3. KnananbT € HanbnHO OTBOPEH.

@ur. 4. MNpenopbYUTeneH MoHTax

@ur. 5. MNpenopbunTenHa Nocoka Ha NOToKa 3a NoCTUraHe Ha MakcUManHa TOYHOCT
ur. 6. KaHanusauus (knanaxu ¢ MsTousaHe)

MpeaBapuTenHa HacTPONKa

MpenpapuTenHata HACTPOIKa Ha KNanaHa 3a gageHo audepeHunanto

HansiraHe (HanpymMep CHOTBETCTBALLO Ha NonoXeHue 2.3) ce U3BBLPLUBA KaKTo

cnefga:

1. 3aTBOpeTe HanbnHo knanaxa (Pur. 1).

2. OTeoperte knanaHa Ha 2.3 oBopoTta (Pur. 2).

3. C nomoLuTa Ha WeCTOCTEHEH KoY 3 mm 3aEbpTeTe BbTPeWHOTo cTebno B
nocokaTa Ha BbpTEeHe Ha YacoBaTa CTPenka A0 HErOBOTO KPanHO NONOKeHMe.

4. MNpegpapwTenyarta HACTPOMKA Ha KNanaHa e MaBbplueHa.

3a Bcekn paamep Ha knanaHa MMa cxema Ha aubepeHuVanHoTo HansaraHe,

ChObpXalla KPUBU Ha AV EpPEeHLNanHoTO HaNsaraHe 3a paany4yHu HacTPORKK 1

nebutu.

BiH

Sl. 1. Zatvoreni ventil.

Sl. 2. Otvoreni ventil na 2,3 okretaja.

Sl. 3. Potpuno otvareni ventil.

Sl. 4. Upute za ugradnju

Sl. 5. Smjer protoka, koji se mora postivati za dobivanje ispravnog ogitanja,
pogledajte sliku na naslovnici

Sl. 6. Ispustanje (ventili s ispustom)

Pocetno podesavanje

Pode$avanje ventila za odredeni pad tiaka, koji odgovara primjerice poloZaju
2,3, vréi se na slijedegi nadin:

1. Potpuno zatvoriti ventil {sl. 1).

2. Otvoriti ventil do Zeljene vrijednosti od 2,3 (sl. 2).

3. Pomocu imbus kljuéa od 3 mm potpuno zatvorite unutarnji vijak.

4. Ventil je sad podeSen.

Za svaki promjer postoji dijagram koji prikazuje razlicite padove tlaka u funkciji
podedavanja ventila i protoka.

4

Slika. 1. Ventil zatvoren

Slika. 2. Ventil na poziciji 2.3

Slika. 3. Potpuno otvoreni ventil

Slika. 4. Preporuteni nacin ugradnje

Slika, 5. Preporuceni smjer toka fluida {za Sto bolju taénost kod mjerenja)
Slika. 6. Drenaza (ventili sa drenazom)

Predpodesavanje

Predpodesavanje ventila za odredeni pad pritiska koji naprimjer odgovara

postavnoj poziciji 2.3 na ventilu, vr§i se na slijededi naéin:

1. Potpuno zatvoriti ventil (Slika. 1).

2. Otvoriti ventil za 2.3 okretaja (Slika. 2).

3. Sa imbus klju¢em 3 mm, okrecuci u pravecu kazaljke na satu, blokirati
unutradnje vreteno ventila.

4. Ventil je sada predpodeSen.

Za sve dimenzije ventila dostupni su dijagrami u kojima su prikazni kapaciteti

ventila u funkciji od pada pritiska i postavne pozicije na ventilu.



Cpncku

Cnwvka 1. 3aTBOpEH BEHTUN

Cnuka 2. OTeopeH 2.3 ofpraja

Cnwka 3. NoTnyHo oTBOpeH BEHTWN

Cnuka 4. MpenopyyeHa yrpagka’

Cnwka 5. MpenopyyeHu cMep npoToka 3a Hajeehy npeuunsHocT
Cnuka 6. [lpenaxa (BeHTUNK Ca MenycTom)

MNpeanofewasake

Mopelwasate BeHTMNA 3a ofpehieHn Naa NpUTHCKa Koji oiroBapa Ha NpuMep

nosvuuju 2,3, Bplum ce Ha cneaehu HauuH:

1. MoTnyHo sateopute BeHTun (Crvka 1)

2. OTsopute BeHTUN Ha noawnuujy 2,3 (Cnuka 2)

3. Kopuctehw wecTtoyracHu (MHBYC) Krbyy (3mm) 3aepHUTe 4o Kpaja
YHYTpallt-e BPETEHO Y CMepY KpeTak-a kasarku cara.

4. BeHTUN je TUMe npeanogetleH.

3a cBaky Benu-mMHy BEHTWNA NOCTOJW Avjarpam naga npuTvcka Koju npukasyje

KpUBE NasoBa NPUTUCKa 3a pPasnu4nTe NO3nLKje BEHTUNA 1 NPOTOKE.

EAAnvVIKG

Eik. 1. BaABida kAsioT DURUMEN AL J
Eik. 2. AvoixTi) katé 2,3 oTpoQEc. WY KONAWCZ
Eik. 3. MAfpwe avoit BakBida P S LT T
Em. 4. ZuvioTwpevn eykataataan

Ei. 5. ZuvioTiopevn kaTelBuvan pong yio BEATIOT akpiBeia
Eik. 6. ArooTpayyion (BuhBideg pe amoatpayyion)

PUBmion

H pUBpion tng BuARiGag yia GuyKeKpIPEVn TITWEN THECTE {TTOU GVTIOTOIXE TT.X

aTn Béon puBpiong 2,3) Ba pETmer va exTEAEITAI PE Tov akdhouBo TpoTTo:

1. KhgioTe 1n BaABida mhnpws (Ek. 1),

2. AvoigTe 1 BakBida kotd 2,3 otpopég (Eik. 2).

3. XpnoigoTroinvrag £va KAEIST TUTrou Allen 3 mm, yupioTe TNV eTWTEPIKN
drpakto defidoTpoga PEXPI TO TEAOC TNG BIadpopnc.

4. H BaABida £xel TTAfov puBpiaTei.

MNa kaBe péyeBog BaABidag diaTiBetar Sidypappa TTWONS TS THEONS, TO OTI0I0

TTEIKOVITEI TIE KAPTIOAEG TITWONG THETNC Yia DIGQPOPES pUBHIOEIS KOl POEG.

Eesti Latviski

Joonis 1. Ventiil suletud. 1. att. Varsts aizverts.

Joonis 2. Avatud 2.3 pééret. 2. att. Atvérts uz 2,3 apgriezieniem.

Joonis 3. Taielikult avatud ventiil. 3. att. Pilniba atvérts varsts.

Joonis 4. Soovitatav paigaldus 4. att. leteicama uzstadisana

Joonis 5. Soovitatav voolusuund suurima tapsuse tagamiseks 5. att. leteicamais plismas virziens lielakai precizitatei
Joonis 6. Tuhjendus (ventiilide tihjendusotsikutega) 6. att. Drenaza (varsti ar drenazu)

Eelreguleerimine

Ventiili eelreguleerimine teatud réhulangu jacks (nt. vastavalt eelreguleerimise

asendile 2.3) tuleb teastada jargnevalt:

1. Sulgege ventiil taielikult (Joonis 1).

2. Avage ventiil 2.3 pééret (Joonis 2).

3. Keerake 3 mm kuuskantvotmega sisemist volli paripaeva, selle
I6ppasendisse.

4. Ventiil on nitd eelreguleeritud.

Saadaval on graafikud iga ventiili suuruse kohta, mis naitab réhulangude

kéveraid erinevate seadistuste ja vooluhulkade puhul.

Lietuviskai

Prieksuzstadisana

Varsta priek$uzstadi$ana noteiktam spiediena kritumam, pieméram, atbilstosi

priek§uzstadiSanas pozicijai 2,3. javeic $adi:

1. Pilniba aizveriet varstu (1. att.)

2. Atveriet varstu uz 2,3 apgriezieniem (2. att.)

3. Izmantojot 3 mm sesstlra uzgrieznatslégu, pagrieziet iek§gjo varpstu
pulkstena raditaja virziena lidz gal&jai pozicijai.

4. Tagad varsts ir priekSuzstadits.

Spiediena zudumu diagramma ir pieejama katram varsta izmé&ram, paradot

spiediena zudumu liknes dazadiem iestatljumiem un patériniem.

Ingliz

1 pav. VoZtuvas uzdarytas.

2 pav. Atidarytas 2,3 pasukimo.

3 pav. VisiSkai atidarytas voZtuvas.

4 pav. Rekomenduojamas montavimas

5 pav. Rekomenduojama tékmés kryptis siekiant didesnio tikslumo
6 pav. Vandens iSleidimas (voztuvai su vandens igleidimu)

Isankstinis nustatymas

I15ankstinis voZtuvo nustatymas esant tam tikram slégio sumazéjimui (pvz.,

atitinkanéiam i8ankstinio nustatymo 2,3 pozicija) turi bati atliekamas taip:

1. Visidkai uzdarykite voztuvg (1 pav.).

2. Atidarykite voZtuvg 2,3 pasukimao (2 pav.).

3. Naudodami 3 mm $Sesiabriaunj rakta, pasukite vidinj varzta pagal laikrodZio
rodykle iki galo.

4. Dabar voZtuvas yra nustatytas.

Kiekvieno voztuvo dydZiui yra sudaryta slégio sumaZéjimo diagrama, kuri

parodo slégio sumazéjimo kreives esant jvairiems nustatymams ir debitui.

Fig. 1. Valv maghlug.

Fig. 2. Miftuh 2.3 drabi.

Fig. 3. Valv miftuh kollu.

Fig. 4. Installazzjoni rikmandata

Fig. 5. Direzzjoni rikmandata ta’ fluss ghall-aqwa precizjoni
Fig. 6.

Presetting

ll-presetting ta' valv ghal certu waga’ fil-pressjoni (ez. li tikkorrespondi mal-

pozizzjoni ta’ presetiing 2.3) ghandu jsir kif gej:

1. Aghlag il-valv kellu (Fig. 1).

2. Iftah il-valv 2.3 drabi (Fig. 2).

3. Uza Allen key ta’ 3 mm, dawwar I-ispindle ta’ gewwa favur l-arlogg sal-
pozizzjoni ahharija tieghu.

4. Issa, il-valv huwa preset.

Dijagramma tal-waga’ fil-pressjoni hija disponibbli ghal valvi ta’ kull dags. Turi

I-kurvi tal-waga’ fil-pressjoni ghal diversi settings u flussi.




We reserve the right to introduce technical alterations without prior notice.

IMI

Hydronic Engineering www.imi-hydronic.com
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Wykonawca: 7
AGMET Sp. z0.0.

ul. Marywilska 22
03-228 Warszawa

Nazwa inwestycji:

BUDOWA ZAKLADU
REHABILITACII
"KLINIKI BUDZIK" DLA
DOROSLYCH
PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA

TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA

BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE

Zamawiajacy:
Fundacja Ewy Btaszczyk

AKOGO DOKUMENT/
ul. Podlesna 4 POWYKONA\
01-673 Warszawa
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Declaration of conformity
In accordance to ISO/IEC 17050-1

Ce

We

IMI Hydronic Engineering
Orzechoéwka 50A, 32-300 Olkusz, Polska

in accordance with the following Directive(s):

2014/68/EU

Pressure Equipment Directive (PED) [Category I]

hereby declare under the sole responsibility that the pressure accessories:

STAD PN 25

Balancing valves DN 50

is in conformity with the applicable requirements of the following document(s):

Standards and documents:

Ref. no.

PN-EN 1982
PN-EN-ISO 228-1

PN-EN 10226-1

PN-EN 10226-2

PN-EN 12266-1

5-5-10 STAD

Title

Copper and copper alloys. Ingots and castings

Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads.
Dimensions, tolerances and designation

Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads Taper
external threads and parallel internal threads. Dimensions, tolerances and
designation

Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads Taper
external threads and taper internal threads. Dimensions, tolerances and
designation

Industrial valves — Testing of metallic valves — Part 1

(Corresponding to 1ISO 5208)

Technical Specification — STAP

Hydronic Engineering

DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

Date

2017
2005

2006

2007

2012

2018

Our Integrated Management System is certified by TUV SUD Management Service GmbH in accordance

with:

Ref. no.

EN ISO 9001

EN ISO 14001
EN ISO 45001
EN ISO 50001

Title

Quality management system
Environmental management system

Occupational Health and Safety Management system
Energy management systems

SHE3IN9

il MAZIUERUI

Declaration of conformity number: 15 DCC533 version 4

sapilornych  emy

Edition/date
2015
2015
2018
2018
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Declaration of conformity
In accordance to ISO/IEC 17050-1

43

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Name: Piotr Krol
Position: Quality Manager
City: Olkusz
On: 2020-10-14
. / “ {7
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Potwierdzenie zgodnosci
(zgodnie z ISO/IEC 17050-1)

My IMI Hydronic Engineering
Ul. Orzechéwka 50A, 32-300 Olkusz, Poland

niniejszym oswiadczamy, ze urzgdzenie:

STAP Regulator roznicy cisnieni (DN 15-50)

Jest zgodne z nizef wymienionymi dyrektywami:

2014/68/EU Dyrektywa Cisnieniowa PED [Art. 4 ust. 3]
Réwniez, jest zgodne z nizej wymienionymi dokumentami:

Ref. no. Tytut

PN -EN 1982 Miedz i stopy miedzi — Gaski i odlewy

PN-EN-1SO 228-1 Gwinty rurowe polgczen ze szczelnoscig uzyskiwana na gwincie. Wymiary,
tolerancje, oznaczenie.

PN-EN 10226-1 Gwinty rurowe polaczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Czesc 1:
Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne. Wymiary,
tolerancje i oznaczenie.

PN-EN 10226-2 Gwinty rurowe polaczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Czes¢ 2:
Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty stozkowe wewnetrzne. Wymiary,
tolerancje i oznaczenie.

PN - EN 12266-1 Armatura przemystowa — Badania armatury metalowej — Czg$é 1: Préby
ci$nieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru — Wymagania
obowigzkowe.

6-5-5 STAP Specyfikacja techniczna — STAP

| B %

Hydronic Engineering

DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

Data
2017

2005
2008
2007

2012

2018

Dodatkowo chcielibysmy poinformowaé, Ze nasz Zintegrowany System Zarzadzania jest cerfyfikowany

przez TUV SUD Management Service GmbH w odniesieniu do:

Ref. nr. Tytut Data
EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$cia - wymagania 2015
EN ISO 14001 Systemy zarzagdzania $rodowiskowego — wymagania | wytyczne 2015
stosowania
EN ISO 50001 Systemy zarzadzania energig — wymagania i zalecenia uzytkowania 2018
PN ISO 45001 Systemy zarzgdzania bezpieczeristwem i higiena pracy — Wymagania i 2018
wytyczne stosowania
TR NADZGRY — =~
mgr inZ. *é{ 4 Ly =

Numer potwierdzenia zgodnosci: 15/DC162 wersja 4




[

Potwierdzenie zgodnosci |M|
(zgodnie z ISO/IEC 17050-1) Hydronic Endinzarig.

DOKUMENTAC
POWYKONAWCZA

Niniejsze potwierdzenie zgodnoéci wydane zostaje na wylgczng odpowiedzialno$é producenta.

Imig i nazwisko: Piotr Krol

Stanowisko:

Miasto:
Data:

Breakthrough
Engineering

]

Quality Manager

2020-10-14
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DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

STAP (on 15-50)
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Tabell Antal varv fran fullt Sppen (fig D)

Tabell Antall omdreininger fra helt &pen (fig. D)
Taulukko Kierroksia Liysin auki asennosta (kuva D)
Tabel Omdr. fra heil dben (fig. D)

Table No of turns from fully open (fig. D)

Tabelle Umdrehungen von voll gedfinet (Abb. D)
Table Ne de tours a partie de I'ouverture totale {fig. D)
Tabel Aanlal slagen vanaf volledig open (fig. D)
Tabla Vueltas desde méx, apertura {fig. D)

Tabela N°. de voltas desde totalmenle aberto (fig. D)
Tabella Numero di giri dalla completa apertura {fig. D)
Tivoneng ApBy6e oTpogin unénh‘pc-:;mxvﬂ Béon) (exdva. D)

Tabela Qbroty od catkowitego otwarcia (rys. D)
Tabulka Otacky z piné otevfensé polohy (obr. D}
Tabufka Podet otaéok od uplne otvorenej pofohy (obr, &.D)
Razptedelnica Stevilo obralov od polnega odprtja (slika. D)
“Tabel Numar de ture din pozitia deschis compiet {fig D)
TaGnnua bpo#r 0BCpOTH OT HaMLNHO oTBopeH (thir. D)
Tablica Broj okretaja od potpuno otvorenog (sliku D)
Tabela Broj obrtaja od potpuno otvorenog (shiku D.)
TaGena Bpoj cfpTaja oa noTnyko oTeopeHor (cniky D)
Tabel Potrete arv tiielikust avatusest arvestades (joonist D)
Tabula Apgriezienu skaits no pinTba stvéra stavokla (D. att)
Lorttak Apsisikimy skl - ks

TaSnwua U (puc.D)  Tablo Tam agk konumdan déndg sayis: (Sekil D)
TébldzatF sZéma a tel ‘siapotitl (D. bra)
¥ =
Sl @ %
[kPa] DN 15-20 DN 32-40 DN 15-25 DN 32-50
s2duaria a0 | saseeiioian | 62o0bors om0 a2 | s22sb0ss 0at, 050

5 g - = =

10 21 §* 5 -

15 30 17 13 -

20 36 26 19 5*

25 41 33 23 1"

30 - 39 27 17

35 - 43 30 22

40 - AT 33 26

45 - - 35 30

50 - - a7 33

55 - - 39 36

60 - - Ll 39

< - s o 41
z . - - 43

75 - - - 45

80 = - - 47
b

Norsk

Montering

For 4 letle monteringen pa steder hvor det er trangt, kan overdelen tas av, se fig. A.
OBSI Nar overdelen skal monteres pa igjen, ma den trykkes helt inn far laseringen monteres.

Kentroller at laseringen sitter ordentlig pa plass.

1. STAD skal monteres foran og STAP etter lasten som diff rirykket skal stabill over.

Sefig.BogC.

0BS! Legg merke til retningen pa STAD, fig. B med ApV STAD utenfor lasten, og fig. C med

ApV STAD inkludert | lasten.

For flere i j k pler se lad STAP. (www.imi-hydronic.com).

2. Signalledningen (1) skal kobles mellom de to ventilene, tilkoblingsstykkene kan dreies etter
behov. Apne deretter avtappingspindelen (2) helt med umbraconakkel 5 mm,
Jed forlengning av signalledningen, skal det brukes 6 mm kobberrar og forlengningssett
artikkelnr. 52 265-212. OBS| Signalledningen som medlevereras skal alitid innga.

Oppstart og innregulering

1. Aviuft STAP og signalledningen ved & apne (5) eller (6) (avhengig av hvilken som sitter averst),
1il luften er ute og det bare kommer vann. Dette skal gjeres for systemet trykkiestes.

LN

enskelig.tabellen pa side 5.

. Innreguler/forinnstill alie ventiler i lasten, og simuler dimensjonerende forhold (fullt padrag).
. Juster differansetrykket med en 3 mm unbrakonekkel i avstengningsrattet (fig. D), benyit om

4. Mal ApL med IMI TA innreguleringsinstrument tilkoblet mellom (2) og (4} eller mal vannmengde
pa STAD. Om nedvendig, juster ApL | henhold til prosedyre i punkt 3 for &4 né prosjektert verdi.
0BS! Med hensyn til reaksjonstiden for STAP, ma vannmengden f4 tid til & stabilisere seg

meilom justeringene.

Lasing av innstift ApL

Hvis det anskes kan AplL lases pa innstilt verdi ved  vri avstengningsrattet moturs.

Avstenging og avtapping

Steng STAP og STAD ved hjelp av rattene pa ventilene.
Tapp av ved & koble til avtappingssats for STAP (tilbehar, kan ansluttes under drift),
artikkelnr, 52 265-201 (1/2") eller 52 265-202 (3/47).

forbehald,

Rett til endringer av utferelser og spesifik

DOKUMENTACJA

Svenska POWYKONAWCZA

Montering

For att underiatta instaflationen vid tranga utrymmen kan tverstycket tas bort, se fig A.
0BS| Vid atermontering av dverstycket, se till att trycka tverstycket ordentfigt i botten innan
lasringen monteras. Kontrollara att lasringen sitter ordentligt pa plats.

1.

Montera STAD fore och STAP efter lasten som differenstrycket ska stabiliseras dver, se fig B
och C.

OBS! Notera flddesrikiningen pa STAD, fig B med ApV STAD exkiuderat frén lasten, och fig C
mad ApW STAD inkluderat i lasten.

Far ytterligare installationsexempel, se katalogblad STAP (www.imi-hydronic.com).

. Koppla in signalledningen (1) mellan de bada ventilerna, anslutningarna kan vridas vid behov.

Oppna darefter avtappningsspindeln (2) helt med insexnyckel 5 mm.
Vid fériangning av signalledning, anvand 6 mm kopparrér och férléngningssats artikelnr
52 265-212. OBS! Signalledningen som medlevareras skall alitid inga.

lgangkérning och testning av systemet
1. Aviufta systemet och signalledningen genom att ppna (5) elier (6) (beroende pa vilken som

Fo

sitter Gverst) tills enbart vatten kommer ut. Detta ska géras innan systemet tryckprovas.

. Siéll in alla ventiler och apparater i kretsen pa féreskrivna varden.
. Justera differenstrycket med en 3 mm insexnyckel i avsténgningsratten fig D, se tabell for

antal varv.

. Mé&t ApL genom att ansluta IMI TAs injusteringsintrument mellan punkt (2) och (4) eller fliédet

genom att méata dver STAD. Justera ApL enligt punkt 3 for att fa 8nskat varde.
OBSI1 Med h#nsyn till reaktionstiden fér STAP, Iat fisdet stabilisera sig melian justeringarna.

Lasning av Instélit ApL
Om &8 Bnskas kan AplL lasas pa instalit varde genom att vrida avstéingningsratten moturs.

Avstiingning och avtappning

Stang STAP samt STAD med respektive ratt.

Tappa av genam att koppla in avtappningsdon STAP (tillbehaor, kan anslutas under drift), artikelnr
52 265-201 (1/2") eller 52 265-202 (3/4").

Ratt till dndringar | utfrande och specifikationer férbehalles.

Suomi

Asennus

Ahtaissa tiloissa suoritettavan asennuksen helpottamiseksi voi ventiiilin yldkappaleen poistaa
kuvan A mukaisesti. HUOM! Kun yiakappale kiinnitetddn takaisin paikalleen on varmistultava, ettd
se on kunnolla paikallaan ennen lukitusrenkaan asentamista. Lukitusrenkaan asentamisen jalkeen
varmista, ettd se on kunnolla paikallaan.

1.

Asenna STAD ennen kuormaa (menojohtoon) ja STAP kuorman jélkeen (paluujohioon). Katso
kuvaBjaC.

HUOM! STAD virtaussuunta, Kuva B, STAD venttiilin aiheutiama paine-ero el sisally
sé#dettavan plirin paineh&vibén. Kuva C, STAD venttillin aiheuttama paine-ero sisaltyy
saadettivan plirin painehdvidén,

Lis&a asennusesimerkke]a iustielolehdessé STAP (www.imi-hydronic.com},

Kytke impulssijohto (1) ventfilleiden valiin, Liitinyhteitd voi tarvitiaessa k&anta4, Avaa tdman
j&lkeen tyhjennysyhde (2) kokonaan. Mikali impulssihjohtoa taytyy pidentas kaytd 6 mm kupari
putkea ja pidennyssarjaa tuotenro 52 265-212. HUOMI Impulssiputkena on kayteltéva
toimituksen mukana seuraava putki lyhentamatta sita.

Kiyttbénotto ja koestus

1.

w N

limaa jérjestelma ja impulssijohto avaamalla joko (5) tai (6) rifppuen sitd kumpi niista sijaitsee
ylempé#n4. Pidé yhdetid auki niin kauan etia siité tulee ulos vain vett. Tdmd tulee tehd ennen
{arjestelman painekostta.

. Asettele kaikki saadettavasn piiriin kuuluvat venttiilit ja paatelaitteet suunnitteluarvoihin.
. Varmista, ettd STAP-venttiilin sulkuelin on auki, kdantamalld sulkukahvaa vastapaivasn.

Saada paine-eroa 3 mm kuusiokol nelia sulkukat keskelta (kuva D), paine-eron
muutos kierrosta kohden iimenee oheisesta taulukosta.

. Mittaa paine-ero Apl. kytkemélia TA-SCOPE- mittari yhteiden (2) ja (4) valiin, tai mittaa vlﬂaus

STAD venttiiin yhteista. Tarvittaessa sa#da paine-ero ApL uudelleen kohdan 3 mu
saavutiaaksesi mitoitusarvot.
HUOMI Anna virtaamien tasaantua asettelujen vélissé STAP ventlilin reaktioajan vuoksi.

Asetetun paine-sronfukitus
Tarvittaessa venttiiliin asetetiu paine-ero voidaan lukita kdantimalld STAP-venttillin sulkukahvaa
voimakkaammin vastgpdivaan,

Sulkeminen ja tyhjesnys

STAP ja STAD suljeta)

n sulkukahvan (késikahvan) avulla.

TyhjennetAsn littAmalia siihen tyhyennysvarus eot STAP (lislvaruste, voidaan liittda kéytdn aikana)

tuotenro 52 265-2

Oikeudet

5

IZ") tal 52 255,2{)2 (3

1 Likdd EA )

e i sanitarnych
Budewiang Jisanilarny
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Nederlands

installatie

Om de instaliatie in nauwe ruimtes te vergamalkkelijken, kan de klep verwijderd worden valgens
fig. A. Let opl Als u de klep weer terugplaatst, verzeker uzelf er dan van dat de borgring juist is
gepositioneerd.

1. Installeer de STAD in de aanvoer en de STAP in de retour van de aftakking waarover het druk-
verschil gestabiliseerd moet worden, zie figuur B en C.

Opmerking! Controleer de debietrichting van de STAD, fig B met ApV STAD uitgesioten van de

belasting, en fig C met ApV STAD opgenomen in de belasting.
Voor meer installatievoorbeelden, zie datablad STAP (www.imi-hydronic.com).

2. Sluit de impulsleiding (1) aan op de twee afsluiters, de aansluitingen zijn draaibaar.
Draai vervolgens de aftapspindel (2) volledig open met insteisleutel 5 mm.
Als u de capillaire leiding wilt verlengen, gebruik dan bijvoorbeeld een 6 mm koperen leiding en
een verlengingsset, artikelnr. 52 265-212. Let op! De meegeleverde capillaire leiding moat
gebruikt werden.

Inregeling en testen

1. Ontlucht de installatie en ontlucht ook de impulsleiding door (5) of (6) te openen (athankelijk van

welke de bovenste is) totdat er alleen water uitkomt. Dit wordt gedaan voor de systeemdruk
test.

. Stel alle afsluiters en coils opgenemen in de belasting in op het ontwerpdabiet.

. Stel het drukverschil in met een 3 mm inbussleutel op het handwiel (fig. D), kilk in de tabel voor

het aantal slagen,

4. Meetde ApL methet IMI TA meetinstrument aangesloten tussen (2) en (4) of het debiet door
te meten over de STAD. Stel, indien gewenst, de AplL opnieuw In overeenkomstig 3 om het
ontwerpdebiet te verkrijgen.

Let op! Rekening houdend met de tijdconstante van de STAP, moet u de metingen laten

tat tussen de ver

w N

g

Vergrendelen van de Ingestelde ApL
Indien gewenst kan de ingestelde ApL worden vergrendeld door het handwiel op de STAP voor
afsluiten, tegen de klok in te draaien.

Afsluiten en aftappen

Siuit de STAD en STAP m.b.v. hethandwiel.

Tap af m.b.v. vul/aftap STAP (accessoire, kan onder druk worden gemonteerd) artikelnr. 52 265-201
(1/2") of 52 265-202 (3/4"),

Aydronic Engineering behoudt zich het recht voor zijn produkten en specificaties zonder

voorafgaand bericht te wijzigen.

Portugués

Instalagio

Para simplificar a instalagdo em locais apertados, a tampa pode ser destacada como na fig. A.
Notal Ao colocar novamente a tampa. Tenha cuidado para posicionar devidamente o anel de
fravamento.

1. Instale STAD a montante @ STAP a jusante da carga em que pretende estabilizar a diferenga de

pressdo, verfig.Be C.
Notal Observe o sentido do fluxo na STAD, fig B com o ApV da STAD excluida da carga, e a
fig C com a ApV da STAD incluida na carga.
Veja mais exemplos de instalagdes no folheto cataloge STAP (www.imi-hydronic.com).

2. Ligue o tubo capilar (1) entre as duas vélvulas, o sentido das ligagbes é indiferente. Depois,
abra o dreno (2) totalmente, com uma chave Allen de 5 mm.
Para aumentar o tubo capilar, use p. ex. tubo de cobre de 6 mm e o kit de extenséo, codigo
item 52 265-212. Nota! O tubo capilar fornecido tem que ficar incluido.

Comissionamento e teste

1. Purgue o sistema e o tubo capilar abrindo (5) ou (6) (considerar o que esteja mais acima) até

sair somenie agua, sem ar. Isso deve ser feito antes do teste de pressdo do sistema.

. Ajuste todas as vélvulas dos equipamentos incluidos na carga para as condigbes de projeto.

. Ajuste a diferenga de pressaoc com uma chave Allen de 3 mm na manopla de corte (fig. D),

numeros de voltas, veja a tabala,

4. Meaca o AplL com um instrumento de medigao IMI TA conectado entre (2} e (4) ou medindo a
vazao sobre a STAD. Se necessario, reajuste o ApL, como dascrito no item 3, para atingir o
valor de projeto.

MNota! Devido & constante de tempo da STAP, deixe as medigdes establlizar-se entre os
ajustamentos.

wN

Bloqueio do valor ajustado Apl.
Se for necessario, ApL pode ser bloqueada no valor predefinido rodando a manopla de corte no
sentido anti-hordrio.

Blogueio e drenagem
Corte STAP e-STAD com a manopla.

Drene com o kit dispositivo de dreno STAP (acessdrio, pode ser ligado em funcionamento), cédigo

itam 52 265-201 (1/2") ou 52 265-202 (3/4").

A [MI Hydronic Engineering reserva-se o direlto de introduzir alteragbes nos seus produtos
e especlficagdes sem aviso prévio.

Espafiol DOKUMENTACJA

Instalacién
Para simplificar su montaje en espacios estrechos, €l bonete puede retirarse (ver figura A).
|Notal Cuando se recoloque el bonete, asegurarse que las juntas quedan en posicion correcta.

1. Instalar la STAD aguas arriba y la STAP aguas abajo de |a carga térmica/bateria sobre |a cual
la presion diferencial se estabilizara, ver figuraBy C.
|Notal observar la direccion del caudal de la STAD, fig B sin la pérdida de carga ApV de la
STAD y fig C conla ApV de la STAD incluida.
Para otro tipo de instalaciones consultar la hoja técnica de lag "STAP” (www.imi-hydronic.com).
2. Conecle el capilar (1) a ambas vahalas. Las conexiones son giratorias. A continuacién, abra
completamente el vastago de vaciado (2) con llave Allen 5 mm.
Cuando se requiera una mayoer longitud del tubo capilar, utilizar por ejemplo tuberia de cobre de
6 mm y el kit de extension Nim Art 52 265-212. {Notal El tubo capilar suministrado siempre
debe ser instalado en la extension.

Pruebas y Puesta en Marcha

1. Desairee la instalacién, asi como el capilar, abriendo (5) 6 (6) (dependiendo cual de ellos esté
en la posicion mas alta). Debe realizarse obligatoriamente antes de la prueba de presion.

2, Ajuste todas las valvulas de equilibrado del circuito a sus valores de disefio.

3. Ajuste la presion diferencial mediante una llave Allen de 3 mm, encajandola en el orificio (fig.D).

Puede usar el nimero de vueltas de la tabla, como referencia.

4. Mida la presitn diferencial ApL con un instrumento IMi TA conectado entre (2) y (4) o bien,
mida el caudal en la valvula STAD. Si es necesario, reajuste la ApL de acuerdo al pase 3, para
conseguir el valor de disefio.
|Notatl debido a la constante de tiempe de la STAP, hay que dejar que las medidas se
astabilicen entre los ajustes.

Bloqueo de la posiclén de ajuste de ApL
Si se desea, puede fijarse la valvula en el valor de consigna de ApL ajustado. Esto se consigue
girando en sentido antihorario el volante de corte de la STAP.

Corte y vaciado
Cerrar la STAPy la STAD mediante el volante.

El vaclado puede realizarse con ayuda del dispositivo de vaclado STAP (puede montarse con la
instalacién en servicio), Nam Art 52 265-201 (1/2") o 52 265-202 (3/4").

Queda reservado el derecho a introducir camblos y modificaciones tanto en el disefio como
en las especificaciones.
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Italiano

Installazione

Per agevolare l'installazione in spazi limitati & possibile staccare la cuffia come illustrato in fig. A.
Notal In sede di rimontaggio dalla cuffia, accertarsi che I'anello di bloccaggio sia posizionato
correttamente.

1. installare la STAD a monte e la STAP a valle del carico sul quale deve essere stabilizzata la
pressione differenziale, vedere fig. Be C.
Notal Osservare la direzione del flusso della STAD, fig. B con ApV STAD esclusa dal carico e
fig. C con ApV STAD inclusa nel carico.
Per ulteriori esempi di installazione, consultare il catalogo STAP (www.imi-hydronic.com).

2. Collegare il tubo capillare (1) tra le due valvale. | raccordi sono orientabili. Aprire
completamente il raceordo di scarico (2) con una chiave a brugola da § mm.
Per I'eventuale prolungamento del tubo capillare, utilizzare ad es. un tubo dirame da & mm e il
kit prolunga, codice art. 52 265-212, Notal |l tubo capillare in dotazione deve essere incluse.

Messa in servizio e verifica

1. Sfiatare I'impianto e il tubo capillare aprendo (5) o (6) (a seconda di quelio piti in alto) finché
non fuoriesce sollanto acqua. Questa operazione andrebbe eseguita prima della messa in
pressione dellimpianto.

. Impostare tutte le batterie e le valvole incluse nel carico da regolare alle condizioni di progetto.

. Ragolare la pressione differenziale con una chiave a brugola da 3 mm sul volantino (fig. 4),

consultare la tabella per il numero di gir.

4. Misurare la ApL con lo strumento di mit jone IMI TA conr al nippll {2) e {4) oppure
la portata connettendolo alia STAD. Se necessario aggiustare fa ApL. seguendo il passo 3 fino a
raggiungere le condizioni di progetta.

Notal Per quanto riguarda la costante temporale della STAP, attendere che le misure si
stabilizzino tra le regolazioni.

w N

Blocco del ApL impostato
Alloccorrenza, ApL pud essere bloccato sul valore impostato girando il volantino in senso
antiorario.

Intercettazione e scarico

Per intercettare le valvole STAP e STAD, utilizzare il volantino.

Par lo scarico, ulilizzare un kit di scarico STAP (accessorio, pud essere collegato durante il
funzionamenta), codice art. 52 265-201 (1/2") o 52 266-202 (3/4").

Clriserviamo il diri

i apportare, senza alcun preavviso, qualsiasi modifica tecnica ed
estetica al nostri prodptti.

nrewid Ma
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Eykardoraon

Mpog SIEUKOAUVEN THE EYKOTATTAANG O¢ TTEPIOpIUPEVOUG XWPOoUS, PTTopElE va agaipEocere 10 KEAUKLa
wpootogiag 1rg PakBiag, dmug utrodskvieTal oAV EIKGVA A,

Enpeiwon! Katd v e véou TomoBétnan Tou kahlppatog TpoaTaciac, ppoviiaTe yia Tv kar@Ahnin
TOTCBETRON Tou ag@aloTikol SakTuAlou.

1. Eykaracmriore 1o STAD wpog 1a avdvin kai 1o STAP mpog 1o kardvin Tou gopriou yia To orolo Ba
npaypatetrom el oTadepomroinon g Slapopag Trieang, avatpéETe oTig Ekdves B Kat C.
EHMEIQEH! Napamphore Tnv kateuBuvan porg Tou STAD, £k, B pe ApV STAD £k16¢ 10U HopTiou,
Kol eik. G pe ApV STAD eviog Tou gopriou,

Tia weparépw mapadelypara cyxatdoTaong, avaTpétte 010 QuAAGSIo kaTahdyou STAP
(www.imi-hydronic.com).

2. Euvbtote 10 owhijva orpatog (1) peTakl Twv 500 BarBibuwy, o1 ouvBETEiG Eival TEPIOTREQOUEVEG.
AxohotBug, avol§re Tnv Grpakto anoaTpdyyiong (2) TAfpus e éva kheidl ToTrou Allen 5 mim. Katd
TV TPOEKTACT] TOU TRIXOEFOUE Cwhiva, XpRoIpoTroifoTe T1.. XdAkivo owhiva 6 mm kai 1o kT
nipoékraong, ap. 52 265-212. Enpefwon! Mpémel va oupepiAGBETE TOV TIAPEXOREVO TPIXOEIBR
ocwhiva,

Gécm ot Mlmupyiu ko Eheyyog

. Efuepiore 10 o0oTnpa ket cEaeptbarte emlong Tav Tpixoedi cwhfva avolyovrag 1o (5) 4 (6) {avdaioya
e 10 T10i0 amd Ta S0o Pplokerar aTo dvw pépog) £ dTou péer pévo vepd. Autd Trpéme va
TpayparoroinBel piv Tov éAeyxo Tou guoTiparog oe THEoN.

. PuBioTe 6AEg Tig Baveg kal TIg KaTavaAwTElg EVIGG TOU QOPTIOU OTIG CVOHAATIKEG TILEG.

. PuBpigve v Siapapd icang xpnawaTroriviag éva kAeiS! TTou Allen 3 mm oTo XepooTpéeaio
SiakoTrg TNg mapox(ic (eixéva D), apiBpds aTpoguv amd mivaka.

. Merpfiote n Biagopixr mieon ApL pe 1o dpyavo pétpnong IMI TA cuveBepévo avipeoa oTa
onueia (2) kar (4) 1§ v Tapoxr pETPLIVIAS PEow Tou STAD. Edv sival amapamnro
emavapuBpioTe 1o ApL aUp@uva jE 10 3, fwg dTou emTeuxBel N ovopaoTikA NpA.
EHMEIEH! Ogov agopd Tn aTaBepd xpdvou rou STAP, EmTpéyte T oinom Twv PeTpl
PETaED Twy puBpioewy.

KhtiSwpa ng xalopiopévng niprfic ApL
Edv emBupelte, propeite va kheilbtboere 1o AplL oe mpokaBopiopévn iprl mepioTpépoviag 1o
XEIpooTpdQaka SIKOTTAG TS TTAPOXAS PITEPGOTPOPT.

wN

a

Araxorr rapoxfis ko amooTpayyion

Anaxdyre Ty Tapoxr Twy STAP kal STAD Xpnoiponolivias To XeipoaTpbearo.

ATiooTpayyioTe Xpnaionoiivrag éva ki amoatplyyiong STAP (mapeAképevo, ovaral va ouvdeBel atn
Sibiprera Thg Aerroupylac), op. 52 265-201 (1/27) fy 52 265-202 (3/47).

nIHydronlc Engineering Siatnpei o Bixai P 1S TWV TRoTGVTWY Kat
poSiaypapv Tg xwpls mponiGomroinon,
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Magyar
Ozembe helyezés

Asziik helyeken tértént szeralés megkinnyitése érdekében a szelep felsfrész az A. abra szerint
leszedhetd.
Figyelem| Osszeszeraléskor Uigyeljen arra, hogy a zar6 gy(iriit megfelels helyzethen helyezze be.

1. ASTAD-ot az elbremend ékbe, a STAP-ot a vi
abra.
Figyelem! Ugyeljen a STAD folyasirdnyéra, a B brdn a STAD szelep nyomasesése nincs
benne a nyomaskilénbség-stabilizalt kérben, mig a C 4brén benne van.
Tovshbn szerelési példakat taldl a STAP kataldguslapon (www.imi-hydronic.com).

2, az impulzL (1) a két szelep kizé (a csatlakozdsok forgathaték). Majd
ny;ssa ki teljesen az ritd csavarorsot (2) egy 5 mm-es imbuszkulcesal.
Az impulzus vezeték meghosszabbitdsakor hasznaljen 6 mm-es rézcstvet és a hosszabbité
készlatet (cikkszam 52 265-212). Figyelem! A szallitott impulzus vezetéket mindig fel kell
hasznalni.

tékbe épitse be, l4sd B. és C.

Beiizemelés és teszt

1. Légtelenitse a rendszert és az impulzusvezetéket az (5) vagy (6) megnyitasédval {attd! filggben,
melyik van feljgbb), amig mér csak viz folyik ki bel6la. A rendszer nyomasprobéja el6tt kell
elvégezni.

2. Allitson be minden szelepet a tervezelt tafjesitményeknek megfelelten.

3. Allltsa a nyomaskillénbséget egy 3 mm imbuszkulcs segltségével, amit az elzaro kézikerék
kézapébe kell helyezni (D. dbra), fordulatok szamét l4sd a tablazatban.

4. Mérje a Apl értéket az IMI TA mérSmiiszer (2) és (4) pontokra trténd csatlakoztatasaval,
vagy a térfog not a STAD szelepen. Ha szikséges allitson a ApL értéken a 3-as pontnak
megfelelben, hogy elérje a tervezett értéket.

Figyelem! a STAP id8-allanddjéra tekintettel, az allitdsok kdzott varjon, hogy a mért ériékek
stabilizalédjanak.

A beéllitott ApL régzitése
Ha szlikséges, a ApL egy bedllitott értéken rigzithetd, ha az elzérd kézikereket pozitiv iranyba
forgatja {6ra jardsaval ellentétesen).

Elzéras és lirités

Zarja el a STAP-ot és a STAD-ot a kézikerékkel,

Urités a STAP dritScsonk segitségével (rendelhetd tarlozék, mikddés sordn csatlakoztathatd),
cikkszam 62 265-201 (1/2") vagy 52 265-202 (3/4”).

A IMI Hydronic Engineering fenntartja a jogot, hogy elGzetes figyelmeztetés nélkal
médositson termdkein ésivagy azok jellemzsin.
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{)OKUMENTAC JA
PyccKuii POWYKONAWCZA

MonTax

[ins oBneryeHwa MoHTXa B TPYOHOAOCTYMHLIX MECTAX BEPXHICKO YACTS KNAMAHA MOXHO CHATH,
K&K NoKa3aHo Ha puc. A,

Mp: 1 Mpu ye PXHER YACTA HA MECTO NPOCNenTe, YTobkL! CTONOPHOE KONbLO
BCTANO NPaBUNLHO.

1. Ycranosute STAD no, a STAP nocne Harpyaku, Ha koTopol Heobxoanmo crabiunuavposats
AvbdepeHUmransHoe AasneHne, cM.puc. Bu C.
Mpwmevanne! OBpaTvTe BHMMaHWe Ha Hanpaenenve notoka 8 STAD, puc. B ApV STAD
WUCKITHOMEH U3 KOHTYpa Nt D 0 Nep it , puc. C - ApV yuuTbiBaeTch
BMECTE C Harpyskom.
[Apyrve npuMepel yoTRHOBKM CM. B paanene karanora STAP (www.imi-hydronic.com).

2. CoeguHwTe KnanaMe KanMANApHON TpYGKoH (1); COBAMHEHNA - MOABUKHLIG, 38TEM C MOMOWbLIO
PErynvpeROYHOro KNYa 5 MM NONHOCTLIO OTKPOWTE [peHaHbIA WTyuep (2).
JANA YANMHEHHA KanWNAPHOH TPYBKH KCNONL3YATE, HANP., MBAHYI0 TPYBKY 6 MM 1 CheumanbHyIR
KomnnekT, Ne naaenua 52 265-212. BHUMAHME!! Kanmnnaphas TpyGka, exoasiuan e
KOMRNEKT nocTasxu, o6AsaTensHo fomkHa ObiTh 32/1eiCTBOBaNA.

Bsog s y W TECTHP:

1. BoinycTuTe BO3AYX M3 CHCTEMBI 8 TAK K@ M3 KBNUNMAPHOA TPYDKH, OTKPLIB (5) Unu (6) (B
3aBUCHMOCTH OT TOTO, KAKAA TOHKA BbIWe) A0 NOABNSHNUSA BOAbl. 3To BOMUKHO GbiTh GAenaHo 4o
TMAPABIMHECKHX UCNIBITAHAA CHCTEMBI.

2. YCTaHOBWTL BCE KNANaHbL! M HAIrpy3kyv B KOHTYPE HA NPOSKTHBIE 3HAYEHUA.

3. Hacrpoiite nepenap nasneHun peryimpoBoYHsIM KilodomM 3 MM (puc. D), uneno nosopotos
cMoTpuTe B Tabnuue.

4. WMamepute Apl ¢ noMolusio nameputensHoro npubopa IMI TA, nogkniouexHoro mexay (2)
¥ (4), unu pacxon nyTem amepeHius Ha STAD. Ecnu HeoGxoauMMo nogperyniuposats Apl Ao
ADCTIK@HWA PACHETHOTO JHAHSHWE, CMOTPMTE NYHKT 3.

NMpumeuanne! Mexay HacTpofikaMi NaBaiiTe BPEMA ANA CTAGUNUSALIMK USMEPEHHRA.

Brokwposanwe HacTporkk ApL
py KenaHuK 3HAYeHHS HACTPOAKKM ApL MOXHO 3a6noKMpoBaTh, NOBEPHYE 3ANOPHYIO PYHKY
MPOTHB YACOBOR CTPENKW.

3aKpLiTHE M BpeHaK

C nomolbio py4ku nepekpoiite STAP u STAD,

[peHrpoRaHUE - MCNONbAYS IPOHAXKHbIA KOMNNEKT STAP (NOCTRBAASTCA AONONHUTENLHO X MOXET
MOHTHPOBATLCH B NPOUECCe 3KCNnyaTauwu), Ne nagenna 52 265-201 (1/27) unn 52 265-202 (3/47).

IMI Hydronic Engl ing T 3a coBoii NPaBo BHOCHTL HAIMEHEHWA B NPORYKLKIO W
chet 6ea i "
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Polski
Monta¥

Aby uproéci¢ montaz w ciasnych miejscach, stozek moze byt zdjety, tak jak to pokazano na rys. A,
Uwagal Podczas ponownego zaktadania stozka upewnij sig, 2e pierscien blokujgcy znajduje sig
we wiasciwej pozycji.

1. Zamontuj zawdr STAP na powrocie, a zawor STAD na zasilaniu kierunek montazu w zaleznosci
od ApL stabilizowanego. Patrz rysunek B i C.

Uwagal Rys. B spadek ci$nienia na zaworze STAD nie jest wiiczany w ApL. Rys. C spadek
ci$nienia na zaworze STAD jest wiiczany do ci$nienia stabilizowanego ApL.

2. Podligez rurke impulsowa (1) pomigdzy dwa zawory, polgczenia sg obrotowe. Wykrect krociec
pomiarowy na zaworze rownowazacym STAD (2) za pomocg klucza imbusowego 5mm. Do
ewentuainego przediuZenia rurki impulsowej zastosuj np. 6 mm rurke miedziang oraz zestaw
wydtuzajacy Nr artykufu 52 265-212. Uwaga! Rurka impulsowa bedgca w komplecie (1) musi
by¢ zawsze podigczona.

Odbiér techniczny i testy dziatania

1. Odpowietrz uklad oraz cdpowietrz rurkg impulsowa przez otwarcie (5) lub (6) (w zaleZnosci od
tego, ktdre jest wyzej), dopdki nie zacznie pojawiac sig tylko woda. To powinno by¢ wykonane
przed proba clénieniowa.

. Ustaw odpowiednie nastawy na wszystkich zaworach przy odbiornikach koricowych, aby

uzyskat przeplywy projektowe,

3. Nastaw cisnienie réznicowe przy pomaocy klucza imbusowego 3mm umieszczajge go w otworze
pokretia odcinajacego (rys. D), ilogé petnych obrotow odczylaj z tabeli.

4. Zmierz ApL ustawione przy pompcy przyrzadu TA Scope podigczonego pomigdzy (2)i (4) lub
zmierz przeplyw na zaworze STAD. Jesli to konieczne nastaw ponownie ApL aby osigngé
wartos¢ projektows.

Uwaga! Majac na uwadze stalg czasowq STAP, pozwdl mierzonym warlosciom uslabilizowad
sig pomigdzy kalgjnymi ustawieniami.

N

Blokowanile ustawionego AplL
Jesli jest taka potrzeba Apl. moZe by¢ zablokowane na ustalone] wartodci przez przekrgcenie
pokretia odtaczajacego doplyw w kierunku przeciwnym do wskazdwek zegara.

Odiaczenie doplywu oraz odwodnienie

Qdigcz doplyw STAP oraz STAD przy uzyciu pokretia,

Qdwaodnij przy uzyciu krétca odwadniajacego STAP (wyposazenie dodatkowe, moze zostad
podigczone podezas pracy), Nr artykulu 52 265-201 (1/27) lub 52 265-202 (3/4").

IMI Hydronic Engineerin
specyfikacjach bez upi B

FINEor:
NS

)strzega sobie prawo do ywania zmian w produktach i ich
Ilgo powfadamianla

e Laido
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Cesky

Montaz

Pro jednodussii ve ych pro:

' 1ze mechanismus ventilu STAP sejmout a po

instalaci opét pfipojit (obr. A).
Upozornénil Po opétovném nasazeni mechanismu se ujistéte, e blokacni prstenec je spréavné
umistény.

1

Instalujte STAD do pfivodu a STAP do zpatecky chréanéného okruhu, viz. obr. B nebo C.
Upozornénil V8imnéte si polohy ventilu STAD, obr. B znazorfiuje vyloudeni ApV STAD z
tlakevé ztraty okruhu, a obr. C zahrnuti ApV STAD do tlakové ziraty okruhu.

V pfipadé& nejasnosti kontaktujte projekianta. Informace Ize také nalézt v katalogu STAP
{www.imi-hydronic.com).

. Pfipojte kapiléru (1) k ob&ma ventilam, pfipojeni je oto&né. Poté zcala oteviete vieteno

vypoustéciho nastavce (2) pomocl 5 mm inbusového klige.

Pokud je délka standardni kapildry nedostateéna, pouzijte 6 mm médénou trubku a pfipojovaci
sadu pro kapilaru, objednaci &. 52 265-212. Upozornénil Kapilara, kiera je soucasti dodavky
musi byt vZdy zapojena do membranové komory STAP, ProdiouZeni se provad( vidy na druhé
strané kapilary.

Uvedeni do provozu a vyzkouseni

1.

2,

F

Na viech koncovych zafizenich nastavte poZadovany pritok. Provedte statické vyvazZenl celé
soustavy. Toto by se méio udélat jestd pfed tlakovou zkouskou systému.

Nastavte v8echny ventily a spotfebiée zahmuté do okruhu na projektované podminky pro
dosaZeni max. pritoku,

. Nastavte diferencni tlak pomoci 3 mm inbusového kifde Sroubem v uzaviraci hlavici ventilu

(obr. D). Potet otacek viz. tabulka.

. Zméfte ApL pomoci IMI TA méficiho pfistroje pfipojenéhe na vsuvky (2) a (4) nebo pritok

na ventilu STAD. Pokud je to potfeba k dosaZeni poZadovaného pritoku zmérite nastaveni ApL.
podle bodu 3. Upozomnénil Vzhledem k éasové prodlevé ventilu STAP mezi jednotlivymi
zménami nastaveni nechte méfenou hodnotu stabilizovat.

Aretace nastaveného ApL
Nastavenou hodnotu ApL Ize aretovat otadenim uzaviraci ruéni hlavice proti sméru hodinovych
rucicek.

Uzavirani a vypoudténi

Ventily STAP a STAD Ize uzavit ru€nimi htavicemi.

Pro vypousténi okruhu pomoci ventilu STAP pouZijte vypoustécl nastavec (pfislusenstvi, Ize osadit
bez vypousténi systému) objednaci &. 52 265-201 {1/2") nebo 52 265-202 (3/4").

imi Hydronic Engineering si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez
pfedchoziho upozornéni.
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Slovengéina

Namestitev
Za laZjo montaZo na majhnem prosteru lahke snamete mehanizem, kot prikazuje slika A.
Opembal Ob ponovni montaZl mehanizma morate paziti na pravilno postavitev zapornega obroa.

1.

Ventll STAD namestite pred in ventit STAP za obmodje obremenitve, kjer se bo aéna razlika
stabilizirala. Glejte slikiB in C.

Opombal Bodite pozomi na smer pretoka ventila STAD, slika B kjer ApV STAD ni vkljuden v
obremenitev In slika C z ApV STAD vkljudenim v obremenitev.

Dodatne namestitvene primere najdete v bro3url STAP (www.imi-hydronic.com).

. Med ventila namestite signaino cev (1), prikljuéke je mogoge vrteti. Nato s 5 mm inbus kijugem

do konca odprite izpustno vreteno (2). Pri podalj$evanju kapilame cevi uporabite npr. 6 mm
bakrena cev in komplet za podalj$evanje proizvod &t. 52 265-212. Opombal Vkijugiti morate
aritoZeno kapilarno cev,

Zagon in testiranje
1. Odzratite sistem in tudi signalno cev, tako da je odprt (5) ali (6) (odvisno od tega, kateri je visje),

o

dokler ne priteéa ven la voda.To se opravi pred tlaéno probo v sistemu.

. Nastavite vse ventile in porabnike vkijuéene v obmodje obremenitve na projekine pogoje.

Tlaéno razliko nastavite v za pormem krmilnem kolesu s 3 mm inbus kijuéem (slika D), Stevilo
vrtljajev vidno v tabeli.

. Maritav ApL s IMI TA merilnim instrumentom opravimo na merilnem prikljudku (2} in (4), pretok

izmerimo na ventilu STAD. Ce je potrebno ponovno nastavite ApL skladno s todko 3 da
doseZemao projekine vrednosti,

Opombal Ce upostevame &asovno konstanto ventila STAP, naj se med prilagoditvami meritve
stabilizirajo.

Zaklspanje nastavijenega ApL
Po Zelji lahko ApL zaklenete na nastavijeno vrednost, tako da zaporno krmilno kolo obmete v
obratni smeri od urinega kazaica.

Za

piranje in lzpust

S krmilnim kolesom zaprite ventila STAP in STAD.
Za izpuddanje iz uporabite komplet za izpust STAP (pribor, ki ga je mogo&e namestiti med
abratovanjem), proizvod &t. 52 265-201 (1/2") ali 52 265-202 (3/4").

Podjetje IMI Hydronic Engineering si pridriuje pravico do spreminjanja i

v in tehniénih

brez predhodi obvestila,
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Slovensky

Indtaldcia

Pre jednoduchéiu montaz v stiesnenych priestoroch je moZné machanizmus STAP zdemontovat' a
po intalacli znovu namentovat obr. &.A,

Upozorneniel Po opatovnom nasadeni mechanizmu STAP sa uistite, 2e je blokaény prstenec
spévne umiestneny.

1. Instalujte STAD do privodu a STAP do spiatotky chréneného okruhu, vid. obr.B alebo C.
Upozorneniel V&imnite si polohu ventilu STAD, obr. B zndzonfuje vylidenie ApY STAD z
tlakovej straty okruhu a obr. C znézorfiuje zardtanie ApV STAD do tiakovej straty okruhu.

V pripade nejasnosti kontaktujte projektanta. Informacie tieZ najdete v katalogovom liste STAP
{www.imi-hydronic.com).

. Pripojte kapilaru (1) k cbom ventilom, pripojenie je ologné. Potom Gplne otvorte vreteno
vypustacieho nastavca (2) pomocou 5 mm inbusového kiiéa. Pokial je $tandardna dizka
kapilary nedostatofna, pouZite 6 mm medenu trubku a pripojovaciu sadu pre kapilan,
obj. &. 52 265-212. Upozorneniel Kapildra, ktoré je si¢astou dodavky musl byt vidy
zapejend do membranovej komory STAP. PrediZenie sa robl vZdy na druhej strane kapilary.

n

Skasanie a uvedenie do pravidzky

1. Na vietkych koncovych zariadeniach nastavie poZadovany prietok. Urobte statické vyvaZenie
stistavy. Toto by malo byt zrealizované este pred tlakovou skiskou systému.

2. Nastavte vietky ventily, ktoré s siigastou tiakovej straty okruhu pre nominaine podmianky.

3. Zmenu korigujte nastavenim tlakove] diferencie na ventile STAP pomocou 3mm ibuscvého
kl'uéa v uzatvarace] ruénef hlavici (obr. €.0), podet otdcok pozr tabulku.

4. Merajte ApL s meracim pristrojom IMI TA pripojenym medzi (2} a (4) alebo meraite prietok
prostrednictvom STAD. Ak je to potrebné pre dosiahnutie vypod&tového prietaku, zmeiite
nastavenie AplL podfa bodu 3.

Upozornenie! Vzhladom na &asovi kon$tantu STAP medzi jednotlivymi zmenami nastavenia
nachajte merani hodnotu stabilizovat,

Aretacia nastaveného ApL
Nastaveni: hodnotu ApL je moZné aretovat otaanim uzatvaracou ruénou hlavicou v protismere
hodinovych rugidiek.

Uzavretie a vypustenle

Uzavrite STAP a STAD pomocou ruénegj hlavice.

Vypustite pomocou vypustace] supravy STAP {prislusenstvo, mdze sa pripojit pofas prevadzky)
obj. & 52 265-201 (1/2") alebo 52 265-202 (3/4").

Spolotnost' IMI Hydronic Engineering si vyhradzuje prévo urobit’ zmeny vo svojich
vyrobkoch a $pecifikicidch bez predchadzajlicet dmenia.
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Roména

Instalarea

Pentru simplificarea instalarii in spatiile inguste, capacul poate fi detagat conform indicatiei din
fig A

Notil! La reatagarea capacului, asigurali-va ca inelul de fixare este pozifionat corect.

4. Monta{i vana STAD in amonte gi vana STAP in aval de sarcina pentru care se va stabiiiza
presiunea diferentiala, vezi figurile B i C.
Notal Resy ti directia de curgere pentru vana STAD, fig B cu ApV STAD In afara presiunii
stabilizate, si fig C cu ApV STAD in presiunea stabilizata.
Pentru alte exemple de instalare, a se vedea brogura catalog STAP (www.imi-hydronic.com).

. Racordai tubul capilar (1) intre cele dou# vane, racordurile pot fi rotite. Deschideti apoi complet
ventilul de golire (2) utilizand o cheie hexagonala de 5 mm.
Pentru prelungirea tubulul capilar, utilizati, de exemplu, o teava din cupru de 6 mm §i un set de
extensie cod articol 52 265-212, Notédl Tubul capilar furnizat trebule inclus,

N

Punere in functiune gl testare

1. Aerisifi instalatia si tubul capilar prin deschiderea vanelor (5) sau (6) (Tn funclie de care este
pozitionatd mai sus) numai pana la aparitia apei. Aceasta operaliune frebuie realizata naintea
testului de presiune.

2. Reglali toate vanele gi echipamentele, ce fac parte din presiunea stabilizaid, la valorile de
proiect.

. Reglai presiunea diferentiala utiliand o chele hexagonala de 3 mm in vana de inchidere (fig D),
pentru numarul de ture folositi tabelul.

. Masurati ApL cu aparatul de masura IMI TA conectat intre (2) si (4) sau masurat] debitul vanei
STAD. Daca este cazul reajustati valoarea ApL, conform punctulul 3, pentru a atinge debitul de
proiect.

Notéal Avand in vedere constanta de timp aferenta vanei STAP, permiteli stabilizarea valorilor
intre reglari.

X

»

Blocarea valorii reglate a AplL.
Daca se doreste, ApL poate fi blocata la valoarea reglat prin rotirea vanel de Inchidere in sens
invers acelor de ceasomic.

inchiderea gi golirea

Tnchideti robinetele STAP si STAD utilizind maneta.

Goliti utilizand un kit de golire STAP (accesoriu, poate fi racordat In timpul functionari), cod articol
52 265-201 (1/2") spu 52 265-202 (3/4").

IMI Hydronic Engineering Tgi rezerva dreptul de a efectua modificari asupra produselor sl
specificatiilor pfoprii fira notificare prealabila.

o oewid MALL
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EBITAPCKH

MoHTax

3a YNecHRsaHe Ha MOHTaXa B TECHW NPOCTPaHCTRA KanakbT MOXe 43 Ce CBaNW, KakTo 8 nokasaHo
Ha . A,

3abenexxal Mpy NOBTOPHO NOCTABAKS HA KaNaKa Ce YBepeTa, 4o (IUKCMPALLMAT NPbLCTeH @
NPaBUNHO PASNONOKEH.

1. MoHTupaiiTe STAD npeau v STAP crieg Tosapa, npes koiTo Tpatisa ga Gbae crabiunuavpaxo
AudbepeHUManHoTo . BYOK churypy Bw C.
3abenexal Cxv6nionasaiite nocokara Ha noToka Ha STAD, dmrypa B ¢ ApV STAD
W3knioyBanky ToBapa n ourypa C ¢ ApV STAD BknioueH.
3a noseye NpUMEPH 3a MOHTaX BUXTE kaTanoxHa Gpowypa STAP {(www.imi-hydronic.com).
2. Ceupwere cvurHanHarta Tpuba (1) Mexay ABaTa KNanaHa, CbaaMHEHATa ¢a BspTAwK. Cneq
7088 OTBOpPETE HAMBIHO APeHAXHOTO cTebno (2) ¢ WacTocTeHeH Koy 5 mm.
3a yawrkaBaHe Ha kanunapHara Tpuba nanonaesante HanpuMep meaHa Tpuéa 6 mm u
ygbrokapaw, komnnekr Gpoi 52 265-212. 3aGenexxal TpaBea Aa ce BKNIOYM J0CTaBEHATA
KanunspHa Tpsba.

HacTpofika 1 Tecr

1. O6essbLanywweTe cUCTEMATA W CUTHaNHaTa TpwGa Ypes oreapsHe (5) unu (B) (8 3asucumocT ot
TOBA KOW OT TAX € Hai-0Tropa), AOKaTo 3arnoqHe Aa Wanula camo sofa. Tosa TprbBa fa Guae
HanpaBeHo Npeay HacTpoRKaTa.

2. HacTpoiTe BCUUKW BEHTWNW Ha NPOBKTHH NapameTpH.

3. PerynvpaiiTe QudiepeHUAanHoTO HAMATAHE C NOMOLLTA Ha LIeCTOCTEHEH Koy 3 mm B
M3KIIOYBALLLOTO pbYHO Koneno (ur. D), number of tums see table.

4. Wameperte Apl c IMI TA namepBawy ypea cenpaaH mexay (2) v (4) Wnu noToka, Ypas uaMepeaHe
abpxy STAD. Ako @ Heofixogumo npeHacTpoiiTe ApL BbB Bpbaka ¢ T.3 M gocTUraHe Ha
NPOEKTHUTE CTOMHOCTH.
3aGenexkal Lo co oTHaCA A0 BpeMeBaTa KOHCTaHTa Ha STAP, wsuakaiive cTabunuaupareta
Ha HIMEPBaHUATa MEXNTy HACTPORAKUTE.

DPukcypaxe Ha perynmpanorto ApL
Ako 8 HeoBxoaUMO, ApL MOXe Aa ce IKCPa NPU HACTPORHATA CTORHOCT YPe3 3aBbpTaHe Ha
W3KNIOYBAWOTO PBMHO XOMeNo B nocoxa, oBpaTHa Ha YaCoBHIKOBATA CTPENKA.

Waxnioysane c© gpeHupate

Wakniousaitte STAP u STAD ¢ noMoiuTa Ha pEHHOTO Koneno.

[ApexnpaiiTe NnoMouTa Ha ApeHaxHUR koMnnektT STAP (npuHagnexHoct, Moxe ga Gbae cebpasaH
B Npoueca Ha ekcnnoatauwsTa), Gpoit 52 265-201 (1/2°) unn 52 265-202 (3/4").

Hydronic Engineering cn p Ha np B TauT
sBMA Ge3
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Ugradnja

Kako bi se pojednostavila ugradnja u sku&enim i uskim protorima, mogucte je kapu ventila
demontirati kako je to prikazano na slici A,

Napomenal Prilikom ponovne montaZe, provjeriti da li je sigurnosni prsten ispravna postavijen.

1. Ugraditi STAD ispred, a STAP iza potrodaca oko kojeg se vréi stabilizaclja diferencijalnog
pritiska, vidi slike B. | C. Napomenal Kod ugradnje, obratiti paznju na smjer toka fluida kod
STAD, slika B sa ApV STAD uratunatog u opterecenie, | slika C sa ApV STAD nije ukfjuéen u
opterecenje.

Za ostale primjere primjene, pogledati katalodki list STAP-a (www.imi-hydronic.com).

2. Kapilamu cijev {1) spojiti na ventile, mjesto prikljuéaka na ventilima je po potrebi moguce
rotirati. Sa imbus kljuem & mm potpuno otvoriti ispust na ventilu (2), U kolike je potrebno
produZiti kapilarnu cijev, koristiti bakamu cijev 6 mm sa setom za produZavanje broj
52 265-212. Napomenal Kapilarna cijev treba biti ukljuéena.

Pustanje u pogon | testiranje

1. Odzratiti sistem i kapilarnu cijev otvaranjem (5) ili (6), ovisno od toga kol je visi, dok ne potekne
samo voda. Ovo bi trebalo napraviti prije provjere pritiska.

2. Namjestiti sve ventile i potroSate ukljuene u opterecenje na projektirane uvjete.

3. Podesiti diferencijalni pritisak pomoéu imbus kljuga 3 mm koji se utide kroz rudicu ventila
(sliku D), broj okretaja vidi u tablici.

4. Mjerite ApL pomotu IMI TAmjermog instrumenta izmedu (2) and (4) ili protok mjeritina STAD.

5. Ako je potrebno dodatno namjestanje ApL prema 3 da bi se postigli projektirani uvjeti.
Napomenal Uzevsj u obzir kadnjenje kod STAP, kod mjerenja izmedu dva podedavanja
pricekati da se sistem stabilizuje.

Zakljutavanje podeSenog ApL
Po Zelji, pedeenu vrijednost ApL je moguée zakljuGati okretanjem rudice ventila u smijeru
suprotonom od smjera kazaljke na satu.

Zaplranje | ispuitanje

Zatvoriti STAP | STAD pomoéu rugice na ventilu.

Izvréiti ispustanje pomocu seta za ispustanje STAP (dodatak, mogude ga je ugraditi i pri radu
sistema), brof 52 265-201 (1/27} ili 52 265-202 (3/4").

IMI Hydronic Engineering zadriava pravo na izmjene izvedbi | specifikacija proizvoda bez
prethodne cbavjesti.
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Ugradnja
Kako bi se pojednostavnila ugradnja u uskim prostorima, konus kucista se moZe odvojiti kako je

P

rikazano na slici A.

Opaska: Prilikom ponovnog postavljanja konusa, provjerite da li je sigurnosni prsten ispravno
postavljen.

1

Ugradite STAD u polazni vod | STAP u povratni vod prema potrosadu preko kojeg ée se
stabilizirati diferencijalni tiak, vidi sliku B i C.

Opaska: Smjer protoka STAD, slika B sa ApV STAD uradunatog u opteraéenje, i slika C sa
ApV STAD nije ukljuen u opterecenje.

Za dedatne primjere ugradnje, pogledajte izvadak iz kataloga STAP (www.imi-hydronic.com).

. Spojite signainu cijev (1) izmedu dvaju ventila, spojevi se mogu okretati, Zatim potpuna otvorite
pipac za ispust (2) imbus kijutem od 5mm.

Prilikom produljenja kapilarne cijevi koristite mm bakrenu cijev i pribor za produljenje, katal.
broj 52 265-212. Opaska: Dostavljena kapilarna cijev mora se ukljuditi.

Pustanje u pogon i testiranje

1:

2
3.

-

Odzratite sustav i odzraéite signalnu cijev otvaranjern (5) ili (6) (ovisno o tome koji je najgomnji)
sve dok ne izlazi samo voda, Ovo bi trebalo napraviti prije provjere tiaka.

. Namjestiti sve ventile i potrodaée ukljudene u opteretenje na projektirane uvjete.

Podasite diferencijalni tlak imbus kljuéem od 3mm na kruZnoj rucki za zatvaranje {sliku D),

broj okretaja vidi u tablici.

. Mjerite ApL pomodu IMI TA mjermnog instrumenta izmedu (2) and (4} ili protok mjeriti ga na
STAD. Ako je potrebno dodatno namjestanje AplL prema 3 da bi se postigli projektirani uvjeti.
Opaska: s obzirom na vremensku konstantu STAP, izmedu podesavanja pustite da se mjerenje
stabilizira.

Blokiranje podeSenog ApL
Ukoliko je potrebno, ApL je moguce blokirati na postavijenoj vrijednosti zakretanjem rukohvata do

p

otpune otvorenosti v smjeru suprotnom od kazaljke na satu,

Zatvaranje | ispust

Zatvaranje STAP | STAD pomocu rukohvata.

Ispustite pomo¢u pribara za ispusni komplet STAP (oprema koja se moZe spojiti tijekom rada) katal.
broj 52 265-201 (1/2") ili 52 265-202 (3/4").

IMI Hydronic Engineering pravo izm} proizvoda | specifikacija bez prethodne
najave.
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Cpncku
Montaxa
3a jeAHOCTABHM]Y MOHTAXY Y TECHOM NPOCTOPY MOXE C& CKUHYTH FOPHM 80, BUGTE CiikMky A.

Hanomenal Kon NOHOBHOM MOHTMpaHLa FOPH-Er Aena, a Npe CTaB/LaAba Ocurypava BoanTe

p
n

1.

auyHa f1a roptsu Aeo Jobpo npuTucHeTe Ha aone, 4o pHa. MposepuTe ga nu je ocurypay nobpo
0CTABILEH Ha CBOje MECTO.

Monrupajre STAD nocne ontepeheta Ha kome he ce AudepeHLMjanty NpuTHCaK
cTabunuaoeaty, BUAWTE cnkky B i C.

Hanomenal O6patute naxaby Ha cMep npotoka Ha STAD, crinka B ca ApV STAD vckrbyqeHum
ca onvepehensa, u cnuka C ca ApV STAD yrreyuennm y ontepeherse.

3a gonaTHe NpUMepe MOHTKPaHLA nomeaajTe katanolwku nuct STAP (www.imi-hydronic.com)
. Mpurrsy4nre curdanty ues (1) namely o6a seHmuna. MpHKrsyHuM ce no notpebu Mory
oxperatH. Movom nHByc Kbyyem (SMm) Do Kpaja 0ABpHUTE PerynaTop UenywTama (2),

3a npoaykere xanunapHe LieBi KOpWUCTUTE BakapHy Lies 6 MM 1 CeT 3a npofyxete 6poj

52 265-212. Hanomenal WcnopyweHa kanunapka Lee Mopa GUTH yrrbydeHa.

My ypagm p

3

. McnycTuTe Baznyx W3 GicTEMA W KENWNapHe LieBH Tako WTo oTBopuTe {5) Wru (6) sasucHo on
TOra KojM je roprou, Cee 10K Camo Bofja He noyHe aa wanaan. Oeo 61 Tpebano ypaguTty npe
TECTUPALE GUCTEMA HA NPUTHCAK.

. CeToBaTv CBe BEHTWIE U NOTPOLLIAYE YIIbYy|eHe y onTepeheise Ha NPojeKTHe ycnoBe.

. Y Tom cryuajy uHByc kbyvem (3 mm) y Okpyrnaj py-uLu perynartopa Kopuryjre
AucbepenUmMjanti npuTucax (crivky D), 3a Gpoj kpyrosa normegaty Tabeny.

. Wamepure ApL ca IMI TA MepHWM WHCTPYMEHTOM NoBesaHuM uamely (2) v (4) unik npoTok
mepehu Ha STAD. Axo je noTpeBHo npeanofecut ApL y ckniagy ca 3 Aa 64 nocrarmm
NPOJeKTHY BPEAKOCT.

Hanowmeral O63upom Ha Bpeme pearosama STAP-a, caqekajte fa ce crabunuayjy uamepaxe
BpegHocTh Mamelly nanewapata.

akrby4aBanse nogetexor ApL

AKO HenuTe MOXETe NojjeueHe BPeJHOCTI ApL CauyBaTh OKpETaHemM OKpYTTe pyuuUe perynatopa

i

CNYWTatha Y CYNPOTHOM CMEpY O KpeTalba Kasalbku cata.

Wekrbyyetbe u nohywrame
3arsopute STAP n STAD kopuctehn ofrosapajyhy okpyrny pyuwuy.
Wicnyctute kopuctehm npukrsy4ak 3a ucnywrawse STAP (npuBop Koju ce MOXe NPHITLYSHTH Y TOKY

aga), 6poj 62 266-201 (1/2") unm 52 265-202 (3/4").

ORU
| Hydronlc Engineering npaso Ha
euNGUKATM]H.

puso
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"_/}; TOSCELIK Proflve Sz

Declaracja Wtasnosci Uzytkowych

DOP No: TPE.DOP.005
97 /1 23 | EC Dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych

System zarzadzania jakoscig dla producenta materiatu

Typ produktu : Zgrzewane wzdluznie (EW) zgodnie z EN 10217-1, niestopowe rury stalowe do zastosowania
cisnieowego w niepodwyzszonej temperaturze.

Srednica Grubos¢ scianki
Specyfikacja Gatunek stali zewnetrzna (mm) | (mm)
Min. Max. Min. Max.
P195TR1, P195TR2,
EN 10217-1 P235TR1, P235TR2, 8,0 339,7 0,6 13,0
P265TR1, P265TR2

1. Przeznaczenie

2. Producent

3. Zharmonizowany standard

. Instalacje rurowe ogdélnego przeznaczenia

Organize Sanayi Bolgesi, 80950
Toprakkale / Osmaniye / Turkiye

EN 10217 -1: 2002 +A1:2005

TOSGELIK PROFILE AND SHEET INDUSTRY CO.

4. Jednostka notyfikowana : SZUTEST TECHNICAL INSPECTION AND CERTIFICATION SERVICE CO. LTD. - Szutest
plaza, Nato Yolu cd, Cam Sk. No:7, Umraniye / ISTANBUL

5. Numer jednostki notyfikowanej

6. Numer certyfikatu

7. Zadeklarowane parametry

2195

2195-PED 1616201

Charakterystyka Zharmonizowany
; Standard testowy Zadeklarowany parametr
Wymiary I _ _
- ; Wynik

tolarandje keztatiy | EN 10217-1 article 8.7 ynik pozytywny

Wydtuzenie i EN 10002-1 Tabla 3
Whytrzymatosc na EN 10002-1 Tabla 3

rozcigganie [\ EN 10217-1:

| Granica plastycznosci EN 10002-1 Tabla 3 2002 +A1:2005

Wyt toéé Tabla )

ol c'ls'c na EN 10045-1 !

udarnosc
Szczelnodé EN 10217-1 article 11.8 Wynik pozytywiny

Sktad chemiczny

Tabla1, Tabla2

v




Tahla 1 — Sktad chemiczny {analiza adlewu)® , w % przez mase

b

Gatunek C Si Mn P S Cr' | Mo | Ni Al Cubc| Nb Ti Vb |Cr+Cu+Mo+Ni
stali max.| max.| max.| max. | max. | max.{ max.| max.| min. | max.| max. | max.| max. ® max.
Nazwa
stali

P195TR1 0,13| 0,35| 0,70| 0,025| 0,020| 0,30| 0,08| 0,30 - 0,30| 0,010| 0,04| 0,02 0,70

P195TR2 0,13| 0,35| 0,70| 0,025{ 0,020( 0,30| 0,08| 0,30 0,02d 0,30| 0,010 0,04| 0,02 0,70

P235TR1 0,16| 0,35| 1,20| 0,025| 0,020| 0,30| 0,08| 0,30 - 0,30 0,010| 0,04| 0,02 0,70

P235TR2 0,16| 0,35| 1,20| 0,025| 0,020( 0,30| 0,08| 0,30 0,02d 0,30( 0,010| 0,04| 0,02 0,70

P265TR2 0,20| 0,40} 1,40| 0,025| 0,020| 0,30( 0,08( 0,30( - 0,30| 0,010| 0,04| 0,02 0,70

P265TR2 0,20| 0,40| 1,40| 0,025| 0,020| 0,30{ 0,08 0,30 0,02d 0,30] 0,010| 0,04| 0,02 0,70

Elementy nie zawarte w tej tabeli nie powinny by¢ dodane do stali bez uzgodnienia z kupujacym, z wyjatkiem
elementdw, ktére moga byé dodane do wykoniczenia odlewu. Wszystkie pomiary powinny by¢ dokonane aby unikngé
dodatkowych niepozgdanych pierwiastkéw ze ztomu lub innych materiatéw uzytych w procesie wytwarzania stali.

b

Zawartosé tych pierwiastkdw nie musi by¢ przedstawiona, chyba ze celowo zostaty dodane do wytopu.
c

W celu ufatwienia péiniejszej operacji formowania stosuje sie uzgodniong maksymalng zawartos¢ miedzi
nizszg niz wskazana i uzgodniong okreslong maksymalng zawartos¢ cyny. D

Wymég ten nie ma zastosowania, pod warunkiem ze stal zawiera wystarczajaca ilo$¢ innych pierwiastkéw wigzacych azot,
ktére nalezy zgtosic.

Tabla 2 - Dopuszczalne odchylenia analizy produktu od okreslonych granic analizy odlewow podane w Tabeli 1

Pierwiastek Wartos$¢ graniczna dla analizy odlewow Dopuszczalne odchylenie analizy
zgodnie z tabelg 1% masy produktu
% przez mase
(& < 0,20 +0,02
Si <0,40 +0.05
Mn <1,40 + 0,10
P <0,025 + 0,005
S <£0,020 + 0,005
Al 20,020 - 0,005
Cr <0,30 + 0,05
Cu <0,30 + 0,05
Mo <£0,08 +0,02
Nb <0,010 + 0,005
Ni <0,30 + 0,05




Ti <0,04 + 0,01

V <0,02 +001

Tabla 3 — Wiasnoéci mechaniczne ?

Gatunek stali Tensile Wiasciwosci udarnosci
. Minimalna srednia pochtonieta
properties L .
. Gérna granica Wydtuienie energiakV )
Nazwa stali L . sk -
plastycznosciReHorin sita na rozciaganie A rain, w temperaturze w °C '
Mpa* Mpa* % be
T=<16 Rm | t 0 -10 0
P195TR1°® 195 320-440 27 25 - - -
P195TR2 195 320-440 27 25 40 28¢ 27
P235TR1° 235 360-500 25 23 -
P235TR2 235 360-500 25 23 40 28d 27
P265TR1° 265 410-570 Z1 19 - - -
P265TR2 265 410-570 21 19 40 28¢ 27

W przypadku $cian o grubosci przekraczajacej 40 mm wiasciwosci mechaniczne podlegaja uzgodnieniu. b
Zobacz 11.2
¢ | =podtuzny, t = poprzeczny d
Opcja 5: Dodatkowo wytrzymatosc na uderzenie wzdtuzne sprawdza sie w temperaturze -10° C. e
Rury wykonane w tych gatunkach materiatéw, prawdopodobnie nie beda spetniac zasadniczych wymagan dyrektywy
97/23 / WE, chyba ze zostang uwzglednione inne kryteria.
* 1 MPa=1N/mm?

Produkty, ktére zostaty zdefiniowane w artykule 1 majg zastosowanie, ktére zostato zadeklarowane w artykule 8. Cata
odpowiedzialno$¢ za niniejsza deklaracje wtasciwosci uzytkowych nalezy do TOSGELIK PROFILE AND SHEET INDUSTRY
CO.

Bilent SONMEZ / ERW Plants Quality Manager ISKENDERUN
17.06.2016.

TLUMACZENIE — DRZOAPOL-PROFIL S.A.




DOKUMENTACJA

¢ : ; PO\WKONAWCZA
KRAJOWA DEKLARACIA WHASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nrd4/duro/2017

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Ksztattki odlewane z zeliwa ciapliwego, czarne | ocynkowane marki cluro.
2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

Ksztattki czarne: indeks D/CZ .

Ksztattki ocynkowane: indeks D/OC-,

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Potgczenia rur gwintowanych w sieciach wodociggowych,  parowych, przeciwpozarowych
i centralnego ogrzewania.
4, Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Producent: ARKA Sp. z 0.0. sp.k., ul. Ogrodowa 5, 76-004 Siandw.
Miejsce produkceji wyrobu: Jinan, PRC.

5. Nazwa i adres siedziby upowainionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony: nie dotyczy.

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: 4.

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

73. Polska Norma wyrobu:
PN-EN 10242:1999 + A1:2002 + A2:2005 Gwintowane fgczniki rurowe z zeliwa ciggliwego.
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub nazwa
akredytowanego laboratorium/laboratoriéw | numer akredytacji: nie dotyczy.
7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy.
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: nie dotyczy.
Nazwa akredytowane] jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu: nie dotyczy.
8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:
Zasadnicze charakterystyki wyrobu
budowlanego dla zamierzonego zastosowania Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
lub zastosowan

Temperatura pracy / Najwyisze dopuszczalne - -

citnienle pracy: od -20°C do 120°C/ 25 bar

Temperatura pracy / Najwyisze dopuszczalne miedzy 120°C a 300°C / wartosci

ciénlanie pracy: interpolowane

T.em'pe.ratura pracy / Najwyisze dopuszczaine 300°C / 20 bar

cisnienie pracy:

9. Wiasciwosci uiytkowe okreslonego powyze] wyrobu sg zgodne 2z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwoéciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uiytkowych wydana
zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wylaczng odpowiedzialnosé
producenta.

W imieniu producenta podpisat: Andrzej Pawtowski, wspotwlasciciel. RU

(imig 1 nazwisko oraz stanowisko) 170

0D vf‘iARKA Sp. z 0.0. Sp. k.

76-004 Sianéw, ul. Ogrodowa 5
REGON 330967270, NIP 669-22-24-025

1 &m L \(\ - e.ﬂa_a%qswla%e.pl
. A ‘

itarng
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{miejsce i data wydania) {podpis)
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AR NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
N e® %
. >

Panstwowy Zaktad Higieny

(& NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - National Institute of Hygiene
S— c\
| .. ® ) ;
\&  *=? § ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZDROWOTNEGO SRODOWISKA
\&, P/ DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HEALTH AND SAFETY
SN AL

| PRODUKT Z ATESTEM |

ATEST HIGIENICZNY B-BK-60210-1271/19 |
HYGIENIC CERTIFICATE " ORYGINAL o
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyréb / product:

Ksztaltki gwintowane, odlewane z Zeliwa ciagliwego ocynkowane i nieocynkowane
marki ,,cluro”

Zawierajgcy

zeliwo ciggliwe, powloke cynkowg
/ containing:

Przeznaczony do

potaczenia rur gwintowanych w sieciach wodociagowych, w tym do przesylania wody
/ destined:

przeznaczonej do spozycia przez ludzi, w sieciach gazowych, parowych, przeciwpozarowych i
centralnego ogrzewania

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkéw
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

W instalacjach wodnych nalezy stosowaé wylgcznie ksztattki z powloka cynkowa.

Atest nie dotyczy parametréw technicznych/Hygienic certificate does not apply to technical parameters of the product.

Whytworca / producer:
ARKA Sp. z 0.0. sp. k.
76-004 Sianow

ul. Ogrodowa 5

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

Arka Sp. z 0.0. sp. k.
76-004 Sianow

ul. Ogrodowa 5

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation. The certificate
ktérakolwiek strong. Niniejszy atest traci waznosé losesglits validity after 2022.12.02 orin the case
po 2022.12.02 lub w przypadku zmian w recepturze

nges in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. uction.

) Kierownik

D i igieni : i 9 ORU  Zakidgdu Bezpieczenstwa Zdrowotne
ata wydania atestu higienicznego: 2 grudnia 2019 j el /

The date of issue of the certificate: 2nd December. 201

dr hab. Jolanta Solecka, prof. NIZP-PZH

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zaklad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP-PZH / Department of Environmental Health and'Sa

7’ ElPH—NlI—i
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349 .« '
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L . TEST SERTIFIKASI C € PED[DGRUME \
‘.d'- TOSCELIK Profil ve Sac MILL TEST CERTIFICATE el | S S e O N A
X - - — SERT VFWU\'MWHHCEN' DATE 2402 2020
SERTIFIKA NORMUCERT NCRM EN 102043 1
Adress <Organize San, Bolgesi Toprakkale! OSMANIYE MUSTERI AD! & ADRES DESCRIPTION OF GOODS: e ot SATIS BELGES| 10425158
w:::mfuiﬁ.?ﬁg:m" gguﬁ:;ﬁ)oﬁéss OF THE CUSTOMER g:k\om:éi?vigi BEVELED END., INSIDE g‘rg;;‘t;r«:m;lp R 10000021938
Emelzmsteiemeselloomis SAD REJNOWY KATOWICE-WSCHOD W EN 1926008, - TPE,DOF.00R
KATOWICAC.JH POLAND
48 (32)392 5.
Uriin Bilgisi ve Mekanik Testier/Ps: and Tests.
SIRA TP EBAT PAKET NO DOKDM URT.NORM KALITE 1E IE IE HT HT
ITEM TYPE SIZE PACK NG CAST NO PPE LOT NO PRODUCT NORM STEEL Y8 Ts E 1 2 3 IE AV. m BAR TIME [VDC | FT | BD | EX |NDE| B
GRADE MNimm*® | Nimm® % 4 J el 4 ‘c Sec
127 GPE 11/47X3,20X6000 KB03787028 | 2002972103 9 EN10217-1 EN10255 P235TR1 §185T 216|419 | 416 70 s |clelelcle |6
128 GPE 11/47X3,20X6000 KB03787029 | 2002972103 o EN10217-1 EN10255 P235TR1 S165T 216|419 | 41.6 70 s|clelclelc |ls
129 GPE 11/4°X3,20X6000 KB03767030 | 2002672103 81 EN10217-1 EN1025§ F235TR1 §165T 316|419 | 416 70 s |alelciolc |6
130 GFE. 11/4°X3,20X6000 KB03787119 | 2002072103 91 EN10217-1 EN10255 P235TR1 $135T 316 _|at9 | 418 70 s|elelolele |6
131 GFE. 11/4°X3,20X6000 KBO3787133 | 2002972103 91 EN10217-1 EN10255 P235TR1 S185T a6 |419 | 416 70 s|clelelele 6
132 GPE 11/4"X3.20X6000 KBO3TET140 | 2002872103 91 EN10217-1 EN10255 PZ35TR1 81957 316|413 | 416 70 s|cilelelcels |G
133 GPE 11/47X3,20X6000 KB03787148 | 2002072103 38 EN10217-1 EN10255 P235TR1 $195T 316|418 | 416 w |s|elelelele jc
Kimyasal Testler / Chemical Tasts
SIRA DOK(M NO c L] s MN P AL CR L] L cu N mn v SN NB (== CEPCM
ITEM HEAT HO .3 k3 % *® Y o % % 3 % % % Y % % % .3
127__|2002872103]  0.0970 0.0165 0.0182 0.4832 0.0077 0.0328 0.0276 0.0079 0.0302 0.0406 0.0044 0.0086 0.0021 0.0119 0.1898 0.1299
128 |2002672103]  0.0970 0.0165 0.0192 0.4832 0.0077 0.0328 0.0276 0.0078 0.0302 0.0406 0.0044 0.0086 0.0021 0.0119 1898 0.1299
0.0185 0.0192 0.4832 £.0077 0.0328 0.0278 0.0079 0.0302 0.0406 00044 0.0086 0.0021 0.0119 1888 0.1299
0.0185 0.0192 0.4832 0.0077 0.0328 0.0278 0.0079 0.0302 0.0406 0.0044 0,0086 0.0021 0.0118 0.1898 0.1299
0.0165 00192 0.4832 0.0077 0.0328 0.0278 0.0079 0.0302 0.0406 0.0044 0.0086 0.0021 0.0118 0.1898 0.1299
0.0165 0.0192 0.4832 0.0077 0.0328 0.0278 0.0079 0.0302 0.0406 0.0044 0.0086 0.0021 0.0119 0.1898 0.1299
0.0165 0.0192 0.4832 0.0077 0.0328 0.0278 0.0079 0.0302 0.0408 0.0044 0.0088 0.0021 0.0118 0.1898 01299
N sod BPE:BLACK PLAIN END FIPE PED EN 10217-1 nda Gretlon Urirlar igin ge . COATING QUALITY FOR GPE MATERIALS 1S A1 ONAY  APPROVED BY
Y5 :Akms Mok Yield Strenglh(Nimm?2) GPE:GALVANISED PLAIN END PIPE i S sl e ACGORDING TO EN 10240 STANDARD MOdirl | ERW y Manage
TS :Cekme Muk./Tensile Strength{(N/imm*2} CE markalamass EN 10255 kapsaminda Uretien Grdnlet igin gegaricic Blent SONMEZ
E :Uzama/Elangation (%) CE marking applies to thase produced in accordance with EN 10255 bulent sonmez@toscelik.com.ir
NDE:Tahribatsz TestNon Destructive Examination EN 10255 CE Kapsam/Scope; SertL L1.L2. M. H
B: HavsalV Bevelled ~ \/{
VDC: Garsel Kontroll VisualgDimensional Check %ﬁ:
. Mt oo My TodBa - e
IE :Darbe Enerjisiimpact Energy(Joule) ”,w!‘”' TOSGELIR
TT Test Sicakligy Test Temp.for Impact Testing{C) T k Profil ve
HT TIME: Saniye/ Second
FT: Yassitma/ Flattanning
BD: Bukme/Bending T +90
PPB:Paket ii adetiPieces per bundie Asirn Bor

Bu Sertifiks TOSGELIK PROFIL SAC VE END. AS. larahndan Gretilen standartiara ve siparty kontratma uygun oldugunu teyit sderiz.
These resuits are certified by TOSCELIK PROFIL SAC VE END. A.5. and comp! with the requirements of the product description

—




E :Uzama/Elongation (%)

NDE: iz TestNon

B: Havsald Bevelled

VDC: Gorsel Kontrol/ Visual&Dimensional Check
EX: Genigletme/ Expanding

HT: Hidrostatik Test/ Hydrostatic Text(Bar)

|E :Darbe Enerjisiimpact Energy(Jouie)

TT Test Swakligy Test Temp.for Impact Testing(C
HT TIME: Saniye/ Secand

FT: Yassiltma/ Flattanning

BD: Bikme/Bending

PPB:Paket igi adet/Pieces per bundle

CE marking epplies to thasa produced in accordance with EN 10255
EN 10256 CE Kapsam/Scope: Seri L L1.L2 M.H

[ : TEST SERTIFIKASI CE PElE=" ==
1 S 2020
==~ TOSGELIK Profilve Sac MILL TEST CERTIFICATE A=A |
g, u SERTIFIKA TARIHICERT. DATE 24.02.2020
1 ) L N | 1N SERTIFIKA NORMUICERT NORK EN 10204-3 1
N 4 dAA L Maids S€hAuie - g EN 10217-1 KO- 1917502 i i
acast \Qrganizs San. Bolges! Toprakkala ANIYE, MUSTERI AD! & ADRES] DESCRIPTION OF GOODS: ER 6565 NG ESb 5005046 SATIS BELGES 10426155
Fax 480 326 656 28 95 NAME & ADDRESS OF THE CUSTOMER GALVANIZED FIPE BEVELED END. INSIDE SEFER NUMARASI 10000021835
Wak :yww.tosceilic.com.tr BOWIM S.A BEAD REMOVED EN 10217-1 DOP : TPE.DOP.005
Exmaif -t ﬁ@g 3 K :
(e e“k'fm | SAD REINOWY KATOWICE-WSCHOD W EN 10255008, TEE.DOF 003
KATOWICACH POLAND
48 (32)3220..,
Uriin Bilgisi ve Mekanik Testis hanical Test
sIRA e EBAT PAKET NO DOKOM URT.NORM KALITE IE I3 [3 HT HT
TEM TYPE s@E PACK ND CAST NO ] LOTHO PRODUCT NORM STEEL ¥s Ts E 1 2 3 IE AV, T Bar | Tme [voc| FT | Bo | Ex |NOE| B
GRADE Nimm*_| Nimm* % J 4 J J e ] Sec
134 BPE 114" X2 BOX6000 KBO3787184 | 2005050851 91 EN10217-1 EN10255 P235TR1 81957 301|390 | 408 70 |slelele|lcle |a
135 BPE 11/4°X2 60X6000 KBO3787217 | 2005050651 81 EN10217-1 EN10255 P235TR1 §195T a1 |399 | 408 7 |slelelelels |s
136 BPE 11/4°X2 60X6000 KBO3787218 91 EN1D217-1 EN10255 P235TR1 §195T 301|398 | 408 0 [s]lo]elc]ele [c
137 BPE 11/4°X2,60X6000 KBO3787238 | 2005050551 7 EN10217-1 EN10255 P235TR1 S196T 301|399 | 408 n |sleijelelcls |s
Kimyasal Testler | Chamical Test:
SIRA DOKOM NO c k1] s MN P AL CR MO L cu N mn v SN L CEmW CEPCM
HEAT NO % % e Y % % % % Y % % k3 k3 % % k3 %
0.0614 0.0122 0.0112 05180 0.0147 0.0428 0.0241 0.0072 00357 00394 0.0041 0.0086 0.0038 0.0010 0.1598 0.0915
0.0614 0.0122 00112 0.5180 0.0147 0.0428 0.0241 0.0072 00357 0.0394 0.0041 0.0086 0.0038 0.0010 0.1598 0.0915
0.0614 0.0122 0.0112 05180 0.0147 00428 00241 0.0072 00357 0.0394 0.0041 0.0086 0.0038 0.0010 01698 0.0915
0.0614 0.0122 0.0112 0.5180 0.0147 0.0428 0.0241 0.0072 0.0357 0.0394 0.0041 0.0086 0.0038 0.0010 0.1598 0.0915
G lyiiGood BPE:BLACK PLAIN END PIPE it EN 102174 Scizber o 5 COATING QUALITY FOR GPE MATERIALS IS A1 ONAY / APPROVED BY
YS :Akma Muk./Yield Strengh(N/mm*2) GPE:GALVANISED PLAIN END PIFE pstegrain o o e BN ACCORDING TC EN 10240 STANDARD ERW Fabrikalan Kallts MOd0r | ERW Plants Gualify Manager
TS :Gekme Muk./Tensile Strength(N/mm*2) cE EN 10255 ka

Bu Sartifika TOSCELIK PROFIL SAC VE END. AS. ve sipariy U
‘Thess reaults are certified by TOSCELIK PROFIL SAC VE END. AS. ot the prod:




TEST SERTIFIKAS o CEP
LLL TEST CERTIFICATE sl

~

W

Agress 1Oranize Son Balgesi Saricki | ISKENDERUN MUSTER) ADI & ADRES] DESCRIPTION OF GOODS: G st Rl
Fax 400 326 656 26 95 & ADDRESS OF THE CUSTOMER GALVANIZED PIPE BEVELED END, INS NUMARASE
e i ‘mr‘f_’ﬁk@ ool it SA. BEAD REMOVED CIF GDYNIA POLAND E: :g;;:-;g‘??‘ r;:gg;)‘n’g‘?
NV Y KATOWICE-WSCHOD W {INCOTERMS 2010)
KATOWICACIH POLAND
48 (32) 392 9,
& Mekanik TostoriP ang Tosts
SiRa e EBAT PAKET NO DoKUM URT NORM KALITE 1E 13 L3 HT HT
EM TYPE SIZE PACK NG CAST ND LOT NO PRODUCT NORM STEEL s LES E 1 2 a IE AV T Bar | mime |voc | FT | BD | EX |NDE
GRADE Nimm® | Nimm® Y 4 a 4 d "C See
1 GPE 1/2°X2,30X6000 JAD248E765 | 1902852153 EN 10217-1EN 10255 P235TR1 S195T a0a |403 | 410 70 slclelels o
z GPE 112"%2 30X6000 JAD24B6788 | 1902852153 EN 10217-1 EN 10255 P235TR1 S186T a4 (403 | 410 70 s |e|lclelale |6
3 GPE 1/2"X2,30X6000 JAD2486806 | 1902062153 EN 102171 EN 10258 PZISTRY S195T 304 |03 | 410 w |5 |clelelele |
4 GPE 1/2°X2.30X6000 JAD2486807 | 1902982153 EN 10217-1 EN 10258 P235TR1 S195T a4 |40 | 410 70 sielalelclc |6
5 GPE 1/2"%2 30X6000 JAD24B6B55 | 1902052153 EN 10217-1 EN 10255 P235TR1 5195T ac4 |403 | 41.0 70 sielelelele |6
6 GPE 1TX2 HOXE000 JA02B06442 | 1906949 EN 102171 EN 10256 PZ35TRY $195T 320 |49 | 386 70 s|elelelsle |o
7 GPE 17X2.80X6000 JAUZE0E443 | 1908249 EN 10217-1 EN 10255 P2I5TR1 S195T 320 |419 | 386 70 slelolelsls |
Himyasal Tesiler  Chemical Tests
SIRA DOKOM NG (= Ll s MN P AL CR MO NI (=1 N n v SM KB cEmwW CEPCM
HEAT NO Y i3 S 3 Yo S % kY Y T % k) % 3 % 3 )
1 |1902062163]  0.0766 0.0067 0.0076 04577 0.0074 00468 0.0268 0.0226 00220 0.0278 0.0025 0.0007 0.0036 0.0010 0.1668 0.1102
2 |1sozes2153|  0.0786 0.0067 0.0076 04577 0.0074 0.0458 0.0268 0.0226 20220 0.0278 0.0025 00057 0.0036 00010 0.1668 0.1102
3 1902862153 0.0766 0.0067 0.0076 04677 0.0074 0.0488 0.0268 0.0226 0.0220 0.0278 0.0025 0.0087 0.0038 0.0010 0.1668 0.1102
4 1902082153  0.0788 0.0067 0.0076 04577 0.0074 0.0468 0.0268 0.0226 0.0220 0.0278 0.0025 0.0087 0.0035 0.0010 0.1668 0.1102
5 |1s02862153|  0.0786 0.0067 0.0076 0.4577 0.0074 0.0458 0.0268 0.0226 00220 0.0278 0.0025 0.0057 0.0036 0.0010 0.1668 0.1102
] 1906949 0.0755 0.0254 0.0185 92612 0.0058 0.0404 0.0819 0.0180 0.1075 0.2524 0.0041 0.0012 0.0010 £.0098 0.1617 0.1062
7 1906949 0.0755 00254 00195 0.2512 0.0058 0.0404 0.0819 0.0190 0.1075 0.2524 0.0041 00012 4.0010 0.0098 0.1617 0.1062
O] GPE GALVANISED PLAIN END PIPE PED. EN f02) 71 (ariler i . COATING QUALITY FOR GPE MATERIALS 1S A1 OMAY / APPROVED BY
¥S :Akma Muk./Yield Slrength{N/mm*2) gizmmﬁg’:ﬁ’: 'ﬁ::n‘fz':ﬁr;‘“""“ oz ACCORDING TO EN 10240 STANDARD ERW Fabrikatar Malite M3dard | ERW Plants Quality Manager
TS :Gekme Muk STensile StrengthiN/mm*2) pa o Ol for i gogoridic Bulent SONMEZ
E :UzamafElongalion (%} CE marking appies 1o thoss praducad in accordance with EN 10255 bulent sonmez@toscelik.com tr
NDE.Tahnbalsz Test™on Destructive Examination EN 10255 CE Kapsam/Scope: Seri L. L1.L2 M, H
B: Havsall Bevelled r
VDC: Garsel Kontrol! VisualkDimensional Check Q..,{ i
EX: Genigletme/ Expanding f
HT: Hidrostatik Test/ Hydrostatic Text(Bar
I Dt Encrpapart ity TOSGELIK Pofive Sac
TT :Test Swcakligy' Test Temp.for Impact Testing(C) TMM vo Sac Endiistrisi u
HT TIME: Saniye/ Second Onganiae
FT: Yassilima/ Flattanning T +00 (328) (pieac) Fawx : 80 + (128) 8562003
BD: Bukme/Bending Amm Gl V.D. : 088 001 3021
PPE:Paket igi adelPisces per bundle

Bu Sertifika TOSGELIK PROFIL SAC VE END. A.S. tarafindan Gretilen standartlara vo siparig kontratna uygun oldujunu leyit aderiz.

These resulis are certified by TOSCELIK PROFIL SAC VE END. A.5. and compl with

of the product dascripti




- rd

Adrass’ O ail.
1e1 490 32 555 28 50 PB
Fax 480 326 656 28 85

V TOSCE LiK Profil ve

{'"i i '\!‘I“‘i\lh“

)?esl Sansehi 1 ISKENDERUN

3K

o

ACIA

AERRNKONAWCZ

MILL TES

TEST SERTIFIKAS

T CERTIFICATE

MUSTERI ADI & ADRES]
NAME & ADDRESS OF THE

ISTOMER

DESCRIPTION OF GOODE!
GALVANIZED FIPE BEVELED END, INSIDE

EN 10217-1 NO. 2195-FED-1616801
EN 10255 NO: E-30-01087-16

SERT
SATFAIFAGE 1
SEVR TARINIRA

iFlkA

SERTIFICA TARIH

SERTIFIHCA MORMUA

SATIS BELGES

SEFER NUMARAS

FICATE NG

CERT. DA
ERT NORIA

EN 10204

1022

YS ‘Akma Muk./Yield Strength{N/mm"2)

TS :Gekme Muk (Tensile Strength{Nimm*2)

E :Uzama/Elongatian (%)

NDE Tahribatsiz TestNen Destruclive Examination
B: Havsal/ Bevelled

VDC: Garsel Kontroll Visual&Dimensional Check
EX: Genigletme! Expanding

HT: Hidrostatik Test/ Hydrostatic Text(Bar)

IE :Darbe Enerjisifimpact Energy(Jouls)

TT ‘Test Sicaki/ Test Temp for Impact Testing(C
HT TIME: Saniyel Second

FT: Yassitma’ Flattanning

BD: Bukme/Bending

PPB:Pakel ici adet/Pieces per bundle

FED marking applkss 1o thase produced in accordance with EN 10217-1

PED 10217-1 Kapsam/Scape: 10.0x0 60 - 273.0x12.00
CE EN Jretilen Griler i

CE mariing applies to those produced in accordance with EN 10255

EN 10255 CE Kapsam/Scope: Seril L1, 12, M.H

ACCORDING TO EN 10240 STANDARD

ERW Fabrikalan Kalite MUdlind | ERW Plants Quality Manager

Bilent SGNMEZ

bulant sonmezétaycelik com tr

o

Organtas
T 00 (220) 582900 (phac) Fouc : 80 + (326) 4542093
Aasm Gindln V.0. : 088 801 3021

BOWIM & A BEAD REMOVED CIF GDYNIA POLAND EN 10217-1 DOP : TPE.DOP.002
SAD REJNOWY KATOWICE-WSCHOD W (INCOTERMS 2010) EN 10255 DOF : TPE.DOP.008
KATOWICACJH PULAND
Uriin Bilgisi ve Mokanik Testier] and Jes|
SIRA e EBAT PAKET NO DOKUM URT NORM KALITE 1E 1E IE HY HY
EM TYPE SIZE PACK NO CAST HO LOT NO PRODUCT NORM STEEL ¥s TS 3 1 z 5 1E AV, L BAR | TIME |vBc | FT [ BD | Ex NDE| B
GRADE Nimm? | Nimm* A 4 J J J ] St
8 GPE 17%2.90X5000 JADZE0R4A4 | 1906944 EN 10217-1 EN 10255 P235TR1 §195T 320 |19 | 366 b slelelelcle |6
8 GPE 17X3, 20X6000 JA02482595 | 1903914800 EN 10217-1 EN 10255 P235TR1 S195T 314|416 | 415 70 s jelelalele |6
10 GPE 17%3.20X5000 JA02452586 | 1903914900 EN 16217-1 EN 10256 P235TR1 S185T 314|416 | 415 70 s |elelelele |a
1 GPE 17X3.20%6000 JA02492625 | 1903914500 EN 10217-1 EN 10255 P235TR1 $195T 214 fae | 415 0 s |lelelelele |G
12 GPE 17X3,20X6000 JAD2402626 | 1903925089 EN 10217-1 EN 10255 PZISTR] S195T 201 398 | 408 70 s|lelelelele |6
13 GPE 11/4"X2 90X6000 JADzaBz2152 | 1902952129 EN 10217-1 EN 10255 P23STR1 S195T 33415 | 414 70 slelelelele |6
14 GPE 11/4"X2 90X6000 JA02482153 | 1902952143 EN 10217-1 EN 10255 PZASTRI §196T 216|419 | 416 0 s |lelelelele |a
Kimyasal Testier | Chemical Test:
SIRA | DOKOM NO ¢ st s MN P AL CR wo N cu N n v L NB CEIW CEFCM
ITEM HEATNO % % % Y 3 Y 3 % % k3 % Y % S % . %
8 1906949 00755 00254 0.0195 0.2512 0.0058 0.0404 0.0819 0.0190 0.1075 0.2524 0.0041 0.0012 00010 £.0088 0.1617 0.1062
g 0.0088 0.0120 0.4781 0.0139 0.0308 0.0280 0.0194 0.0437 0.0174 0,0047 0.0104 0.0044 0.0010 0.1849 0.1272
10 0.0038 0.0120 0.4781 0.0139 0.0308 0.0280 0.0184 0.0437 0.0174 0.0047 0.0104 0.0044 0.0010 0.1849 0.1272
1 00088 0.0120 04781 0.0139 0.0308 0.0280 0.0194 0.0437 0.0174 0.0047 0.0104 0.0044 0.0010 0.1849 0.1272
12 |1903025089|  0.0793 0.0085 0.0155 04342 0.0065 0.0239 0.0180 0.0010 0.0421 0.0132 00032 0.0010 4,0010 0.0005 0.1594 0.1037
13 |1902962129)  0.0950 0.0010 0.0093 0.4454 0.0102 00339 0.0447 0.0010 0.0342 0.0385 0.0028 0.0011 0.0010 0.0015 0.1834 0.1209
14 1902062143 01033 0.0022 0.0092 0.4851 0.0106 0.0409 0.0256 0,0010 0.0141 0.0282 0.0034 0.0010 0.0010 0.0005 0.1892 0.1294
6 lyiGood GPE:GALVANISED PLAIN END PIPE PED EN 102171 i géperkdir COATING QUALITY FOR GPE MATERIALS IS At OMAY | APPROVED BY

Bu Sertifika TOSGELIK PROFIL SAC VE END. AS. tarahndan dretilen standattiara va siparis kentratina uygun oldugunu teyit sdariz
These results are certified by TOSCELIK PROFIL SAC VE END. A.S. and compl with the requirements of the preduct description




Wykonawca:
AGMET Sp. z o.0.

ul. Marywilska 22
03-228 Warszawa

Nazwa inwestyciji:

| BUDOWA ZAKLADU
= REHABILITACII
"KLINIKI BUDZIK" DLA
DOROSLYCH
PRZY UL.KONDRATOWICZA 8 NA
TERENIE MAZOWIECKIEGO SZPITALA
BRODNOWSKIEGO W WARSZAWIE

Fundacja Ewy Btaszczyk
AKOGO
ul. Podlesna 4

01-673 Warszawa

Inzynier:
PILAMIS SP.Z 0.0. Sp.K. .

ul. Pitsudskiego 133d lok 127
92-318 £t ODZ

~DOKUMENTACJA
j Zamawiajacy: POWYKONAWCZA

PROSBA O ZATWIERDZENIE MATERIALU Nr 020

Nr ST l

020 Rev. Nr: 000

Lokahzac]a ’ Budynek Khmkr Budz:k grzejnlkl plonowe

Material proponowany
przez Wykonawce:

Grzejniki PURMO Panelowe Pionowe

Vertical, VR 101 VR 20C

Podlaczenie dolne srodkowe.

Podlaczone do instalacji przez zawor Honeywell
Therafix Universal V2474ED z wktadka
ZAWOTrOWa.

Kolor RAL 9016 (grzejnik i obudowa zaworu)
UAGA:

Grzejniki VR 10 i VR 20C nie maja radiatora,
grilla gornego, phyty boczne zostang ~djgte.

[
]
Zatgcezniki:

Aprobaty Techn czne

E Atesty Certyf ka?

E Karty Techniczne (Recepty i inne)

e

i Karty Higieniczne

ZESTAWIENIE PROPONOWANYCH GRZEJNIKOW

Zestawienie projektowe — !propozycja SRRl q 76/65/20 WoSC  UWAGI | Jrm
Grzejnik pionowy 10 2100/0,45 VERTICALVR102100x450 | 876 1 standafdowe zawieszenia
Grzejnik pionowy 10 2100/0,6 VERTICAL VR 10 2100x600 1168 _ 4 standardowe zawieszenia
Grzejnik pionowy 10 2100/0,75 'VERTICALVR 102100x750 | 1460 28 standardowe zawieszenia
Grzejnik pionowy 202100/0,3  VERTICALVR20C2100x450 | 1403 2 standardowe zawieszenia
Grzeinik pion \VERTICALVR 20C2100x600 = 1870 Aa‘semlm zawieszenia
Grzejnik plonowy 262100{075  VERTICALVR20C 2100x750 | 2338 _ 22 standardowe zawieszenia

Purmo Group Poland ul. Przemystowa 11

[: Wyniki badari laboratoryjnych

Obliczenia wytrzymalosciowe

Prod t :
roducent/Dostawca 44-203 Rybnik E =
Adres: Honeywell Sp.  0.0. Domaniewska 39, | piaczone prébii
02-672 Warszawa ) e
Imie i Nazwisko Data Podpis

Zapytanie zlozyt:

Andrzej Borek

01{':)7,1 &p2A .M____

Kierownik Budowy:

Piotr Rozycki

ZATWIERDZENIE

2.09. 2024 ;

Data

Uwagi Inspektora Nadzoru:

WW@? .

&P 2o0d |

Akceptac:ja /uwagi Projektanta (jezeli konieczne) :

"U“”LLC 2" Zf«f—ﬁﬁ‘ﬁfwlc f’luﬂ—)ﬂ.u l{,»f M/?
W“—t‘ﬁ{%ﬂ s t«:ui/c{ (%m-zf/u [eni~

= == hmw"ﬁ“r'*f" (ST

b




PURMO )

Nr sprawy: 10/PANELS/PURMOQ/2021 Warszawa, dn. 26112021

Do: Sz.P.Dariusz Rasinski

Unimax S.A. ul. Okrzei 35, 25-526 Kielce
Filia Warszawa:

ul. Krakowiakéw 80/98

02-255 Warszawd

Informacja

W odpowiedzi na Parstwa zapytanie informujemy, ze firma Purmo Group Poland Sp. z o.o.
zarejestrowana w Rybniku przy ul. Przemystowej 11 jest producentem stalowych grzejnikéw ptytowych
pionowych o nazwie Vertical i posiada na ten model Atest Higieniczny o numerze 284/322/290/2021
wydany przez Gdanski Uniwersytet Medyczny. W punkcie 2 w/w atestu stwierdza sie, ze grzejniki wymienione
w punkcie 1 tegoz dokumentu sg przeznaczone do montazu w obiektach mieszkalnych, uzytecznosci
publiczne], w tym w obiektach o$wiatowo-wychowawczych, obiektach stuzby zdrowia, ustugowych i
produkecyjnych.

Aktualnie stan prawny dotyczqcy grzejnikéw stosowanych w obiektach stuzby zdrowia jest zawarty
w Rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 29 marce 2019r. w sprawie szczegodtowych wymagan, jakim
powinny odpowiadaé pomieszczenia i urzqdzenia podmiotu wykonujgcego dziotalnosc leczniczg, Dz.U.

2019 poz. 595. W rozdziale 4 § 31 jest napisane:

Pomieszczenia i urzqdzenia wymagajgce utrzymanic aseptyki | wyposazenie tych pomieszczeri

powinny umozliwia¢ ich mycie i dezynfekcje.”

Purmo Group Poland sp.z o.0. Purmo Group Poland sp.z 0.0 Kap. Zaktadowy 20195.367 PLN Danske Bank A{S SA O.W Polsce

ul. Przemystowa 11 Oddziat w Watczu KRS 0000193176 PLN PL 97 2360 0005 0000 0045 5020 001
PL 44-203 Rybnik ul. Budowlanych 10 Sqd Rejonowy w Gliwicach EUR PL 96 2360 0005 0000 0045 5020 0029
T+48(32)4228815 PL78-600 Watcz NIP : 642-000-46-63 Rachunki bankowe Oddziaiu w Wailczu
F+48(32)42 23766 T +48(67)35 65101 NIP EU : PL6420004663 PLN PL 98 2360 0005 0000 0045 5028 8881
purmow@purmo.pl F:+48 (67) 35 65 149 SWIFT — DABAPLPW EUR PL 95 2360 0005 0000 0045 5028 8899
www.purmao.pl www.vogelundnoot.com BDC 000000629 y / P

—



PURMO M

Poza tym zapisem nie ma innych aktualnie wytycznych do tego jakiego rodzaju grzejniki mozna stosowad

w obiektach stuzby zdrowia w poréwnaniu z wytycznymi zawartymi we wczeshiejszych Rozporzgdzeniach

Ministra Zdrowiag, ktdre zostaty uchylone.

Grzejnik Vertical typ 10 nie posiada zadnych oston bocznych a jedynie jedng ptyte grzejng a Vertical

typ 20 posiada dwie ptyty grzejne bez zadnych elementdw konwekcyjnych pomiedzy nimi oraz dwie ostony

boczne, ktére sq tatwo i szybko demontowane.

Zatgcezniki:

1. Atest Higieniczny GUM - 284/322/290/2021

Z powazaniem

Elektronicznie podpisany
TO m a SZ przez Tomasz Podles
s Data: 2021.11.29 08:57:29
Podles 10100

Tomasz Podles

Product Manager — Panel Radiators and Specials — Poland Cluster

Purmo Group Poland Sp. z o.0.
ul. Ciszewskiego 15; 02-777 Warszawa

Purmo Group Poland sp.z 0.0.
ul. Przemystowa 1l

PL 44-203 Rybnik

T+48(32) 42 28 815

F+48(32) 42 23766
purmow@purmo.pl
www.purmo.pl

Purmo Group Poland sp.zo.o
Oddziat w Watczu

ul. Budowlanych 10

PL 78-600 Watcz

T +48(67) 3565101

F:+48 (67) 35 65149
www.vogelundnootcom

Kap. Zaktadowy 20195.367 PLN
KRS 0000193176

Sqd Rejonowy w Gliwicach
NIP : 642-000-46-63

NIP EU : PL6420004663
SWIFT — DABAPLPW

BDO 000000629

Danske Bank A/S SA O.W Polsce

PLN PL 97 2360 0005 000C 0G45 5020 00il
EUR PL 96 2360 0005 0000 0045 5020 0029
Rachunki bankowe Oddziatu w Watezu
PLN PL 96 2360 0005 0000 0045 5028 8881
EUR PL 85 2360 0005 0000 0045 5028 8899
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Rettig ICC by Australiglaan 6 « NL6199 AA = Maastricht-Airport
T +3143 3685870 « F: +31 43 358 58 71 » www.rettigicc.com

DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH souwyrkonancn
Nr RICC 131115

Referencje: Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011

1 Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu
Zgodnie z normg EN 442-2:2014:

=  G.3 - grzejniki fazienkowe

= (5.4 - grzejniki stalowe, czionowe

= (.6 - grzejniki stalowe, plytowe

= G.7 - grzejniki stalowe z profili ptaskich

= (.8 — grzejniki konwektorowe z rur ozebrowanych
= G.9 - grzejniki kolumnowe

2 Zamierzone zastosowanie lub zastosowania
Instalacje grzewcze w budynkach.

3 Producent
Rettig ICC bv, Australiélaan 6, 6199 AA, Maastricht-Airport, The Netherlands
www.rettigicc.com/ce

4 Upowazniony przedstawiciel
Rettig Heating Sp. z 0.0. ul. Przemystowa 11, 44-203 Rybnik

w

System oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych
System 3.

6 Norma zharmonizowana
EN 442-1:2014

=-J

Jednostki notyfikowane i zgodnosé z wymogami
Nazwa i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej

- BSRIALd. NB 0480
- CETIAT NB 1623
- HLK NB 0626
- WTP GmbH NB 1698

Potwierdzenie zgodnosci z wymogami znajduje sie w raportach z t
notyfikowane.

stéw wykonanych przez jednostki

8 Europejski dokument oceny
Nie dotyczy
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GDANSKI
UNIWERSYTET
MEDYCZNY

www.gumed.edu.pl
5834911 1N
infoa@gumed.edu.pl

ul, M. Skicdowskie]-Curie 3a
80-210 Gdansk

322/549/290/2021 Gdansk, dn. 02-08-2021

ATEST HIGIENICZNY Nr 284/322/290/2021

1. Wyrob (material) Stalowe grzejniki plytowe marki Purmo typ:
Compact, Ventil Compact, Ventil Compact M,
Plan Compact, Plan Ventil Compact,

Plan Ventil Compact M, Ramo Compact, Ramo
Ventil Compact, Ramo Ventil Compact M,

Tinos H, Tinos H M, Hygiene, Ventil Hygiene,
Plan Hygiene, Plan Ventil Hygiene, Plint, Plint P,
Plint R, Plint PD, Plint RD, Vertical, Compact
(ocynkowany), Ventil Compact (ocynkowany),
Ventil Compact M (ocynkowany), Hygiene
(ocynkowany), Ventil Hygiene (ocynkowany),
Plint (ocynkowany)

2. Przeznaczenie do montazu w budynkach mieszkalnych,
uzytecznosci publicznej w tym w obiektach
o$wiatowo-wychowawczych, obiektach
stuzby zdrowia, ustugowych i produkeyjnych

3. Instytucja zglaszajaca Purmo Group Poland Sp. z 0.0.
wyroéb do oceny ul. Przemystowa 11
44-203 Rybnik

4. Producent Purmo Group Ltd.
Bulevardi 46
P.O.Box 115
FI-00121 Helsinki, Finland

5. Wyroby oceniono pozytywnie pod wzgledem higienicznym.
Atest nie dotyczy warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy przy montazu wyrobow.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo Purmo Group Poland Sp. z o.0.
z dn. 05-07-2021 z dokumentacjg.

7. Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodow przez
ktorgkolwiek ze stron. Niniejszy atest traci waznos¢ po 5 latach od daty wystawienia lub
w przypadku zmian w recepturze albo technologii wytwarzania wyrobu. :

Kmmownm
adres do kontaktu: malgorzata.kaczorowska@gumed.edu.pl ’“‘/‘ﬁ“ Tg yko 9” V* doysys
ﬂ of. dr hab. Lidi. HJf
Y
IAKLAD TOKSYKOLOGI SRODOWISKA é .
ul. Debowa 23A, 80-204 Gdansk | 58 349 19 36 | zts@gumed.edu.pl



Rettig ICC bv Australigiaan 6 = NL-6199 AA = Maastricht-Airport
T +31 43358 58 70 « F: +31 43 358 58 71 » www.retligicc.com

9 Deklarowane wlasciwoscl uzytkowe gg‘;g:g::&%ﬁ
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Zharmonizowane
specyfikacje techniczne
Klasa odpornosci na ogien A1
Emisja substancji szkodliwych brak
Szczelnosé pod cisnieniem Brak wyciekow przy cisnieniu 1,3

razy wyzszym niz maksymaine
cisnienie robocze (kPa)

Maksymalne cishienie robocze
Pmax = 1000 kPa

Temperatura powierzchni Maksymalnie 110 °C

Whytrzymalosc na cisnienie Brak odksztalcen przy cisnieniu EN 442-1:2014
1,69 razy wyzszym niz
maksymalne cisnienie robocze
(kPa)

Nominalna moc ciepina @, = (zatgczniki: G3 do G9)
@5, = (zalgczniki: G3 do G9)

Moc cieplna w roznych o=K*AT"
warunkach pracy (K, n: zatgczniki: G3 do G9 )

(charakterystyka)

Trwatos¢ jako:

Odpornos$é na korozje Brak oznak korozji po 100 h testu
wilgotnosci

Odporno$é na mniejsze uderzenia Klasa 0

Wartosci @30 s, K, n dla wszystkich produkidw objetych tg deklaracjg znajduja sig na etykietach produktow
oraz w zatgcznikach G3 do G9 stanowigcych integralng czes¢ niniejszej deklaracji wiasciwosci uzytkowych.

Dla grzejnikéw stalowych plytowych: zatacznik G6.

Wiasciwosci uzytkowe okreslonych powyzej wyrobdw sg zgodne z zestawem deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych.

Niniejsza deklaracja wiasciwosci uzytkowych zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr
305/2011 na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta firmy Rettig ICC bv.

W imieniu producenta firmy Rettig ICC bv podpisali:

Jos Bongers

Chief Operations Officer
Rettig ICC bv

Maastricht; 13 listopada 2015

Johan Struyf

Director Research & Development
Rettig ICC bv

Maastricht; 13 listopada 2015

Johan Struyf




DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

GDANSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY
WYDZIAL NAUK O ZDROWIU © Oiifzices. Fobogi H ST T fi

ZAKLAD TOKSYKOLOGIH SRDDDWISKA

ul. Devon,
v fH. i"u

g=maih s @gumeadadupl

322/629/309/2016 Gdansk, dn. 27-07-2016

ATEST HIGIENICZNY Nr 292/322/309/2016

1. Wyrob (material) Stalowe grzejniki plytowe Purmo typ:
Compact, Ventil Compact, Ventil
Compact M, Hygiene, Ventil Hygiene,
Plan Compact, Plan Ventil Compact,
Plan Ventil Compact M, Plan Ventil
Compact D, Plan Hygiene, Plan Ventil
Hygiene, Ramo Compact, Ramo Ventil
Compact, Ramo Ventil Compact M,
Ramo Ventil Compact D

2. Przeznaczenie do montazu w budynkach mieszkalnych,
uzytecznosci publicznej w tym w obiektach
o$wiatowo-wychowawczych, obiektach
stuzby zdrowia, ustugowych i produkeyjnych

3. Instytucja zglaszajaca Rettig Heating Sp. z 0.0.
wyrob do oceny ul. Przemystowa skr. poczt. 10

44-203 Rybnik

4. Producent Rettig ICC bv
Australiélaan 6, NL-6199 AA
Maastricht-Airport

5. Wyroby oceniono pozytywnie pod wzgledem higienicznym.
Atest nie dotyczy warunkow bezpieczenistwa i higieny pracy przy montazu wyrobow.

dowoddw przez ktorakolwiek ze stron. Niniejszy atest traci waznos¢ po™S latach
od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo technologii

wytwarzania V\’}’I‘Obll. mer in2. Albetf npia
il | e
IERIVNIE v .)(‘1 rnyeh
L it kfhgmufﬂ"‘ i Srod d’
"\/L e [\“‘w AR

drof. dr hab. Lidia Wolska
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