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Méstska hromadna doprava
Dopravni podniky Ceské republiky

PREDPIS
V 4/2

Pfedpis pro sva freéské prace
na draznich vozidlech MHD
pfFivyrob & modernizaci rekonstrukci,
renovaci a opravach

(neplati pro lanové a podzemni drahy)

Schvéaleno Sdruzenim Feditel @ Dopravnich podnik G CR dne : 27. 9. 2001, &.. : 35/98
s u€innosti od : 1.1.2002
s platnosti od : 1.7.2002

2. novelizované vydani schvélilo Sdruzeni  Feditel i Dopravnich podnik @ CR
dne: 9. 6. 2010, ¢€.j. 3/4/2010

3. novelizované vydani schvalilo Sdruzeni  Feditel i Dopravnich podnik @ CR
dne 3. 12. 2014, €.j. 5/5/2014

s uéinnostiod : 1. 1. 2015
s platnosti od : 1.1.2015
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2. Rozsah znalosti

P 9%
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Uplna: technicko - hospodaFsti pracovnici dopravniho podniku, jejichZ pracovni naplfi souvisi
s ndkupem, vyrobou, modernizaci, 0drzbou, opravami, rekonstrukcemi, renovacemi a

kontrolou draznich vozidel MHD.

Informativni:

J 5%

vedouci hospodérsti pracovnici Dopravniho podniku a pracovnici Dopravniho

podniku, jejichZz pracovni napli souvisi s uzavirdnim smluv s odbornymi zavody v ramci
téchto €innosti.

3. Zdznam o0 zm énach

Za v&asné zapracovani zmén v textu schvalenych SDP CR zodpovida drzitel vytisku.

€islo | uéinnost opravil poznamka
zmeény: od : dne : podpis :
01.07.2002 |27.09.2001 Smid zpracovani a Uprava predpisu
10.06.2010 |26.04.2010 Kadlec prepracovani predpisu dle platnych
Hajek norem a jeho novelizace
3. |07.05.2013 |07.05.2013 Kadlec zmeny dle platnych pfedpist a norem
. (Gpravy byly provedeny v ¢lancich 7.4.4,
Hajek 7.6.1, 7.7.3, 8 a v pfilohach 1 a 3)
4 01.08. 2014 | 01.08.2014 Kadlec novelizace predpisu 2014
Hajek
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4. Seznam zkratek

DP - Dopravni podnik

DU - Drazni Gfad

DVI, a.s. - Dopravni vzdélavaci institut, a.s.

MD - Ministerstvo dopravy

ED - Elektrické drdhy

SDP CR - Sdruzeni dopravnich podnika CR

SDP CR Tr - Sdruzeni dopravnich podnikd CR, odborna skupina Trolejbusy
SDP CRT - Sdruzeni dopravnich podnikt CR, odborna skupina Tramvaje
OKS SDP €CR - Odborna komise pro svarovani pfi Sdruzeni dopravnich podnika CR
OO0OZ - Osoba odborné zpusobila

DV - Drazni vozidlo

MHD - Méstskd hromadna doprava

DV MHD - Drazni vozidlo méstské hromadné dopravy

NDT - Nedestruktivni zkouseni

MT - ZkouSeni magnetické

PT - ZkouSeni kapilarni

RT - ZkouSeni prozafovanim
uTt - ZkousSeni ultrazvukem
VT - Vizualni kontrola

VTP - Vizudlni kontrola povrchi

TDP - Technické dodaci podminky

TDPP - Technické dodaci a pfejimaci podminky

TP - Technické podminky

TgP - Technologicky postup

UTZ - UrCend technicka zafizeni

WPQR - Protokol o schvaleni postupu svarfovani
WPS - Specifikace postupu svafovani podle Fady CSN EN ISO 15607 a 15609 1-2
ZM - Z&kladni material

PM - PFidavny materidl

CSN EN ISO - Mezinarodni norma — Ceska republika
CSN EN - Evropska norma — Ceska republika
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5. Zakladni ustanoveni

5.1. Uvodni ustanoveni

5.1.1. Prfedpis pro svarecské prace na draznich vozidlech MHD pfi vyrob&, modernizaci,
rekonstrukci, renovaci a opravach, dale jen , pFedpis “, obsahuje zékladni poZadavky
na svare€ské prace, jejich kvalitu, pfejimku a kontrolu, véetné poZadavki na bezpecénost
provozu pfi vyrob&, modernizaci, renovaci, rekonstrukci a opravach DV MHD jako celku,
jejich skupin, podskupin a pro renovaci opotfebenych dilt s ohledem na pouzitou technologii,
zakladni a pfidavny material, konstrukci, vyrobu, zkouSeni, kontrolu a kvalifikaci svarecu.

5.1.2. Predpis je zavazny pro vSechny zhotovitele, ktefi vyrabé&ji, modernizuji, rekonstruuji,
renovuji a opravuji DV MHD, imatrikulovana a s pfechodnosti na MHD a vykonavaji na DV
MHD svéarecské prace ve smyslu tohoto predpisu.

5.1.3. Aktualizovana verze tohoto pfedpisu nahrazuje jeho dosud platné znéni ze dne
1.7.2002.

5.1.4. Predpis nenahrazuje zvl4stni pfedpisy pro vyrobu a opravy UTZ.

5.1.5. Pojmem svéafeCské prace, ve smyslu tohoto predpisu, se rozumi vSechny prace
souvisejici se zhotovenim svarovych spojd, navarQ, Uprav povrchd a tvar( soucasti DV
MHD, pfi kterych se vyuZiva tepelné energie vetné tepelného zpracovani.

5.1.6. Zhotovitelem, ve smyslu tohoto predpisu, je kazdy, kdo prokaze svoji zpusobilost pro
svarovani ve smyslu norem fady CSN EN ISO 3834, podle pozadavk( uvedenych v pfiloze
€. 1 a &. 3 tohoto pfedpisu a vykonava €innost podle

5.1.5 tohoto predpisu. Certifikat systému jakosti ve svafovani podle fady norem CSN EN 1SO
3834 (dale ,Certifikat*) musi byt vystaven akreditovanym certifikaCnim organem.

5.1.7. Na svéareCské prace, podle tohoto predpisu, poskytuje zhotovitel zarucni Ihity
na zakladé smluvnich podminek mezi zhotovitelem a odbératelem. Zaruéni lhata se pocita
ode dne pfejimky DV.

5.1.8. Podminky pro pfejimku svarfe€skych praci nebo pfejimku DV MHD ur€uji TDP nebo
TDPP, schvélené jednotlivymi DP a uzaviené mezi zhotovitelem a odbératelem.

5.2. VSeobecna ustanoveni

5.2.1. Vykonavat svareCské prace na DV MHD mohou pouze zhotovitelé, ktefi spliuji
poZadavky tohoto predpisu (pfilohy €. 1 a €. 3).

5.2.2. Préavo kontrolovat dodrZzovéani standardu kvality svafe¢skych praci maji:

- povéfeni zaméstnanci DU a MD, ktefi vykonavaji statni dozor ve vécech drah a drazni
dopravy

- povéFeny zastupce OKS SDP CR

- odpovédny svareci dozor vlastnika DV MHD, dopravce (DP) a zhotovitele provadéjiciho
svarec€skeé préace.

Na zakladé zjisténych nedostatki nebo porusSeni technologické kazné muze pracovnik
provadéjici kontrolu podat navrh na omezeni rozsahu platnosti ,Certifikatu® nebo jeho
odebrani. PFi hrubém porusSeni technologické kdzné ma pracovnik, ktery provadi kontrolu,
pravo svareCské prace zastavit. O dalSim postupu rozhodne vystavitel ,Certifikatu“.

5.2.3. P¥i nedodrZeni ustanoveni: - pfedpisuV 4 /2
- obecné platnych predpis
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- norem
- vwwhlaSek
- nafizeni

s timto pfedpisem souvisejicich, muze byt podan podnét ve smyslu ¢lanku 5.2.2.

5.2.4. Pokud pfi vyrob&, modernizaci, rekonstrukci, renovaci nebo opravach maji byt pouzity
materialy, technologie, postupy nebo kontrolni rezimy, které nejsou uvedeny v TDP ¢i TDPP,
je zhotovitel povinen vypracovat TDP, dolozené technickym zdlvodnénim a predlozit je
odbérateli k posouzeni a rozhodnuti.

5.3 Prov érka dodrZzovéani standardu kvality sva  feéskych praci

5.3.1. Zhotovitel, provadégjici svarecské prace dle tohoto pfedpisu, pozada o provedeni
provérky dodrzovani standardu kvality svare¢skych praci a vystaveni Opravnéni k provadéni
svarecéskych praci.

5.3.2. Provérka dodrzovani standardu kvality svafeCskych praci je komisionalni. Cleny
komise jmenuje OKS SDP CR.

5.3.3. Pfi provérce pracovist vyrobce, opravce vozidel nebo svafovanych nahradnich dild DV
MHD (event. zhotovitele svar. praci) musi byt vzdy pfitomen jeho odpovédny pracovnik,
pfipadné povéfeny zastupce.

5.3.4. Vyrobce, opravce vozidel nebo svafovanych néhradnich dildt DV MHD (event.
zhotovitele svar. praci) je povinen umoznit ¢lenidm komise vstup do vSech ¢asti provozu a
predlozZit vSechny doklady a pisemnosti komisi poZadované.

5.3.5. Komise hodnoti pInéni podminek ,Certifikatu” vydaného vyrobci, opravci vozidel nebo
svarovanych nahradnich dilG DV MHD (event. zhotovitele svar. praci) certifikaénim organem
a kvalitu provadénych svaredskych praci se zaméfenim na:

- evidenci a ulozeni zakladnich a pfidavnych material(

- pfipravu zakladnich materialtl ke svafovani podle WPS

- strojni a technologické vybaveni

- kvalifikaci svarecl a platnost svarecskych prakaz(

- vlastni kvalitu svare¢skych praci

- znaceni svar(l svare¢em

- vedeni evidence provadénych svarecskych praci, vykazovani a evidenci pfip. oprav

- provadéni, hodnoceni a evidenci NDT

- kvalifikaci pracovniku a platnost kvalifikace pracovniku, ktefi provadéji NDT

- dodrzovani a platnost veSkerych technickych podkladd pro svafovani atd.

5.3.6. Vysledkem provérky komise je ,Protokol“ o zjisténych skute€nostech vcetné
pfipadnych opatfeni. Protokol podepisuje pfedseda komise a odpovédny pracovnik opravce
nebo vyrobce svafovanych nahradnich dilt DV MHD. Protokol je prfedan v jednom
vyhotoveni zastupci vyrobce, opravci vozidel nebo svafovanych nahradnich dild DV MHD
(event. zhotovitele svat. praci) a v jednom vyhotoveni zastupci OKS SDP CR.

Na z&kladé protokolu a doporuéeni rozhodne OKS SDP CR o zpusobu vyfizeni ,Zadosti “ a
da navrh na vydani ,Opravnéni ke svarfovani na draznich vozidlech MHD pfi vyrobé,
modernizaci, rekonstrukci, renovaci a opravach* SDP CR.

5.3.7. Platnost ,,Opravnéni ke svafovani na draznich vozidlech MHD pfi vyrobé&, modernizaci,

rekonstrukci, renovaci a opravach” (pfiloha &. 5) (dale ,Opravnéni*) a jeho rozsah se
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pfi prvni provérce vydava na dobu jednoho roku. Po provedeni nasledné proverky odborné
zpUsobilosti je platnost ,Opravnéni “prodlouzena na dobu, kterou stanovi OKS SDP CR
na navrh komise.

5.3.8. Drzitel ,Opravnéni* je povinen oznamit OKS SDP CR do 1 mésice zmény podminek,
za kterych bylo ,, Opravnéni “ vydano. Stanovisko vyda OKS SDP CR také do 1 mésice.

5.3.9. Dopravni podniky Ceské republiky (Glenové SdruZeni dopravnich podniki CR),
provozujici MHD draznimi vozidly, se dohodly, Ze budou vzajemné uznavat ,Opravnéni
ke svarfovani na draznich vozidlech MHD pfi vyrob&, modernizaci, rekonstrukci, renovaci
a opravach®, vydané OKS SDP CR.

6. Technické pozadavky

6.1. Zakladni material

6.1.1. Pro vyrobu, modernizaci, rekonstrukci, renovaci a opravy svafovanych casti a celkd
DV MHD se voli materialy odpovidajici technické - vyrobni dokumentaci daného vozidla.
V odlvodnénych pfipadech, kdy kompletni technickou dokumentaci vozidla nelze zajistit
(napf. zahrani¢ni dodavatel ¢asti vozidla), je nutné zajistit potfebné technické informace pro
svarovani konkrétni ¢asti vozidla jinou formou, napf. pisemnym zavazkem (,Prohlasenim®)
dodavatele vozidla, Ze poskytne opravci tyto zakladni technické informace sjednanou
formou. Pfipadné zamény ZM musi byt schvaleny vyrobcem, resp. odbératelem a musi byt
vhodné pro svafovani s ohledem na druh a velikost namahani, provozni podminky, provozni
teploty, zpusob vyroby a typ pouzité technologie svafovani.

6.1.2. PFi pouziti materialt, neuvedenych ve schvalenych technologickych postupech apod.,
musi jejich chemické sloZeni, mechanické a fyzikalni vlastnosti vyhovovat danému Ucelu
pouZziti a musi byt povoleny vyrobcem vozidla, resp. jeho odbératelem.

6.1.3. Prejimky a dodavky materiall se provadi podle TDPP odsouhlasenych odbératelem.
Zakladni material musi byt vzdy dodavan minimalné se zkusSebni zpravou “2.2* podle Ccl.
3.2. CSN EN 10 204.

6.1.4. Doklady o jakosti zakladnich materiald archivuje zhotovitel svafecskych praci.
PFi pfejimce svare€skych praci nebo prejimce DV MHD pieda odbérateli pisemné prohlaseni
jakosti zakladnich materiall nebo kopie dokumentu kontroly dle CSN EN 10204. Doba
archivace je minimalné 5 let pro vyrobni skupiny I, 1l a Ill, resp. I, Il, IIA a llIB.
Pouziti materidl & neznamého p avodu, jakosti a U €elu kvyrob & modernizacim,
rekonstrukcim, renovacim a opravam sva fovanych a nava fovanych konstruk &nich
celkd, dild a sou éasti DV MHD neni povoleno. Material G bez osv éd€eni o jakosti neni
povoleno pouZzivat.

6.2. Pridavny material

6.2.1. Pridavny materidl se voli s ohledem na pouZitou technologii svafovani, vlastnosti a
tlouStku zakladniho materialu, zpusob a velikost namahani, pracovni teplotu, atd.
Jakost pridavného materialu je stanovena v pruvodni technické - vyrobni dokumentaci
vozidla, pfipadné ji uruje a schvaluje odbératel nebo jim povéfeny organ v TgP v zavislosti
na priloze ¢. 1 a ¢ 3 tohoto predpisu. Pokud neni v odlvodnénych pfipadech mozné
technickou dokumentaci ziskat, je tfeba volit obdobny postup uvedeny v¢l. 6.1.1.
Pfidavny material musi byt vZzdy dodavan minimalné se zku3ebni zpravou “2.2“ podle ¢l.
3.2. CSN EN 10 204. Zménu pfidavného materidlu je zhotovitel povinen projednat
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s vyrobcem (dodavatelem) vozidla, pfipadné ji predlozit odbérateli k posouzeni a
pfipadnému schvaleni.

6.2.2. Za pouZziti pfidavného materialu s dokumentem kontroly, stanoveného pfislusnymi
TgP, zodpovida vzdy osoba odborné zpusobila pro revize svarovani draznich vozidel.

6.2.3. Prejimani pfidavnych materidld se provadi v souladu s poZzadavky uvedenymi
v platnych norméach, TDP, TDPP apod.

6.2.4. VeSkeré pridavné materidly (elektrody, draty, pasky, pajky, tavidla, atd.) musi byt
skladovany v prostorach k tomu urenych, zarulujicich celoro¢né poZadavky TDPP na
skladovani pfidavnych materialt podle vyrobcu.

Zpusob evidence a znaceni pfidavnych materiall ve skladech musi zaruCovat jejich
nezameénitelnost, véetné prislusnych dokumentd kontroly.

Maximalni doba skladovani je uréena TDPP vyrobcu pfidavnych materiald.

6.2.5. Prfed svéafeCskymi pracemi musi byt obalené elektrody a tavidla pFfesuSeny
v elektrickych pecich reZimem pfedepsanym vyrobcem.

Oznaceni jednotlivych jakosti musi byt provedeno vhodnym zplGsobem, aby nedoSlo
k zaméné.

Vysouseni obalenych elektrod a tavidel jinym zplsobem (otevieny ohen, zkratovani, apod.)
je zakazéano.

6.2.6. Pfi pouzivani ochrannych plynu pro svafovani maze byt pro danou technologii pouZita
pouze pfedepsana jakost a Cistota plynu.

6.2.7. VSechny zmény TgP podléhaji schvéleni osoby odborné zplsobilé pro revize
svarovani draznich vozidel odbératele. Nutno postupovat v souladu s ¢&l. 6.2.1.

6.2.8. Pouzivani p fidavnych material & neznamého p Gvodu a jakosti neni povoleno.

7. Pozadavky na vyrobu, modernizace, rekonstrukc e, renovace a opravy

7.1. Obecné pozadavky

7.1.1. SvéareCské prace na DV MHD vsech skupin I. — IV. musi byt provedeny v souladu
s vyrobni vykresovou dokumentaci a poZzadavky na jakost pfi svafovani podle pfilohy €.1 a €.
3 tohoto predpisu.

7.1.2. BEhem vyrobniho procesu svare€skych praci musi byt zajiSténa identifikace materiald.
Pokud je odstranéni znacek nutné z vyrobnich divodd (napf. déleni materialu) musi byt
pfeneseny na jiné misto pfislusné c&asti. Znacky se zasadné prenaseji pred délenim
materialu, musi byt provedeny nesmazatelné a nesmi ovlivnit funkci vyrobku.
Spravnost pfenesenych znacek ovéfi kontrolni organ zhotovitele.

7.2. Déleni materialu

7.2.1. Déleni materialu se musi provadét technologiemi, které neovliviuji vlastnosti
zakladniho materialu (zakalené wvrstvy, oxidy kovl, zvySena tvrdost povrchu, atd.)
v zavislosti na svafitelnosti materialt a kvalitu svare¢skych praci.

7.2.2. Strojni nebo ruéni fezani kyslikem ¢&i plazmou je povoleno, pokud neni stanoveno
technickou dokumentaci jinak. Pokud bude plocha fezu tvofit svarovou plochu, je nutné tuto
plochu obrobit nebo obrousit. Drsnost svarové plochy nesmi prekrocit Ra= 50 um.
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7.3. Pfiprava sva reé€skych praci

7.3.1. Svarové plochy a pfilehlé povrchy se bezprostifedné pred svareCskymi pracemi
ocCisti (tryskani, kartaCovani, brouseni, atd.) od v3ech nedistot (koroze, oxidy, prevalky,
mastnoty, okuje, barvy, rozpoustédla, chemikélie, atd.) v minimalni Sifce od hrany svarové
plochy:

- konstruk&nich oceli: 10 mm - ru¢ni svafovani
20 mm — svafovani pod tavidlem
- austenitickych oceli: 50 mm

Pouzivani prostfedk( uréenych k zamezeni pfilnuti rozstfiku pfi svarecskych pracich a
pouzivani chemickych prostfedkl odrezeni musi byt schvaleno odbératelem.

7.3.2. P¥i sestavovani a slicovani jednotlivych ¢asti a celkd musi byt zajistén jejich tvar a
vzajemna poloha.

7.3.3. Svarové stehy musi byt provedeny v dostateCné délce a kvalité tak, aby
pfi manipulaci, pfedehfevu a svafeCskych pracech nebyly posSkozeny.

7.3.4. Svarové stehy, které jsou soucasti svarového spoje nebo navaru, musi byt provedeny
podle schvéleného TgP pouze svarfeCem s pozadovanou kvalifikaci.

7.3.5. Svarové stehy nevykazujici dostatenou kvalitu, zhotovené svafeem s nizsi
kvalifikaci nebo neschvalenym postupem, musi byt beze zbytku odstranény.

7.3.6. Teplotu, zpusob a dalSi podminky pfedehfevu uréuje TgP.

7.3.7. Svarové plochy se pfipravuji v souladu s platnymi normami.
V odlvodnénych pfipadech je mozné pouzit odliSné tvary svarovych ploch, které stanovi
odbératelem schvalena vykresova dokumentace.

7.4. Svare€ské prace

7.4.1. SvareCské prace je mozno provadét vSemi technologiemi a jejich kombinacemi,
na které ma zhotovitel platny certifikat (pfiloha ¢. 1 a €. 3 tohoto pfedpisu).

7.4.2. Zhotovitel je povinen vypracovat TgP podle pfilohy €. 1 aZ €. 4 tohoto pfedpisu.

7.4.3. Svafovani plamenem je povoleno pouze u soucasti skupiny 1 (dle TNI CEN ISO/TR
15 608) do maximalni tloustky ZM 5 mm.

7.4.4. SvareCské prace pri teplotach pod + 5° C (max. do 0° C) povoluje zcela vyjime¢né
osoba odborné zpusobila k provadéni svarec¢ského dozoru ve vyrobé, modernizaci,
rekonstrukci, renovaci a opravach draznich vozidel MHD, ve zdlvodnénych pfipadech, po
zabezpecdeni dostateéného predehievu i u oceli nevyzadujicich nad 0° C predehiev.
Mé&rFeni teploty okoli se provadi v misté svarfeCskych praci. Pfedehfev se nevztahuje
na austenitické oceli.

7.4.5. Pii svafovani automatem pod tavidlem (121) musi byt pouZity ndjezdové a vyjezdove
desky.

Zastupce odbératele je mlze vyZzadovat i u jinych metod svafovani, kdy zacatek a konec
svaru ma byt mimo funkéni délku svaru. Desky se odstrani odfiznutim mechanicky nebo
tepelné (kyslik, plazma). Po tepelném oddéleni musi byt provedeno vzdy mechanické
opracovani (napf. brouSeni). Po odstranéni najezdovych a vyjezdovych desek muze byt
poZadovana NDT kontrola.

7.4.6. Provedeni svarl a navarud jednotlivych ¢asti a celki musi byt v souladu s technickou -
vyrobni dokumentaci vozidla nebo pfislusnou vyrobni skupinou a k tomu odpovidajicimi
poZadavky uréenymi v pfiloze €. 1 aZ €. 4 tohoto pfedpisu.
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7.4.7. Pfechody svard a navard do ZM musi byt plynulé, bez vrubl, zapald apod.
(dle CSN EN ISO 5817). U nosnych sougasti a dilli se tento poZzadavek muiiZze zajistit strojnim
nebo ruénim obrabénim, pfipadné brouSenim. Zpusob Upravy a dalSi poZzadavky musi byt
uvedeny v TgP.

7.4.8. Pfi svafovani rozdilnych tlousték ZM na tupo musi byt silnéjSi ¢ast zeslabena plynule
k teni Ccasti podle pfislusSnych norem pro tvary a rozméry svarovych ploch
(CSN EN ISO 9692-1, CSN EN 1011)

7.4.9. Svarove spoje konstrukci a dild vyrobnich skupin | — 111, resp. I, II, 1A a IlIB musi byt
oznaCeny znacCkou kazdého svareCe, ktery je svafoval, v misté predepsaném vyrobni
dokumentaci. Pokud neni pfedepsano, razi se znatka 20 az 30 mm od zacatku nebo konce
svaru na viditelném misté. Pro znaceni svaru, jejichz tloustka je mensi nez 6 mm pro
ocelové materialy a 13 mm pro neZelezné materidly, musi byt pouZit vhodny popis Sablonou
nebo jiny zplsob povrchového nesmazatelného znaceni. Pokud nelze Udaj zhotovit,
zaznamena se do technické dokumentace vozidla.

7.4.10. Svarovy spoj vyrobnich skupin | — I, resp. 1, 11, llIA a IlIB provadi vZzdy jeden svarec,
pokud TgP nestanovi jinak.

7.4.11. P¥i opravach soucasti s trhlinami, musi byt vypracovan technologicky postup opravy
s naslednou NDT o prokazani Uplného odstranéni trhlin.

7.4.12. Rovnani za studena pod lisem je povoleno pouze vyjime¢né pro menSi jednoduché
svafence s podminkou schvaleni odbératelem.

7.4.13. Temovani (tvafeni) svarl za studena je zakézano.

7.5. Tepelné zpracovani
7.5.1. ZpUsob tepelného zpracovani musi byt uveden v TgP.

7.5.2. Zhotovitel musi mit pfislusné zafizeni se zd&znamem procesu tepelného zpracovani a
tyto zaznamy na pozadani pfedloZzit odbérateli.

7.5.3. Pokud je poZzadavek na NDT, provadi se po tepelném zpracovani, pokud TgP
nestanovi jinak.

7.6. Kvalifikace sva Feél a svafFeéského dozoru

7.6.1. Zhotovitel musi prokazat, Ze ma zajistén pro svareCské prace svéareCsky dozor
v souladu s poZzadavky uvedenymi v pfiloze €. 1 a €. 3 tohoto pfedpisu. Svare¢sky dozor
musi mit odpovidajici kvalifikaci a platné osvéd&eni OOZ-S, vydané Dopravnim vzdélavacim
institutem (DVI, a.s.). Stavajici Osvéd&eni OOZ/RS-DV vydané DU Praha bude uznavano
po dobu jeho platnosti.

7.6.2. Kvalifikace svareci min.:
a) svarové spoje vyrobnich skupin | — 111, resp. I, II, 1A a llIB:

- zkouska podle fady CSN EN ISO 9606-1, CSN EN ISO 9606-2
- zkouska podle CSN EN ISO 14732

b) svarové spoje vyrobni skupiny 1V:

- zkouska podle CSN 05 0705
- zkouska podle CSN EN ISO 14732
- zaSkoleni na obsluhu svarecich zafizeni
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- podle odbératelem schvalenych smérnic zpracovanych ve smyslu CSN 05 0705
- pajeni podle Technickych pravidel CWS ANB TP 217

7.6.3. Obsluha svéfecich robotd musi byt ur€ena provoznimi pfedpisy pro automatizované
pracovisté, vypracovanymi pro druhy prace a stupen automatizace, pokud neni obsahem
CSN EN ISO 14732.

7.6.4. Svarovat ruznorodé materialy nebo kombinovat technologie svarovani (navafovani)
mohou pouze svareCi se zkouSkami podle fady CSN EN ISO 9606-1 (pfip. CSN EN ISO
9606-2) pro pouZzité zakladni materialy a technologie svarovani.

7.7. Nedestruktivni zkouSeni

7.7.1. Zhotovitel je povinen provadét NDT svarovych spoju na DV MHD podle schvalenych
postupu. Postupy provadéni NDT zajiStuje zhotovitel v souladu s pfilohou €. 2 a €. 4 tohoto
predpisu.

7.7.2. Odbératel muze byt pfitomen u kazdého NDT. M& pravo si vyzadat vysledky
provedenych zkouSek nebo po dohodé se zhotovitelem provést namatkovou NDT.

7.7.3. NDT musi provadét pracovnici s platnou kvalifikaci dle CSN EN 1SO 9712 podle
instrukci pracovanych pracovnikem s kvalifikaénim stupném 2 stejné normy.

8.Souvisejici normy a p redpisy

CSN EN ISO 3834-1 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych material(i - Cast 1:
Kritéria pro volbu odpovidajicich pozadavkl na jakost

CSN EN ISO 3834-2 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych material(i - Cast 2:
Vy38§i pozadavky na jakost

CSN EN ISO 3834-3 Pozadavky na jakost pfi tavném svarovani kovovych material(i - Cast 3:
Standardni poZzadavky na jakost

CSN EN ISO 3834-4 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych material(i - Cést 4:
Zakladni pozadavky na jakost

CSN EN ISO 3834-5 Pozadavky na jakost pfi tavném svarovani kovovych materiald - Cast 5:
Dokumenty, kterymi je nezbytné se fidit pro dosaZzeni shody s poZzadavky na jakost podle
ISO 3834-2, ISO 3834-3 nebo I1SO 3834-4

(:ZSN CEN ISO/TR 3834-6 Pozadavky na jakost pfi tavném svarfovani kovovych materiald
Cast 6: Navod k zavedeni 1ISO 3834

CSN EN ISO 14731 Svéreésky dozor - Ukoly a odpovédnosti

CSN _EN ISO 15607 Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiald
VSeobecna pravidla

CSN _EN ISO 15609-1 Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materiald
Stanoveni postupu svarovani - Cast 1: Obloukové svafovani

CSN _EN ISO 15609-2 Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materiald
Stanoveni postupu svarovani - Cast 2: Plamenové svafovani

TNI CEN ISO/TR 15608 Svarovani - Smeérnice pro zafazovani kovovych materialt do skupin

CSN _EN 13479 Svarovaci materidly - V3eobecna vyrobkova norma pro pfidavné kovy a
tavidla pro tavné svarovani kovovych materialt
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CSN EN ISO 544 Svarovaci materialy - Technické dodaci podminky svarovacich p¥idavnych
materialt - Druhy vyrobk(, rozmeéry, mezni Gchylky a ozna¢ovani

CSN EN ISO 2560 Svafovaci materialy - Obalené elektrody pro ruéni obloukové svafovani
nelegovanych a jemnozrnnych oceli - Klasifikace

CSN EN ISO 14175 Svafovaci materidly - Plyny a jejich smési pro tavné svarovani a
pfibuzné procesy

CSN EN ISO 9712 Nedestruktivni zkouseni - Kvalifikace a certifikace pracovnik NDT

CSN EN ISO 17637 Nedestruktivni zkouseni svart - Vizualni kontrola tavnych svart
CSN EN ISO 9606-1 Zkousky svare&t - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli

CSN _EN ISO 14732 Svéafeésky personal - Zkousky svareéskych operatord pro tavné
svarovani a sefizoval odporového svarovani pro plné mechanizované a automatické
svarovani kovovych materialu

CSN EN ISO 4063 Svarovani a pribuzné procesy - Pfehled metod a jejich &islovani

CSN EN ISO 5817 Svarovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené
tavnym svarovanim (kromé elektronového a laserového svarovani) - Uréovani stupil kvality

CSN _EN ISO 9692-1 Svafovani a pFibuzné procesy - Doporuéeni pro pfipravu svarovych
spojt - Cést 1: Svarovani oceli ruéné obloukovym svafovanim obalenou elektrodou, tavici se
elektrodou v ochranném plynu, plamenovym svafovanim, svafovanim wolframovou
elektrodou v inertnim plynu a svafovanim svazkem paprsku.

CSN 1SO 80000 Veliginy a jednotky Sl
CSN EN 10021 V&eobecné technické dodaci podminky pro ocel a ocelové vyrobky

CSN EN 10025-1 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli - Cast 1: VSeobecné
technické dodaci podminky

CSN EN 10027-1 Systémy oznacovani oceli - Cast 1: Stavba znagek oceli

CSN EN 10027-2 Systémy oznacovani oceli. Cast 2: Systém &iselného oznagovani
CSN EN 10204 Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly

CSN ISO 6213 Zvaranie. Cinitele doleZité na zabezped&enie akosti zvaranych konstrukcii

CSN 42 0302 Zkouseni kovtl. Nazvy, oznaéeni a jednotky

CSN 05 0120 Vypodet svarovych spojt strojnich konstrukci

CSN 05 0235 Zvaranie. Medzné odchylky zvarkov a pridavky na ich obrabanie

CSN 05 0600 Zvaranie. Bezpedénostné ustanovenie pre zvaranie kovov. Projektovanie

a priprava pracovisk

CSN 05 0601 Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenia pre zvaranie kovov. Prevadzka

CSN 05 0610 Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenia pre plameriové zvaranie kovov a rezanie

kovov

CSN 05 0630 Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenia pre oblikové zvaranie kovov

CSN 05 0650 Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenia pre odporové zvaranie kovov

CSN 05 0705 Zaskoleni pracovnik(i a zakladni kurzy svaredi
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9. PRILOHY

9. Seznam p¥iloh

Priloha
Priloha
Priloha
Priloha
Priloha

1
2:
3:
4-
5

Prehled poZadavku na zajisténi jakosti pfi svafovani DV MHD Trolejbusy
Zasady pro volbu prvkud uréenych k hodnoceni svard DV MHD Trolejbusy
Prehled poZadavku na zajisténi jakosti pfi svafovani DV MHD Tramvaje
Zasady pro volbu prvkd uréenych k hodnoceni svard DV MHD Tramvaje
Vzor ,,Opravnéni ke svarovani draznich vozidel MHD pfi vyrob&, modernizaci,
rekonstrukci, renovaci a opravach”
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Priloha €. 1

Prehled pozadavk U na zajiSt éni jakosti p i svarovani DV MHD Trolejbusy

a) slozité konstruk ¢€ni dily s vysokym statickym nebo dynamickym naméhan im
vyrobni skupina |
konstrukéni dily se 100 % kontrolou NDT svarového spoje pfedepsanou ve vyrobni
dokumentaci nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- tyka se pouze vyrobc u

vyrobni skupina Il
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZadavku odbératele
- kloubové spojeni 15Tr, 22Tr (vEetné souvisejicich svar)

pozadavky pro vyrobni skupiny | a Il

certifikace: systém Fizeni jakosti podle CSN EN 1SO 3834-2

svafedsky dozor (nebo jim povéteny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s platnym
osvédcéenim O0OZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI, a.s.)

svares: zkousky podle fady CSN EN 1SO 9606-1 (pfip. CSN EN ISO 9606-2) v zavislosti
na metodé, zakladnim materialu, pfidavném materialu, poloze svafovani atd.

zkousky podle CSN EN ISO 14732

postupy svarfovani (WPS): musi byt kvalifikovany na zakladé WPQR.

b) jednoduché konstruk ¢€ni dily s normalnim statickym nebo dynamickym namah anim
vyrobni skupina Il A
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZadavku odbératele
- zavéSeni naprav
- vedeni naprav
- taZzny hak
- podélniky
- konzoly pro zvedani
- pfivareni pFicek k podélnikim

vyrobni skupina Ill B
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- uchyceni tlumicu
- uchyceni pedald
- zavéSeni trakéniho motoru

vyrobni skupina IV
jednoduché konstrukéni dily, neuvedené ve vyrobnich skupinach | — 1l
- karoserie
- kryty rozvodu + ostatni krytovani na voze
- vybava rdmu
- schrany

Opravy Fidicich ty €i, spojovacich ty €i, napravnice p Fedni ndpravy 14Tr,
ramena p Fedni ndpravy 21Tr a 22Tr sva Fovanim
NEJSOU POVOLENY !
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pozadavky pro vyrobni skupiny 1l (tyka se skupin I11A a IlIB):

certifikace: systém Fizeni jakosti podle CSN EN 1SO 3834-3

svafeésky dozor (nebo jim povéfeny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s
platnym osvédcenim OOZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI,
a.s.)

svared: zkousky podle fady CSN EN 1SO 9606-1 (pfip. CSN EN 1SO 9606-2) v zavislosti
na metodé, zakladnim materialu, pfidavném materidlu, poloze svafovani atd.

zkousky podle CSN EN ISO 14732

postupy svarfovani (WPS) musi byt kvalifikovany na zakladé WPQR

pozadavky pro vyrobni skupiny IV:
certifikace: systém Fizeni jakosti podle CSN EN 1SO 3834-4
svafesky dozor (nebo jim povéreny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s platnym
osvédcéenim OO0Z-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI, a.s.)
svared: zakladni kurz podle CSN 05 0705
zkouska podle CSN EN 1SO 14732
postupy svarfovani (WPS): podle poZadavku odbératele

Pozn:

Veskeré vySe uvedené pozadavky a zasady pro zajisténi jakosti provadénych svaredskych
praci pfi modernizaci, renovaci a opravach DV MHD - trolejbus( jsou beze zbytku platné
pro typy 14Tr, 15Tr, 21Tr a 22Tr.

V soudasné dob& se vCR dodavaji a provozuji i nové typy trolejbusti a pro zajisténi
potfebnych technickych podkladl pro pfipadné svarecské prace se po ziskanych
zkuSenostech (neochota vyrobcl, predevsim zahrani¢nich, predavat know how) jevi
nejschudnéjSi zpusob ziskat v ramci dodavatelsko odbératelskych vztaht pisemny podklad
(napf. Prohlaseni), kterym se dodavatel, resp. vyrobce vozidla zavazuje poskytnout opravci
veSkeré technické informace nutné pro zajisténi kvality provedenych svareCskych praci
konkrétni soucasti. Tento poZadavek odbératele, musi byt zapracovan do smluvnich
zavazk( dodavatele vozidla a ProhlaSeni musi byt soucasti pfedané technické dokumentace
k vozidlu.
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Pfiloha €. 2

U uréenych k hodnoceni svar G DV MHD Trolejbusy

vyrobni skupina I Il A Il B I\
systém jakosti CSN EN 3834-2 3834-2 3834-3 3834-4
ISO
nutnost WPS podle CSN ano ano ano ano ne
EN ISO 15607
kvalifikace sva Feél podle fady CSN EN I1SO 9606-1 CSN
CSN EN ISO 14732 050705
CSN EN
ISO 14732
VT 100 % namatkové
PT nebo MT podle dokumentace ne ne
stupe h jakosti podle CSN B, C B, C B, C C D
EN ISO 5817
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Priloha ¢. 3

Prehled pozadavk U na zajiSt éni jakosti p fi svafovani DV MHD Tramvaje

a) slozité konstruk ¢€ni dily s vysokym statickym nebo dynamickym naméhan im
vyrobni skupina |
konstrukéni dily se 100 % kontrolou NDT svarového spoje pfedepsanou ve vyrobni
dokumentaci nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- tyk& se pouze vyrobc U

vyrobni skupina Il
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZadavku odbératele

- vSechny svarence podvozku (ramy podvozkl, motorové priéniky, kromé pomocnych
prvkl, napf. drzakd blatnik( apod.)

- hlavni pFi¢nik

- Celnik

- patefovy nosnik

- stfedni klouby

- nataceci tdhla vypruzeni podvozku a skfiné

- svary kolébek

- tupé svary spojeni hlavnich pfi¢nikl, ¢elnikd, podélnikd a patefovych nosnikl ve
spodku

pozadavky pro vyrobni skupiny | a Il

certifikace: systém Fizeni jakosti podle CSN EN 1SO 3834-2

svafesky dozor (nebo jim povéreny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s platnym
osvédcéenim O0OZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI, a.s.)

svares: zkousky podle fady CSN EN 1SO 9606-1 v zavislosti na metodé&, zakladnim
materialu, pfidavném materialu, poloze svafovani atd.

zkousky podle CSN EN ISO 14732

postupy svarfovani (WPS): musi byt kvalifikovany na zakladé WPQR

b) jednoduché konstruk ¢€ni dily s normalnim statickym nebo dynamickym namah anim
vyrobni skupina Il
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- pFiéné spoje naraznikd
- pfiéniky
- podélniky
- koutové svary ramu spodku

vyrobni skupina IV
jednoduché konstrukéni dily, neuvedené ve vyrobnich skupinach | — 1l
- v8echny svafence neuvedené ve vyrobni skupiné Il a lll

pozadavky pro vyrobni skupiny Il
certifikace: systém Fizeni jakosti podle CSN EN 1SO 3834-3
svafesky dozor (nebo jim povéreny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s platnym
osvédcéenim OOZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI, a.s.)
svared: zkousky podle fady CSN EN ISO 9606-1 v zavislosti na metodé&, zakladnim
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materialu, pridavném materialu, poloze svarovani atd.
zkousky podle CSN EN ISO 14732
postupy svarfovani (WPS): musi byt kvalifikovany na zakladé WPQR

pozadavky pro vyrobni skupiny IV:
certifikace: systém Fizeni jakosti podle CSN EN 1SO 3834-4.
svafesky dozor (nebo jim povéreny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s platnym
osvédcéenim O0OZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI, a.s.)
svared: zakladni kurz podle CSN 05 0705
zkouska podle CSN EN 1SO 14732
postupy svafovani (WPS): podle poZadavku odbératele
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Priloha ¢. 4

Zasady pro volbu prvk G uréenych k hodnoceni svar a DV MHD Tramvaje

vyrobni skupina I Il Il \Y;
systém jakosti CSN EN 3834-2 3834-2 3834-3 3834-4
ISO
nutnost WPS podle CSN ano ano ano ne
EN I1SO 15607
kvalifikace sva Feéh podle Fady CSN EN ISO 9606-1 CSN 050705
CSN EN ISO 14732 CSN EN ISO
14732
VT 100 % namatkové
PT, MT, RT nebo UT podle dokumentace ne
stupe h jakosti podle CSN B B C D
EN ISO 5817
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_— VZOR

SDRUZENT DOPRAVNICH PODNIKU CR Pfiloha €. 5

SdruZeni dopravnich podiiik’R
Drahobejlova 6/2215, 190 00 Praha 9

Cje e eviderni Gislo :.......ccccvvveveeennnn.

Sdruzeni dopravnich podniki CR

na zaklad vysledki prowrky odborné zpsobilosti
pro svéecské prace na draznich vozidlech MHOd#pis V4/2¢1.5.1, 5.2 a 5.3.)
vydava

Opravnéni ke svarovani na draznich vozidlech MHD
pii vyrobé, modernizaci, rekonstrukci,
renovaci a opravach

Lo T= L 04> Vo] SRR
(nazev a sidlo)

(VA (04T o 11 PP PSPPSR

podle poZzadavkpii svarovani dle vyrobni skupiny {lohac. 1 +4)i..ceeeiiiiiiiiiiieeeeeee,

Opravreni je vydano na zaklad

- Zadosti 0 vydani opravi ke SVEOVANT,C.] ivvvvveriiriiiiiiiiieeeeeeen, , Z€ AN i

- protokolu o pra@veni odborné zisobilosti a zasra prowrkové komise ze dne :..........cc..eeee
Platnost opravnéni se stanovuje do : ..........ceeeeeveeiinnee.
V Praze dne : Sdruzenpdavnich podnik CR
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