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. 785 | 10.01 VEMYKU  min. 1.0 kN , : FAX. - U2
o leror o | 80 wso | 165 | sen | w2 |4 IerorLv | 80 | 1 | w0 W | aeh | 18 3 |PROFIL 00x0 | 2 | 180 | 2160 | 785 | 169 || 3 |ProrL 0000 | 2 | 180 | 2160 | 785 | 169 || 3 |PROFIL 10010 | 2 | 1080 | 2160 T ——— ’ ’ — ETRITINT
5 |PROFIL | 110<t6 m0 | o3 | B82| 470 || 5 |PROFL | 10«6 | 2 | 170 | 03 | 1882 | 470 ba [PROFIL'U | 80 | 1 | 1825 | 1825 | 86 | 1577 || 4a [PROFL"U" | 80 | 1 | 1125 | 125 | 86k | 1080 | |ba [PROFL"U" | 80 | 1 | 180 | 178 | 86k ::: 6. KOTEVNE PLATNE GSADIT DO PLASTMALTY A HRANY VYTMELIT PRUZNTM TMELOM VYKRES ZABRADLIA DRS 20160005
T JEDNE 8.29 T JEDNE , Wb [PROFL-U" | 80 | 1 | 300 | 030 | 86k | 259 (| &b [PROFL™V" | 80 | 1 | 300 03 | 864 | 259 ||ub |PROFL™U* | 80 | 1 | 920 | 092 | 8k | ” 7. VYKRES SLUZ| AKQ PODKLAD PRE VYPRACOVANIE DIELENSKEJ DODAVATEL SKEJ DOKUMENTACIE ONAVATEL < . - S
. HMOTNOST JEDNEHO DIELU CELKOM - HMOTNOST JEDNEHO DIELU CELKOM 7130 8. VSETKY SKRUTKY KOTEVNEHO PRVKU BUD( PREKRY TE UMELGHMGTNYMI KRYTKAMI CBJEONAVATEL PRESOVSKY SAMOSPRAVNY KRAJ e L ABGRCE
PGCET KUSQV: 1ks PGCET KUSQV: 1ks 5 |PROFL 1016 2 ,170 034 82| 70 f) 5 |PROFIL 1016 2 ,170 03¢ B8z | L10 5 PROFL 110i6 2 ,170 .34 B8 | 410 9. MATERIAL ZABRADLIA OCEL S235 i i HLAVNY INZ. PRGJ. TECH. KONTROLA ,~<=s SURADNICOVY SYSTEM  |KATASTRALNE UZEMIE
HMOTNOST JEDNEHO DIELU CELKOM 103,0 HMOTNOST JEDNEHO DIELU CELKOM 7616 HMOTNST JEDNEHO DIELU CELKOM 12433 10. VZHLADOM NATO, ZE POLGHA MOSTNYCH ZAVERQV JE PREDPOKLADANA A BUDE UPRESNENA Ing. Jaroslav KRC {5 |ing. Miriam KOCTUCHOVA | JTSK KRASNY BRGD
N N v . PG GBNAZENI NOSNEJ KONSTRUKCIE, MOZE PRIST K UPRESNENIU DLZKY NIEKTGRYCH DIELOV ZABRADLIA ZODP. PROJ. WL«N VED. USEKU / /7 VYSKOVY SYSTEM ¢iSLO PRILGHY SUPRAVA
POCET KUSOV: 3+2=5ks , POCET KUSOV: tx2=2ks POCET KUSQV: Tks 1, JEDNGTLIVE DIELY ZABRADLIA NA OBIDVOCH STRANACH MOSTA BUD( GDDILATGVANE , VODIVO PREPOENE ing. Zuzana STEFKGV Ing. L ubo ROJKG, Ph{ Bpv
D2 MA ROVNAKY VYKAZ AKO D1 - POCET KUSQV: 3+2=5ks A PRIPGJENE NA PASIK FeZn VEREINEHO OSVETLENIA. VYPRACOVAL | I-QW DATUM FORMAT MIERKA 9
Ing. Zuzana STEC 04,2016 5 AL 1:25, 1:5, 1:500




