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HL. INZ. PROJEKTU:

ZHOTOVITEL:

VYPRACOVAL: %
Ing. LUBOMIR KOZLEJ

TECH. KONTROLA: . .
Ing. KONSTANTIN KUNDRAT, (St

Ing. MICHAL MATUSKA 77 L ' ‘ AMBERG

Ing. LUBOMIR KOZLEJ
OBJEDNAVATEL:

Z0D. PROJEKTANT:
Trenciansky samospravny kraj, K dolne

j stanici 7282/20A, 911 01 Trencin

Somolického 1/B, 811 06 Bratislava I.
Telefon: +4212 5930 8261
Fax: +4212 5930 8260

KRAL Trenciansky samospravny kraj

OKRES: pOVAZSKA BYSTRICA

E-mail: info@amberg.sk

STAVBA:

PROJEKT REKONSTRUKCIA CESTY

& 11/517 POVAZSKA BYSTRICA

CiSLO ZAKAZKY:

AP-2016/180/01
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(MOST ORLOVE) - DOMANIZA e 1172016
CAST STAVBY: FORMAT: 8xAL
REKONSTRUKCIA MOSTA EV. C. 517-001 MERKA: 1:25
PRILOHA: CiSLO PRILOHY: SUPRAVA:

VYKRES TVARU A VYSTUZE VLOZENEHO POLA

27




