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POHLAD NA VYTOK (LAVA R|MSA) VYKAZ MATERIALU PRE TYP: "A" VYKAZ MATERIALU PRE TYP: "B" VYKAZ MATERIALU PRE TYP: "C"
M 1.100 = v HMOTNOST P v HMOTNOST L. . HMOTNOST
- POL. |PRIEREZ DLZKA POCET POL. |PRIEREZ DLZKA POCET POL. |PRIEREZ DLZKA POCET . ¢
1 KUS CELKOM 1 KUS CELKOM 1 KUS CELKOM ZABRADI:OVY DlEl_ TYP "E"
v 4 (€) (mm) (m) (ks) (kg/ks; kg/m’) (kg) (€) (mm) (m) (ks) (kg/ks; kg/m’) (kg) (€) (mm) (m) (ks) (kg/ks; kg/m’) (kg) ] '
{ RAJEC POVAZSKA } 1 |P 130x150x12 0,150 2 1,84 3,67 1 [P 130x150x12 0,150 2 1,84 3,67 1 |P 130x150x12 0,150 2 1,84 367 M 1:25
BYSTRICA 2__|UPE 80 - di. 1084mm 1,084 2 1,57 15,13 2 |UPE 80 - dl. 1084mm 1,084 2 1,57 15,13 2 |UPE 80 - d{. 1086mm 1084 > 757 513
14300 3 |UPE 80 - dL 1900mm 1,900 1 13,26 13,26 5 [P 951x30x10 0,951 5 2,24 11,20 5 [P 951x30x10 0,951 7 2,24 15,68 @\ 1850
L |UPE 80 - di. 1890mm 1,890 1 13,19 13,19 6 |UPE 80 - di. 900mm 0,800 1 558 558 i 500\ 1750 50
2000, 2000 2000 , 2000 1150 _ 1300 , 2000 , 1850 - 8 |UPE 80 - di. 1>40mm 1050 1 133 733 N +
TYP'A” 1 TYP'A” 1 TYP'A" 1 TYP'A” TTYP'COTYP D1 _TYP'A” 1 TYP 'L’ >__|P 51x30x10 0551 14 224 313 §_|UPE 80 - di. 830mm 0.790 ! 2,01 2,01 9 |UPE 80 - dl 1530mm 1,040 1 1.26 1,26 \ =\ i 4 S R
HMOTNOST SPOLU (kg) 76,62 HMOTNOST SPOLU (kg) 41,10 HMOTNOST SPOLU (kg) 49,01 5;:’\ \\
) S : : I~
ZVARY 3% (kg) 2,30 ZVARY 3% (kg) 123 ZVARY 3% (kg) 147 O o 1430 160 | ; ~2
WA/ /% AM{ %M %MW”M AMOTNOST CELKOM (kg) 1651 AMOTNOST CELKOM (kg) 4234 HMOTNOST CELKOM (kg) 50,54 L() 1511120 {12011120 }120(1120 }120|{1201,120|[120{,120 120 {,115 LEO
RIMSA V POCET CELKOM (ks) 1 POCET CELKOM (ks) 1 POCET CELKOM (ks) 2 ole| 107140 1107110 110 o 10 710 o To 10 1077 - & |, 2 I 4_
HMOTNOST CELKOM (kg) 868,05 HMOTNOST CELKOM (kg) 42,34 HMOTNOST CELKOM (kg) 101,09 g2l e LE
) 53 1670 35 g —
VYKAZ MATERIALU PRE TYP: "D" VYKAZ MATERIALU PRE TYP: “C” Y VY A e : il _ oA VYPRACOVAL: oL < HL. INZ. PROJEKTU: v ZHOTOVITEL,
. . .. HMOTNOST HMOTNOST CELROVY VYRAZ MATERIALY E ~ / ’/j/ Ing. ANNA DURSOVA Do Ing. MICHAL MATUSKA ﬂ%f/ AMBERG
OCISTENIE OTRIESKANIM NA STUPEN CISTOTY Sa 2 1/2 (PGDLA STN IS0 8501) POL. |PRIEREZ DLIKA POCET POL. |PRIEREZ DLZKA POCET ¥ ¢ HMOTNOST of N[, & ~o4_ 7/ \\ |/ e 20D, PROJEKTANT. TECH. KONTROLA,
AR . POL. |PRIEREZ DLZKA POCET AN 2 5! L . . )
METALIZACIA ZIARGVO ZINKOM V HRUBKE 100zm 1 KUS CELKOM 1 KUS CELKOM 1KUS CELKOM = = na. KONSTANTIN KUNDRAT. ¢ Ing. KONSTANTIN KUNDRAT, CS¢
POVRCHOVA UPRAVA x ZAKLADNY EPOXIDOVY NATER 100 , : . : , P / g 2T ' . .
A OVY NATER 1004 @  |(mm) (m) (ks) (kg/ks; kg/m’) (kg) ©  |mm) (m) (ks) (kg/ks; kg/m’) (kg) @ limm) (m) (ks) (ka/ks; ka/m’) (ka) g i o’ OBJEDNAVATEL: . - ~ Somalického 1/B, 811 06 Bratislava |
tx VRCHNY POLYURETANOVY NATER 80um T 1P 1300150212 0150 > ™ 367 T 1P 130x150x12 5150 > ™ 367 VT Sea0C 1 35(] 150 |, 1480 1501135 N7 Trentiansky samosprévny kraj, K dolnej stanici 7282/20A, 911 01 Trenin Telefdn, +4212 5930 6261
> ' : - > - - - : - - - : o7 T KRAL: - . . : OKRES: v i it
. UPE 80 - di. 1084mm 1,084 2 157 15,13 2 |UPE 80 - di. 1084mm 1,084 2 157 15,13 TYP: "B _ _ _ 4234 1850 Trenciansky samospravny kraj POVAZSKA BYSTRICA E-mal:info@anberg sk
POZNAMKY: 5P 951x30x10 0,951 8 2,2 17,92 5P 951x30x10 0,951 12 2,24 26,88 TYP: "C ) N B 101,09 STAVBA: . ] L tisLo zikazky: | AP-2016/180/01
 MATERIAL OCELOVEHO ZABRADLIA - OCEL S735 10_[UPE 80 - df. 1540mm 1,200 1 8,38 8,38 12_|UPE 80 - di 1540mm 1,750 1 12,22 12,22 VP, D" N N N 55 01 PROJEKT REKONSTRUKCIA CESTY c. lI/517 POVAZSKA BYSTRICA STUPER: DSP (DRS)
 KOTEVNE DOSKY STLPIKOV ZABRADLIA BUDD KOTVENE NA VRSTVE PLASTMALTY HR. 10mm 11 |UPE 80 - di. 1530mm 1,190 1 8,31 8,31 13 |UPE 80 - di. 1530mm 1,740 1 12,15 12,15 TYP: “E” / - - - 72,14 (MOST ORLOVE) - DOMANIZA DATUM 172016
- NA SKRUTKY KOTVENIA POUZIT PLASTOVE KRYTKY SKRUTIEK HMOTNOST SPOLU (kg) 53,41 HMOTNOST SPOLU (kg) 70,04 LEPENA KOTVA M12 (8.8) -d{. 200mm 0,200 6L 0,18 1152 EAST STAVBY: FORMAT, SYAL
- VSETKY PRVKY ZABRADLIA SU CHRANENE PODLA TP 068 - PROTIKGROZNA OCHRANA OCELOVYCH KONSTRUKCIT MOSTOV ZVARY 3% (kg) 1,60 ZVARY 3% (kg) 2,10 MATICA M12 + PODLOZKA 64 0,03 1,92 REKONSTRUKCIA MOSTA EV. €. 517-014 — 110025
- CHEMICKE KOTVY M12/200mm SU VKLADANE DO VRTANYCH OTVOROV @16mm DLZKY MIN. 160mm HMOTNOST CELKOM (kg) 55,01 HMOTNOST CELKOM (kg) 12,14 HMOTNOST SPOLU (kg) 1152,06 o Lo PRIOnY | SOPRAVA:
- VYKRES SLUZI AKG PODKLAD PRE VYROBNU DOKUMENTACIU POCET CELKOM (ks) 1 POCET CELKOM (ks) 1 ) 1
HMOTNOST CELKOM (kg) 55,01 HMOTNOST CELKOM (kg) 12,14 ZABRADLIE NA MOSTE 0




