ROZVINUTY POHLAD NA ZABRADLIE

POHLAD NA VYTOK (PRAVA RIMSA)
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ROZVINUTY POHLAD NA ZABRADLIE
POHLAD NA VTOK (LAVA RIMSA)
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OCISTENIE OTRIESKANIM NA STUPEN CISTOTY Sa 2 1/2 (PODLA STN ISO 8501)
METALIZACIA ZIAROVO ZINKOM V. HRUBKE 100um
1x ZAKLADNY EPOXIDOVY NATER 100m
1x VRCHNY POLYURETANOVY NATER 80um

POVRCHOVA UPRAVA

P

0ZNAMKY:

MATERIAL OCELOVEHO ZABRADLIA - OCEL $235
KOTEVNE DOSKY STLPIKOV ZABRADLIA BUDU KOTVENE NA VRSTVE PLASTMALTY HR. 10mm
NA SKRUTKY KOTVENIA POUZIT PLASTOVE KRYTKY SKRUTIEK

ZABRADLOVY DIEL, TYP: “A"

VSETKY PRVKY ZABRADLIA SU CHRANENE PODLA TP 068 - PROTIKOROZNA OCHRANA OCELQVYCH KONSTRUKCIT MOSTOV

CHEMICKE KOTVY M12/200mm SU VKLADANE DO VRTANYCH OTVOROV @16mm DLZKY MIN. 160mm
VYKRES SLUZI AKO PODKLAD PRE VYROBNU DOKUMENTACIU

ZABRADLOVY DIEL, TYP: “B"

ZABRADLOVY DIEL. TYP: “C"
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REZ A_A VYKAZ MATERIALU PRE TYP: "A" VYKAZ MATERIALU PRE TYP: "C”
POL. |PRIEREZ DLZKA POCET HMOTNOST POL. |PRIEREZ DLZKA POCET AMOTNOST
M 1:25 1KUS CELKOM 1KUS CELKOM
(€) (mm) (m) (ks) (kg/ks; kg/m’) (kq) (€) (mm) (m) (ks) (kg/ks; kg/m’) (kg)
300 I[P 130x150x12 0,150 2 1,8L 3,67 1 [P 130x150x12 0,150 2 1,84 3,67
50, 20 2__|UPE 80 - di. 1084mm 1,084 2 757 15,13 2 |UPE 80 - di. 1084mm 1,084 2 757 15,13
1 i 3 [UPE 80 - di. 1900mm 1,900 1 13,26 13,26 5 [P 951x30x10 0,951 11 2,24 24 6L,
S Thea 4 |UPE 80 - di. 1890mm 1,890 1 13,19 13,19 8 |UPE 80 - d. 1540mm 1540 1 10,75 10,75
\@ 5 [P 951x30x10 0,951 16 2,24 3135 9 |UPE 80 - dl. 1530mm 1530 1 10,68 10,68
2540l HMOTNOST SPOLU (kgq) 76,62 HMOTNOST SPOLU (kg) 6L 87
|2 7 2o ZVARY 3% (kg) 2,30 ZVARY 3% (kg) 195
= \® = HMOTNOST CELKOM (kq) 78,91 HMOTNOST CELKOM (kg) 66,82
POCET CELKOM (ks) 10 POCET CELKOM (ks) 1
2 /‘@/ . HMOTNOST CELKOM (kg) 789,14 HMOTNOST CELKOM (kg) 66.82
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7/?5? = VYKAZ MATERIALU PRE TYP: "B" CELKOVY VYKAZ MATERIALU
s 10 30 POL. |PRIEREZ DLIKA POLET HMOTNOST POL. |PRIEREZ DLZKA POCET HMOTNOST
130 1 KUS CELKOM 1 KUS CELKOM
€ |mm) (m) (ks) (kg/ks; kg/m’) (kg) () |(mm) (m) (ks) (k/ks; kg/m’) (kg)
1 [P 130x150x12 0,150 2 1,84 367 TYP: "A” - - - 189,14
2 |UPE 80 - di. 1084mm 1,084 2 1,57 15,13 TYP: "B” - - - 46,08
5 [P 951x30x10 0,951 6 2,24 13 44 TYP: “C" , - - - 66,82
¢ |UPE 80 - di. 900mm 0.900 1 6.28 528 LEPENA KOTVA M12 (8.8) -dl. 200mm 0,200 48 0,18 8,6L
= |UPE 80 - i 890mm 0.890 1 6.21 621 MATICA M12 + PODLOZKA 48 0,03 14k
EMOTNOST SPOLU lka) 4L 74 HMOTNOST SPOLU (kg) 912,11
ZVARY 3% (kg) 134
HMOTNOST CELKOM (kg) 46,08
POCET CELKOM (ks) 1
HMOTNOST CELKOM (kg) 46,08
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OBJEDNAVATEL:
Trenfiansky samospravny kraj, K dolnej stanici 7282/20A, 911 01 Trentin

KRAJ Trengiansky samospravny kraj OKRES: POVAZSKA BYSTRICA

ZHOTOVITEL:

: ' ‘ AMBERG

Somolického 1/B, 811 06 Bratislava I.
Telefdn: +4212 5930 8261
Fax: +4212 5930 8260
E-mail: info@amberg.sk

STAVBA:

CiSLO ZAKAZKY:

AP-2016/180/01

PROJEKT REKONSTRUKCIA CESTY & 11/517 POVAZSKA BYSTRICA

’ 3 STUPEN: DSP (DRS)
(MOST ORLOVE) - DOMANIZA e /2016
CAST STAVBY: FORMAT: SxAL
REKONSTRUKCIA MOSTA EV. C. 517-012 MIERKA: 1100, 25, 5
PRILOHA: ¢iSLO PRILOHY: SUPRAVA:

ZABRADLIE NA MOSTE
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