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Pozicia Pocet |Nazov DiZka Sirka Pocet |Material Hmotnost |Hmofnost
TR60.3X4 JERREC B — (islo dielca) kusav kusov Tks | celkom v
TR60.3X4 = || Wi nnEEEs L fpre 1 dielec) (mm) | (mm) | celkom (kg/kus) | dielci (kg)
oo 1 8 | TR60.3X4
1001 21 [ KR12 860 0 168 | S235JRG2 08 16
1002 L | TR60.3XL 90 0 32 1S235JRG2 0.5 7
1003 L | TR60.3XL 1105 0 32 1S235JRG2 6.1 246
1004 3 | TR60.3XL 887 0 2L |S7235JRG2 49 14.8
1005 2 | TR60.3XL 80 0 16 |5235JRG2 0.4 0.9
| 1006 11TR60.3X4 2820 0 8 |S235JRG2Z 15.7 15.7
— 1025 L |P10x120-150 150 120 32 1S235JRG2 14 5.7
HMOTNOST 1 DIELCA [kgl: 796
7 11 TR60.3XL4
1001 19 |KR12 860 0 19 |S235JRG2Z 08 145
1002 3| TR60 3X4 90 0 3 15S235JRG2 05 15
1003 11 TR60 33Xk 105 0 115235JRG2Z 6.1 61
1005 11TR60.3X4 80 0 115S235JRG2 0.4 0.4
1008 2 | TR60.3XL 100 0 2 |S235JRG2 0.6 11
1010 11TR60.3X4 1630 0 115235JRG2 9.1 9.7
1011 11TR60.3X4 1535 0 115235JRG2 8.5 8.5
/] 1012 11TR60.3X4 1225 0 11S235JRG2 6.8 4
\I 1014 11TR60.3X4 730 0 11S235JRG2 L1 nd
1015 11TR60.3X4 700 0 11S235JRG2 3.9 3.9
1016 11TR60.3X4 405 0 11S235JRG2 2.3 2.3
1017 11TR60.3X4 110 0 11S235JRG2 0.6 0.6
1027 11TR60.3X4 1535 0 11S235JRG2 8.5 85
1025 3 [P10x120-150 150 120 3 1S$235JRG27 14 L7
HMOTNOST 1 DIELCA [kql: 7177
3 11 TR60.3X4
1007 19 1KR12 860 0 19 15235JRG2 0.8 14.5
1002 3 | TR60.3X4 90 0 3 1S235JRG27 0.5 15
1003 11TR60.3X4 1105 0 11S235JRG2 6.1 6.1
1005 11TR60.3X4 80 0 11S235JRG2 0.4 0.4
1008 2 | TR60.3XL 100 0 2 |S235JRG7 0.6 11
1010 11TR60.3X4 1630 0 11S235JRG2 9.1 9.7
1011 11TR60.3X4 1535 0 11S235JRG2 8.5 8.5
1012 11TR60.3X4 1225 0 11S235JRG2 6.8 6.8
1014 11TR60.3X4 730 0 11S235JRG2 41 4
1015 11TR60.3X4 700 0 11S235JRG2 39 39
1016 11TR60.3X4 405 0 11S235JRG2 2.3 2.3
1017 11 TR60 3Xk 110 0 11S235JRG2 06 06
1022 11 TR60 33Xk 1535 0 115235JRG2Z 85 85
1025 3 1P10x120-150 150 120 315S235JRG2 14 L2
HMOTNOST 1 DIFLCA kgl 7177
L 11 TR60.3X4
3>< WOOW 1007 18 [KR12 860 0 18 |S235JRG2 0.8 13.7
i\\\\\ I 1002 3 | TR60.3X4 90 0 3 1S235JRG27 05 15
LFX WOOW N \Z% 1003 3 | TR60.3X4 1105 0 3 1S235JRG27 6.1 18 4
ﬁ 1001 1001 1013 2 | TR60.3X4 125 0 2 |s235JRG2 6.2 125
/i ] ) ‘ o 1018 2 | TR60.3XL 70 0 2 |S235JRG2Z 0.4 0.8
\Z%@OW 13b - Zabradlie fribuny 1020 1] TR60 3X4 2390 0 1]5235JRG2 133 133
%‘ WOOB 5 ‘ 1025 3 [P10x120-150 150 120 3 15S235JRG2 14 L2
Konsfrukcia HMOTNOST 1DIELCA kgl | 644
Febradie WBOOW ;8 KTRS;OBXL 860 0 28 |SZ235JRG2 0.8 214
Stipiky a madlo zabradlia z ocelove] frubky TR60,3x4, vypln zabradlia kruhova fyc KR 12. 1002 = TTRE03XG %0 ) = T35 R0s G o
) ) ) ) ) ) ) ) 1007 L | TR60.3XL 897 0 L 1S235JRG2 5 19.9
Kofvenie zabradlia k befanovym prefabrikafom cez kofevne plafne hrubky 10 mm pomocou zavitovych 1009 3 TR60 3X4 1105 0 3 [$235)RG? 61 184
ty¢T M16 triedy pevnosti 8.8, minmalna dlzka kotvenia v betdne min. 150 mm a chemicke) kotvy 1019 1| TR60 3X4 3650 0 1[5235JRG2 203 203
(napr. HILTI HIT HY 200A) 1023 T TR60.3X4 1135 0 115235JRG2 63 6.3
102L 11 TR60.3X4 1135 0 11S235JRG2 6.3 6.3
Povrchova Uprava: ziarove zinkovanie min hribky 80 pm. 1026 > |P10x120-150 o0 170 > |S235JR6Z I A
HMOTNOST 1 DIELCA [kgl: 102.2
007 Celkovi v3ha z3bradli: 946 kg CELKOVA HMOTNOST VSETKYCH DIELCOV NA VYKRESE [kgl: 9464
10072 Index | Datum Autor Popis Rev Deftails
1025 Spracoval Kontroloval Schvalil
Ing. Tomas Velas Ing. Lukas$ Toko$
Objednavatel
Nazov sidboru Zabradlie Datum: 10/2021
Stavba Multifunk¢né centrum Stupen: Rev0
Miesto stavby Snina Mierka: 1:10,1:33 1/3
13b - Zabradlie tribiny L,
Vykres cislo:
Axonometria 13b
AN V4
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13b - Zábradlie tribúny  Konštrukcia: Zábradlie: Stĺpiky a mádlo zábradlia z oceľovej trubky TR60,3x4, výplň zábradlia kruhová tyč KR 12. Kotvenie zábradlia k betónovým prefabrikátom cez kotevné platne hrúbky 10 mm pomocou závitových tyčí M16 triedy pevnosti 8.8, minimálna dĺžka kotvenia v betóne min. 150 mm a chemickej kotvy  (napr. HILTI HIT HY 200A) Povrchová úprava: žiarové zinkovanie min hrúbky 80 µm. µm. m. Celková váha zábradlí: 946 kg
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