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1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania ogélne dotyczace wykonania
1 odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach przedsiewzigcia pod nazwa:

Budowa budynku biurowego-kancelarii dla lesnictwa Wotczyn

wraz z niezbedng infrastrukturg

1.2 Przedmiot i cel inwestycji

Budowa budynku biurowego-kancelarii dla lesnictwa Wotczyn wraz

z niezbe¢dng infrastruktura

1.3 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w zalecaniu 1 wykonywaniu robot.
1.4 Zakres Robot

W ramach planowanej inwestycji zaprojektowano:

Budowe budynku biurowego-kancelarii dla le§nictwa Wotczyn wraz
z niezbe¢dng infrastruktura
Montaz instalacji kanalizacyjnej

Montaz instalacji wodociggowe;j

Montaz instalacji alarmowej

Montaz stolarki budowlane;j

Montaz instalacji elektrycznej

Montaz aparatow grzejnych, grzejnikow elektrycznych
Roboty posadzkowe

Roboty malarskie

Budowa podjazdu dla niepetnosprawnych



Roboty ogrodzeniowe

Roboty utwardzenia nawierzchni

Roboty towarzyszace
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Elewacja potudniowa
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Elewacja zachodnia

oo

400 | 700 | 177 | 185 | 400 | 600 |

400 | 877 i 1185 |

Objasnienia:

Sw - s wodorierzows v

T - instalacia wodociagowa Z przewoddw AluPax

T prowadzonych w posadzoe pomleszczer
—— mwzwmn
udm&lmdn:uhmq

1 - peamplywony elekrycany podgramwacz wody
400V mocy 8,0 kW

granica dzialid

P 2 -iaztaitca prosjéciowa PE-HD - AliPex
1@5 BPP - beteri prysznicowa sofeca
z| Sw BU - tatora umyweakows sicieca
BZ -batera dowczmywakows sioaca
P - zawsr phoczt ustepowel
ZP - zawse pisuany
ZZ - zawsr czarpainy 20 docaia do weta

W gruncie na
granica dzist

przyiacze wodociagows wy. odrebnego opracowania

Chidnina umnmdarinre s



Objasnienia:
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= - instalacia gniazd dia grzejnkiw
slekirycznyeh z nastaws czasows 5x2,5mm2

——— - Instalacja céwietlenla 3x1,5mm2
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2,0kW - grzejniki elektryczne z nastawg termostatyczng
1,0kW i czasowg oraz nadmuchem




Objasnienia:

- Instalacia gniazd 312,5mm2
o S T 0 S Tz

- instalacis gniazd dia grzsjnikiw
eleldrycanych z nastaws czasowy 52, Smm2

——— - instalacia oéwietlenta 3x1,5mm2
- przycisk pipoz. sprzgdony z giownym
. wylacznikdam

’;~
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- opranwy ofwietleniows LED nadstropowe
MOG opfaw dobrad:
= pom. biurowes Lx
- porostale pom. 300 Lx

| - oprawy odwiatleniows LED nadstropowe
Z modulemn ewakuacyjmym 1h

- oéwietienle zewnetrzne LED 40W

1 - prespitywowy elekirycany podgrzewacz wody
400V mocy 8,0 kW

2 - tablica rozdzielcza RW 312



Profil przytgcza kan. sanitarnej wraz z infrastruktura towarzyszaca
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- Przewéd PVC-U 160/4,7mm SN8
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weeere| D11 SI2 - projektowane studnie inspekcyjne pcv @425mm

Budowa studzienki DN 425

Witaz zeliwny

Rura teleskopowa
zPVC-U

Uszczelka teleskopowa
do rury SN 4 [ub SN 2

(zaktadana wewnatrz rury)

Rura trzonowa PP-B
DN/ID 425 jednowarstwowa
SN4lubSN 2

Uszczelka EPDM

do rury trzonowej 425
(zaktadana na zewnatrz rury)

Podstawa PP-B




Profil przytacza wodociggowego 3

I

Por_por 260,80
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o Przew6d PE-HD @40

Uikrsjete 1 - projektowana nawiertka wodociagowa @150/32

ubemeczmn | 2 - projektowana rura ostonowa pev @100 L=5,0m 2 - projektowana studnia wodomierzowa




- srednica 600mm

- glebokosé¢ 1200 mm

- plaszcez ocieplajacy styropian utwardzony PE-200 gr.-50mm
- pokrywa termiczna styropian utwardzony PE-200 gr.-250mm
- wlaz — utwardzony plastik norma EN-124, nacisk 1,5 tony

W3 -tz

K - kieszoze 2 x 8/16cm
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Przekroje - objasnienia:

- piyta O3B gr. 22 na belkach drewnianych 16/4cm
1 - wolna minaralna gr. 20cm
- folia paroprzepuszczaing
- strop gestokebrowy z nadbetonem gr. 24cm
belkowo-pustakowy

= geskowania peine gr. 25mm
- folla paroprzepuszczaing
= krolkowie dachowe 18/8cm

2 - dachdwia caramiczna matows demna czerwiefi

= plytkl ceramiczne

- posadzka cam. gr Bem zbrojone
siatkg st 4,5mm w oczkach 15/15cm

3 = styrodur gr. 10cm
= folla zolacyjna
- podidad bet. C10/15 gr. 10cm

- zasypha plaskowa zageszczona

4 -Tt:;djrmmm r. 50 cm beton C20/25
zbrojenie dolem i gora @8mm w oczkach co 10cm

- zasypka piaskowa rageszorona gr 20cm
- thuczeh drogowy o frakei 31,5-60mm gr. 85cm

5 - balka popdporowa 14/20cm
6 - slup 14/4dem
7 - belka popdwalinowa 10V16cm dt. 1,50m

- tynk cem-wap . sanitariatow | kuchnl
SZ - bloczek szczelinowy ceramicany gr. 24em
- gtyroplan FS100 gr. 18cm

M1 - murtata obwodowa 14/14cm kotwiona co 1,50m
do wiefica

W1 s
-mmmmﬂt:n

W2 zosezzn

W3 - $ciana fundameniowa 25/110cm
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1.5 Okreslenia podstawowe
Uzyte w specyfikacjach technicznych wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w
kazdym przypadku nastepujaco:

Upowazniony przedstawiciel inwestora — osoba wyznaczona przez Inwestora ,
upowazniona do nadzoru nad robotami i do wyst¢gpowania w jego imieniu w sprawach
realizacji Umowy(zgodnie z zawartg umowag na realizacj¢ robot).

Materialy — wszelkie surowce i produkty niezb¢dne do wykonywania robot zgodnie z
przedmiarem robdt i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez upowaznionego
przedstawiciela Inwestora.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem przedmiotu
zamoOwienia

1.6 Ogolne wymagania dotyczace robot

Zaktada si¢, iz Wykonawca dogl¢bnie zaznajomi si¢ z ich zawarto$cig i wymaganiami.
Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania norm 1 standardow wedtug stanu na 30 dni
przed datg zamknigcia przetargu, o ile wyraznie nie stwierdzono inacze;j.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa budowlanego,
przepisami BHP, normami i standardami i wymaganiami okreslonymi

- w przedmiarze robot jako dokument podstawowy,
- rysunkami technicznymi jako dokument pomocniczy
- szczegbdlowa specyfikacjg techniczng jako dokument pomocniczy

- poleceniami Inwestora lub upowaznionego przedstawiciela

1.6.1 Przekazanie Budowy
W terminie okreslonym w Umowie Zamawiajacy przekaze Wykonawcy plac budowy
wraz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie
sa niezbedne dla robot.

1.6.2 Dokumentacja Projektowa
- przedmiar robot

- rysunki techniczne

- szczegotowa specyfikacja techniczna

1.6.3 Dokumentacja przekazana Wykonawcy po zawarciu Umowy
- przedmiar robot
- rysunki techniczne

- szczegotowa specyfikacja techniczna



1.6.4 Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce
Nie dotyczy.
1.6.5 Zgodnos¢ Robodt z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi

1. Opis Przedmiotu ZamoOwienia, przedmiar robdt, rysunki techniczne, specyfikacja
techniczna dostarczone Wykonawcy przez upowaznionego przedstawiciela Inwestora sa
istotnymi elementami Umowy 1 jakiekolwiek wymagania zawarte w jednym z tych
dokumentéw sa dla Wykonawcy tak samo obowigzujace, jak gdyby byly zawarte we
wszystkich dokumentach.

Poszczegdlne dokumenty powinny by¢ traktowane w nastgpujacej kolejnosci pod
wzgledem waznosci:

- przedmiar robot
- rysunki techniczne

- szczegbdlowa specyfikacja techniczna

Wykonawca nie moze czerpa¢ korzysci z tytutu bledow lub przeoczen znajdujacych sig
w materialach dostarczonych przez Inwestora.

2. Wszystkie materialy oraz wykonanie robdt powinny by¢ zgodne z wymaganiami
materiatowymi  okreSlonymi w przedmiarze robot, rysunkach technicznych oraz
szczegOlowej specyfikacji techniczne;.

1.6.6 Zabezpieczenie Placu Budowy

1. Wykonaweca jest zobowigzany do utrzymania nalezytego porzadku na placu budowy
przez caly okres realizacji umowy, od daty rozpoczecia az do czasu wykonania i
przejecia robot.

2. W czasie wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania pracy
1 placu budowy w spos6b minimalizujacy ucigzliwosci zwigzane z realizacjg umowy.

3. Wykonawca jest gospodarzem na terenie placu budowy od czasu jego przejecia od
inwestora, do czasu wykonania i przekazania do uzytkowania przedmiotu umowy
oraz ponosi odpowiedzialnos$¢ za szkody powstate na tym terenie z winy Wykonawcy

1.6.7 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ 1 stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W szczegdlnosci Wykonawca
zapewni spetnienie nast¢pujgcych warunkow:

1. Podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie przepisow i
norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci spotecznej 1 innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie
jego sposobu dziatania,
2. Stosujac sie do tych wymagan bedzie mial szczeg6lny wglad na:
- lokalizacj¢ magazyndw, sktadowisk 1 droég dojazdowych,
- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
- zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami,
- mozliwo$cig powstania pozaru.



Optaty 1 ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony §rodowiska obcigzg Wykonawce.

1.6.8 Ochrona przeciwpozarowa
1. Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

2. Materialy tatwopalne beda skltadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami 1 zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

3. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji albo przez personel Wykonawcy

1.6.9 Materialy szkodliwe dla otoczenia

1. Nie dopuszcza si¢ do uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wigkszym niz dopuszczalne.

2. Wszystkie materialy odpadowe uzyte do robot beda posiadaty $wiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczesnie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatow na §rodowisko.

3. Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu
robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

1.6.10 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

1. Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegal wszystkich przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma
obowigzek zadba¢ o zdrowie i bezpieczenstwo swych pracownikow oraz zapewnié
wlasciwe warunki pracy 1 warunki sanitarne.

2. Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzgt i
odpowiednig odziez dla ochrony osob zatrudnionych na placu budowy oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

3. Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
personelu pracujacego na placu budowy.

4. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych
powyzej sa uwzglednione przez Wykonawce w cenie inwestycji.

1.6.11 Ochrona wlasnosci prywatnej i publicznej
1. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniami
instalacji 1 urzadzen znajdujacych si¢ na terenie budowy w czasie jej trwania.

2. Wykonawca bedzie odpowiadal za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia instalacji 1 urzadzen.

1.6.12 Zabezpieczenie robot

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie robot, wszystkich materialow i
urzadzen wykorzystywanych do budowy od dnia przekazania budowy do daty
wydania protokotu odbioru koncowego i przekazania budowy Zamawiajacemu..



2. Kazdy odcinek robot powinien by¢ utrzymany w zadowalajacy pod wzgledem

technicznym sposob przez caty okres trwania robot, az do momentu wydania
przekazania budowy Zamawiajgcemu.

Upowazniony przedstawiciel inwestora moze zarzadzi¢ wstrzymanie rob6t i podjacé
wszelkie dziatania jakie uzna za niezbe¢dne jezeli wykonawca nie dostosuje si¢ w
ciggu 24 godzin do jego polecen dotyczacych nalezytej dbatosci o stan robot i ich
zabezpieczenie.

1.6.13 Zgodnos$¢ z prawem i innymi przepisami

1.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i1 stosowaé w czasie wykonywania robot
wszystkie przepisy administracji panstwowej 1 regionalnej, a takze inne ustawowe
regulacje 1 wytyczne dotyczace robot.

Wykonawca bedzie przestrzegal praw patentowych i1 zobowigzuje si¢ zastosowacé do
wszystkich prawnych wymagan dotyczacych uzywania opatentowanych urzadzen i
wykorzystania opatentowanych metod oraz zobowigzuje si¢ na biezaco informowac
upowaznionego przedstawiciela inwestora o podejmowanych przez siebie dziataniach
poprzez przedstawienie mu kopii pozwolen 1 wtasciwych dokumentow.

1.6.14 RownowaznosS¢ norm i zbiorow przepisow prawnych

2.

Gdziekolwiek w dokumentacji powotywane sg konkretne normy lub przepisy, ktore
spelnia¢ maja materialy, wyposazenie, sprzet i inne dostarczane towary oraz wykonane
1 zbadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w dokumentacji nie
postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe
lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce zasadniczo réwny lub wyzszy poziom wykonania
niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i
pisemnego zatwierdzenia przez upowaznionego przedstawiciela inwestora.

Materialy

2.1 Wymagania ogolne

1. Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu robot

powinny:
- by¢ nowe i nieuzywane,
- odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisow
- mie¢ wymagane polskimi przepisami atesty i certyfikaty, w tym rowniez
1 $wiadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane certyfikaty bezpieczenstwa.

. Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem materialdéw do Robot
. Typy 1 producenci urzadzen wskazanych w dokumentacji projektowe;j stuza jedynie

doktadnemu okresleniu wymaganych parametrow i jakosci. Mozliwe jest
zastosowanie materialow innych producentoéw z zachowaniem wymaganych
parametrow 1 nie gorszej jakos$ci niz zaprojektowane, jednakze kazdorazowo nalezy
uzyskac akceptacje ich zastosowania. Zamiany materiatow i1 urzadzen akceptuje
upowazniony przedstawiciel inwestora.

2.2 Pozyskiwanie materialow

1.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakichkolwiek zrédet.



2. Wykonawca ponosi wszelkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek

inne koszty zwigzane z dostarczaniem materialéw do robot.

2.3 Materialy niezgodne ze Specyfikacjami Technicznymi

1.

Wykonawca usunie z terenu budowy lub umie$ci w miejscu wskazanym przez
upowaznionego przedstawiciela inwestora materiaty, ktéore nie odpowiadaja
wymaganiom Specyfikacji techniczne;.

Kazda cz¢$¢ robdt wykonana przy uzyciu materiatow, ktore nie zostaly sprawdzone
przez upowaznionego przedstawiciela inwestora lub przez niego zatwierdzone, bedzie
realizowana na wlasne ryzyko Wykonawcy.

Wykonawca powinien mie¢ §wiadomos¢, ze wykonana w ten sposob czes¢ robot
moze nie zosta¢ zaakceptowana, a nalezne za nig platno$ci wstrzymane.

2.4 Przechowywanie i skladowanie materialow

1.

Wykonawca zapewni aby czasowo sktadowane materiaty, do czasu ich wykorzystania
do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i
wlasciwosci do robdot i byly dostegpne do kontroli przez upowaznionego
przedstawiciela inwestora.

Miegjsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z upowazniony przedstawicielem inwestora lub poza
terenem budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5 Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli opis przedmiotu zamodwienia, przedmiar robot lub specyfikacje techniczne
przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu 0w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi upowaznionego przedstawiciela
inwestora 0 swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu.
Wybrany 1 zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez
zgody upowaznionego przedstawiciela inwestora.

3.Sprzet

1.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywania robdt. Sprzet uzywany
do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiadaé¢ pod
wzgledem typow 1 jako$ci wskazaniom zawartych dokumentach.

4. Transport

1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu,
ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i ma wiasciwosci
przewozonych materialow.

2. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz na dojazdach do placu
budowy.

5.Wykonanie robot

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot

1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa oraz za



jako$¢ zastosowanych materialdow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z
przedmiarem robdt, wymaganiami specyfikacji technicznych oraz poleceniami
upowaznionego przedstawiciela inwestora.

. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowane przez Wykonawce zostang

poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Decyzje upowaznionego przedstawiciela inwestora dotyczace akceptacji lub
odrzucenia materiatbw 1 elementow robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, przedmiarze robot i w specyfikacjach technicznych, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji upowaznionego
przedstawiciela inwestora uwzgledni wyniki badan materialow, do$wiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwesti¢

Polecenia upowaznionego przedstawiciela inwestora b¢da wykonywane nie pozniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robot. Skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez
upowaznionego przedstawiciela inwestora.

5.2 Dokumenty Budowy

Podstawowe dokumenty budowy to:

protokoty przekazania placu budowy,

protokoly ze spotkania na terenie budowy oraz polecenia upowaznionego
przedstawiciela inwestora,

korespondencja budowy,

umowa na realizacj¢ robot.

Dokumenty budowy winny by¢ przechowywane w miejscu bezpiecznym i dostgpnym dla
Wykonawcy i Inwestora.

Kazdy zagubiony dokument bedzie niezwlocznie zastgpiony zgodnie z wiasciwymi
wymogami.

6.0dbior roboét

6.1 Rodzaje odbiorow

Prowadzone roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru dokonywanym przez
upowaznionego przedstawiciela inwestora przy udziale Wykonawcy:

a)
b)
c)
d)

odbiorowi robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu,
odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi koncowemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.



6.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1
jakos$ci wykonanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robot.

Odbioru robot dokonuje upowazniony przedstawiciel inwestora.

Gotowos$¢ danej czegsci robdt do odbioru zglasza Inwestorowi.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgloszenia i powiadomienia o tym fakcie upowaznionego przedstawiciela inwestora.
Jako$¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia upowazniony przedstawiciel inwestora,
na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikéw badan i1 w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z przekazang dokumentacja i uprzednimi
ustaleniami. Nie odebranie robdt we wskazanym terminie nie wstrzymuje postgpu prac, a
roboty zanikajace oraz ulegajace zakryciu uznaje si¢ za wykonane prawidtowo.

6.3 Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 warto$ci. Gotowos¢ do odbioru bedzie stwierdzona przez Wykonawceg na
pisSmie z jednoczesnym powiadomieniem telefonicznym o tym fakcie Przedstawiciela
Zamawiajacego. Odbior czgsciowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia robot i
przyjecia dokumentéw. Odbioru czesciowego dokona komisja wyznaczona przez
zamawiajacego w obecnosci Przedstawiciela Zamawiajacego i Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie

przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnos$ci wykonania robot z dokumentacja przetargowa.

6.4 Odbior koncowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakos$ci 1 wartosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce powiadomieniem o tym fakcie inwestora.

Odbior koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach kontrolnych, liczac
od dnia potwierdzenia przez upowaznionego przedstawiciela inwestora zakonczenia
robot i przyjecia wymaganych dokumentow.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez inwestora w obecnosci
Wykonawcy. Komisja odbierajagca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan, ocenie wizualne] oraz zgodnosci
wykonania robot zgodnie z przekazang dokumentacja.

W toku odbioru koncowego robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioru robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W  przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i1 ustala nowy termin odbioru
koncowego.

6.5 Odbior pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych przy odbiorze pogwarancyjnym i zaistnialtych w okresie
gwarancyjnym.



Dodatkowe warunki realizacji i odbioru zadania okresla umowa na wykonanie robot.

7. Przepisy zwigzane

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. prawo budowlane Dz. U. z 2021r. z dnia 12-12-2021 poz.
2351 jednolity tekst prawo budowlane (z p6zn. zm.).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. prawo budowlane (Dz. U. z 2022 r. z dnia 4-01-2022 poz.
88) (z p6zn. zm.).

- Dz..U. 2021 poz. 2454 Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20
grudnia 2021 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

2.2.

2.3.

Wstep.
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw wewngtrznych.
Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot
Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkoéw wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- tynki wewngtrzne
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inwestora

Materialy.

. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia, oraz wod¢ z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o prze-
swicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
a) Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

b) Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.



Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

2.4. Materiaty do suchych tynkow

2.4.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.4.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

a)

b)

d)

. Ogolne zasady wykonywania tynkoéw

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe
i okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkéw po uprzednim uporzgdkowaniu lokalu ze
szczegdlnym uwzglednieniem likwidacji osadzonego pytu i kurzu.

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dhuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-

nienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy



5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypemia¢ zaprawg spoin przy

zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczySci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc

plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé przez zmycie

10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowsa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej

lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub fat drewnianych,

umocowanych do podioza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami

przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty

nie spoczywaty bezposrednio na podlodze ale powinny by¢ podniesione i docisnigte do sufitu

(dystans miedzy podioga a krawedzig plyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Zlacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z witokna szklanego i zaszpachlowaé

zaprawa gipsowa.

6. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatos$ciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementoéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa,

z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utoZzeniem zaprawy,

z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelieniem masg asfaltowa szczelin
dylatacyjnych.

Posadzki wlasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza
rzadka zaprawg cementowa, ulozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami
luzem ulozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem

podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokos$ciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz

wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm,

utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypekieniem spoin
zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.



2.

2.1.

2.2.

2.3.

5.

Materialy
Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-
towaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gladko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

g) Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okre§la wymagang
wytrzymalos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

h) Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

i) Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podkiad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

j)  Zaprawg cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

k) Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m’.

1) Zaprawg cementowa nalezy ukladaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysoko$ci rownej grubosci podkladu z zastosowaniem rgcznego Iub
mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

m) Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie



6.2.

6.3.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

powinna wykazywa¢ wickszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dhugosci lub szerokosci pomieszczenia.

n) W ciaggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni

wodg.

Kontrola jakoSci

. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o ja-

kosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatlow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
Odbioér materiatdéw 1 robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
Odbior powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokows,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciagnig¢tego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnoscig 1 mm, a szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokoldéw lub listew podlogowych; badanie

nalezy wykonaé przez oceng¢ wzrokowa.



8. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 13139:2003
PN-87/B-01100
PN-74/B-30175

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

1.
1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5

2.1

2.6.

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt malarskich.

Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nastepujacych robot malarskich:

Malowanie tynkow.

Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inwestora

Materialy

. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.
Srodki gruntujace
2.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczona
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie

powtoki malarskie;.



2.2.2.Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.2.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwos$ci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:

- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),

- calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utoZeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic,
a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.
5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania

powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego

rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powlok malarskich



5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i

odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwos$ci,
- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
- sprawdzenie czysto$ci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. Odbior robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

7.1. Odbior podtoza



7.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze
przed gruntowaniem oczys$cic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
roOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku prze§witu i dostrzegalnych skupisk Iub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem s$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powtok o

dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni migkka, welniang lub bawetiang szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odporno$ci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym

narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatdow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJNE

1.
1.1

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

2.2

Wstep

. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot

Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej 1 termicznej w obiektach objetych
przetargiem.

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

Izolacje termiczne.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inwestora

Materialy

. Wymagania ogo6lne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych folig izolacyjng powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty do izolacji termicznych

2.2.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy.
a) Wymagania
0) plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
p) dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen:
- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm.



S.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?’ a powierzchnia najwickszej
dopuszczalnej wady 10 cm®.
q) wymiary:
- dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m’, przy czym wysoko$¢ stosu
nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykicta zawie-
rajagca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.
¢) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrodet
ognia.
d) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ru-

chu drogowego.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

Wykonanie robot

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podklad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z folii powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowg

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczac¢ 5%.

¢) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje folig budowlang

a) Izolacje przeznaczone do posadzek powinny by¢ utozone w sposob ciagly na catej powierzchni.



5.3.

b) Szeroko$¢ zaktadow zarowno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢

nie mnigjsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw powinny by¢ przesunigte wzgledem

siebie.

Izolacje termiczne

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegélnie starannie. Plyty styropianowe nalezy

uktada¢ na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.
Przy uktadaniu plyt w kilku warstwach kazda warstwe uklada¢ mijankowo. Przesunigcie

stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

Kontrola jakoS$ci

1)

t)

)

. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogag by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materialow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych materialow z wystawionymi ates-
tami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie odpo-

wiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Odbior robot

. Odbior robdt izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykon-

czeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a)
b)
¢)
d)
e)
f)

dokumentacja techniczna,

protokot odbioru

zaswiadczenia o jako$ci materialdw 1 wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

protokoty odbioru materiatdow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.



7.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

8. Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-27617:1997
PN-B-20130:1999/Az1:2001

PN-75/B-30175.

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WODOCIAGOWA I KANALIZACYJNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot w zakresie wymiany instalacji wodociagowo-kanalizacyjne;j.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie nowej, zmodernizowanej instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej po uprzednim
zdemontowaniu starej instalacji. instalacje nalezy wykona¢ w dowigzaniu do istniejacej

zmodernizowanej cze¢$ci instalacji na poziomie piwnic i parteru.

1.4. Ogodlne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie zdokumentacja projektowa,

specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego iinwestorskiego oraz przepisami i
normami.

Odstegpstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych
zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych materialow — w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach
i trwalosci. Wszelkie zmiany i odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowac obnizenia warto$ci funkcjonalnych i1 uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza zamiany
materialow i elementow okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowac

zmnigjszenia trwatosci eksploatacyjne;.

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej mogg by¢ stosowane wyroby produ-
centow krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatdw powinien by¢ dokonywany
wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.1. Przewody
Instalacja wodociggowa bedzie wykonana z rur PP

Laczenie przewodow poprzez zgrzewanie elektryczne



Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez
widocznych wzerow i1 ubytkow spowodowanych uszkodzeniami.

Instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana z rur kanalizacyjnych kielichowych z PVC,
uszczelnionych w kielichach gumowymi pier$cieniami.

2.2. Armatura
Instalacja ma by¢ wyposazona w typowg armatur¢ odcinajgca oraz armatur¢ wyptywowa

0 podwyzszonym standardzie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku

materialow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.4. Rury
Rury w wiagzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci.

Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku

i magazynowania rur i ksztattek nalezy unika¢ ich zanieczyszczenia.

4.5. Elementy wyposazenia
Transport elementdow wyposazenia do ,biatego montazu” powinien odbywac¢ si¢ krytymi

srodkami. Zaleca si¢ transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy
wyposazenia nalezy przechowywa¢ w magazynach lub w pomieszczeniach zamknigtych
w pojemnikach.

4.6. Armatura
Dostarczong na budowe armatur¢ nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy

sktadowa¢ w magazynach zamknigtych.

4.7. 1zolacja termiczna
Materialy przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi

srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem
1 zniszczeniem.
Wyroby i materiaty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy przechowywacé
w pomieszczeniach krytych isuchych. Nalezy unika¢ dluzszego dzialania promieni
stonecznych na otuliny zPE, poniewaz material ten nie jest odporny na promienie
ultrafioletowe.
Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢ ptaszczyzny
i krawedzie nie uszkodzone, a odchylki ich wymiaréw w stosunku do nominalnych wymiaréw
produkcyjnych powinny zawiera¢ si¢ w granicach tolerancji okre$lonej w odpowiednich

normach przedmiotowych.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontazowe
Demontaz istniejacej instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej wykonywany bedzie bez

odzysku elementow.

Przed przystgpieniem do demontazu przewodoéw zaizolowanych nalezy zdemontowac
izolacje cieplna.

Rurociggi stalowe nalezy pocia¢ palnikami lub tarcza na odcinki dlugosci pozwalajacej na
wyniesienie z budynku i transport.

Materiaty uzyskane z demontazu nalezy posegregowac i wywiez¢ do skladnicy ztomu lub na

najblizsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwalki.

5.2. Montaz rurociagow
Rurociagi faczone beda:

Rurociggi instalacji taczone beda poprzez zgrzewanie matryca elektryczng.

Przed ukladaniem przewodow nalezy sprawdzi¢ tras¢ oraz usung¢ mozliwe do
wyeliminowania przeszkody, mogace powodowac uszkodzenie przewodow (np. prety,
wystajace elementy zaprawy betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen
(ziemia, papiery iinne elementy). Rur peknictych lub w inny sposéb uszkodzonych nie
wolno uzywac.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

- Wwyznaczenie miejsca utozenia rur,

- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

- przecinanie rur,

- zalozenie tulei ochronnych,

- uloZenie rur z zamocowaniem wstepnym,

- wykonanie potaczen.

- W migjscach przejs¢ przewodow przez $ciany i stropy nie wolno wykonywaé zadnych
polaczen. Przej$cia przez przegrody budowlane wykonaé w tulejach ochronnych. Wolng
przestrzen migdzy zewngtrzng S$ciang rury 1wewnetrzng tulei nalezy wypehic
odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypelienie powinno zapewnia¢ jedynie
mozliwos¢ osiowego ruchu przewodu. Dlugos¢ tulei powinna by¢ wigksza od grubosci
sciany lub stropu. Przejscia przez przegrody okreslone jako granice oddzielenia
pozarowego nalezy wykonywac za pomocg odpowiednich tulei zabezpieczajacych.
Przewody pionowe nalezy mocowa¢ do $cian za pomoca uchwytéw umieszczonych co
najmniej co 3,0 m dla rur o Srednicy 15-20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi
by¢ zastosowany co najmniej jeden uchwyt.

Na przewodach kanalizacyjnych przed zatamaniami pionéw wykonac rewizje.



5.3. Montaz armatury i osprzetu
Montaz armatury iosprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta

1 dostawcy.
5.4. Badania i uruchomienie instalacji
Instalacja przed zakryciem bruzd iprzed pomalowaniem elementow instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji termicznej przewodow musi by¢ poddana probie szczelnosci.
Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢.

Z proby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robdt zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spelnione, nalezy
dang fazg robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy ipo dokonaniu poprawek

przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”
W stosunku do nastepujacych robdt nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzy operacyjne:

- przejscia dla przewodow przez Sciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworow),

- $ciany w miejscach ustawienia grzejnikow (otynkowanie),

- bruzdy w $§cianach: — wymiary, czysto$¢ bruzd, zgodnos¢ z pionem i zgodnos¢

z kierunkiem w przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych.

Z odbioréw migdzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokol stwierdzajacy jako$¢ wykonania oraz
przydatnosc¢ robot i elementow do prawidtowego montazu.
Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokona¢ koncowego
odbioru technicznego instalacji.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:
Dokumentacja projektowa znaniesionymi na niej zmianami iuzupelniania w trakcie
wykonywania robot,

- Dziennik budowy,



- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materialow
- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czg¢§ciowych,

- protokot przeprowadzenia proby szczelnosci calej instalacji

8. PRZEPISY ZWIAZANE

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.
,» Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych”. COBRTI INSTAL, Warszawa 2001



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA ELEKTRYCZNA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z remontem instalacji elektryczne;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie instalacji elektrycznych.

Zakres robot obejmuje:

- instalacje elektryczne gniazd wtykowych i przewoddéw o$wietlenia oraz montazu aparatéw
elektrycznych

1.3.3 Instalacje zasilania gniazd wtykowych.

Instalacje gniazd wtykowych nalezy rozprowadzi¢ z projektowanej tablicy rozdzielczej 3 x 2,5
mm?2 obwody og6lnych gniazd wtykowych 230V.
Projektuje si¢ nastepujace sposoby prowadzenia instalacji:
- bezposrednio pod tynkiem
Gniazda wtykowe 230 V, 16 A/Z mocowane beda:
- w $cianach na wysokos$ci 1,40 m od p.p (W pomieszczeniach sanitarnych) i 0,50m w
pomieszczeniach pozostatych

Nalezy stosowac gniazda wtynkowe/nadtynkowe, o stopniu ochrony IP 20 oraz szczelnych o
min [P 44.

Szczegbdty dotyczace doboru rodzaju gniazd i1 osprzetu nalezy ustali¢ na roboczo z inspektorem
nadzoru.

1.3.4 Ochrona p.porazeniowa

Jako ochron¢ przed porazeniem w obiekcie projektuje si¢ szybkie wylaczenie/wytaczniki
réznicowopradowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania



Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
dokumentacja wykonawczg i uzupetniajaca dokumentacja wykonawczg specyfikacja techniczna,
poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z przepisami i normami.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania

Szczegotowe zestawienia materiatdw

Przewdd instalacyjny o izolacji i powloce polwinitowej na napigcie znamionowe 450/750 V z
zylami miedzianymi o przekroju do 2,5 mm? i ilo$ci zyt 3+5 wg PN-87/E-90056.

Przewdd z zyta miedziana, jednodrutowg o przekroju do 2,5 mm? na napiecie znamionowe 250
V o izolacji polwinitowe] wedtug PN-87/E-90054.

Gniazda wtyczkowe natynkowe dwubiegunowe z uziemieniem bryzgoodporne 10/16 A, 250 V.
Laczniki 1 przelaczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V do mocowania w puszkach pod tynkiem.
Laczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V bryzgoodporne, do mocowania na cegle lub betonie.

2. SPRZET
Ogo6lne wymagania

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje si¢ uzycie nastgpujacego sprzgtu:
- samochod dostawczy do 0,9 t,

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania

Materiaty na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi $rodkami transportu,
zabezpieczone w sposob zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne wymagania

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty instalacyjne.

5.0. Trasowanie

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i
urzgdzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz
remontoéw. Wskazane jest, aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.1. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow
Konstrukcje wsporcze 1 uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez

wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podioza w sposob trwaly,
uwzgledniajagcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja bgdzie pracowac,



oraz sam rodzaj instalacji.
5.2. Przejscia przez Sciany i stropy

Przejécia przez $ciany i stropy powinny speinia¢ nastepujace wymagania:

- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp.
muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami.

- przejscia te nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych,
przejscia pomigdzy pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny by¢ wykonywane w
sposob szczelny, zapewniajacy nie przedostawanie si¢ wyziewow,

- obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podtogi musza by¢ chronione do
wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed
uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury stalowe, rury z tworzyw sztucznych,
korytka blaszane itp.

5.3. Montaz sprze¢tu, osprzetu.

Sprzet 1 osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podtoza w sposob trwaly zapewniajacy
mocne i bezpieczne jego osadzenie.

5.4. Podejscie do odbiornikow

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikow nalezy wykonywa¢ w miejscach
bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposob estetyczny.

Do odbiornikéw zamocowanych na $cianach, stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy
wykonywa¢ przewodami utozonymi na tych S$cianach, stropach lub konstrukcjach
budowlanych, a takze na innego rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

5.5. Ukladanie przewodow
5.5.1. Przewody izolowane kabelkowe

Wykonanie instalacji p/t wymaga¢ bedzie:

utozenia przewodow i zainstalowania osprzg¢tu przed wykonaniem tynkowania. W przypadku
wykonywania instalacji na istniejacych $cianach niezbedne bedzie wykucie odpowiednich bruzd
pod przewody i $lepych wnek pod osprzet oraz ich zatynkowanie.

Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢ w osprzegcie
oraz aparatach za pomocg dtawnikow.

Srednica glowicy i otworu uszczelniajacego pierscienia powinna by¢ dostosowana do $rednicy
zewngetrznej przewodu lub kabla.

Po dokreceniu dtawic zaleca si¢ dodatkowe uszczelnienie ich za pomoca odpowiednich
uszczelnien.

5.6. Laczenie przewodow

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewoddéw nalezy dokonywac
w sprzgcie 1osprzecie instalacyjnym 1w odbiornikach. Nie wolno stosowaé potaczen
skrecanych. W przypadku gdy odbiorniki elektryczne maja wyprowadzone fabrycznie na
zewnatrz przewody, a samo ich podigczenie do instalacji nie zostalo opracowane w projekcie,
sposob podiaczenia nalezy uzgodni¢ z projektantem Iub kompetentnym przedstawicielem
Inwestora.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie moga by¢ narazone na naciagi i dodatkowe
naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju
i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.



W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody sa przytaczone za pomoca oczek,
pomigdzy oczkiem a nakretka oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac si¢ podktadki
metalowe zabezpieczone przed korozja w sposoéb umozliwiajacy przeptyw pradu. Dhugosé
odizolowanej zyty przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe przylaczenie.

Zdejmowanie izolacji 1oczyszczenie przewodu nie moze powodowaé uszkodzen
mechanicznych. W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien
uszkadza¢ warstwy cyny.

Konce przewodow miedzianych zzytlami wielodrutowymi (linek) powinny lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca si¢ zastosowanie tulejek
zamiast cynowania).

5.7. Przylaczanie odbiornikéw

Miejsca potaczen zyt przewoddéw z zaciskami odbiornikow powinny by¢ doktadnie

oczyszczone. Samo polaczenie musi by¢ wykonane w sposdb pewny, pod wzgledem

elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku, korozja

itp.

Potaczenia moga by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od konstrukcji

odbiornika i warunkéw technologicznych. Przytaczenia sztywne nalezy wykonywa¢ w rurach

sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikow oraz przewodami kabelkowymi

i kablami.

Potaczenia elastyczne stosuje si¢ gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej amplitudzie

lub przystosowane sa do przesuni¢¢ lub przemieszczen. Potaczenia te nalezy wykonac:

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gi¢tkimi lub oponowymi,

- przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,

- przewodami izolowanymi wielozylowymi gietkimi lub oponowymi w rurach
elastycznych.

5.8. Proéby montazowe

Po zakonczeniu robdt nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania i pomiary.
Zakres prob montazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikow,

- pomiary impedancji petli zwarciowych,

- pomiary rezystancji uziemieniem,

- pomiar skutecznos$ci zerowania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST W0.00.00.00 ,,Wymagania
Ogdlne”.

Sprawdzenie i odbidr robot powinno by¢ wykonane zgodnie z normami [4], [5] 1 przepisow [6].

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinno podlegac:

- zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja projektowa,

- wlasciwe podlaczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd,

- zalgczanie punktow $wietlnych zgodnie z zalozonym programem,

- wykonanie pomiarOw rezystancji uziemienia, izolacji, pomiaré6w skutecznosci, ochrony
przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikow do protokotu odbioru.



7. ODBIOR ROBOT

b

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST W0.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

a) Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu;
b) Odbiory czgsciowe;

c) Odbiory koncowe;

d) Odbiory ostateczne;

8. Przepisy zwigzane

[1] PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania

na state. Przewody o izolacji i powloce polwinitowej, okragte. [2] PN-87/E-90054.
Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania

na state. Przewody jednozylowe o izolacji polwinitowej. [3] PN-76/E-90301. Kable
elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw

termoplastycznych i powtoce polwinitowej na napigcie znamionowe 0.6/1 kV. [4] PN-
EN 12464-1:2004. Swiatlo io$wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy.

Czes¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach. [S] PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa
obiektow budowlanych. Wymagania ogdlne. [6] Przepisy budowy urzadzen
elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

1.1. Wstep

2.

1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wymiang oraz montazem okien i drzwi w lokalu mieszkalnym

1.1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot

1.1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robdt obejmujacych wszystkie

czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz stolarki okiennej i drzwiowe;j

1.1.4. Ogolne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, oraz ST-00 i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wszystkie stosowane materialty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa,
certyfikaty zgodnosci lub deklaracje zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania musza by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta -
dostawcy. Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej ST i Dokumentacji Projektowe;.
1) Okna PCV o n/w parametrach techniczno - uzytkowych:

izolacyjno$¢ cieplna U £ 1,1 W/m’K

izolacyjno$¢ akustyczna Rw =30 dB

trwalo$¢ uzytkowa: 10 000 cykli otwarcia - zamknigcia skrzydta

szyby klasy O1.

Parapety zewnetrzne z blachy ocynkowanej powlekanej gr. 0,55 mm.
Oscieznice 1 drzwi zewngtrzne z ptyty warstwowej ocieplone malowane fabrycznie

wymagana izolacyjno$¢ akustyczna RA1 =25 30 dB,
izolacyjnos¢ cieplna U £ 1,3 W/m’K,
klasa wytrzymatosciowa drzwi wg PN-EN 1192:2001.

Drzwi wewnetrzne drewniane wykonczone w os$cieznicach drewnianych.

2.3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 ilosci
wskazaniom zawartym w ST oraz projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru, a w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i1 wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa3.

Sprzgt bedacy wlasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania robét ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.



Sprzet powinien by¢ zgodny z =zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych materiatow.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spefnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Montaz stolarki okiennej, drzwiowej nalezy wykona¢ przy pomocy
elektronarzedzi.

2.4. Transport

Srodki transportu - odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji Robot akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych
materialéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy begda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych.

2.5. Wykonanie Robot

2.5.1 Wymagania ogdlne

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w rozdziale ST-00.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
zwigzane z wymiang i montazem stolarki okiennej i drzw10wej w budynkach SUW.

Wszystkie wyroby stolarskie i metalowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych,
suchych i przewiewnych zabezpieczonych przed opadam1 atmosferycznymi. Podlogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone i rowne. Materiaty nalezy uktada¢ w
taki sposob jaki beda zabudowywane tzn. okna, o$cieznice, drzwi - pionowo odpowiednio
pochylone w kierunku oparcia. Odlegtos¢ wyrobow drewmanych od czynnych urzadzen
grzejnych nie moze by¢ mniejsza jak Im.

Okna 1 drzwi dostarcza si¢ na budowe w stanie ostatecznie wykonczonym.

2.5.2 Warunki szczegotowe wykonywania Robot

Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej Powierzchnia o$ciezy powinna mie¢ usunigte
wszystkie drobne wady powierzchniowe np. peknigcia lub wyrwy. Wymienione ubytk1 nalezy
wypetni¢ zaprawa cementowa. Do tak przygotowanego otworu nalezy wstawié oscwznlce;
okienng lub drzwiowa na podktadach drewnianych (klinach). Ustawienie o$cieznicy nalezy
sprawdzi¢ przed mocowaniem w pionie i poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od Imm na 1m wysokosci okna 1
nie wigcej niz 3mm.

Na czas zabudowania okien i drzwi skrzydta nalezy zdja¢ z o$cieznicy, ktorg nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami podczas prowadzenia rob6t malarsko - tynkarskich folig
ochronng lub tasmga malarskg przed zabrudzeniem i zniszczeniem wykonanej powloki
malarskiej. Do zamontowania o$cieznicy w o$ciezach stosowac rozpierane kotwy lub wkrety
zabezpieczone antykorozyjnie (ocynkowane).

Oscieznice okienne i drzwiowe nalezy mocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezach
zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne Liczba punktow [Rozmieszczenie punktow i
zamocowan zamocowan
wysoko$é szerokos¢ w nadprozu i progu |na stojaka
Do 150cm do 150 4 nie mocuje sie po 2
150 do 200 6 po 2 po 2




powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150cm 150 do 200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

Minimalna dlugo$¢ zaglebienia tacznika wynosi 80mm w $cianach ceglanych i betonowych
oraz 120mm - dla §cian z betonow komodrkowych.

Po zamocowaniu o$ciezy nalezy zatozy¢ skrzydta okienne i drzwiowe i dokladnie zamkna¢.
Istniejace szczeliny wypehié pianka poliuretanowa, nastepnie wykona¢ obrobke tynkowa a
styk tynku z ramg okienng wypehi¢ silikonem budowlanym. Prace te nalezy wykona¢ w
okreslonym czasie po. zwigzaniu 1 wyschnigciu poszezegblnych rodzajow materiatow. Po
zamontowaniu o$cieznicy okiennej (ramy) montuje si¢ parapety zewngtrzne 1 wewngtrzne.

Dla wiasciwego osadzenia parapetow zewngtrznych i wewngtrznych nalezy wykonac
wylewke cementowg. Wlewka cementowa pod parapet zewngtrzny powinna by¢ wykonana ze
spadkiem 2 do 5% w kierunku plaszczyzny elewacji, natomiast wylewka cementowa pod
parapet wewngtrzny winna by¢ wykonana poziomo i uwzglgdnia¢ grubos¢ parapetu. Parapety
zewngtrzne montowac nalezy na etapie prac elewacyjnych.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich:

Migjsca luzow Wartos$¢ luzu 1 odchytek
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Luzy mledzy skrzydtami -1 -1
a o$cieznicg

2.6. Kontrola jakosci robot

2.6.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady

2.6.2. Kontrola i badania w trakcie Robot i odbioru

Kontrola jako$ci wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, normami panstwowymi, poleceniami Inspektora Nadzoru oraz niniejsza ST.
Kontrola jakos$ci powinna by¢ zgodna z wymogami okreslonymi w PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowe;j.
Kontrola jako$ci robdt powinna obejmowac
- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow, ksztattow i1 podzialow (elementéw odtwarzanych),
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych wykonana zostala stolarka (cechy
geometryczne o$cieznicy - niezmienne),
- sprawdzenie prawidtowo$ci mocowania (podlega odbiorowi robot zanikowych),
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania wypelnien i1 uszczelnien szczelin pomigdzy rama
okna a o$ciezem (podlega odbiorowi robot zanikowych),
- sprawdzenie prawidlowosci dziatania skrzydel 1 elementdow ruchomych (zamykanie
skrzydet bez zaci¢¢, brak samoczynnego zamykania si¢ lub otwierania pod ci¢zarem wtasnym),
zamkniete skrzydta winny dolegac¢ do o$cieznicy rOwnomiernie,
- sprawdzenie powierzchni lakierowych (czy nie ulegly uszkodzeniom brak trwatych
zabrudzen ram, szyb i okuc).

2.6.3. Przepisy zwigzane

,» Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych".

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity : Dz.U.z 2003 r, Nr 207, poz.
2016;

z pozniej szymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r, Nr 92, poz. 881)
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 1, o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2002 r, Nr 166, poz.
1360, z pézniejszymi zmianami)



PN-EN ISO 6946:2004

PN-EN 1192:2001 PN-
88/B-10085 PN-75/B-
94000 PN-B-
05000:1996

PN-B-91000:1996
PN-EN  1027:2001
PN-EN 1191:2002

PN-EN 12207:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2001
PN-EN 12400:2004

Komponenty budowlane i elementy budynkéw. Opor cieplny i
wspotczynnik przemkama ciepta. Metoda obliczania. Drzwi.
Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych. Stolarka budowlana.
Okna i drzwi. Wymagania i badania. Okucia budowlane. Podziat.
Okna i1 drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Terminologia.

Okna 1 drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania.

Okna i drzwi. Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie 1 zamykanie.
Metoda badania.

Okna 1 drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja. Okna i
drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja. Okna i drzwi. Odpornos¢ na
obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja. Okna 1 drzwi. Trwatos¢
mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
PLYTKI CERAMICZNE

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt posadzkowych i okladzinowych z ptytek przy uzyciu kompozycji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja objete jest wykonanie robdt remontowych w celu przystosowania pomieszczen
do zasiedlenia.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci majace na celu
wykonanie:

pokrycie podtog ptytkami (posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw podlogowych

pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktoére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementow

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnosci materialow, wymagan
1 sposobow oceny podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewngtrznych i zewngtrznych z plytek,
oraz ich odbiory.

1.3.1. Zakres rob6t obejmuje nastepujace czynnosci:

skucie nier6wnosci betonu przy glgbokosci skucia do 5 cm na Scianach lub podtogach
warstwy wyrownawcze pod posadzki z zaprawy cementowej grubosci 20 mm zatarte na ostro
posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych; ptytki 30 x 30 cm uktadane na klej metodg zwykta

cokoliki ptytkowe z kamieni sztucznych z ptytek 20 x 20 cm - cokolik 10 cm uktadane na klej z
przecinaniem plytek metodg zwykta

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne"” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze
podanymi ponizej:

podloze - eclement budynku, na powierzchni ktéorego wykonane beda roboty posadzkowe i
oktadzinowe z ptytek

warstwa wyrownawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nier6wnos$ci lub rdznic
poziomow powierzchni podioza

warstwa wygladzajaca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza

warstwa gruntujaca - powloka wzmacniajgca 1 uszczelniajaca podloze oraz zwigkszajaca
przyczepno$¢ powtoki.



1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robdt posadzkowych i okladzinowych

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne
powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST

1.6. Dokumentacja robét posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonaé¢ na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz
oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogélne wymagania dotyczace wlasciwo$ci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacj¢ dotyczacg sktadanych
na budowie materialow przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych.
2.2. Rodzaje materialéw

Wszystkie materiatly do wykonania rob6t posadzkowych i oktadzinowych z plytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

Plyty i plytki - powinny odpowiadaé nast¢pujacej normie:

PN-EN 14411:2005 - Ptytki i plyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegélnie
dotyczy to ptytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodpornos¢ i twardose.

Kompozycje klejace i zaprawy - do mocowania ptytek musza spelnia¢ wymagania normy PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych; zaprawy do spoinowania muszg spelniac¢
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materialy pomocnicze - do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek

to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe
- srodki ochrony plytek i spoin
- srodki do usuwania zanieczyszczen

- srodki do konserwacji posadzek i oktadzin

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta

lub odpowiednie aprobaty techniczne.



Wykaz podstawowych materialow obejmuje:

- ptytki z kamieni sztucznych
- zaprawa cementowa M12
- zaprawa klejaca

- zaprawa spoinujaca

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobow do robét
posadzkowych i okladzinowych z plytek

Materialy i wyroby mogg by¢ przyjete na budowg, jesli spetniajg nastepujace warunki:

sa zgodne z ich wyszczegdlnieniem 1 charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej)

sa wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkni¢¢) i oznakowane (pelna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu)

spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia

producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow

spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
pokrywcezych powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow)

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt posadzkowych i oktadzinowych z ptytek
materiatow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materialow i wyrobdéw na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materialéw i wyrobow do roboét posadzkowych i okladzinowych

Wszystkie materialty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C, a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach Iub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz

Jezeli nie ma mozliwo$ci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej
przetrzymywano materialty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.



3.  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych

Do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

narzg¢dzia lub urzgdzenia mechaniczne do cigcia ptytek

pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zagbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych

taty do sprawdzania réwnosci powierzchni

poziomnice

mieszadta koszyczkowe napg¢dzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejagcych

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

gabki do mycia i czyszczenia

wktadki (krzyzyki) dystansowe

Prace mozna wykonywac¢ przy pomocy wszelkiego sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru.

Wykaz podstawowego sprzetu obejmuje:

samochdd dostawczy do 0,9 t

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wymagania szczegélowe dotyczace transportu materialéw i wyrobéw do robét posadzkowych i
okladzinowych

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzié
sprzgtem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie.
Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatow i wyrobéw workowanych musza umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznig¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym. Materialy plynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed
przemarznig¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne
ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materialow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢
si¢ po wczesniej wykonanych posadzkach.



5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek
powinny by¢ zakonczone:

wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podiog

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodlogowych)

wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi

Przystapienie do tych robot powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow konstrukeji
budynku, tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.1. Wykonanie posadzek z plytek

Podloza - pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe
powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm. Podktady z
zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa. Minimalne grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm
- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm
- podklady ,,ptywajace" (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) -40 mm

Powierzchnia podkladu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, pgknigé i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkladzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki 1 szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pol nie
powinna przekracza¢ 10 m’, a maksymalna dhugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5 x 6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéow pod
maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku roznych rodzajow posadzek. Szczegodlowe
informacje o ukladzie warstw podlogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknige¢ skurczowych zaleca si¢
zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow



cementowych wtdknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykladzing warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,,wylewki") samopoziomujace wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedlug instrukcji producenta. Wykonanie
tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

Uktadanie posadzek z plytek

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbgdne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szerokos$¢ spoin. Na jednej
plaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowsa
szeroko$¢ wigkszg niz potowa plytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajaca okre§lone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy, a nast¢pnie ,,przeczesuje"
si¢ zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona
rownomiernie 1 pokrywac cata powierzchni¢ podloza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebodw 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielko$ci ptytek:
> 50 x 50 mm 3 mm

- 100 x 100 mm 4 mm

- 150 x 150 mm 6 mm

- 200 x 200 mm 6 mm

- 250 x 250 mm 8 mm

- 300 x 300 mm 10 mm

- 400 x 400 mm 12 mm

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m* lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkos$ci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawic
w zadanej pozycji 1 docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,przyssania’.
Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac calg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiagngé naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.



Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm okoto 4 mm

- powyzej 600 mm okoto 5-20 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu ptytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegoty cokolu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawg fugowa) po
powierzchni posadzki paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym
narzedziem 1 uzyska¢ wklgsty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie
ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢
takze ptytki.

5.2. Wykonanie okladzin

Podloza pod oktadzine ceramiczne - mocowang na kompozycjach klejowych moga by¢:
- Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania
podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek §rodkow antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakow, pgkniec¢ i ubytkow.

Polgczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawag
cementows lub specjalnymi masami naprawczymi.



W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku okladzin wewn¢trznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym
(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spelnia¢ nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych
powlok malarskich

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawegdzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugos$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej niz 3 na dtugosci taty

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokos$ci kondygnacji

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utozonych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Uktadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystapieniem do zasadniczych roboét okladzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbgdne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich
wielko$¢ 1 przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢é rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczeg6lnie
starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada si¢ z roznego rodzaju i wielkoS$ci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadka tatg drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub
drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje¢ klejaca. Wybodr
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy, a nastgpnie ,,przeczesuje"
si¢ powierzchni¢ zgbatg krawedzia ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna
by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchni¢ podloza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od
wielko$ci plytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podloza oraz
rodzaju i wielko$ci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.



Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na S$cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wilasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkoSci spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania". Ptytki
o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wyktadziny
podlogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednia wysoko$c¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do
sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okltadania powierzchni
krzywych (np. stlupow) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni okladziny paca gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
migdzy plytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy
zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sig¢
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.

Dobdr preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktoérych
znajduja si¢ oktadziny i stawianych im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

6.1 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek i okladzin z plytek
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania tych robot.



Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe¢ musi posiadaé certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodnos$¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot posadzkowych i okladzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstko$ci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tatg

- sprawdzenie spadkow podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

> sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcymi

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.3.1. i 5.4.1,,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania posadzek i oktadzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich
wykonania ma wptyw na prawidlowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubo$ci kompozycji klejacej oraz innych
robot ,,zanikajacych".

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych posadzek i oktadzin, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono
w dokumentacji powykonawczej

- jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow
- prawidlowosci przygotowania podlozy
- jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz
dylatacji

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy poditdog i oktadzin Scian z plytek powinien
obejmowac:

> sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz



wzorcem plytek

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomig¢dzy tatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego
wzdtuz spoin na calej ich dlugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin §cian) oraz pionu
(dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cia do 1 mm

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mitotkiem (lub innym podobnym narzgdziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest dowodem nie
zwigzania plytek z podktadem

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg oglgdzin zewnetrznych i
pomiaru

- na dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m?* nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin
suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robot lub grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej)

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzeki okladzin z plytek
6.5.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla
ktorych roznorodno$¢ barw jest zamierzona)

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc)
tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac ghuchego odgtosu

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta

dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2

m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokos$ci posadzki

spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1

m i3 mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3

mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta
6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona)

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta



dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m
spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na dtugosci calej oktadziny

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta

8. PRZEPISY

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999  Plytki 1 plyty  ceramiczne  -Oznaczanie
wymiaréw i sprawdzanie jakos$ci powierzchni

PN-EN ISO 10545-3:1999  Piytki 1  plyty  ceramiczne -

Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowite

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie wytrzymatos$ci na zginanie i sity
famiacej

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i plyty ceramiczne -Oznaczanie odporno$ci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i plyty ceramiczne -Oznaczanie odpornosci na wgltgbne Scieranie
ptytek nieszkliwionych

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i plyty ceramiczne -Oznaczanie odpornos$ci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i plyty ceramiczne -Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j
PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie rozszerzalnos$ci wodnej

PN-EN ISO 10545-10:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne -Oznaczanie odporno$ci na peknigcia
wloskowate ptytek szkliwionych

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie mrozoodpornosci
PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie odpornosci chemicznej
PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie odpornosci na plamienie

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie matych roznic barwy



PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohs
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek - Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych klejow
i zapraw do spoinowania

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek -Oznaczanie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw - Pobieranie i przygotowanie probek zapraw
do badan

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murow -Okreslenie konsystencji §wiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu)

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do murow -Okreslenie konsystencji §wiezej zaprawy (za
pomocg penetrometru)

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdéw -Czg¢s¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do murdéw -Okreslenie wspotczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania



