FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWE]
45100000-8
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robot zwiazanych z wykonaniem frezowania istniejacej
nawierzchni asfaltowej na gr. 4cm

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu frezowania istniejacej nawierzchni asfaltowej na
glebokos¢ 4 cm, zgodnie z lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania warstwy nawierzchni asfaltowej bez jej ogrzania, na
okreslona gtebokos¢.

Pozostate okre$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST "Wymagania
ogodlne", pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt 1.5.

2. Materiaty

Materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogélne", pkt 3.

3.2. Sprzgt do wykonania frezowania

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslona gi¢bokos¢ i z doktadnoscia
okre$lona w punkcie 5 niniejszej Specyfikacji.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen podtuznych i poprzecznych
nawierzchni po frezowaniu. Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie o ile zachowana zostanie doktadno$¢ skrawania
podana w pkt 5. Frezarka wyposazona w automatyczny system niwelacji poprzecznej i podtuznej, umozliwiajacy frezowanie nawierzchni
zgodnie z zalozong niweleta i pochyleniem poprzecznym.

Mechaniczna szczotka do sprzatania pozostalego po frezowaniu urobku musi by¢ wyposazona w pojemnik na zmieciony urobek.
Natychmiast po zapetnieniu pojemnik musi by¢ oprézniony na skrzyni¢ tadunkowa samochodu odbierajacego urobek spod frezarki. Nie
dopuszcza si¢ do sprzatania urobku z nawierzchni na pobocze ziemne lub do rowéw.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera.

4. Transport

4.1 og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne", pkt 4.

4.2. Transport materialéw (urobku po sfrezowaniu)

Do przewozu sfrezowanego materiatu nalezy stosowa¢ samochody samowyladowcze. Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby
zapewni¢ pracg frezarki bez postojow.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania organizacyjne

Przed przystapieniem do wykonania robét Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na wlasny koszt projektu
roboczego zawierajacego:

plan rzadnych powierzchni istniejacej warstwy gérnej w przekrojach prostopadtych do osi drogi i odlegtych od siebie o nie wigcej niz 10 m,
naniesienie na plan rzednych, w oparciu o dane Dokumentacji Projektowej, grubosci warstw nawierzchni, ktére podlega¢ bada frezowaniu.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja Projektowa. Przewiduje si¢
wykonanie frezowania o gigbokosci 4 cm w jednym przejsciu frezarki. Inzynier moze podja¢ decyzj¢ o koniecznodci sfrezowania
dodatkowych powierzchni skoleinowanych, ponad te, ktdre zostaty wykazane w Dokumentacji Projektowe;.

Po wykonaniu frezowania nalezy oczys$ci¢ nawierzchni¢ przy uzyciu sprzgtu wg pkt 3.



Materiat uzyskany po sfrezowaniu i przeznaczony do wykorzystania przy podbudowie poboczy powinien by¢ sktadowany w sposdb
zabezpieczajacy przed zanieczyszczeniem i sklejeniem. Podloze sktadowiska powinno by wyréwnane, utwardzone i odwodnione.

W miar¢ mozliwosci, frezowanie nalezy wykonywa¢ w taki sposéb, aby byto mozliwe sukcesywne wykorzystywanie destruktu.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt 5.

6.2. Kontrola jakosci frezowania

Kontrola jakosci rob6t podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac¢ pomiary okre§lone w tablicy 1.

Tablica 1.Zakres i czg¢stotliwos¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwos¢ Czgstotliwos$¢ badan kontrolnych
1. Ro6wnos¢ podtuzna Latg 4-metrowa co 20 metréw

2. R6wnos¢ poprzeczna Latg 4-metrowa co 20 metréw

3. Spadki poprzeczne Co20m

4. Szerokos$¢ frezowania Co 20 m

5. Glebokos¢ frezowania Na biezaco

Dopuszczalne nieréwno$ci powierzchni po frezowaniu mierzone 4-metrowg latg zgodnie z BN-68/8931-04 powinny wynosi¢ nie wigcej niz
6 mm.
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji Projektowej, z tolerancja +0,5%.
Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia +5cm. Glgboko$¢ frezowania powinna
by¢ zgodna z planem rz¢dnych wg p. 5.1. niniejszej Specyfikacji z doktadnoscia £5 mm.
7. Obmiar robét
Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien byé dokonany na budowie w m?. Obmiar rob6t odbywa sie w obecnosci Inzyniera i
wymaga jego akceptacji.
Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej z
wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pi§mie przez Inzyniera.
Nadmierna gleboko$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji Projektowej, wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptata. Koszt ewentualnych wyréwnan w
miejscach przefrezowanych poniesie Wykonawca.
8. Odbiér robét
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw z biezacej kontroli robét. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie
wynikéw pomiaré6w Wykonawcy i ewentualnych uzupetniajacych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznej stuzbie geodezyjnej przeprowadzenie uzupetniajacych pomiaréw wtedy, gdy:
zakres lub czgstotliwo§¢ pomiaréw Wykonawcy sa niezgodne z ST,
istniejq jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci rob6t lub rzetelnosci pomiaréw Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia wad, Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wadg za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne nawierzchni i zgodnie z ustaleniami kontraktu ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizona
jakos¢.
9. Podstawa platnosci
Platno$¢ za 1 m* frezowania nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robSt na podstawie wynikéw pomiaréw i oceny
wizualnej.
Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- transport destruktu,

- sktadowanie sfrezowanego materiatu i wbudowanie w miejscu wskazanym przez Inzyniera Kontraktu,

- przeprowadzenie pomiar6w powierzchni po frezowaniu.
10. Przepisy zwiazane

BN-68/8931-04 ,,Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata".



