Specifikace vyrobku ze sklovlaknobetonu




1 GFRC vyrobky

Dodavatel sklovldknobetonovych (GRC) vyrobkd musi prvky vyrdbét a pravidelné testovat dle
pozadavkll mezindrodni asociace GRCA (Glassfibre Reinforced Concrete Association), které jsou
uvedeny ve specifikaci The GRCA - Specification for the Manufacture, Curing & Testing of Glassfibre
Reinforced Concrete (GRC) Products (dale GRCA - Specification 2017).

Vlastnosti GRC vyrobk({ musi rovnéz spliovat pozadavky GRCA - Specifications 2017.

Vyrobce GRC prvkd musi mit certifikovan vyrobni postup pro stfikany GRC tfidy 18 nebo 18P a
certifikovanou metodu vyroby a zkouseni aplikovat pro vyrobu GRC.

2 Vyroba
2.1 Vstupni materialové slozky

o Materidly pro vyrobu GRC panell musi splfiovat normy a specifikace uvedené v Tabulce 1.

Materidl Norma nebo specifikace
AR skelné vlakno EN 15422:2008

Cement EN 197-1

Jemné kamenivo GRCA - Specifications 2017
Voda EN 1008

Pfisady a primési GRCA - Specifications 2017

Tabulka 1: Souvisejici normy a specifikace pro vstupni materialy
2.2 Proces stfikani

o GRC vyrobky musi byt stfikany pomoci zafizeni, které jsou schvaleny asociaci GRCA.

o Strikaci aplikatory musi davkovat cementovou matrici pfi soucasném sekani a davkovani
skelného vlakna. MnozZstvi obou ddvkovanych slozek (matrice a vldkna) musi byt definovatelné
a kalibrovatelné, aby bylo zachovano pozadované mnozstvi vidkna ve vysledné smési.

o Kalibrace stfikaciho zafizeni musi byt provedena na zacatku vyrobni smény a pfi kazdém
pFeruseni vyroby dle normy CSN EN 1170-3 a to na kazdé vyrobni lince.

o Technologie vyroby musi umoZnit vyrabét prostorové prvky s pravouhlymi ostrymi rohy.

o Materidl musi byt aplikovdn po vrstvach o tloustce 3-4 mm a kazdd vrstva musi byt
rovnomérné zhutnéna.

o Vpripadé specifickych estetickych poZadavkd je moZzno aplikovat pohledovou vrstvu bez
vlaken v co nejmensi tloustce.

2.3 Davkovani slozek a michani smési

o Davkovani a michani sloZzek musi zajistit homogenni smés o konstantnim sloZeni po celou dobu
vyroby.

o Musi byt pouZito vysokorychlostni misici zafizeni pro michani cementové matrice, ktera spolu
se skelnymi vlakny tvofi GRC kompozit.

o Suché i mokré slozky musi byt navazovany s presnosti = 2 %.

o Pravideln& musi byt ovéFovana tekutost cementové matrice dle normy CSN EN 1170-1.

2.4 Zrani a manipulace

o Prvky ve formdach musi zrat pfi teploté 5 az 40 °C, kdy musi byt zabranéno vysychani betonu.
Po dosazeni dostatecnych pevnosti jsou vyjmuty z forem a ulozeny ke zradni. Vhodny zpUsob
manipulace pfi vyjimani musi zabranit poskozeni panelu v raném stadiu zrani.
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GRC vyrobky "tfidy 18" (oznaceni dle GRCA) musi minimalné jeden tyden zrat ve specialni zraci
komore pfi teploté 5 az 40 °C a vlhkosti vzduchu min. 95 %. V pfipadé pouziti polymernich
prisad u GRC vyrobkd "tridy 18P", jejichZ sloZeni a davkované mnozstvi odpovidd GRCA -
Specifications 2017, miZou prvky po vyjmuti z forem zrat pfi teploté 5 az 40 °C v suchém
prostredi.

Aplikace povrchové ochrany

Naneseni povrchové ochrany na pohledové plochy GRC prvkd musi byt provedeno
prostfedkem, ktery maximalné redukuje nasdkavost prvk( a tvorbu sekunddarnich vykvétd a
nezplsobuje lokalni barevné odlisnosti.
Povrchova ochrana musi byt nanesena dle doporuceni vyrobce a to hlavné ve vhodném stadiu
zrani paneld a pfi jejich vhodné vlhkosti.

Kontrola kvality

Vyroba vzork( a vysledky zkousek musi byt fadné zaznamenavany a odevzdany odbérateli
s preddvacim protokolem.

Vzorkovani

Vyrobce musi minimalné dvakrat tydné (nebo pfi prekroceni 10 tun spotifebovaného
materialu) vyrobit vzorek o velikosti 500 x 800 mm a tloustce 12 mm na kazdé vyrobni lince.
Vzorek musi byt vyroben a oSetfovan stejnym zplsobem, jakym jsou provedeny konecné
vyrobky fasadnich panel(.

Vzorky, které nebudou pouzity pro kontrolu kvality, musi byt uchovany po dobu trvani
smlouvy.

Stanoveni pevnosti v tahu za ohybu

Zkougka pevnosti vtahu za ohybu se provadi dle CSN EN 1170-5 v akreditované zkusebni
laboratofi nebo na testovacim zafizeni dodavatele, minimalné jednou tydné na kazdém
vyrobnim pfistroji nebo pfi prekroceni 10 tun spotifebovaného materialu.

Stanoveni objemové hmotnosti, nasakavosti a zdanlivé pdrovitosti

Zkousky objemové hmotnosti v suchém stavu, nasdkavosti a zdanlivé pérovitosti jsou méreny
dle normy CSN EN 1170-6 a to zarover pfi provadéni zkoudek pevnosti v tahu za ohybu.

Kontrola rozmérfi

Vyrobce musi u kazdého prvku provést kontrolu vsech rozmér( a tloustky.
PoZadované vlastnosti

Pevnost v tahu za ohybu

Vlastnosti vzorkd, které jsou vyrobeny dle bodu 3.1 a testovany dle bodu 3.2 musi odpovidat
specifikaci GRCA - Specifications 2017 (viz nize).

Prlimérna hodnota LOP ze 4 za sebou vyrobenych zkusebnich desek dle bodu 3.1 musi byt
minimalné 8 MPa. Minimalni hodnota LOP jedné vyrobené zkusebni desky musi byt 6 MPa.
Prlimérna hodnota MOR ze 4 za sebou vyrobenych zkusebnich desek dle bodu 3.1 musi byt
minimalné 21 MPa. Minimalni hodnota MOR jedné vyrobené zku$ebni desky musi byt 15 MPa.
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Objemova hmotnost v suchém stavu

Objemovéa hmotnost v suchém stavu musi byt vy$si nez 1950 kg-m™.
Nasakavost

Nasakavost musi byt nizsi nez 7 %.

Vzhled

Povrch sklovldknobetonovych vyrobkd neni homogenni, pro materidl jsou charakteristické
mirné rozdily v odstinu jednotlivych dilcd. Na povrchu panelll se vsak nesmi vyskytovat
vyrazné lokaIni barevné odlidnosti a vykvéty.

Zivotnost povrchové ochrany, zabrafujici vnikdni vody a tvorby vykvét(, musi mit Zivotnost
minimalné 5 let. V pfipadé, Ze dojde ke ztraté ucinnosti povrchové ochrany v krat$im case,
musi dodavatel natér obnovit na vlastni naklady.

Vzhled prvku je posuzovan ze vzdalenosti, ze které je fasdda pozorovana pfi bézném provozu.



