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TECHNICKA SPRAVA :

Stavba : ZniZenie energetickej naro¢nosti in§taliciou kogeneraénej jednotky
v prevadzke Levicka sladoviia Levice

Objekt : E - Plynoistalacia

1. VSeobecna éast’ :

Projektovd dokumenticia riesi napojenie kogeneragnej jednotky Engul 250 GA, elektricky
vykon 258 kVA (210 kWe), tepelny vykon 287 kW (d’alej len KGJ ) na vnutroarealovy
rozvod plynu o pretlaku 300 kPa. Jednd sa o balent kogenera¢nti jednotku, ktora je doddvana
ako kompaktna stanica umiestnenda v prepravnom obale.

Vzhl'adom na prevadzkovy tlak plynu v rozvode je projektova dokumentécia vyprojektovana
podla STN-EN 15 001-1, STN-EN 1775, TPP 704 01 a ostatnych stvisiacich noriem a
predpisov. Kotoliia slizi na vyrobu tepla pre bytovy dom.

2. Parametre dopravovaného média :

Zemny plyn naftovy : vyhrevnost’ -35.7 MJm-3
Hustota - 0.649
Prevadzkovy pretlak vo vonkajse;j sieti -300/7 kPa

Zatriedenie kotolne v zmysle vyhl. ¢. 508/2009 Zb - B-g

2.1 Fyzikalne vlastnosti zemného plynu

Vyhrevnost 34,08 MJ/m?
Spalné teplo 37,82 MJ/m?
Hustota 0,69 kg/m?
Medza vybusnosti 5-15%
Zépaln4 teplota - G500
Teplota horenia 9579¢
Mnozstvo spal’ovacieho vzduchu 9,56 m*/m?

3. Rozvod plynu :

Napojenie KGJ na rozvod plynu sa vyrobi na existujici rozvod plynu DN 80, 300 kPa vedeny
nad terénom pri vyrobnej hale sladovne, kde bude umiestnend aj KGJ. Potrubie DN 50 pre
napojenie KGJ sa napoji na tento rozvod plynu. Nésledne nové potrubie DN 50 vystupuje do
vySky cca. 1,77 m nad terén. V tomto potrubi bude umiestneny prirubovy gulovy ventil DN
50 — ako hlavny uzaver KGJ, plynovy filter DN 50 a nésledne gulovy prirubovy ventil DN 50
— ako uzdver pred plynomerom. Potrubie DN 50 pokraluje vodorovne av tejto Casti bude
v potrubi osadeny rotatny plynomer DKZ G 65, DN 50 — ako podruZné meranie spotreby



plynu KGJ. Okolo plynomeru bude vyrobeny ochoz DN 50 s prirubovym gulovym uzéverom.
Nasledne potrubie klesa do vysky 550 mm nad terén. V tejto Casti potrubie DN 50 bude
umiestnend jednoduché regula¢nd rada tlaku plynu Weishaut 1/1, DN 50 s regulatorom 233-
12-5-72. Stcastou regulatora je aj bezpe¢nostna klapka a poistny ventil. Vystupny tlak plynu
z regulacnej rady - 7-14 kPa.

Nasledne potrubie DN 50 pokraCuje vodorovne, pri€om v tejto &asti potrubia sa osadi
gulovy prirubovy kohit DN 50. Celd tito ast rozvodu aarmatir bude uzatvorend
v plechovej uzamykatel'nej skrini.

Nasledne potrubie vystupuje hore, tu sa vyrobi redukcie priemeru potrubia DN 50/80 a d’alej
uZ pokracuje potrubie DN 80. Potrubie DN 80 vystupuje po stene objektu do vysky cca. 2,3 m
nad terén a po fasidde vyrobného objektu a skrine KGJ je vedené ku vstupu rozvodu plynu do
KGJ. Tesne pred vstupom plynového potrubia sa vyrobi redukcia priemeru DN 80/65 a nové
potrubie rozvodu plynu sa napoji na prirubu vstupu do KGJ.

Celé€ plynové zariadenie - potrubia, armatiry musi byt uzemnené v zmysle platnych STN-EN.

Podrobnejsie vid’.vykresova Cast’.

4. Meranie spotreby plynu:

PodruZzné meranie spotreby plynu, pre moznost’ vyhodnocovania efektivity prevadzky KGJ,
bude realizované ptiomocou rota¢ného plynomeru Elster G 65, DN 50, ktory bude umiestneny
v plynomernej skrini umiestnenej na fasédde objektu, v tesnej blizkosti KGJ.

5. Regulécia tlaku plynu :

Regulécia tlaku plynu bude vykondvana pomocou jednoduchej regulaénej rady Weishauot 1/1
s regulatorom typ 233-12-5-72, ktord bude umiestnena spolu s plynomerom v plynomernej
skrinke.

Vstupny tlak do regula¢nej stanice 300 kPa, vystupny tlak z reguladnej stanice cca.7 kPa.

Pre pripadné zvySenia alebo zniZenie nastaveného prevadzkového tlaku je v reguldtore
zamontovany bezpefnostny uzéver. Nastavenie a uvedenie do prevadzky sa musi vykonat’
rune a mdZe ho previest’ len pracovnik, ktory je opravneny prevadzat’ udrzbu plynovych
zariadeni a je pre tito pracu vyskoleny.

Regulator tlaku plynu musi byt osadeny v zmysle STN-EN 1775 tak, aby jeho spodné &ast’
bola v min.vyske 0,5 m nad terénom.

Vetranie skrinky regulatora bude prevedené v zmysle platnych STN-EN. Velkost' vetracich

musi presiahnut’ 60 cm?2,

5.1 Funkéné skasky
Skuska funkcie regulatorov

Regula¢ny pochod musi prebiehat’ vo vnutri toleranéného pola. Regulator musi byt’ otvarany
plynule a rovnomerne. Toleran¢né pole nesmie byt’ prekrofené ani pri postupnom zvySovani
ani pri postupnom zniZovani prietoku, pri¢om rozdiel vystupného pretlaku merany v obidvoch
smeroch nesmie prekrocit’ hodnotu 0,36 kPa.

AZ do prietoku 1,5 Qmax musi byt vystupny pretlak mensi alebo rovny uzatvdraciemu
pretlaku. SkuSa sa pri najniZSom a najvy$Som vstupnom pretlaku.



Skiska bezpe¢nostného uzaveru

SkuSa sa pri najnizSom vstupnom pretlaku a najvy$§om vstupnom pretlaku najvyssi
bezpetnostny pretlak. Obtokom okolo regulétora sa zvySuje vo vystupnom potrubi pretlak az
bezpe€nostny uzéver uzatvori, pri¢om musia byt dodrZané predpisané hodnoty.

Skuska uzavieracieho pretlaku

SkuiSa sa pri najvysSom vstupnom pretlaku 3 x. Uzatvéraci pretlak sa odéita za 10 sek a za 3
min po uzatvoreni uzdverom umiestnenym na vystupnej strane reguldtora. Uzatvaranie musi
byt pomalé. Po 3 min nesmie uzatvéaraci pretlak d’alej stupat’ a musia byt dodrZané nastavené
hodnoty

Skiska doby regulacie
Doba regulécie Tx pri vstupnom tlaku

Pv max + pv min

= musi byt Tx =5 sek.

Skuska poistného ventilu

SkuSa sa tak, Ze vstupné hrdlo reguldtora sa zaslepi a vystupné hrdlo sa spoji s kohutom
pripojenym na privod vzduchu a pretlaku asi 17 kPa. Po otvoreni kohtita sa vpusta vzduch do
reguldtora o mnoZstve asi 1 I/min. pri€om pretlak postupne stipa aZ sa ustali.

6. Montaz, iudrzba a opravy

MontdZne prace plynového zariadenia kotolne moéZu vykonédvat len odborne spdsobili
pracovnici. Odbornd spdsobilost’ sa preukazuje podla par.14 vyhl. 508/2009 Zb. Zvéaraéské
prace na potrubi méZu prevadzat’ len zvéra¢i, ktorf maju platnu skusku podl'a platnej STN EN
a prislusné dopliiujice skusky. Pri zvara¢skych pracach je potrebné dodrZiavat’ bezpednostné
predpisy v zmysle platnych STN-EN. Pri zvérani musia byt’ zvarané plochy upravené pre tupé
zvary. Kazdy zvar musi byt po dokonceni a po vizudlnej kontrole oznageny znatkou zvaraca,
ktory zvar vyrobil.

7. SkiiSanie potrubia
Plynové potrubie o pretlaku 300 kPa :

Plynovod je potrebné vyskuSat’ na pevnost’ a na tesnost. Skusky vykonat pneumatickym
sposobom v zmysle STN EN 15 001-1 v stulade s EN 12327. Vsetky spoje na pristupnom
potrubi inStalované po tlakovej skiiske musia byt’ preskusané na tvorbu bublin penotvornym
roztokom. Pristroje tlakovych skuSok a zapisovade tlakov musia mat platné kalibra¢né
certifikaty a ostatné naleZitosti v zmysle ¢l1. 9.4.2.

Na meranie pretlaku pri skuske sa pouZije diferenény manometer s priemerom puzdra 160
mm, trieda presnosti aspori 1 a rozsah 1,5 nasobku sku$aného pretlaku. Po ukonéeni skugok



pevnosti a tesnosti vypracuje dodévatel’ plynovodu zépis o vykonani skuSok. TaktieZ vykona
funkéné skusky plynovodu a vychodiskovu reviziu plynovodu.

Skuska pevnosti

Pneumaticka skuiSka pevnosti sa vykond pred sktskou tesnosti. Skuiska pevnosti sa bude
vykondvat’ vzduchom. Skusobny tlak bude 1,43 nasobok projektovaného tlaku t.j. 0,429 MPa.
Skuska musi trvat’ tak dlho, aby sa spolahlivo odhalili vSetky chyby ma zhotovenom potrubi,
ktoré by mohli viest’ k poruchdm. V3etky chyby sa musia odstranit’.

Pred zaCatim skusky musi byt potrubie pod ski§obnym pretlakom najmenej 24 hodin. Této
doba sluzi k vyrovnaniu tepldt a ustdlenie pretlaku v potrubi. Doba trvania vlastnej tlakovej
skusky je 1 hodina. SkuSka sa vykond stlaenym vzduchom. Pri skuske sa zvol'na zvySuje
pretlak na 50 % hodnoty skiSaného pretlaku. Vtedy sa zvySovanie pretlaku prerusi a
prehliadne sa skuSany usek, aby sa zistili pripadné netesnosti a zmeny, ktoré by mohli
ovplyvnit’ d’alsi priebeh skusky. Potom sa zvySuje pretlak aZ na skusobny pretlak. Tento sa
udrZuje po dobu 24 hodin. Doba trvania vlastnej skiisky je 1 hodina. Skti§any usek plynovodu
sa povaZuje za vyhovujuci, pokial’ behom tejto doby neddjde k jeho nevratnym zmenam.

Skuska tesnosti :

Skuska tesnosti u stl. priemyselného plynovodu nadvizuje na skidku pevnosti.

SkuSany tsek plynovodu pri tlakovej skiiske sa povaZuje za tesny ak v iom neddjde k poklesu
pretlaku po dobu 1 hodiny u STL. plynovodu. Tlak skusky nesmie byt mensi ako
prevadzkovy tlak —t.j. 0,3 MPa.

Pri tlakovej skuske sa meni teplota okolia. V pripade rozdielnych tepldt okolia na zadiatku a
na konci skusky sa prepocita podl'a vzorca :

Ts

p2 =---(P1+Pa) - Pa

T
kde p1 - pretlak v kPa pri teplote T1( K ) na zadiatku skusky
p2 - dtto Tp( K ) na konci sktisky

pa - atmosféricky tlak v kPa
V pripade pochybnosti o vysledku skusky sa doba trvania skasky predlZuje, pri€om sa zistuje
miesto uniku plynu penotvornym roztokom.

Ak plynovod nebude dany do prevadzky najdlhSie 6 mesiacov po prevedenej skuske tesnosti,
je potrebné skusku opakovat’ pred uvedenim plynovodu do prevadzky.

Plynovod o pretlaku plynu 300 kPa musi byt vzmysle STN-EN 15001-1 ¢1.9.3.1.1.1
podrobeny nedeStruktivnym skuskam. Rozsah skiSok v zmysle tejto STN-EN.

Upozornenie :

V zmysle STN EN 15001-1 ¢l. 9.3.1.1.1 musia byt 10 % zvarov na tomto potrubi
skontrolovanych preziarenim.



pevnosti a tesnosti vypracuje dodavatel’ plynovodu zépis o vykonani skaSok. TaktieZ vykon4
funkéné skusky plynovodu a vychodiskovi reviziu plynovodu.

Skuska pevnosti

Pneumatickd sktska pevnosti sa vykonad pred skuskou tesnosti. Skuska pevnosti sa bude
vykondvat’ vzduchom. SkuSobny tlak bude 1,43 nasobok projektovaného tlaku t.j. 0,429 MPa.
Skuska musi trvat’ tak dlho, aby sa spol'ahlivo odhalili vietky chyby ma zhotovenom potrubi,
ktoré by mohli viest’ k porucham. V3etky chyby sa musia odstranit’.

Pred zaCatim skusky musi byt’ potrubie pod skiSobnym pretlakom najmenej 24 hodin. Tato
doba sluzi k vyrovnaniu teplot a ustalenie pretlaku v potrubi. Doba trvania vlastnej tlakovej
skuSky je 1 hodina. Skuska sa vykond stlatenym vzduchom. Pri sktiske sa zvolna zvySuje
pretlak na 50 % hodnoty skuSaného pretlaku. Vtedy sa zvySovanie pretlaku prerusi a
prehliadne sa skuSany tusek, aby sa zistili pripadné netesnosti a zmeny, ktoré by mohli
ovplyvnit’ d’alsi priebeh skusky. Potom sa zvySuje pretlak az na skiSobny pretlak. Tento sa
udrZuje po dobu 24 hodin. Doba trvania vlastnej skusky je 1 hodina. SkiSany usek plynovodu
sa povazuje za vyhovujuci, pokial’ behom tejto doby neddjde k jeho nevratnym zmenam.

Skuska tesnosti :

Skuska tesnosti u stl. priemyselného plynovodu nadvézuje na skiasku pevnosti.

SkuSany usek plynovodu pri tlakovej skuske sa povazuje za tesny ak v tiom neddjde k poklesu
pretlaku po dobu 1 hodiny u STL. plynovodu. Tlak skusky nesmie byt mensi ako
prevadzkovy tlak —t.j. 0,3 MPa.

Pri tlakovej skuiSke sa meni teplota okolia. V pripade rozdielnych tepldt okolia na zatiatku a
na konci skusky sa prepocita podla vzorca :

Iy

P2= — (Pi+ Pa)~Ta

T
kde p1 - pretlak v kPa pri teplote T1( K ) na za¢iatku skasky
p2 - dtto To( K ) na konci skusky

Pg - atmosféricky tlak v kPa
V pripade pochybnosti o vysledku skuisky sa doba trvania skusky predlZuje, priom sa zist'uje
miesto Uniku plynu penotvornym roztokom.

Ak plynovod nebude dany do prevadzky najdlhsie 6 mesiacov po prevedenej sktske tesnosti,
je potrebné skusku opakovat’ pred uvedenim plynovodu do prevadzky.

Plynovod o pretlaku plynu 300 kPa musi byt vzmysle STN-EN 15001-1 ¢1.9.3.1.1.1
podrobeny nedestruktivnym skiskam. Rozsah ski$ok v zmysle tejto STN-EN.

Upozornenie :

V zmysle STN EN 15001-1 ¢l. 9.3.1.1.1 musia byt 10 % zvarov na tomto potrubi
skontrolovanych preziarenim.



Plynovy rozvod o pretlaku 7 kPa :

Skusky sa vykonaju vzduchom alebo inertnym plynom.

Musia byt’ podrobené skuskam v zmysle STN EN 1775, vyhl. ¢. 508/2009 Zb. ¢&.

Jedna sa o plynovod o prevadzkovom tlaku 7 kPa. Z tohto d6vodu je potrebné vykonat
skuSky pevnosti a tesnosti. Skusany usek je od uzdveru za plynomerom aZ po rozoberatel'ny
spoj pred hordkom. Skusky zabezpeuje organizacia, ktord vykondva montdZ alebo
rekonStrukciu odberného plynového zariadenia v zmysle vyhl. ¢.508/2009 Zb. Pred zagatim
skusky odberného plynového zariadenia vypracuje revizny technik povereny jej vykonanim
postup skusky, ktory obsahuje :

a. Rozsah skusky podrobny opis vykonov podrobenych skuske

b. Nevyhnutné opatrenia na zabezpe&enie bezpeénosti pri sktiske

c. Podmienky pri ktorych bude skuska uspesna.

Meranie tlakom bude realizované deformaénym tlakomerom s triedou presnosti 0,6 priemer
160 mm. Rozsah 0-40 kPa pre rozvod o prevadzkovom tlaku 7 kPa.

Skusky sa vykonaju vzduchom alebo inertnym plynom.

Skuska pevnosti sa vykondva pri ustalenom pretlaku v skii$anom tseku potrubia. SkuSobny
pretlak musi byt 2,5- ndsobok maximélneho prevadzkového pretlaku tj. doporucujem
pretlak- 20 kPa, min. pretlak — 17,5 kPa.

SkuSany usek od vstupnej uzatvéracej armatiry Hlavného uzaveru musi byt potrubie pod
skiSobnym pretlakom min. 24 hod. Doba trvania skisky je min.1 hod. Skusany tsek od HUP
po spoj pred hordkom musi byt’ potrubie pod pretlakom min. 1 hod. Doba trvania skisky min.
1 hod.

Skuska tesnosti nadvézuje na skusku tesnosti. Skusany Usek sa povazuje za tesny ak v fiom
pod dobu 1 hod. nenameraju rozdiely tlakov na zaciatku a po skonéeni skusky. Nezohl'adfiuje
sa rozdiel sposobeny zmenami teploty média a atmosférického tlaku pocas skisky. Skuska
tesnosti sa vykondva pred povrchovou upravou plynovodu. Skuska tesnosti pre rozvod
o prevadzkovom tlaku 2 kPa sa vykonava pri maximalnom tlaku 3,5 kPa.

Po skonCeni skuSok pevnosti a tesnosti vypracuje dodavatel rozvodu plynu zdpis o
zavereCnych skuSkach. Nepriepustnost’ zvarov, prirubovych a zavitovych spojov sa zist'uje
poklepom a potieranim penotvornym roztokom.

Ak plynovod nie je uvedeny do prevadzky do 6 mesiacov a tieZ nie je pocas tejto doby
naplneny inertnym plynom alebo vzduchom musia sa vykonat' tlakové skusky tesnosti a
pevnosti znovu.

8. Zvaranie potrubia

Celé potrubie plynovodu st zvéarané, len spoje, kde st inStalované armatiry je montaz
vykonana pomocou prirubovych alebo zévitovych spojov.

ZvéraCské prace na potrubi mdzu prevadzat len zvéraci, ktori maju platni skasku podla
platnych STN a prislusnych dopliujicich skuSok. Pri zvaragskych pracach je potrebné
dodrziavat’ bezpe¢nostné predpisy v zmysle platnych STN EN. Pri zvarani musia byt zvdrané
plochy upravené pre tupé zvary. Kazdy zvar musi byt’ po dokoneni a po vizudlnej kontrole v
zmysle ¢1.161 oznaceny znackou zvaraca, ktory zvar vyrobil.

9. Kontrola zvaranych spojov

Kvalitu kazdého zvaraného spoja kontroluje bezprostredne po jeho dokonéeni zvara¢, ktory
zvar previedol. Pri tejto kontrole sa zistuju vizudlne zmeny. Pri zisteni zdvady sa musi
prislusny zvar opravit, pripadne vyrezat’ a znovu zvarit’.



10. Prevzatie plynovodu

Je vyrobené v zmysle STN-EN 15 001-1, 1775, TPP 704 01, a prislusnych predpisov a vyhl.
MPSVaR SR ¢.508/2009 Z.z. Pre prevzatie zariadenia platia prislu$né predpisy.

Prevzatie plynovodu sa prevadza v zmysle prislusnych predpisov hospodarskeho zapisnika.
Pri jeho preberani sa preveri celé zariadenie vratane dokladov. Podl’a zistenych skuto¢nosti sa
napiSe zépis.
Nedelitel'nou €ast'ou zapisu o prevzati plynovodu je :

- revizna kniha zariadenia v zmysle STN-EN 15 001-1, 1775 a TPP 704 01

- kompletna projektova dokumentacia

- montézny dennik

11. Uvedenie plynovodu do prevadzky, odvzdu$nenie, napustenie plynu.

Po tpraviach sa plynovod uvaddza do prevadzky podla technologického postupu, ktory
vypracuje doddvatel'skd organizécia za ucasti prevadzkovatela a doddvatela. Vykond sa v
zmysle STN EN 1775, TPP 704 01.

12. Prevadzka plynovych zariadeni :

Plynové zariadenia mozu byt uvedené do prevadzky len po predloZeni spravy o
vychodiskovej revizii a nesmie sa uviest do prevadzky pokial’ nie st odstranené zavady
uvedené v tejto revizii. Pre prevadzku je zavézny miestny prevadzkovy poriadok vypracovany
v zmysle platnych STN EN, ktory vypracuje prevadzkovatel’.

13. Stavebny dennik

O montéaZnych pracach musi byt vedeny stavebny dennik v zmysle vyhlasky.

14. Prevadzka, obsluha a opravy.

K prevadzkovaniu plynovodu musi mat’ organizacia vyhotoveny miestny prevadzkovy
poriadok. Tento musi byt vypracovany v zmysle platnych STN EN a prisludnych predpisov
ako vyhl. 508/2009 Zb.

Obsluhu plynovodu mdzu prevadzat’ pracovnici ktori maji odbornt spdsobilost.

Opravy na plynovode moZu prevadzat len opravnené organizacie a pracovnici, ktori maju
odbornu spdsobilost’.

15. Prehliadky alebo skisky pred uvedenim do prevadzky

Prva tradna skuSka sa nevyzaduje. Odbornu prehliadku alebo skusku vykondva revizny
technik. Odborné stanovisko ku dokumentacii vydéva opravnena pravnicka osoba.

16. Prehliadky a skasky pocas prevadzky

Opakované uradné skusky sa nevyzaduju. Skusku po opravich vykondva revizny technik.
Odbornu prehliadku vykondva revizny technik pre skupinu ,,g“ 1 x za 3 roky. Odbornu skusku
vykondva revizny technik pre skupinu ,,g“ 1 x za 6 rokov. Skusky po opravach spojenych so
zvaranim vykondava revizny technik.



17. Prevadzka, obsluha a opravy.

K prevadzkovaniu plynovodu musi mat organizicia vyhotoveny miestny prevadzkovy
poriadok. Tento musi byt’ vypracovany v zmysle platnych STN EN a prislusnych predpisov
ako vyhl. 508/2009 Zb.

Obsluhu plynovodu méZu prevadzat’ pracovnici ktori maji odbornu spdsobilost’.

Opravy na plynovode moéZu prevadzat’ len opravnené organizacie a pracovnici, ktori maja
odbornu spdsobilost’.

18. Kons$truk¢éna dokumenticia

Pre kazdé technické zariadenie a jeho &asti musi byt’ spracovana konstrukéna dokumentacia,
ktord musi byt’ osvedéend opravnenou pravnickou osobou. Osved&enie plati 5 rokov, pokial’
nie je v podmienkach osvedcenia stanovené inak.

Konstrukénd dokumentécia obsahuje najmene;j :

- nézov, adresu a ICO vyrobcu

- charakter zariadenia vratanie zaradenia do skupiny

- opis a funkciu zariadenia

- vypocty dolezitych konstrukénych celkov vratane mechanizmov

- schémy elektrického zapojenia

- vybavenie meracimi, regulanymi a zabezpefovacimi prvkami s ich popisom a funkciou
- zasady na vykonavanie skuSok zariadenia a kritérid ich uspe$nosti
- Zzoznam pouzitych predpisov a noriem

- pokyny pre prevadzku podl'a prilohy ¢.3 vyhl. 508/2009 Zb.

- druh pracovnej latky

- nalrt zapojenia zariadeni z hl'adiska vstupov a vystupov

19. Sprievodna dokumentacia

Vyrobca alebo dodavatel' spolu s vyrobenym, zmontovanym alebo zrekonsStruovanym
technickym zariadenim odovzda odoberatel'ovi sprievodnu technickd dokumentaciu v rozsahu
zodpovedajicom charakteru technického zariadenia a bezpednostnym poZiadavkam.
Najmenej névod na jeho uzivanie, udrzbu a obsluhu.

Dodévatel' alebo vyrobca vyhradeného technického zariadenia dodd spolu s vyrobkom
dokumentéciu tejto Casti potrebnu pre vydanie osved&enia o typovej skuske.

Sprievodna dokumentécia obsahuje :

- Udaje tykajice sa vyrobcu alebo dodévatel'a, zakladné idaje o zariadeni v zmysle prilohy
vyhl. 508/2009 Zb.

- pokyny pre prevadzku
- preberacie dokumenty
podrobnejsie vid'. priloha vyhl. 508/2009 Zb.



20. Prevadzkovatel’ je povinny

- Zaistit, aby kontroly a prevadzkové revizie boli vykonané podla zvlastnych predpisov,
popripade navodov a pokynov vyrobcov

- Zaistit, aby montdZ a opravy zariadenia vykondvala len oprdvnend organizacia a obsluhu
zariadenia vykonavala len spdsobila obsluha

- Vypracovat’ miestny prevadzkovy poriadok podla podkladov v projektovej a dodavatel'skej
dokumentécii, ndvodov vyrobcu ana zéklade skisenosti z prevadzky

- Viest’ predpisani dokumentédciu, evidenciu a uschovat doklady stanovené pravnymi
predpismi alebo technickymi normami.

- Zaistit' pre obsluhu predpisané ochranné pomécky, riadne zacvi¢it' pracovnikov v ich
pouzivani, pouzivanie kontrolovat’.

- Udrziavat’ kotoltiu v ¢istote a poriadku, dozerat’ aby sa v kotolni navykonévali prace
nesuvisiace s prevadzkou kotolne, aby sa v kotolni nezdrZiavali nepovolané osoby

- Po ukonceni predpisaného zédcviku vykonat’ preskiSanie znalosti obsluhu kotolne a o
vysledku urobit’ zapis

- Prevadzat’ preventivnu a prevadzkovi udrzbu kotolne a stanice MaRS

- Viest’ zaznamy v prevadzkovom denniku a prevddzke a udrzbe kotolne

21. Bezpecnost’ prace a ochrana zdravia

Na dverach plynomernej skrine bude ndpis " Meracie a regulatné zariadenie ". TaktieZ na
tychto dverdch musi byt’ ndpis " Zékaz fajéit’ a manipulovat’ s otvorenym ohtiom ".

Pri praci na montaZi potrubia rozvodu plynu a pri skuskach plynovych zariadeni musia byt
pracovnici montdZnej organizdcie a ostatni povereny pracovnici zaSkoleny o dodrZiavani
bezpecnostnych predpisov pre pracu s elektrickymi zariadeniami, manipuldcii s bremenami,
pri zvérani potrubia a musia pouzivat’ vSetky predpisané pracovné a ochranné pomocky a
prostriedky. MontdZna organizacia musi mat’ pre dané prace platné opravnenie a musi mat’
vypracované bezpecnostné predpisy pre uvedené prace.

22, Poziadavky na obsluhu kotolne

Pre spolahlivi prevddzku meracieho a regulaéného zariadenia musia byt vycleneny
organiziciou dvaja stéli pracovnici. Tito pracovnici musia byt riadne zaSkoleny v obsluhe
kotolne podl'a vyhlaska SUBP &.25/84 Zb., vyhl. 75/96 Zb, vyhl. UBP SR ¢&.75/96 a aj
preskuSany. Obsluha kotolne musia vlastnit’ platné opravnenie na obsluhu plynovych kotolni.

23. Ostatné nalezitosti

Pri realizdcii dodrzat’ pripomienky uvedené vo vyjadreni oprdvnenej pravnickej osoby k
projektovej dokumentacii.



24 . Posudzovanie zostatkovych rizik

Vyhodnotenie zostatkovych rizik bolo prevedené v zmysle STN — EN ISO 14 121, STN 953

a STN - EN 12 100.

Zostatkové nebezpefenstvd su vsetky vplyvy, ktoré nie je moZné odstranit pomocou
mechanickych ochrannych prvkov.

So zostatkovymi nebezpefenstvami musi byt pracovnik obozndmeny, aby ich mohol
eliminovat’ napr. pouZitim OOP, mechanickymi pomdckami, organizanymi opatreniami
a pod.

Posudzovanie rizika zahriia:
analyzu rizika
hodnotenie rizika
Mozné zdroje urazov:
etapy Zivotnosti zariadeni
nespravna a nekvalifikovand obsluha
nedostato¢nd tdrzba
poziar v elektrorozvodnej sieti
havéria strojového zariadenia

.....

v oblasti udrzby.

Rizika na trovni toku pracovnej sily :
riziko vzdelania
riziko spol'ahlivosti vykonania operécie
riziko motivacie a discipliny

Rizik4 na drovni pracovného prostredia:
nadmerné teplo
hluk a vibrécie

Rizika na Grovni materialového prevedenia:

unava materialu

pretaZenie v dosledku nadmernych sil vznikajacich v prirubach
neotvorenie poistného ventila pri pretaZeni

unava materidlu v désledku vibracii v potrubi

uvol'nenie uloZenia potrubia

25. Sposoby obmedzenia rizik

Technické rieSenie plynového zariadenia z hlPadiska bezpe&nosti musi byt v stlade

s ustanoveniami vyhlaSky ¢. 508/2009 ako aj sostatnymi suvisiacimi predpismi
a normami.

Kazdé zariadenie, potrubia armatiry a prisluSenstva rozvodov musia byt’ rieSené
tak aby uZz svojim kon$trukénym navrhom obmedzovali rizika :

vyvarovanie ostrych hran
znizenim mechanického namahania
vol'bou vhodného materialu



dodrZanim ergonomickych zasad

pouzitie bezpe€nostnych principov pri navrhovani ovladacich systémov
spolahlivostou konstrukénych Gasti

vhodnou vol'bou ovladacieho reZimu

Dalsie faktory obmedzujtce rizika :

InStaldcia ochrannych krytov k obmedzeniu pohybu 0s6b v nebezpednom priestore.
Umiestnenie vhodnych informaénych textov upozorfiujucich na nebezpe&enstvo
urazu.

Opatrenia na bezpe¢ny pristup k strojom.

Opatrenia na zabezpecenie stability strojov a ich sudasti.

V' Lipt.Mikulasi 27.4.2022 Vypracoval : Ing. Cibak Milo$
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