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OLLERANZA GENERALE D1 LAVORAZIONE . CRADO MEDIO {UNI EN 150 2276 Toae SeoL o NORME GENERALI DI SALDATURA
Size  |2% | Guppoai [ olre [ - [ 6 | 30 [120 [ 400 [1000 2000[4000 mﬁcﬁw 05x45°  R=05 — = — GENERAL RULES FOR WELDED JOINTS
upto | dimensioni | finoa | 6 | 30 | 120 | 400 |1000 | 2000 | 4000 @ BRUNO PREPARAZIONE DEI LEMBI SECONDO "DIN 1912"
Tolerance Scostamenti | 0.1 | 0.2 | 0.3 | 0.5 | 0.8 |12 | 2 | 13 I PRESEZZIE EDGE PREPARATION FOR WELDING ACCORDING TO
VALIDO PER COSTRUZIONE DOVE NON ALTRIMENTI INDICATO -A=0.7 %A
- - - DELLO SPESSORE MINIMO DA COLLEGARE L
WHERE NOT SPECIFIED -A=0.7 \
F A 1:2,5 v OF THE MINIMUM THICKNESS TO BE JOINT ﬁ
B-B(1:7) /a o (TIPICO)
Attenzione: vista dal basso - 228 - 78
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B W o B o s e 1y § ASSEMBLY IN CUSTOMER'’S SCOPE
| == m N _ N Ar=— /@ OF SUPPLY v
( \\\I\U” 8 |Cassetta lamiera sp. Sheet metal box th. 114 | S235]R EN 10025 6,5
- 360 ~ 85 520 ~ 85 | 520 85 360 - e @ 3x228x228x445 3x228x228x445
— @ 8 |TUBO CORRUGATO CORRUGATED TUBE @e250 | 113 PE-AD 8,5
N—r I TE @e250 @213 L=710  |@i213 L=710
,/@\ W w ——\ 16 |Lamiera sp.5x50x78 Sheet tk.5x50x78 112 | S235JR EN 10025 0,2
@ W/\& W & @ 8 |Lamiera sp.10x70x220  Sheet tk.10x70x220 111 | S235JR EN 10025 1,2
W N S —— 16 |Lamiera sp.30x30x30 |Sheet tk.30x30x30 110 | S235JR EN 10025 0,2
W N W & — @ 8 |Lamiera sp.8x210x228 | Sheet tk.8x210x228 109 | S235JR EN 10025 3
SH=Z il = N— W@& 12 |Lamiera sp.8x90x228 | Sheet tk.8x90x228 108 | 5235JR EN 10025 1,3
o, ®, o W W W g _ - N—r S | 2 4 |Profilato HEA 160 - Beam HEA 160 - L=330 - | 107 | S235JR EN 10025 10
o~ S - SR — N & | 2 -330 - - -
B - i S | B FEERN— Syl L=330 - UNI 5397-78  |UNI 5397-78
N W — ,@ W & W w 4 | Profilato HEA 160 - Beam HEA 160 - L=550 - | 104 | S235JR EN 10025 16,7
/ = W/\N W W W w L=550 - UNI 5397-78 | UNI 5397-78
s ——————— \// ~— W & W N S 32 |Profilato L 60x60x5 - |Beam L 60x60x5 - L=530 - | 103 | S235JR EN 10025 2,4
: / & W N == L=530 - UNI EN 10056-1 | UNI EN 10056-1
G G & W N W = 3 |Profilato UPN - L=1173 |Beam UPN -L=1173 - UNI | 102 | S235JREN 10025 36,6
8 | 2 W q - UNI EN 10279 EN 10279
S | &
“ W & 4 |Profilato UPN - L=1930 |Beam UPN - L=1930 - UNI | 101 | S235JR EN 10025 64,1
= L - UNI EN 10279 EN 10279
& Q.ta Descrizione Description Pos. Materiale Numero Parte | Massa | RIC.
| = : AB. R.V. R.V. 725,0 kg
_ Disegnato Verificato Autorizzato Materiale Massa
S — REEEERES e m £ | Descrizione: . . . . . .
17 i N m} % E - 2|5 Telaio di fondazione motorizzazione gabbia
Y B L &\ | //ﬂ J\\ | /{J\\ | //ﬂ J\\ | /4 e (Foundation frame - Main drive)
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