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4 | Profilato UPN 200 - L=300 |Beam UPN 200 - L=300 | 115 | S235JR EN 10025 7,6
M - UNI EN 10279 - UNI EN 10279
10 | TUBO CORRUGATO @e250 |CORRUGATED TUBE 114 PE-AD 43,5
@i213 L=490 @e250 @i213 L=490
10 |Cassetta lamiera sp. Sheet metal box th. 113 | S235JR EN 10025 6,5
3x228x228x445 3x228x228x445
8 |Lamiera 70x150x10 Sheet 70x150x10 112 | S235JR EN 10025 0,5
4 |Lamiera sp.10x220x228 Sheet 10x220x228 111 | S235JR EN 10025 1,7
8 |Lamiera sp.10x100x228 Sheet 10x100x228 110 | S235IR EN 10025 1,8
20 |Lamiera sp.5x60x78 Sheet 5x60x78 109 | S235]R EN 10025 0,2
_. 18 _ 20 |Lamiera sp.10x70x220 Sheet 10x70x220 108 | S235JR EN 10025 1,2
| Ju 26 |Lamiera sp.30x30x30 Sheet 30x30x30 107 | S235JR EN 10025 0,2
i | o 24 |Lamiera sp.10x220x228 | Sheet 10x220x228 106 | 5235JR EN 10025 3,9
v , 8 |Profilato L 60x60x5 - Beam L 60x60x5 - 105 | S235JR EN 10025 2,2
7 v o) L=480 - UNI EN 10056-1 L=480 - UNI EN 10056-1
ﬁ | Q 8 | Profilato UPN 200 - L=470 |Beam UPN 200 - L=470 | 104 S235JR EN 10025 11,9
, ﬁ - UNI EN 10279 - UNI EN 10279
400 7 , o) 32 |Profilato L 60x60x5 - Beam L 60x60x5 - 103 | S235JR EN 10025 1,6
- ~ W | | | L3 L=350 - UNI EN 10056-1 =350 - UNI EN 10056-1
400 2 |Profilato UPN 200 - L=2078 102 | Acciaio, Dolce DIN1026 - 52,6
. . I I .
| | o - UNI EN 10279 200 - 2078
| | | | | 3 4 Profilato UPN 240 - L=2500 Beam UPN 240 - L=2500 | 101 | S235R EN 10025 83
| | | | | | - UNIEN 10279 - UNI EN 10279
— — — r F L r F L 1o Q.ta Descrizione Description Pos. Materiale Numero Parte | Massa | RIC.
) - R = S.P. R.V. R.V. 1283,2 kg
T B — ° Disegnato Verificato Autorizzato Materiale Massa
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