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VYKAZ MAT

-RIALU

POZNAMKY:

MADLO Z NEREZOVEJ OCELE ¢42,4 MM HRUBKRA STENY 2 MM

ZVISLE PRVKY ZABRADLIA 7 NEREZOVEJ OCELE @10 MM HRUBKRA STENY 2 MM
ST?PIKY ZABRADLIA 7 NEREZOVEJ OCELE ¢42,4 MM HRUBKRA STENY 2 MM
MADLO JE PRIVARENE K ST?PIKOM

VYSKA ZABRADLIA: 1,0 M

D?/KY JEDNOTLIVYCH POLOZIEK SU ZAOKRUH?OVANE |, PRI REALIZACI VYHOTOVIT

DIELENSKU DOKUMENTACIU ZABRADLIA, VRATANE STATICKEHO POSUDENIA UNOSNOSTI A STAB

A

VO VYKAZOCH ZABRADLIA NIE SU ZARATANE KRCKY MADLA
KOTVIACE PRVKY PRI ZHOTOVOVANI ICH [REBA DOFLNIT / }
Vob TKY ROZMERY UZ EXISTUJUCICH KONSITRUKCH NA STAVBe PReED REALIZACIOU OVERIT /

PRI OBJEDNAVKE PROFILOV ZABRADLI A INYCH PRVKOV POCITAT S REZERVOU!
PRI NEJASNOSTTACH KONZULTOVAT S PRJEKTAN TOM

/HOTOVITE? ZABRADLIA POSTUPUJE POD?A SVOJEJ DIELENSKEJ DOKUMENTACIE

VYKAZ MATERIALU Z3 i i
VYKAZ MATERIALU 21
5. DLZKA | HMOTNOST
POL. NAzov § £ 3 | DLZKA ks |CELKOM SPOLU MATERIAL DIMENZIA ~ o DLZKA | HMOTNOST
ol (mm) (m) (kg) POL. NAZov '\S’ E g DLZKA ks |CELKOM SPOLU MATERIAL DIMENZIA

1 MADLO 2,000 | 3500,0 1 3,50 7,00 Nerez D42,4x2,0mm 2= (mm) (m) (kg)

2 STLPIK 2,000 0,0 0 0,00 0,00 Nerez D42,4x2,0mm 1 MADLO 2,000 | 4000,0 1 4,00 8,00 Nerez D42,4x2,0mm

3 PRIECNIK 0,620 0,0 0 0,00 0,00 Nerez Ty& priem.10mm 2 STLPIK 2,000 | 1000,0 4 4,00 8,00 Nerez D42,4x2,0mm
HMOTNOST SPOLU (kg) 7,0 3 PRIECNIK 0,620 1000,0 29 29,00 17,98 Nerez Ty¢ priem.10mm
zvary, odpal, spojovaci mat. 10.0% 0,70 4 POZDLZNIK 1,560 | 4000,0 2 8,00 12,48 Nerez D33,7x2,0
HMOTNOST CELKOM (kg) 7,70 HMOTNOST SPOLU (kg) 46,5

zvary, odpal, spojovaci mat.: 10,0% 4,65
HMOTNOST CELKOM (kg) 51,11
VYKAZ MATERIALU 24
- TN VYKAZ MATERIALU Z2
POL. NAZov §, E % DLZKA ks |CELKOM SPOLU MATERIAL DIMENZIA
~ 25| mm) (m) (kg) ~ o DLZKA | HMOTNOST

1 MADLO 2,000 | 40000 1 4,00 8,00 Nerez D42.4x2,0mm POL. NAZov % '\i *\; DLZKA ks |CELKOM SPOLU MATERIAL DIMENZIA

2 |STLPK 2,000 0,0 0 0,00 0,00 Nerez D42,4x2,0mm =S| (mm) (m) (kg)

8 PRIECNIK 0,620 0,0 0 0,00 0,00 Nerez Ty& priem.10mm 1 MADLO 2,000 | 4000,0 1 4,00 8,00 Nerez D42,4x2,0mm
HMOTNOST SPOLU (kg) 8,0 2 STLPIK 2,000 1000,0 4 4,00 8,00 Nerez D42,4x2,0mm
zvary, odpal, spojovaci mat.: 10.0% 0.80 3 PRIECNIK 0,620 | 1000,0 31 31,00 19,22 Nerez Ty& priem.10mm
HMOTNOST CELKOM (kg) 8,80 3 POZDLZNIK 1,560 | 4000,0 2 8,00 12,48 Nerez D33,7x2,0

HMOTNOST SPOLU (kg) 477
zvary, odpal, spojovaci mat.: 10,0% 4,77
HMOTNOST CELKOM (kg) 52,47

+0,000 = PODLAHA T.NP

AUTOR PROJEKTUZODP. PROJEKTANIYPRACOVAL: L AMER spol. s 1.0
| Ing. “0bomir Larréeter Teknos 3 LALOHONTKA 195749666%
STAVEBNIK: Banskobystricky samospravny kraj,Namestie SNP 23 /788 /4420 P0BE32 527

MIESTO STAVBY: |p.c. 2343/2, k.O:: obec: Poltar; okres: Poltar C 7AKAZKYE OBJEKT

STUPEN: PROJEKT PRE STAVEBNE POVOLENIE A REALIZACIU | 13/2023 | SO-01
NAZOV STAVBY:  SPOJENA SKOLA POLTAR - MODERNIZACIA DATUM:
POUNOHOSPODARSTVA A NAVRAT K SKLARSKYM TRADICIAM | 06,/2023

PROFESIA: ARCHITEKTONICKO—STAVEBNE RIESENIE STAVBY MIERKA: ¢. VYKRESU:
OBSAH VYKRESU]VYKRES TVARU ZABRADLIA C.1 1: 50 12.
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