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Tekla Structures
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POZNAMKY:
Ochranny nater ocelovych prvkov - epoxidovy zakladovy nater+polyuretanovy povrchovy nater.
Povrchova Uprava spojovacich prostriedkov je Ziarovo pozinkovana.
Protikor6zna ochrana ocelovej konstrukcie - nater pre triedu korozni agresivity C2 (interiér).
V8etky prvky su kotvené zavitovymi tycmi s chemickou lepiacou hmotou, zavitove tyce su galvanicky pozinkované, vrtanie priklepom.
ZHOTOVENIE OCELOVEJ KONSTRUKCIE
Vyroba a montéz podla EN 1090-2 EXC2
Tolerancie pre vyrobu a montaz podla EN 1090-2 EXC2 kapitola 11.1. 11.2, priloha D1.1-D2.27
Zhotovenie a uroven kvality zvarov podla EN ISO 3834-3, EN ISO 5817
Uprava zvarovych ploch podla EN ISO 9692-1, EN ISO9692-2
Ocel: S235 JR
Spojovaci material: pevnostna trieda 8.8 podla STN 02 1101
REZE- EM1:15
f 290 ﬂl 530_ —t %0 Stredna odborna $kola technické Lucenec
B100 VISIA's. 1. 0., Sladkovicova 2052/50A, 927 01 Sala
Ald A15 Ing. DuSan Vajda
: : Ing. Dusan Vajda
Al4 2 go:iL Ing. Dugan Vajda SP+RP
9 L Ing. Tomas Gucky 08/2023
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Y SOS Technicka Lucenec - novostavba trén. centra, rekonstrukcia spol. objektu
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Viykres schodiska D2-103-04




