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Priloha ¢.
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ZOZNAM PRILOH

Nazov prilohy

Ziadost' o vydanie — prediZenie Osvedéenie o odbornej
a technickej spbsobilosti na zvaranie kolajnic a suéasti
Zelezniéného zvrsku na ZSR

Zoznam zvaracov zaSkolenych na technolégiu

Vzor: OsvedcCenie o odbornej a technickej spoésobilosti
na zvaranie kolajnic a sucasti Zzeleznicného zvrsku na
ZSR

Protokol z prevzatia zrenovovanej kolajnice

Protokol z prevzatia zrenovovanej srdcovky vyhybky

Protokol z prevzatia zrenovovaného jazyka vyhybky



ZAZNAM O ZMENACH

ZSR TS 3-5

Cislo
zmeny

Uginnost od

Opravil

meno

podpis

Poznamka

(zverejnené) v elektronickej podobe v dokumentovom ulozisku IP.

zodpoveda drzitel tohto vytlacku.

Zmeny su vydavané spracovatefskym, prip. gestorskym dtvarom tohto
dokumentu. Ich znenie i znenie dokumentu so zapracovanymi zmenami su umiestnené

Za vCasné zapracovanie zmien vtexte aza vykonanie zaznamu o zmenach
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ROZSAH ZNALOSTI

A. podla odbornej skusky

ZSR TS 3-5

OS ¢. (podla predpisu Z 3) Uplna znalost’ Informativna znalost’
30A,30B - Cely predpis
33, 34, 38 Cely predpis -

B. podra funkcie

Organizaény utvar Funkcia

Uplna znalost’

Informativna
znalost’

Zamestnanci povereni metodickym

GR ZSR riadenim zvarania kolajnic Cely predpis

a sucasti zelezniéného zvrsku

Zamestnanci povereni agendou

OR zvarania kolajnic a sucasti Cely predpis

zelezniéného zvrSku
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ZOZNAM POUZITYCH ZNACIEK A SKRATIEK

AT
BOZP
DU

EN

E

EWE
EWT
EWS
GR ZSR
IWT

W
ISO

KV
LIS
LP
MDPT SR
NDT
OR
RT

S
sSMsU
STN
TDP
TNZ
TP
uiC

uT
VOJ
vvuz
VTDP
Z. 2z
Z
ZSR
ZST

Zvar vyhotoveny technolégiou aluminotermického zvarania
Bezpec€nost a ochrana zdravia pri praci

Dopravny urad

Eurépska norma

Zvar vyhotoveny technoldgiou zvarania elektrickym oblukom
Eurdpsky zvaracsky inzinier (European Welding Engineer)
Eurdpsky zvaracsky technolog (European Welding Technologist)
Eurdpsky zvaracsky Specialista (European Welding Specialist)
Generalne riaditel'stvo Zeleznic Slovenskej republiky
Medzinarodny zvaracsky technoldg (International Welding
Technologist)

Medzinarodny zvaracsky institut (International Institute of Welding)

Medzinarodna organizacia pre normalizaciu (International
Organization for Standardization)

Kolajové vozidlo

Lepeny izolovany styk

Lavy kolajnicovy pas

Ministerstvo dopravy, pdst a telekomunikacii Slovenskej republiky
Nedestruktivne skusanie (Non-Destructive Testing)

Oblastné riaditelstvo ZSR

Skusanie radiografickymi metédami (Radiographics Testing)
Zvar vyhotoveny technoldgiou odtavovacieho stykového zvarania
Stredisko miestnej spravy a udrzby

Slovenska technicka norma

Technické dodacie podmienky

Technicka norma zeleznic

Technologicky postup

Medzinarodna Zeleznicna unia (Union Internationale des Chemins de
Fer)

Skusanie ultrazvukovymi metédami (Ultrasonic Testing)

Vnutorna organizacna jednotka
Vyskumny a vyvojovy ustav Zeleznic
VS8eobecné technické dodacie podmienky
Zbierka zakonov

Zelezniéna infrastruktara

Zeleznice Slovenskej republiky
Zelezniéna stanica
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ZOZNAM POUZITYCH POJMOV

Previerka odbornej
sposobilosti

Kolajnica

Hlava kolajnice

Temeno hlavy
kolajnice

Stojina kol'ajnice
Pata kolajnice

Jazykova kolajnica

Kolajnicovy pas

Kolajnicovy styk

Korlajnicova spojka

Koordinacia
zvarania

Koordinator
zvarania

Kontrola zvarania

Vyhybka

Vyrobca

Srdcovka vyhybky

Normativny
dokument

kontrolna ¢innost’ vykonavana za ucelom udelenia ,,Osved&enia
o odbornej a technickej spdsobilosti na zvaranie kolajnic
a sucasti vyhybiek na ZSR", alebo jeho predlZenia.

zakladny konstrukény prvok Zeleznicného zvrsku. Je to ocelovy
nosnik prispdésobeny svojim tvarom a unosnostou k prenosu
statickych a dynamickych ucinkov kolajovych vozidiel a suCasne
k ich smerovému vedeniu.

horna Cast prierezu kolajnice, po ktorej sa pohybuje kolajove
vozidlo.

priese€nik neojazdenej hlavy kolajnice so zvislou osou
kolajnicového profilu. Na tejto vrchnej €asti hlavy kolajnice
dochadza ku styku kolesa KV s kolajnicou.

stredna Cast’ prierezu kolajnice spajajuca jej hlavu a patu.
spodna rozSirena Cast’ prierezu kolajnice na uloZzenie

a upevnenie kolajnice na kofajnicovych podkladoch.
kolajnica Specialneho profilu, sluziaca na zhotovenie jazykov
vyhybiek (tzn. pohyblivych €asti vyhybiek).

rad kolajnic spojeny v pozdiznom smere. V obltkoch sa
rozoznava kolajnicovy pas vnutorny a vonkajsi. V priamom
useku trate sa rozoznava kolajnicovy pas lfavy a pravy.

spojenie Ciel kolajnic mechanicky (pomocou kolajnicovych
spojok, skrutiek, podloziek a matic).

platiia z ocele alebo iného materialu, vkladana do priestoru medzi
hlavou a patou kolajnice po oboch stranach stojiny a upeviiovana
spojkovymi skrutkami. SlUzZi na spajanie kofajnic.

riadenie vSetkych vyrobnych operacii zvarania a cinnosti
suvisiacich so zvaranim.

osoba zodpovedna a kompetentna koordinovat' zvaranie.

vyhodnotenie zhody zaleZitosti suvisiacich so zvaranim na
zaklade pozorovani a posudeni sprevadzanych prislusnym
meranim alebo skusanim.

kolajové zariadenie zelezni¢ného zvrSku umoznujuce prechod
KV z jednej kolaje na druhu kolaj bez preruSenia jazdy.

osoba alebo organizacia zodpovedna za zvaraCsku vyrobu.
sucast’ konstrukcie vyhybky klinového tvaru, na ktorej sa krizuju
pojazdné hrany kolajnic.

je dokument, ktory uréuje pravidla v oblasti defektoskopie. Méze
nim byt narodna, medzinarodna, regionalna, vlastna podnikova
norma alebo iny predpis.
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Objednavatel

Zhotovitel

Zvaranie kolajnic

Zvaracské prace

Navaranie kolajnic
Zamestnavatel

Kvalifikacia

Bezpecénostny
organ a regulator

Zvaracia skupina

12

v zmysle Obchodného zakonnika je to pravnicka alebo fyzicka
osoba, ktora je v zmluve o dielo jednoznacne definovana
identifikaCnymi udajmi. V zmysle Stavebného zakona je to
zaroven aj stavebnik a investor.

je to pravnicka alebo fyzicka osoba, ktora na zaklade platného
,Opravnenia na zvaranie® vydaného DU a ,Osved&enia
o odbornej atechnickej spdsobilosti na zvaranie kolajnic
a sudasti vyhybiek na ZSR* vykonava pre ZSR zvéranie alebo
¢innost, ktorej suCastou je zvaranie.

tavné spajanie jednotlivych kolajnic do kolajnicovych pasov.

su vSetky Cinnosti a prace suvisiace so zvaranim, navaranim,
delenim, uUpravou povrchu atvaru (napr. vyrovnavanie alebo
ohybanie kolajnic a jazykov) sucasti ocelového materialu
Zeleznicného zvrsku, pri ktorych sa vyuziva tepelna energia.

oprava prevadzkou opotrebovanych povrchov kolajnic
schvalenym spésobom renovacie navaranim.

je organizacia, alebo fyzicka osoba, u ktorej je zamestnanec
v zamestnaneckom pomere.

odborna Cinnost osoby overena poverenou pravnickou osobou
a dolozena dokladom (certifikat, osvedcenie),

poverena pravnicka osoba zodpoveda zakonnym a legislativnym
poZziadavkam.

zakonom urcena organizacia v zmysle legislativy EU, v SR
je to DU. Opravnuje pravnicke a fyzické osoby na vykonavanie
uréenych ¢innosti na zariadeniach ZSR.

je to minimalne dvoj¢lenna skupina kvalifikovanych
zamestnancov vykonavajucich zvaracské prace.
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, PRVA CAST
ZAKLADNE USTANOVENIA

|. Kapitola
Uvodné ustanovenia

1. Tento predpis stanovuje zakladné poziadavky na zvaraCské prace tykajuce sa
kolajnic a sucasti Zeleznicného zvrSku, preberanie tychto prac a kontrolu, vratane
poziadaviek na kvalitu a bezpec€nost' Zzelezni¢nej prevadzky.

2. Tento predpis je zavazny pre vSetky organizaéné uatvary ZSR a ostatnych
zhotovitelov, ktori vykonavaju zvaradské prace na tratiach v sprave ZSR, pri¢om jeho
zavaznost' pre ostatnych zhotovitelov je dohodnuta zmluvne. Pokial nie su stanovené
podmienky spracovania pouzivaného materialu, platia podmienky dojednané vo vztahu
objednavatel - zhotovitel.

3. Dfiom zadiatku uginnosti tohto predpisu sa rusi predpis ZSR S 3/5 ,Predpis pre
zvaranie sucasti Zelezni¢ného zvrSku v tratovom hospodarstve”, (ucinnost od
01.01.1979) vratane zmien.

4. Tento predpis schvaluje a vynimky z neho udeluje generalny riaditel ZSR
(schvalovatel) na navrh gestorského utvaru tohto predpisu.

5. Pojem zvaraCské prace sa v zmysle predpisu rozumeju vSetky prace suvisiace so
zhotovenim zvarovych spojov, navarov kolajnic a su€asti Zelezni¢ného zvrsku.

6. Zhotovitelom v zmysle tohto predpisu je ten, kito na zaklade platného ,Opravnenia
na zvaranie* vydaného DU a ,Osved&enia o odbornej a technickej spdsobilosti na
zvaranie kolajnic a sUdasti Zelezniéného zvrsku na ZSR* v schvalenom rozsahu,
vykonava zvaranie kolajnic a sucasti Zelezniéného zvrsku pre ZSR.

7. Vykonavat zvaraCské prace na kofajniciach a sucastiach Zelezni¢ného zvrSku mozu
len zhotovitelia, ktori ziskali pre tuto Cinnost prisluSné opravnenia a osvedCenia na
zaklade previerky odbornej spdsobilosti.

8. Na zvaracskeé prace podla tohto predpisu poskytuje zhotovitel zaruéné doby v zmysle
obchodného zakonnika a zmluvného vztahu.

9. Ak pre zvaraCské prace maju byt pouZzité materidly, technolégie, postupy alebo
kontroly, ktoré nie su uvedené v tomto predpise, je zhotovitel povinny vypracovat nové

technologicke postupy dolozené technickym zdévodnenim, ktoré musia byt schvalene
GR ZSR.

10. az 15. Neobsadené.
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) DRUHA CAST ,
ZABEZPCENIE KVALITY ZVARACSKYCH PRAC

ll. Kapitola
Kvalifikaéné predpoklady zhotovitelov zvaraéskych prac

16. Zvaranie kolajnic je v zmysle zakona [1] urCenou cinnostou. Zhotovovat zvary
mozu len fyzické alebo pravnické osoby na zaklade opravnenia udeleného DU po
overeni splnenia poziadaviek urCenych na vykonavanie tejto €innosti.

A. PODMIENKY ZIiSKANIA OSVEDCENIA O ODBORNEJ A TECHNICKEJ
SPOSOBILOSTI NA ZVARANIE KOLAJNIC A SUCASTI VYHYBIEK NA ZSR

17. Previerka odbornej sposobilosti (dalej len previerka) je komisionalna. Komisia je
menovana GR ZSR. Komisiu tvoria predseda a minimalne dvaja Clenovia. Vacésina
Clenov komisie musi mat’ kvalifikaciu minimalne EWT (IWT).

18. Clenovia komisie s opravneni zastupovat a povinni hajit opravnené zaujmy
ZSR. Zodpovedaju za objektivny a korektny vykon previerky. Vo vztahu k Ziadatelovi
zodpovedaju za uchovanie a ochranu dokumentov tykajucich sa previerky

a dovernych internych informacii ziadatela.

19. Ciefom previerky je overenie a posudenie systému riadenia kvality zhotovitela a
efektivnosti uplatfiovania systému z hfadiska naplfiovania Specifikovanych poziadaviek
ZSR pre dosahovanie Urovne kvality vo zvarani. Pri spracovani, uplatfiovani a
udrziavani systému riadenia kvality sa vyzaduje sulad s poziadavkami platnych noriem
vo zvarani asuvisiacich dokumentov (normy, predpisy, smernice, opatrenia,
nariadenia atd’.).

20. Ziadatel musi umoznit &lenom komisie vstup na svoje zvaradské pracoviska a
vykonanie kontrolnej Cinnosti minimalne raz do roka za ucelom overenia kvality
vykonavanych  prac  (tzn. kontrola  zvaraCského  personalu,  zvaracej
techniky, dodrziavania platnych technologickych postupov a prislusnych noriem).

21. Vysledkom previerky je ,Sprava o overeni odbornej spdsobilosti k zvaraniu®.
Sprava sa spracuje pod vedenim veduceho komisie, ktory zodpoveda za jej
spravnost a uplnost.

22. Ziadatel pre vykonanie previerky poskytne potrebné prostriedky, umozni &lenom
komisie pristup ku kontrolovanym dokladom, pohyb na pracovisku a v prevadzkovych
priestoroch.

23. Ziadatel musi predlozit schvaleny technologicky postup na uvedenu technoldgiu
zvarania.

24. K overeniu odbornej spdsobilosti na zvaranie (pozri Ziadost' o vydanie — prediZzenie
platnosti osvedCenia), Ziadatel predklada Zziadost najmenej dva mesiace pred
pozadovanym terminom previerky. Vzor Ziadosti je uvedeny v Prilohe ¢.1.

25. Po splneni vsetkych podmienok sa nasledne vyda ,OsvedCenie o odbornej
a technickej sposobilosti na zvaranie kolajnic a sucasti Zzelezni¢ného zvrsku na ZSR".
Vzor je uvedeny v Prilohe €. 2.
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26. Platnost’ , Osvedcenia o odbornej a technickej sposobilosti na zvaranie kofajnic
a sucasti vyhybiek na ZSR" pri prvom vydani je 12 mesiacov. Doba platnosti sa
mdze nasledne na zaklade rozhodnutia komisie po vykonani previerky predizit o 1 az
3 roky.

27. Termin previerky ur¢i veduci komisie po vzajomnej dohode so Ziadatefom.

28. Zavereénu spravu o overeni odbornej sposobilosti archivuje GR ZSR. Zoznam
drzitelov osvedceni sposobilosti k zvaraniu s uvedenim datumu platnosti a rozsahu
sposobilosti zverejriuje na internetovych strankach GR ZSR.

29. Vydavanie vykonavacich opatreni, Uhrada nakladov za overenie spdsobilosti,
rieSenie vzniknutych problémov, mimoriadne overenie odbornej sposobilosti a pod. je
v kompetencii GR ZSR.

30. Pri previerke Ziadatela musi byt vzdy pritomny jeho zodpovedny zamestnanec,
pripadne povereny zastupca.

31. Vysledkom Ccinnosti komisie je protokol o zistenych skutoCnostiach Ziadatela.
Protokol podpisuju €lenovia komisie a zodpovedny zamestnanec Ziadatefa alebo jeho
zastupca.

32. Drzitel osvedCenia je povinny pri akejkolvek zmene, zaslat aktualne zoznamy
kvalifikovanych zvaracov na GR ZSR.

lll. Kapitola
Schvalovanie zvara¢skych procesov (postupov)

33. Ziadatel predlozi vypracovany technologicky postup alebo postupy na prislusnu
technolégiu zvarania ku schvalovaciemu konaniu. PoZadovany vzor Struktury
predkladaného technologického postupu je uvedeny v Prilohe €. 3.

34. Schvalovacie konanie nasledne prebieha v tychto krokoch:

a) Kontrola pouzitelnosti technologického postupu v podmienkach ZSR,
b) stanovenie podmienok pre overovaciu prevadzku,

c) vyhodnotenie overovacej prevadzky,

d) schvélenie a zavedenie technologického postupu v podmienkach ZSR.

V. Kapitola
Zvaraésky dozor

35. Zhotovitel zvara€skych prac musi mat' v stalom pracovnom pomere alebo zmluvne
zabezpecCenych zodpovednych zamestnancov spésobilych vykonavat zvaraCsky dozor
v dostato€nom pocte k zodpovedajucemu rozsahu vykonavanej €innosti. V systéme
riadenia kvality zhotovitefa musi byt povereny zvaraCskym dozorom zodpovedny
zamestnanec odborne spdsobily pre oblast zvarania, ktory musi spifiat kvalifikaciu
minimalne EWT (IWT) [4].

15
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36. Za objednavatefa mézu koordinovat, dozorovat a kontrolovat zvaraci proces iba
uréeni zamestnanci ZSR. GR ZSR mézZe poverit vykonom kontroly zvaracich
a navaracich prac na tratiach ZSR uréenych zamestnancov, ktori maju kvalifikaciu
minimalne EWT (IWT) [4].
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TRETIA CAST
TECHNICKE POZIADAVKY

V. Kapitola
Zakladny material

A. KOLAJNICE

37. V zmysle jednotného oznaCovania tvaru kolajnic v ramci Eurdpskej unie je tvar S 49
novo oznacovany ako 49E1 a tvar UIC 60 ako 60E2 (60E1). Pokial sa v dalSich
ustanoveniach tohto predpisu vyskytuje oznacenie tvarov kofajnic S 49 a UIC 60,
vztahuje sa aj na kolajnice tvaru 49E1 a 60E2 (60E1). Zakladnym kolajnicovym
materidlom je ocel akosti R260, R260Mn (starSie oznadenie 900 A, 95 CSD-VK).
Kolajnice z ocele so zvySenou tvrdostou (napr. R320Cr, R350HT) sa na zaklade
suhlasu GR ZSR pouziju len v miestach predpokladaného zvy$eného opotrebovania.

38. Navzajom sa obyC€ajne zvaraju kolajnice rovnakého tvaru a rovnakej akosti ocele.
V oddvodnenych pripadoch je mozné vzajomne zvarat kofajnice réznych tvarov a akosti
oceli podla ustanoveni predpisu ZSR [15].

39. Zvaranie kolajnic so zvySenou odolnostou proti oteru musi byt podla ustanoveni
predpisu ZSR [17] vzdy vopred odsthlasené 0430 GR ZSR. Odli§nosti pri zvarani
oteruvzdornych kolajnic (tepelne spracovanych alebo legovanych) su stanovené
v schvalenych technologickych postupoch zvarania.

40. Kolajnica urCena pre definitivnu opravu kofaje musi byt z ocele rovnakej akosti ako
kolajnice, medzi ktoré sa vovari. V pripade vhodnych miestnych podmienok (napr.
obluk s prechodnicami s kofajnicami vyS8ej akosti a navazujuce priame s kofajnicami
zakladnej akosti ocele) a s ohfadom na ojazdenie kolajnic je mozné ako definitivnu
opravu uskutoCnit posun kolajnicového pasu a kofajnicu vovarit na koniec useku.
Kolajnica potom mdZze byt z ocele navazujuceho useku.

41. Kolajnice réznych potrebnych diZzok je mozné zhotovit zvaranim kolajnic kratSich
dizok. Najmensia vzdialenost zvaru od konca kolajnice a najmensia vzdialenost dvoch
zvarov na kofajnici bez ohladu na pouzitu technoldgiu zvarania je 2 m a su€asne musi
byt spinena podmienka celkového po&tu zvarov v zavislosti na dizke kolajnice:

a) u kolajnice dizky 15 m 3 zvary,
b) u kolajnice dlzky 20 m 4 zvary,
c) u kolajnice dlzky 25 m 5 zvarov.

Pri dlhSich kolajniciach méZe byt na kazdych dalSich 5 m dizky o jeden zvar viac.
V stiesnenych pomeroch vo vyhybkach a vo vyhybkovych spojeniach zo zanovnych
a regenerovanych vyhybiek sa pripusta najkratSia dlZzka kolajnice na zvarenie 1 m.

Technicke poziadavky pre vovaranie kolajnicovych vloziek do BK stanovuje predpis
ZSR [17].
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Dizku vovarenych LIS a vzdialenost izolacnej profilovej viozky A-LIS od zvaru stanovuje
predpis ZSR [15].

42. Pre zvaranie musia byt konce kolajnic delené v sulade so schvalenym
technologickym postupom zvarania. Kolajnice sa mézu delit’ pilou, rozbrusenim alebo
rezanim kyslikom. Rezy kolajnic musia byt kolmé k pozdiZnej osi kolajnice. Odchylka
od zvislice nesmie byt vacsia ako 2 mm. Kolajnice mézu byt rezané kyslikom len vtedy,
pokial budu bezprostredne po deleni zvarané aluminotermicky alebo odtavovacim
stykovym zvaranim. Pre zvaranie elektrickym oblukom musia byt kolajnice delené len
pilou alebo rozbrusenim.

43. Kolajnice oteruvzdorné je mozné rezat aj vitat beznym spdésobom. U kolajnic
z ocele R320Cr je potrebné pocitat’ s vy§Sim opotrebenim rezacich a vitacich nastrojov
a s dlh§im ¢asom na tieto ukony (kolajnice z ocele akosti R350HT maju vysSiu tvrdost
len na hlave kolajnice, stojina a pata su z ocele tepelne neupravenej). Pre vytvorenie
zvaracej medzery je mozné kolajnice z ocele R350HT a R320Cr rezat len pilou alebo
rozbrusenim.

44. Zanovné a regenerované kofajnice musia byt pred zahajenim zvaraCskych prac
nedestruktivne skusané v zmysle predpisu ZSR [19]. Zistené chyby sa musia odstranit
v zmysle predpisu ZSR [18]. Zdeformované konce kolajnic musia byt odrezané.
Prevalky musia byt obrusené, nesmu sa odrezavat kyslikom.

V novych Kkolajniciach nesmu byt otvory pre spojkové skrutky. Vo vyhybkovych
kolajniciach (vratane jazykov, opornic a srdcoviek) mézu byt len otvory pre spojkové
skrutky vzdialenejSie od Cela kolajnice.

O vynimo¢nom pouziti novych kolajnic s vitanymi otvormi pre spojkové skrutky podla
vzorovych listov rozhodne zodpovedny spravca.

V kofajniciach z ocele R320Cr uréenych na zvaranie nie su pripustné Ziadne otvory.

U pouzitych kolajnic mézu byt otvory pre spojkové skrutky. Osova vzdialenost’ krajného
otvoru od Cela kofajnice nesmie byt menSia ako 100 mm u kolajnic 49 Ela 85 mm
u kolajnic R 65resp. 60 E1 (60 E2). Tato vzdialenost sa pri zvarani nesmie skracovat.

Najvacsie dovolené opotrebenie kolajnic stanovuje €l. 66 Tab. 1, ¢l. 94 Tab.2 a predpis
ZSR [17]. Bez predchadzajucej upravy je mozné zvarat opotrebované kolajnice len
vtedy, ked vzajomné rozdiely v opotrebeni C¢iel kolajnic neprevySuju v zvislom
a vodorovhom smere 3 mm. Kolajnica pred zvaranim musi byt smerovo a vyskovo
vyrovnana tak, aby pojazdna hrana a plocha boli plynulé. O vhodnosti zvarania
pouzitych kolajnic rozhodne zodpovedny spravca s prihliadnutim na stav kolajnic
a zamer pre dalSie pouzitie kolajnic.

45. Minimalna pripustna teplota kofajnic je stanovena:
a) pre odtavovacie stykoveé zvaranie -3°C,

b) pre aluminotermické zvaranie -3°C,
c) pre zvaranie elektrickym oblukom 0°C.
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Pri teplote kolajnice pod +10°C je potrebné kolajnice temperovat. Obe zvarané
kolajnice sa nahrievaju v dlzke asi 50 cm od Cela kolajnice na teplotu +30 °C az +50 °C
horakom pre predhrev. Pri odtavovacom stykovom zvarani sa kofajnice netemperuju.

B. OCELOVE SUCASTI ZELEZNICNEHO ZVRSKU URCENE NA NAVARANIE,
OHYBANIE A ROVNANIE

46. Navarat, rovnat a ohybat podla schvaleného technologického postupu sa mézu
ocelové sucasti z kolajnicovej ocele zakladnej akosti, hlavne kolajnice, €asti vyhybiek
a vyhybkovych konstrukcii z kofajnic (srdcovky z kolajnic, kridlové a kolenové kolajnice,
opornice ajazyky vyhybiek). Navarat sa mézu vybrusené a poSkodené miesta na
hlavach kolajnic a opotrebované sucasti vyhybiek (napr. klinové vlozky, vyhybkové
svorky, prilozky, Casti hakového uzaveru, korefiové otoCné Capy, prstencové vliozky a
opierky).Rovnat’ pomocou ohrevu sa mézu presadnuté zvary, previslé styky, smerove
nerovnosti kolajnic, deformované sucasti Zelezni€ného zvrsku spdsobené navaranim.

47. Navarat sa moZzu tieto druhy srdcoviek:

a) srdcovky celoliate (typ monoblok z odlievanej ocele s vysokym obsahom
manganu),

b) srdcovky s ¢astami z odlievanej ocele (typy skrateny monoblok z ocele
s vysokym obsahom manganu alebo bainitickej ocele, INSERT a liaty klin
z odlievanej ocele s vysokym obsahom manganu),

c) srdcovky zvarané (typ kovany klin, z plnoprofilovych kofajnic Vo 1-60, Standard
DB).

VI.Kapitola
Pridavny material

48. Na zvaraCské prace sa modze pouzit iba taky pridavny material, ktory je uvedeny
v schvalenych technologickych postupoch.

49. Pouzitie iného pridavného materialu musi byt schvalené GR ZSR.

50. Za vyber pridavného materialu zodpoveda vzdy zodpovedny zastupca zhotovitela s
pozadovanou kvalifikaciou.

51. VSetky pridavné materialy musia byt skladované v priestoroch na to uréenych,
v sulade s poziadavkami TDP zvaraCskych materialov. Spdsob evidencie a znacenia
pridavnych materialov v skladoch musi zabezpeCovat nezamenitefnost jednotlivych
akosti.

52. Pouzivanie pridavnych materialov neznameho pévodu a kvality je zakazané.

53. Preberanie pridavnych materialov sa vykonava v sulade so schvalenymi TDP,
poziadavkami uvedenymi v platnych norméach a pod.
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54. Preberanie AT davok pre pouzitie na zvary na tratiach ZSR vykonava zamestnanec
s kvalifikaciou minimalne EWT (IWT) podla TDP schvalenych GR ZSR, po schvaleni
samotného zvaracieho procesu (technolégie) v zmysle noriem [4, 8].

55. Kazda davka pouzita na ZSR musi byt zahrnuta v ,Protokole o kontrole kvality*.
56. Podkladom pre vystavenie ,Protokolu ...“ je:
a) vykonanie prebierky AT davok u vyrobcu v zmysle TDP, alebo

b) Ziadost dodavatela AT davok o vykonanie prebierky bez uc€asti zamestnanca
ZSR, povereného kontrolou akosti, odsuhlasena prislusnou VOJ. Na zaklade
odsuhlasenej Zziadosti predlozi dodavatel AT davok vSetky podklady s
preberacich skusok v zmysle TDP.

57. V pripade splnenia podmienok pre prevzatie davok, prislusny zamestnanec ZSR
vypracuje ,Protokol o kontrole akosti“ pre skusanu sériu davok.

58. Podklady z preberacich skusok sa uschovavaju tri roky od prevzatia a musia byt
vyhotovené v slovenskom jazyku.

59. ,Protokol o kontrole akosti“ musi byt su€astou kazdej dodavky AT davok. Zhotovitel
AT zvaru je povinny predlozit képiu protokolu, v ktorom je zahrnuté sériové Cislo
zvaracej davky.

60. Vykonanie prebierky za u8asti zastupcu ZSR u vyrobcu musi byt vykonané
minimalne 1 x za 2 roky.
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STVRTA CAST
SPOSOBY ZVARANIA

61. Pre zvaraCské prace sa mozu pouzivat len schvalené spdsoby zvarania:
a) aluminotermické zvaranie (AT),
b) odtavovacie stykové zvaranie (S),
c) zvaranie elektrickym oblukom (E).

62. Poziadavky na metodiku a spésob schvalenia technolégie zvaraCskych prac,
vratane podmienok pre ich vyhodnotenie, stanovuju suvisiace STN EN [6, 7, 8].
Pripustnost pouZitia technoldgie a postupu zvarania (navarania) musi schvalit
zamestnanec GR ZSR s kvalifikaciou minimalne EWT (IWT).

63. Uvedeny rozsah overenia technoldgii je minimalny a GR ZSR méze poziadavky
rozSirit, vratane zriadenia skuSobného useku.

64. az 65. Neobsadené.

VIl. Kapitola
Aluminotermické zvaranie kolajnic(AT)

66. AT zvaranim sa mdzu zvarat nové i opotrebené kolajnice, ktoré spifiaju poZiadavky
Cl. 37 — 41 a 44. Zvarat sa mdzu iba kolajnice akosti R220, R260, R260Mn, R320Cr
a R350HT, ktoré boli vyrobené, kontrolované, oznaCené a dodané podla STN EN a
VTDP. VysSkové a jednostranné bocné opotrebenie kolajnic urCenych na zvaranie
nesmie prekroCit hodnoty v Tab.1.

Tab. 1 Opotrebenie jednotlivych tvarov kolajnic pre AT zvaranie

Opotrebenie (mm)

Tvar kofajnic
bocné* vySkové

R65, S49, 49E1(E2), UIC60, 60EL(E2) 10 10

* Bo€né opotrebenie je merané 14 mm pod temenom hlavy kolajnice
Pri zriadovani BK je potrebné dodrzat maximalne odchylky v zmysle predpisu ZSR [17].

67. Konce opotrebenych kolajnic s otvormi pre spojkové skrutky musia byt odrezané vo
vzdialenosti najmenej 5 mm za poslednym otvorom.

68. Neobsadené.

69. Na zvaranie musi byt pouzity druh AT davky, vzhladom na tvar kolajnic a druh
kolajnicovej ocele, podla schvaleného a zavedeného technologického postupu
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zvarania. Pouzit mozno iba uplné, neposkodené a suché AT davky (neposkodeny obal
balenia), vyrobené, skusane, balené a dodané podla prislusnych TDP.

70. Technologické zariadenie na zvaranie musi byt vyrobené (dodava ho sam
schvaleny dodavatel technolégie: svornik, ramy formy, nadoba na trosku, drZiak horaka
na predhrev, horak na predhrev, reakCny téglik) podfa schvalenej konsStrukcne;j
dokumentacie a udrziavané v dobrom technickom stave.

71. VsSetky formy pouzité na zvaranie musia byt vyrobené, sku$ané, balené
a skladované podla schvalenych technickych podmienok vypracovanych schvalenym
vyrobcom. Pouzit mozZno iba neporusené formy.

72. Prevadzkovy stav reakcného téglika sa musi sledovat a udrziavat podla navodu
jeho schvaleného vyrobcu.

73. az 74. Neobsadené.

A. ZVARANIE KOLAJNIC V KOLAJI A NA ROSTE

75. V kolaji a na roste sa zvaraju kolajnicové styky jednotlivo alebo sucasne dva styky
naraz, ktoré su umiestnené oproti sebe. Pri zvarani kolajnic na ocelovych mostnych
konstrukciach musi byt miesto pod zvarom chranené ocelovym plechom, pokrytym
vrstvou suchého piesku.

76. Zvaracie prace sa m6zu vykonavat za nepriaznivého pocCasia (dazd, snezenie...)
iba pri zakryti pracoviska. Zhotovené zvary musia byt po dobu chladnutia vhodnym
spésobom chranené pred uvedenymi nepriaznivymi poveternostnymi vplyvmi.

77. az 78. Neobsadené.

B. ZVARANIE LEPENYCH IZOLOVANYCH STYKOV (LIS) V BEZSTYKOVEJ
KOLAJI (BK)

79. Do trate mozno zabudovat len také LIS, ktoré zodpovedaju schvalenym technickym
podmienkam.

80. LIS nesmu byt zhadzované z voziov alebo vozikov, aby sa neposkodili.
81. Zvary musia byt rozmiestnené tak, aby zakladna dizka LIS nebola kratena.

82. Miesto, kde bude LIS vlozeny do kofaje, musi byt smerovo i vySkovo upravené
a dokonale podbité. Rozdelenie podvalov musi zodpovedat’ vzorovym listom.

83. LIS mézu byt zvarané do bezstykovej kolaje iba v rozmedzi dovolenych upinacich
teplot.

84. Pri zriadovani BK sa zvéaraju LIS do kolajnicovych pasov tak, ako jednotlivé
kolajnicové viozky.
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85. az 86. Neobsadené.

C. KONTROLA A PREBERANIE AT ZVARQOV
87. Kvalita zvarového spoja sa kontroluje v trati:
a) vizualnou prehliadkou,
b) kontrolou geometrie,

c) NDT kontrolou a to RT a/alebo UT.

VonkajSou prehliadkou sa kontroluje kazdy zhotoveny AT zvar kolajnic. Vzhlad AT
zvaru musi vyhovovat poziadavkam podfa normy [9]. Mechanicke skusky zvarovych
spojov kofajnic sa vykonavaju podla poZiadaviek normy [9] a prislusnej TNZ [10, 11].

Vizualna prehliadka a kontrola geometrie preberaneho zvaru sa vykonava podfa normy
[9]. Kontrola RT a UT sa vykonava podla predpisu ZSR [19] a identifikacia chyb sa
vykonava podla predpisu ZSR [18].

88. Preberanie zvarov musi byt' vykonané po kone€nom opracovani ¢o najskor, avsak
az po uplnom vychladnuti zvaru. Zvar musi byt' po celom obvode oCisteny od zvysSkov
foriem a tesniaceho piesku. Na vonkajSej strane hlavy kofajnice musi byt' oznaceny
razidlom udradného zvaraca. Zhotovitel zvarov zabezpeci Ciselné oznaCenie zvaru
farebne na stojine kolajnice v sulade so schémou zvarania [17]. Z dévodov umozZnenia
vizualnej prehliadky povrchu zvaru a jeho spravneho posudenia sa farebné (firemné)
znaCenie celého zvaru prisne zakazuje. Na koridorovych, modernizovanych
a vybranych tratiach zhotovitel zvarov je povinny pri preberani predlozit vysledky
merania geometrie zvarov. Objednavatel pri preberani skontroluje najmenej 20%
zvarov. Pri zisteni akychkolvek nespravnych udajov dodanych zhotovitelom alebo inych
nedostatkov, objednavatel prekontroluje vSetky merania. Naklady na tento vykon bude
znasat' zhotovitel.

89. Miesto zvarania musi byt po zhotoveni zvaru bez zvySkov foriem, trosky,
odrezanych naliatkov a obalov.

90. az 91. Neobsadené.

VIIl. Kapitola
Odtavovacie stykové zvaranie kol'ajnic (S)

A. POZIADAVKY NA KOLAJNICE

92. Zvarat sa mb6zu iba kolajnice akosti R220, R260, R260Mn, R320Cr a R350HT,
ktoré boli vyrobené, kontrolované, oznacené a dodavané podfa STN EN [5] a VTDP
[22].

93. Konce s otvormi pre spojkové skrutky na novych kolajniciach ur€enych na zvaranie
sa neodstranuju, ak zodpovedaju vzorovym listom.
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94. Okrem novych kolajnic sa mézu zvarat v rozsahu podla ¢l. 44 aj uzité kolajnice,
a to vyskovo, bocne jednostranne alebo kombinovane opotrebené podla Tab. 2.

Tab. 2 Opotrebenie tvarov kol'ajnic pre odtavovacie stykové zvaranie

Maximalne kombinované
opotrebenie

vyskové (mm) | bocné* (mm) | vySkové (mm) | bocné* (mm)

Tvar kofajnic Maximalne opotrebenie

49E1(49 E2),
60E1(60 E2), 15 10 10 8
R65

* Bo€né opotrebenie je merané 14 mm pod temenom hlavy kolajnice

Pri zriadovani BK je potrebné dodrzat’ maximalne odchylky v zmysle predpisu ZSR [17].

95. Opotrebené kofajnice, ur€ené na zvaranie, musia byt priame; ojedinelé miestne
zakrivenia vo vodorovnom alebo zvislom smere nesmu prevy$ovat 1 mm na dizke 1 m.
Pripadné prevalky kovu po stranach pojazdnej plochy kolajnic musia byt odstranené
brusenim alebo frézovanim.

96. Opotrebené kolajnice ur€ené na zvaranie musia byt skontrolované podfa predpisu
ZSR [19]. Zvarat sa nesmu kolajnice, ktoré vylu€uje z pouzitia v prevadzke predpis ZSR
[18]. Pojazdna plocha opotrebenych kolajnic ur¢enych na zvaranie nesmie obsahovat
akékolvek trhliny. Pripustné su jej poskodenia s plynulym priebehom, a to druhu a hibky
podla Tab.3.

Tab. 3 Pripustné poskodenia kol'ajnic

Druh po$kodenia Hibka (mm)
Plynulé vybrusy alebo miestne opotrebenie pojazdnej plochy 2
Plynulé miestne opotrebenie hran paty od upinadiel 3
Zmens$enie hrubky paty v désledku kordzie 2
Vinkovité opotrebenie pojazdnej plochy merané za pomoci
pravitka dizky 1 m 1,5

Vzdialenost tychto poSkodeni od zvaru nesmie byt menSia ako 100mm.VSetky ostatné
miesta s chybami, termitové zvary, navary a deformované konce s otvormi pre spojkové
skrutky musia byt odstranené.

97. Bez predchadzajucej upravy mozno zvarat opotrebené kolajnice vtedy, ked
vzajomné rozdiely v opotrebeni Ciel zvaranych kolajnic neprevySuju vo vertikdlnom
a horizontalnom smere 3 mm.

98. Kolajnice akosti R350HT sa zvaraju odtavovacim stykovym spdsobom s riadenym
ochladzovanim po odstraneni vyronku v zmysle schvaleného TP.

99. Dizka zvaranych kolajnic nesmie prevySovat':
a) pri zakladnych dizkach hodnoty podra platnych VTDP,

b) pri kolajnicovych pasoch vopred dohodnuté hodnoty.
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100. Dizka jednotlivych kusov novych alebo opotrebovanych kolajnic uréenych na
zvaranie nesmie byt mensSia ako 2 m. Vynimku tvoria prechodové kofajnice zhotovené
odtavovacim stykovym zvaranim (pozri predpis [36], piata ¢ast, ¢lanok €.7).

101. Kofajnice v usekoch s BK mozu byt zvarané iba vrozsahu teplot urCenych
predpisom ZSR [17].

102. Rezanie kolajnic méze byt vykonané pilenim, rezanim kyslikom alebo
rozbrisenim. Rezy kolajnic musia byt kolmé na ich pozdiznu os. Odchylka od zvislice
nesmie prevySovat 2 mm, odchylka od horizontaly nesmie prevySovat 2 mm. Pri rezani
kyslikom musia byt rezy vykonané za predohrevu miesta rezu na teplotu 350 az 380°C.
Teplota predohrevu musi byt kontrolovana. Povrch rezu musi byt zbaveny oxidov.
Konce kofajnic, ktoré nebudu zvarané, musia byt rezané pilenim alebo rozbrusenim.

103. Otvory pre spojkové skrutky vo zvarenych kolajniciach musia byt vitané podla
schvalenych vzorovych listov.

104. az 105. Neobsadené.

B. ZVARACIE STROJE NA ODTAVOVACIE STYKOVE ZVARANIE KOLAJNIC

106. Na zvaranie mdézu byt pouzité iba vopred schvalené typy odtavovacich stykovych
strojov.

Zvaracie stroje musia byt do prevadzky schvalené, kontrolované a v prevadzke
udrZzované. Delime ich na:

a) stabilné zvaracie stroje podla normy [6],

b) mobilné zvaracie stroje podla normy [7].

107. Zvaracie stroje musia byt udrZzované podla pokynov z technickej dokumentacie.

108. Pre zvaranie kolajnic na zvaracich strojoch je zavazna vopred schvalena
predvolba parametrov automatického zvaracieho cyklu.

109. Pri zvarani novych kofajnic je nutné pouzivat automatické sledovanie a zaznam
parametrov zvarania s jeho vyhodnotenim. Pri zvarani opotrebovanych kolajnic vedie
zhotovitel zvarov zdznam parametrov zvarania s jeho vyhodnotenim na pozZiadanie
spravcu.

110. Na zvaranie musi byt vZdy pouZity TP, ktory je schvaleny GR ZSR.

111. az 112. Neobsadené.

C. ZVARANIE NOVYCH KOLAJNIC V TECHNOLOGICKYCH LINKACH SO
STABILNYMI ZVARACIMI STROJMI

113. V technologickych linkach so stabilnymi zvaracimi strojmi sa zvaraju nove
kolajnice zakladnych dlZzok do kofajnicovych pasov, alebo poZzadovanych dlZok kolajnic.
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Dizka kolajnicovych pasov alebo zvaranych kolajnic vyplyva z poziadavky
objednavatela ajej maximalna hodnota je obmedzena technickymi moznostami
vyrobcu a technologickymi moznostami dopravy, maximalne vsak 450 m.

114. VSetky kolajnice urCené na zvaranie musia vyhovovat poziadavkam platnych
VTDP.

115. Kolajnice urCené na zvaranie musia byt ulozené na skladkach, roztriedené podla
tvaru a akosti kolajnicovej ocele.

116. Priprava kolajnic na zvaranie, vykonanie zvaracskych prac, opracovanie, kontrola
a oznacenie zvarov musia byt vykonané podla €l.37 az 45.

117. Zvarené kolajnice musia byt rezané pilenim alebo rozbrdsenim na dizky udané
objednavatelom. Otvory pre spojkové skrutky musia byt vitané v sulade s ¢l. 103.

118. Zvarené kolajnicové pasy musia byt ulozené a roztriedené podla tvaru a akosti
kolajnicovej ocele.

119. az 120. Neobsadené.

D. REGENERACIA OPOTREBENYCH KOLAJNIC NA STABILNYCH
TECHNOLOGICKYCH LINKACH

121. Kolajnice uréené na regeneraciu musia spifiat poZiadavky uvedené v &l. 46.

122. Pred zvaranim musia byt kofajnice roztriedené a zostavené do poradia tak, aby
rozdiely v opotrebeni vzajomne zvaranych Ciel nepresahovali hodnoty uvedené v ¢l.44.

123. Pojazdna plocha zvarenych kofajnic musi byt plynula. Rozdiely vo vysSke sa
vyrovnaju v pate a rozdiely v Sirke hlav sa vyrovnaju na nepojazdnej strane kolajnic.

124. Pripravu kolajnic na zvaranie, vykonanie zvaraCskych prac, opracovanie, kontrola
a oznacenie zvarov musia byt vykonané podla ¢l.37 azZ 45.

125. Rezanie kolajnic na dizky a vftanie spojkovych otvorov musi byt vykonané
v sulade s €l. 41 a 103.

126. Regenerované kolajnice musia byt ulozené a roztriedené podla tvaru.

127. az 128. Neobsadené.

E. ZVARANIE KOLAJNIC POJAZDNYMI SUPRAVAMI
129. Zvaracimi supravami sa zvaraju kolajnice:
a) priamo v kofaji,
b) na roste,
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¢) na do€asnom pracovisku.

130. Kolajnice uréené na zvaranie, a to nové aj uzité, musia spifat poZiadavky uvedené
v Cl. 37 az 44.

131. az 132. Neobsadené.

a) Zvaranie kolajnic v kolaji

133. Zvaracia suprava postupuje v smere zvarania tak, ze jednou zvaracou hlavicou je
zvarany postupne pravy aj lavy kolajnicovy pas. Ak ma suprava dve zvaracie hlavice,
moze byt kazdou hlavicou zvarany jeden kolajnicovy pas.

134. Kofajnica privarana ku kofajnicovému pasu musi byt uvofnena a musi mat
moznost pozdlzneho posunu.

135. V mieste styku, v medzipodvalovom priestore musi byt odstraneny Strk najmene;
do hlbky 10 cm pod patou kolajnice. Podkladnice na susednych podvaloch musia byt
odstranené.

136. Plochy rezov kolajnic a plochy dotykov s upinacimi ¢elustami musia byt olistené.

137. Po prichode zvaracej supravy k prvému pripravenému styku prestavia zvaraci
nosnu konstrukciu do pracovnej polohy a spustia hlavice do pracovnej polohy.

138. Priprava kofajnic na zvaranie, zvaraCské prace, opracovanie, kontrola a oznacenie
zvarov musia byt vykonavané podla ¢l. 37 az 45. Po orezani zvaru na pravom
kolajnicovom pase sa zhotovi zvar na favom kolajnicovom pase. Po odstraneni vyronku
zo zvaru sa dotiahnu upevriovadla na kazdom Stvrtom podvale a v oblukoch na kazdom
tretom podvale. Zvary sa obrusia nahrubo a suprava sa presunie k nasledujucej dvojici
stykov pripravenych na zvaranie.

139. Po vychladnuti zvaru pod +200°C sa vykona montaz a dotiahnutie upeviovadiel
najmenej na troch podvaloch na kazdu stranu od zvaru a jemné brusenie hlavy kolajnic.

140. az 141. Neobsadené.

b) Zvaranie kolajnic na roste

142. Zvaranie sa uskutoCnhuje oboma zvaracimi hlavicami. Zvaracia suprava sa
pohybuje po kolajniciach, ktoré su sucastou rostu.

143. Zvarané kolajnice su uloZzené na hlavach podvalov roStu a v priestore medzi
kolajnicami, po ktorych sa pohybuje zvaracia suprava, a to v linii pod zavesom zvaracej
hlavice. Kolajnice su na stabilnych podperach vo vySke tak, aby ich temeno
nepresahovalo viac nez 50 mm nad temeno kolajnic rostu a musia mat moznost
pozdizneho posunu.
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144. Priprava kolajnic na zvaranie, zvaracské prace, opracovanie, kontrola a oznacenie
zvarov musia byt vykonané podla ¢l. 37 az 45. Po skonCeni zvarania sa hlavice
umiestnia na ploSine. Po odstraneni vyronku z prvého zvaru sa rovnakym postupom
zhotovi druhy zvar. Nasledne sa zvaracia suprava presunie k dalSej dvojici stykov
pripravenych na zvaranie.

145. Dizka zvarenych kolajnicovych pasov je uréena technickymi mozZnostami rostu,
technologickymi moznostami dopravy, maximalne vSak 450 m.

146. az 147. Neobsadené.

c) Zvaranie kol'ajnic na do€asnom pracovisku

148. Zvaranie sa uskutoCriuje jednou zvaracou hlavicou. Zvaracia suprava stoji trvale
na jednom mieste.

149. Kolajnice urCené na zvaranie musia byt ulozené na skladkach, roztriedené podla
tvaru a druhu kofajnicovej ocele a zostavované do poradia tak, aby rozdiely vzajomne
zvaranych Ciel neprevySovali hodnotu uvedenu v ¢l. 44. Kolajnice sa presuvaju
k jednotlivym operaciam po valCekovom dopravniku. Manipulacia s kolajnicami sa
vykonava Zeriavmi a elektrickymi navijakmi.

150. Priprava kolajnic na zvaranie, zvaracskeé prace, opracovanie, kontrola a oznacenie
zvarov musia byt vykonané podla €l. 37 az 45.

151. Rezanie kolajnic na dizky musi byt vykonané v sulade s &l. 41 a 102 a vitanie
otvorov v sulade s €l. 103.

152. Zvarené kolajnice musia byt uloZzené podla tvaru a diZzok na skladkach.

153. az 154. Neobsadené.

F. ZVARANIE PRECHODOVYCH KOLAJNIC
155. Zvarat mozno kolajnice, ktoré spifiaju poZiadavky uvedené v &l. 37 aZ 44.

156. Prierez kolajnice jedného tvaru musi byt v mieste zvaraného spoja prispésobeny
prierezu kolajnice druhého tvaru.

157. Parametre zvaracieho cyklu sa volia podla schvaleného a zavedeného
technologického postupu zvarania.

158. Priprava kolajnic na zhotovenie odtavovacieho stykového zvaru, zvaraCské prace,
opracovanie, kontrola a oznacCenie spoja musia byt vykonané podfa ¢l. 37 az 45.

159. az 160. Neobsadené.
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IX. Kapitola
Zvaranie kolajnic elektrickym oblukom (E)

161. V sucasnosti zvaranie kofajnic elektrickym oblukom nie je zahrnuté v eurépskych
normach. Na kvalitu zvarov zhotovenych elektrickym oblukom ma velky vplyv fudsky
faktor.

162. Tuto technoldgiu je mozné pouZit' za tychto podmienok:
a) nové a uzité kolajnice v kolajach 5. a 6. radu s rychlostou < 80 km.h™,

b) nové a uzité kolajnice bez obmedzenia radu kolaje len v tazko pristupnych
miestach konstrukcii Zzelezni¢ného zvrSku, kde nie je mozné pouzit
Standardné technologie S alebo AT.

163. V ramci dodavky a preberania prac touto technologiou, musi byt vykonana:
a) vizualna kontrola a meranie geometrie vSetkych zvarov,
b) podrobna kontrola vSetkych zvarov metddou UT alebo RT.

164. Zvary s nepripustnymi chybami nesmu byt v kolajach ponechané bez prislusnych
opatreni zaistujucich bezpecnost Zeleznitnej prevadzky v zmysle predpisu [18].

165. az 166. Neobsadené.

X. Kapitola
Navaranie kolajnic a vyhybkovych sucasti elektrickym
oblukom

167. Na opravu navarenim sa odporuca pristupit bez zbytoénych odkladov po zisteni
opotrebenia alebo poSkodenia sucasti (napr. pri montovanych srdcovkach z kolajnic uz
pri opotrebovani od 6 mm, pri srdcovkach celoliatych alebo s ¢astami z odlievanej ocele
¢o najskor po zisteni chyby).

168. Nedestruktivne skusky materialu srdcovky pred navarenim a po zhotoveni navaru
sa vykonaju v zmysle predpisu ZSR [19]. O nedestruktivnej skuske srdcovky musi byt
vyhotoveny protokol podla poziadaviek predpisu ZSR [19].

169. Navarenim sa doplni material do pozZadovaného tvaru s potrebnym prebytkom
kovu na brusenie. Navar sa povrchovo opracuje brisenim tak, aby pozdiZzna vyska
a profil navaru umoznovali plynuli jazdu bez zdvihania i poklesu kolies zelezni€nych
kolajovych vozidiel.
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170. Opakované navarenie ocelovej sucasti Zeleznicného zvrSku je mozné v pripade
preukazatelného predchadzajuceho navarenia rovnakym alebo ekvivalentnym
pridavnym materialom (podobného chemického zloZenia a podobnych viastnosti).

171. Maximalny pocCet renovacii sucasti Zeleznicného zvrSku navaranim je stanoveny:

a) pre srdcovky vyhybiek — 3x,
b) pre jazyky vyhybiek — 1x,
c) ostatné sucasti Zelezniéného zvrsku — 5x.

VAacsi pocCet renovacii je dovoleny iba v mimoriadnych a odévodnenych
pripadoch, ato len na tych sulastiach Zeleznicného zvrSku, ktoré sa nachadzaju
v manipulacnych kofajach a kolajach na osobitné ucCely. Za evidenciu pocetnosti
a archivaciu vSetkych protokolov z predchadzajucich renovacii sucasti Zelezni¢ného
zvrSku je zodpovedny spravca, ktory ich poskytne zhotovitefovi pred naslednou
renovaciou.

Srdcovky, jazyky a ostatné sucasti zelezni¢ného zvrsku, ktoré uz boli renovované
navaranim viackrat, ako je stanoveny maximalny pocet renovacii, do ucinnosti tohto
predpisu, sa mézu v prevadzke ponechat do doby zistenia chyby.

172. Maximalna hibka vybrusu chybného miesta uréeného na opravu navaranim
nesmie prekrocCit 20 mm.

173. Srdcovky uz navarané plamenom sa nesmu opravovat navarenim elektrickym
oblukom.

174. Technické poziadavky suvisiace s opravou (hlavne akost a vlastnosti ocele,
rozsah, druhy a klasifikaciu chyb pripustnych na opravu, spésob opravy, pridavny
material, teplotné obmedzenie, kvalifikaciu zvaraCov, vedenu dokumentaciu) a systém
kontroly technickych parametrov diela stanovuje prislusny postup navarania.

175. Poziadavky na opravu a regeneraciu vyhybiek (aj ich jednotlivych sucasti) dalej
stanovuju VSeobecné technické podmienky pre opravy a regeneraciu zelezniCnych
vyhybiek a vyhybkovych konstrukcii schvalené GR ZSR.

176. Chyby sa odstranuju vybrisenim v rozsahu potrebnom pre navarenie. Navarové
plochy musia byt Cisté, bez trhlin a nepripustnych chyb.

177. Pred zahajenim navarania musia byt u srdcovky montovanej z kofajnic uvofnené
upevnovadla (zvierkové skrutky) v nevyhnutnom rozsahu a stred navaranej Casti
srdcovky musi byt vhodne podlozeny (napr. klinom) v zavislosti na predpokladanej
vyske a dizke navaru. Kliny sa odstrania az po uplnom vychladnuti materialu srdcovky
po ukon&eni navarania a nasledne sa dotiahnu upevnovadia.

178. Minimalna pripustna teplota vzduchu pri navarani, rovnani a ohybani sucasti
Zelezni¢ného zvrsku je +5 °C, pri jazykoch +10 °C. Pri navarani srdcoviek celoliatych
s vysokym obsahom manganu alebo Casti srdcoviek z odlievanej ocele s vysokym
obsahom manganu nie je minimalna pripustna teplota vzduchu uréena.
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179. Najneskdr mesiac po uvedeni renovovanej srdcovky do prevadzky, vykona uréeny
zamestnanec spravcu Zl jej vizualnu prehliadku, av pripade potreby zabezpedi
dotiahnutie skrutiek alebo svornikov montovanej srdcovky a upevnovadiel (tieto ¢innosti
mobzu byt suCastou dohodnutej dodavky prac). Na zaklade viditelnej chyby na srdcovke
(napr. pri zuzeni Ci rozSireni pojazdnej plochy, zisteni lokalnej priehlbiny ¢&i lokalneho
prevalku), zodpovedny spravca vyzve zhotovitefa na jej odstranenie. Naklady na prvé
odstranenie tejto chyby su sucastou renovacie.

180. az 181. Neobsadené.
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PIATA CAST
PREBERANIE ZVARACSKYCH PRAC

182. Pri preberani zvaraCskych prac povereny zastupca objednavatela potvrdzuje
zhotovitelovi:
- spravnost udajov uvedenych v ,Denniku zvarania“ [17],
- odovzdanie a prevzatie pracoviska v ,Protokole“ o navareni srdcovky, jazyka
vyhybky a kofajnice (Priloha ¢.4 - 6).
Vyplneny original Dennika zvarania, Protokolu o navareni, odovzda zhotovitel hned po
skoncCeni prac objednavatelovi.

183. Pri preberani zvarov a navarov musia byt pouzivané meradla a Sablony schvalene
GR ZSR a pravidelne kalibrované v zmysle Metrologického poriadku ZSR. Jedna sa o:

a) elektronické meradlo nerovnosti povrchu kolajnic a zvarov,
b) ocelove pravitko a listove alebo klinové mierky s presnostou 0,1 mm,
c) priestorova Sabléna PSR 1 a PSR 3.

184. Pri merani geometrie zvarov su povolené nasledujuce odchylky:

a) na novozriadenych tratiach s novymi kolajnicami su dovolené odchylky priamosti
zvarov vo zvislom smere od 0,0 do +0,3 mm,
b) na ostatnych tratiach su dovolené odchylky priamosti zvarov vo zvislom smere:

- pre rychlost V < 120 km/h v medziach od 0,0 do +0,5 mm,

- pre rychlost 120 <V < 160 km/h od 0,0 do +0,3 mm,
c¢) dovolena vodorovna (smerova) odchylka na pojazdnej hrane od 0,0 do +0,3 mm,
d) zmeny priebehu geometrie zvaru na pojazdnych plochach musia byt obrusené
do plynulého prechodu vo vybehu minimalne 1:500.

185. Odchylky od priamosti zvarov vo zvislom avodorovnom smere sa meraju
pravitkom dizky 1m a listovymi, alebo klinovymi mierkami s presnostou 0,1Tmm.
Odchylky od priamosti zvarov novych kolajnic vo zvislom smere sa prednostne meraju
schvalenym meradlom s elektronickym zaznamom, alebo pravitkom dizky 1 m.

Kontrolu geometrie vSetkych zvarov na koridorovych a modernizovanych tratiach musi
zhotovitel uskutoCriovat’ schvalenym meradlom s elektronickym zaznamom.

186. Zapis o merani musi obsahovat velkost' odchyliek vSetkych preberanych zvarov,
ich km polohu, kolajnicovy pas, datum a spésob merania a mena zamestnancov, ktori
odchylky merali.

187. VSetky zvary musi zhotovitel viditefne oznacit' nasledovne:
a) razidlom uradného zvaraca,
b) jednoznanym Ciselnym oznaCenim na stojine z vnutornej strany kolajnice, vzor:
Ciselny kod / firma / rok (priklad: 112/TSS/15), vylu€ne bielou nezmyvatefnou
farbou.

188. Ku vSetkym zvarom novozriadenej BK musi zhotovitel predlozit doklady o 100 %
nedestruktivnom sku$ani zvarov ultrazvukovou alebo radiografickou (prezarovacou)
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metddou, priCom minimalne 5 % zvarov z celkového poctu musi byt skuSanych
metodou radiografickou (preZzarovacou) v rozsahu podla poZiadaviek predpisu [19].

Ku vSetkym zvarom zhotovenych na tratovych kolajach a hlavnych stani¢nych kolajach
musi zhotovitel predlozit doklady o 100 % nedeStruktivnom skuSani ultrazvukovou
metddou. Ku vSetkym ostatnym zvarom musi zhotovitel predlozit doklady
0 nedestruktivnom skusani ultrazvukovou metédou podfa poZiadaviek spravcu,
minimalne v8ak v rozsahu 50 % zvarov.

189. Zhotovitel dlhych kolajnicovych pasov je povinny predlozit odberatelovi merania
zhotovenych zvarov a ruCi za dodrzanie stanovenych odchylok zvarov od priamosti.
Odberatel je opravneny skontrolovat predlozené merania priamo u vyrobcu. Kontrolu
zvarov vykona zastupca prislusného OR alebo VOJ s kvalifikaciou EWE, EWT alebo
EWS a s odbornou skuskou &. 34, podla predpisu ZSR [4, 14].

190. Po vykonani navaru vykona objednavatel za ucasti zodpovedného zastupcu
zhotovitela vizualnu kontrolu navaru, pri ktorej nesmu byt zistené povrchové chyby
(napr. vruby, zapaly, dutiny, zavarena troska). Kontrolu geometrie navarov musi
zhotovitel vykonat' priestorovou Sablonou. Vysledok kontroly sa zapiSe do Protokolu
0 navareni.
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SIESTA CAST
PRECHODNE USTANOVENIA

191. - 192. Neobsadené.
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~ SIEDMA CAST
ZAVERECNE USTANOVENIA

193. Povinnosti suvisiace s planovanim, pripravou a realizaciou vylukovej Cinnosti su
uvedené v predpise ZSR [12, 16, 20].

194. Zamestnanci zhotovitefa, resp. objednavatela, ktori sa v ramci svojej Cinnosti
avykonu prac pohybuju v prevadzkovom priestore av priestore susediacom
s prevadzkovym priestorom musia mat vykonané zrozumitelné preukazatelné
oboznamenie z predpisov 0 BOZP v poverenom vzdelavacom zariadeni na ZSR a su
povinni dodrziavat véetky bezpe&nostné opatrenia v zmysle predpisu ZSR [13].

195. Pri v8etkych pracovnych a suvisiacich €innostiach, ktoré su vtomto predpise
uvadzané, musia byt dodrzané ustanovenia predpisu ZSR [13]. Pri pracovnych
ginnostiach, ktoré nie su uvedené v predpise ZSR [13], plati pre zabezpe&enie BOZP
uplatiovanie prislusnych platnych pravnych a ostatnych predpisov na zabezpecenie
BOZP.

Na zvaranie kolajnic a sucasti Zeleznicného zvrSku musi zhotovitel vypracovat
bezpeCny pracovny postup. S obsahom takéhoto pracovného postupu musia byt
preukazatelne oboznameni zamestnanci, ktori budu predmetnu €innost’ vykonavat.

Spbsob zabezpec€enia ochrany pred poziarmi sa dohodne medzi objednavatelom
a zhotovitelom v zmluve alebo objednavke.

196. - 197. Neobsadené.
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PREBERANE PRAVNE DOKUMENTY

v

Zakon €. 513/2009 Z. z. o drahach a o zmene a doplneni niektorych zakonov
Vv zneni neskorsSich predpisov,

VyhlaSska MDPT SR ¢&. 205/2010 Z. z. o urenych technickych zariadeniach a
ur€enych cinnostiach a Cinnostiach na urcenych technickych zariadeniach

Vyhlaska MDPT SR €. 350/2010 Z. z. o stavebnom a technickom poriadku drah.

PREDPISY A NORMY, NA KTORE SA ODKAZUJE

STN EN ISO 14731 Koordinacia zvarania. Ulohy a zodpovednosti.

STN EN 13674-1+Al Railway applications — Track — Part 1 Vignole railway rails
46 kg/m and above (Zeleznice. Kolaj. Cast 1: Sirokopatné symetrické kolajnice
nad 46 kg/m)

STN EN 14587-1 Zeleznice. Kolaj. Odporové zvaranie kolajnic. Cast 1: Nové
kvality kofajnic R 220, R 260, R 260Mn, R 350HT zvarané na pevnych
zariadeniach.

STN EN 14587-2 Zeleznice. Kolaj. Stykové odtavovacie zvaranie kolajnic. Cast
2: Nové ocele kolajnic kvality R220, R260, R260Mn, R350HT zvarané mobilnymi
zvaracimi strojmi na staveniskach kde nie je stabilna linka

STN EN 14730-1+A1 Zeleznice. Kolaj. Aluminotermické zvaranie. Cast 1:
Schvalovanie zvaracich procesov. STN EN 14587-1 Zeleznice. Kolaj. Odporové
zvaranie kolajnic. Cast 1: Nové kvality kolajnic R 220, R 260, R 260Mn, R
350HT zvarané na pevnych zariadeniach.

STN EN 14730-2 Zeleznice. Kolaj. Aluminotermické zvaranie. Cast 2:
Kvalifikacia aluminotermickych zvaracov, schvalovanie zhotovitefov a preberanie
zvarov.

TNZ 05 0716 Predpisy pre skusanie zvaracov kolajnic odtavovacim stykovym
zvaranim.

TNZ 05 0717 Predpisy pre skuanie zvaracov kolajnic termitovym zvaranim.
Z 1 Pravidla zelezniCnej prevadzky

Z 2 Bezpeénost zamestnancov v podmienkach Zeleznic Slovenskej republiky
Z 3 Odborna sposobilost na ZSR

TS 3 Zelezniény zvriok

TS 3-1 Prace na Zelezni€nom zvrsku

S 3-2 Bezstykova kolaj

S 3-3 Chyby koflajnic.

TS 3-4 Nedestruktivne skusanie kolajnic.

SR 1004 (D) Vylukova &innost Zeleznic Slovenskej republiky
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[21] VTPKS VSeobecné technické poziadavky kvality stavieb

[22] VTDP 01 — 01 — 2009 VSeobecné technické a dodacie podmienky pre dodavku
kolajnic tvaru 49 E1, 60 E1 a R 65
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Priloha ¢. 1

g — Generalne riaditelstvo, Odbor Zelezni¢nych trati a stavieb

‘@ ZELEZNICE SLOVENSKEJ REPUBLIKY
Klemensova 8, 813 61 Bratislava
2SR

ZIADOST O VYDANIE - PREDLZENIE*
OSVEDCENIA

o0 odbornej a technickej sposobilosti na zvaranie
kolajnic a sucasti zelezniéného zvrsku na ZSR

Ziadatel (ODCROANE MENO) .........coveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

SO SIAIOM (AAIESA) ..vvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiie e e e e e e e e ee e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeaaaeaaaees

zastupeny Statutarnym zastUpCom ........c.coooiiiiiiiiici e

na zaklade ustanoveni predpisu ZSR TS 3-5 Ziada o vykonanie previerky odbornej a
technickej spdsobilosti a vystavenie osvedCenia o odbornej a technickej spésobilosti
na uvedené technologie:

tel. Cislo: .oooeeeiieiiee e, LR 11T 1] PP
Vo dia: .o,
Prilohy: 1. Opravnenie vydané DU na predmetnu &innost

1
2. Schvaleny technologicky postup na uvedenu technolégiu
3. Potvrdenie o zaSkoleni zvaracov na uvedenu technolégiu
4. Zoznam zvaraCov zaSkolenych na uvedenu technoldgiu

5. Kopie certifikatov Uradnych zvaracov s uvedenym c&islom razidla

Pozn.*) nehodiace sa
preskrtnut

peciatka a podpis
Statutarneho zastupcu
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ZSRTS 3-5
Priloha ¢. 2

<9

ZSR

ZOZNAM ZVARACOV

zasSkolenych na technolégiu

ZELEZNICE SLOVENSKEJ REPUBLIKY
Generalne riaditel'stvo

Odbor Zelezni¢nych trati a stavieb

Klemensova 8, 813 61 Bratislava

Priloha k osvedéeniu
o odbornej a technickej
spoésobilosti na zvaranie

kolajnic a sucasti
vyhybiek.

Evidenéné ¢islo:
XX/Zv

Por. ¢.

Meno a priezvisko

Cislo zvaragského
preukazu

Opravnenie

Platnost

Cislo razidla

Zoznam bol aktualizovany dfia: ...........................
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ZSRTS 3-5
Priloha ¢. 3

ZELEZNICE SLOVENSKEJ REPUBLIKY &. j: 01/2015/0430

A < . Generalne riaditel’stvo
Odbor Zelezni¢nych trati a stavieb Evidencne Cislo:

ZSR Klemensova 8, 813 61 Bratislava

OSVEDCENIE

0 odbornej a technickej spésobilosti
na zvaranie kolajnic a sucasti
zelezniéného zvrsku na ZSR

pre organizaciu:

V rozsahu:

Platnost’ osvedéenia: do

V Bratislave dna:

riaditel odboru
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ZSRTS 3-5
Priloha ¢. 3

Osvedcenie bolo vydané na zaklade vykonanej previerky odbornej a technickej spdsobilosti
na uvedené technoldgie v zmysle ustanoveni predpisu ZSR TS 3-5 a predlozenych dokumentov:

1. Opravnenie vydané DU na predmetni &innost

2. Schvéleny technologicky postup na uvedenu technolégiu

3. Potvrdenie o zaSkoleni zvaradov na uvedenu technolégiu

4. Zoznam zvaracov zaSkolenych na uvedenu technolégiu

5. Kopie certifikatov tradnych zvaracov s uvedenym &islom razidla

Predmet osvedcéenia:

Uvedena organizacia je opravnena vykonavat ¢innost v rozsahu uvedenom na prednej strane.
Prilohou osvedcenia je aktualizovany zoznam zamestnancov organizacie s platnym certifikatom
0 odbornej spdsobilosti na predmetnu ¢innost.

Podmienky platnosti osvedcéenia:

Pri zhotoveni zvarov sa musi postupovat v zmysle schvaleneho TP, musia sa dodrzat podmienky
stanovené v predpisoch ZSR TS 3-5, S 3-2 a vSetky ustanovenia noriem, predpisov a technickych
pravidiel platnych pre uvedenu Cinnost v Slovenskej republike.

Drzitel osved&enia musi raz roéne a pri akejkolvek zmene zaslat na adresu GR ZSR aktualizovany
zoznam zaSkolenych zvaracov na uvedenu technologiu.

Platnost osvedcenia je stanovena do terminu uvedeného na prednej strane za podmienky
dodrzania v iom uvedenych ustanoveni. Pri zisteni nedodrziavania technologického postupu a
opakovaného vyhotovenia nekvalitnych zvarov méze byt toto osved&enie odobraté.

Na prediiepie platnosti osved&enia je potrebné zaslat Ziadost podfa vzoru na prisludny
odbor GR ZSR najneskér tri mesiace pred uplynutim lehoty platnosti.

Prilohy:

Zoznam zvaraCov zaSkolenych na uvedenu technolégiu

2702



ZSRTS 3-5
Priloha ¢. 4

Protokol z prevzatia

Protokol ¢islo:

zrenovovanej kolajnice

ZSR OR: SMSU ZTS TO: ZST:
Kol'aj
C. kol./ Tvar Rok . . L
wh. kolajnice | vyroby Km poloha Kol. pas DIzka renovacie [cm]

Celkova dizka renovovanych kolajnic [cm]:

Technolégia renovacie

Technologicky postup Pridavny material Teplota Zvarac Brusic
P , oo o . . rusic
(oznadenie) (vyrobna séria) [°C] (meno a &islo razidla)
Zastupca odberatela odovzdal pracovisko na renovaciu diia ...........ccceevvviiiiiiniiiiiiinennnnns [ hod.

Sucasne poucil pracovnikov dodavatela o zvlastnostiach miestnych podmienok bezpeénosti prace a o opatreniach z nich vyplyvajacich.

Pracovisko prevzal (vedlci renovaCnyCh Prac): oo s
meno a priezvisko podpis

Nedestruktivna kontrola zakladného materialu kapilarnou metédou

Kapilarna suprava Datum skusky
Penetrant Sarza &. Vysledok skusky
Cisti¢ Sarza &. Skusku vykonal
Vyvojka Sarza &. C. cert. preukazu NDT
) C. cert. preukazu ZSR
Poznamka : -
Podpis

Pocet a popis nevyhovujucich chyb:

Opatrenie (datum, spdsob, podpis) vyplni spravca:

Potvrdenie z prevzatia zvaraéskych prac

Zrenovované diely spifiaju rozmermi poZiadavky vzorovych listov a nie st na nich viditelné povrchové chyby.

Za SMSU ZTS TO: Za zhotovitela:

Peciatka, meno, podpis Peciatka, meno, podpis
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ZSRTS 3-5
Priloha €. 5

. Protokol &islo:

Protokol z prevzatia Oznat, srdcovky:
Zrenovovane] SrdCOka Vyhybky Poradie renovacie:
ZSR OR: SMSU ZTS TO: ZST:
Vyhybka
Cislo vyhybky: Typ: Prava — Lava *)
Rok vyroby: Vyrobné &islo:
Technolégia renovacie

Technologicky postup Pridavny material Teplota Zvarac Brisic

e , P o o . rusic
(oznalenie) (vyrobna séria) [°C] (meno a Cislo razidla)

Zastupca objednavatela odovzdal pracovisko na renovaciu dfia ............ccoeveiiiiiinienanne. [ hod.

Sucéasne poucil pracovnikov zhotovitela o zvlastnostiach miestnych podmienok bezpecénosti prace a o opatreniach z nich vyplyvajucich.

Pracovisko prevzal (veduci renovaCnyCh PracC):  coooiiiiiiiiicii i e

meno a priezvisko podpis
Nedestruktivna kontrola zakladného materialu kapilarnou metédou
Kapilarna suprava Datum skusky

Penetrant Sarza &. Vysledok skusky
Cisti¢ Sarza &. Skusku vykonal
Vyvojka Sarza 6. C. cert. preukazu NDT

. C. cert. preukazu ZSR
Poznamka : -

Podpis

Pocet a popis nevyhovujucich chyb:

Opatrenie (datum, spdsob, podpis) vypIni spravca :

Vysledok vizualnej prehliadky a merania geometrie navarenej srdcovky: vyhovuje - nevyhovujex)

Potvrdenie z prevzatia zvaraéskych prac

Zrenovované diely spifiaji rozmermi poZiadavky vzorovych listov a nie st na nich viditelné povrchové chyby.

Za SMSU ZTS TO: Za zhotovitela:

Peciatka, meno, podpis Peciatka, meno, podpis

*) Platny vyraz vyznagit
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Protokol z prevzatia

zrenovovaného jazyka vyhybky

ZSRTS 3-5
Priloha ¢. 6

Protokol &islo:

Oznag. jazyka:

Poradie renovacie:

ZSR OR: SMSU ZTS TO: ZST:
Vyhybka
Cislo vyhybky: Typ: Prava — Lava *)

Rok vyroby:

Vyrobné &islo:

Dizka renovovaného jazyka

Tvar jazyka

Dizka renovovaného jazyka v cm

Technolégia renovacie

Technologicky postup Pridavny material Teplota Zvaral Brusic
P , oo o Y . rusic
(oznadenie) (vyrobna séria) [°C] (meno a &islo razidla)
Zastupca objednavatela odovzdal pracovisko na renovaciu dia ............cooveeveveiiiinininnenennes (o hod.

Sucéasne poucil pracovnikov zhotovitel'a o zvlastnostiach miestnych podmienok bezpeénosti prace a o opatreniach z nich vyplyvajucich.

Pracovisko prevzal (veduci renovacnych prac):

meno a priezvisko

Nedestruktivna kontrola zakladného materialu kapilarnou metédou

Kapilarna suprava Datum skusky
Penetrant Sarza &. Vysledok skusky
Cisti¢ Sarza &. Skusku vykonal
Vyvojka Sarza &. C. cert. preukazu NDT
. C. cert. preukazu ZSR
Poznamka : -
Podpis

Pocet a popis nevyhovujucich chyb:

Opatrenie (datum, spdsob, podpis) vyplni spravca :

Vysledok vizualnej prehliadky a merania geometrie navareného jazyka: vyhovuje - nevyhovuje *)

Kontrola zapadkovou skuskou: vyhovuje - nevyhovuje *)

Potvrdenie z prevzatia zvaraéskych prac

Zrenovované diely spifiaju rozmermi poZiadavky vzorovych listov a nie st na nich viditelné povrchové chyby.

Peciatka, meno, podpis

Peciatka, meno, podpis

*) Platny vyraz vyznacit
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