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ZAZNAM O ZMENACH?Y

Zmena

Zaznam

Cislo

Ué&innost od:

Opravil

Dna

Podpis

Poznamka

Y Zmeny su vydavané spracovatelskym, prip. gestorskym Gtvarom tohto dokumentu. Ich znenie i znenie
dokumentu so zapracovanymi zmenami
v dokumentovom ulozisku IP.

sl umiestnené

(zverejnené) v elektronickej podobe
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ZOZNAM POUZITYCH ZNACIEK A SKRATIEK

AT zvar vyhotoveny technologiou aluminotermického zvarania
DS defektoskopické stredisko

E zvar vyhotoveny technologiou tavného oblukového zvarania
EN europska norma

GR ZSR Generalne riaditel'stvo Zeleznic Slovenskej republiky

ISO Medzinarodna organizacia pre normalizaciu

IS-TaB InSpektor pre Skolenie technicke, pre oblast’ trati a budov
KE koncove echo

KV koflajoveé vozidlo

LP lavy kolajnicovy pas

MDVRR Ministerstvo dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja Slovenskej
SR republiky

MO mostny obvod

MS mechanizacné stredisko

NDT Nedestruktivne skusanie (Non-Destructive Testing)

0J organizacna jednotka

OR Oblastné riaditelstvo ZSR

PP pravy kolajnicovy pas

PT skusanie kapilarnymi metédami (Penetrant Testing)

RP rychlostné pasmo

RT skusanie radiografickymi metdédami (Radiographics Testing)
S zvar vyhotoveny technologiou odtavovacieho stykového zvarania
SMSU ZTS Stredisko miestnej spravy a udrzby Zelezniénych trati a stavieb
STN slovenska technicka norma

TEN-T Trans-European Transport Network

TNZ technicka norma Zeleznic

TuO tunelovy obvod

uiC Medzinarodna Zelezni¢na unia

UIVP Ustredny inétitut vzdelavania a psycholdgie

UDSZ Ustredné defektoskopické stredisko Zeleznic

URZD Urad pre regulaciu Zelezni¢nej dopravy

uT skuSanie ultrazvukovymi metédami (Ultrasonic Testing)

VE echo od chyby

VT skusanie vizualnymi metédami (Visual Testing)

\VAY{¥4 Vyskumny a vyvojovy Ustav Zeleznic

ZoD Zmluva o dielo

Z.z. Zbierka zakonov

Z Zelezniéna infrastruktara

ZSR Zeleznice Slovenskej republiky

ZST Zelezniéna stanica
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ZOZNAM POUZITYCH POJMOV

Defektoskopia
(NDT skusanie)

Technika NDT (Non-

Destruktive Testing)
Chyba

Trhlina

Lom

Kolajnica

Hlava kolajnice

Temeno hlavy
kolajnice

Stojina kol'ajnice
Pata kolajnice

Jazykova kolajnica

Kolajnicovy pas

Kolajnicovy styk

Kolajnicova spojka

Vyhybka

je kontrola, umoznujuca posudzovanie kvality materialov,

polotovarov a hotovych vyrobkov bez poruSenia ich
celistvosti.
je Specificky spbsob vyuzitia jednotlivych metdd

nedestruktivneho skusSania.

je z hladiska defektoskopie povrchova alebo vnutorna
nehomogenita (necelistvost) materialu, ktora vznikla pri
technologickom  procese vyroby, alebo v dbésledku
mechanického namahania po€as prevadzky.

porucha suvislosti materialu kolajnice, jazyka a srdcovky,
ktora vznika vtedy, ked ma tento material znizenu pevnost
a nie je schopny sa plasticky deformovat.

porucha suvislosti materialu kofajnice, ktora vznika vtedy,
ked vnutorné pnutie tohto materialu dosiahne medze
pevnosti. Vznikaju predovSetkym vplyvom kontaktnej unavy,
ich priebeh je zvyCajne rovny, ich povrch je kovovo leskly
a prejavuje sa spravidla v celom priereze.

ocelovy nosnik prispésobeny svojim tvarom a unosnostou k
prenosu statickych a dynamickych ucinkov kolajovych
vozidiel a su€asne k ich smerovému vedeniu.

horna cast prierezu kofajnice, po ktorej sa pohybuje
drahové vozidlo.

prieseCnik neojazdenej hlavy kolajnice so zvislou osou
kolajnicového profilu. Na tejto vrchnej €asti hlavy kolajnice
dochadza ku styku kolesa KV s kolajnicou.

stredna Cast’ prierezu kolajnice spajajuca jej hlavu a patu.

spodna rozSirena Cast prierezu kofajnice na ulozenie a
upevnenie kolajnice na podperach.

kolajnica Specialneho profilu, sliziaca na zhotovenie
jazykov vyhybiek (t. j. pohyblivych Casti vyhybiek).

rad kolajnic, spojeny zvarenim v pozdiznom smere.
V oblukoch sa rozoznava kolajnicovy pas vnutorny
a vonkajsi. V priamom useku trate sa rozoznava kolajnicovy
pas lavy a pravy.

spojenie Ciel kolajnic mechanicky (pomocou kolajnicovych
spojok, skrutiek, podloziek a matic).

platina z ocele alebo iného materialu, vkladana do priestoru
medzi hlavou a patou kofajnice po oboch stranach stojiny
aupevinovana spojkovymi skrutkami. Sluzi na spajanie
kolajnic.

kolajové zariadenie umoznujuce prechod KV z jednej kolaje
na druhu kolaj bez prerusenia jazdy.
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Srdcovka vyhybky

Normativny
dokument

Zhotovitel

Zvaranie kol'ajnic

Zamestnavatel

suCast konstrukcie vyhybky klinového tvaru, na ktorej sa
krizuju pojazdné hrany kofajnic.

je dokument, ktory urCuje pravidla v oblasti defektoskopie.
Méze nim byt narodna, medzinarodna, regionalna, vlastna
podnikova norma alebo iny predpis.

v zmysle tohto predpisu je to pravnicka alebo fyzicka osoba,
ktora na zaklade platného ,Opravnenia na NDT sku$anie*
alebo ,Opravnenia na zvaranie* vykonava pre ZSR
nedestruktivne skusSanie alebo Cinnost, ktorého sucastou
toto NDT skusSanie je.

spajanie jednotlivych kolajnic do dlhSich pasov niektorym
zo spOsobov  zvarania  (napr.  aluminotermickym,
odporovym, oblukovym).

je organizacia, alebo fyzicka osoba, u ktorej je
zamestnanec v zamestnaneckom pomere.
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PRVA CAST
ZAKLADNE USTANOVENIA

|. Kapitola
Uvodné ustanovenia

1. Ugelom nedestruktivneho skusania kolajnic a komponentov vyhybiek je zistovanie
chyb, ktoré vznikli poCas vyroby, pripadne vplyvom prevadzky. Jednotlivé metody
nedestruktivneho skuSania (Non-Destructive Testing, dalej NDT) umoziuju zistovat
necelistvosti v celom priereze kolajnice (resp. kolajnicovych prvkov vyhybiek) v zavislosti
na ich umiestneni, tvare a velkosti.

2. Predpis ZSR TS 3-4 ,Nedestruktivne skusanie kolajnic’ stanovuje zasady NDT
skusania kolajnic, srdcoviek a jazykov vyhybiek, ich zvarov a navarov. Dalej stanovuje
organizacné a technické podmienky skuSok, vratane spésobu ich vykonavania
a vyhodnocovania.

3. Drfiom nadobudnutia u€innosti tohto predpisu sa rusi predpis S 3-4 ,NedeStruktivne
skusanie kolajnic®, ktory nadobudol u€innost dria 01.04.2007.

4. Tento predpis sa vydava iba v elektronickej podobe. Jeho aktualne znenie je
zverejnené v dokumentovom ulozisku IP.

5. az 6. Neobsadené

ll. Kapitola
Zakladné ustanovenia

7. Tento predpis je suCastou systému starostlivosti o kvalitu pri vystavbe a udrZbe
Zelezniéného zvrsku trati ZSR. Ide o prevadzkovy predpis, ktory je zavazny pre vdetkych
zamestnancov ZSR, ako aj pre vdetkych zamestnancov zhotovitelov, ktori vykonavaju
defektoskopicku &innost na tratiach ZSR, ktora musi byt dohodnutd zmluvne, pripadne
vykonavaju zvaracské prace na su€astiach Zeleznicného zvrSku. Zavaznost tohto predpisu pre
zhotovitelov musi byt dohodnuta zmluvne.

8. Predpis plati pre pravidelné prevadzkové, pripadne vyrobné NDT skuSanie kofajnic,
srdcoviek a jazykov vyhybiek, ich zvarov alebo regeneracnych navarov metdédami vizualnymi
(VT), ultrazvukovymi (UT), kapilarnymi (PT) a radiografickymi (RT).

9. NDT skuSanie kolajnic, jazykov a srdcoviek vyhybiek sa vykonava na urovni:

a) zakladnej kontroly vizudlne a pomocou ruénych univerzalnych ultrazvukovych
dvojkanalovych pristrojov s vodiacim pripravkom. Na TEN-T a vybranych tratiach sa
kolajnice kontroluju pomocou defektoskopickej viakovej supravy.

b) podrobnej kontroly pomocou ru¢nych univerzalnych ultrazvukovych pristrojov
(dohladavanie prevazne vnutornych chyb v kolajniciach, jazykoch a srdcovkach
vyhybiek), kontrola zvarov preZiarenim, pripadne ultrazvukom, kontrola pred a po
vykonani navarov pomocou penetracnych prostriedkov.

10. Prislusné organizacné zlozky ZSR, ktoré sa podielaju na priprave, realizacii, udrzbe
a opravach zelezni¢ného zvrsku, kofaji a vyhybiek, su povinné zahrnut zavaznost' dodrziavania

9
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ustanoveni tohto predpisu do Zmluvy o dielo (dalej ZoD).

11. Pokial su v texte tohto predpisu uvedené odkazy na vSeobecne platné pravne a technické
normativy (t. j. zakony, vyhlasky, technické normy alebo predpisy), potom sa dotykaju vylu¢ne
ich su¢asného platného znenia.

12.a 13. Neobsadené

lll. Kapitola
VSeobecné zasady NDT kontroly

14. Pravidelna defektoskopicka kontrola kofajnic, srdcoviek a jazykov vyhybiek (zakladna
kontrola) sa vykonava podla nasledujucej tabufky:

Rychlostné Najvyssia Najvacsi Casovy interval medzi kontrolami
pasmo rychlost’ na v mesiacoch
kolaji [km/h] (minimalny pocet kontrol za €asové obdobie)
RP1 v <60 48 (1 x za 4 roky)
RP2 60 <v <90
12 (1 x za rok)
RP3 90 <v <120
RP4 120 <v <160
6 (2 x za rok)
RP5 160 <v <200
Poznamky:

a) Casovym intervalom sa rozumie doba medzi mesiacmi, v ktorych sa kontrola uskutoénila. Za mesiac
uskuto€nenia kontroly sa povaZzuje ten mesiac, v ktorom bola kontrola ukonéena.

b) Na tratiach s osovym zatazenim > 24,5 t vykonavat meranie ako v RP2.

¢) TEN-T a vybrané trate - vykonavat meranie defektoskopickou vlakovou supravou 1 x za rok.

d) Na tratovych usekoch, kde sa vykonava defektoskopicka kontrola raz roéne vyluéne kontinualnym
spésobom sa musi vykonat 1x za 4 roky aj ru¢na defektoskopicka kontrola. Ak sa na vybranom
tratovom useku podla uvedeného vykona defektoskopicka kontrola ruénym spésobom, tak v danom
kalendarnom roku bude na tomto Useku kontrola kontinualnym spésobom vynechana.

e) Pocet zakladnych kontrol, ktory je stanoveny pre kolajnice, kridlové kolajnice a srdcovky, sa vztahuje aj na
opornice vyhybiek.

f) Zakladna kontrola vyhybiek v jednoduchych a dvojitych kolajovych spojkach sa vztahuje aj na stredové Casti
tychto kolajovych spojok. Vo vyhybkach napojenych na seba sa vztahuje aj na medzipolia vyhybiek.
Zakladna kontrola jazyka vyhybky sa vztahuje na cely jazyk.

15. O zvySenie poctu kontrol v odévodnenych pripadoch poZiada veduci miestne prislusného
vykonného pracoviska (napr. pre spadovisko, pre regeneraciu Casti kofajnicovych konstrukcii
navaranim apod.). Taktiez mbze poziadat, ato len vo vynimo€nych pripadoch (napr.
neprevadzkované a manipulacné kofaje), o znizenie pocltu kontrol, respektive zmenu terminu
ich vykonania. Suhlas udeluje opravneny zamestnanec prislusného odboru GR ZSR
s prihliadnutim na prevadzkové zatazenie, stav, vek a kvalitu kolajnicoveho materialu.

16. Zakladna aj podrobna kontrola kolajnic musi byt vykonana:

a) pred zvarenim kofajnic v trati pri dodato¢nom zriadovani bezstykovej kolaje.
Kontroly musia byt ukonCené najneskor dva tyzdne pred zaciatkom zvarania,
aby bolo mozné v¢as zaistit vymenu chybnych kofajnic a vykonat ich kontrolu;

b) pred rekonstrukciou Zelezni€ného zvrSku alebo opravou kofajnic. Kontroly
musia byt ukoncené najneskoér jeden tyzden pred znesenim kolajnic a nesmu
byt starSie ako 3 mesiace. Chybné kolajnice musia byt vyrazne oznacené;

10



ZSR TS 3-4

c) na novych tratiach po rekonstrukcii Zeleznicného zvrSku, oprave kolajnic,

pripadne aj po vymene chybnych kofajnic. Defektoskopické kontroly musia byt

ukon€ené najneskér do 4 tyzdnov po uvedeni kolaje do prevadzky. Prva

zakladna kontrola nie je potrebna u kolajnic, na ktoré je vyrobcom vystaveny

atest o kvalite (na zaklade NDT skusky). Nasledujuce periodické kontroly sa
vykonavaju v ¢asovych intervaloch podfa Clanku 14 tohto predpisu;

17. Zakladna aj podrobna kontrola srdcoviek a jazykov vyhybiek musi byt vykonana:

a) po rekonstrukcii vyhybiek alebo po vymene srdcoviek a jazykov.
Defektoskopické kontroly musia byt ukonené najneskdér do 2 tyzdnov po
uvedeni vyhybky do prevadzky. Prva zakladna kontrola nie je potrebna
u srdcoviek a jazykov, na ktoré je vyrobcom vystaveny atest o kvalite (na
zaklade NDT skusky). Nasledujuce periodické kontroly sa vykonavaju v
Casovych intervaloch podla ¢lanku 14 tohto predpisu;

b) pred rekonstrukciou vyhybiek alebo opravou srdcoviek a jazykov. Kontroly
musia byt ukonCené najneskoér jeden tyzden pred znesenim vyhybiek alebo
srdcoviek a jazykov a nesmu byt starSie ako 3 mesiace. Chybné srdcovky a
jazyky, vratane srdcoviek a jazykov urCenych do Srotu, musia byt vyrazne
oznacené.

18. Zhotovitel, ktory vykonava zvaranie kolajnic AT zvarmi, alebo zvara kolajnice
technolégiou odtavovacieho stykového zvarania, pripadne vykonava regeneraciu
kolajnic, jazykov a srdcoviek vyhybiek navaranim, zaisti NDT skusky podla prislusnych
schvalenych a zavedenych technologickych postupov. V pripade, Ze ide o vyhotovenie
navarov, je povinnostou zhotovitela predlozit protokol o NDT skuskach celej sucasti
navrhovanej na regeneraciu sucasti (zakladného materialu aj navaru) pred a po vykonani
navaru. NDT skusSky musia byt vykonané najskor dva tyzdne pred a najneskor tri dni po
vykonani navaru. Pri regenerovani srdcoviek a jazykov vyhybiek navaranim je
povinnostou zhotovitefa zabezpecCit NDT skusky kazdych 6 mesiacov az do uplynutia
zarucnej doby. Povinnostou zhotovitela je odovzdat zadavatelovi uplné a spravne
vyplnené protokoly o NDT skuskach podla priloh tohto predpisu.

19. az 20. Neobsadené.

V. Kapitola
Zakladné povinnosti

21. Povinnosti GR ZSR:
a) vykonavat metodické riadenie NDT skusania kolajnic a komponentov vyhybiek
na tratiach ZSR,

b) zabezpeCovat vypracovanie predpisov (vratane zmien a novelizacie), nariadeni
a opatreni pre zosuladenie NDT skusSania na tratiach ZSR s platnou legislativou,

c) rozhodovat (v spolupraci s UDSZ) o poziadavkach na jednotnost a spravnost
pristrojového vybavenia zhotovitelskych firiem,

d) vykonavat (v spolupraci s UDSZ) kontroly defektoskopickych stredisk
zhotovitel'skych firiem,

e) schvalovat harmonogramy zakladnych NDT kontrol kofajnic a vyhybiek na
tratiach ZSR,

f) zavadzat technologické postupy NDT kontrol kolajnic a komponentov vyhybiek
11



ZSR TS 3-4

9)

h)

(overenych UDSZ) do praxe,

rozhodovat o rozsahu vyuZitia Specialnej defektoskopickej vlakovej supravy na
vykonavanie zakladnej kontroly kolajnic na hlavnych a ur€enych tratiach ZSR,

zabezpecovat plnenie Uloh vyplyvajucich z medzinarodnych dohdd v oblasti NDT
skusania na tratiach ZSR.

22. Povinnosti UDSZ:

a)

b)

c)

d)

e)
f)

9)

h)

v spolupraci s jednotlivymi OR koordinovat Cinnost defektoskopickej kontroly na
tratiach ZSR,

zabezpecovat a zvolavat pravidelné Stvrtrocné pracovné porady, na ktorych sa
bude za ucasti zastupcov OR, SMSU ZTS a zhotovitela prerokovavat’ plnenie
harmonogramu zakladnych a podrobnych kontrol,

poskytovat' podklady k vyberovému konaniu pre volbu zhotovitefa, ktory bude
pre ZSR vykonavat defektoskopicku €innost,

podielatt sa na vyhodnocovani zakladnej kontroly uskutoCnenej
defektoskopickou vlakovou supravou (a naslednom dohfadavani chyb) na
uréenych tratiach ZSR,

vytvarat databazu udajov =z protokolov o chybach, vykonavat Statistické
vyhodnocovanie a analyzu stavu a rozvoja najdenych chyb,

vyjadrovat sa k navrhom predpisov (vratane zmenového konania) z oblasti
defektoskopie,

spifat vSetky poziadavky dotykajuce sa odborného riadenia defektoskopickej
sluzby, ktoré su uvedené v predpise ZSR Op 13 a v zmysle tohto predpisu uzko
spolupracovat s prislusnym odbor GR ZSR,

na zaklade poziadavky odboru GR ZSR (alebo podla potreby) zvolavat
pracovné porady alebo viest Skolenia NDT personalu zhotovitelskych firiem,
pripadne zamestnancov OR a SMSU ZTS.

23. Povinnosti OR (spravcu trati):

a)

b)
c)

d)

e)
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v stanovenych terminoch zaistovat NDT skuSanie kolajnic, srdcoviek a jazykov
vyhybiek, vratane ich zvarov a navarov,

poverit kompetentného zamestnanca vedenim agendy defektoskopie,

pre svoj region zabezpecit vypracovanie planu NDT skusania v sulade
s Clankom 14 tohto predpisu. Harmonogram NDT skuSania zaslat v ur€enom
termine na schvalenie na prislusny odbor GR ZSR,
pri tvorbe ro€ného planu NDT skuSania reSpektovat nasledujuce pokyny:
da)priemerny denny vykon dvoj¢lennej defektoskopickej skupiny (t. j. vykon za
jednu pracovnu zmenu) stanovit maximalne:
daa) zakladna kontinualna kontrola pomocou kofajnicovych defektoskopov: 4
km trate (t. j. 8 km kolajnic), alebo 15 vyhybkovych jednotiek,
dab) podrobna kontrola univerzalnymi ultrazvukovymi defektoskopmi: 15
jazykov vyhybiek, 10 kusov srdcoviek alebo 10 kusov kofajnic (podfa
poctu indikovanych chyb alebo potreby otvarania spojkovych komor),
db)priemerny pocet pracovnych dni v roku: 235 (bez platenej dovolenky),
vratane potrebnej agendy (napr. vypifianie a odovzdavanie protokolov,
ucast na pracovnych poradach a pod.),
sledovat a kontrolovat' plnenie schvaleného harmonogramu zakladnej kontroly
a podrobného dohfadavania skrytych chyb,



24.

f)

g9)

h)

j)

ZSR TS 3-4
pri zakladnej kontrole kofajnic vykonavanej Specialnou defektoskopickou
vlakovou supravou, spolupracovat s poverenym zamestnancom prislusného
odboru GR ZSR na zabezpecCovani vykonavania tejto kontroly v stanovenom
termine vo svojom regidne, vratane jeho ucasti na defektoskopickej suprave,
organizatne zabezpeCit dohladavanie skrytych chyb identifikovanych
defektoskopickou supravou podrobnou kontrolou v dohodnutej lehote,
stanovit sp6sob vyhotovenia a odovzdania protokolov ohladne vykonanych
NDT skusok kolajnic a vyhybiek,
pri  kontrole AT zvarov prezarovacou metédou poverit konkrétneho
zamestnanca, ktory v sucinnosti s UDSZ zaisti vykonanie predmetnych skusok,
ako aj bezpecnost zucastnenych zamestnancov. Tento zamestnanec musi
oboznamit zamestnancov SMSU ZTS s povinnostou reSpektovat pokyny
veduceho defektoskopistu zhotovitel'skej firmy pri uskuto€riovani samotnej kontroly
prezarovacou metodou,
viest evidenciu chyb kofajnic, srdcoviek a jazykov vyhybiek a zaistit ich
Statistické spracovanie. Statisticke prehlady a vyhodnotenia operativne
odosielat v dohodnutych terminoch na UDSZ.

Povinnosti SMSU ZTS:

a)

b)

d)

f)

g)

podrobne sa zoznamit' s harmonogramom zakladnej kontroly, schvalenym na
prislusny rok a venovat nalezitu pozornost defektoskopickej skupine
zhotovitelskej firmy, ktora bude vyvijat pracovnu €innost v jeho obvode,

pred kazdym zahajenim zakladnej kontroly v obvode SMSU ZTS musi
opravneny zamestnanec tejto SMSU ZTS skontrolovat nalepky, na ktorych je
vyznacena doba platnosti overenia pristroja a vykonania pravidelnej Stvrtrocnej
revizie vodiaceho pripravku. Nalepky musia byt neposSkodené a upevnené na
viditefnom mieste. V pripade zistenia neplatnosti ktorejkolvek nalepky nepovolit
defektoskopickej skupine pracovnu €innost vo svojom obvode,

pri zadati NDT kontroly v obvode prislusného SMSU ZTS dohodnut
s defektoskopickou skupinou spésob (pripadne aj terminy) telefonického
spojenia tak, aby tato skupina mohla operativnhe nahlasit zistené chyby
kategorie ,A“, podla S 3-3,

na zaklade oznamenia chyby alebo dorucenia protokolu o zistenych chybach
vykonat' prislusné opatrenie a nasledné odstranenie chyb v zmysle predpisu
S 3-3. Odstranenie chyb a spdsob opravy ohlasit v dohodnutom termine (raz za
mesiac) prislusnému OR,

zaistit archivaciu protokolov o chybach,

na poziadanie veduceho defektoskopickej skupiny zhotovitela musi zabezpecit
otvaranie spojkovych komér. V oddvodnenych pripadoch musi pridelit
defektoskopickej skupine zamestnanca, ktory bude vykonavat funkciu
bezpecnostnej hliadky pri kontrole AT zvarov prezarovacou metédou. Uvedené
vykony budu vykonané na zaklade objednavky,

zabezpelit potrebné opatrenia, ktoré vyplynu 2z vykonanej zakladnej
a podrobnej kontroly (napr. bezodkladna vymena kolajnic) a kontrolovat, ako su
tieto opatrenia plnené. O vykonanych opatreniach viest evidenciu ato ako
vnesenim prislusnych udajov do bezprostredne suvisiacich dokumentov (napr.
pasport resp. nakresny prehfad BK a pod.), tak evidenciu osobitna (napr.
formou databazovych suborov).

13
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25. Povinnosti veduceho defektoskopického strediska a personalu NDT zhotovitela:

a)
b)
c)
d)
e)

f)
g9)

h)

)

k)

spifat vSetky poziadavky ZSR na dodavatelské organizacie, ktoré s uvedené
v predpise ZSR Op 13,

mat platné povolenie na vstup do obvodu drahy v zmysle predpisu ZSR Z 9,
ktoré vydava prislusny odbor GR ZSR,

mat platné Opravnenie na nedeStruktivne skuSanie kolajnic a drahovych
vozidiel“ vydané URZD,

mat platné doklady o absolvovani prisluSného Skolenia o bezpecnosti prace
a ochrany pred poZiarmi v zmysle predpisu ZSRZ 3 a Z 2 (Bz 1),

vykonavat zakladnu kontrolu v sulade so schvalenym harmonogramom
a podrobné dohfadavanie identifikovanych chyb podla zavedenych
technologickych postupov (pozri Subor zavedenych technologickych postupov),
pri zisteni chyb postupovat v sulade s prislusnymi ¢lankami predpisu S 3-3,
kazde zacatie pracovnej Cinnosti v obvode daného SMSU ZTS vzdy vopred
nahlasit veducemu zamestnancovi SMSU ZTS (zaciatok aj predpokladany
koniec €innosti),

ukoncCenie prace v obvode jedného S'MVSL'J ZTS a prechod do obvodu iného
SMSU ZTS nahlasit prislusnému SMSU ZTS.

protokoly z NDT kontroly odovzdat na prislusné pracovisko SMSU ZTS TO
najneskér do 3 pracovnych dni od premerania daného definicného useku,

v pripade prevadzkovej potreby a na poziadanie ZSR OR operativne vykonat
pozadované NDT merania,

viest pracovny defektoskopicky dennik v zmysle predpisu ZSR Op 13,

pristroje a prisluSenstvo udrziavat v riadnom technickom stave. Dodrziavat
terminy pravidelnych revizii vodiacich pripravkov a overovani pristrojov.
Pravidelne overovat parametre ultrazvukovych sond.

26. Neobsadené

, DRUHA CAST o
ZASADY NEDESTRUKTIVNEHO SKUSANIA

V. Kapitola
Pouzivané metédy NDT skusSania

27. NDT skusanie materialov v oblasti tratového hospodarstva ZSR patri k technickym
disciplinam, ktoré zaistuju bezpeCnost a bezporuchovost zelezniCnej prevadzky. Pri
opravach, rekonstrukciach a diagnostike trati ZSR sa vyuZivaju nasledujuce metody
NDT:
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Metéda NDT Symbol
SkuSanie vizualnymi metddami VT
SkuSanie ultrazvukovymi metdédami uT
SkuSanie kapilarnymi metodami PT
SkuSanie radiografickymi metodami RT
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28. Vizualna kontrola (prehliadka) je svojim zameranim najjednoduchsSie NDT testovanie
kolajnic a vyhybiek. Ide o metédu umoznujucu zistovanie chyb vyhradne v povrchovych
vrstvach materialov, z ktorych su kofajnice a prislusenstvo vyhybiek vyrobené. V ramci
priamej vizualnej kontroly (prehliadky) sa pristupny (alebo spristupneny) povrch
kontrolovanej kofajnice (vyhybky) prehliadne priamo, t.j. bud volnym okom alebo
pomocou jednoduchych optickych pomécok. Vysledkom vizualnej kontroly (prehliadky)
su zistenia evidentnych chyb na kolajniciach (vyhybkach), ktoré vznikli napr. vplyvom
prevadzkového (alebo nadmerného) opotrebenia, nasilného poskodenia alebo
degradaciou vyvolanou u€inkom poveternostnych podmienok.

29. Skusanie ultrazvukom je zaloZené na zistovani chyb pomocou mechanickych kmitov
Castic prostredia okolo rovnovaznej polohy s frekvenciami vysSimi ako 20 kHz. Vychadza
zo zakonitosti, ktoré platia pre prechod, lom, odraz, rychlost Sirenia a utlm
ultrazvukového zvazku hmotnym prostredim. Touto metdédou je mozné zistit chyby
v kolajniciach a komponentoch vyhybiek, ktoré su prevazne orientované kolmo na os
ultrazvukového zvazku. Minimalna zistitelna velkost chyby (len v smere kolmom na os
zvazku) je vacsia ako poloviéna dizka viny pouzitého ultrazvukového vinenia. Rozmery
hladanej chyby musia mat minimalne porovnatelné rozmery a orientaciu ako umela
chyba na prislusnej etalonovej vzorke, ktora by mala byt vyrobena z rovhnakého materialu
ako je skusana kolajnica (komponenty vyhybiek).

30. Kapilarna metdda je zalozena na vyuziti charakteristickych vlastnosti kvapalin, tzv.
kapilarnych javov. Princip tychto metdéd spociva vo vyuziti vzlinavosti a zmacavosti
vhodnych kvapalin, ich farebnosti, alebo fluorescencie. Skuska kapilarnou metodou sa
vyuziva na zistovanie otvorenych povrchovych necelistvosti (chyb), pripadne
podpovrchovych necelistvosti (chyb) koreSpondujucich s preverovanym povrchom
srdcoviek alebo jazykov vyhybiek, ako su napr. trhliny a pory. Pri kapilarnej skuske sa
Casto vyuzivaju latky, ktoré su horfavé alebo prchavé, preto musia byt zaistené
a dodrziavané prislusné bezpecnostné opatrenia.

31. Fyzikalny princip radiografickych metdd spoc€iva v interakcii ionizujuceho
rontgenového alebo gama ziarenia s hmotou vyrobku (kolajnicového materialu)
a v naslednom zviditefneni preniknutého Ziarenia za kontrolovanym vyrobkom
(kolajnicovym materialom) vhodnym detektorom. Takymto sp6sobom je mozné zviditelnit
tie miesta v kolajnici, v ktorych sa vyskytuju nehomogenity (napr. vo zvarovom kove
bubliny), v ktorych dochadza ku zmene intenzity Ziarenia v menSom mnozstve ako okolo
v zdravom materiali. Pri rontgenovom Ziareni su zdrojmi ziarenia rontgenoveé lampy, pri
gama ziareni uzatvorené radionuklidové ZiariCe (tzv. radioizotopy).

32. az 33. Neobsadené.

VI. Kapitola
Vizualna prehliadka kolajnic, jazykov a srdcoviek vyhybiek

34. Priama vizualna prehliadka sa uplatriuje na tie povrchy kolajnice (Casti vyhybiek),
ktoré je mozné prezriet vofnym okom aspon z jedného miesta vzdialeného od
kontrolovaného povrchu do 600 mm a pod uhlom nie mensim ako 30°.

35. Hodnotenie kvality kontrolovanej kolajnice (vyhybky) vizualnou prehliadkou sa podla
vSeobecne platnych a pouzivanych postupov vykonava v dvoch urovniach:

a)nominalnej — t. j. podla znakov (napr. trhlina — nepripustné),
b)metrickej — podfa rozmerov (napr. vinkovitost — dizka vinky 3 az 10 cm).
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36. Vizualnu prehliadku moéze vykonavat len urceny zamestnanec, ktory je znaly
predpisu ZSR S 3-3. Dalej musi mat’ vyhovujuce zrakové schopnosti (zrakova ostrost
a farbocit), ktoré su potvrdené na pravidelnych periodickych lekarskych prehliadkach.

37. Pri podrobnej prehliadke musia byt z prehliadaného povrchu kolajnice (vyhybky)
odstranené necistoty a vSetko to, ¢o by zhorSovalo rozliSitelnost pripadnych chyb alebo
ich korektné ohodnotenie. Pokial po vizualnej prehliadke bude nasledovat dalSia NDT
skuska, zodpovedny zamestnanec za nasledujucu skusku urCi podrobnu Specifikaciu
poziadaviek na upravu povrchu pre tuto skusku (pokial nie je uz stanovena v schvalenom
technologickom postupe prislusnej metédy NDT).

38. Zamestnanec, ktory vykonava vizualnu prehliadku, musi byt vybaveny nasledujucimi
zakladnymi pomdckami:

a) lupa s malym zvacSenim (1,5 az 10 nasobne zvacsujuca),

b) inSpekéné zrkadielko sluziace k pripadnému prisvieteniu prehliadaného miesta, alebo

k porovnaniu pohfadov z réznych uhlov na dané miesto,

c) ocelové pravitko (pripadne zvinovaci meter),

d) drétena kefa,

e) Spachtla,

f) znackovac Zltej farby.

39. Kategorizacia najdenych chyb, ako aj potrebné opatrenia na ich odstranenie a
zaistenie bezpecnosti ZelezniCnej prevadzky sa vykonaju v zmysle predpisu S 3-3. Pri
vizualnej prehliadke kofajnic a Casti vyhybiek o opravitelnosti alebo odstranitelnosti
zistenych chyb nerozhoduje NDT personal zhotovitel'skej firmy alebo kontrolér trate, ale
povereny zamestnanec prislusiného SMSU ZTS, pripadne OR v zmysle prislunych
predpisov.

40. az 42. Neobsadené.

VII. Kapitola
NDT skusanie kolajnic a su€asti vyhybiek metédou UT

43. NDT sku$anie kolajnic a srdcoviek vyhybiek metédou UT sa deli na kontrolu
zakladnu (kontinualnu) a podrobnu (dohfadavaciu). Kontinualnu zakladnu kontrolu
vykonavaju pre ZSR vybrati zhotovitelia dvoma spésobmi:

a) svojimi zamestnancami zadelenymi do defektoskopickych skupin, ktoré su
vybavené ruénymi kolajnicovymi defektoskopmi,
b) Specialnou defektoskopickou vlakovou supravou.

Defektoskopicka skupina vykonavajuca kontinualnu zakladnu kontrolu musi byt vzdy
minimalne dvoj¢lenna, pricom musi byt jeden zamestnanec urCeny ako veduci
defektoskopickej skupiny. Suc€astou zakladnej kontinualnej kontroly je aj vizualna
prehliadka vSetkych zvarov a navarov. Podrobné kontroly kolajnic a suc€asti vyhybiek (t. .
dohladavanie skrytych chyb) vykonavaju zamestnanci zhotovitelskych firiem pomocou
univerzalnych ultrazvukovych defektoskopov a ru¢nych sond. Defektoskopisti su povinni
vykonavat podrobnu kontrolu kofajnic a sucasti vyhybiek presne podfa technologickych
postupov uvedenych v Subore schvalenych a zavedenych technologickych postupov.

44. Zakladna kontinualna kontrola kolajnic a sucasti vyhybiek sa vykonava:

a) periodicky podla schvaleného harmonogramu,
b) pred zvarenim kolajnic v trati pri dodatoCnom zriadovani bezstykovej kolaje,
16
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c) pred opravou kofaje alebo suvislou vymenou kolajnic. Tato kontrola musi byt
vykonana najneskér tyZden pred znesenim kofajnic, nesmie v3ak byt starSia
ako 3 mesiace. Chybné kolajnice je potrebné vyrazne oznacit (pozri ¢lanok 48
tohto predpisu),
d) po rekonsStrukciach, resp. opravach kolaje a suvislej vymene kolajnic. Kontrola
musi byt vykonana najneskor do 2 tyzdriov po ukonceni prac.
Poznamka: Defektoskopicku kontrolu nie je potrebné vykonat pri kolajniciach:

a) novych, ktoré su preukazatelne defektoskopicky kontrolované vyrobcom,
b) uréenych do Srotu.

45. Zakladnu kontinualnu kontrolu kolajnic a sucasti vyhybiek je potrebné vykonat podla
prislusného technologického postupu, ktory je suc€astou Suboru schvalenych
a zavedenych technologickych postupov. V priebehu tejto kontroly zaznamenava
defektoskopicka skupina do svojho pracovného defektoskopického dennika nasledujuce
udaje, ktoré urcuju kontrolovany usek trate:

a) nazov SMSU ZTS,

b) Cislo technického objektu,

c) Cislo a index kolaje,

d) kilometricku polohu zaciatku a konca skuto€ne kontrolovaného useku,
e) nazov Zelezni¢nej stanice (len pri kontrole stani¢nych kolaji),

f) Cislo tratového useku/zelezninej stanice,

g) Cislo defini€ného useku.

Udaje zaznamenané v pracovnom defektoskopickom denniku st podkladom pre
vypracovanie protokolu, do ktorého sa pri kazdej zistenej zjavnej alebo skrytej chybe
zaznamenavaju okrem udajov uvedenych v predchadzajucom odseku aj udaje:

a) poradove Cislo,

b) kilometricka poloha,

c) prislusny kolajnicovy pas (PP, LP),

d) kdd a kategéria chyby podla predpisu S 3-3,
e) dizku a hibku chyby v cm,

f) nakres a popis chyby,

g) tvar a rok vyroby kolajnice.

Pri zisteni chyb v kolajniciach, ktoré su v zaruCnej dobe, je potrebné uviest navyse
Cislo tavby a kvalitu kolajnicovej ocele (udaj doplni spravca).
Pokial sa na trati, pripadne na stani¢nych kolajach vyskytnu useky, ktoré nie je mozné ru¢nym
kolajnicovym defektoskopom kontrolovat, je potrebné zaznamenat ich kilometricku polohu
(od - do) a dévod neskontrolovania (napr. velké bo¢né ojazdenie hlavy, nadmerna korézia
temena kolajnice a pod.). Kazdy taky usek podrobi defektoskopicka skupina dokladnej
vizualnej prehliadke.
Ak pri zakladnej kontrole nie je mozné bliZSie Specifikovat (v zmysle predpisu S 3-3) skryté
chyby kofajnic dihSie ako 1 m alebo skryté chyby hrotovych kolajnic srdcoviek (a to bez
ohladu na dizku chyby), nezapisuje sa ani kod ani kategéria chyby. Tieto chyby je potrebné
nasledne dohladat podrobnou kontrolou.

46. Kilometricka poloha zistenej chyby v jednokolajnej trati sa urCuje od najblizSieho

hektometra (s niZzSim kilometrickym udajom) a zaznamenava s presnostou +1 m (t. j. na

tri desatinné miesta, napr. 5,432). Pri dlhych chybach sa uvedenou kilometrickou polohou

urCuje zaciatok chyby v smere pohybu defektoskopickej skupiny. Polohu chyby je mozné

upresnit aj struCnou poznamkou, napr. ,vyhybka ¢&. 1% Pri zazname sa musi

defektoskopicka skupina riadit udajmi uvedenymi v protokole z predchadzajucej kontroly
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tak, aby neodstranené chyby boli zaznamenané opat s takou istou kilometrickou
polohou. V pripade, Ze budu zistené dve chyby, ktoré su od seba vzdialené menej ako 1
meter, bude kilometricka poloha druhej chyby oznaCena v dalSom beZnom metri
prislusného kolajnicového pasu. Kolajnicovy pas sa urCi tak, ze sa defektoskopista
postavi do kolaje Celom v smere narastu kilometrickej polohy a po jeho lavej ruke je lavy
pas a po jeho pravej ruke je pravy pas.

Pri viackolajnych tratiach sa vyznaCi poloha identifikovanej chyby vzdy v smere
narastu kilometrickej polohy.

47. Zasady, ktoré je potrebné dodrzat’ pri identifikacii a zazname chyb:

a) pri pozdizne orientovanych chybach sa dizka chyby meria v smere narastu
kilometrickej polohy;

b) pri prie¢ne orientovanych chybéach sa dizka chyby meria v zvislom smere;

c) priindikacii viacero trhlin vychadzajucich z jedného otvoru pre spojkove skrutky
sa uvedie iba dlzka najdIhSej trhliny;

d) dizky chyb sa zaokrahluju na centimetre;
e) hibky chyb sa zaokruhluju na desatiny centimetra;

f) ak sa zisti chyba vo zvare kofajnic réznych vyrobnych ro€nikov, zaznamena sa
rok vyroby tej kolajnice, ktora ma starsi vyrobny rocnik;

g) ak sa zisti chyba v prechodovom zvare, zaznamena sa tvar kolajnice, ktora ma
starsi rok vyroby;

h) ak sa zisti viac ako jedna chyba v rovnakom mieste, zaznamena sa kéd
a kategoria chyby (v zmysle predpisu S 3-3) s prisnej§im opatrenim;

i) ak sa zisti na rovnakej kolajnici viacero chyb s réznym kédom, musi sa kazda
chyba zapisat pod samostatnym poradovym ¢islom;

J) ak sa vyskytne na rovnakej kolajnici viacero chyb s rovnakym kddom a najma3,
ak je pre tuto chybu v predpise S 3-3 v odseku ,Doplfiujuce opatrenia“
predpisana vymena celej kolajnice (napr. kdd chyby 2221 ,Shelling“), uvedie sa
tato chyba iba pod jednym poradovym &islom a s dizkou rovnajlicou sa obvykle;
dizke kolajnice (20, resp. 25 m) s vyznaéenim poétu chyb v protokole (v stipci
nakres a popis chyby).

48. Najdené chyby, vratane chyb uréenych na dohladanie podrobnou kontrolou, sa
oznacia na stojine vnutornej strany kofajnice Zltou farbou (znackovac¢om) dvomi Sipkami
smerujucimi do stredu chyby, medzi ktoré sa vpiSe kdd chyby v zmysle predpisu S 3-3.
Napr. identifikovana chyba ,Prie¢ne trhliny v hlave kolajnice” bude oznacena: = 211 €.
Ak bude identifikovana zjavna chyba, jej oznacenie bude rovnaké, len kdéd chyby sa
podtrhne farbou. Napr. chyba ,Sikmé trhliny jazdnej hrany tzv. Head-Checking*: =& 2223
€. Chyby najdené v spojkovych komorach, ktoré su zakryté spojkami, sa vyznacia
natretim jazdeného boku hlavy kolajnice po celej dizke chyby a na stojine kolajnice
medzi druhym a tretim podvalom Sipkou smerujucou k chybnému koncu kolajnice.

49. Kazda identifikovana chyba musi byt podrobena vizualnej prehliadke. Chyby zakryté
spojkami, ktoré sa nedaju identifikovat ruénym kolajnicovym defektoskopom, je potrebné
overit otvorenim spojkovych komér (demontadz spojkovej komory zabezpecCi prislusné
SMSU ZTS), pripadne dohladanim (podrobnou  kontrolou)  univerzalnym
defektoskopickym pristrojom podfla prislusného technologického postupu. Na chybu v
mieste spojkovej komory je potrebné bezodkladne upozornit spravcu.

50. Pri zakladnej kontinualnej kontrole srdcoviek s hrotom, vyrobenych zo srdcovkovych
alebo Sirokopatkovych kolajnic sa postupuje rovnakym spbésobom ako pri kontrole
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kofajnic normalnych profilov. Kontrola sa vykonava v smere ku hrotu alebo od hrotu tak,
aby optimalnemu dosadnutiu trecieho ramceka telesa kombinovanej sondy pripravku na
temeno nebranilo vodiace koliesko pripravku.

Hrotové kolajnice srdcovky je mozné kontrolovat az do takej vzdialenosti zuzujucej
sa Casti, pokial je temeno kolajnice Siroké aspon 12 mm (ak nebrani kontrole ojazdenie).
V kazdom pripade je potrebné hrotovu Cast’ srdcovky podrobit’ vizualnej prehliadke.

Pri podrobnej kontrole sa srdcovka preveruje z temena aj zboku. ZvySenu pozornost
je potrebné venovat najmé hrotu pri hlavnej hrotovej kolajnici v dizke cca 500 mm (od
hrotu) ato aj vtedy, ked pri zakladnej kontrole nijaka chyba nebola zistena. V pripade
znaCne ojazdeného temena hrotu je nutné kontrolovat’ tento hrot z obidvoch bocnych
pléch a v obidvoch smeroch.

Odlievané srdcovky z manganovej ocele sa ultrazvukom nekontroluju z dévodu ich
abnormalnej neprezvucitelnosti, preto je ich potrebné podrobit’ starostlivej vizualnej alebo
kapilarnej prehliadke.

51. PreruSované a suvislé skryté chyby kolajnic, ktoré su dlhSie ako 1 m a vSetky skryté
chyby su&asti vyhybiek bez ohladu na ich dizku, ktoré sa nedaju identifikovat ruénym
kolajnicovym defektoskopom, je potrebné dohfadat’ podrobnou kontrolou v dohodnutych
terminoch. Podrobné dohladavanie je mozné vykonat aj v ramci zakladnej kontinualne;j
kontroly a jej vysledok (t. j. kéd a kategdria chyby v zmysle predpisu S 3-3) sa uvedie
priamo do protokolu.

52. Po ukonceni zakladnej alebo podrobnej kontroly jednej trate v obvode prislusného
SMSU ZTS, pripadne staniénych kolaji v obvode jednej Zelezni¢nej stanice je
povinnostou veduceho defektoskopickej skupiny zhotovitela na zaklade udajov z
pracovného defektoskopického dennika vyplnit protokol (y) o chybach (vzor je uvedeny v
Prilohe €. 3 tohto predpisu). NavySe je potrebné dodrzat nasledujuce zasady:

a) do protokolu sa zapisuju chyby kofajnic, srdcoviek (t. j. hrotovych, kridlovych
a kolenovych kofajnic), vratane chyb zvarov a navarov a chyb opornic,

b) pri kontrole staniCnych kolaji sa na kazdu kontrolovanu kolaj vystavuje
samostatny protokol s vynimkou kofaji priebeznych, ktorych kontrola je
sucastou kontroly prislusného tratoveho useku,

c) do protokolu sa zaznamenaju aj udaje o neskontrolovanych usekoch,

d) u skrytych chyb ur€enych na podrobnu kontrolu sa do protokolu nezapisuje kod
ani kategoria chyby,

e) protokol sa vyhotovuje vzdy, aj ked neboli zistené Ziadne chyby (v takomto
pripade sa do stlpca ,Kod chyby/kategdria“ uvedie ,Bez defektoskopickych
chyb®).

53. Zakladna alebo podrobna kontrola sa povazuje za ukon€enu odovzdanim riadne
vyplneného protokolu (protokolov) a jeho preukazatelnym prebratim opravnenym
zamestnancom.

54. NDT skusanie sucasti vyhybiek metddou UT sa deli na kontrolu zakladnu a podrobnu
(dohfadavaciu). Zakladna a podrobna kontrola sa vykonava podla technologickych
postupov uvedenych v Subore schvalenych a zavedenych technologickych postupov.
Sucastou zakladnej kontroly je vizualna prehliadka zvarov a navarov.

55. Pri zakladnej kontrole je mozné ruénym kolajnicovym defektoskopom kontrolovat

sucasti vyhybiek az do takej vzdialenosti od hrotu, pokial je temeno vyhybkovej sucasti

Siroké asporfi 12 mm (a ak nebrani kontrole ojazdenie). Miesta, ktoré nie je mozné skusat

kolajnicovym defektoskopom, sa podrobia starostlivej vizualnej prehliadke. Zistené chyby
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je potrebné oznacit v zmysle predpisu S 3-3 na vnutornej strane vyhybkovej sucasti Zltou
farbou (znackovaCom) podobnym sp6sobom ako pri oznaceni chyb kolajnic (pozri ¢lanok
48 tohto predpisu).

56. NDT personal zhotovitela zaznamenava pri zakladnej kontrole do svojho pracovného
defektoskopického dennika vSetky udaje, ktoré su urlujuce pre kontrolované vyhybky.
Ide o nasledujuce udaje:

a) nazov SMSU ZTS,

b) Cislo technického miesta,

c) Cislo tratového useku/zelezni¢nej stanice,

d) Cislo definicného useku,

e) Cisla a index vyhybiek (u krizovatkovych vyhybiek je potrebné zapisat’ Cislo

s indexom kazdej €asti vyhybky osobitne (napr.: 10a, 10b),
f) pocet skontrolovanych vyhybiek.

U kazdej zistenej zjavnej alebo skrytej chyby sa do protokolu zaznamenavaju okrem udajov
uvedenych v predchadzajucom odseku aj udaje:

a) poradove Cislo,

b) oznacenie sucasti vyhybky,

c) oznacenie jazyka (pravy, lavy) - tento udaj sa zistuje z osi kolaje ¢elom proti
hrotu vyhybky,

d) oznacenie srdcovky,

e) tvar a rok vyroby,

f) polohu chyby medzi podvalmi (ratané od hrotu),

g) dizku a hibku chyby v cm,

h) typ chyby podfa kapitoly XIlI. tohto predpisu,

1) u zjavnych chyb aj kéd a kategdria chyby podfa predpisu S 3-3.

Pokial nie je mozné (napr. z dovodu abnormalnej korézie) niektoré vyhybkové
sucasti skontrolovat’ ru¢nym kolajnicovym defektoskopom, tieto sa uvedu v protokole
osobitne (uvedie sa Cislo vyhybky, oznacenie prisluSnej suc€asti a dévod nevykonania
zakladnej kontroly). Kazdu takuto sucast je potrebné do 1 mesiaca od vyhotovenia
protokolu skontrolovat pomocou univerzalneho ultrazvukového defektoskopického
pristroja a ru¢nych sond. Vysledky kontroly sa zaznamenaju do samostatného protokolu.

57. Podrobnu kontrolu je potrebné vykonat’ presne podla stanoveného technologického
postupu. Do svojho pracovného defektoskopického dennika zapiSe defektoskopista typ
pouzitej uhlovej sondy (vratane pracovnej frekvencie a uhlu vystupu ultrazvukového
zvazku) a nastavenie pristroja (hodnotu zosilnenia v decibeloch [dB], vykon pristroja
a odrez Sumu). Po vykonanom merani je potrebné zaznamenat vySku chybového echa
(VE) a koncového echa (KE) v dielikoch vy$kového rastra pristrojovej obrazovky. Dale;
sa zaznamena zistena dizka chyby (jej dizka zvy&ajne nebyva zhodna s dizkou chyby
zistenou pri zakladnej kontrole, pokial je viditelna), kod a kategéria chyby podla predpisu
S 3-3. Uvedené zaznamenané hodnoty sa vyuZiju pri naslednych podrobnych kontrolach
predmetnych sucasti vyhybiek, preto sa musia tieto kontroly vykonavat s rovnakym
pristrojom, rovnakym nastavenim a rovnakou uhlovou sondou. Ak sa pri naslednej
kontrole zisti zvySenie VE (pripadne zvySenie pomeru VE : KE), alebo narast chyby
v pozdiznom (prieénom) smere, je potrebné v kolénke protokolu ,Rozvoj chyby* (ano -
nie) tuto skutodnost zaznadit zapisanim ,ano* a v stipci ,Poznamka“ sa zaznamenaju
upresnujuce zistené skutoCnosti (ak je to potrebné). V opacnom pripade sa do kolonky
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,Rozvoj chyby* zapi$e ,nie“. Pokial sa pri merani pouzije priama &elna sonda, do stipca
,Poznamka“ sa zaznamena aj poloha sondy pri merani, pri ktorej bolo VE zistené (napr.
z boku hlavy, zo stojiny, z temena).

58. Po ukonc€eni zakladnej, pripadne podrobnej (eventualne zakladnej a sucCasne aj
podrobnej) kontroly sucasti vyhybiek v obvode jednej Zzelezniénej stanice vyhotovi veduci
defektoskopickej skupiny zhotovitela na zaklade udajov z osobného pracovného
defektoskopického dennika protokol(y) chyb (vzor protokolu tvori Prilohu €. 3 a 4 tohto
predpisu). Pri vyplfiovani protokolu je potrebné dodrzat nasledujuce pokyny:
a) protokoly sa vyhotovuju pre kazdu skupinu kolaji so stanovenou najvysSSou
rychlostou a pre kazdu zelezni¢nu stanicu osobitne,

b) protokoly sa vyhotovuju vzdy, aj ked neboli zistené Ziadne chyby. V takomto
pripade sa do stlpca ,Poznamka“ napise ,Bez chyb®,

c) do protokolu sa zaznamenavaju chyby vSetkych Casti, vratane chyb zvarov
a starSich navarov vyhotovenych v ramci regeneracie,

d) v pripade zistenia skrytych chyb v ramci zakladnej kontroly sa nasledne vykona
podrobna kontrola a protokol sa kompletne vypIni vo vSetkych rubrikach
a stlpcoch.

59.az 60. Neobsadené.

VIIIl. Kapitola
NDT skusanie S zvarov kolajnic metédou UT
(pri dielenskej vyrobe)

61. Zvary vyhotovené technolégiou odtavovacieho stykového zvarania sa skuSaju
bezprostredne po ich vyhotoveni a opracovani pri maximalnej teplote do 60 °C, najlepSie
az po uplnom vychladnuti zvaru. Pred skuskou je potrebné povrch kofajnice v okoli zvaru
na jazdnej ploche mechanicky odistit' (obrusit) a zbavit prebytoéného zvarového kovu,
hrdze a nedistdt v dizke min. 200 mm na kazdej strane od zvaru. To isté vykonat po
obvode celého profilu v dizke min. 100 mm. Nakolko nie je u prechodovych zvarov
spodna plocha paty kofajnice rovnobezna s jazdnou plochou, je potrebné odcisteniu
povrchu kolajnice v okoli zvaru venovat zvySenu pozornost (z dbévodu zaistenia
vyhovujucej akustickej vazby).

62. Vo zvaroch sa m6zu vyskytnut nasledujuce druhy chyb:

a) studeny spoj — objavuje sa na hranici zvaru a zakladného materialu, kde
nedoslo k dokonalému spojeniu obidvoch kolajnic. MézZe prebiehat aj vo vacsej
ploche zvaru. Z hladiska ultrazvukovej skusky sa javi ako trhlina,

b) trhlina — u ,S* zvarov v miestach max. namahania (t. j. v oblasti paty kolajnice)
aj mala trhlinka podsobi ako vrub. M6Ze dojst k jej rychlemu rozSireniu,
veducemu k celkovému lomu kofajnice. U prechodovych zvarov iniciacia trhlin
byva obvykle v stojine kolajnice,

c) bubliny, péry — predstavuju dutiny vyplnené plynom a mdzu sa vyskytovat
v ktoromkolvek mieste zvaru,

d) vtruseniny — do zvaru sa dostavaju napr. ako kyslicnikovy opal. Pokial sa
vyskytuju ojedinelo, na kvalitu zvaru maju pomerne maly vplyv.

VSetky zvary musia vyhovovat kritériam stanovenych v technologickych postupoch,
ktoré su sucastou Suboru schvalenych a zavedenych technologickych postupov.
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63. Kazdy chybny zvar musi defektoskopista vykonavajuci skusku vyrazne oznacit.
Vysledky skusok sa zaznamenavaju v pracovnom denniku, ktory vedie zhotovitel'ska firma.

O identifikovanych chybach sa spisuje protokol, v ktorom sa uvedie aj spdsob odstranenia
chyb.

64. az 65. Neobsadené.

IX. Kapitola
NDT skusanie AT, E a S zvarov metéodou RT a UT

A. KONTROLA AT ZVAROV METODOU RT

66. Na tratiach ZSR je zavedena pravidelna NDT kontrola hlavy, stojiny a paty AT zvarov
kolajnic pomocou uzatvoreného radionuklidového Ziari€a, ktory sa pouziva ako zdroj
Ziarenia. Tato kontrola sluzi najma k overeniu kvality AT zvarov v trati. Vykonana kontrola
mdze nahradit skusku lamavosti pri uradnych skuskach zvaracov.

67. NDT kontroly AT zvarov preziarovacou metédou zabezpecCuje po organizacnej
stranke UDSZ.

68. NDT kontrolu AT zvarov preziarovacou metédou je opravnena vykonavat
zhotovitel'ska firma, ktora musi disponovat’ nasledujucimi platnymi dokladmi:

a) ,Opravnenie na nedestruktivne skusanie kofajnic a drahovych vozidiel” vydané
URZD,

b) ,Rozhodnutie® prislusného krajského hygienika, ktorym jej v zmysle vyhlasky
MZSR ¢&. 545/2007 Z. z. povoluje pracovnu cCinnost a pouzivanie zdrojov
ionizujuceho Ziarenia triedy 5.

Zamestnanci zhotovitela, ktori budu vykonavat NDT skusky a vyhodnocovanie AT zvarov,
musia mat’ v zmysle normy STN EN ISO 9712 a predpisu Op 13 predpisanu kvalifikaciu
a mat’ platny certifikat v sektore ,Zelezni¢na doprava®“.

69. Kontrole AT zvarov sa musia podrobit’ vSetci zvaraci s uradnou skuskou C-l 2/K. Z dévodu
objektivnosti kontroly je potrebné kontrolovat’ min. 3 zvary, ktoré vyhotovil preverovany zvarac.
V pripade nevyhovujuceho vysledku sa vykona opakovana kontrola dalSich 2 zvarov.

Okrem tohto ustanovenia mozZe kedykolvek kontrolu AT zvarov nariadit (vyZiadat) aj
PRISLUSNY ODBOR GR ZSR, pripadne prislusné OR.

70. Celorocné poziadavky na kontrolu AT zvarov kofajnic predkladaju jednotlivi zhotovitelia do
31.01. stavajuceho roka vykonavatelovi kontroly a kopie na prislusny odbor GR ZSR.

71. Zvary ponuknuté na kontrolu nesmu byt starSie ako 6 mesiacov po ich vyhotoveni
(vztiahnuté k stanovenému terminu kontroly). Pri vybere zvarov pre kontrolu je potrebné
prihliadnut’ k pristupnosti prisluSného useku trate po pozemnych komunikaciach z dévodu

v v
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B. PRIPRAVA KONTROLY AT ZVAROV METODOU RT

72. Po sumarizacii vSetkych poZiadaviek organizaéne zabezpe&i UDSZ vykonanie
kontroly v poZzadovanom rozsahu v prislusnom roku.

73. So zodpovednymi zamestnancami jednotlivych OR (spravcov) zostavi UDSZ
harmonogram skusok, ktory odsuhlasi prislusny odbor GR ZSR. Odsuhlasenie
kone¢ného harmonogramu skusok musi byt min. jeden mesiac pred terminom kontrol AT
zvarov, pretoze je potrebné vykonavat tieto kontroly vo vyluke kofaje. Odporuca sa
vyuzivat planovanych vyluk, pripadne nepredpokladanych vyluk vo vhodnej viakovej
prestavke.

74. Pripadné opakované skusky AT zvarov sa budu vykonavat ihned po ukonceni
primarnych skusok. Terminy budd dohodnuté individualne s prislusnymi OR,
zhotovitelom a UDSZ. Podmienkou je, Ze dotknuty zvara& musi vyhotovit dva nové AT
zvary, ktoré budu ponuknuté na opakovanu skusku.

75. Za organizaéné zabezped&enie vlastnej kontroly zodpoveda veduci prislusného SMSU
ZST, ktory poveri opravneného zamestnanca zaistenim vazby na Zelezniénu prevadzku
a zaistenim bezpecnosti pri realizacii kontroly.

76. Zodpovedny zamestnanec SMSU ZTS, v obvode ktorého bola kontrola vykonana,
zaisti nasledné opatrenia na trati, ktoré vyplynu z vysledkov NDT kontroly AT zvarov
preziarovacou metodou.

C. REALIZACIA SKUSOK AT ZVAROV METODOU RT
VRATANE ZAISTENIA BEZPECNOSTI

77. V den kontroly sa defektoskopicka skupina zhotovitefa dostavi v uréenu hodinu
k uréenému zamestnancovi prislusného SMSU ZTS. Veduci defektoskopickej skupiny
zhotovitela spoloéne stymto zamestnancom SMSU ZTS upresni rozsah, miesto
a kilometricku polohu a potrebnu dobu realizacie kontroly vSetkych ponuknutych zvarov
vo vazbe na vyluku. Tento uréeny zamestnanec SMSU ZTS je povinny zaistit
bezpecnostnu hliadku, ktora musi byt k dispozicii po celu dobu kontroly. Spojenie medzi
uréenymi zamestnancami musi byt zabezpecené pomocou prenosnych radiostanic.

Povinna je aj pritomnost zastupcu zhotovitela, ktory vyhotovil AT zvary pre ZSR.

78. Kontroly AT zvarov preziarovacou metédou nesmu byt vykonavané za dazda, pri
snezeni a pri znizenej viditelnosti.

79. Z povrchu AT zvarov ponuknutych ku skuske, ako aj ich bezprostredného okolia
musi byt odstranené vsetko, ¢o by mohlo viest k chybnému vyhodnoteniu radiogramov,
pripadne ¢o by mohlo poSkodit radiograficky film (tj. oCistenie od piesku, trosky
a zvySkov formy pomocou sekaca, ocelovej kefy, pripadne brusky).

Kazdy zvar musi byt ozna€eny raznicou, ktori ma zvara¢ uradne pridelenu.

Preukazatelné priradenie ponuknutého zvaru prisluSnému zvaraCovi potvrdi
zhotovitel do protokolu o skuske priamo na mieste skusky.

80. V zmysle vyhlasky MZSR €. 545/2007 Z. z. je za bezpecnost pri praci s ionizujucim
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Ziarenim zodpovedny ,zamestnanec priamo riadiaci prace, t. j. veduci defektoskopickej
skupiny zhotovitela, ktory vykonava skusky AT zvarov. Od zaliatku zahajenia skusok
musia byt bezpodmieneCne vSetkymi zuCastnenymi osobami plnené jeho prikazy
k zaisteniu ochrany zdravia pred ionizujucim Ziarenim.

Napr. pri prechode mechanizmov, presune pracovnych Ciat a pod., musia byt tieto
zastavené v bezpecnej vzdialenosti, ktora zahffia tzv. bezpecnostné pasmo. Ich pripadny
pohyb oblastou kontroly je pripustny len po dohode so zamestnancom priamo riadiacim
prace. Do vymedzeného kontrolovaného pasma nesmie pocas skusok vstupit Ziadna
nepovolana osoba. Pripadny vplyv tzv. rozptyleného ziarenia je potrebné pocCas skusSok
neustale kontrolovat pomocou osobného dozimetra so zvukovou signalizaciou.

81. Kazdy kontrolovany zvar oznacCi veduci defektoskopickej skupiny Zltou farbou na
stojine kolajnice zo strany osi kolaje znackou, ktora sa musi zhodovat so znackou na
gamagrame (radiografickom filme). Znacka obsahuje max. 7 znakov charakterizujucich
umiestnenie kontrolovaného AT zvaru.

Priklad: NZ 17 L 03 znamena: SMSU ZTS Nové zamky, poradie snimky 17, lavy
kolajnicovy pas, rok kontroly 2003. VySka pismen kazdej znacky musi byt min. 50 mm.

82. Samotna skuska AT zvarov sa vykonava podla schvaleného a zavedeného
technologického postupu, v ktorom su uvedené geometrické usporiadania obidvoch
variantov skusky:

a) kontrola AT zvaru: hlava + stojina,

b) kontrola AT zvaru: pata.
Teplota zvaru pri kontrole méze byt max. 40 °C.

D. VYHODNOTENIE KONTROLY AT ZVAROV METODOU RT

83. Po kontrole zaisti zhotovitel spracovanie exponovanych radiografickych filmov,
vyhodnotenie kvality zvarov podla radiogramov a vypracovanie ,Protokolu o skuske AT
zvarov kolajnic preziarovacou metodou® (vzor formulara tvori Prilohu €. 5 tohto predpisu).
Prvopis protokolov a radiogramy odovzda UDSZ v dohodnutom termine.

84. UDSZ po ukoné&eni skusok dodané protokoly vyhodnoti a kopie protokolov rozosle
jednotlivym zhotovitelom a na prislusny odbor GR ZSR. Hodnotiacu spravu zasle na
prislusny odbor GR ZSR. Radiogramy sa na UDSZ archivuju po dobu 5 rokov.

85. Protokol o skuske AT zvarov (Priloha €. 5) sa vyplfiuje vzdy, aj ked vo zvaroch neboli
zistené Ziadne chyby. Osobitnu pozornost je potrebné venovat'
a) druhu formy,

b) typu davky, ktora uzko suvisi s metdédou zvarania,
c) hodnoteniu druhu a polohe vnuatornej chyby AT zvaru (stipec &. 12),
d) Klasifikacii AT zvaru &islicou od 1 do 5 (stipec &. 13),

e) poznamka (stipec &. 14), kde sa uvedie koneény verdikt (vyhovuje —
nevyhovuje).
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86. Radiogramy sa vyhodnocuju na useku Sirokom 15 mm sumerne podfa zvislej osi priemetu
zvaru a v celej dizke priemetu zvaru, zobrazeného na radiografickom filme. Charakteristické
chyby AT zvarov kolajnic su nasledujuce:
a) dutina,
b) studeny spoj,
c) trhlina.

Dizky jednotlivych charakteristickych chyb sa vo zvislej ose priemetu spocitavaju.
Chyby typu studeny spoj a trhlina sa hodnotia aj mimo vyhodnocovaci usek, ak do neho
zasahuju.

Stanovenie druhu a polohy chyby pri kontrole AT zvarov metédou RT:

Oznacenie druhu chyby pismenom:

Oznacenie Chyba
A Dutina
C Studeny spoj
E Trhlina
F Chyba povrchu zvaru
@) Bez chyby
Vymedzenie polohy chyby vo zvare:
Oznacenie Poloha (miesto)
1 Hlava
1-5 Prechod hlava — stojina
5 Stojina
5-6 Prechod stojina — pata
6 Pata
1-6 Cela vyska zvaru

Priklad oznacenia druhu a polohy chyby vo zvare: A5 ... dutina v stojine.
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87. Klasifikacia zvaru

Klasifikagny stupefl 1 az 5 sa uréuje na zaklade suétu diZzok charakteristickych chyb
zobrazenych na radiograme podla nasledujucich hodnotiacich tabuliek:

Hlava + stojina Pata
kl.st. | Dizka chyb (mm) kl.st. Dizka chyb (mm)
‘ 7
5 5 g d
7 7
¥ /15
4 4 /I. /.
7 Pl
1 ‘/"/
3 7 3 £ s
y: i
" //’/30
2 ~T/ 2 | 4
/'/ / ol
/)
1 /7 1
0 20 40 60 0 20 40 60 80
——————————— dutina od 5 mm pod temenom  ——— studeny spoj
SRR dutiny blizSie k temenu  —-mememeeee dutina (sucha forma)

dutina (mokra forma)

dutina prechodovy zvar

Priklady hodnotenia AT zvarov prekontrolovanych metédou RT:

Chybny zvar: C 1-5... 5 (studeny spoj v prechode hlava-stojina, klasifikacny stupen 5
Dobry zvar: O 1-6 ... 1 (bez chyby v celej vysSke zvaru, klasifikacny stupen 1)

Poznamka:  Akakolvek trhlina a studeny spoj v hlave a stojine sa vzdy hodnotia klasifikaénym
stupriom 5. Trhliny v pate sa taktiez hodnotia stupriom 5.

88. V stipci ,Poznamka“ sa uvedu vsetky dalie zistené skutoénosti o kvalite zvaru, napr.
presadenie, povrchové chyby, vydrobenie materialu apod.

E . OPATRENIA WPLWA,JUCE Z KONTROLY AT ZVAROV
METODOU RT

89. Hodnotenie zvaracov je v zmysle normy TNZ 05 0717 nasledujtice:

a) zvaraC vyhovel — vSetky tri zvary su klasifikované stupriami 1%, ,2“ alebo ,3¢

b) zvara€ nevyhovel — ak aspor jeden z troch zvarov je hodnoteny stupfiom ,4“ alebo ,,5%
Ak zvaraC previerke nevyhovel, je mu umoznené podrobit sa opakovanej skuske,

vramci ktorej budu preskuSané dalSie dva AT zvary, ktoré vyhotovil po uskutoCnenej
prvotnej kontrole.

V pripade, Ze aj pri opakovanej skuske bude aspon jeden z ponuknutych zvarov
klasifikovany stupfiom ,4“ alebo ,5% zvara€ nebude moct vykonavat’ zvaraciu ¢innost pre
ZSR a musi sa podrobit Uradnému preskusaniu. V opaénom pripade mu bude odobraty
preukaz sposobilosti k tejto Cinnosti, vratane razidla.
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90. Zodpovedny zamestnanec SMSU ZTS na zéklade priradenych klasifikaénych stupriov
preverenych zvarov zaisti nasledujuce opatrenia na trati:

Klasifikaény stupen AT zvaru Opatrenie
1,2 Bez opatrenia
3 ZvySené pozorovanie
4 Odstranenie opravou v ramci udrziavacich (opravnych) prac
5 Odstranenie opravou v kratkej lehote

Poznamka: Ak sa na povrchu zvaru identifikuje akakolvek viditelna trhlina, postupuje sa podla opatreni
predpisu S 3-3.

91. Pri pochybnostiach o kvalite prace zvaracov st ZSR opravnené vyziadat' si dal$iu kontrolu
AT zvarov. Podla dosiahnutych negativnych vysledkov budu prijaté restrikéné opatrenia.

F. KONTROLA AT, E A S ZVAROV METODOU UT

92. AT, E a S zvary je mozné kontrolovat metédou UT, priCom rozsah kontroly sa dotyka
zistovania a hodnotenia chyb:

a) priecnych (studenych spojov a trhlin), ktoré su orientované kolmo k povrchu,
b) pozdiznych plosnych (predovietkym trhlin),
c) objemovych vnutornych (dutin).

93. Zvar kolajnice musi byt pred skuSkou opracovany tak, aby kontrola UT metddou
mohla byt vykonana. Povrch kofajnice v okoli zvaru na jazdnej ploche je potrebné ocistit
od rozstreku kovu, hrdze a necistot do vzdialenosti 200 mm od zvaru na obidve strany, po
obvode celého profilu v diZzke 100 mm. Bo&né povrchy hlavy kolajnice v oblasti zvaru musia
byt zabrusené do urovne zakladného materialu kolajnice. PrevySenie zvaru na bokoch hlavy
kolajnice je nepripustné. Teplota zvaru pri ultrazvukovej skuske méze byt max. 50 °C.

94. Skusku zvarov je mozné vykonavat’ pomocou:
a) Specialneho skudobného zariadenia (napr. RTP 900, KC 1000) v spojeni
s univerzalnym defektoskopickym pristrojom s obrazovkou,

b) univerzalnym defektoskopickym pristrojom a prislusnym typom ultrazvukovej sondy,
pricom cela skuska pozostava z nasledujucich diel€ich skusok:
ba) oblast hlavy kolajnice — dvojita sonda,
bb) oblast stojiny — dvojita sonda,
bc) oblast hlavy, stojiny a paty (temeno, boky stojiny a paty) - uhlova sonda 70°,
bd) oblast hlavy, stojiny a paty (temeno) - uhlova sonda 45°, 55°, 65°, 70°.

Uvedenymi jednotlivymi skuskami sa preveruje nielen oblast zvaru, ale aj tepelne
ovplyvnena zéna materialu kolajnice v dizke 200 mm na obidve strany.

95. Kvalita kontroly zvarov ultrazvukovou metdédou je podmienena presnou kalibraciou
pristrojov Specialnych zariadeni na etalénoch s umelymi chybami a dodrZzanim schvaleného
technologického postupu skusky.
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96. Klasifikacia skusky je stanovena na tri stupne:

a)stupen 1 - zvar vyhovel, t.j. vSetky pripustné indikacie su v rozsahu Kkritérii
pripustnosti,

b) stupen 3 - zvar na sledovanie, t. j. ojedinelé indikacie su medzné (hranicné),

c) stupen 5 - zvar nevyhovel, t. j. boli zaznamenané nepripustné indikacie vzhladom
na prijaté kritérium pripustnosti. lde predovsetkym o:
ca) studeny spoj,
cb) trhliny v pate kolajnice (prechod z paty do stojiny a vychadzajuce na povrch),
cc) trhliny v hlave kolajnice,
cd) velké bubliny, najma v hlave a pate kolajnice.

97. Vysledky skusky sa dokumentuju v zazname o skuske zvaru kofajnic a v protokole o
skuske zvarov, pricom sa vyznacCi poloha chyb a ich hlbky na nakrese zvaru. Vzory
uvedenych dokumentov su sucCastou schvaleného a zavedeného technologického
postupu.

98. Nevyhovujuce zvary sa po oprave musia opatovne skontrolovat podla rovnakého
technologického postupu.

99. az 100. Neobsadené.

X. Kapitola
NDT skusanie kolajnic defektoskopickou vlakovou supravou

101. Na tratiach TEN-T a vybranych tratiach vnutro$tatnej dopravy sa musi vykonavat
zakladna defektoskopicka kontrola kolajnic minimalne raz roéne defektoskopickou
vlakovou supravou. RocCny plan jazd defektoskopickej vlakovej supravy schvaluje
prislusny odbor GR ZSR. Zavedenie jazd defektoskopickej vlakovej stpravy zabezpe&uje
UDSZ.

102. Defektoskopicka vlakova suprava musi byt vybavena:

a) meracim systémom, ktory konstrukéne umoznuje bezproblémovy prejazd cez
vyhybky a dokaze sledovat’ vSetky zmeny geometrie trate. Ultrazvukové sondy
moézu byt zabudované do klznych konzol alebo rotaénych hlavic. Pracovna
frekvencia tychto sond sa musi pohybovat, podfa ich typu, od 2 do 5 MHz. Ako
vazbovy prostriedok pre zaistenie akustickej vazby medzi sondami a kolajnicami
sa mbze pouzivat voda, ktora musi byt v skuSobnej suprave natankovana
v dostato€nom mnozstve (min. na planovany denny km prechod supravy),

b) meracim systémom, ktory je schopny oddelene pre kazdy kofajnicovy pas
ovladat' nastavenie ultrazvukovych sond a do externej pamate ukladat vSetky
informacie o priebehu zakladnej kontroly,

c) kamerovym systémom, ktory umozni vyhotovovat nepretrzity zaznam
z pojazdnych hran atemien hlav oboch kofajnicovych pasov, za ucelom
zaznamenavat' povrchové chyby kolajnic.
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103. Defektoskopickou vlakovou supravou su kontrolované kolajnice, vratane zvarov
kolajnic. Meraci systém musi byt schopny identifikovat'

a) vsetky horizontalne orientované chyby v celej vyske profilu kofajnic,

b) prie€ne orientované chyby v 100 % objemu hlavy a stojiny kolajnic,

c) povrchové chyby na pojazdnej hrane a pojazdnej ploche hlavy kolajnic,

d) vodorovné a zvislé trhliny v hlave kolajnic,

e) trhliny od znaciek alebo spojkovych otvorov v stojine kolajnic,

f) v8etky chyby vo zvaroch kolajnic.

104. Zakladné povinnosti personalu defektoskopickej vlakovej supravy musia byt
uvedené v prirucke kvality zhotovitela.

105. Jazdy defektoskopickej supravy sa vzdy uCastni zodpovedny zastupca
prislusného OR (v opodstatnenych pripadoch aj zamestnanec prislusného SMSU ZTS).

106. Podrobna kontrola (dohfadanie pomocou ruénych defektoskopickych pristrojov)
musi byt ukonena najneskdér do 30 dni po vykonanej zakladnej kontrole
defektoskopickou vlakovou supravou v danom tratovom useku. Zakladna alebo podrobna
kontrola sa povazuje za ukoncenu odovzdanim riadne vyplneného protokolu (protokolov)
a jeho preukazatelnym prebratim opravnenym zamestnancom.

107. Useky kolaji, ktoré neboli z technickych prig¢in skontrolované defektoskopickou
supravou, je zhotovitel povinny okamzite nahlasit zastupcovi objednavatefa. Kontrolu
tychto usekov je povinny zhotovitel dokon it osobitne do 3 dni po prejazde supravy, a to
pomocou ru¢nych kolajnicovych defektoskopov.

108. V pripade, Ze vzniknu pochybnosti (napr. pri zatriedeni chyb z hladiska ich rozsahu
alebo zavaznosti) je dohladavacia skupina povinna postupovat v sulade so zasadami
uvedenymi v kapitole VII. tohto predpisu. Po podrobnom prevereni chyb je potrebné
zapisat' vysledok kontroly do osobitného protokolu s tym, Ze nekorektny vysledok
zakladnej kontroly bol v zmysle predpisu S 3-3 prehodnoteny.

109. Na tratovych usekoch, kde sa vykonava defektoskopicka kontrola raz rocne
vyluéne kontinualnym spdsobom sa musi vykonat 1x za 4 roky aj ru¢na defektoskopicka
kontrola. Ak sa na vybranom tratovom Useku podla uvedeného vykona defektoskopicka
kontrola ruénym spdsobom, tak v danom kalendarnom roku bude na tomto useku
kontrola kontinualnym spésobom vynechana.

110. Neobsadené.
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TRETIA CAST ,
DELENIE, KLASIFIKACIA A EVIDENCIA CHYB

XI. Kapitola
Zakladné delenie chyb a ich klasifikacia

111. Pri NDT skuSani sa zistuju chyby kolajnic, suc€asti vyhybiek, vo zvaroch kolajnic
a v navaroch (predovsetkym srdcoviek a jazykov).
Chyby sa delia na:
a) zjavné - chyby zistitelné vizualne, pripadne pomocou kapilarnej metody,
b) skryté - ide o vnutorné necelistvosti v miestach indikovanych defektoskopickym
ultrazvukovym pristrojom (pripadne radiogramom), na ktorych nie su pri
podrobnej vizualnej obhliadke povrchu vidiet nijaké zjavné chyby.

112. Skryté chyby kolajnic, srdcoviek a jazykov vyhybiek sa delia na:

a) bodové — dizka indikacie do 60 mm vratane,

b) suvislé — indikacia dihSia ako 60 mm, ktora sa prejavuje suvislo v celom rozsahu
chyby,

c) preruSované — indikacia dlhSia ako 60 mm, ktora sa prejavuje preruSovane

v celom rozsahu chyby. Prakticky ide o kombinaciu chyb uvedenych v bodoch
”a)“ a ,,b)“.

113. Podfa spbsobu zistenia chyb v kofajniciach, srdcovkach a jazykoch vyhybiek, vo
zvaroch a v navaroch su klasifikované:
a) zjavné chyby — podla predpisu S 3-3 (kap. IX. a X.),
b) skryté chyby kolajnic a kolajnicovych Casti jazykov vyhybiek - podla predpisu
S 3-3 (kap. IX. a X.),
c) skryté chyby srdcoviek a jazykov vyhybiek - podla predpisu S 3-3 (kap. XI.).

114. Klasifikacia skrytych chyb v AT zvaroch (pripadne E alebo S zvarov) zistenych
metddou RT a UT je uvedena v kapitole X. tohto predpisu.

115. Opatrenia na trati podfla klasifikaného stupna AT, E alebo S zvarov, preverenych
metddou RT, pripadne metddou UT su v zmysle predpisu S 3-3 uvedené v tabulke:

Klas. stupen Opatrenie Klas. stupen (UT) Opatrenie
(RT)
1,2 Bez opatrenia 1 Bez opatrenia
3 Podla kategorie D 3 Podla kategorie D
4 Podla kategorie C ' -
5 Podla kategorie B ° Podla kategorie B

Poznamka: V pripade zistenia zjavnej chyby sa tato chyba hodnoti podla predpisu S 3-3, kap. X.

116. Pripustnost chyb v kofajniciach, srdcovkach a jazykoch vyhybiek je uvedena
v kazdom schvalenom a zavedenom technologickom postupe NDT sku$ania.

117. az 118. Neobsadené.
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XIl. Kapitola
Evidencia chyb

119. Zjavné chyby (napr. korozia, zvySky navarov a pod.), ktoré nepredstavuju
nebezpecCenstvo pre ZelezniCnu prevadzku, nie su zaznamenavané. VSetky ostatné
chyby sa eviduju.

120. V protokoloch z NDT kontroly chyb kofajnic a v protokoloch z NDT kontroly
vyhybiek (vzory protokolov tvoria Prilohu €. 6 a €. 7 tohto predpisu) sa zaznamenavaju:

a) zjavné chyby kolajnic, sucasti vyhybiek, zvarov a navarov, pokial u jednotlivych
druhov chyb v Casti ,Doplfiujuce opatrenia“ predpisu S 3-3 nie je stanovené
inak,

b) suvislé a preruSované skryté chyby kolajnic a sucasti vyhybiek,

c) bodové skryté chyby u hrotovych kofajnic a jazykov vyhybiek,

d) vSetky chyby, ktoré boli odstranené este pred vyhotovenim protokolu (napr.
chyby kategorie ,A“ podfa predpisu S 3-3).

121. Protokoly z NDT kontroly chyb kolajnic sa €isluju tak, aby sa v kalendarnom roku
u jedného SMSU ZTS neopakovalo rovnaké &islo tychto protokolov. Pokial bude na
rovnakej kolaji (alebo rovnakej vyhybke) vykonana dalSia zakladna, pripadne podrobna
kontrola v prislusnom kalendarnom roku, oznaci sa protokol z prvej kontroly prislusnym
poradovym Cislom s indexom ,A® z druhej kontroly totoznym ¢islom s indexom ,B* atd.
(vzdy s indexom podla abecedy). V protokoloch s indexom ,B* a nasledujucich sa uvedu
iba novo najdené chyby a tie chyby skér zistené, u ktorych doSlo ku zmene kategérie
oproti predchadzajucej kontrole. Pri prvej kontrole v nasledujucom roku sa do protokolu
uvedu vSetky najdené chyby. U kofaji s niZzSou pocetnostou kontrol ako raz do roka sa
index neuvadza.

Rovnaké zasady platia aj pre Cislovanie protokolov z NDT kontroly chyb vyhybiek,
pricom Cisla protokolov mézu byt totozné s Cislami protokolov chyb kolajnic. Je vSak
potrebné dodrzat zasadu, podla ktorej sa do protokolov chyb jazykov vyhybiek
s indexom ,B*, ,C* atd. musia zaznamenat' vzdy vSetky zistené chyby.

122. Na zaklade udajov z pracovného defektoskopického dennika vyhotovi veduci
defektoskopickej skupiny zhotovitela najneskér do konca druhého pracovného dna po
ukonc€eni kontroly dvojmo protokoly chyb kolajnic a vyhybiek, ktoré mu opravneny
zamestnanec prislusného SMSU ZTS potvrdi. Protokoly potvrdi a jeden z protokolov si
ponecha zhotovitel. Potrebné udaje z protokolov sa archivuju v elektronickej podobe.

123. V protokole z NDT kontroly navarov srdcoviek a jazykov vyhybiek (pred a po navare
— formular tvori Prilohy &. 6, 7 a 8 tohto predpisu) sa zapisuju vSetky zistené chyby.
Protokol odovzda zhotovitel navarov zaroven s renovovanou (navarenou) sucastou
vyhybky opravnenému zamestnancovi objednavatela.

124. V protokoloch o skuske zvarov (AT zvarov, pripadne E alebo S zvarov) metédou RT
alebo UT sa zapisuju vSetky zistené chyby. Vyplnené, potvrdené a vyhodnotené
protokoly odovzda zhotovitel najneskdr do konca piateho pracovného drna opravnenému
zamestnancovi objednavatefa. Protokoly z pravidelnej kaZdoroCnej kontroly AT
zhotovitela sa zhromazdia na UDSZ, ktoré po ukoné&eni kontrol vypracuje hodnotiacu
spravu a odosle ju v uréenom termine na prisluny odbor GR ZSR.

125. Pokial podrobnu kontrolu kolajnic a su€asti vyhybiek nevykonava rovnaky personal
31



ZSR TS 3-4

NDT, ktory sa podiefal na zakladnej kontrole, je potrebné, aby tito zamestnanci mali
k dispozicii ako podklad pre podrobnu kontrolu min. képiu protokolu zo zakladnej
kontroly. Do protokolu zo zakladnej kontroly a do svojho dennika si zaznamenaju
vysledok podrobnej kontroly. Najneskér do konca piateho pracovného dria po ukonceni
podrobnej kontroly doplni veduci defektoskopickej skupiny zhotovitela prvopis protokolu,
predloZzeny opravnenym zamestnancom prislusného SMSU ZTS, ktory zaroveri potvrdi
prvopis protokolu veducemu defektoskopickej skupiny zhotovitefa. Potrebné udaje z
protokolov sa archivuju v elektronickej podobe.

126. Pred zakladnou kontrolou, ktora sa vykonava pomocou defektoskopickej viakovej
supravy musi mat veduci tejto supravy k dispozicii protokoly chyb z poslednej kontroly
kolajnic v prislusnom tratovom useku bez ohladu na to, €i bola tato kontrola vykonana
ruCne alebo defektoskopickou supravou. Vysledky z ukoncCenej zakladnej kontroly
odovzda zhotovitel opravnenému zamestnancovi objednavatela v dohodnutom termine,
druhu a rozsahu dokumentacie (napr. v elektronickej podobe).

127. Pokial bude potrebné podrobné preverenie chyb najdenych defektoskopickou
supravou, je nutné, aby dohfadavacie skupiny mali k dispozicii dokumentaciu, ktora
upresni dizky neprekontrolovanych usekov trate, lokalizaciu a druh chyb. Veduci
dohladavacej skupiny vypracuje po ukon€eni kontroly v danych usekoch trate
prislusného SMSU ZTS protokol a odovzda ho opravnenému zamestnancovi a képiu
protokolu si necha potvrdit. Do protokolu je potrebné uviest nielen chyby, ktoré boli pri
dohladavani potvrdené, ale aj chyby, ktoré zariadenie defektoskopickej supravy
nezaregistrovalo, alebo zaznamenalo nekorektne. Potrebné udaje z protokolov sa
archivuju v elektronickej podobe.

128. Ak sa na rovnakej kolaji v rovnakom tratovom useku vykona zakladna kontrola
pomocou defektoskopickej supravy dva krat do roka, je potrebné, aby boli protokoly
z prvej kontroly oznacené indexom ,A“ a z druhej kontroly indexom ,B*“. V protokoloch
s indexom ,B* sa uvedu iba novo najdené chyby a tie chyby skér zistené, u ktorych doslo
ku zmene kategorie oproti predchadzajucej kontrole. Pri prvej kontrole v nasledujucom
roku sa do protokolov uvedu vSetky najdené chyby.

129. Datum odstranenia chyby, pripadne iného opatrenia v zmysle predpisu S 3-3,
zaznamena opravneny zamestnanec SMSU ZTS do prisludného protokolu v stipci
,Opatrenie“ aohlasi ho dohodnutym spésobom prislusnému OR. Potrebné udaje
z protokolov sa archivuju v elektronickej podobe.

130. Protokoly (pripadne gamagramy) podrobnych kontrol zvarov, protokoly chyb
navarov srdcoviek a jazykov vyhybiek sa archivuju po dobu min. 5 rokov. Rovnaku dobu
sa archivuju na SMSU ZTS originaly protokolov chyb kolajnic a vyhybiek. To isté plati aj
o uchovavani dokumentacie odovzdanej zhotovitelom zakladnej kontroly pomocou
defektoskopickej vlakovej supravy.

131. Suhrnné polrocné hlasenie odosle OR do 10. dia nasledujuceho mesiaca na
prislusny odbor GR ZSR. V tomto hlaseni sa uvedu vSetky najdené chyby roztriedené

podla predpisu S 3-3 apodlfa kap. & Xll. tohto predpisu a v akom rozsahu boli
odstranené, vratane poctov uréenych k vymene a vymenenych kolajnic sucasti vyhybiek.

STVRTA CAST
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OSTATNE USTANOVENIA

XIll. Kapitola
Pracovné a bezpe¢nostné pomaocky

Kazda defektoskopicka skupina zhotovitela, ktora vykonava na trati zakladnu

alebo podrobnu kontrolu kolajnic a sucasti vyhybiek, musi byt vybavena okrem
funkéného defektoskopického pristroja (s platnym dokladom o vykonanej StvrtroCnej
revizie vodiaceho pripravku a platnym dokladom ohladne ro€ného overenia samotného
pristroja) nasledujucimi pracovnymi a bezpe¢nostnymi pomdckami:

a)

b)

pracovné pomocky:

aa) pracovny dennik, pisacie potreby, platny certifikacny preukaz pre NDT
skusSanie na zeleznici,

ab) predpis S 3-3a TS 3-4,

ac) ocelova kefa,

ad) Spachtla,

ae) skrutkovac,

af) zrkadielko, lupa, baterka,

ag) ploché kombinované klieste,

ah) zvinovaci ocelovy dvojmeter,

ai) farebna krieda,

aj) znackovac (Zlty), pripadne nadobku so Zltou farbou a Stetec,
ak) vazbovy prostriedok:

aka) na zakladnu kontrolu: v primeranej nadobe zasobu vodu s primesou
vhodného druhu zmacadla (saponatu — v pomere 1: 25 az 1 : 50), v zimnom
obdobi sa riedi etanolom,

akb) na podrobnu kontrolu: zmes vazeliny a oleja.

bezpecnostné a navestné pomaocky:

ba) pistalka,

bb) ¢ervena zastavka,

bc) vystrazna bezpeénostna vesta,

bd) komunika&né zariadenie (napr. radiostanica, mobilny telefén),
be) bezpelnostny Stitok.

133. Zhotovitel vykonavajuci kontrolu AT zvarov preziarovacou metddou je zodpovedny
za bezpec€nost pri skusSkach (pozri Cast druha, kap. X.), preto musi byt vybaveny
osobnym akustickym dozimetrom a radiostanicou.

134. az 135. Neobsadené.
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136.

137.

138.

139.

140.
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XIV. Kapitola
Zaverecné ustanovenia

Nedodrzanie ustanoveni tohto predpisu sa bude posudzovat ako poruSovanie
pracovnej discipliny v zmysle vSeobecne platnych pravnych noriem a internych
predpisov ZSR, pripadne aj ako porusenie zmluvnych ustanoveni.

Vykonavacie opatrenie méze vydavat len prislusny odbor GR ZSR.

Vynimky z tohto predpisu schvaluje generalny riaditel ZSR cestou garanta
predpisu.

Pri vykone NDT kontrol musi opravnena zhotovitelska firma disponovat aj
nasledujucimi platnymi dokladmi:

a) dokladom o absolvovani prislusného Skolenia o bezpecnosti prace a ochrane
pred poziarmi v zmysle predpisu ZSRZ 3 aZSR Z 2 (Bz1),

b) povolenim na vstup do obvodu drahy v zmysle predpisu ZSR Z 9, ktoré
vydava prislusny odbor GR ZSR.

az 141. Neobsadené.
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ZOZNAM SCHVALENYCH A ZAVEDENYCH
TECHNOLOGICKYCH POSTUPOV

Por. Oznacenie .
&, postupu Nazov postupu (predmet kontroly)
1. TD VIII 002.T |Hlava kolajnice, dohladavanie chyb typu Squats
2. TD VI 003.T |Jazyk vyhybky pred navaranim - kontrola
3. TD VIII 004.T | Jazyk vyhybky po navarani - kontrola
4, TD VIII 005.T |AT, E a S zvary kofajnic - kontrola
5. TD VIII 006.T | Kontinualna kontrola kolajnic, srdcoviek a jazykov vyhybiek
6. TD VI 007.T Dohlada’vanle_ vodorovnych a zvislych chyb v kolajniciach,
srdcovkach a jazykoch vyhybiek
7. TD VIl 008.T Dghladavanlg prllecnych chyb v kolajniciach, srdcovkach
a jazykoch vyhybiek
8. TD VI 009.T Dphladavanle vmalych ,chyb v priereze kolajnice a jazykov
vyhybiek — vlo¢kovitost
9. TD VIII 010.T | Dohladavanie priecnych chyb typu Shelling
10. TD VIII 011.T |Kontrola srdcovky pred ich renovaciou navaranim
11. TD VIII 012.T | Kontrola srdcovky po ich renovacii navaranim
12. TD VIl 013.T Dohladavanlg prieCnych trhlin vznikajucich od chyb typu
Head—Checking
13. TD X1 002.T Kontrola jazyku vyhybky pred navaranim
14. TD X1 003.T Kontrola jazyku vyhybky po navarani
15. TD XI 004.T letovarpe pc_Jvrchovych’ |nd_|kaC|| chyb na Kkoflajniciach,
srdcovkach a jazykoch vyhybiek
16. TD IX 003.T Kontrola AT zvarov preZzarovanim
17. TD VIl 014.T Dohladavanie trhlin od preklzov hnacej osi DV (tzv. ziab)
18. TD VIII 015.T | Zistovanie vnutornych chyb zvarov kolajnic
Zistovanie vnutornych chyb kolajnic ultrazvukovou linkou
19. TD VIII 016.T UZL-024K
20. TD VIII 017.T | Ultrazvukova kontrola zvaru kolajnic SNAGA - KS
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PREBERANE PRAVNE DOKUMENTY
Zakon NR SR ¢€.142/2000 Z. z. o metroldgii a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov

V zneni neskorsich predpisov

Vyhlaska Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skusobnictvo SR &. 210/2000 Z. z.
o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorSich predpisov

Zakon NR SR dislo 264/1999 Z.z. otechnickych poziadavkach na vyrobky
a o0 posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov

Zakon NR SR ¢. 355/2007 Z. z. o ochrane, podpore arozvoji verejného zdravia
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov

Zakon NR SR €. 513/2009 Z. z. o drahach a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov

Zakon NR SR ¢&. 258/1993 Z. z. o Zelezniciach Slovenskej republiky v zneni
neskorsich predpisov

Zakonnik prace v plathom zneni

Nariadenie vlady SR €. 345/2006 Z. z. o zakladnych bezpeénostnych pozZiadavkach
na ochranu zdravia pracovnikov a obyvatelov pred ionizujucim ziarenim

Nariadenie vlady SR €. 340/2006 Z. z. o ochrane zdravia oséb pred nepriaznivymi
ucinkami ionizujuceho Ziarenia pri lekarskom oziareni v zneni zmeny €. 85/2007 Z. z.

Vyhlaska MZSR ¢&. 545/2007 Z. z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o poZiadavkach
na zabezpecenie radiacnej ochrany pri ¢innostiach veducich k oZiareniu a ¢innostiach
délezitych z hlfadiska radiacnej ochrany

Vyhlasku MDPT SR €. 350/2010 Z. z. o stavebnom a technickom poriadku drah.
Statut Zeleznic Slovenskej republiky

Organizaény poriadok Zeleznic Slovenskej republiky

PREDPISY A NORMY, NA KTORE SA ODKAZUJE

- oblast’ nedestruktivne skusanie
STN 01 5005 Nedestruktivne skdsSanie. Nedestruktivne skiSanie materialov

a vyrobkov prezarovanim. Nazvoslovie

STN EN ISO 12706 Nedestruktivne skuSanie. Terminologia. Terminy pouZivané pri

kapilarnom skusani

STN EN 462-1 Nedestruktivne skusanie. Kvalita obrazu radiogramov. Cast 1:

Indikatory kvality obrazu (drétovy typ). Ur€ovanie urovne kvality obrazu

STN EN 444 Nedestruktivne skusanie. VSeobecné principy radiografického skusania

kovovych materialov rontgenovym ziarenim a ziarenim gama

STN ISO 1027 Mierky kvality radiografického obrazu na nedestruktivne skusanie.

Zasady a identifikacia

STN 01 5020 Nedestruktivne skusanie. SkuSanie materialov a vyrobkov ultrazvukom.
Nazvoslovie
STN 01 5050 Opotrebenie materialu. Nazvoslovie
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STN EN ISO 6520-1Z2varanie a pribuzné procesy. Klasifikacia chyb zvarovych spojov
kovovych materialov. Cast' 1: Tavné zvaranie (ISO 6520-1:1998)

STN EN ISO 5817 Zvaranie. Zvarove spoje oceli, niklu, titanu a ich zliatin zhotovené
tavnym zvaranim (okrem lu€ového zvarania). Stupne kvality
(1ISO 5817:2006)

STN EN 1435 Nedestruktivne skusanie zvarov. Skusanie zvarovych spojov
prezarovanim

STN EN ISO 23279 NedesStruktivne skusanie zvarov. Ultrazvukové skusanie.
Charakterizovanie indikacii vo zvaroch

STN EN ISO 11666 Nedestruktivne skusanie zvarov. SkuSanie zvarovych — spojov
ultrazvukom. Urovne pripustnosti

STN EN ISO 17637 Nedestruktivne skuSanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne
zvaranych spojov

STNEN 12517-1  Nede$truktivne skusanie zvarov. Cast 1: Hodnotenie zvarovych spojov
oceli, niklu, titanu a ich zliatin preZzarovanim. Urovne pripustnosti

STN EN ISO 7963 Nedestruktivne skusanie. Skusanie ultrazvukom. Specifikacie na
kalibracny blok €. 2

STN EN 1330-1 Nedestruktivne skusanie. Terminoldgia. Cast 1: V8eobecné terminy

STN EN 1330-2 Nedestruktivne skasanie. Terminoldgia. Cast 2: Spoloéné terminy pre
metddy nedestruktivneho skuSania

STN EN 1330-3 Nedestruktivne skusanie. Terminolégia. Cast 3: Terminy pouzivané v
priemyselnej radiografii

STN EN 1330-4 Nedestruktivne skusanie. Terminoldgia. Cast 4: Terminy pouZivané pri
skusani ultrazvukom

STNEN 1330-10  Nedestruktivne skusanie. Terminolégia. Cast 10: Terminy pouZivané
pri vizualnej kontrole

STN EN 12679 Nedestruktivne skusanie. Ur€enie velkosti priemyselnych radionuklidov.
Radiograficka metoda

STN EN 25580 Nedestruktivne skusanie. Priemyselné radiografické megatoskopy.
Minimalne poziadavky

STN EN 12223 Nedestruktivne skusanie. Skusanie ultrazvukom. Specifikacia pre
kalibracny blok ¢&. 1

STN EN 12668-1  Nedestruktivne skusanie. Charakteristika a overovanie ultrazvukovych
zariadeni. Cast’ 1: Pristroje

STN EN 12668-2 NedeStruktivne skUéanie; Charakteristika a overovanie ultrazvukového
skusobného zariadenia. Cast 2: Sondy

STN EN 12668-3  NedeStruktivne skuéanie; Charakteristika a overovanie ultrazvukového
skusSobného zariadenia. Cast 3: Kombinované zariadenie

STN EN ISO 17640 Nedestruktivne skusanie zvarov. Skusanie zvarovych spojov
ultrazvukom

STN EN 583-1 Nedeétruktivne skusanie. Skusanie ultrazvukom.
Cast 1: VSeobecné zasady

STN EN 583-2 Nedestruktivne skusanie. Skusanie ultrazvukom.
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Cast 2: Nastavenie citlivosti a dasovej zakladne

STN EN 583-3 Nedeétruktivne skdsanie. Skusanie ultrazvukom.
Cast 3: Prechodova technika

STN EN 583-4 Nedestruktivne skusanie. Skuska ultrazvukom.
Cast 4: Zistovanie necelistvosti kolmych na povrch

STN EN 583-5 Nedeétruktivne skdsanie. Skusanie ultrazvukom.
Cast 5: Charakteristika a stanovenie velkosti chyb

STN ISO 2400 Zvarové spoje ocele - kalibracny blok na kalibraciu zariadenia na
skusanie ultrazvukom

STN EN ISO 23277 Nedestruktivne skusanie zvarov. Skusanie zvarov kapilarnymi
metddami. Urovne pripustnosti

STN EN 571-1 Nedestruktivne skusanie. Skuska kapilarnou metodou.
Cast 1: VSeobecné principy

STN EN ISO 3452-2 Nedestruktivne skusanie. Kapilarne skusanie.
Cast 2: SkuSanie kapilarnych prostriedkov. (ISO 3452-2: 2006)

STN EN ISO 3452-3 Nedestruktivne skusanie. Skusanie kapilarnymi metodami.
Cast 3: Referencné skusobné bloky (ISO 3452-3:1998)

STN EN ISO 3452-4 Nedestruktivne skusanie. Skusanie kapilarnymi metodami.
Cast 4: Zariadenie (1ISO 3452-4:1998)

STN EN ISO 3452-5 Nedestruktivne skusanie. Kapilarne skusanie.
Cast 5: Kapilarne skusanie pre teplotach vysSich ako 50 °C
(1ISO 3452-5:2008)

STN EN ISO 3452-6 Nedestruktivne skusanie. Kapilarne skusanie.
Cast' 5: Kapilarne skusanie pre teplotach nizsich ako 10 °C
(1SO 3452-6:2008)

STN EN ISO 12706 Nedestruktivne skuSanie. Skusanie kapilarnymi metédami.
Slovnik (ISO 12706: 2009)

STN EN 13018 Nedestruktivne skusanie. Vizualna kontrola. VSeobecné zasady

ISO 3058 Nedestruktivne skusanie. Pomécka pre vizualnu kontrolu.
Volba lupy s malym zvacsenim

ISO 5576 Nedestruktivne skusanie.

Priemyselna radiografia s RTG a Gama ziarenim. Nazvoslovie

STN EN ISO 11699-1 Nedestruktivne skusanie. Film pre priemyselnt radiografiu. Cast 1:
Klasifikacia filmového systému pre priemyselnu radiografiu

STN EN ISO 11699-2 Nedestruktivne skusanie. Film pre priemyselnu radiografiu. Cast’ 2:
Kontrola spracovania filmov pomocou referenénych hodnét

ISO 10375 Nedestruktivne skusanie. Skusanie ultrazvukom.
Charakterizacia sond a ultrazvukového pola

ISO 12715 SkuSanie ultrazvukom. Kalibraény blok a skuSobny postup pre
charakterizovanie profilu ultrazvukového zvazku kontaktnych sond

ISO 3452-1 Nedestruktivne skuSanie. Penetracna skuska. VSeobecné poziadavky
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- oblast’ riadenia kvality, kvalifikacie a certifikacie
STN EN ISO 9000 Systémy manazérstva kvality. Zaklady a slovnik (ISO 9000: 2005)
STN EN ISO 9000-1 Manazérstvo kvality. 1. Cast: Navod na vyber a pouzitie
STN ISO 10005 Systémy manazérstva kvality. Navod na plany kvality
STN ISO 10007 Manazérstvo kvality. Navod na manazérstvo konfiguracie
STN EN ISO 19011 Navod na auditovanie systémov manazérstva (ISO 19011:2011)

STN EN ISO 10012 Systémy manazérstva merania. PoZiadavky na meracie procesy
a meracie zariadenia (ISO 10012:2003)

STN EN ISO 9712 Nedestruktivne skuSanie. Kvalifikacia a certifikacia pracovnikov
nedestruktivneho skusania.

STN EN 45011 VSeobecné poZiadavky na organy prevadzkujuce certifikatné systémy
vyrobkov (ISO/IEC Guide 65:1996)

STN EN ISO/IEC 17021 Posudzovanie zhody. Poziadavky na organy vykonavajuce audit
a certifikaciu systémov manazérstva (ISO/IEC 17021:2011)

STN EN ISO/IEC 17024 Posudzovanie zhody. VSeobecné poziadavky na organy
vykonavajuce certifikaciu osob (ISO/IEC 17024:2012)

STN EN ISO/IEC 17050-1 Posudzovanie zhody. Vyhlasenie dodavatela o zhode.
Cast 1: VSeobecné poziadavky (ISO/IEC 17050-1:2004)

STN EN ISO/IEC 17050-2 Posudzovanie zhody. Vyhlasenie dodavatela o zhode.
Cast 2: Podporna dokumentacia (ISO/IEC 17050-2:2004)

STN EN ISO/IEC 17020 Posudzovanie zhody. PoZiadavky na Cinnost réznych typov
organov vykonavajucich inSpekciu (ISO/IEC 17020:2012)

PREDPISY ZSR
ZSRZ2(Bz1) Bezpednost zamestnancov v podmienkach ZSR

ZSRZ1 Pravidla zelezni¢nej prevadzky

S3 Zelezniény zvr$ok

ZSRTS 3 Zelezniény zvrsok

S 33 Chyby kofajnic

S 3/5 Predpis pre zvaranie sucasti zeleznicného zvrsku v tratovom
hospodarstve

ZSR SR 103-13(S) Pouzivanie vizualnych metdd na ZSR

Z12 Metrologicky poriadok ZSR

ZSR Op 13 Defektoskopicka sluzba ZSR

Predpis: ZSR TS 3-4 Nedestruktivne skisanie kolajnic
Gestor: GR ZSR - Odbor 420
Klemensova 8
813 61 Bratislava
Vypracoval: Vyskumny a vyvojovy ustav Zeleznic
Sekcia odbornych €innosti
Nobelova 50
831 02 Bratislava
Rok vydania: 2013
© GR ZSR
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PLAN DEFEKTOSKOPICKEJ KONTROLY KOLAJNIC

Plan NDT kontroly kolajnic

ZSR TS 3-4
Priloha ¢. 1

OR: ROK:
Tratovy Gsek | Kolaj | Kilometricka | Dizka | Dizka RP Kateg. | Pocet |Posledné| Treba Kontr. dizka korlaji za $tvrtrok
sMsU ZTs Zel.st. é. poloha kolaje |kolajnic trate | merani | meranie | merat’ (km)
(km) (m) zarok(y) | mes/rok | mes/rok . il L. Iv.
SPOLU:

ZaOR....... odporudil: dna:
Meno funkcia: podpis:
Za GR - O 430 schvalil: dia:
Meno: funkcia: podpis:

1z1
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Priloha €. 2
Plan NDT kontroly vyhybiek
PLAN DEFEKTOSKOPICKEJ KONTROLY VYHYBIEK OR : ROK:
Zelezniéna Vyhybka Pocet RP Hi.kol'. Pocet Posledné| Treba Pocet Pocet kontr. vyhybiek za Stvrtrok
SMSU ZTS stanica é. V.. Dopr,kol | merani | meranie | merat [ kontr.v,j. (ks)
(ks) Ost.kol. zaroky | mes/rok | mes/rok (ks) l. Il. [l V.
SPOLU: 0 0 0 0 0 0
ZaOR....... odoporudil: dia:
Meno: funkcia: podpis:
Za GR - O 430 schvalil: dna:
Meno: funkcia: podpis:

1z1
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Priloha ¢. 3

Protokol &islo :

y =
Protokol z NDT kontroly kol'ajnic Poget priloh :
SMSU ZTS: Stuper kontroly: zakladna podrobna
CI'S|O tech. Objektu: Kontrolu Vykonal:
Tratovy Usek: (meno Citatelne)
Kolaj &islo: Cislo certifikatu:
Km poloha: Pousita UT pristroj / vyr. €.:
ZST / tratovy Usek: NDT PT sada / &. 3arze:
Dizka kontrol. kofaje (m): technika | gtatne:
Druh kontroly: Zakladna - riadna* Datum kontroly:
Zakladna - mimoriadna* Podpis:
Podrobna*
Pred obnovou - po obnove*
Ina*
Km/pas Koéd chyby | Tvar - .
Por | Def. p a kategéria kol. Dizka i Ogatrenle, ] .
&is. | usek NDT RoK chyby Nakres a popis chyby ) spOsob a datum od§tranen|a
' Poznamka . . [cm] chyby, podpis
metdda vyroby
1 [o}Ne] [o)Ne}
2 [o}Ne] [o}Ne}
|
3 [o}Ne] [o}Ne}
s
4 [o)Ne} (o)Ne}
|
S [o)Ne} (o)Ne}
— .
6 [o}Ne} (o)Ne}
7 [e}Ne] o 0
8 [e}Ne] [e}Ne)

Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :

Peciatka, podpis

Peciatka, podpis

7 Platny vyraz dat do krazku

)Chybné miesto na kolajnici vyznadit: xxx, Trhliny zakreslit ¢ervenou farbou
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Priloha ¢. 3
Protokol Cislo :
Priloha &islo :
Km/pas od ;hyby Tvar |
Def. P .| kol. | Dizka Opatrenie,
Por | - kategdria . : *) N .
. use chyby Nakres a popis chyby spbsob a datum
Cis. . Rok . . .
k | Poznamk NDT , [cm] odstranenia chyby, podpis
f vyrob
a metoda
y
9
O O O O
10
O O O O
11
O O O O
12
O O O O
13
O O O O
14
O O O O
15
O O O O
16
O O O O
17
O O O O
18
O O O O
19
O O O O
20
O O O O
21
O O O O

”)Chybné miesto na kolajnici vyznagit: xxx, Trhliny zakreslit ¢ervenou farbou
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Protokol zo zakladnej NDT

ZSRTS 3-4
Priloha é. 4

Protokol &islo :

kontroly vyhybkovych jednotiek Pocet priloh :
SMSUZTS: Kontrolu vykonal:
Cislo tech. objektu: (meno Citatelne)
Tratovy Usek: Cislo certifikatu:
Defini¢ny Usek: Pouzitd | UT pristroj / vyr. €.
NDT

Zakladna — riadna* technika | PT sada/¢. Sarze
Druh kontroly: Zakladna — mimoriadna*

Pred obnovou — po obnove* Datum kontroly:

Ina Podpisy:
Pocet skontrolovanych vyhybkovych jednotiek: ‘
Cisla véetkych skontrolovanych vyhybiek (ZST/vyhybky):

Kaéd chyby a
i kategoria ;
Cislo Jazyk | Kolajnica | Tvar/ Medzi Dizka .  Opatrenie,
. opornica | Srdcovka ) . . chyby spdsob a datum odstranenia chyby,
vyhybky ; (Pp, Lp, | rok vyr. | podvalmi ! ¢
(P-L) Po, Lo)™ (cm) podpis a funkcia
’ NDT metdda

Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :
Vs L AAA
Preberajuci : Zhotovitel :

Peciatka, meno, podpis

Peciatka, meno, podpis

K Platny vyraz dat do krdzku

) Pp-Prava priama, Lp-Lava priama, Po-Prava odbocna, Lo-Lava odbo¢na
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Priloha é. 4

Protokol &islo :

Priloha Cislo :
Kaéd chyby a
. kategoria :
. Jazyk / i . Dizka Opatrenie,
%'Stljcl’( opornica | Srdcovka K(gl a”l,'ca r;rl\(/?/r,{’ xj?/(:jrlni chyby spdsob a datum odstranenia chyby,
WIVPRY P -1) Popilo;)’*’* e p (cm) podpis a funkcia
! NDT metdda

K Platny vyraz dat do kruzku
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Protokol z podrobnej NDT
kontroly vyhybkovych jednotiek

ZSRTS 3-4
Priloha €. 5

Protokol &islo :

Pocet priloh :
SMSU ZTS: Kontrol vykonal:
Cislo tech. objektu: (meno Citatelne)
Tratovy usek: Cislo certifikatu:
Definiény usek: Pouzita | UT pristroj/ vyr. €.
NDT

podrobna* technika | PT sada/ ¢. Sarze
Druh kontroly:

opakovana podrobna* Datum kontroly:

Ina* Podpisy:

. . . M . jazykylopornice:
Pocet skontrolovanych vyhybkovych jednotiek: srdcovky:
Cisla vetkych skontrolovanych vyhybiek (ZST/vyhybky):
Jazyk Tvar Sonda (MH2) Dizka chyby Kod chyby Opatrenie,
Cislo Kolajnica Medzi Vvkon (dB Kategéria spdsob a datum
vyhybky . Srdcovka (Pp. Lp, podvalmi ykon (dB) Rozvo] chyby odstranenia chyby,
opornica Po, Lo)™ | Rok vyr. Echo (dB) chyby | NDT metoda podpis
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ZSRTS 3-4
Priloha €. 5

Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :

Peciatka, meno, podpis

Zhotovitel :

Peciatka, meno, podpis

K Platny vyraz dat do kruzku

) Pp-Prava priama, Lp-Lava priama, Po-Prava odbo¢na, Lo-Lava odbo¢na

Protokol &islo :

Priloha gislo :
Jazyk Tvar Sonda (MHz) Dizka chyby Kod chyby Opatrenie,
Cislo Kolajnica Medzi Wk B Kategoria sposob a datum
vyhybky Srdcovka (Pp, Lp, podvalmi ykon (dB) Roz2v0j chyby odstranenia Chyby,
) Po. Loy , .
opornica o, Lo) Rok vyr. Echo (dB) chyby NDT metéda podpis
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ZSRTS 3-4
Priloha €. 5

K Platny vyraz dat do kruzku K Pp-Prava priama, Lp-Lava priama, Po-Prava odboc¢na, Lp-Lava odbocna
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ZSRTS 3-4
Priloha €. 5
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ZSRTS 3-4
Priloha €. 6

Protokol z NDT kontroly metédou PT a UT Protokol &islo :
Jazyk vyhybky pred a po renovacii Oznat. jazyka -
| SMSU ZTS: l C. tech. objektu: ZST:
Vyhybka
Cislo vyhybky: Typ: Pravy — Lavy *)
Rok vyroby: Vyrobné Eislo: Rovny — Ohnuty *)

Kontrola pred renovaciou

Kontrola kapilarnou metédou (PT)
Kapilarna suprava: Typ: Cislo sarze:
Stav skuSobného povrchu: Teplota skiiSobného povrchu: Poznamka:
Skusku vykonal
Meno a priezvisko: ‘ Cislo cert. preukazu: Datum a podpis:
Kontrola ultrazvukovou metédou (UT) Sondy *)
Typ: ‘ Vyr. &islo: ‘ Datum kalibracie: 45° ‘ 70° ‘ gelna | dual
Skusku vykonal
Meno a priezvisko: ‘ Cislo cert. preukazu: ‘ Datum a podpis:
Poloha chyb (na obr. sa vyznaéi poloha a dizka chyb vzhladom na hrot jazyka vyhybky):

— Xx (cm)

1 2
NIV
«— 4"
4a — |
+«—4
5a—» «— 5

hrot jazyka vyhybky

Dokumentacia zistenych indikacii
. Poloha Hibka Uroveri v dB Dizka . .| NDT .

Por. &. sondy (mm) | chyby (mm) k DAC chyby (mm) Druh chyby | Pripustnost metoda Poznamka

1

2.

3

4.
Vysledok skusky: Vyhovuje — Nevyhovuje *)
Poznamka:
Opatrenie (datum, sposob, podpis):
Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :
Vs LA
Preberajuci : Zhotovitel :

Pecdiatka, podpis Peciatka, podpis




ZSR TS 3-4

Priloha €. 6
*) Platné hodnoty dat’ do kruzku

Kontrola po renovacii

Kontrola kapilarnou metédou (PT)

Kapilarna suprava: Typ: Cislo sarze:

Stav skuSobného povrchu: Teplota skusobného povrchu: Poznamka:

Skusku vykonal

Meno a priezvisko: ‘ Cislo cert. preukazu: Datum a podpis:
Kontrola ultrazvukovou metédou (UT) Sondy *)
Typ: ‘ Vyr. €islo: l Datum kalibracie: 70° dual

Skusku vykonal

Meno a priezvisko: l Cislo cert. preukazu: | Datum a podpis:

Poloha chyb (na obr. sa vyznaéi poloha a dizka chyb vzhladom na hrot jazyka vyhybky):

— X (Cm)

hrot jazyka vyhybky

Dokumentacia zistenych indikacii

Poloha Hibka Uroveri v dB Dizka NDT

sondy (mm) | chyby (mm) k DAC chyby (mm) Druh chyby | Pripustnost metoda Poznéamka

Por. ¢.

1
2.
3

4.

Vysledok skusky: Vyhovuje — Nevyhovuje *)

Poznamka:

Opatrenie (datum, sposob, podpis):

Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :

Preberajuci : Zhotovitel :

Peciatka, podpis Peciatka, podpis

*) Platné hodnoty dat' do kruzku
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Protokol z NDT kontroly metédou PT a UT
srdcovky vyhybky pred a po renovacii

ZSRTS 3-4
Priloha €. 7

Protokol &islo :

Oznac. srdcovky :

| sMsU ZTs: | . tech. objektu: ZsT:
Vyhybka
Cislo vyhybky: Typ: Prava — Lava *)
Rok vyroby: Vyrobné &islo:
Kontrola pred renovaciou
Kontrola kapilarnou metédou (PT)
Kapilarna suprava: Typ: Cislo sarze:
Stav skusobného povrchu: Teplota skusobného povrchu: Poznamka:

Skusku vykonal

Meno a priezvisko:

‘ Cislo cert. preukazu:

Datum a podpis:

Kontrola ultrazvukovou metédou (UT)

Sondy *)

Typ:

| vyr. &islo:

| Datum kalibracie:

45" |

70° | celna

Skusku vykonal

Meno a priezvisko:

‘ Cislo cert. preukazu:

‘ Datum a podpis:

Poloha chyb (na obr. sa vyznaé&i poloha a dizka chyb vzhladom k hrotu srdcovky):

Dokumentacia zistenych indikacii

Peciatka, podpis

. Poloha Hibka Urovef v dB Dizka . .| NDT .
Por. ¢. sondy (mm) | chyby (mm) k DAC chyby (mm) Druh chyby | Pripustnost metoda Poznamka
1
2.
3
4.
Vysledok skusky: Vyhovuje — Nevyhovuje *)
Poznamka:
Opatrenie (datum, spbsob, podpis):
Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :
N ey AN e
Preberajuci : Zhotovitel :

Peciatka, podpis

*) Platné hodnoty dat’ do kruzku
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ZSR TS 3-4
Priloha €. 7

Kontrola po renovacii

Kontrola kapilarnou metédou (PT)

Kapilarna suprava: Typ:

Cislo sarze:

Stav skusobného povrchu:

Teplota skuSobného povrchu:

Poznamka:

Skusku vykonal

Meno a priezvisko: ‘ Cislo cert. preukazu:

Datum a podpis:

Kontrola ultrazvukovou metédou (UT)

Sondy *)

Typ: ‘ Vyr. Cislo: l Datum kalibracie:

70°

dual

Skusku vykonal

Meno a priezvisko: ‘ Cislo cert. preukazu:

‘ Datum a podpis:

Poloha chyb (na obr. sa vyznaéi poloha a dizka chyb vzhladom k hrotu srdcovky):

Dokumentacia zistenych indikacii

. Poloha Hibka Urovef v dB Dizka . .| NDT .
Por. €. sondy (mm) | chyby (mm) k DAC chyby (mm) Druh chyby | Pripustnost metoda Poznamka
1
2.
3
4.
Vysledok skusky: Vyhovuje — Nevyhovuje *)
Poznamka:
Opatrenie (datum, sposob, podpis):
Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :
N e ,dR8
Preberajuci : Zhotovitel :

Peciatka, podpis

Peciatka, podpis

*) Platné hodnoty dat' do kruzku
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Protokol z NDT kontroly metédou PT a UT
dvojitej srdcovky pred a po renovacii

ZSRTS 3-4
Priloha €. 8

Protokol &islo :

Oznacenie srdcovky :

| sMsU ZTs: | . tech. objektu: ZsT:
Vyhybka
Cislo vyhybky: Typ: Prava — Lava *)
Rok vyroby: Vyrobné &islo:
Kontrola pred renovaciou
Kontrola kapilarnou metédou (PT)
Kapilarna suprava: Typ: Cislo sarze:
Stav skusobného povrchu: Teplota skusobného povrchu: Poznamka:

Skusku vykonal

Meno a priezvisko: ‘ Cislo cert. preukazu: Datum a podpis:
Kontrola ultrazvukovou metédou (UT) Sondy *)
Typ: | vyr. &islo: | Datum kalibracie: 45" | 70" | celna

Skusku vykonal

Meno a priezvisko: ‘ Cislo cert. preukazu:

‘ Datum a podpis:

Poloha chyb (na obr. sa vyznaéi poloha a dizka chyb vzhladom k hrotu srdcovky):

Peciatka, podpis

- 0 +
Dokumentacia zistenych indikacii
. Poloha Hibka Uroveh v dB Dizka . ,| NDT .

Por. ¢. sondy (mm) | chyby (mm) Kk DAC chyby (mm) Druh chyby | Pripustnost metoda Poznamka

1

2.

3

4.
Vysledok skusky: Vyhovuje — Nevyhovuje *)
Poznamka:
Opatrenie (datum, spbsob, podpis):
Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :
N ey AN e
Preberajuci : Zhotovitel :

Peciatka, podpis

*) Platné hodnoty dat’ do kruzku




ZSRTS 3-4
Priloha €. 8

Kontrola po renovacii

Kontrola kapilarnou metédou (PT)

Kapilarna suprava: Typ: Cislo sarze:

Poznamka:

Stav skusobného povrchu: Teplota skusobného povrchu:

Skusku vykonal

Meno a priezvisko: l Cislo cert. preukazu: Datum a podpis:

Kontrola ultrazvukovou metédou (UT) Sondy *)

dual

Typ: ‘ Vyr. &islo: ‘ Datum kalibracie: 70°

Skusku vykonal

Meno a priezvisko: | Cislo cert. preukazu: | Datum a podpis:

Poloha chyb (na obr. sa vyzna&i poloha a dizka chyb vzhladom k hrotu srdcovky):

- 0 +
Dokumentacia zistenych indikacii
Por. & Poloha Hibka Uroveri v dB Dizka Druh Priustnost NDT Poznamka
7| sondy (mm) | chyby (mm) k DAC chyby (mm) chyby P metdéda
1
2.
3
4.
Vysledok skusky: Vyhovuje — Nevyhovuje *)
Poznamka:
Opatrenie (datum, spdsob, podpis):
Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly :
NV s ,ANA
Preberajuci : Zhotovitel :

Pecdiatka, podpis

Peciatka, podpis

*) Platné hodnoty dat' do kruzku
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Protokol z NDT kontroly zvaru metédou UT

ZSRTS 3-4
Priloha €. 9

Protokol &islo :

Oznacenie zvaru:

SMsSU ZTS: C. tech. objektu :

Udaje o zvare

Druh zvaru:

Forma/stroj:

Tvar kofajnic:

Davkal/¢islo:

Cislo zvaru:

Zvarené dna:

Cislo korlaje:

Meno a priezvisko zvaraca:

Cislo vyhybky:

Cislo razidla:

Kilometricka poloha:

Ultrazvukovy defektoskopicky pristroj

Typ: Vyr. Cislo:

Datum kalibracie:

Metoda:

Udaje o kontrole ultrazvukom

Technologicky postup:

Kalibracny etalon:

Akusticka vazba:

Stav skusobného povrchu:

Teplota okolia:

Typ skuSobného
zariadenia/sondy:

Vyrobné dislo:

Vyhodnotenie kontroly

Charakter chyb:

Velkost chyb:

Klasifikacny stupen:

Vysledok skusky:

Vyznacenie polohy a velkosti jednotlivych chyb vo zvare:

Struény popis chyb s vyhodnotenim:

Poznamka:

Skusku vykonal:

Skusku vyhodnotil:

Cislo cert. preukazu:

Cislo cert. preukazu:

Datum a podpis:

Datum a podpis:

Potvrdenie prevzatia vysledkov nedestruktivnej kontroly

Peciatka, podpis

Zhotovitel :

Peciatka, podpis

*) Platné hodnoty dat' do kruzku




ZSRTS 3-4
Priloha €. 9
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ZSRTS 3-4

PRILOHA &.10
PROTOKOL O SKUSKE AT ZVAROV KOLAJNIC
PREZAROVACOU METODOU
SMSU ZTS: ottt L] 3 4
Objednavatel:.........cocciiii e Medzi StaNICAMI:. ... .ueiiiii e
Cislo Oznadenie Cislo Km Tvar Zvarené | Priezvisko Cislo Datum Hodnotenie Klasifik.
snimku zvaru kolaje poloha | kofajnic | Forma | Davka dia zvérada razidla kontroly zvaru stupen Poznamka
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Skusku vykonal:
Vyhodnotil:
Cislo NDT preukazu:

Archivne Gislo:

Peciatka, datum a podpis zhotovitela:

Peciatka, datum a podpis zastupcu ZSR:

Peciatka, datum a podpis objednavatela:
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ZSR TS 3-4
PRILOHA ¢.10

222



ZSRTS3-4

Priloha €. 11
Mesacné hlasenie chyb zistenych NDT kontrolou
Poéet chyb zistenych defektoskopickou kontrolou na pojazdnych stéastiach ZI
OR:
Stav ku dnu:
Nazov Usek Kategoria chyby /A,B,C,D/
P.¢. SMSU ZTS tech. dopr. HI. kolaj &., | BK/SK| Datum A B C D Poznamka
objektu cesty dopr.,ostat. zistenia | bezodkl.vymena | odstr.v kratkej lehote | odstr. v ramci udrZz.prac |zvyS.pozorov.
(KL,VH) (&islo) [ ks / [ ks / [ ks / / ks /
SUMAR 0 0 0 0
Spracoval:
Sumévlr:
SMSU ZTS HI./Dop./Ost. A B c D Spolu
[
I
/]
|
|
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ZSRTS3-4
Priloha ¢. 11
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ZSR TS 3-4

Priloha €. 12
Stvrtroéné hlasenie chyb zistenych NDT kontrolou
Pocet chyb zistenych defektoskopickou kontrolou na pojazdnych sucastiach ZI

OR:
Stav ku dnu:

Spolu |Z toho chyby v Kategoria chyby /A ,B,C,D/
P.C. SMSU ZTS chyb hl. kolaj, A B C D Poznamka

/dopr./ostat. | bezodkl.vymena]odstr.v krat.lehote Jodstr. v ram.udrz.prjzvyS.pozorov.
/ ks / / ks / / ks / / ks /

Spolu

Spracoval:
Dna:

1z1






ZSR TS 3-4
Priloha €. 13
Kontrola zvaru (hlava, stojina) metédou RT

F =400 mm

_—Pb plech hrubky 10 mm

mierka o l ,

O

zdroj
—Pb plech hrabky 3 az 6 mm

~— 0znacenie radiogramu

- kazeta s flmom

kryci Pb plech hrubky 5 mm

_Pb plech hrabky 10 mm

mierka - hlava
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ZSR TS 3-4
Priloha €. 13
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ZSRTS 3-4
Priloha ¢. 14

Kontrola zvaru (pata) metédou RT

B2

Pb plech hrubky 5 mm

T 950
. zdroj
©
/
v
V2
P
///
B1
mierka
\ Pb plech hribky 3 mm
/—

kazeta s filmom

oznacenie radiogramu
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ZSR TS 3-4
Priloha ¢. 14
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ZSR TS 34
Priloha ¢.15

PROTOKOL Z LOMU KOLAJNICE

SMSU ZTS: |

Cislo techn. miesta: |
Tratovy usek, ZST: |

|
|
|
TU: [ pu:[ ] km poloha: | |
|
|
|

Datum:

Korlaj &. / pas: | / | Vyhybka &.: |

Tvar kolajnice: | | Rok vyroby kolajnice: |

Kéd / kategéria lomu: | / | Kéd / kategéria chyby: [ /
| |

Cas{ | Teplota vzduchu:

Datum a vysledok posledného defektoskopického merania:
Datum a vysledok posledného mer. GPK mer. viakom:

Nasledky lomu:

Bezprostredny vplyv na dopravu (zmeskanie viakov):
NU: [ ]
Nepredpokl. vyluka od: | |do: | | min:[ |

Obmedzenie rychlosti: |:|Kmlh: |:|

Stykovana kol'aj:

Udaje o lome:

V spojkovej komore: |:|
Mimo spojk. komory: |:|
Bezstykova kol'aj:
Lom zvaru: termicky |:| Do 2 r. od zhotovenia:
odporovy |:| termicky |:|
mimo zvar [ | odporovy ]

Nakres lomu (tvar, poloha, vzd. od styku, zvaru a pod):

od styku od zvaru
O O O O 1
Typ zvaru: | Vek trate:
Upinacia teplota BK: °C | Druh podvalov:

| stav podvalov:
mm| Stav $trkového l6zka:

Zhotovitel’ zvaru:

| |
| |
Datum zhotovenia zvaru: | | Stav upeviovadiel: |
| |
| |

Sirka lomovej $kary:

Pravdepodobna pri¢ina lomu: |

Datum opravy lomu: | 0 h. |

Spdsob opravy lomu:

Cas potrebny na opravu lomu: |

meno / funkcia

Lom posudil:
Protokol vypracoval:

podpis, peCiatka
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