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ZOZNAM PRILOH

Nazov prilohy

Protokol o bruseni/frézovani/hoblovani kolajnic
Protokol o bruseni vyhybiek

Protokol o merani vyhybky pri bruseni (Vymenova Cast)

Meracie body vo vyhybkach pre meranie pozdiZneho
a priecneho profilu

Protokol o merani vyhybky pri briseni (Srdcovkova Cast)

Obmedzujuce podmienky pre pracu kolajového brusiaceho stroja vo
vyhybkach

Zasady posudzovania kolajnicovych profilov pri bruseni, frézovani,
hoblovani

Profily kolajnic 60E1, 60E2, 49E1, R 65 a AHC ZSR

Vzory grafickeého vystupu z frézovania kolajnic pre prevzatie
pozdlzneho profilu

Vzory grafického vystupu z merania vyhybky pred a po bruseni pre
prevzatie prie¢neho profilu

Osved&enie ZSR o odbornej a technickej spdsobilosti k vykonavaniu
brusenia, frézovania, hoblovania kolajnic

Osvedéenie ZSR o odbornej a technickej sposobilosti k vykonavaniu
brusenia pojazdnych sucasti vyhybiek

Evidencia brusenia vyhybiek
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ROZSAH ZNALOSTI

A. podla odbornej skusky

ZSR TS 3-8

OS ¢. (podla predpisu Z 3) Uplna znalost’ Informativna znalost’
30A,30B - Prva az Piata Cast
33, 34, 38 Prva az Piata Cast Prilohy €. 1 az 13

B. podfa funkcie

Organizac¢na zlozka Funkcia (pracovna ¢innost))

Uplna znalost’

Informativna
znalost’

Zamestnanci povereni metodickym
GR 7SR riadenim brusenia, frézovania a

hoblovania kolajnic a brusenia Cely predpis Prilohy ¢.1az 13
pojazdnych sucasti vyhybiek
Zamestnanci povereni metodickym

OR riadenim brusenia, frézovania a Cely predpis Prilohy &1 a2 13

hoblovania kolajnic a brusenia
pojazdnych sucasti vyhybiek

Stavebny dozor investora

Prva az Piata ¢ast’

Prilohy €. 1 az 13
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ZOZNAM POUZITYCH ZNACIEK A SKRATIEK

anti-head checking profil
bezstykova kolaj

bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci
Dopravny urad

geometricka poloha kolaje
Generalne riaditelstvo

lepeny izolovany styk

Manazér infrastruktury

Oblastné riaditel'stvo

Odborna skuska

Slovenska republika

VSeobecné technické podmienky
zmluva o dielo

srdcovka, skrateny monoblok odlievana z bainitickej ocele Lo17MnCrNiMo
Zeleznice Slovenskej republiky

Zelezniéna stanica
Zelezni¢né trate a stavby



ZSR TS 3-8

10



ZSR TS 3-8

ZOZNAM POUZITYCH POJMOV

Brusenie — spésob mechanického obrabania, pri ktorom sa material odobera reznymi
klinmi brusneho kotuca, ktoré oddeluju €astice povrchovych vrstiev obrobkov brusnymi
zrnami ulozenymi v spojive, na nosnom nastroji alebo volne.

Diagnostika —  Cinnost  zhromazdujuca a vyhodnocujuca udaje o stave
a predpokladanom vyvoji stavu konstrukéného prvku alebo konstrukcie. Sucastou
diagnostiky je dohliadacia a kontrolna €innost.

Fazeta — brusena Cast (napr. pojazdna hrana) kofajnice, ktora je vytvarana jednym
brasnym kotu¢om, ktorého os natacania je kolma na pozdlZnu os kolajnice.

Frézovanie — spdsob mechanického obrabania, pri ktorom sa postupne odstrariuje
material rotujucim viaczubym reznym nastrojom.

Head checking — Sikmé trhliny na pojazdnej hrane kolajnice.

Hoblovanie — priamociare mechanické trieskové obrabanie rovinnych povrchov
jednoklinovym reznym nastrojom.

Squats — Sikmé trhliny na pojazdnej ploche kolajnice.

Spravca — organizaéna zlozka v $truktire ZSR poverena spravou prislusného odvetvia
infraStruktary.

Technicka dokumentacia — subor podkladov, ktoré rieSia technické nalezitosti
potrebné pre realizaciu a prevadzkovanie stavebného diela.

Technologicky postup — subor dokladov, ktory optimalizuje Casovu koordinaciu
¢innosti vykonavanych pri realizacii stavebného diela, opravnych a udrziavacich prac,
rekonstrukciach a modernizaciach.

Zhotovitel — jedna zo zmluvnych stran v zmysle obchodného a obcianskeho zakonnika
a stavebného zakona. Je to pravnicka alebo fyzicka osoba vlastniaca prislusné
opravnenia k vykonavaniu ¢innosti v podnikani v stavebnictve a odbornu spésobilost
podlfa poziadaviek prislusnych platnych pravnych predpisov, predpisov a nariadeni
ZSR. V zmluvnom vztahu zodpoveda aj za &innost svojich subdodavatelov.
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, PRVA CAST
ZAKLADNE USTANOVENIA

|. kapitola
Uvodné ustanovenia
1. Pri aplikacii tohto predpisu je potrebné reSpektovat, Ze je vypracovany vylu¢ne pre

potreby ZSR a uréeny pre pouZzitie v oblasti Zelezniénej infrastruktary. Jeho korektna
aplikacia predpoklada zodpovedajuce vzdelanie a prax.

2. Predpis ZSR TS 3-8 Brusenie, frézovanie, hoblovanie kolajnic a brusenie pojazdnych
sucasti vyhybiek (dalej len predpis) plati pre brusenie, frézovanie, hoblovanie kolajnic a
brisenie pojazdnych sugasti vyhybiek v sprave ZSR a pre vSetky slvisiace prace
vykonavané na ZSR.

3. Predpis stanovuje zakladné pravidla a zasady brusenia, frézovania, hoblovania na
tratiach ZSR podfa platnych zakonov, vyhlasok a noriem.

4. Predpis je zavazny pre vSetky organizaéné zlozky ZSR a externych zhotovitelov,
ktori vykonavaju prace podfa ¢l. 1 tohto predpisu na tratiach v sprave ZSR.

5. Predpis schvaluje a vynimky z predpisu povoluje generalny riaditel ZSR (dale;
schvalovatel predpisu).

6. Predpis je dusevnym vlastnictvom ZSR a méze byt poskytovany tretim osobam
mimo ZSR len za uhradu.

7. Dnnom nadobudnutia u€innosti tohto predpisu sa rusi sluzobna rukovat SR 103-37
(TS) schvalena pod €islom 20706/2014/0430 zo dna 01.01.2015.

8. — 9. Neobsadené.
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DRUHA CAST
BRUSENIE, FREZOVANIE, HOBLOVANIE KOLAJNIC

ll. kapitola
VsSeobecne o bruseni, frézovani, hoblovani kolajnic

10. Brusenim, frézovanim, hoblovanim sa odstrafiuju chyby profilov hlav kolajnic
a sucasne sa predchadza vzniku a rozvoju povrchovych chyb.

11. Brusenie, frézovanie, hoblovanie sa vykonava tymito strojmi a mechanizmami:

a) Specialne brusky vedené kolajou alebo kofajnicou a ruéné brusky na odstrafiovanie
prevalkov a lokalnych chyb,

b) kolajové brusiace stroje zabezpedujuce brusenie kolajnic v ucelenych usekoch,

c) kolajové frézovacie stroje zabezpec€ujuce frézovanie kolajnic v ucelenych usekoch.

12. Podla ucelu sa brusenie, frézovanie, hoblovanie kolajnic deli na:

a) zakladné brusenie novych kolajnic, ktorym sa:
aa) odstrafiuju oduhlicené vrstvy materialu vznikajuce na povrchu kolajnic pri

vyrobe, povrchové nerovnosti vzniknuté koroziou,
ab) optimalizuje priecny profil pojazdnej €asti hlavy kolajnice,
ac) zlepsSuju geometrické parametre zvarov,
b) opravné brusenie, frézovanie, hoblovanie, ktorym sa:
ba) odstrarnuju povrchové chyby vzniknuté prevadzkou (prevalky, vydrobovanie,
preSmyky, head checking, squats),

bb) odstraruje vinkovitost’ a sklzové viny,

bc) opravuje prieCny profil hlavy kolajnice, odstranuju iné povrchové chyby kolajnic
(kordzia na malo prevadzkovanych kolajach),

bd) znizuju dynamické ucinky zelezniCnych kolajovych vozidiel na kolaj,

be) prispieva ku znizeniu urovne emitovaného hluku,

c) pravidelné (periodické) brusenie, frézovanie, hoblovanie, ktorym sa odstranuju
chyby kolajnic predtym, nez dosiahnu velké hibky. Je to vlastne opravné brusenie,
alebo frézovanie realizované v urCitych intervaloch zavislych na prevadzkovom
zatazeni kolaje.

13. Zakladné brusenie kolajnic je sucCastou zhotovenia stavby v ramci
modernizacie, rekonstrukcie kolaje materialom novym a vykonava sa do 3 mesiacov od
uvedenia kolaje do prevadzky.

Z hladiska prie¢neho profilu sa zakladné brusenie vykonava v celej ploche pojazdnej
hrany podla normy [7]. Na tejto ploche je pozadovany minimalny odber materialu 0,3
mm a maximalny odber podla aktualneho stavu ojazdenia kofajnice.

14. Technoldgia brusenim sa ma volit’ pri zakladnom, opravnom a pravidelnom bruseni
a pri poziadavke na prevzatie prieCneho profilu podfa triedy P a Q podla normy [7].

15. Technoldgia frézovanim sa ma volit pri opravnom a pravidelnom frézovani, ak je

poziadavka na vacsi odber kovu a pri poziadavke na prevzatie prieCneho profilu podla
triedy R podfa normy [7].
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16. Technoldgia hoblovanim sa ma volit pri opravhom a pravidelnom hoblovani, ak je
poziadavka na velky odber kovu a pri poziadavke na prevzatie prie€neho profilu podla
triedy R podfa normy [7].

17. Vyber vhodnej technoldgie je na rozhodnuti spravcu podla vysledkov diagnostiky
daného useku.

18. Protipoziarne opatrenia pri praci brusiacich, frézovacich a hoblovacich strojov su
uvedené v predpise ZSR [16].

19. Rozsah prac pri bruseni, frézovani, hoblovani kolajnic je Specifikovany v zmluve
alebo objednavke.

Zhotovitel' je povinny poziadat GR ZSR o schvalenie vSeobecného technologického
postupu brusenia, frézovania, hoblovania kolajnic a o vydanie stanoviska Ml
k podmienkam prevadzky tratového stroja na tratiach ZSR. Po odsuhlaseni
technologického postupu poziada zhotovitel DU o vydanie povolenia na prevadzku
a nasledne poziada GR ZSR o vydanie ,Osved&enia ZSR o odbornej a technicke;
spbsobilosti k vykonavaniu brusenia, frézovania, hoblovania kolajnic* (Priloha €. 11),
ktoré sa vydava na dobu max. 3 rokov v zmysle predpisu ZSR [11].

Zhotovitel je povinny sa preukazat prislusnym technickym a strojovym vybavenim.

20. Spravca a zhotovitel su povinni pri realizovani brusenia, frézovania, hoblovania
koflajnic na ZSR dodrZiavat ustanovenia predpisu ZSR [16].

21. Brusenie, frézovanie, hoblovanie kolajnic brusiacimi, frézovacimi, hoblovacimi
strojmi sa realizuje v planovanych vylukach. Brusenie kolajnic Specialnymi a ruénymi
bruskami sa méze vykonavat v dostatoCne dlhych vlakovych prestavkach v zmysle
predpisu ZSR [9].

22. Pri bruseni, frézovani, hoblovani kolajnic na bezstykovej kolaji musi technologia
prac reSpektovat’ ustanovenia predpisu ZSR [15].

23. Brusenie, frézovanie, hoblovanie kolajnic sa planuje pre kazdy kalendarny rok
v suvislych usekoch kolaji na zaklade vysledkov diagnostiky, pripadne v celych
medzistaniénych Usekoch alebo na staniénych kolajach v celej ich dizke.

PoZiadavka na nasadenie strojov ma byt spracovana s prihliadnutim na rozsah
vylukovej €innosti podla nasledovnych zasad:

a) tratové medzistanicné useky kolajovym brusiacim, resp. frézovacim strojom,

b) stani¢né kolaje mozno brusit’ aj dvojcestnym brusiacim strojom.

24. Po dobu vykonavania brusiacich, frézovacich a hoblovacich prac, az do ich
prevzatia spravcom, zodpoveda za prevadzkyschopnost dopravnej cesty v rozsahu
zmluvne dohodnutych alebo objednanych prac zhotovitel.

25. Vzajomné vztahy medzi objednavatelom a zhotovitefom rieSia prislusné ZoD,
pravne predpisy SR a predpisy ZSR.

26. Vykonavat brusiace, frézovacie, hoblovacie prace mézu len zhotovitelia, ktori ziskali

pre tuto Cinnost prislusné opravnenia a osvedCenia na zaklade previerky odbornej
spoOsobilosti.
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lll. kapitola
Pripravné prace

27. Pred zaCatim prac brusiaceho, frézovacieho, hoblovacieho stroja musia tratové
useky urCené Kk bruseniu, frézovaniu, hobfovaniu vykazovat vyhovujuce smerové a
vySkové usporiadanie kolaje podla normy [6].

28. Pred brusenim, frézovanim, hoblovanim musi spravca vykonat’

a) kontrolu funkénosti upevnovadiel v danom useku,

b) posudenie GPK zo zaznamu poslednej jazdy meracieho vozia,

c) posudenie prieéneho a pozdiZneho profilu kolajnic (povrchové chyby).

29. Vramci pripravnych prac pred brusenim, frézovanim, hoblfovanim okrem
ustanoveni ¢l. 28 tohto predpisu musi spravca:

a) oboznamit zhotovitela s miestom odstavenia mechanizacie a s kilometrickou polohou
zacCiatku a konca useku, ktory sa bude brusit, frézovat, hoblovat (tiez polohou
vyhybiek a vyhybkovych konstrukcii, ktoré delia braseny a frézovany usek),

b) odovzdat zhotovitelovi podklady o smerovych a sklonovych pomeroch bruseného,
frézovaného, hoblovaného useku,

c) odovzdat’ zhotovitelovi podklady o tvare, akosti a prie€nom sklone kofajnic,

d) odovzdat pred zacCatim prac veducemu brusiaceho, frézovacieho, hoblovacieho
stroja kilometricki polohu prekazok, ktoré nemdézu byt odstranené (konsStrukcie
urovnovych priecesti, priechody pre pesich, poistné uholniky na mostoch, snimace,
dilatatné zariadenia a pod.). Informacie o druhoch prekazok, ktoré obmedzuju resp.
ohrozuju ¢innost’ stroja po konzultacii so spravcom doda zhotovitel.

30. V ramci pripravnych prac pred brusenim, frézovanim, hobfovanim musi zhotovitel
pripravit, odsuhlasit a pisomne potvrdit na prisluSnom OR technologicky postup prac.

31. Na zaklade informacii a podkladov poskytnutych spravcom vrozsahu ¢l. 29
zodpoveda za vhodnost pouzitej technolégie a kvalitu prac ich zhotovitel resp.
dodavatel v plnom rozsahu.

32. — 36. Neobsadené.

V. kapitola
Vlastné prace

37. Vlastné prace pri bruseni, frézovani, hoblovani je potrebné volit' tak, aby u€inok
brusenia, frézovania, hoblovania kolajnic bol ¢o najoptimalnejsi a to najma vo vztahu
ku poctu jazd a vyslednej kvalite brusenia, frézovania, hoblovania.

Pracovnu rychlost je treba volit podla typu brasiaceho, frézovacieho, hoblovacieho
stroja, rozsahu a povahy povrchovych chyb, stavu kofajnic a ich profilu.
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38. Pocas brusenia, frézovania, hoblovania musi spravca (objednavatel) zabezpedit
protipoZiarne opatrenia a zabezpecit ochranu pred horucimi Castami odpadavajucimi pri
bruseni, frézovani, hoblovani ak sa so zhotovitefom tychto prac v zmluve alebo
objednavke nedohodne inak, ako aj zabezpecit bezpecnost prevadzky na trati a na
priecestiach.

39. Kontrolu brusenia, frézovania, hoblovania a dodrzZiavania technologického postupu
prac vykonava spravca (objednavatel) priebezne pri pracovnych jazdach brusiaceho,
frézovacieho, hoblovacieho stroja. Pri nedodrzani technologického postupu prac méze
spravca zakazat dalSi vykon tychto prac.

40. Meranie profilu hlavy kolajnic s grafickym zaznamom hodnét pred brusenim a po
bruseni zabezpecuje zhotovitel. V priamych usekoch sa meranie profilu hlavy kofajnic
odporu€a vykonavat vo vzdialenostiach jednotlivych merani 200 az 500 mv celom
brusenom useku kofaje, v oblukoch s R < 300 m je vzdialenost jednotlivych merani 50
m, s R > 300 m je vzdialenost’ jednotlivych merani 100 m.

41. Ak sa pri bruseni, frézovani, hoblovani objavia povrchové chyby, ktoré sa nedaju
odstranit, je potrebné na to upozornit’ spravcu.

42. Intervaly opravného brusenia, frézovania, hoblovania (okrem uznanej reklamacie)
sa maju volit podla:

a) intenzity prevadzky a narastu opotrebenia spésobeného prevadzkou,

b) rozsahu povrchovych chyb vzniknutych prevadzkou,

c) rozsahu vinkovitosti,

d) stavu prie€neho profilu hlavy kolajnic,

e) rozsahu inych povrchovych chyb kolajnic,

f) potreby zniZzenia urovne emitovaného hluku.

43. Neobsadené.

V. kapitola
Dokoncovacie prace

44. V ramci dokonCovacich prac je potrebné dat zdemontované zariadenia do
pbévodného a predpisového stavu. Z kolaje musia byt odstranené produkty brusenia,
frézovania, hoblovania, ktoré odpadavaju zo stroja. Za tieto prace zodpoveda
zhotovitel.

Vzhladom na vodivost produktov brusenia, frézovania, hoblovania musi spravca
skontrolovat izolované styky kolajnic.

45. Miesta, ktoré neboli brusené podla €¢l. 29 pismeno d) sa musia dobrusit’ inym
vhodnym spésobom.

46. - 47. Neobsadené.
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VI. kapitola
Prevzatie prac

48. Prevzatie prac sa uskutoChuje vzdy denne vizualnou kontrolou bruseného,
frézovaného, hoblfovaného useku, za ucasti spravcu a zhotovitefa na zaklade
grafického vystupu merania vinkovitosti a zisteného obrysu z merania profilu hlavy
kolajnic aich porovnanim s normalizovanymi Sabloénami. Pri tejto prehliadke urCuje
spravca presné miesto, kde bude uskutoénené meranie pozdizneho a prie¢neho profilu
(napr. v mieste nepravidelného tvaru faziet).

Graficky vystup z merania musi byt vyhotoveny v slovenskom jazyku.

Merania po dokon&eni prac sa vykonaju v zmysle normy [7].

49. Odchylky v hibke vin aodchylky od normalizovaného profilu pojazdnej Gasti
kolajnice su odstupfiované v zavislosti na dizke vin v brisenom, frézovanom,
hoblovanom useku.
Hodnoty pre prevzatie brusenia, frézovania, hoblovania:
a) pozdizny profil:

aa) kratke viny (10 — 30 mm, 30 — 100 mm)......... 10,010 mm,

ab) stredné viny (100 — 300 mm)...........ccceeeeeenenns 10,015 mm,

ac) dihé viny (300 — 1 000 MM).....ccevreeeerereeeeennnnnn. 10,075 mm.

Pri dlhych vinach méze spravca pripustit prekroCenie tejto hranice s ohladom na
vyznam kolaje, tratovu rychlost, Zivotnost' kolajnic a pod. Zmeny hodn6t odchyliek pri
preberani prac méze v odévodnenych pripadoch povolit GR ZSR.

Pozdizny profil sa hodnoti a dokladuje podia normy [7], uplatnia sa poZiadavky triedy 1.
b) prie€ny profil:
— pri zakladnom bruseni: +0,3 mm,
— pri opravnom bruseni: +0,1/-0,9 mm pre profil AHC ZSR,
+0,4/-0,6 mm pre ostatné profily.
Prie€ny profil sa hodnoti a dokladuje podla normy [7], uplatnia sa poziadavky triedy:
ba) Q pre nové kolajnice a pre zakladné brusenie,
bb) R pre zanovné kolajnice a pre opravné brusenie.

Trieda S sa pre prevzatie prie¢neho profilu na ZSR nesmie pouZzit.

Pri posudzovani odchyliek sa pouzivaju normalizované Sablony:

bc) pre kolajnice 60E1, 60E2 a R 65 ulozené v sklone 1: 40................ Sablona 60E2
1: 40,

bd) pre kolajnice 60E1 (UIC 60), 60E2 ulozené v sklone 1 : 20..8abléna 60E1,
60E2 1 : 20,

be) pre kolajnice 49E1 a T ulozené v sklone 1 : 20......8abléna 49E1 1 : 20,
bf) pre kolajnice 49E1 uloZené v sklone 1 : 40....... Sablona 49E1 1 : 40,
bg) pre kolajnice R 65 uloZzené v sklone 1 : 20....... Sabléna R 65 1 : 20 (60E2 1 : 40).

Obrys zmeraného prie€neho profilu hlavy kolajnice nad okrajom normalizovane;j
Sablény znamena plusovu odchylku a obrys pod okrajom normalizovanej $ablony
znamena minusovu odchylku.
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Pristroje na meranie prieCneho profilu a normalizované Sablony musia byt k dispozicii
na brusiacom, frézovacom, hoblovacom stroji.

V pripade brusenia chyby head checking je mozné v podmienkach ZSR pouzit ako
vysledny profil tzv. ,anti-head checking profil (AHC ZSR)*, ktory minimalizuje kontakt
kolesa s kolajnicou v miestach, kde dochadza k vzniku tejto chyby. Pouzitie a tvar
profilu ,AHC ZSR* musia byt schvalené GR ZSR.

50. Po bruseni, frézovani, hoblovani nesmu mat jednotlivé brusené, frézované,
hoblované plochy Ziadne nepravidelnosti a vykazovat modré sfarbenie. Na pojazdnej
hrane kolajnice v oblasti jednotného polomeru nema Sirka fazety prekro¢it 4 mm.
Maximalna zmena $irky fazety na 100 mm diZky kolajnice nesmie byt vaésia ako 25 %
maximalnej Sirky fazety [7].

V zavislosti na hibke chyby je potrebné zriadit vybeh brusenia, ktory musi byt pre kolaje
zaradené do RP4 — RP6 v sklone nie strmSom ako 1 : 2000. Pre kolaje zaradené do
RP1 — RP3 ma byt vybeh v sklone nie strmSom ako 1 : 1000.

51. Zhotovitel odovzda spravcovi Prilohu €. 1 vratane vSetkych dokladov podla
ustanoveni tohto predpisu.

52. Zaznam o bruseni, frézovani, hoblovani sa vykona v Pasporte Zelezni¢ného zvrsku
(v module Kolajnica) a v Nakresnom prehlade zeleznicného zvrsku.

53. VSetky meracie pristroje, $ablény a pomécky na meranie pozdizneho a prieéneho
profilu musia byt kalibrované a overené podla noriem [7] a predpisu [12].
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TRETIA CAST
BRUSENIE POJAZDNYCH SUCASTI VYHYBIEK

VII. kapitola
VSeobecne o bruseni pojazdnych sucasti vyhybiek

54. Vramci tohto predpisu sa pri vyhybkach pripusta len technoloégia brusenim.
Brusenim sa odstranuju chyby povrchu a tvaru pojazdnych sucasti vyhybiek.

55. Podla ucelu sa brusenie pojazdnych sucasti vyhybiek deli na:

a) zakladné brusenie novych sucasti, ktorym sa:

aa) odstranuju oduhli¢ené vrstvy a povrchové nerovnosti vzniknuté valcovanim a
koroziou,

ab) optimalizuje prieCny profil z hfadiska vedenia a nesenia kolies kolajovych
vozidiel,

ac) upravuju pripadné rozdiely vo vySkovej nadvaznosti v prie€nych profiloch jazyk-
-opornica a kridlova kolajnica-hrot srdcovky,

ad) zlepSuju geometrické parametre zvarov,

b) opravné brusenie, ktorym sa:

ba) odstraruju alebo upravuju povrchové chyby vzniknuté prevadzkou (prevalky,
odlupovanie, preklzy, head checking a pod.),

bb) opravuje prie€ny profil pojazdnych pléch z hladiska bezpecénosti vedenia
dvojkolesia v kolaji (nabeh na hrot, sklon na pojazdnej hrane najmenej 55°
a pod.),

bc) upravuju prevadzkou vzniknuté rozdiely vo vySkovej nadvaznosti prieCnych
profilov jazyk-opornica a kridlova kofajnica-hrot srdcovky (prispdsobenie vysky
jazyka ku vySkovému opotrebeniu opornice).

c) brusenie po navarani, ktoré upravuje pojazdné plochy vyhybkovych sucasti po
navarani. Platia tu zasady ako pri opravnom bruseni za dodrzania ustanoveni
predpisu ZSR [23].

56. Pri bruseni vyhybiek na ZSR spravca (objednavatel) a zhotovitel su povinni
dodrziavat’ platné VTP, technologické postupy a ustanovenia predpisov ZSR [16, 18,
19].

57. Prvé brusenie, okrem srdcoviek z ocele s vysokym obsahom manganu, je potrebné
vykonat do 3 — 6 mesiacov od uvedenia vyhybky do prevadzky. Prvé brusenia
srdcoviek z ocele s vysokym obsahom manganu musi byt vykonané do 4 — 10 tyzdnov
od uvedenia vyhybky do prevadzky, srdcovky ZMB 3 do 3 mesiacov od uvedenia do
prevadzky.

Nasledujuce opravné brusenie sa odporuCa vykonavat v periode zodpovedajucej
prevadzkovému zatazeniu (napr. rad kolaje, velkost zataZenia jednotlivych vetiev
vyhybky), pre vyhybky zabudované v kofajach 1. — 4. radu raz za rok a pre vyhybky
zabudovaneé v kolajach 5. — 6. radu podla potreby.

20



ZSR TS 3-8

Velkost prevalku nesmie prekroCit 1 mm. Pri prekroCeni je potrebné vykonat’ opravné
brusenie.

V pripade vymeny sucasti vyhybky (jazyk, srdcovka) prvé brusenie vykona dodavatel
tejto sucasti, alebo nim poverena osoba. DalSie brusenie zabezpeci spravca vlastnymi
prostriedkami, alebo dodavatelsky.

58. Rozsah prac pri bruseni vyhybiek je Specifikovany v zmluve alebo objednavke.

59. Brusenie vyhybiek vo vztahu ku vylukovej €innosti sa realizuje podfa ustanoveni
predpisov [17, 18].

60. Pri braseni vyhybiek, ktoré su vovarené do BK musi byt technologia prac v sulade
S ustanoveniami predpisu ZSR [15].

61. Brusenie vyhybiek sa planuje na zaklade vysledkov diagnostiky.

62. Zakladné brusenie okrem celkového skvalitnenia jazdnej drahy eliminuje vznik chyb.
Zakladné brusenie vyhybiek sa vykonava podfa technologického postupu, ktory musi
zhotovitel pripravit, odsuhlasit’ a pisomne potvrdit na prislusnom OR [19].

63. Zakladné brusenie sa vykonava v celej dizke vyhybky:

a) Specialnymi brusiacimi strojmi,

b) ostatnymi brusiacimi strojmi (brusky patriace do kategorie prenosné stroje, tzn. fahké
kolajové prostriedky s pojazdom po kolajniciach alebo ramom osadzovanym na
kolajnice),

c¢) ru¢nymi uhlovymi briskami iba v mensom rozsahu a v miestach naro¢nych na zmenu
vySky alebo tvaru kolajnicového profilu (hroty jazykov, srdcovky a kridlové kolajnice).

64. Opravné brusenie sa vykonava:

a) Specialnymi brusiacimi strojmi,

b) ostatnymi brusiacimi strojmi (brusky patriace do kategodrie prenosné stroje a lahké
kolajové prostriedky s pojazdom po kolajniciach alebo ramom osadzovanym
na kolajnice) priebezne podla potreby na zaklade vysledkov diagnostiky,

¢) ruénymi uhlovymi bruskami iba v mensom rozsahu a v miestach naroénych na zmenu
vySky alebo tvaru kolajnicového profilu (hroty jazykov, srdcovky a kridlové kolajnice).

65. Zvlastnu pozornost’ treba venovat bruseniu srdcoviek z ocele s vysokym obsahom
manganu a srdcoviek ZMB 3, pri bruseni jazyka v jeho hoblovanej Casti a pri bruseni
prevalkov na kridlovych kofajniciach.

66. Pri bruseni perlitizovanych pojazdnych sucasti vyhybiek sa postupuje rovnako ako
pri neperlitizovanych.

67. Pri zdkladnom ruénom bruseni je dovoleny min. odber materialu 0,2 mm a to na
ploche od osi kolajnice po bod 14 mm pod temenom kolajnice smerom k pojazdnej
hrane.

68. Neobsadené.
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VIIl. kapitola
Pripravné prace

69. Pred zahjenim brusenia sa vykona diagnostika a vyhodnotenie zistenych chyb. Na
zaklade tohto vyhodnotenia sa stanovia moZnosti oprav a spésob brusenia.

70. Pri bruseni S$pecialnymi brusiacimi strojmi platia obmedzenia vyplyvajuce
z konStrukcie brusiacich strojov a vyhybiek. Vznikaju tak nebrusené miesta, pre ktoré je
potrebné stanovit' doplfiujucu technoldgiu brusenia (cca 2 m od hrotu jazyka po miesto,
kde je vzdialenost pojazdnej hrany jazyka a k nemu priliehajucej pojazdnej hrany
opornice menSia ako 100 mm, srdcovka v mieste, kde vzdialenost’ pojazdnej plochy a
vodiacej hrany je mens$ia ako 100 mm).

71. Zhotovitel je povinny sa preukazat platnym ,Osvedéenim ZSR o odbornej a
technickej sposobilosti k vykonavaniu brusenia pojazdnych sucasti vyhybiek” vydanym
GR ZSR (Priloha €. 12), technickym a strojovym vybavenim.

72. Osvedéenie vydava GR ZSR pre zhotovitefov na dobu maximalne 3 rokov.

73. V ramci pripravnych prac pred brusenim musi zhotovitel pripravit a odsuhlasit’ so
spravcom technologicky postup prac a musi mat na mieste brusenia k dispozicii
vykresovu dokumentaciu (vyrobny vykres jazyka a srdcovky) brusenej vyhybky.

74. Brusenie pojazdnych sucasti vyhybiek v zaru¢nej dobe vykonava vyrobca vyhybiek,
alebo ini zhotovitelia so suhlasom vyrobcu, ktori maju platné ,Osvedéenie ZSR
o odbornej a technickej spésobilosti k vykonavaniu brusenia pojazdnych sucasti
vyhybiek” (Priloha &. 12) vydané GR ZSR.

75. Pred brusenim vyhybky je nutné zamerat’ sa na:
a) kontrolu funkénosti upevnovadiel v celej vyhybke,
b) zmeranie potrebnych parametrov podla Prilohy €. 3 a Prilohy €. 5,
c) vysledky z poslednej defektoskopickej kontroly,
d) vyhodnotenie zistenych chyb,
e) posudenie profilu pojazdnych sucasti vyhybiek (povrchové chyby).

76. — 78. Neobsadené.

IX. kapitola
Vlastné prace

79. V ramci vlastnych prac sa vyhybkove profily m6zu brusit do rovnakého sklonu ako
kolajnice v prifahlej kolaji v zmysle predpisu ZSR [13].

80. Nebrusené casti vyhybky podla ¢l. 70 sa musia dobrusit fahkymi brasiacimi
prostriedkami a ru€nymi bruskami.

81. Pri opravnom bruseni je potrebné dodrzat jednotlivé ukony v tomto poradi:
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a) obrusenie prevalkov,

b) brusenie profilu v mieste vyskytu chyby,

) znizenie kofajnicovych profilov (hroty jazykov a srdcoviek, kridlové kolajnice),
d) prieCna uprava profilov po vybruseni chyby a znizeni profilu,

e) zaoblenie hran.

82. Pritlak a rychlost posunu brusneho nastroja su stanovené v technologickom
postupe schvalenom ZSR [19].

83. Klzné stoliCky sa pri bruseni zakryvaju a po ukonCeni brusenia sa ocistia od
ocelovych pilin a neCistot.

84. Ak sa pri bruseni objavia povrchové chyby, ktoré sa nedaju brusenim odstranit, je
potrebné ich zaznamenat do tlac¢iva podla Prilohy &. 2.

85. Pri braseni chyby head checking sa postupuje podla technologického postupu
schvaleného na ZSR [19].

86. Prebrusenim chyby head checking sa neruSi povinnost' vykonat defektoskopicku
kontrolu oblasti vyskytu chyby.

87. Pri vybrusovani chyb nesmu vznikat nahle zmeny profilov pojazdnych pléch.
V zéavislosti na hibke chyby je potrebné zriadit vybeh brusenia, ktory musi byt pre
vyhybky zaradené do RP4 — RP6 v sklone nie strmSom ako 1 : 2000. Pre vyhybky
zaradené do RP1 — RP3 musi byt vybeh brusenia v sklone nie strmSom ako 1 : 1000.
Zarovenn musia byt dodrzané zasady pre bezpecné vedenie dvojkolesia v jazdnom
Zliabku podra predpisu ZSR [13].

88. BocCny sklon pojazdnej plochy hlavy jazyka po prebruseni by sa mal priblizZit
k pévodnému konstrukénému sklonu. Minimalna hodnota tohto sklonu musi dosiahnut
60° a musi byt dosiahnuta do hibky maximalne 18 mm pod styénou kruZnicou kolesa
podla Prilohy €. 7, Obr. 6.

89. Opravné brusenie (okrem uznanej reklamacie) sa odporuca v rozsahu:

a) opravné brusenie ruénymi bruskami a bruskami z kategérie fahkych kolajovych
prostriedkov v lokalnych miestach 1 — 2-krat za rok podla prevadzkového zatazenia,

b) opravné brisenie v celej dizke vyhybky briuskami z kategérie lahkych kolajovych
prostriedkov 1-krat za 3 — 4 roky.

90. Zakladné udaje o brusenej vyhybke musia byt zhotovitefom zaznamenané v tlacive
podla Prilohy &. 2 a odovzdané spravcovi (objednavatelovi).

Stav pojazdnych sucasti vyhybiek pred aj po bruseni musi byt zhotovitelom
zaznamenany Vv tlagivach podla Prilohy €. 3 a Prilohy €. 5 a odovzdany spravcovi
(objednavatelovi).

91. Meranie profilu hlavy kofajnice s grafickym zaznamom hodnét po bruseni sa musi
vykonat pri opravnom bruseni a zabezpecuje ho zhotovitel.

92. — 93. Neobsadené.
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X. kapitola
Dokonc€ovacie prace

94. V ramci dokoncCovacich prac po bruseni vymenovych Casti vyhybiek a pohyblivych
hrotov srdcoviek zhotovitel ocisti povrch klznych stoliCiek. Spravca overi spravne
funkcie prestavovacieho a zabezpec€ovacieho zariadenia vykonanim zapadkovej skusky
a skusky indikacie v obidvoch koncovych polohach vymeny.

95. — 97. Neobsadené.

XI. kapitola
Prevzatie prac

98. Vyhybka musi vyhovovat po bruseni podmienkam pre prevzatie prac podla normy
[6], predpisu [13] a priestorovym $ablénam [20, 21]. Dalej musia byt splnené
nasledujuce technické kritéria:

a) musi byt zachovany izolacny stav vyhybky,

b) kizné stolicky musia byt oCistené, pripadne oSetrené prisluSnym mazivom,

c) musia sa overit spravne funkcie prestavovacieho a zabezpefovacieho zariadenia.

99. Meranie profilov pojazdnych sucasti vyhybiek vykona zhotovitel spolu
s objednavatelom v charakteristickych prie¢nych rezoch vratane overenia trajektorie
prechodu kolesa vo vymenovej a srdcovkovej Casti priestorovou Sablonou schvalenou
ZSR [20, 21]. Pri merani musi jazyk doliehat na kizné stoli¢ky a jazykové opierky musia
byt v toleranciach stanovenych predpisom [13]. Potrebné meranie vysky a tvaru
prieCnych profilov, vybehu z brusenych miest, dosadanie jazyka na jazykové opierky a
kizné stoli¢ky a pod. vratane jeho zdokumentovania zabezpecuje zhotovitel.

Na poziadanie objednavatela sa vykona pred aj po bruseni meranie elektronickym
profilomerom a vysledok sa dokladuje grafickym vystupom tohto meradia.

Povinnost vykonat meranie elektronickym profilomerom pred aj po bruseni ma
zhotovitel vo vSetkych vyhybkach, kde je tratova rychlost v = 120 km/h.

Miesta merania sa maju volit podfa Priloh €. 3 — 5 nasledovne:
a) na opornici priamej a ohnutej oproti miestu medzi hrotom jazyka a jeho Sirkou
25 mm (body 1 a 2),
b) na hrote jazyka (body 3l a 3p),
c) na jazyku, kde je Sirka hrotu 25 mm (body 4l a 4p),
d) na srdcovke, kde je jej Sirka 40 mm (body 5f a 5p).

O merani dalSich miest rozhodne spravca.
Iny spdsob merania sa pouzije iba so suhlasom spravcu a jeho vysledok sa spracuje
v tabulkovej forme s uvedenim udajov poZadovanych touto kapitolou. Doklady o merani

prilozi zhotovitel k Prilohe ¢. 3. Objednavatel pri prebrati brusiacich prac tieto udaje
skontroluje.
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Merania po dokonCeni prac sa vykonaju v zmysle normy [7].

100. Ak bola zistena chyba z poslednej defektoskopickej kontroly pred brusenim,
zabezpedi zhotovitel vzdy po bruseni kapilarnu skusku a jej vykonanie sa zaznamena
do tlaciva podfa Prilohy €. 3 a Prilohy €. 5.
Ak bola zistena chyba kapilarnou skuskou aj po bruseni, spravca zaznamena tuto
chybu do evidencie chyb kolajnic.
101. Spravca je povinny pri kazdom preberani brusiacich prac vo vyhybke overit
vysledky brusenia meradlami a Sablénami [20, 21] a to hlavne:

a) prie€ny tvar kolajnicovych profilov,

b) uhol sklonu bo&nej pojazdnej plochy,

c) trajektoriu prechodu kolesa z opornice na jazyk a opacne,

d) sklon opracovania priloznych pléch jazykov a opornic,

e) trajektériu prechodu kolesa vozidla z kridlovej kolajnice na hrot srdcovky a opacne

(od hrdla srdcovky na hrot),
f) rovinatost’ brusenych pléch,
g) navaznost prie¢nych profilov jazyk - opornica a kridlova kolajnica - hrot srdcovky.

102. Okrem ustanoveni v ¢l. 98 — 101 sa pri preberani brusiacich prac vo vyhybke
postupuje podfla ustanoveni VTP [18].

103. Zhotovitel odovzda spravcovi protokoly z merania vyhybiek (Prilohy €. 2, 3 a 5)
vratane vSetkych priloh a dokladov podla ustanoveni tohto predpisu.

104. Spravca je povinny viest evidenciu o bruseni vyhybiek v predpisanom tlacive
podla Prilohy €. 13.

105. V pripadoch, kedy budu pri prevzati prac zistené nedostatky ohrozujuce
bezpe€nost’ Zelezni¢nej dopravy je spravca resp. aj zhotovitel zodpovedny za v€asné
prijatie potrebnych bezpeénostnych opatreni.

106. — 107. Neobsadené.

25



ZSR TS 3-8

STVRTA CAST
PRECHODNE USTANOVENIA

108. — 110. Neobsadené.
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PIATA CAST
ZAVERECNE USTANOVENIA

111. Povinnosti suvisiace s planovanim, pripravou a realizaciou vylukovej Cinnosti su
uvedené v predpise ZSR [9, 14, 17].

112. Zamestnanci zhotovitefa, resp. objednavatela, ktori sa v ramci svojej Cinnosti
a vykonu prac pohybuju v prevadzkovom priestore su povinni postupovat' a dodrziavat
vSetky bezpelnostné opatrenia v zmysle predpisu ZSR [10].

113. Pri vSetkych pracovnych a suvisiacich €innostiach, ktoré su vtomto predpise
uvadzané, musia byt dodrzané ustanovenia predpisu ZSR [10]. Pri pracovnych
ginnostiach, ktoré nie su uvedené v predpise ZSR [10], plati pre zabezpe&enie BOZP
uplatiovanie prislusnych platnych pravnych a ostatnych predpisov na zabezpecenie
BOZP.

Na brusenie, frézovanie, hoblovanie musi zhotovitel vypracovat bezpecny
pracovny postup. S obsahom takéhoto pracovného postupu musia byt preukazatelne
oboznameni zamestnanci, ktori budu predmetnu Cinnost vykonavat.

Spbsob zabezpec€enia ochrany pred poziarmi sa dohodne medzi objednavatelom
a zhotovitelom v zmluve alebo objednavke.

114. Tento predpis je vydany len v elektronickej podobe, jeho aktualne znenie je
uverejnené v dokumentadnom uloZisku intranetového portalu ZSR v kniznici Interné
riadiace akty.

Za v€asné zapracovanie zmien v texte a za vykonanie zaznamu o zmenach zodpoveda
drzitel vytlacku tohto predpisu.

Osoby mimo ZSR mézu pouzivat tento predpis len na u&ely upravené v zmluve medzi
nimi a ZSR.

115. - 116. Neobsadené.
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PREBERANE PRAVNE DOKUMENTY

[1] Zakon €. 513/2009 Z. z. o drahach a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov

[2] Vyhlaska MDPaT SR ¢&. 350/2010 Z. z. o stavebnom a technickom poriadku drah
v zneni neskorsich predpisov

[3] Zakon ¢. 314/2001 Z. z. o ochrane pred poziarmi v zneni neskorsich predpisov

[4] Vyhlaska MV SR €. 121/2002 Z. z. o poziarnej prevencii v zneni neskorsich
predpisov

[5] Vyhlaska MV SR €. 699/2004 Z. z., o zabezpeceni stavieb vodou na hasenie
poZiarov

PREDPISY A NORMY, NA KTORE SA ODKAZUJE

[6] STN 73 6360-2: 2015 Zeleznice. Kolaj. Cast 2: Preberanie stavebnych préac,
udrziavacich prac a hodnotenie prevadzkového stavu kolaje rozchodu 1 435 mm

[7] STN EN 13231-2: 2021 Zeleznice. Kolaj. Preberanie prac. Cast 2: Preberanie
reprofilacie kolajnic na trati, vo vyhybkach, v krizovatkach a v dilataCnych
zariadeniach

[8] Neobsadené.
[9] ZSR Z 1 Pravidla Zelezni¢nej prevadzky
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[13] ZSR TS 3 Zelezniény zvréok

[14] ZSR TS 3-1 Prace na Zelezni¢nom zvrsku

[15] ZSR TS 3-2 Bezstykova kolaj

[16] ZSR VTPKS VSeobecné technické poZiadavky kvality stavieb
[17] ZSR DP 4 Vylukova &innost Zeleznic Slovenskej republiky

[18] VTP VSeobecné technické podmienky. Brusenie pojazdnych sucasti vyhybiek
(ucinnost od 01.01.2015)

[19] Technologicky postup brusenia pojazdnych suéasti vyhybiek z 01.01.2008

[20] Smernica pre meranie kolajnicovych sucasti Zelezni€neho zvrsku priestorovou
Sablénou PSR 3 (u€innost od 15.11.2007)

[21] Priestorové Sablony FéR-l a PSR-3 pre posudenie opotrebenia kolajnicovych
profilov na kolajach ZSR — zavedenie (€. 41/03-O 430 zo dia 8.7.2003)

28



ZSR TS 3-8

[22] ZSR TS 3-3 Chyby kolajnic
[23] ZSR TS 3-5 Zvaranie kolajnic a sugasti Zelezniéného zvrsku.
Uvedena legislativa, normy a predpisy platia vzdy v aktualnom plathom zneni.
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ZSR TS 3-8

Priloha €. 1
PROTOKOL O BRUSENI/FREZOVANI/HOBLOVANi KOLAJNIC
OR: Zhotovitel’
ZST: Cislo zmluvy:
Objednavatel Pouzité brusiace zariadenie:
Pozn.: Pouzité meradla (Sablény):
kcv; l'lzljoe Datum UgelV Od km — do km Pocet prejazdov? %%é?:?ge%r}%” ;,/?es\l,igﬁg

1) Zakladné, opravné, pravidelné (periodické), podla predpisu ZSR TS 3-3 alebo ina oprava.
2 Pocet prejazdov brusiaceho/frézovacieho/hoblovacieho stroja.
8) Zakladné podla triedy Q, opravné podla triedy R.

Vyhotovil: Dna:

Prevzal: Dna:

1z1



ZSR TS 3-8

Priloha €. 2 ] o
PROTOKOL O BRUSENI VYHYBIEK
OR: Zhotovitel’
ZST: Cislo zmluvy:
Objednavatel’ Pouzité brusiace zariadenie:
Pozn.: Pouzité meradla (Sablény):
,C'SIO D’atum_ Uéel brasenia® Brusena Cast? Miesto Zapa’dvkova Vysledok
vyhybky brusenia brusenia® skuska prevzatia

) podla predpisu ZSR TS 3-3 alebo ina oprava,

2 napr.: jazyk pravy, favy, opornica prava, lava, klin srdcovky — typ, stredova kolajnica priama, prava, fava, ohnuta, prava, lava, kridlova kolajnica prava, lava (pri
krizovatkovej vyhybke sa k oznaceniu prava alebo lava uvedie aj oznagenie vonkajSia alebo vnutorna),

3 medzi podvalmi €. x —y.

Vyhotovil:

Dna:

Prevzal:

1z1




/SR TS 3-8
Priloha é. 3

PROTOKOL O MERANI VYHYBKY PRI BRUSENI (Vymenova éast)

OR:

Tvar jazyka:

ZST:

Vyrobné €islo jazyka :

Cislo vyhybky:

Tvar opornice:

Pozn.:

Vyrobné Eislo opornice:

Datum:

Kapilarna skuska

Brusenie | Ano/Nie

Zistena chyba (popis) Vykonal Podpis

Pred

Po

Miesto merania??

Meranie vykonané

Meranie

Pred brisenim

Po bruseni vykonal Podpis

Vyhovuje | Nevyhovuje Vyhovuje Nevyhovuje

1 (opornica priama)

2 (opornica ohnuta)

3I' (hrot jazyka)

3p (hrot jazyka)

4T (Sirka hrotu 25 mm,
lava strana)

4p (Sirke hrotu 25 mm,
prava strana)

PSR-3 (fava strana)

PSR-3 (prava strana)

1) Body podla znazornenia v Prilohe €. 4.
2) Pri merani nového jazyka vo vyrobe je potrebné zmerat aj profil v bode, kde je jeho hribka 15 mm.
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ZSR TS 3-8
Priloha €. 4
Meracie body vo vyhybkach pre meranie pozdizneho

a prie€neho profilu

Srdcovkova Cast

™

Stredna Cast

1z1
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/SR TS 3-8
Priloha é. 5

PROTOKOL O MERANIi VYHYBKY PRI BRUSENI (Srdcovkova &ast)

OR: Tvar srdcovky:
ZST: Vyrobné éislo srdcovky:
Cislo vyhybky: Cislo odliatku:
Pozn.: Datum:
Kapilarna skuska
Brusenie | Ano/Nie Zistena chyba (popis) Vykonal Podpis
Pred
Po
Meranie vykonané
Miesto merania® Pred brusenim Po braseni Meranie Podpis
Vyhovuje/ Vyhovuje/ vykonal
Hodnota : Hodnota .
Nevyhovuje Nevyhovuje

A (priama vetva)
A (odbocna vetva)
L (priama vetva)
L (odboéna vetva)
Zp (priama vetva)
Zp (odbocna vetva)
Zs (priama vetva)
Zs (odboc&na vetva)
FIG
sr | e e
50 | meee- | emeeee-

1 Body podla znazornenia v Prilohe ¢. 4 a Obr. ¢. 1.

Vysvetlivky:

A vzdialenost veducich hran pridrZznice a zodpovedajucej kridlovej kolajnice
Loees vzdialenost veducej hrany pridrznice od pojazdnej hrany klinu srdcovky

p ...... Sirka zliabku pri pridrznici
Zs ... Sirka Zliabku v srdcovke

FI/G ... zvisla vzdialenost medzi pravitkom a hrotom srdcovky (v mieste Sirky 40 mm)
50...... posudenie pomocou $ablény PSR-1

5p ... posudenie pomocou $ablény PSR-1
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/SR TS 3-8
Priloha é. 5

\
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Zp L

mn. 45 mem
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NN

Obr. €. 1 Prejazd vozidla jednoduchou a dvojitou srdcovkou — schematicky
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/SR TS 3-8
Priloha €. 6

Obmedzujuce podmienky pre pracu kolajového
brusiaceho stroja vo vyhybkach

Opornice s prilahlymi jazykmi

a) Od hrotu jazyka (1) do bodu (2), kde je vzdialenost pojazdnej hrany jazyka a k nemu
priliehajucej pojazdnej hrany opornice 100 mm, je mozné brusit’ na strane k opornici iba
do uhla 0°, vztiahnuté ku spojnici temien obidvoch kolajnicovych pasov (brusny kotu¢
nie je mozné dalej naklonit).

- A -

_________________“'—-—-——-___

£

£

o

=
______—\__——__&‘-'—*—‘

12 X (2>

Obr. €. 2 Obmedzujuce miesta pre brusenie na jazyku
Oblast’ srdcovky s pevhym hrotom

b) Od ohybu kridlovej kolajnice (3) do vodiaceho (dotykového) bodu srdcovky (4), kde
Sirka klinu srdcovky je rovnaka ako Sirka hlavy kolajnice, nie je dovolené brusenie
kolajovymi strojmi.

B C

3
(4>
5

Obr. €. 3 Obmedzujuce miesta pre brusenie na srdcovke

c) Od vodiaceho bodu (4) do konca kridlovej kolajnice (5) je mozné brusenie na strane
jazdenej hrany do -70° sklonu doty€nice, na druhu stranu kolajnice iba do sklonu
dotyc€nice 0°.

Body (1) az (5) su pevnymi obmedzujucimi miestami. Tieto obmedzujuce zoény je
vhodné oznacit farebnymi ryskami (pridvihnutie a nasledny pokles brusiacich jednotiek
stroja). Brusenie je mozné pripustit do vzdialenosti maximalne 0,6 m od tychto bodov.
Vo vyhybkach s pohyblivymi hrotmi srdcoviek su obmedzenia pre brusenie odchylné
a je ich potrebné stanovit po dohode s vyrobcom tychto vyhybiek.

Oblasti, ktoré neboli brusené pojazdnymi brusiacimi strojmi, je potrebné prebrusit
ru¢nymi braskami.
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ZSR TS 3-8
Priloha é. 7

Zasady posudzovania kolajnicovych profilov pri bruseni, frézovani,
hoblovani

Posudenie vhodnosti prie€neho rezu pri vzniku chyby head checking.
Tvar je menej vhodny, pretoze vedenie a nesenie vozidla je sustredované

do uzkej ¢asti hornej pochadzanej plochy priliehajicej k vodiacej hrane.

Obr. €. 4 Posudenie vhodnosti prie€neho rezu pri vzniku chyby head checking
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/SR TS 3-8
Priloha é. 7

Chyba head checking po bruseni a frézovani:

Nesenie a vedenie kolesa je vhodnejSie rozlozené po profile jazyka.

Obr. €. 5 Chyba head-checking po bruseni a frézovani
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ZSR TS 3-8
Priloha é. 7

18

77

\

\‘

Obr. €. 6 Posudenie vybrusenia chyby na jazyku
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ZSR TS 3-8
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Priloha €. 8
Profily kolajnic 60E1, 60E2, 49E1, R 65 a AHC ZSR
Profil kolajnice 60E1
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ZSR TS 3-8

Priloha ¢. 8
Profil kolajnice 60E2
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ZSR TS 3-8

Priloha €. 8
Profil kolajnice 49E1
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/SR TS 3-8
Priloha é. 8

82.5

Profil kolajnice R 65

45

180
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Pojazdna

hrana

1 20

Profil kolajnice AHC ZSR

74,3

33,8

R8

GEARS

/SR TS 3-8
Priloha ¢é. 8

R200

. ~RE

19 g’\b

14.3
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/SR TS 3-8
Priloha é. 9

Vzory grafického vystupu z frézovania kolajnic pre prevzatie
pozdizneho profilu

Vzor grafického vystupu z porovnania frézovania pre kratke viny (10 — 30 mm, 30 — 100
mm) s dovolenou odchylkou £0,010 mm.
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/SR TS 3-8
Priloha é. 9

Vzor grafického vystupu z percentualneho prekrocenia chyb pre jednotlivé rozsahy
vinovych dlZok s dovolenou toleranciou 5 % podla normy [7, 8].
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/SR TS 3-8
Priloha €. 10

Vzory grafického vystupu z merania vyhybky pred a po bruseni pre

prevzatie prie¢neho profilu

s f
s+
0+
15 £
10 £

40
s X1
oo X
o5 1
a0+
s
an
45
=0 X
=5 X1
B Rt

[

THHY THHIHHHAH T T T THH frHf st
-130 115 00 -85 70 -85 -40 -2 10 ] 20 35 a0

Obr. €. 7 Priklad profilu priameho jazyka pred brusenim vo vzdialenosti 6600 mm od

hrotu jazyka vyhybky 1 : 26,5-2500
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Obr. €. 8 Priklad profilu srdcovky pred a po bruseni v mieste 40 mm vyhybky

J60 1:18,5-1200
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/SR TS 3-8
Priloha €. 11

Osvedéenie ZSR o odbornej a technickej spoésobilosti k vykonavaniu
brusenia, frézovania, hoblovania kolajnic

k vykonavaniu brusenia, frézovania,
hoblovania kolajnic

-
S v “
Zﬁ OSVEDCENIE ZSR | 5200seR
o odbornej a technickej sposobilosti Vydal:
GR ZSR

Odbor infrastruktuary

pre spoloénost’

OsvedCenie o technickej spdsobilosti k vykondvaniu brisenia, frézovania, hoblovania
kolajnic v zaruénej dobe a po dobe zaruky na tratiach v sprave ZSR

Osveddéenie je vydané na zéklade Ziadostio prediZenie platnosti Opravnenia
ev.C. XX/XX-0 450, vydaného diia XX.XX.XXXX s platnostou do XX. XX . XXXX

Pocet stran:

3

Schvaélené:
Pod ¢gislom:
Zo dna:

Platnost’
od
do

1z3



ZSR TS 3-8
Priloha é. 11

223

<9

ZSR

OSVEDCENIE ZSR

OSV 61/17
0450(D)ZSR

Predmet osvedc¢enia:

Spolo¢nost XY je opravnena vykonavat brasenie, frézovanie, hoblovanie

kolajnic v zaruénej dobe a po dobe zaruky podla schvaleného Technologického

postupu a pri dodrzani ustanoveni predpisu ZSR TS 3-8 v aktualnom zneni.

Osvedé&enie ZSR pre brisenie, frézovanie, hoblovanie kolajnic v zaruénej dobe

plati pre zamestnancov spolo¢nosti XY, ktori st uvedeni v prilohe k tomuto osved&eniu.

Platnost’ osvedc¢enia:

Osved&enie ZSR je platné do

Osved&enie ZSR straca platnost, ak bude zistené hrubé porusenie technologickej

discipliny zistené zo strany ZSR.

Priloha:

1. Zoznam zamestnancov spolo¢nosti XY




/SR TS 3-8
Priloha €. 11

Osvedéenie ZSR o odbornej a technickej spoésobilosti k vykonavaniu
brusenia, frézovania, hoblovania kolajnic

=9

ZSR

Prjlohak .
OSVEDCENIU ZSR

OSV XX/17
0450(D)ZSR

1. Meno a Priezvisko, nar.

Zoznam zamestnancov spoloénosti XY opravnenych vykonavat brusenie, frézovanie,
hoblovanie kolajnic:
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/SR TS 3-8
Priloha €. 12

Osvedéenie ZSR o odbornej a technickej sposobilosti k vykonavaniu
brusenia pojazdnych suéasti vyhybiek

=9

k vykonavaniu brusenia pojazdnych
sucasti vyhybiek

~ > OSV XX/17

5 OSVEDCENIE ZSR 0450(D)ZSR
o odbornej a technickej spdsobilosti Mydl:
GR ZSR

Odbor infraStruktury

pre spoloénost’

od vyrobcu vyhybiek:

Osvedcenie o technickej spdsobilosti k vykonavaniu brisenia pojazdnych si&asti vyhybiek
v zaruénej dobe a po dobe zaruky na tratiach v sprave ZSR

Osvedéenie je vydané na zaklade Ziadosti o prediZenie platnosti Opravnenia
ev.¢. XX/XX-0 450, vydaného diia XX.XX.XXXX s platnostou do XX. XX . XXXX

Pocet stran:

3

Schvélené:
Pod cislom:
Zo dna:

Platnost”:

od
do
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ZSR TS 3-8
Priloha é. 12

223

<9

ZSR

OSVEDCENIE 2SR

oSV 61/17
0450(D)ZSR

Predmet osvedc¢enia:

Spoloénost XY je opravnena vykonavat brusenie pojazdnych st&asti

vyhybiek v zaruénej dobe a po dobe zaruky podla schvéleného Technologického

postupu brusenia pojazdnych sU&asti vyhybiek s G&innostou od 1.12.2014 a v zmysle
Technickych dodacich podmienok TDP 69/07-SK , Brasenie pojazdnych stc&asti

vyhybiek* s Géinnostou od 1.12.2014 a pri dodrzani ustanoveni predpisu ZSR

TS 3-8 v aktualnom zneni.

Osvedéenie ZSR pre brasenie pojazdnych stdasti vyhybiek v zaruénej dobe plati pre

zamestnancov spoloc¢nosti XY, ktori st uvedeni v prilohe k tomuto osved&eniu.

Platnost’ osvedc¢enia:

Osvedéenie ZSR je platné do

Osvedé&enie ZSR straca platnost, ak bude zistené hrubé porusenie technologicke]

discipliny zistené zo strany ZSR.

Priloha:

1. Zoznam zamestnancov spolo¢nosti XY




/SR TS 3-8
Priloha €. 12

Osvedéenie ZSR o odbornej a technickej sposobilosti k vykonavaniu
brusenia pojazdnych suéasti vyhybiek

<9

ZSR

Prjlohak .
OSVEDCENIU ZSR

OSV XX/17
0450(D)ZSR

1. Meno a Priezvisko, nar.

Zoznam zamestnancov spolo¢nosti XY opravnenych vykonavat brusenie pojazdnych
sucasti vyhybiek v zaruénej dobe:
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Evidencia brasenia vyhybiek

ZSR TS 3-8
Priloha €. 13

" EVIDENCIA BRUSENIA VYHYBKY
Nazov DU: ' SMSU ZTs TO:
Vyhybka ¢.: Kofaji €.: Km. poloha: Typ a a tvar vyhybky: Valéekové zariadenie:
Typ srdcovky:
NadvySenie:
Vloiena v roku:
ie | Datum . S T g . - 5 S
Forade fosiis Dévod brisenia” Brisena cast? Miesto vyskytu® Zhotovitef Perlitizovana ¢ast™
1podla predpisu ZSR TS 3-3, Prevalok, Head check, Vydrolenie, Vyikovéa tprava, Prieéna tprava alebo ind oprava.
2) Cast: jazyk pravy, favy, opornica prava, fav, klin srdcovky — typ, stredova kolajnica priama, prava, fava, ohnuté, prava, lava, kridlova kolajnica
prava, [ava (pri krizovatkovej vyhybke sa k oznaceniu prava alebo fava uvedie aj oznacenie vonkajsia alebo vnitorna).
3IMedzi podvalmi islox —y.
4 Cast': jazyk pravy, favy, opornica prava, lava...
1
2
3
4.
5
6.
7
8.
9.
10.
11.
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