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ZOZNAM PRILOH

Nazov prilohy

Zaklad tedrie bezstykovej kolaje

Zaznam zvarania kolajnic v kolajach a vyhybkach

Velkost radialnej sily v obluku

Poloha hrotu privareného jazyka vyhybky vzhfadom ku znacke na opornici pri
réznych teplotach kolajnic

Zmena upinacej (neutralnej) teploty z dévodu smerového posunu kolaje v
obluku

PrediZenie kolajnicového pasu

a) Schéma zriadovania BK

b) Schéma opravy chyb a lomov v BK

Nakresny a pisany prehlad bezstykovej kolaje

Bezstykova kolaj na mostoch

Naj¢astejsie pripady udrzZiavacich prac a nevyhnutné opatrenia

Evidencia kratkych kolajnicovych vloziek, kolajnicovych vlioziek, dlhych kolajnicovych
pasov a anomalii v BK

Vypis upinacich teplot

Vypis dizky bezstykovej kolaje

Izolované styky v bezstykovej kol'aji
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ZAZNAM O UPRAVACH PREDPISU Y

Cislo
Upravy

Oznacenie

Uginnost od

Opravil

meno

podpis

Poznamka

Y Drzitel tohto vytlaCku je zodpovedny za v€asné a spravne vykonanie schvalenych zmien a za

vykonanie zaznamu o zmenach.




ROZSAH ZNALOSTI

A. podla odbornej skusky
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Cislo olcibornej Nazov odbornej skusky Znalost uplna Znalost' informativ-
skuasky na
Kontrola Zelezniéného ¢l. 45; 153-159; 162-
30 A . ¢l. 202 — 205 166; 170-178; 181-
zvrsku
183
¢l. 27-36; 39-49; 51-60; 62-65; 131-140; 143-150;
30 B Kontrola a udrzba zelez- | 68-72; 75-88; 91-104; 107; 110; 153-159; 162-166;
niéného zvrsku 112-128; 187-189; 192-199; 202- | 170-178; 181-184;
205 208-214
I - . ¢l. 70-72; 75-88; 91-
33 Technik ;e;:e;\?ilecgych trati } 104; 107; 110; 112-
128; 143-150
¢l. 27-36; 39-49; 51-60; 62-65;
x - . . 68-72; 75-88; 91-104; 107; 110; Y . . .
34 Spec'a"sﬁé‘;}ezn'c”y"h 112-128; 131-140; 143-150; 153- ‘Fz,'mlé ﬁéé’_?’Plrﬁfhla'
a stavieb 159; 162- 166; 170-178; 181-184; 11_1’3
187-189; 192-199; 202-205; 208-
213; Priloha 9-10; Priloha 14
¢l. 27-36; 39-49; 51-60; 62-65;
68-72; 75-88; 91-104; 107; 110;
Inspektor Felezniénvch trati 112-128; 131-140; 143-150; 153- | ¢l. 1-5; 7-10; 13-21;
38 P a stavieb y 159; 162-166; 170-178; 181-184; | Priloha 2-8; Priloha
187-189; 192-199; 202-205; 208- 11-13
213; Priloha 9-10; Priloha 14
B. podla funkcie
Organizacné Funkcia, odborna skiidka Znalost _znalost
zlozky uplna informativna
; Zamestnanci povereni metodickym riade- Sast Il Il a IV Cast I
GR ZSR nim zriadovania BK ’ " | Prilohy €. 1 az 14
Zamestnanci povereni agendou zriadova- S Cast'I.
OR nia BK CastiL llalV. | prony ¢ 12z 14
Stavebna sprava Stavebny dozor investora Cast Il llla IV Cast I.
’ " | Prilohy &. 1 az 14

Poznamky:

musia ho mat k dispozicii.

Zamestnanci, ktori maju stanoveny rozsah znalosti uvedenych &lankov tohto predpisu,
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ZOZNAM POUZITYCH ZNACIEK A SKRATIEK

A-LIS ambulantny lepeny izolovany styk

AT aluminotermicky zvar

BK bezstykova kolaj

BV bezstykova vyhybka

DUT dovolena upinacia teplota

DU Dopravny urad

Dz dilatacné zariadenie (MDZ — malé DZ, VDZ — velké DZ)

EN Eurépska norma

GR ZSR Generalne riaditelstvo Zeleznic Slovenskej republiky

I nedostatok prevysenia

IRA ZSR interné riadiace akty ZSR

ISI Informacny systém infrastruktury

KP kolajnicovy pas

KU kotevny Usek

KV kolajoveé vozidlo

LIS lepeny izolovany styk

LP lavy kolajnicovy pas

MIS montovany izolovany styk

MDV SR Ministerstvo dopravy a vystavby Slovenskej republiky

MZ montazny zvar

NDT Nedestruktivne skusanie (Non-Destructive Testing)

NT neutralna teplota

NZ napinacie zariadenie

OR Oblastné riaditel'stvo

p prevySenie kolaje

PP pravy kolajnicovy pas

Pz prechodovy zvar

PD projektova dokumentacia

r polomer kruznicového obluka

RP rychlostné pasmo

sSMsU Stredisko miestnej spravy a udrzby

SMSU ZTS TO Stredisko miestnej spravy a udrzby Zelezniénych trati a stavieb. Tratovy
obvod

STN Slovenska technicka norma

SVK suvisla vymena kolajnic

SpDU Statny drahovy urad Bratislava (do 31.12.2005)

uiC Medzinarodna Zelezni¢na unia

uT upinacia teplota

Vv tratova rychlost, pripadne najvysSia dovolena rychlost’ jazdy

VTPKS V8eobecné technické podmienky kvality stavieb

vwuz Vyskumny a vyvojovy Ustav Zeleznic

Z. z. Zbierka zakonov

2z zaverny zvar

ZaoD zmluva o dielo

ZST Zelezniéna stanica

ZSR Zeleznice Slovenskej republiky



Bezstykova
kolaj

Defektoskopia

Dennik
zvarania

Dovolena upi-
nacia teplota

Dychajuci
koniec BK

Hlava kol'ajnice

Chyba

Jazykova
kolajnica

Klzné podlozky

Kol'ajnica

Korlajnicova
vlozka
Kolajnicovy
pas
Kolajnicovy
styk

Koncové
dilatacné
medzery

Kotevny usek
BK

Lom

Montazny zvar
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ZOZNAM POUZITYCH POJMOV

je kolaj s priebezne zvarenymi kolajnicami v kolajach a vyhybkach. Za BK sa v
zmysle tohto predpisu povazuje kolaj s kolajnicami zvarenymi v dizke 150 m a
vacsej.

je kontrola, umozfujuca zistovanie kvality materidlov a hotovych vyrobkov bez
porusenia ich celistvosti.

dokument obsahuijuci vietky podstatné a potrebné udaje o zvarani kolajnic.

je teplota kolajnic (pripadne stanovené rozmedzie tepldt), alebo teplota
zodpovedajlica umelo vyvolanej zmene dizky kolajnicovych pasov, pri ktorej mdzu
byt' kolajnicové pasy zvarené zavernymi zvarmi a upnuté bez potreby dodatocnych
Uprav napatia.

je Gast' KP na zagiatku a konci BK. Dychajtici koniec BK je stanoveny v dizke 75 m.

homa Cast’ prierezu kolajnice, po ktorej jazdi KV.

je z hladiska defektoskopie povrchova alebo vnutorna nehomogenita (necelistvost)
materidlu kofajnice, ktora vznikla pri technologickom procese jej vyroby, alebo
v dbsledku jej mechanického namahania poCas prevadzky.

kofajnica Specidlneho profilu, sliziaca na zhotovenie jazykov vyhybiek (tzn.
pohyblivych Casti vyhybiek).

st komponenty umozfiujiice volnG dilataciu a rovnomemé prediZenie (skratenie)
kofajnicovych pasov.

je hutnicky vyrobok z valcovanej profilovej ocele stanoveného tvaru (prierezu) a
kvality, pripeviiovany na kolajnicové podpery (podvaly), ktory prenasa zataZenie
kolies KV a sluzi na smerové vedenie KV zakladnej dizky (20 m, 25 m).

je kofajnica, ktora sa pouziva pri opravach chyb a predovsetkym lomov kofajnic
v BK.

rad kol'ajnic spojeny v pozdiznom smere.
spojenie Ciel kolajnic pomocou spojok, skrutiek, podioZiek a matic.

sU medzery na koncoch BK.

je &ast kol'aje s upnutymi kol'ajnicami, ktorej pozdizny odpor je dostatoéne velky, aby
odolal napinacej sile.

porucha celistvosti materialu kolajnice, vznika vtedy, ked’ vnitorné napatie materialu
dosiahne medze pevnosti. Vznika predovsetkym vplyvom kontakingj Unavy, jej
priebeh je zvyCajne rovny a povrch je kovovo leskly. Prejavuje sa spravidla v celom
profile, pozri predpis [22].

je zvar v kolajniciach a vyhybkach, ktorym sa neaktivuje BK, napr. zvaranie kolajnic
do dlhych kolajnicovych pasov.
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Neutralna
teplota

Objednavatel

Obluk s malym
polomerom

Odpor voéi
pootoceniu

Odsuhlasenie
prac

Opierka proti
putovaniu
kolajnic

Pata kol'ajnice
Podvalova kotva

Pojazdna hrana
kolajnice
Pozdizny
odpor kolaje

Pouzita
kolajnica
Prechodovy
zvar

Preklz

Prevzatie prac

Prieény odpor
kolaje

Rekonstrukcia

Smer kolajni-
cového pasu
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je teplota kolajnic, pri ktorej st kolajnice bez pozdizneho napétia od teplotnych
Zmien, tzn. osova sila a pozdlZzne napétie v BK sa rovna nule.

V zmysle pravnych predpisov je to pravnicka osoba alebo fyzicka osoba, ktora si
objednala u zhotovitela zhotovenie diela a je v zmluve o dielo jednoznatne
definovana identifikacnymi udajmi. Objednavatel je na ucely tohto predpisu zaroven
aj stavebnik vzmysle zakona €. 50/1976 Zb. o uzemnom planovani a stavebnom
poriadku (stavebny zakon) v zneni neskorSich predpisov a investor.

je obluk s polomerom mensim, ako je uvedené v Tab. €. 1.

brani pootoceniu kolajnice v upevneni v horizontalnej rovine. Je definovany ako sila
potrebna k pootoCeniu kolajnice o 1°.

je vzajomné potvrdenie objednavatela a zhotovitela, Ze prace su vykonané v sulade
s poZiadavkami zmluvy o dielo, predpisu [28] a projektovej dokumentacie, pric¢om
rozsah prac pozadovany k Uhrade suhlasi so skutocnostou. Spravidla sa tak deje
pisomnou formou.

je zariadenie uréené pre zvySenie pozdizneho odporu proti posunu kolajnice.
Montuje sa na paty kolajnic.

spodna rozsirena Cast' prierezu kolajnice na uloZenie a upevnenie kolajnice na
podperach.

je zariadenie pre zvySenie prieCneho odporu kolaje, ktoré sa montuje na podval.

spojnica bodov leZiacich na vnutomej €asti hlavy kolajnice 14 mm pod temenom
kolajnicového pasu.

brani dilatanému pohybu kolajnic a zmene dizky kolajnic od teplotnych zmien. Na
jeho velkost’ ma vplyv:

odpor proti posunutiu kolajnic v upevriovadlach,

odpor proti pozdiZznemu posunutiu kol'ajového rostu v kolajovom 16zku.

v zmysle tohto predpisu zanovna alebo regenerovana kolajnica.

je zvar, pomocou ktorého sa zvaraju kolajnice réznych tvarov.

je posunutie prierezu kolajnice voci zvolenému bodu na podvale na zaciatku alebo
na konci kolajnicového pasu v désledku zmeny napinacej sily alebo zmeny teploty.
Celkové prediZenie kofajového pasu pri jeho napinani je stétom velkosti preklzu
a vypoditaného predizenia.

je akt, ktorym prechadzaju vSetky prava a povinnosti k dielu zhotovenému podla
zmluvy o dielo na objednavatela. Viastnicke pravo k zhotovovanému dielu sa riadi
zmluvou a podpome prisludnymi ustanoveniami Obchodného zakonnika.

brani prieCnemu posunutiu kolaje. Na jeho velkost ma vplyv hmotnost a tuhost
kolajového rostu a stav kolajoveho 16zka.

je zasah do ZelezniCnej dopravnej cesty, alebo do niektorych jej Casti, ktory ma za
ciel ZlepSenie parametrov a predizenie Zivotnosti pdvodnych stavieb a zariadeni.

priebeh pojazdnej hrany kolajnicového pasu v podoryse.



Srdcovka
vyhybky

Stabilita kolaje

Stavebny
dennik

Stojina
kolajnice

Spravca
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dokumentacia
zriadenia
(4drzby) BK

Technické
podmienky

Technologicky
proces

Temeno hlavy
kolajnice
Trhlina

Upinacia
teplota

Vyhybka

Zaverny zvar
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suCast’ konstrukcie vyhybky klinového tvaru, na ktorej sa krizuju pojazdné hrany
kolajnic.

je schopnost’ zachovavat' poZzadovanu priestorovi a geometrickl polohu kolaje pri
pdsobeni pozdiznych a prieénych sil na kolajovy rost, vyvolanych prevadzkovymi
usinkami KV a teplotnymi zmenami. Na stabilitu kol'aje méa vplyv velkost pozdizneho
a prie¢neho odporu kolaje.

je dokument, ktory je sucastou dokumentacie ulozenej na stavenisku; pisomne sa
v hom zaznamenavaju vietky podstatné udalosti, ktoré sa stali na stavenisku. Do
stavebného dennika sa zapisuju v3etky dbleZité Udaje o stavebnych pracach, o
vykonavani Statneho stavebného dohladu, statneho dozoru, dozoru projektanta nad
vykonavanim stavby a autorského dozoru a o inych Cinnostiach ovplyvriujucich
stavebné prace a priebeh vystavby.

stredna East’ prierezu kolajnice spajajuca jej hlavu a patu.

organizadna zlozka v $truktire ZSR poverena spravou prislusného odvetvia
infradtruktary.

je Gast BK medzi dychajucimi koncami. Pri potrebnej velkosti pozdizneho odporu
kolaje nevykazuju kofajnice v strednej €asti BK Ziaden pohyb.

(v texte len technickd dokumentécia) je dokumentacia na urovni jednoduchého
projektu, ktora obsahuje: technicku spravu, situaciu vratane vyznamnych terénnych
vplyvov, schému zriadovania (oprav) BK, technologicky postup prac, Specifikaciu
zvarania MZ a ZZ , spbsob a technologicky postup umelej zmeny UT, altemativne
postupy pri nepriaznivych nepredpokladanych zmenach tepldt kolajnic. Je zavazna
pre vSetkych zhotovitelov zriadenia a udrzby BK.

su pisomna, pripadne aj nevyhnutna vykresova dokumentacia preukazujuca
technicku Specifikaciu a podmienky dodania, skladovania a pouZzitia konstrukcii,
zariadeni a strojov v podmienkach Zelezni¢nej prevadzky.

Suhm technologickych postupov vzajomne na seba nadvazujucich.

prieseCnik neojazdenej hlavy kolajnice so zvislou osou kolajnicového profilu. Na tejto
vrchnej €asti hlavy kofajnice dochadza ku styku kolesa KV s kolajnicou.

porucha celistvosti materialu kolajnice, vznika vtedy, ked’ vnutorné napéatie dosiahne
medzu pevnosti. Trhliny byvaju priame alebo sa rozvetvuju do réznych smerov.

je teplota kofajnic, alebo teplota zodpovedajica umelo vyvolanej zmene dizky
kolajnicovych pasov napinanim (pripadne ohrevom), pri zvarani zaverného zvaru a
upnuti tychto kolajnicovych pasov.

kofajové zariadenie umozfiujuce prechod KV z jednej kolaje na druhu kolaj bez
prerusenia jazdy.

je zvar, ktorym sa aktivuje BK. Za zavemy zvar sa povazuje gj:

e zvar pre vzajomné zvarenie kolajnicovych pasov,

e zvar pre vovarenie vyhybky do BK,

e posledny zvar pri vovareni kolajnicovej viozky alebo LIS-u do BK,

e posledny zvar v kolajovej spojke,

e posledny zvar pri zvarani jednotlivych vyhybiek do skupiny.

11
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Zhotovitel

Zmluva o dielo

Zodpovedny
zastupca
zhotovitela

Zvaranie
kol'ajnic
Zelezniény
zvrsok
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v zmysle tohto predpisu je pravnicka alebo fyzicka osoba, ktora ma opravnenie na
podnikanie podla prislusnych pravnych predpisov aje zhotovitefom podia zmluvy
o dielo. Zhotovitel musi byt' v predmetnej zmluve jednoznacne definovany uvedenim
zakladnych identifikacnych udajov.

je pravny ukon, ktorym sa zhotovitel' zavazuje vykonat’ dielo v dohodnutom rozsahu
a Case. Objednavatel sa zavazuje prevziat' dielo a zaplatit cenu za jeho vykonanie.
ZoD ma pisomnu formu a mimo nalezitosti vyzadovanych Obchodnym zakonnikom
musi obsahovat' aj poziadavky na zhotovenie diela v sulade s predpisom [28].
V zmluve o dielo musi byt uvedena dohodnuta cena za dielo. V pripade, ak povaha
diela neumozriuje presné stanovenie ceny, musi byt' v tejto zmluve aspori stanoveny
spbsob jej urCenia.

Odbome spbsobila osoba priamo zodpovedna za riadenie procesu zhotovenia a
udrzby BK.

spajanie  kofajnic do pasov niektorym zo spbsobov zvarania (napr.
aluminotermickym, odporovym, oblukovym).
je konstrukcia tvorena kolajnicami, kolajovymi podporami s upevnenim kolajnic
a kofajovym l6zkom, ktora nesie a vedie KV.
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PRVA CAST
ZAKLADNE USTANOVENIA
I. Kapitola

Uvodné ustanovenia

Bezstykova kolaj je kolaj s priebezne zvarenymi kolajnicami v kolajach a vyhybkach. Za BK sa
v zmysle tohto predpisu povazuie kolaj s kolajnicami zvarenymi v dizke 150 m a vacsej.

Bezstykova kolaj podstatnou mierou ovplyviiuje prediZenie Zivotnosti komponentov
Zeleznicného zvrsku. Jej vyhodou je zlepSenie dynamiky jazdy vlakovych suprav, zni-
zenie jazdnych odporov a tym aj zvySenia komfortu cestovania prepravovanych osob.

Tento predpis stanovuje zakladné organiza¢né, technické a technologické podmienky
pre projektovanie, zriadovanie a udrzbu BK, vratane zvarania vyhybiek pre rozchod ko-
laje 1435 mm a 1520 mm.

Predpis je zaradeny do skupiny predpisov s oznacenim “TS 3". Hlavnym predpisom
tejto skupiny je predpis ZSR TS 3 “Zelezni¢ny zvrSok”, ktory obsahuje konstrukéné a
technické zasady pre Zelezni¢ny zvrSok kolaji a vyhybiek.

Dnom nadobudnutia ucinnosti tohto predpisu sa v plnom rozsahu rusi:

Predpis S 3-2 Bezstykova kolaj, schvaleny generalnym riaditefom Zeleznic Slovenske;
republiky zo dfia 17.09.2007 pod ¢€islom 3398/2007 - O 430 so zapracovanou 1. Zme-
nou ucinnou od 01.06.2009 a so zapracovanou 2. Zmenou uc¢innou od 01.09.2013.

Tento predpis schvaluje a vynimku z neho, alebo z jeho Casti povoluje generalny
riaditel ZSR, pokial nie je v prislusnom &lanku uvedené inak.

Predpis je zavazny pre zamestnancov ZSR v rozsahu uréenom v Rozsahu znalosti.
Zavaznost uréenych ustanoveni pre zhotovitelov mimo ZSR/cudzich zhotovitelov, ktori
projektuju, zriaduju a udrzuju BK, zvaraju vyhybky a udrzuju zvarené vyhybky, a ktori
svojou &innostou na tratiach ZSR ovplyviiuju alebo mézu ovplyvnit stabilitu BK, pri-
padne napatovy stav kofajnic BK a vo zvarenych vyhybkach, sa dohodne v prisludnej
zmluve.

Il. Kapitola
VSeobecné ustanovenia

Prislusné organizaéné zlozky 7SR, ktoré sa podielaji na zabezpe&ovani, priprave
arealizacii stavieb v ramci modernizacie, rekonstrukcii a rozsiahlych oprav Zelezni¢ného
zvrsku kolaji a vyhybiek, su povinné zapracovat’ zavaznost’ dodrZiavania ustanoveni tohto
predpisu do ZoD so zhotovitefom prac.

Useky s BK, ktoré boli zriadené podla doteraz platnych ustanoveni, vratane zvarenych vyhy-
biek, m6zu ostat bez zmeny az do najblizSej rekonstrukcie kolaje, alebo suvislej vymeny ko-
lajnic.

V oblikoch vratane prechodnic a prifahlych tsekov v dizke minimalne 60 m, ktoré su pre-
chadzané rychlostami zodpovedajucimi hodnotdm nedostatku prevySenia ,I“ vacSim ako
100 mm sa musi upravit UT v rozmedzi 17 az 28 °C. Pri najblizSej uprave musi byt kolajové
I6Zko upravené do predpisaného tvaru.
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Pokial su v texte tohto predpisu uvedené odkazy na vSeobecne zavazné pravne pred-
pisy, technické normy a IRA ZSR, potom sa dotykaju su€asného platného znenia.

az 12. Neobsadené.

lll. Kapitola
Zakladné poziadavky na zhotovitela zriad'ovania a udrzby BK

Zriadovanie a udrzba BK je zvlastny technologicky proces, preto musi mat zodpovedny
zastupca zhotovitela prac na BK odbornu spésobilost podla predpisu [20].

Zhotovitel prac na BK musi vymenovat zodpovedného zastupcu pre riadenie procesu
zriadovania a udrzby BK, ktory sa musi riadit’ podla ustanoveni €l. 15.

Zodpovedny zastupca zhotovitela musi spifiat’ podmienky podla ¢&l. 13 a zarover pri svojej
cinnosti je povinny postupovat’ podlia vSeobecne zavaznych pravnych predpisov, technickych
noriem, IRA ZSR.

Zodpovedny zastupca zhotovitela bezprostredne riadi prace na zriadovani, alebo

udrzbe BK a zodpoveda predovsetkym za:

a) Riadenie postupu prac na BK, dodrziavanie technologickej discipliny vykonavanych prac
podfa schvalenej technickej dokumentacie, alebo v pripade oprav a udrzby BK podla pi-
somne stanovenej technoldgie.

b) Dozor a riadenie Cinnosti zhotovitela zvarov, kontrolu dennika zvarania, ktory ma za povin-
nost' viest' zhotovitel zvarov.

c) Kontroluje stavebnu pripravenost kofaji a vyhybiek pred zaCatim prac na BK aje zodpo-
vedny za potvrdenie zodpovedajuceho stavu Zeleznicného zvrdku do stavebného dennika.
Zaznam pre dokladovanie postupu prac zriadovania BK — opravy chyb a lomov v BK podla
Prilohy &. 7.

d) Vykonané prace a vyhotovenie dokladov pre ucel preberacieho konania.

Metdéda a technoldgia zvarania kolajnic musi byt uvedena v technickej dokumentacii
pre zriadenie BK, ktora musi obsahovat technologicky postup a schému zriadovania
BK vypracovanu zhotoviteflom a schvalenu spravcom. Bez takto schvalenej technickej
dokumentacie nie je mozné BK zriadovat.

Spravca BK musi pre ucely udrzby alebo opravy BK pozadovat vypracovanie technickej do-
kumentacie zriadenia BK. Technolégia a postup pre udrzbu BK a zvaranie kolajnic v rdmci
udrzby musi byt pisomne prerokovana so spravcom BK v predstihu pred zacatim prac.

Objednavatel aj zhotovitel BK maju povinnost priebezne kontrolovat' technologicku disciplinu a
dodrziavanie tohto predpisu, vSeobecne zavaznych pravnych predpisov, technickych noriem a
IRA ZSR.

V pripade, 2evZSR zabezpecuju zriadenie a udrzbu BK v ramci vlastnych kapacit, pre-
chadzaju na ZSR vsetky prava a povinnosti zhotovitela prac na BK.

GR ZSR ma pravo vykonavat dohlad a kontrolovat’ dodrziavanie ustanoveni tohto predpisu na
vSetkych stavbach realizovanych cudzim zhotovitefom.

az 26. Neobsadené.
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DRUHA CAST
ZRIADOVANIE BEZSTYKOVEJ KOLAJE

IV. Kapitola
Podmienky pre zriad'ovanie BK

Zhotovitel prac na BK je povinny dodrZiavat ustanovenia prislusnych vSeobecne
zavaznych pravnych predpisov, technickych noriem a IRA ZSR. Objednavatel méze
zaviazat zhotovitela k dodrzaniu ustanoveni aj inych dokumentov ich uvedenim v ZoD.

BK je dovolené zriadit' vtedy, ak su dodrzané podmienky pre:

a) konstrukciu zelezni¢ného zvrsku kolaji a vyhybiek podfa predpisu [21],

b) kvalifikované riadenie a kontrolu prac,

c) kvalifikovany dozor objednavatela pri realizacii a preberani prac,

d) dokladovanie a evidenciu udajov o zriadovani a udrzbe BK, ktoré stanovuije tento predpis.

BK nie je dovolené zriadit:

a) pokial referenéné hodnoty modulu pretvorenia v uréenych uUrovniach podvalového podlozia
(staticky a dynamicky) nedosahuju min. hodnoty podfa predpisu [28],

b) v usekoch s vysoko znecistenym a zabahnenym kolajovym 16zkom,

c) v usekoch ohrozenych poklesmi a zosuvmi pody,

d) v kolajach so Skvarovym, alebo pieskovym kolajovym l6zkom,

e) na betdnovych podvaloch s drevenymi podvalovymi vioZzkami.

Na poddolovanom tzemi s doznievajucimi uCinkami banskej Cinnosti a narastom poklesov, je
dovolené zriadovat BK len so suhlasom GR ZSR.

Na inych konstrukciach Zeleznicného zvrsku, ktoré nie s uvedené v tomto predpise, povoluje
zriadenie BK vyhradne GR ZSR.

Zriadovanie BK, rekonstrukcie BK, pripadne upravy UT (NT) sa ma vykonavat v obdobi
ustalenej teploty, kedy nedochadza k jej vyraznym zmenam.

Pri zriadovani BK je velmi dbleZité reSpektovat miestne pomery trate:

a) hranice svetlo/tier (zarezy, odrezy, tunelové portaly, iné prirodné a umelé prekazky) — teplo-
ta kolajnicovych pasov pri slneCnom osvite sa pred a za touto hranicou vyrazne liSi
s priamym vplyvom na velkost pozdiZznych sil a napéti v BK. Pri zriadovani je nutné pova-
Zovat tieto hranice za pevné body a kazdu €ast rieSit’ osobitnym spésobom,

b) pozomost je potrebné venovat’ aj pevnym miestam trate, pripadne miestam s odliSnou tu-
hostou podvalového podioZia,

c) zviastny teplotny rezim maju aj kolaje v blizkosti vodnych pléch a tokov.

Pre zvarené Useky v dizke vadéSej ako zakladna dizka kolajnice (20 m, 25 m) platia
rovnaké podmienky pre zriadenie ako pre BK.

az 38. Neobsadené.
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Podmienky pre zelezniény zvrsok

Kolajnice - BK sa mbze zriadovat’ z novych, zanovnych a regenerovanych kofajnic tvaru
60E2 (60E1), 49E1, R 65, T. Pouzitie inych profilov musi schvalit prislusny odbor GR ZSR.
Pouzité kolajnice musia byt pred zvaranim defektoskopicky skontrolované. Nepripustné
chyby, nevyhovujuce zvary a deformované konce kolajnic sa musia odstranit. Pri zriadovani
BK z novych kolajnic musia byt pouzité kolajnice bez otvorov. Vo vyhybkovych kolajniciach
(vratane jazykov a srdcoviek) uréenych na vovarenie do BK mézu byt ponechané len otvory
pre spojkové skrutky vzdialenejSie od Cela kolajnice.

Vo vynimo&nych pripadoch je mozné pouzitie novych kofajnic s vitanymi otvormi (podla vzorovych
listov). Pouzitie takychto kofajnic musi byt schvalené spravcom. V tomto pripade méze byt
najmensia osova vzdialenost otvoru od Cela kolajnice:

a) 85 mm u kolajnic tvarov 60E2 (60E1) a tazsSich tvarov,

b) 100 mm u kolajnic lahsich tvarov ako 49E2 (49EL1).

Tieto vzdialenosti sa nesmu pri zvarani skracovat'.

V pripade pouzitych kolajnic, tieto mézu mat otvory pre spojkové skrutky. Pouzitie takychto
kofajnic musi byt schvalené prisluSnym spravcom. V tomto pripade méze byt najmensia osova
vzdialenost’ otvoru od €ela kolajnice:

a) 85 mm u kolajnic tvarov 60E2 (60E1) a tazSich tvarov,

b) 100 mm u kolajnic lahsSich tvarov ako 49E2 (49EL1).

Tieto vzdialenosti sa nesmu pri zvarani skracovat.

BK sa spravidla zriaduje z kolajnic rovnakého tvaru.

Pre prechod z jedného tvaru kolajnice na iny tvar sa v podmienkach ZSR prednostne
pouzivaju prechodové kolajnice, ktoré sa vyrabaju dielensky prekovanim vySSieho profilu na
niz8i profil a vzajomnym zvarenim stykovym odtavovacim spésobom. Podmienky pre prechod
z jedného tvaru kolajnice na iny tvar riesi predpis [21, 24].

Pri zmene tvaru kolajnic R65/60E2(60E1) a 49E1/A(T) v bezstykovej kolaji nie su potrebné
Ziadne obmedzenia.

Pri zmene tvaru 60E2(60E1)/49E1, R65/49E1(T, A a podobnych tvarov) v bezstykovej kolaji,

je potrebné dodrzat' nasledovné podmienky:

a) do vzdialenosti najmenej 50 m od miesta zmeny tvaru kofajnic musia byt pouzité
pruzné zvierky alebo opierky proti putovaniu kofajnic v kofaji s tazSim tvarom
kofajnice (R65, resp. 60E2(E1) a suCasne,

b) na kazdom druhom podvale pri drevenych a na kazdom tretom podvale pri
betonovych podvaloch do vzdialenosti 50 m od miesta zmeny tvaru musia byt
osadené podvalové kotvy v kolaji s lahSim tvarom kolajnice (49E1),

c) v oblukoch so zabudovanymi podvalovymi kotvami (v zmysle €l. 44, tab.1) je pouZivanie
prechodovych kolajnic a prechodovych zvarov zakazané.

Tieto obmedzujlice podmienky neplatia, ak ide o Usek prechodu jedneho tvaru kofajnice na
druhy o dIZzke do 50 m (napr. priecestie).

Pre zvaranie musia byt konce kofajnic delené v sulade so schvalenou technickou
dokumentéciou, alebo technologickym postupom zvarania.

V pripade pouZitia upeviovacich systémov kofajnic s gumovymi podloZzkami pod patou

kolajnice sa pri suvislej vymene KP musia pouzit' len nove podlozky. Pri ojedinelej vymene KP
sa kontroluje ich stav, doplfiaju sa len chybajuce, alebo poSkodené.

17
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40.

41.

42.

Pouzité kolajnice nesmu mat bocCné opotrebenie vacsie ako 5 mm, vySkove
opotrebenie vacsie ako 10 mm, zrovnané opotrebenie nesmie byt vacsie ako 12 mm
a uhol medzi horizontalnou rovinou a rovinou dotykovej plochy kolajnice s okolesnikom
nesmie byt mensi ako 55°.

Kolajnice musia byt defektoskopicky bezchybné. Nesmu mat aluminotermické zvary,
otvory a deformované konce.

Upeviovadla — v BK mbézu byt pouzité len také systémy upevnenia, ktoré trvale
zabezpeduju zodpovedajlci pozdizny odpor a odpor vodi pootodeniu v upevneni. Pre
zriadenie BK su pripustné bezpodkladnicové systémy upevnenia a upevnenie s rebro-
vymi a rozponovymi podkladnicami s tymito obmedzeniami:

) vw

a) kolajnice tazsich tvarov ako 50 kg/m nesmu byt upevnené na rozponovych
podkladniciach, s vynimkou manipulacnych kofaji a kofaji pre osobitné ucely,
b) nesmu byt pouzité zvierky ZS 3.
Podvaly a ich rozdelenie:
Bezstykova kolaj sa mbzZe zriadovat:
a) v hlavnych kolajach a v kolajach s otvorenym kolajovym I6zkom:
aa) nadrevenych podvaloch s rozdelenim najmenej “d” (610 mm),
ab) na beténovych podvaloch s rozdelenim najmenej “c” (675 mm),

b) v ostatnych stani€nych kolajach so zapustenym kolajovym I6Zkom na drevenych a
betdnovych podvaloch s rozdelenim najmenej “c” (675 mm).

Na ostatnych konstrukciach kolajnicovych podpér schvaluje zriadenie BK GR ZSR.

43. Kolajové 16zko - BK je mozné zriadovat v priamom smere a v oblukoch so

18

zapustenym aj otvorenym kolajovym 16Zkom. Rozmery otvoreného kolajového |6Zka su
uvedené na obr. &. 1 v zavislosti na smerovych pomeroch podfa tab. €. 1.

Kvalita $trku musi zodpovedat poZiadavkam normy [16], predpisu [21] a ,Specifik&cii
dodavok materialu pre kofajové 16zko".

Hrubka kofajového 16Zzka sa upravi v zmysle predpisu [21]. Pri novostavbach a
modernizaciach musi byt zemné teleso rozSirené tak, aby bola zachovana Sirka
banketu podfla vzorovych listov aj pri rozSireni kofajového 16Zka podra obr. €. 1.

K zvySeniu stability BK sa moéZe pouZit' technoldgia lepenim kolajového I6zka len so
schvalenim GR ZSR. Poutzitie tejto technolégie musi byt zaznamenané v technickej
dokumentacii BK.
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1700 1700

3000 3000 +d

Profil “A” - Sklon hornej plochy Strkového 16Zka na vonkajSej strane oblika kopiruje rovinu prevySenia
kolaje. Plati pre R > 600 m, pozri tabulka &. 1, stipec 3,

1700 1750

3000 3000 +d

- — -

Profil “B” - ako obr. ,A* s rozSirenim Strkového 16zka o 50 mm na vonkajSiu stranu.
Plati pre 600 > R > 550 m, pozri tabulka &. 1, stipec 4.

1700 1750

3000 3000 +d

Profil “C” — ako obr. ,B* s navySenim o 100 mm nad vonkajSou hranou.
Plati pre stlpec €. 5, 6, 7, 8 a 9 pozri tabulka €. 1.

Vysvetlivky: d - rozSirenie plane telesa Zelezni¢ného spodku,
p - prevySenie kolaje.
Obr. é. 1 Rozmery otvoreného kol'ajového I6Zka v usekoch s BK podla tabulky ¢. 1.
44. Smerové pomery - BK je mozné zriadovat v hlavnych kolajach a v kolajach
s otvorenym kolajovym |6zkom podla tab. ¢. 1.

V ostatnych staniénych kolajach so zapustenym kolajovym 16zkom sa zriaduje
Vv priamej a v oblukoch o polomere 180 m a vacsom.

Za obluky s malym polomerom sa povazuju obluky vratane prechodnice s polomerom
mensSim, ako je uvedené v stlpci €. 3, tab. €. 1.
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Tabulka é.1 Najmensie polomery oblukov

. . . Uprava KL Uprava KL Uprava KL Uprava KL
« Uprava KL | Uprava KL | Uprava KL typ ,.C* typ ,C* typ ,.C* typ ,C*
# Typ zvr8ku typ ,A* typ ,B* typ ,C* 4 4 + +
PK3 PK2 PK1 PK 1+ LKL
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Drevené podvaly, )
L | kolajnice m < 50 kg/m 600 550 400 350 300 250
o | Drevené podvaly, 600 550 470 400 360 300 280
kolajnice m > 50 kg/m
Betonové podvaly,
3 | kolajnice m < 50 kg/m 580 530 380 310 2607 230 210
rozdelenie ,c*
Betonové podvaly,
4 | kofajnice m < 50 kg/m 590 490 310 260 2202 190 180
rozdelenie ,d“ a
hustejSie
Betonové podvaly,
5 | kofajnice m > 50 kg/m 600 550 400 330 280 250 230
rozdelenie ,c*
Betonové podvaly,
g | korainice m > 50 kg/m 600 500 330 270 230 200 200
rozdelenie ,d“ a
hustejSie
Podvaly typu ,Y*, 1 - - - - - -
i kolajnice m < 50 kg/m 170 - - - - - -
Poznamky:
- PK1; PK2; PK3 — podvalové kotvy montované na kazdy podval; kazdy druhy podval; kazdy treti
podval.

- LKL — zvysenie prieCneho odporu kolajového I6Zka lepenim do penetracnej hibky min. 500 mm. LKL
len so suhlasom GR ZSR.

- m — hmotnost kolajnice na meter.

- Hodnoty polomerov st minimalnymi hodnotami vratane,
1 polomer 150 m < R < 170 m len zo sthlasom GR ZSR,
v menSom polomere smerového obluka musia mat' vrcholové zakruZovacie obluky lomu sklonu
polomer najmenej 3000 m.

45.
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Podvalové kotvy sa pouzivaju pre zvySenie prieCneho odporu podvalov v zmysle tab. €. 1.

Podvaloveé kotvy sa pouzivaju v kolajach s prie€nymi podvalmi:
a) s otvorenym kolajovym I6zkom podla tab. €. 1, )
b) so zapustenym koflajovym lI6zkom s prevySenim podfa tab. €. 1, stlpcov 6 az 9.

V prechodniciach sa podvalove kotvy montuju postupne az do miesta, ktoré zodpoveda
prisludnému najvacsiemu polomeru podla tab. €. 1, stlpcov 6 az 9.

Podvalové kotvy atechnicka dokumentacia itechnologicky postup vyrobcu pre ich montaz
a udrzbu musia byt schvalené prislusnym povolovacim listom (PL 14/08 Zz, PL 00029/01 —S).
Podvalové kotvy sa montuju podia schvalenej technickej dokumentacie vyrobcu tak, aby boli
mimo pracovny zaber zhutrfiovacich kladiv automatickej strojnej podbijacky. PouZitie
podvalovych kotiev a ich rozmiestnenie musi byt uvedené v technickej dokumentacii BK.

a) Podmienky pre konstrukciu kotiev:
aa) otvor pre skrutku musi byt mimostredny ¢o najblizSie k lopatke,
ab) vySka strmena kotvy musi byt takej velkosti, aby po instalacii a utiahnuti bola me-
dzi vrchnou a spodnou ¢astou kotvy medzera min. 10 mm,
ac) medzi strmefiom kotvy a podvalom nesmie byt vola — musi byt tesny kontakt,
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ad) na kontaktnej ploche lopatky s podvalom musia byt aplikované dva navary (huse-
nice), ktorych ulohou je fixacia kotvy,

ae) na hornej (viditelnej) Casti strmena kotvy musi byt vyrazené oznacenie vyrobcu
a typu kotvy,

af) material skrutky a matice musi byt nehrdzavejuci, matica samoistiaca. Po demon-
tazi matice tato uz nesmie byt pouzita,

ag) do systému skrutka — matica sa nevklada Ziadna podloZka.

b) Podmienky pre montaz kotiev:

ba) medzi spodnou a vrchnou &astou kotvy musi byt po utiahnuti medzera min.
10 mm,

bb) medzi strmefiom kotvy a podvalom nesmie byt véla — tesny kontakt,

bc) do systému skrutka — matica sa nevklada ziadna podlozka,

bd) podvalova kotva musi byt hamontovana v strednej €asti podvalu, ktora zabezpe-
Cuje fixaciu kotvy, alebo Casti s konStantnym prierezom, a to excentricky, bliZSie
k vnutornému kolajnicovému pasu,

be) pri montazZi je potrebné spravne orientovat polohu lopatky a to tak, aby jej funkéna
(vonkajSia) strana pdsobila von z obluka,

bf) pri montazi je potrebné dbat’ na dostatocné a spravne zastrkovanie,

bg) pri montazi je potrebné dbat’' na vymedzenie a dodrzanie priestoru pre podbijanie
strojnymi podbijackami tak, aby kotva v tomto priestore nebola namontovana.

¢) Predmetom kontroly podvalovych kotiev su:
ca) znamky posunu/pooto¢enia kotvy voéi podvalu,
cb) znamky nepevnosti strmeria kotvy na podvale,
cc) znamky korozie strmena kotvy.

1 Strmen
2 Lopatka
1 3 Husenicovy navar

©
It
@

Obr. €. 2 Priklad podvalovej kotvy TD - HD
46. Opierky proti putovaniu kolajnic - sa pouZivaju z dévodu zvy3enia pozdizneho
odporu proti putovaniu kolajnic v dychajucich koncoch BK a pred vyhybkami, pevnymi
zariadeniami, izolovanymi stykmi, dilatacnymi zariadeniami a v inych pripadoch, ked je
potrebné minimalizovat’ pozdlZzny posun kolajnic podla obr. &. 3.

Opierky proti putovaniu sa osadzuju v ramci DUT.
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Technicka dokumentacia i technologicky postup vyrobcu pre ich montdz a udrzbu
musia byt schvalené prisluSnym povolovacim listom.

Pouzitie opierok proti putovaniu musi byt zaznamenané v technickej dokumentacii BK.

Minimalna dizka Useku osadeného opierkami proti putovaniu kolajnic je 50 m.

styk

stykovand

kola] bezstykovd

kolaj

50 m

opierky proti putovaniu na kazdom druhom podvale

Obr. ¢. 3 Umiestnenie opierok proti putovaniu kol'ajnic

47. Upinacia teplota (UT) je teplota kofajnic pri upnuti kofajnicovych pasov, alebo teplota
zodpovedajuca umelej zmene diZzky kofajnicovych pasov napinanim, alebo ohrevom.

Dovolena upinacia teplota (DUT) je teplota kolajnic, alebo teplota zodpovedajuca umelej
zmene diZky kolajnicovych pasov, pri ktorej mdzu byt zvarené kolajnicové pasy upnuté bez
dodatoénych uprav napatia.

Hodnoty dovolenej upinacej teploty su stanovené:

a) v hlavnych kolajach a v kolajach s otvorenym kolajovym 16zkom od +17° C do +28°C,

b) v ostatnych stani¢nych kolajach so zapustenym kofajovym I6Zkom od +10°C do +28°C,

¢) vo zviadtnych pripadoch izotermickej oblasti (oblast’ zo zvlastnym teplotnym reZimom)
stanovi GR ZSR rozsah DUT podla metodiky [17].

Teplota kolajnic sa meria kalibrovanym kolajnicovym teplomerom (pozri ¢lanok 79 a 80
tohto predpisu). V klimatickych podmienkach ZSR teplota kofajnic obvykle dosahuje
hodnoty v rozmedzi - 25°C az + 55°C.

48. Koncova dilataéna medzera - kolajnicovy styk na konci BK sa upravi pri zriadeni BK
s dilataénou medzerou v zavislosti na upinacej teplote podfa tab. €. 2. Uvedené hodnoty
dilataénych medzier musia byt dodrzané aj poCas prevadzky.

Uvedenu upravu konca BK je mozné nahradit’ vioZzenim dilatacného zariadenia pre posun dilatujucich
dielov do 100 mm.
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Tabuflka ¢. 2 Vel'kost dilatacnej medzery podla teploty kol'ajnice

Teplota kol'ajnice | Velkost' medzery | Teplota kolajnice | Velkost’ medzery
(°C) (mm) (°C) (mm)

+28 <t 0 -10<t<-5 11

+20 <t < +28 1 -15<t<-10 13

+15<t<+20 3 20 <t<-15 15

+10<t<+15 5 -25<t<-20 17
+5<t<+10 7 t<-25 20
5<t<+5 9

Poznamka: Pre spodnd hranicu jednotlivych rozpéti teplét kolajnice su velkosti medzier
minimalnymi hodnotami.

49. Lom nivelety - oblasti GPK, ktoré nie su pokryté tymto predpisom sa riadia
podmienkami uvedenymi v [18] pre rozchod kolaje 1435 mm.

Specifikom bezstykovej kolaje na ozubnicovej Zeleznici je rieSenie lomu nivelety v jej
pozdiznom sklone. ZvIast rizikové su konkavne lomy nivelety (pri smere nahor sa sklon
nivelety kolaje meni na mensi). Preto zakruZovacie obluky konkavnych lomov nivelety
nesmu zasahovat’ do oblukov, ani do ich krajnych prechodnic. Polomer zakruZovacich
oblukov nema byt mensi ako 1000 m, v stiesnenych pomeroch 800 m (so suhlasom GR
ZSR).

50. Neobsadené.

V. Kapitola
Zvaranie kolajnic a defektoskopicka kontrola zvarov

Zvaranie kol'ajnic
51. Kofajnice sa mézu zvarat priamo v kolaji, na zvaracom roste alebo v stabilnych zvarovniach.

52. Zvaranie kolajnic nie je dovolené:
a) za nepriaznivych poveternostnych podmienok (napr. husty dazd alebo snezenie) bez
zakrytia pracovného miesta,
b) pri teplotach kolajnic nizSich ako -3 °C,
c) pri teplotach kofajnic vyssich ako +40 °C.

53. Podla predpisu [24] je povolené kolajnice zvarat:
a) odtavovacim stykovym zvaranim s vyuZitim stabilnych a pojazdnych zvaracich strojov,
b) aluminotermickym zvaranim,
c) elektrickym oblukom,
d) dalSimi schvalenymi technolégiami.

Udaje o ZZ sa zaznamenavaju do dennika zvarania kolajnic a vyhybiek v samostatnom
riadku (Priloha €. 2) a v schéme zriadovania BK (Priloha €. 7).

Schéma zriadovania BK musi obsahovat’

a) kofaje s umiestnenim vSetkych zhotovenych zvarov, so S$pecifickym oznacenim
zavernych zvarov, s uvedenim druhu pouzitej technoldgie zvarania, Casovym sledom
postupu zvarania a pouzitou technolégiou dosiahnutia DUT,
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54.

55.

56.

57.

58.

59.

62.

63.

64.

24

b) vyhybky, alebo skupiny vyhybiek s umiestnenim vSetkych zhotovenych zvarov, so
Specifickym oznaCenim zavernych zvarov, s uvedenim druhu pouzitej technolégie
zvarania a ¢asovym sledom postupu zvarania,

c) umiestnenia IS, DZ, opierok proti putovaniu kolajnic, podvalovych kotiev, definitivnej
opravy chyby, odstranenie kratkej kolajnicovej vlozky s ¢asovym sledom postupu
zvarania a pouzitou technolégiou dosiahnutia DUT.

V prislusnej schéme sa oznadi miesto, kde bol zriadeny kotevny usek a jeho dizka pri
pouziti napinacieho zariadenia, s dal$imi potrebnymi tidajmi (napinana dizka, umiestnenie
kontrolnych znadiek, vypocitané a skuto¢né posuny, preklz kotevného useku, teplota
kolajnice pri napinani a zvarani, zvolena upinacia teplota, dosiahnuta upinacia teplota).
Dalej sa uvedie datum a ¢as zhotovenia zvarov.

Tento nakres je suCastou dokumentacie skutoéného vyhotovenia diela, ktora je sucastou
dokumentécie pri preberacom konani. Vyhotovenie dokumentacie zabezpeluje zhotovitel
diela. Vzorovy priklad zaznamu o vyhotoveni zavernych zvarov je uvedeny v Prilohe €. 2.

Zvary sa preberaju podla ustanoveni predpisu [24] a kontroluju sa podla technologickych
postupov, ktoré su uvedené v predpise [23].

Zvary s naliatkom alebo vyronkom pod patou kolajnice musia byt vzdy umiestnené
v medzipodvalovom priestore.

Zvary so Sirokou zvaracou medzerou (az do 75 mm) sa pouzivaju ako opravny prvok,
vzdy len s pisomnym suhlasom spravcu.

Neobsadeny.

Nedestruktivne skusanie zvarov
Kvalita zvarov kolajnic sa preukazuje pomocou nedestruktivnych skuSobnych metdd schvalenymi
a zavedenymi technologickymi postupmi v zmysle predpisu [23].

az 61. Neobsadené.

VI. Kapitola
Bezstykova kolaj na mostoch a v tuneloch
Pre budovanie audrzbu BK na mostoch s kolajovym 16Zkom platia bez dalSieho
obmedzenia rovnaké zasady, ako pre BK na zemnom telese.

Na ostatnych objektoch sa zriaduje BK, alebo sa vykonava uprava kolaje podla
ustanoveni Prilohy €. 9 tohto predpisu.

Pre novozriadovanu BK v tuneloch je potrebné vyhotovit technologicky postup jej
zriadenia, ktory schvaluje GR ZSR.

V tuneloch do dizky 150 m platia rovnaké podmienky zriadovania BK ako v kolaji mimo
tunela.

Pre tunely od 150 do 300 m stanovuje podmienky zriadenia BK podfa individualnych
podmienok GR ZSR.



65.

66.

69.

70.

TS 3-2

V tuneloch dihich ako 300 m (vzdialenost medzi portalmi) je DUT +5°C az +28°C za
dodrzania nasledovnych podmienok:
a) v Useku min. do 75 m od portalu dovnutra tunela je DUT +17°C az +28°C,
b) vo vnutri tunela (viac ako 75 m od portalu tunela) sa méze DUT postupne znizovat
az na hodnotu +5 °C, nie v§ak o viac ako 6 °C na dizke min. 150 m.

Ak zasahuje do tunela obluk o polomere uvedenom v Tab. €. 1 s povinnostou osadenia
podvalovych kotiev, tieto sa osadia vo vnutri tunela do vzdialenosti 75 m od portalu.

Prechod medzi tvarmi kolajnic nesmie byt zriadeny v tuneli a v useku do vzdialenosti
50 m pred zadiatkom tunela.

Pre novozriadenu BK v tuneloch je potrebné vyhotovit technologicky postup a schemu
zriadovania BK a predlozit na schvalenie prislusnému odboru GR ZSR minimalne 30 dni
pred realizaciou prac.

az 68. Neobsadené.

VII. Kapitola
Izolované styky v BK

Izolované styky v BK sa zriaduju podla Prilohy €. 14 tohto predpisu.

VIII. Kapitola
Zriad'ovanie bezstykovej kolaje

Vseobecné podmienky pre zriad'ovanie bezstykovej kol'aje

Zhotovitel prac na BK je povinny vypracovat technicki dokumentaciu zriadovania BK pri
novostavbach, modernizaciach a komplexnych rekonstrukciach trati.

Vypracovanie technickej dokumentacie sa vyzaduje v ramci udrzby v pripadoch:

a) zriadovania a obnovy BK,
b) rozsiahlej udrzby BK, ktora ma za nasledok zmenu UT (NT),
c) inych pripadov podla rozhodnutia prislusného objednavatefla.

V ostatnych pripadoch zhotovitel prac musi v ramci technologickej pripravy vyhotovit' schému a
Casovy sled stavebného zasahu do BK, opravy chyb v BK, ako aj spdsob naviazania na
sucasnu BK (Priloha &. 7).

Zhodne s novym usekom BK musi byt v dizke min. 50 m upravena UT aj priliehajlicej BK.
Dokumentacia musi byt prerokovana a odsuhlasena spravcom pred za¢atim prac.

Zvaranie kolajnic a vyhybiek pri zriadovani BK je mozné zaCat aZz po konec€nej
priestorovej, smerovej a vySkovej uprave podla PD a noriem [18, 19]. Kolajové |6zko
musi byt doplnené do predpisaného profilu a vyhybky musia byt zmontované podla
prislusnych montaznych planov. Zhotovitel prac na BK, v pripade ak sam nie je
zhotovitelom prac na Zeleznicnom zvrSku, méze zacat’ prace na BK az po pisomnom
potvrdeni uvedenych skuto¢nosti zhotovitelom prac na zeleznichom zvrsku.

Technickd dokumentacia zriadenia BK musi obsahovat aj rieSenie pre pripad, ked
budu teploty kolajnic trvalo nizSie ako DUT.
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71.

72.

Zhotovitel BK musi preukazat zachovanie priestorovej polohy kolaje po zriadeni BK.
Rozdiel medzi meraniami pdvodného stavu pred zriadovanim BK a po zriadeni sa pripusta
v hodnote + 10 mm.

Postup prac pri zriadovani BK (vratane vyhybiek) je potrebné v€as a chronologicky
dopliiat' v schéme zriadovania alebo oprav chyb BK udajmi o:

a) umiestneni vSetkych zvarov, a to s osobitnym oznaenim zavernych a prechodo-
vych zvarov,

b) umiestneni a dizke vloZiek s izolovanymi stykmi kolajnic, kolajnicovych vlozZiek a di-
lataénych a inych zariadeni,

c) zvarani zavernych zvarov (tzn. datum, ¢as, koflajnicovy pas, km poloha zavernych
zvarov, teplota kolajnic, zvolena upinacia teplota, napinacia dizka, vyznagenie ko-
tevnych Usekov napinaného pasu, vyratané predizenie kolajnicového pasu, velkost
prekizov a dosiahnuta upinacia teplota).

Prilohou schémy musi byt dennik zvarania kofajnic v kolajach a vyhybkach (pozri Prilohu €. 2).

73. az 74. Neobsadené.

75.

76.

77.

78.

79.

80.

81.
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Postup a sposoby zriad'ovania BK

BK sa zriaduje z kolajnicovych pasov max. dizky 450 m. V oblikoch o malych polomeroch
nesmie byt dizka pasov vaésia ako 250 m. Lavy aj pravy kolajnicovy pas sa upina pri rovnakej
upinacej teplote. Dovoleny rozdiel upinacej teploty pravého a favého kolajnicového pasu je
stanoveny v rozmedzi 3 °C.

BK v oblukoch o malom polomere sa zriaduje prednostne z dlhych kolajnicovych pasov
zvarenych na roste alebo v stabilnych zvarovniach.

Dovolena upinacia teplota je stanovena v rozmedzi +17 °C az +28 °C.

Pri pokladke KP do podkladnic je potrebné sledovat a zaznamenavat' teplotu KP pre
ucel pripadného uvolnenia napatia pred upnutim v ramci DUT.

Teplota kolajnic sa meria kalibrovanymi kontaktnymi alebo bezkontaktnymi teplomermi.
Teplomery musia byt pravidelne kalibrované akreditovanym metrologickym
pracoviskom a musia byt opatrené platnou kalibra¢nou nalepkou. Kalibraciu teplomera
je mozné deklarovat’ aj platnym kalibraénym listom.

Zodpovedny zastupca zhotovitefa povereny priamym riadenim prac pri zriadovani a
udrzbe BK musi mat’ tento teplomer vzdy k dispozicii.

Teplota kolajnice sa meria na stojine odvratenej strany kolajnice od sinka. Teplota
vzduchu sa meria v tieni minimalne meter nad zemou v otvorenom priestore.

S ohfadom na mozné deforméacie koncov kolajnic vplyvom prevadzky nema byt pred
zvarenim ZZ prevadzka zahgjena. V kolajach s tratovou rychlostou V > 120 km/h musia byt
ZZ vykonaneé pred jej zahajenim.

Kolajnicové pasy zvarené vo zvarovni alebo na roste sa vyvezu do trate a v kolaji sa mozu
vymenit’ pri teplotach kofajnic od -3 °C do +40 °C s upravou dilatanych medzier (pozri
¢lanok 48 tohto predpisu).
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Pokial sa na zriadenie BK pouziju kolajnicové pasy dizky 150 m a viac, musi sa k nim
pristupovat’ ako ku BK.

V pripade, ze budu kolajnicové pasy zvarané montaznymi zvarmi priamo v kolaji, KP
musi byt pri zvarani v celej dizke uvolneny a podloZeny tak, aby bola umoznena volna
dilatacia, aby sa KP nedotykal kolajnicovych podpér. KP sa médze upnut az po
vychladnuti zvaru pod 200 °C. O priebehu prac sa vedie dennik zvarania (pozri Priloha
. 2).

Zaverné zvary sa vykonavaju pri DUT, pri€om je potrebné zobrat’ do Uvahy efekt kontrakcie
tychto zvarov. V pripade ak:
a) teplota KP je vySSia ako DUT, zaverné zvary sa nesmu vykonavat,
b) teplota KP je nizSia ako DUT, zaverné zvary sa mozu vykonat za predpokladu
upravy UT kolajového pasu napinanim, alebo ohrevom. V takom pripade je
mozné vykonat zaverny zvar pri teplote KP = -3°C.

V oblukoch o malom polomere je mozné vykonavat' pri napinani KP zaverny zvar pri teplote
KP az od +10°C z dévodu obmedzenia radialnych sil pésobiacich ku stredu obluka.

Kolajnicové pasy zvarané v kolaji alebo vymienané pri teplotadch pod dolnou hranicou
DUT, sa mbzu definitivne zvarit a upnut’ pri pouziti technolégii umelého zvySovania UT
(napinanie alebo ohrev kolajnic).

Pri teplotach kolajnic vysSich, ako hormna hranica DUT, je potrebné zhotovenie zavernych zva-
rov posunut do obdobia nizSich dennych teplét (tzn. rano alebo vecer) za podmienky, ze roz-
diel tepl6t na zaciatku a konci technologického procesu nie je vacsi ako 6°C.

Pre dosiahnutie UT v ramci DUT pri nizSich teplotach sa pouziva napinacie zariadenie
alebo zariadene na ohrev kolajnic. Kolajnice sa napnutim alebo ohrevom prediZia o
diZzku zodpovedajucu pozadovanej UT. Teplota kolajnice nesmie byt nizsia ako -3 °C.

Kolajnicové pasy zvarené v kolaji alebo vlozené do kolaje sa musia pri zvarani
zavernymi zvarmi vzdy uvolnit v celej dizke bez ohladu na to, pri akej teplote boli
zvarené alebo vloZzené. Suasne musi byt umozZznena volna dilatacia a rovhomerné
predizenie alebo skratenie kolajnicovych pasov, ich uloZzenim na klzné podlozZky tak,
aby sa nedotykali kolajnicovych podpier.

az 90. Neobsadené.

Napinanie kolajnicovych pasov

Kotevny usek (KU) sa zriaduje riadnym upnutim kolajnic na prislusnom poéte podvalov.
Poget podvalov KU sa vypoéita na zéklade zasady 5 podvalov na kazdy 1°C zmeny
UT. Pri suasnom napinani oboch KP sa tento poget zvysi 2x (pozri obr. &. 6). Ako KU
moze sluzit tieZ nadvazujuci Usek BK. Sugastou KU méZe byt zvarena vyhybka.
Minimalna diZka kotevného useku je 40 m.

Potrebné prediZenie KP sa uréuje podla vztahu a tabulkovych hodnét uvedenych v Prilohe
&. 6. Za volnu dizku sa povazuje dizka kolajnice od KU ku zvaranej medzere. Zvaracia
medzera pri aluminotermickom zvarani musi zodpovedat pouZitej technoldgii. Pri
obojstrannom napinani sa vypodita potrebné prediZenie zo suétu volnych dizok oboch KP.

V $tvrtinach volnej dizky KP sa na pate kofajnice vyznacia kontrolné znacky. Prva
znaCka sa umiestni na zaciatku KU (pozri obr. & 4). Pri znaCeni musi byt KP
pripraveny k napinaniu, ale nesmie sa napinat.
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Obr. ¢. 4 Umiestnenie kontrolnych znaciek

Po uvolneni KP sa musi medzi obidvoma koncami, ktoré sa maju zvarat, pripravit
medzera. Jej velkost sa rovna sucétu vypocitaného prediZzenia, pripadného prekizu
a medzery pre zvaranie podla prislusnej technoldgie.

Napinanie Kkofajnicového pasu sa vykonava technolégiou jednostranného, alebo
obojstranného napinania (pozri obr. & 5, 6 a 7). Jednostranné napinanie sa pouZiva
prednostne pri zriadovani BK, obojstranné spravidla pri jej udrzbe (napr. oprava lomu
kolajnice).
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Obrazok ¢. 5 Pouzitie napinacieho zariadenia pri obojstrannom napinani kol'ajnicového pdsu
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Obrazok ¢. 6 Pouzitie napinacieho zariadenia pri jednostrannom napinani kolajnicového pasu

96.
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Pri napinani kolajnicovych pasov v oblukoch je potrebné zabranit bo€nému posunutiu
kolajnice a jej preklopeniu pésobenim radialnej sily od napinania. Za tymto ucelom sa
pouzivaju boc¢né valCekoveé opierky. Bocné valCekoveé opierky sa osadzuju podla navo-
du vyrobcu a v zavislosti na velkosti radialnej sily (pozri Priloha €. 3).
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Obrazok ¢. 7 Pouzitie napinacieho zariadenia v oblikoch

97. Upevriovadid musia byt povolené v celej dizke napinaného Useku. PrediZenie ajeho
rovnomernost’ sa sleduje na kontrolnych znackach (obr. &. 8). Pri vkladani kiznych podloZiek je
mozné pridvihnutie kolajnicovych pasov zabezpeCit najlepSie jednoduchym pakovym
zdvihakom.

!{1 K? K] K-i KS

volnd dizko L | Mmra

kotevy Usek

Obrazok é. 8 Vyznacenie kontrolnych znaciek pred napnutim BK

Ay akidaly  akitaly aKeaals | aktala
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | ||
| | | | |
K, Ky K, K_| . Zvéracia medzera
kotevny Usek difka kolojricovehe pasy po napnull

AK; -posun na prvej znacke (na zaciatku pevného bodu)
AL,-ALg -vypocitané predizenia

Obrézok é. 9 Zmena vypoéitaného prediZenia po napnuti BK

98. Pri napinani méze dojst k preklzu v KU. Velkost preklzu musi byt merana na kontrolnych
znackach, na zaciatku a na konci napinaného useku. S preklzom pri technoldgii napinania KP
sa musi uvazovat tak, aby vysledkom napinania bola pozadovana hodnota upinacej teploty.
Na podvaloch, na ktorych sa odCita velkost prekizu, nesmie byt kolajnica upnuta.

99. Volna dizka napinaného useku nema presiahnut dizku 450 m, pre obliky malych
polomerov nesmie volna dizka KP presiahnut 250 m.
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100. Zriadovanie BK v oblukoch s malym polomerom pri pouZiti napinacieho zariadenia sa
odporuca z dévodu obmedzenia sil pdsobiacich smerom do stredu obluka pri teplotach
vy$$ich ako +10 °C.

101. Pri sledovani a merani predizenia KP pri napinani je mozné pouzit technoldgie
priameho digitalneho merania pomerného predizenia.

102. Neobsadené.

Vykonavanie zavernych zvarov pri napinani kolajnicovych pasov

103. Po napnuti KP do vypoéitanej dizky mézu byt klzné podlozky odstrariované postupne
od KU ku miestu vykonavania ZZ. Kizné podlozky vzdialené do 50 m od ZZ sa mézu
odstranit az po vykonani ZZ. KP mbze byt postupne upinany smerom k miestu ZZ.
Napinacie zariadenie sa ponecha pod stalym tlakom najmenej 20 min. po zvareni ZZ.
Kontrakcia zvaru sa na napinacom zariadeni prejavi ako pokles tlaku v systéme, preto
v celom procese aZz do odstranenia je potrebné udrZovat' zariadenie pod stalym tlakom.

104. Vykonavanie zavernych zvarov pri napinani je mozné len technickym zariadenim
umoznujucim sucasné zvaranie a napinanie.

105. az 106. Neobsadené.

Ohrev kol'ajnicovych pasov

107. Zmena dizky KP sa dosiahne rovnomermnym ohrevom kolajnic. Pri ohreve musia byt povolené
upeviiovadla v celej dizke ohrievaného useku. KP sa ohreje niekolkymi jazdami zariadenia
pre ohrev kolajnic od vofného konca ku kotevnému useku a spat. Na dosiahnutie
rovnomerného prediZzenia KP sa odportc¢a pouzit kizné podlozky tak, aby sa kofajnice
nedotykali kofajnicovych podpér. KP sa pri vkladani klznych podloZiek pridvihna napr.
jednoduchym pakovym zdvihakom. PrediZenie kolajnice a jeho rovnomernost’ sa sleduje na
kontrolnych znackach. Obvykla dizka useku pre ohrev je do 150 m, v zavislosti od pocasia
a teploty vzduchu.

108. az 109. Neobsadené.

Vykonavanie zavernych zvarov pri ohreve kol'ajnicovych pasov

110. Po dosiahnuti vypocitanej dizky KP mézu byt kizné podlozky odstrafiované postupne
od KU ku miestu vykonavania ZZ. Klzné podlozky vzdialené do 50 m od ZZ sa m&zu
odstranit az po vykonani ZZ. KP méze byt postupne upinany smerom k miestu ZZ.

Pre kontrolu velkosti zvaracej medzery sa v blizkosti zvaru vyznacia kontrolné znacky.
Aby poc€as zvarania nevzniklo v oblasti zvaru tahové napatie, prechadza sa zariadenim
na ohrev s redukovanym plamernom v blizkosti zvaraného miesta po celu dobu zvarania
a sleduje sa stala poloha kontrolnych znaciek.

111. Neobsadené.

IX. Kapitola
Zvaranie vyhybiek
112. Zvéarat sa m6zu vyhybky tvaru T, 49E1, R65, 60E1, 60E2 na drevenych, beténovych

alebo ocelovych podvaloch. O zvareni zanovnych vyhybiek rozhodne prislusny
spravca.

113. Vyhybky sa zvaraju jednotlivo alebo v skupinach. Vyhybky sa mézu do BK vovarat,
nesmu sa vdak k BK privarovat tak, aby vyhybka bola situovana na konci BK.
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Vyhybka sa musi od konca BK vzdy oddelit, a to:

a) dilatacnym zariadenim (dilatacna Cast od BK),
b) aspor jednym kolajovym polom obvyklej dizky,
c) jednym kolajnicovym stykom pri pouZiti opierok proti putovaniu.

Pre jednotlivo zvarené vyhybky je DUT od +10 °C do +28 °C.

DUT pre vyhybky vovarené do BK a vyhybky zvarené do skupin je od +15 °C az +28 °C.
Rozdiel UT zvarenych vyhybiek v jednej skupine nesmie prekrocit hodnotu 6 °C. Rovnaké
podmienky platia aj pre kolajové spojky.

DUT pre useky BK prilahlé k vovarenym vyhybkam a vyhybkam zvarenych do skupin
je +17 °C az +28 °C. Rozdiel UT vyhybky a prifahlého Useku BK nesmie prekrogit 6 °C.

Vyhybky a skupiny vyhybiek su vSeobecne chapané ako sucast koflaje. Pokial pri
zvarani vyhybkovych kofajnic (vratane srdcoviek a jazykov vyhybiek) s kolajnicami
prifahlych kolaji vzniknu kolajnicové pasy dihSie ako 35 m, platia pre ne rovnakeé
podmienky ako pre BK. Rozhodujuci je pritom kone€ny, nie rozpracovany stav.
Zvarené kolajnicové pasy sa mdzu upnut bez potreby dodato¢nych uprav napatia iba v
medziach dovolenej UT. Rovnaké podmienky platia aj pre kolajové spojky.

Za jednotlivi zvarenu vyhybku sa povazuje vyhybka so zvarenymi stykmi vyhybkovych
kolajnic a nezvarenymi stykmi na zaciatku a konci vyhybky.

Za skupinu vyhybiek sa povazuju vyhybky, ktoré leZia v jednej kolaji (aj v mati¢nej
kolaji) za sebou, a to bez vlozenych kolajovych poli alebo s viozenymi kolajovymi
poliami. VloZzené kolajové pole musi byt kratdie ako 150 m. Skupinou vyhybiek su aj
dve vyhybky, a to tak bez vloZzenych kolajovych poli, ako aj s vloZzenymi kolajovymi
poliami. Z pohladu zvarania vyhybiek do skupiny nie je poCet vyhybiek obmedzeny.

Styky vo vyhybke sa zvéraju po¢nuc od srdcovky smerom k vymenovému
a koncovému styku podla obr. €. 10. Jazyky sa privaruju vzdy az po zvareni vyhybky.
Pred a po privareni jazyka je potrebné dbkladne prekontrolovat nastavenie jazyka a
preskusat bezporuchovu funkciu vymenového uzaveru. Polohu hrotu jazyka proti
montaznej znacke na opornici je potrebné nastavovat v zavislosti od teploty kolajnice
(pozri tabulku v Prilohe €. 4) a s ohfadom na kontrakciu zvaru. V tabulke su hodnoty
pre najCastejSie pouzZivané vyhybky tvaru 60E1l. Uvedené ustanovenia platia aj pre
vkladanie celych zmontovanych vyhybiek.

Jednoducha vyhybka:

@ o @ o

@ 2 K\\\@@%
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Kol'ajova krizovatka:

Krizovatkova vyhybka:
w _/M
i D =
& .
\“__———_Hﬁ-'

Y = T

ﬁ@/”‘%

Vysvetlivky:

@ -zaverny zvar . -zvar jazyka (D - zvar (poradie)
Obrazok ¢. 10 Priklady zvarania vyhybiek a kol'ajovej kriZovatky

121. Pri zvarani musia byt uvolnené upevnovadla vSetkych vyhybkovych Casti. Nesmu sa
uvolnit upevriovadla opornice s opornicovymi opierkami a upevrfiovadla srdcovky, aby
nedoslo k posunutiu matematického bodu krizenia. Potrebny dilatacny pohyb kolajnic

je potrebné zaistit’ pouzitim kiznych podloziek.

122. Vyhybky s privarenymi jazykmi maju byt vybavené dilataCnymi zamkami

zabranenie vzajomného posunu opornice a jazyka vyhybky. Dilatacné zamky je mozné
nahradit’ opierkami proti putovaniu kolajnic, ktoré s umiestnené od konca pohyblivej

Casti jazyka smerom k stredu vyhybky.
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Vyhybky musia byt pred zvaranim riadne smerovo a vySkovo upravené, zvaraniu starSich
vyhybiek musi predchadzat’ tiez vymena vSetkych chybnych sucasti. Spravna poloha jazyka a
chod vymenového uzaveru sa musi preskusat vzdy pred a po zvareni vyhybky.

Dosiahnutie DUT napinanim alebo ohrevom kofajnic musi byt sucastou technologického
postupu rieSeného vramci technickej dokumentacie, ktora musi byt prerokovana a
odsuhlasena spravcom. Vyhybky a kofajové spojky musia byt definitivne zvarené ZZ za
podmienok, ked teploty kolajnic zodpovedaju DUT.

Technicka dokumentacia zriadenia BK musi obsahovat aj rieSenie pre pripad, ked
budu teploty kolajnic trvalo niZSie ako DUT. Ide o pripady, ked sa:

a) budu vyhybky zvarat len jednotlivo a v kol'aji ostanu nezvarené styky az do obdobia, kedy
nastanu vyhovujuce teplotné podmienky. ZZ je potrebné zvarit za DUT a vZdy po uvolneni
zvarenych kofajnicovych pasov (okrem srdcoviek a opornic s opornicovymi opierkami) a po
umozneni volného dilataéného pohybu kolajnic,

b) zvaria v8etky styky. Pred prichodom vysokych teplét bude pri vhodnych teplotach napatovy
stav priebezne zvarenych kolajnicovych pasov upraveny dodato¢ne postupom, ktory musi
byt prerokovany a odsuhlaseny spravcom (rozrezanie kolajnic, uvolnenie napatia a
vyhotovenie ZZ pri DUT).

Zhotovitel' BK je povinny dodrzat' zasadu, podia ktorej musi zostat' zachovana predpisana
vzajomna poloha jazyka a opornice v pozdiznom smere (pozri Prilohu €. 4).

Hlavné technologické odporucenia pre zvaranie vyhybiek a vyhybkovych spojeni:

a) vyhybky maju byt zvarené ¢o najskor po viozeni,

b) aspon v hlavhom smere sa zvaria v3etky styky pred zaCatim prevadzky,

c) pre zvySenie pozdizneho odporu sa odporica pouzit opierky proti putovaniu kolajnic
v prilahlom useku BK, obvykle v dizke 50 m, na kazdom druhom podvale, striedavo jednu
opierku na tah, jednu na tlak,

d) pre zvySenie prieCneho odporu vo vyhybke je potrebné pouzit podvalové kotvy na kazdom
tretom podvale, pozri tabulka €.3,

e) pri obnove geometrickej polohy kolaje vo vyhybkach sa odporuca zhutnit' kolajové 162ko.

Pre zvySenie prieCneho odporu vo vyhybkach s nedostatkom prevySenia
a s prevysSenim, vlozenych v hlavnych kofajach, sa osadzuju podvalové kotvy na
kazdom tretom podvale podla tabufky &. 3. Podvalové kotvy sa montuju do strednej
Casti podvalov striedavo s ohladom na funkéné plochy tychto kotiev tak, aby
nezasahovali do priestoru ¢innosti podbijacich kladiv strojnych podbijaciek.

Podla tabulky ,3 a“ sa podvalové kotvy osadzuju u vyhybiek s drevenymi podvalmi bez
ohfadu na tvar kolajového |6Zka a druh podvalov v priliehajucej BK.

Podfa tabulky ,3 b" sa podvalové kotvy osadzuju u vyhybiek s beténovymi podvalmi
vzdy, ked sa v dlZzke kofaje do 75 m od vymenového styku nachadzaju drevené
podvaly (bez ohladu na ich pocet).

Dalej musi byt splnena podmienka, Ze je v dizke do 75 m od vymenového styku
otvorené kolajové 162ko (bez ohladu na jeho dizku) a sugasne pritom su v dizke do 20
m od vymenového styku beténové podvaly o hmotnosti mensej ako 300 kg (bez ohladu
na ich pocet).
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128. Pre vyhybky s prevySenim p > 80 mm a u oblukovych vyhybiek s nedostatkom prevySenia
| > 80 mm v hlavnom dopravnom smere plati tabufka ¢. 3 v plnom rozsahu.

Taburlka ¢. 3: Umiestnenie podvalovych kotiev

a) s drevenymi podvalmi

Tvar kolajnice
Tvary l'ahSie ako 50 kg/m (49E1) Tvary t'azSie ako 50 kg/m (R65, 60E1, 60E2)
Vyhybky 20 m pred vo vymenovej | v ostatnych 20 m pred Vo vymenovej v
vymenovym Casti Castiach vymenovym Casti ostatnych
stykom vyhybky stykom Castiach
vyhybky
v hlavnych
kolajach x x
(V >120
km/h)
s p =80 mm
au
oblukovych x x x x x x
vyhybiek s
I >80 mm
b) s beténovymi podvalmi
Tvar kolajnice
Tvary l'ahSie ako 50 kg/m (49E1) Tvary t'azSie ako 50 kg/m (R65, 60E1, 60E2)
Vyhybk
ynybky 20 m pred vo vymenovej | v ostatnych 20 m pred vo vymenovej | v ostatnych
vymenovym Casti castiach vymenovym Casti castiach
stykom vyhybky stykom vyhybky
v hlavnych
kofajach x "
(V >120
km/h)
s p =80 mm
au
oblukovych x x
vyhybiek s
| >80 mm

129. az 130. Neobsadené.
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TRETIA CAST
UDRZBA BEZSTYKOVEJ KOLAJE

X. Kapitola
VsSeobecné predpoklady udrzby BK

131. Prislusny spravca BK musi v ramci technologickej pripravy vyhotovit schému a ¢asovy
sled stavebného zasahu na BK, opravy chyb v BK (Priloha &. 7), okrem pripadov oka-
mzitej udrzby.

132. Pre udrziavacie prace v BK je najvhodnejSie obdobie, pri ktorom nedochadza
k vykyvom vonkajsej teploty v priebehu dia a teplota kolajnice sa pohybuje blizko UT.

133. Pre zvarené Useky v dizke vaésej ako zakladna dizka (20 m, 25 m) kolajnice platia
rovnaké podmienky pre udrziavacie prace ako pre BK.

134. Niektorymi udrziavacimi pracami v BK sa do&asne znizuju prie¢ne aj pozdizne odpory kolaje,
¢o vedie k zniZeniu jej stability.

Z tohto hladiska sa udrzZiavacie prace rozdeluju:
a) na prace znizujuce stabilitu kolaje:
b) na prace, pri ktorych stabilita kolaje nie je bezprostredne ohrozena.

Pracovné postupy musia byt stanovené tak, aby nedo$lo ku neziaducim zmenam UT
(NT).

Poznamka: Pripustné teploty pre najCastejSie pripady udrZiavacich prac, ktoré zniZuju
stabilitu BK a nevyhnutné opatrenia st uvedené v prilohe (Priloha ¢.10).

135. V oblukoch o malom polomere sa mdzu opravné udrziavacie prace vykonavat pri
teplote v rozmedzi do 10 °C pod UT ado 5 °C nad UT.

Tieto obmedzenia platia aj pre prace v dychajucich koncoch BK s tym, Ze v nich bude
upravena UT pri najblizSej vhodnej teplote kolajnic.

136. Po vykonani prac zniZujucich stabilitu kolaje je stanovena doba konsolidacie
kolajového 16Zka v zavislosti na prevadzkovom zatazeni a zhutneni kolajového 16zka
(pozri tabulka €.4). Po uplynuti tejto doby kolaj opatovne dosiahne dostato¢nu stabilitu.

Tabulka €. 4: Doba konsoliddcie kol'ajového 16Zka

Doba konsolidacie (dni)
Rad kolaje Bez zhutnenia Pri zhutneni kolajového I6zka v | Pri dynamickej
kolajového I6Zka | medzipodvalovych priestoroch stabilizacii
1. 3 2 1
2. 4 3 2
3. 6 4 3
4. 10 7 4
5.a6. 15 10 4

"Pri obltikoch 0 malom polomere sa doba konsolidacie predlZzuje o 2 dni

Poznamka: V pripade vyuzitia dynamickej stabilizacie a zhutnenia medzipodvalovych priestorov plati
doba konsolidacie uvedena v stipci pre dynamicku stabilizaciu.
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147.
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Upevriovadla v dychajucich koncoch BK sa smu dotahovat' len pri DUT.

Kazdy zasah do BK, ktorého nasledkom je zmena priestorovej polohy kolaje alebo KP,
ako aj celistvosti kolajnic, ma vplyv na UT (NT).

Pri SVK alebo vymene KP sa gumoveé podloZky pod péatu kofajnice vymenia za nové. V
pripade ojedinelej vymeny, alebo opravy chyby v BK sa vzdy musi vykonat kontrola
gumovych podloziek, vymena chybnych a doplnenie chybajucich.

Udrzbu BK je nutné vykonavat' s ohfadom na miestne pomery trate, hranice svetlo/tieri
(zarezy, odrezy, tunelové portaly, iné prirodné a umelé prekazky), teplota koflajnicovych
pasov pri slneénom osvite sa pred a za touto hranicou liSi s priamym vplyvom na
velkost pozdiznych sil a napati v BK. Pri udrzbe je nutné povazovat tieto hranice za
pevné body a kazdu Cast rieSit' osobitnym spdsobom. Pozornost' je nutné venovat aj
pevnym bodom trate, pripadne miestam s odliSnhou tuhostou podvalového podlozia.
Zvlastny teplotny rezim maju aj kolaje v blizkosti vodnych pléch a tokov.

az 142. Neobsadené.

XI. Kapitola
Hlavné zasady udrzby BK

Pred zacatim udrziavacich prac musi zodpovedny zastupca zhotovitela vzdy:

a) presvedcit sa, ¢ zamestnanec riadiaci prace ma vypis UT (alebo NT) useku,
v ktorom bude pracovat,

b) odovzdat zamestnancovi riadiacemu prace presné pokyny o spésobe vykonavania
prac,

¢) konzultovat’ udrZiavacie prace BK so zodpovednym zamestnancom prislusného
objednavatefla.

Zhotovitel je povinny si vypis UT (NT) vyZiadat.

Pred zacatim prace a pocas jej priebehu zodpovedny zastupca zhotovitela zabezpedi
sledovanie a zaznam teploty kolajnic. V pripade prekrocenia pripustnej teploty kolajnic
v zmysle €lanku 135 k hodnotdm mimo pripustnych limitov, musi zabezpedit BK
a prace ukondit'.

V usekoch BK, kde upinacia teplota nie je preukazatelne dokladovatelna, je potrebné
pri pracach znizujucich stabilitu BK povazovat za UT hodnotu najnizSej DUT podla
predpisu platného v dobe zriadenia BK, alebo sa UT stanovi na zaklade merania NT.

Pred zac¢atim prac, zniZujucich stabilitu BK, sa musi zaistit’ spolahliva funkcia vSetkych
upevnovadiel. Osobitni pozornost je potrebné venovat okoliu pevnych miest (napr.
priechody, priecestia, vyhybky, mostné objekty bez kolajového 16Zka, useky od portalov
tunelov, miest so zmenou konstrukcie upevnenia kolajnic a pod.).

Pokial sa po ukonCeni prac zniZujucich stabilitu BK teplota kolajnic zvysi o viac ako
10 °C nad UT, alebo je mozné jej zvySenie v opravenom useku oCakavat, musi sa po
dobu trvania tychto vysokych teplét obmedzit dovolena rychlost na max. hodnotu
50 km/h. V pripade ak sa nasledujuci den oCakavaju nezmenené teploty ako v den
predchadzajuci, znizenie teploty kolajnice vo velernych a noCnych hodinach nie je
mozné pokladat’ za dévod ukon€enia obmedzenej rychlosti. Doba obmedzenia rychlosti
je zhodna s dobou konsolidacie (pozri tabulku €. 4).
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Pred a po ukonceni smerovej Upravy kolaje v oblukoch sa zmeria poloha kolaje od
zaistovacich znaciek. Pokial smerovy posun kofaje vyvola zmenu UT (NT) mimo DUT,
musi byt upravena hodnota UT. Zmena UT (NT) v zavislosti na smerovom posune obluka
sa urci podla Prilohy &. 5 tohto predpisu.

Ak je potrebné v BK z mimoriadnych dévodov (pri teplotach o 15 °C niZSich ako je UT)
vykonat' prace znizujuce jej stabilitu v oblukoch s polomerom mensim ako 800 m a vacsim
ako je hodnota polomeru, ktora je uvedena v tabulke ¢€.1, musi sa pred zaciatkom a po
ukonceni prac zistit meranim od zaistovacich znaciek, pripadne aj meranim vzopatia, Ci
pracami nedoslo k posunu kolaje smerom dovnutra obluka. Dovolené odchylky vzopatia
musia zodpovedat’ ustanoveniam normy [19]. Pokial zmena smerovej polohy kolaje vyvola
znizenie UT pod spodnu hranicu DUT, musi byt vykonana uUprava priestorovej polohy
kolaje a nasledna uprava UT.

Uprava smeru a vySky v BK sa ma vykonavat' v ucelenych usekoch, pokial mozno v min.
dizke 50 m.

V usekoch trate so zriadenou BK, kde nie je UT preukazatefne dokladovana, je mozné
na zaklade merani NT stanovit novu UT pre dany usek trate. Tato UT bude
zaznamenana ako pociato¢na UT aj do nakresného a pisaného prehladu BK.

Neobsadené.

XIl. Kapitola
Oprava chyb a lomov v BK

Ak sa zisti v kolajnici BK lom, trhlina alebo ina nepripustna chyba (v zmysle platného
predpisu [22]), je potrebné vykonat nudzovu, pripadne predbeznu alebo definitivhu opravu.

Pri zisteni lomu alebo chyby kofajnice sa musi zabezpecit riadna drzebnost’ asporn 30 m na
kazda stranu. Pri opravach lomu kolajnice je zakazané zriadovat spojkové otvory
plameriom.

V kolajach, v ktorych kolajnice sluzia pre:

a) vedenie signalneho prudu kolajovych obvodov Zelezniéného zabezpecovacieho zariadenia,
b) vedenie spatného trakéného pridu,

c) vedenie spatného prudu pri Ustrednom zasobovani vozriovych suprav elektrickou energiou,
d) odvod skratovych prudov a zvod prevadzkovych prepati,

pri preruSeni kofajnicového pasu (spdsobenom napr. lomom alebo potrebnym rezom) musi
byt’ zaistené nahradneé vodivé prepojenie kolajnic.

Miesta potrebnych rezov sa volia v medzipodvalovych priestoroch. Minimalna
vzdialenost’ novozriadeného styku od miesta lomu je 1 m. Vzdialenost novozriadenych
stykov od existujucich zvarov, ako aj vzajomna vzdialenost medzi zvarmi bez ohladu
na pouzitu technolégiu zvarania je 2 m.

Vzdialenost kazdého zvaru od priecestia je:
a) pri stavajucich priecestiach 2 m,
b) pri novozriadenych alebo rekonstruovanych priecestiach 3,5 m.

Pri definitivnej oprave lomu kolajnice musi byt zachovana jej pévodna dizka. Pri
vSetkych uvedenych opravach lomov sa preto eSte pred delenim kolajnice vyznacia po
oboch stranach lomovej medzery jamkovaCcom znacCky na nepojazdnej strane hlavy
kolajnice vo zvolenej vzdialenosti, merané na celé metre od okraja lomovej medzery
(pozri obr. €. 11). Znacky sa oznacia farbou pre neskorsiu identifikaciu. Po definitivnej
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LN

oprave lomu kolajnice musi byt medzi znackami vzdialenost “L” opat na celé metre.
V pripade, Ze dojde k vylomeniu z hlavy kolajnice (pozri obr. €. 12), vyznaéi sa na
jednej strane od vylomu vzdialenost v celych metroch a na druhej strane vzdialenost
v celych metroch, zmengena o dizku vylomeného kusa. Po definitivnej oprave musi byt
medzi znaCkami vzdialenost “L” opat na celé metre.

S b

znacka
~—

a S
znacka
| | P
_ \\ _ .
rez! % | rez
I I

Vzdialenost’ znaciek: L=a +b (a, b — hodnoty v celych metroch)

Obrazok ¢é. 11 Umiestnenie znaciek na kol'ajnici v pripade bezného lomu

b

Vzdialenost' znadiek : L=a +b (a, b — hodnoty v celych metroch)
Obrazok ¢. 12 Umiestnenie znaciek na kol'ajnici v pripade vylomu tvaru “V”

158. Kolajnicova vlozZka, ktora je ur€ena pre nudzovu, alebo predbeznu opravu, musi mat
vitané otvory pre spojkové skrutky a konce delené pilou, pripadne rozbrasenim.
Kolajnicova vlozka, ktora je urCena pre definitivnu opravu v kolajach s dovolenymi
rychlostami v pasmach RP4 a RP5 podla normy [32], musi byt nevitana s koncami
delenymi podla podmienok stanovenych technologickym postupom zvarania.

159. Najkrat$ie dizky kolajnicovych vioZiek, ktoré sa mozu pouzit pri jednotlivych opravéach,
su uvedené v tabulke &. 5 tohto predpisu.
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Tabulka é. 5: Najkratsie dizky kolajnicovych vloZiek

RP1 RP2 RP3 RP4 RP5 RP6
(V<60) | (60<V<80) | (80<V<120) | (120<V<160) | (160<V<230) | (230<V <300)
Nudzova 3m 5m 7,5 m -
oprava
- Kol. z&kladnej . . -

Predbezna 3m 5m 75m dizky, alebo Kol. zakladnfej dlzky a znizenie

oprava R . rychlosti

znizenie rychlosti

Definitivna om 20 (25) m

oprava

Poznamka: V pripade definitivnej opravy je minimaina dizka LIS 3,4 m.

160.

162.

163.

164.

165.

166.

az 161. Neobsadené.

Nudzova oprava lomu kolajnice

Nudzova oprava ma umoznit’ prevadzku v ¢o najkratSej moznej dobe. Nudzovo sa opravuje
kolaj len v tom pripade, ak prevadzkové pomery, alebo teplota kolajnic nedovoluju opravit
kol'aj predbezne alebo definitivne.

Nudzova oprava lomu kofajnice sa nesmie vykonat' v kolajach s rychlostou viac ako 120 km/h.

Rozsah nudzovej opravy sa stanovi podla toho, ¢i sa na kolaji prejavila:
a) lomova medzera o velkosti do 30 mm a nie je poruSena plynulost’ pojazdnej hrany,

b) lomova medzera vacsia ako 30 mm, pripadne doslo k vylomeniu Casti hlavy kolajnice.

Nudzova oprava pri medzere velkosti do 30 mm sa vykona tak, Ze sa lom zaisti dvoma
kolajnicovymi spojkami, zovretymi dvoma strmenmi. Ak je lom v termitovom zvare,
alebo v jeho blizkosti, pouZiju sa Specialne tvarované spojky.

Nudzova oprava pri lomovej medzere vacSej ako 30 mm sa vykona tak, Ze sa
poskodené miesto vyreZe a nahradi pripravenou kolajnicovou vioZkou potrebnej dizky
s vyvitanymi otvormi pre spojkové skrutky. Konce tejto kolajnice musia byt rezané
pilou alebo rozbriusenim. Kolajnicova vlozka (pozri tab. €. 5) sa s prifahlymi
kolajnicovymi pasmi spoji kolajnicovymi spojkami, zovretymi spojkovymi skrutkami a
strmenmi.

Rezy v kofajnicovych pasoch, prifahlych ku medzere, musia byt v ich neporusenej asti
a vzniknuté styky sa umiestnia v medzipodvalovych priestoroch. Vzdialenost medzi
oboma rezmi sa pred vloZenim kratkej kolajnice upravi tak, aby sa rovnala dizke
vloZenej kolajnice, zvacSenej o velkost oboch dilataCnych medzier.

Po realizacii nudzovej opravy sa musi vykonat definitivna oprava, alebo v najblizej
pracovnej smene predbezna oprava lomu.

Zodpovedny zamestnanec objednavatela rozhodne podfa spbsobu opravy, miestnych
pomerov a dizky vioZenej kolajnice o pripadnom zavedeni zniZenej rychlosti cez miesto
opravy. V pripade okamZitej udrzby rozhodne o tychto skutoénostiach zamestnanec
zhotovitela riadiaci prace.
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az 169. Neobsadené.

Predbezna oprava lomu kolajnice
PredbeZna oprava lomu s medzerou o velkosti do 30 mm sa v pripade, Ze:

a) novovzniknuté konce kolajnic su neporusené a nevykazuju trhliny ani iné
nepripustné chyby,

b) vzdialenost osi otvoru pre spojkovu skrutku od €ela kolajnice nie je menSia ako
85 mm,

vykonava tak, ze po vyvitani otvorov pre spojkové skrutky sa kolajnice zaspojkuju
kolajnicovymi spojkami a spojkovymi skrutkami. Ak dos$lo k lomu vo zvare s naliatkom
alebo navarkom, pouZziju sa tvarované spojky. V spojkach sa pripustaju ovalne otvory.
Ak tieto podmienky nie su splnené, postupuje sa tak, ako pri predbeznej oprave lomu
s medzerou vacsou ako 30 mm.

Predbezna oprava lomu s medzerou va¢sou ako 30 mm je uprava poskodeného mies-
ta vyrezanim pilou, pripadne rozbrusenim a nahradenim kolajnicovou vioZzkou podfa
tab. &. 5. Kolajnicova vlozka sa s prilahlymi kolajnicovymi pasmi spoji kolajnicovymi
spojkami, zovretymi spojkovymi skrutkami. Velkost dilataCnych medzier sa upravi pod-
[a tab. C. 2.

V pripadoch, ked nie je mozné vykonat definitivhu opravu do prichodu vysokych teplét,
musia byt kratke kolajnicové vlozky nahradené kolajnicami dizky najmenej 10 m (RP1-
RP3), pri RP4 azRP6 podla normy [18] kolajnicami zakladnej dizky. Rezy v
kolajnicovych pasoch musia byt v ich neporusenej Casti, pricom vzniknuté styky je
potrebné umiestnit v medzipodvalovych priestoroch.

PriCom musi platit:

a) velkost dilataCnej medzery sa upravi podla hodnét, uvedenych v tabufke &. 2,

b) na spojenie kolajnic je mozné pouzit’ aj spojky s ovalnymi otvormi. ZvacSovanie
otvorov v spojkach rezanim kyslikom nie je dovolené,

c) druhy kolajnicovy pas sa musi oddelit v rovnakej dizke od BK.

az 174. Neobsadené.

Definitivha oprava lomu kol'ajnice

Definitivnou opravou sa obnovi BK zvaranim v najkratSom moznom termine v ramci
DUT.

Styky sa zvaraju postupne. Pred zvarenim ZZ je potrebné dosiahnut’ DUT pri splneni podmienky
dovoleného rozdielu +3 °C od UT lavého a pravého kol. pasu azachovani pévodnej dizky
kolajnice. Pritom sa musia prifahlé kolajnicové pasy uvolnit v uréenej dizke min. 30 m na kazdu
stranu, tzn. v celkovej dizke min. 60 m.

Najkratsia pripustna dizka vovaranej kolajnice je 2 m. Po vychladnuti zaverného zvaru
pod 200 °C sa uvolneny kolajnicovy pas opat upne.

Lom mozno definitivne opravit' aj vyhotovenim zaverného AT zvaru so Sirokou zvaracou
medzerou pri splneni nasledujucich podmienok:
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a) pri odrezani lomovych ploch nesmie byt vzniknuta medzera vacSia, ako je predpisana
zvaracia medzera,

b) novo vzniknuté konce kolajnic s neporusené a nevykazuju trhliny ani iné nepripustné
chyby,

c) vzdialenost osi otvoru pre spojkova skrutku od ¢ela kolajnice nie je mensia ako 100 mm
(49E1, 49E2) a 85 mm (60E1, 60E2, R65).

az 180. Neobsadené.

XIll. Kapitola
Oprava BK po vyboceni

Kazdé vybocenie BK je vaznym ohrozenim bezpecnosti ZelezniCnej prevadzky, preto je
potrebné prevadzku na tejto kolaji ihned vyluc¢it a na zaklade posudenia stavu kolaje a
teplotnej situacie urychlene rozhodnut' o spésobe odstranenia vzniknutej chyby. Pri vybo&eni
déjde k prekonaniu prie¢nych a pozdiznych odporov, vzpernej a ohybovej tuhosti kolaje.
V takomto useku sa potom zmeni poloha kofaje v horizontdlnom, pripadne i vertikalnom
smere. Kolaj sa pritom bud’ len Ciastoéne vychyli z povodnej polohy a zostane i nadalej pod
napatim, alebo nastane uplné vybocenie kofaje, pri ktorom sa napatie vo vybotenom uUseku
uvolni. O tychto chybach musi byt ihned upovedomeny zodpovedny zamestnanec spravcu,
ktory rozhodne o potrebnych opatreniach.

Ak neddjde pri vyboéeni kolaje k trvalej deformacii kolajnic, musi byt dodrzany

nasledujuci postup opravy (z dovodu bezpecnosti pri praci je potrebné predpokladat,

e KP je pod tlakovym napatim a pri postupe prac sa musi vychadzat z tohto

predpokladu):

a) v mieste vyboCenia sa obidva kolajnicové pasy rozrezd. Po rozrezani sa
upeviiovadla uvolnia, na kazdd stranu vdizke min. 50 m. Kolajnicu je nutné
odrezavat’ tak dlho, pokial dochadza ku zatvaraniu medzery. PoCas vyrezavania
kolajnice  musi byt kolajnici umoznena volna dilatacia napriklad poklepom
nezeleznym naradim na kolajnicu,

b) kolaj sa smerovo a vySkovo upravi,

c) po uprave dilatatnych medzier sa vzniknuté styky upravia ako pri predbeznej oprave
lomu kolajnice,

d) kolajové 16Zko sa doplni do predpisaného profilu a zhutni,

e) BK sa ¢o najskér obnovi zvarenim zaroven s upravou UT v rozmedzi DUT, pripadne
aj pouzitim umelého zvySenia UT,

f) vdotknutom useku (+ 50 m od miesta vyboCenia) sa musi skontrolovat stav
upeviiovadiel a gumovych podloziek. Chybné a chybajuce sa musia vymenit
a doplnit..

Ak dojde pri vyboceni kolaje k trvalej deformacii kolajnic, postupuje sa ako pri ¢lanku
182, s nasledovnym rozdielom:

a) kolajnice sa v oboch kolajnicovych pasoch vyrezu v dizke trvalej deformacie,

b) do vzniknutej medzery prislu$ného KP sa vioZi kolajnicova viozka potrebnej dizky.
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Po oprave vyboc&enia BK sa jej opraveny usek musi v obdobi vysokych teplét sledovat
min. eSte cely nasledujuci den. Pri vysokych teplotach sa v opravenom useku po dobu
konsolidacie obmedzi najvysSia dovolena rychlost vlakovych suprav max. na 50 km/h

(pozri tab. €. 4).

az 186. Neobsadené.
STVRTA CAST

ODSUHLASENIE A PREVZATIE PRAC NA BK, DOHLAD NA BK
A DOKUMENTACIA BK

XIV. Kapitola
Odsuhlasenie prac na BK

Pri plneni predmetu zmluvy postupuje zhotovitel v zmysle ZoD podla Obchodného
zakonnika samostatne. V kazdom pripade je povinny riadit sa pokynmi stavebného,
resp. technického dozoru a poziadavkami VTPKS. Objednavatel je opravneny
kedykolvek v priebehu plnenia predmetu zmluvy vykonat kontrolu prac, technoldgie,
stavebnej dokumentacie a dokumentacie vedenej pri pracach na BK.

V pripade, ze ZSR zabezpe&uje zriadenie a udrzbu BK vramci vlastnych kapacit,
odsuhlasenie prac na BK sa vykonava vzmysle kompetencii vyplyvajucich z
organizaéného poriadku ZSR.

Odsuhlasenie prac stavebnym a technickym dozorom znamena, ze predmetné prace
boli vykonané v sulade so schvalenou projektovou dokumentaciou, dohodnutymi
podmienkami uvedenymi v ZoD a v zmysle predpisu [28].

Zhotovitel je za dielo zodpovedny a musi zabranit' jeho poskodeniu, a to az do definitivneho
prevzatia objednavatelom, pokial ZoD nestanovuije inak.

Neobsadené.

Prevzatie prac

Povinnostou zhotovitela BK je, Ze eSte pred preberacim konanim musi zaistit
poZadovany stav podla ZoD a odstranit’ vSetky drobné nedostatky a chyby zistené pri
technickej prehliadke diela.

Prevzatie prac sa uskutoCiuje preberacim konanim, ktoré zvolava objednavatel po
oznameni zhotovitela, Ze dokon il stavebny objekt, ucelenu cast, pripadne cely
dohodnuty rozsah. Podmienkou na uskutoénenie preberacieho konania je vykonanie
prislusnych skusok s kladnym vysledkom, pokial su tieto skusky uvedené v ZoD alebo
v predpise [28].

Ugastnikom preberacieho konania musi byt aj zastupca buduceho spravcu BK.

K preberaciemu konaniu ucelenych &asti stavby BK predlozi zhotovitel nasledujuce
doklady a vyjadrenia:

a) dokumentaciu skutocného vyhotovenia preberanej Casti zriadenej BK, tzn.:

aa) doklad o technickom stave kolaje a vyhybiek pred zaCatim prac na BK,
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ab) schému skuto¢ného zriadovania BK — opravy chyb a lomov v BK
s doplnenymi udajmi pre dokladovanie postupu prac,

b) dokumentaciu potvrdzujicu pozadovanu kvalitu pouzitych materidlov a
konstrukénych zariadeni,

c) stavebny dennik a denniky zvarania kolajnic v kolajach a vyhybkach podla Prilohy
¢. 2,

d) doklady o merani geometrie zvarov meracim zariadenim so zaznamom,

e) doklady o kontrole priestorovej polohy kofaje a GPK preberanej €asti zriadenej BK
s porovnanim vychodzieho stavu,

f) doklady o nedestruktivnom skusani kolajnic a zvarov,

g) zapis z technickej prehliadky preberanej ¢asti BK,

h) doklad o merani neutralnej teploty (NT), pokial je toto meranie vyzadované.

Za hodnovernost a spravnost’ uvedenych parametrov a udajov zodpoveda zhotovitel BK.

Prevzatie ucelenej Casti BK sa mdze uskutocnit' len vtedy, ak preberacie konanie potvrdilo,
Ze hotova Cast’ BK je zhotovena v sulade so vSeobecne zavaznymi pravnymi predpismi,
technickymi normami a IRA ZSR pre zriadovanie a udrzbu BK, zadavacimi podmienkami a
schvalenym projektom stavby, a ak su k dispozicii vSetky potrebné doklady, ktoré umoznia
uvedenie preberanej Casti zriadenej BK do uzivania.

Preberacie konanie sa uzavrie pisomnou formou “Protokolom o odovzdani a prevzati prac’,
ktory zabezpeéi objednavatel a podpiSu zastupcovia zmluvnych stran. Uvedeny dokument
vratane  vSetkych  dokladov, ako neoddelitelnych jeho sucasti, uvedenych
v predchadzajucich ¢lankoch, je potrebné bez zbytoénych odkladov odovzdat’ spravcovi.

Prevzatim prac (napr. ucelenej €asti BK) nie su dotknuté zavazky zhotovitela, ak to
v ZoD nie je stanovené inak.

Meranie neutralnej teploty sa v BK vykonava bud pre uc€ely planovania prac, prevadzky a
udrzby BK, za ucelom stanovenia UT v usekoch s neznamou UT, jej evidencie v nakresnom
prehfade BK, resp. v pisanom prehfade BK, alebo pre ucely preberania prac pri zriadovani a
udrzbe BK. NT je potrebné merat podla technologického postupu schvaleného na ZSR a
vyhodnocuje sa podla vyhlagky [17]*. Odportiéany rozsah merani je 10 % z celkovej dizky
zriadenej BK v jednom stavebnom objekte (vratane dizky vioZzenych vyhybiek). Usek uréeny
k meraniu NT vyberie objednavatel v priebehu alebo po ukonéeni prac.

az 201. Neobsadené.

XV. Kapitola
Dohlad na BK a dokumentacia BK

A. Dohliadacia ¢éinnost’

Na BK sa dohliada rovnakym spésobom ako na kofaj stykovanu.

! Napriklad systém RailScan
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V obvode spravcu BK sa v urenych pracoviskach meria a zaznamenava teplota kofajnic.
Teplota sa meria celorocne v pracovnych dioch v rovnakom case (o 11:00 a 13:00 h SEC;
12:00 a 14:00 h SELC).

Pri zisteni teploty kolajnic vysSej ako +40 °C, je potrebné v hlavnych kolajach zaviest
bezpeénostné opatrenia (napr. mimoriadne pochédzky), predovsetkym v Usekoch :

a) rozpracovanych, kde bola opravnymi pracami do¢asne zniZzena stabilita BK,
b) so zhorSenou drzebnostou upevnovadiel a kvalitou gumovych podloziek,
¢) s neznamou UT a s UT nizSou ako +17 °C,

alebo podla rozhodnutia prislusného spravcu.

Na zaklade rozhodnutia spravcu BK moézu byt mimoriadne pochddzky nahradené
kontrolnymi jazdami v poobedniajsich hodinach. Nariadené mimoriadne pochédzky, pripadne
kontrolné jazdy méZu byt ukon&ené najskédr o0 18:00 h SEC (19:00 h SELC). V drioch
pracovného pokoja o mimoriadnych pochddzkach a kontrolnych jazdach rozhodne
opravneny zamestnanec.

V usekoch, kde nie su zriadené izolované kolajové obvody v oboch kolajnicovych pasoch,
na zaciatku zimného obdobia, kedy dochadza k vyraznému poklesu teploty kolajnic pod
0 °C, dalej vobdobi, ked teplota kolajnic klesne pod -15 °C, rozhodne opravneny
zamestnanec podfa miestnych pomerov o zavedeni dennych mimoriadnych alebo
rozSirenych pochddzok, pri ktorych sa pozorne prehliadnu kolajnicové pasy, €i v nich
nedoSlo k lomom kofajnic, dalej kolajnicové zvary, lepené izolované styky a stav nudzovo
alebo predbezZne opravenych lomov kolajnic.

Neobsadené.

B. Dokumentacia BK — Nakresny a pisany prehlad BK

Udaje o zriadovani, aktualnom stave a vSetkych zmenach BK a zvarenych vyhybiek
musia byt evidované, priebezne aktualizované a archivovaneé.

Pre kolaje s BK musi byt spracovany a vedeny (pozri Priloha €. 8):

a) nakresny prehlad BK pre hlavné kolaje vratane vyhybiek,

b) pisany prehlad BK pre ostatné stani¢né kofaje vratane vioZzenych vyhybiek a pre kolajové
spojky a zvarené vyhybky.

Podkladom pre spracovanie a vedenie uvedenej dokumentacie je:

a) dennik zvarania kofajnic v kolajach a vyhybkéach (pozri Priloha &. 2).

Nakresny a pisany prehlfad BK spracovava spravca BK do 30 dni po prevzati prac.

Nakresny a pisany prehlad BK priebezne vedie, aktualizuje a uchovava spravca BK.
Uvedené doklady sa vedu dvojmo. Predchadzajuci nakresny a pisany prehfad BK sa
uchovava pocas platnosti aktualneho nakresného a pisaného prehladu BK.

Do nakresného a pisaného prehladu BK sa zaznamenavaju vSetky udaje o udrzbe a
opravach Zelezni¢ného zvrdku, ktoré mézu ovplyvnit UT (NT) alebo stabilitu BK.

Pri viozeni dilataéného zariadenia a IS do BK sa v nakresnom prehlade BK uvedie
okrem ostatnych predpisanych udajov (datum, teplota kolajnice, zhotovitel) aj
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kilometricka poloha stredu vlozenej konstrukcie. V pripade viozZenia kofajnicovej viozky
sa uvedie kilometricka poloha jej zaCiatku a konca.

Nakresny a pisany prehlad BK sa kontroluje priebezne, ale minimalne dva krat ro¢ne
zamestnancom zodpovednym za BK.

Spravca BK je povinny evidovat a priebezne aktualizovat aj nasledovnu dokumentaciu

BK:

a) evidencia kratkych kolajnicovych viloziek, kolajnicovych vloziek, dihych kolajnicovych
pasov a anomalii v BK (Priloha ¢.11),

b) vypis upinacich teplot (Priloha €.12),

c) vypis dizky BK (Priloha ¢.13).

Neobsadené.

C. Aplikacia dokumentacie “Nakresny prehfad BK” do ISI

az 221. Neobsadené.
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PREBERANE PRAVNE DOKUMENTY

[1] Zakon €. 40/1964 Zb. Obciansky zakonnik v zneni neskorsich predpisov,

[2] Zakon €. 311/2001Z. z. Zakonnik prace v zneni neskorSich predpisov,

[3] Zakon €. 124/2006 Z. z. o bezpelnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a o
doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov,

[4] Zakon €. 125/2006 Z. z. o inSpekcii prace a zmene zakona o nelegalnej praci v zneni
neskorSich predpisov,

[5] Zakon €. 50/1976 Zb. o uzemnom planovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) v
zneni neskorsich predpisov,

[6] Zakon €. 513/2009 Z. z. o drahach a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorSich predpisov,

[7] Zakon €. 514/2009 Z. z. o doprave na drahach v zneni neskorSich predpisov,

[8] Vyhlaska MDPaT SR ¢&. 350/2010 Z. z. o stavebnom a technickom poriadku drah,
v zneni neskorSich predpisov,

[9] Zakon &. 258/1993 Zb. o Zelezniciach Slovenskej republiky v zneni neskorsich
predpisov,

[10] Z&kon &. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov,

[11] Za&kon &. 355/2007 Z. z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov,

[12] Nariadenie vlady €. 396/2006 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych
poZiadavkach na stavenisko.

[13] Na dopinky.

[14]  Nadoplnky.

[15] Na dopinky.
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PREDPISY, NORMY A INE DOKUMENTY, NA KTORE

SA ODKAZUJE

[16] STNEN 13450 |Kamenivo na kolajové 16Zko

[17] UIC Code 720 R |Zriadovanie a udrzba bezstykovej kolaje

[18] STN 736360-1 |Zeleznice. Kolaj. Cast 1: Geometricka poloha a usporiadanie kolaje
Zelezniénych drah rozchodu 1 435 mm

[19] STN 736360-2 |Zeleznice. Kolaj. Cast 2: Preberanie stavebnych prac, udrziavacich
prac a hodnotenie prevadzkového stavu kolaje rozchodu
1435 mm

[200 Z3 Odborna spdsobilost na ZSR

[21] TS3 Zelezniény zvrok

[22) TS 3-3 Chyby kolajnic

[23] TS 34 Nedestruktivne skusanie kofajnic

[24] TS 35 Zvaranie kolajnic a sucasti Zeleznicného zvrsku

[25] SR 103/1 (S) Zoznam vzorovych listov Zzelezni¢ného zvrSku

[26] Op12 Metrologicky poriadok ZSR

[27] Op13 Defektoskopicka sluzba ZSR

[28] VTPKS VSeobecné technické poziadavky kvality stavieb

[29] Organizaény poriadok Zeleznic Slovenskej republiky,
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Priloha é. 1

ZAKLAD TEORIE BEZSTYKOVEJ KOLAJE

Kolajnice v stykovanej kolaji menia pri zmenach teploty svoju dizku. Dilataény pohyb
nastava po prekonani pozdiznych odporov a je umozneny konstrukciou kolajnicovych
stykov s potrebnou dilataénou medzerou. Odpory proti pozdiznemu posunu kolajnic
rastu od konca smerom k strednej €asti kolajnice.

V kolajniciach zvarenych do vaéSej dizky nadobudnu pozdizne odpory v urditej
vzdialenosti od konca taku velkost, Ze je zabranené dilatacii a v kolajnicovych pasoch
sa kumuluje napatie.

Pretoze kofajnica v strednej Casti BK nemdze menit svoju dizku, prejavi sa zmena
teploty kolajnice pozdlZnym napétim o hodnote:

o=a E AT

a teda teplotna zmena o kazdy 1 °C sa prejavi zmenou pozdiZzneho napétia priblizne o
hodnotu 2,5 MPa.

Pre osovu silu plati vztah:

P=a-E-A-AT;
kde:  a - koeficient roztaznosti ocele (1,15.10° °C™),
E - Youngov modul ocele (2,1.10® KN.m™),

AT - zmena teploty od teploty, kedy je ,beznapatovy stav*,
A - plocha prie€neho rezu kolajnice (v zavislosti na type).

Pri jednotkovej zmene teploty ide o hodnoty:
15 kN pri kolajniciach tvaru 49E1,
19 kN pri kolajniciach tvaru 60E1,
20 kN pri kolajniciach tvaru R65.

Uvedené vztahy platia pre jeden kofajnicovy pas.

Pri poklese teploty v kofajniciach vznikaju napatia a sily tahové (nebezpecenstvo
vzniku lomov kofajnic), a pri zvySeni teploty napatia sily tlakové (nebezpelenstvo
vyboCenia kolaje). Pri znalosti UT (NT) a skuto¢nej teploty kolajnic mozno vypoditat
aktualnu velkost pozdizneho napétia a pozdiznej osove; sily.

Aby nedoS$lo k ohrozeniu bezpecCnosti Zelezni€nej prevadzky nadmernymi u€inkami
zmien teploty kolajnic, musia byt kolajnicové pasy upnuté v rozmedzi dovolenej
upinacej teploty (17 — 28 °C) v otvorenom kofajovom 162ku.

Napinanim kolajnicového pasu je mozné jeho dizku prediZit a dosiahnut napatovy stav
zodpovedajuci pozadovanej teplote v ramci DUT. Velkost napinacej sily potrebnej k
prediZzeniu zodpovedajlicemu rozdielu teploty o 1 °C je rovnaka ako sila, ktora vznikne
v upnutej kolajnici pri zmene teploty o 1 °C (pozri hore uvedené velkosti sil). Zavislost
medzi prediZzenim kolajnicovych pasov a zmenou teploty kolajnice je uvedena v Prilohe
€. 6 tohto predpisu.

Zmenu pozdizneho napétia a osovych sil v BK vyvola aj zmena priestorovej polohy
kolaje, pricom zmena dizky kolajnice spdsobena zmenou priestorovej polohy kolaje méa
ten isty u€inok, ako zmena teploty kolajnic. Zavislost zmeny priestorovej polohy kolaje
(zmeny polomeru obluka) na velkost NT (UT) je uvedena v Prilohe €. 5 tohto predpisu.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.
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V idealne priamych usekoch prie€ne sily na kolajovy rost nepdsobia. Iba pri smerovom
vychyleni kofaje, alebo v Usekoch s oblukmi nadobudaju prie¢ne sily vysSie hodnoty.
Velkost radialnych sil v oblikoch pri sugasnom pdsobeni pozdiZznych osovych sil
v kolajnici (od teplotnych zmien, alebo pri napinani kolajnic) je uvedena v Prilohe €. 3
tohto predpisu.

Pozdiznym osovym a prieénym silam, a sildam vznikajucim od G&inkov prevadzky
odolava kolajovy rost ulozeny v kolajovom [6zku, ktoré musi byt schopné poskytovat
potrebné pozdizne a prieéne odpory pre zachovanie pozadovanej polohy kolaje.
Vznikajuce sily sa cez kolajnice prenasaju do kolajového rostu a eliminuju sa aktivaciou
odporov v upevinovadlach a v kofajovom |6zZku, ako aj samotnou tuhostou kolajového
rostu. Ug&innost odporov sa uplatiiuje v okamihu, kedy sa kolaj snazi zmenit svoju
dizku alebo polohu.

Najmensie zarugené hodnoty pozdiznych odporov v prevadzkovanej kolaji su:

a) 7 kN proti pozdiznemu posunutiu kolajnice na podkladnici, alebo podvale v jednom
mieste ulozenia kolajnice. Velkost odporu zavisi na stave gumovych podloZiek a
pritlacnej sily zvierok. Osadenim opierok proti putovaniu kolajnic je mozné velkost
tohto odporu zvysit podla technickych dodacich podmienok.

b) 10 kN na 1 m kolaje proti pozdiznemu posunutiu kolajového rostu v kolajovom
I6zku, tzn. 6 kN na jeden podval ,pri rozdeleni UIC*. Velkost odporu zavisi od
hmotnosti a druhu podvalov, ako aj od parametrov kofajového 16Zka (tzn. hrubka
Strkového 16zka, jeho profil, vlastnosti kameniva a miera stabilizacie).

Priemerné hodnoty prieénych odporov proti smerovému posunutiu kolajového rostu
v otvorenom kolajovom |16Zku v prevadzkovanej kolaji su:

a) 7 kN na meter kolaje, v kolaji s betonovymi podvalmi, tzn. 4,2 kN na jeden podval,
b) 5 kN na meter kol'aje, v kofaji s drevenymi podvalmi, tzn. 3 kN na jeden podval,
c) osadenim podvalovych kotiev sa zvySi odpor podvalu najmenej o 10 kN.

Odpor vodi pooto€eniu v upevneni kolajnice brani pooto&eniu tejto kofajnice upevnene;j
v horizontalnej rovine. Je definovany ako sila potrebna ku pooto&eniu kolajnice o 1°. Je
vyznamnym faktorom ovplyviujuci celkovi ramovu tuhost' kolajového rostu.

Aby nedochadzalo k neZiaducim zmenam UT (NT) a naslednému zniZeniu stability BK,
musi sa pri pracach na BK dbat najma na zachovanie pévodnej smerovej polohy kolaje
(hlavne v BK v oblukoch s malymi polomermi) a dizky kolajnic, dobrd drzebnost
upeviiovadiel, stav kofajového |6Zka a kolajnicovych podpier. Prace ovplyvriujuce
stabilitu BK, alebo napatovy stav kolajnic mézu byt vykonavané len za podmienok
stanovenych tymto predpisom.

Hodnota NT je najdélezitejSou charakteristikou BK. Od hodnoty NT zavisi velkost
silovych posobeni a napati od zmeny teploty, ktoré vyznamnym spésobom vplyvaju na
stabilitu kofaje.

Upinacia teplota (UT) nie je totozna s NT, okrem okamihu pri zvareni ZZ a upnutia
kolajnicovych pasov (KP) v ramci zriadovania BK. Od tohto okamihu sa UT a NT liSia.
UT je referen&nou hodnotou teploty, pri ktorej sa KP skuto¢ne upnu a vykonaju sa ZZ.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

Hodnota NT sa meni a to spravidla smerom dole. Z tohto dévodu sa doporucuje volit
UT v ramci DUT k jej hornej hranici.

Zmena NT sa deje v dvoch rovinach:
a) cyklicka zmena NT v dennom a ro&nom teplotnom cykle,
b) absolutna trvala zmena NT.

Na zmenu NT ma vplyv a;:

a) pozdizny pohyb kolajnice — zaprigineny zrychlenim, alebo spomalenim kolajovych
vozidiel s podielom sezénnych zmien teploty,

b) prie€ny pohyb kolaje — zapriCineny prieCnymi silami systému kolajnica/koleso (méze sa
objavit' tak v oblukoch, ako v priamej) a v oblukoch termickymi silami, ktoré pdsobia von a
dovnutra oblika v zavislosti od teplotnej zmeny,

c) vertikdlne sadnutie kolaje — sadnutie podvalového podioZia, Strkového [6Zka
a kolajového rostu v Strkovom 16Zzku vo faze ,konsolidacie® konStrukcie spdsobuje
vyznamné zmeny NT,

d) udrzba kolaje — kazdy zasah do kolaje, ktory sposobi jej i nepatrny pohyb ma priamy vplyv
na NT.

Vyznamnym prvkom je aj efekt tzv. dovalcovania novych kolajnic po zriadeni. Principom je
redistribucia rezidualnych napéati v hlave kofajnic po€as prvych cca piatich mesiacov
prevadzky. Pokles hodnoty NT sa pohybuje v rozmedzi 3 — 9 °C.

NT nie je v celej dizke BK konstantna. Rozdielna je aj NT lavého a pravého KP.

Hodnotu NT je mozné merat a zaznamenavat technickymi zariadeniami. Meranie
hodnoty NT sa v BK vykonava bud' pre ucely prevadzky, udrzby a planovania prac na
BK, alebo pre ucely preberania prac pri zriadovani a udrzbe BK.

Vztah medzi UT a NT:
NT = UT — BVFNT
kde BVFNT je bezpe€nostny variatny faktor neutralnej teploty. Vyhlaska [17]
doporucuje hodnoty BVFNT uvazovat v rozmedzi 5 — 10 °C.
Rozsah DUT pre otvorené kolajové 16zko bol stanoveny v rozmedzi 17 °C — 28 °C a to
upravou hornej €asti limitu metodikou UIC [17] nasledovne:
Tmax + Tmin

Priemerna teplota KP v oblasti Tp:  Tpr = T ; Tor=17,5°C,

kde Thax @ Tmin SU max. a min. teploty KP. Na zaklade dlhodobych merani teplot
vzduchu a kofajnic sa priemerna hodnota teploty kolajnic pre uzemie SR stanovila
v hodnotach T, =-17 °C |, Trmax = 52 °C;

Nominalna upinacia teplota T,,;: Tnu=Tpr + X ; T, = 27,5 °C, pre Ucely stanovenia

DUT je T, definované v hodnote 28 °C,

kde koeficient X e(0°C,10°C) reprezentuje faktor poklesu NT. Vzhladom na

stupajuce hodnoty dlhodobych priemerov teploty vzduchu a kolajnic sa upravila
hodnota koeficientu na hodnotu 10°C.
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ZAZNAM ZVARANIA KOLAJNIC V KOLAJACH A VO VYHYBKACH

Zaznam zvarania je krycim listom k prilozenym dokladom a sluzi pre identifikaciu:

a) objednavatela zvarov a pre informaciu, Ci ide o zvaranie kofajnic pri zriadovani,
alebo udrzovani BK, pripadne o zvaranie kolajnic v stykovanej kolaji (SK),

b) obvodu spravcu BK, miesta zvarania a zelezniného zvrSku kolaji, vyhybiek a
kolajovych spojok,

c) zhotovitela BK,

d) zhotovitela zvarov, pouZitej technoldgie, pridavného materialu a dosiahnutych vykonov.

Poznamka: Pri zriadovani BK sa rozumie vZdy koneény, nie rozpracovany stav.

2.

Zaznam zvarania obsahuje doklady:
a) dennik zvarania,
b) schému zriadovania BK.

Dennik zvarania je podkladom pre vypracovanie ,Schémy zriadenia BK®. Vyhotovuje
ho zhotovitel zvarov chronologicky, podla ¢asového postupu zvarania. Musi obsahovat
datum, &as, miesto zvarania, kolajnicovy pas, dizku zvaranych kol. pasov, teplotu
kolajnic, poc€et zvarov, tvar kolajnic, zvarovaciu davku, ucel zvarovania, pripadne
pouzitie napinacieho zariadenia a nahradného zdroja. Spravnost uvedenych udajov
potvrdzuje objednavatel zvarania. Dennik je neoddelitelnou sucastou dokumentacie
pre preberacie konanie.

Pri zriadovani BK sa vedie dennik osobitne pre zvaranie kolajnic:
a) v jednej kolaji (vratane vyhybiek vioZzenych do kofaje),
b) v kolajovych spojkach v obvode jednej dopravne.

V obvode jednej dopravne mézZe byt vedeny jeden spoloény dennik pre zvaranie
viacerych kolajovych spojok. V prilozenom liste dennika musia byt udaje o zvarani MZ
a ZZ pri kazdej kolajovej spojke zapisané v osobitnom riadku.

Pre udrzovanie BK a pre zvaranie kolajnic v stykovanej kolaji m&ze byt vedeny jeden
spolo¢ny dennik zvarania aj pri zvarani vo viacerych kolajach, vyhybkach a kolajovych
spojkach. V prilozenych listoch dennika musia byt jednotlivé zaznamy rozlisené
zapisom na osobitnom riadku.

Spbdsob vedenia dennika zvarania je v takychto pripadoch potrebné dohodnut
s prisludnym spravcom BK.

Na priloZzené listy dennika sa zapisuju udaje o zvarani MZ a ZZ, pricom do jedného

riadku mézu byt su€asne zapisané tieto udaje o zvarani kolajnic:

a) MZ dvoch ustretovych kolajnicovych pasov (favého a pravého) v kolaji, alebo vo
vyhybke viloZenej do kolaje (pri vyhybkach, vratane MZ v odbocnej vetve vyhybky),

b) len dvoch ustretovych ZZ.

Poznamka: U prechodovych zvarov sa vZdy uvedie km poloha (stipec 3) a tvar zvaranych kolajnic

(stipec 8). Pokial su ZZ zvarené v éasovej postupnosti do 20 minut a pri rozdiele teplét
kolajnic do 1 °C, m6Ze sa uviest pre zvary jeden ¢as a jedna teplota. Pri vdéSom rozdiele
Casu a tepldt sa uvedie ¢as zvarania a teploty kolajnic pre kaZzdy ZZ osobitne.

Pri nasadeni vacsich zvaracich kapacit kazda zvaracia skupina vypracuje samostatny
dennik zvarania.

Schéma zriadenia BK je dokladom o jej zriadeni.
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7.  Schému zriadenia BK vypracuje zhotovitel BK na zaklade udajov z dennika zvarania
podla prilohy &. 7. Zastupcovia spravcu BK a zhotovitefa BK si odsuhlasia teploty pri
upinani kolajnic a kilometrické polohy usekov s identickymi udajmi UT. Zastupca
spravcu BK potvrdi spravnost udajov v schéme zriadenia BK.

Poznamka: V dokladoch o BK musi byt jednoznaéne uvedena kilometricka poloha zaciatku a konca
upnutia useku zriadenej BK pri konkrétnej upinacej teplote, teda jedna teplotna hodnota a
nie rozmedzie tepldt.
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ZAZNAM ZVARANIA KOLAJNIC V KOLAJI A VO VYHYBKE

Priloha:............. ks listov dennika zvarania

OBJEDNAVATEL ZVARU:

ZRIADOVANIE BEZSTYKOVEJ KOLAJE D

UDRZOVANIE BEZSTYKOVEJ KOLAJE [I ZVARANIE V STYKOVANEJ KOLAJI D
lor:
SMSU ZTS TO:
TU/DU (nazov, éislo) -
|Korlaj &islo: km poloha:

IV kolaji vioZené vyhybky Eislo:

|Kolajové spojky medzi vyhybkami €.:

[Tvar a akost kolajnic:

IDruh a rozdelenie podvalov:

Vyhradené pre zaznamy spravcu BIKG:

ZHOTOVITEL BK (peciatka):

ZODPOVEDNY ZASTUPCA ZHOTOVITELA BK:

[VVyhradené pre zaznamy zhotovitela BK

ZHOTOVITEL ZVAROYV (peciatka):

ZODPOVEDNY ZASTUPCA ZHOTOVITELA ZVAROV:

TECHNOLOGIE A METODA ZVARANIA A PRIDAVNY MATERIAL (E. vir. série, rok viroby):

V kofFaji a viozenych vyhybkach - v koFajovych spojkach - zvarené

ImontaZnych zvarov: zavemych zvarov: Zvarov celkom:

|éiSLA RAZIDIEL PRE OZNACENIE ZVAROV:

I\/yhradené pre zaznamy zhotovitela zvarov:
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Cislo razidla:......... DENNIK ZVARANIA ev. ¢.:.......... List¢...........
(o) T
MIESTO ZVARANIA: Teolot Ugel
Datum Trat. usek, Zst., kol. &., vyh. &., kolaj. Spojka medzi vyh. &. eplota Tvar kolajnic|  zvarovania
- km poloha zaciatku a konca zvarovaného kol. pasu, zaciatku Kol. - k(.)|aerIC, Mz, 2z, PZ
Por ~ Cas  |whybky, as Dizka pri zacati Poget | Zvarovacia c’>u2it’ie ’
- PO - km poloha kolajnicovej vlozky, LIS, MIS, dilatatného zariadenia b ) zvaranych zvarania 5 POttt
c. zvarania u ) - ’ ’ ’ P,L, . zvarov davka napinacieho
MZ: od-do |2 /ch dizka p+p |KOfal-pasovi _______ (Typ, séria, | zariadenia
ZZ" - km poloha zavernych a prechodovych zvarov pri ukonceni ip', b ' shrad 'h,
-presne Oznacenie zvarov zhotovitelom zvarov (podla schémy) zvarania rok vyroby) nahra pe 0
zdroja)
[m] [°C] [ks]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1
2
3
4
5

Datum, meno a podpis:

Za zhotovitel'a zvarov:
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Za objednavatel’a:




SCHEMA ZRIADOVANIA BK

Datum, meno a podpis:

Za zhotovitel'a BK: Za spravcu BK:
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VELKOST RADIALNEJ SILY V OBLUKU

Radialne sily v kolajniciach uloZenych v oblukoch vznikaju od pozdiznych sil, ktoré st spésobené
zmenou teploty kofajnice, alebo vyvolané napinanim kolajnice. Pri tahovej sile v kolajnici radialna
sila pdsobi dovnutra obluka. Pri tlakovej sile v kolajnici radialna sila pdsobi von z oblika. Pozdiznu
osovu silu vyvolanu v kolajnici napinanim je mozné prepocitat na zmenu teploty kolajnice tak, ze
zmene teploty kofajnice o 1 °C zodpovedaju nasledujuce hodnoty napinace;j sily:

a) v kolajnicitvaru R65 ... 20 kN,
b) v kolajnici tvaru 60 E1. ... 19 kN,
c) v kolajnici tvaru49 E1 ...... 15 kN.

V tabulkéach &. 1 az 3 st uvedené hodnoty radialnych sil v jednom kolajnicovom pase na dizku 1 m
v oblukoch o polomere r = 200, 300, 400, 500 a 600 m pri zmenach teploty v rozsahu 1 °C az 20 °C.
Plati pre kolajnice tvaru R65, 60E1 a 49E1.

Tabul'ka ¢.1: Velkost radialnej sily v obliku pre kolajnicu tvaru R65

Zmena Radialna sila v jednom kolajnicovom pase nadizku1m [N/m ]
teploty v obliiku o polomere r [m]

[°C] 200 300 400 500 600
1 100 67 50 40 33
2 200 133 100 80 67
3 300 200 150 120 100
4 400 267 200 160 133
5 500 333 250 200 167
6 600 400 300 240 200
7 700 467 350 280 233
8 800 533 400 320 267
9 900 600 450 360 300
10 1000 667 500 400 333
11 1100 733 550 440 367
12 1200 800 600 480 400
13 1300 867 650 520 433
14 1400 933 700 560 467
15 1500 1000 750 600 500
16 1600 1067 800 640 533
17 1700 1133 850 680 567
18 1800 1200 900 720 600
19 1900 1267 950 760 633
20 2000 1333 1000 800 667
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Tabulka €. 2: Velkost radialnej sily v obluku pre kol'ajnicu tvaru 60E1

Zmena Radialna sila v jednom kolajnicovom pase nadizku1m [N/m ]
teploty v obliku o polomere r [m]
[°C] 200 300 400 500 600
1 95 63 48 38 32
2 190 127 95 76 63
3 285 190 143 114 95
4 380 253 190 152 127
5 475 317 238 190 158
6 570 380 285 228 190
7 665 443 333 266 222
8 760 507 380 304 253
9 855 570 428 342 285
10 950 633 475 380 317
11 1045 697 523 418 348
12 1140 760 570 456 380
13 1235 823 618 494 412
14 1330 887 666 532 443
15 1425 950 713 570 475
16 1520 1013 760 608 507
17 1615 1077 808 646 538
18 1710 1140 855 684 570
19 1805 1203 903 722 602
20 1900 1267 950 760 633
Tabul'ka €. 3: Velkost' radialnej sily v obluku pre kolajnicu tvaru 49E1
Zmena Radialna sila v jednom kolajnicovom pase na dizku1m [N/m ]
teploty v obliku o polomere r [m]
[°C] 200 300 400 500 600
1 75 50 38 30 25
2 150 100 75 60 50
3 225 150 113 90 75
4 300 200 150 120 100
5 375 250 188 150 125
6 450 300 225 180 150
7 525 350 263 210 175
8 600 400 300 240 200
9 675 450 338 270 225
10 750 500 375 300 250
11 825 550 413 330 275
12 900 600 450 360 300
13 975 650 488 390 325
14 1050 700 525 420 350
15 1125 750 563 450 375
16 1200 800 600 480 400
17 1275 850 638 510 425
18 1350 900 675 540 450
19 1425 950 713 570 475
20 1500 1000 750 600 500

224




TS 3-2
Priloha ¢é. 3

Tabulka €. 4: Hodnoty koeficientov ,,k*“ podl'a rozdelenia podvalov

Rozdelenie Rozdelenie podvalov Koeficient
podvalov v mm k

a 830 0,83

b 755 0,76

c 674,5 0,68

d 611 0,61

e 544 0,54

u 600 0,60

1. Priklad pouzitia tabuliek:

Zadanie: Pre kolajnicu tvaru R65 stanovte velkost radialnej sily na jeden podval v obliku r = 300 m.
Teplota kofajnic je +10 °C, zvolena UT je 20 °C, rozdelenie podvalov ,u“ a napinanie len
jedného pasu kolajnic.

RieSenie: Zmena teploty kolajnice: 20 °C —10°C =10 °C
V tabulke &.1 sa vyhlada velkost radialnej sily v stipci pre r = 300 m a v riadku pre
zmenu teploty 10 °C. Hladana hodnota radialnej sily je 667 N/m. Pri rozdeleni podvalov
,=u“ sa tato hodnota vynasobi koeficientom ,k“ podla tabulky &. 4.

Na kazdy podval pésobi radialna sila :
0,6 x 667 =400 N.

Poznamka: Hodnoty koeficientov ,k“ st v tabulke €. 4.

Vyuzitie znalosti velkosti radialne;j sily:

Ak napriklad vyrobca doporucuje osadzovat bo¢né valCekové opierky na kazdy 8-my podval, potom na
prislusny podval s bo¢nou val¢ekovou opierkou posobi sila 8 x 399 = 3192 N (bola pouzita
hodnota radialnej sily z predchadzajuceho prikladu).

Tato sila nesmie prekroCit’ velkost prie€neho odporu podvalu proti boénému vysunutiu (pozri Prilohu
€. 1). V opacnom pripade je potrebné boc¢né valCeky osadzovat hustejSie.

Pri su€asnom napinani obidvoch kolajnicovych pasov a pri osadeni bo¢nych valCekovych opierok na
rovnakom podvale je potrebné uvazovat s dvojnasobnou radialnou silou od napinania.

Doporucuje sa osadzovat bo¢né valCekové opierky na podvaly s namontovanymi podvalovymi kotvami.

2. Zist'ovanie velkosti radialnej sily vypoétom
Pre velkost radialnej sily plati vztah: q=XI/r [N/m]

kde: - velkost radialnej sily v jednom kofajnicovom pase [N/m],

q
X - pozdizna osova sila v kolajnici [N],
r - polomer obluka [m].

Zadanie: Pre kofajnicu tvaru R65 stanovte velkost radialnej sily v obliku r = 250 m, ak je teplota
kofajnic + 5 °C, UT + 20 °C a rozdelenie podvalov ,u".
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RieSenie: Zmena teploty kolajnice: 20 °C -5 °C = 15 °C

Pre kolajnicu tvaru R65 odpoveda zmena teploty kofajnice o 1 °C napinace;j sile 20 kN.
Pozdlzna osova sila: X =15 x 20 = 300 kN, t.j.

Vypocet hodnoty radialnej sily v jednom kofajnicovom pase:
g =300 000/ 250 = 1200 N/m

Pri rozdeleni podvalov ,u“ a dvoch kolajnicovych pasoch to predstavuje:
0,6 x 2 x 1200 = 1440 N na kazdy podval.
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POLOHA HROTU PRIVARENEHO JAZYKA VYHYBKY VZHLADOM KU ZNACKE NA
OPORNICI PRI ROZNYCH TEPLOTACH KOLAJNIC

Pred privarenim jazyka musi byt nastavenie hrotu tohto jazyka ku znacke na opornici vyhybky (os
otvoru), alebo podla pripravku na nastavenie polohy jazyka (O 430 j. ¢. 16994/2018/0430-10 zo
dna 5.11.2018) vykonané vzdy v zavislosti od teploty kolajnic a velkosti zmrstenia zvaru.

Pri nastaveni polohy jazyka musia byt uvolnené upeviovadla jazyka a stredovej kolajnice aZ ku
zvaru pred srdcovkou.

Tabulka ¢.1
T _ Poloha hrotu jazyka pri teplote kolajnic
thzEky (-) proti hrotu +) po hrote
[°C] -3 0 5 10 15 20 25 30 35 40
1:7,5-190 | mm -4 -4 -2 -1 0 1 2 4 5 6
1:9-190 mm -4 -4 -2 -1 0 1 2 4 5 6
1:9-300 mm -5 -4 -3 -1 0 1 3 4 6 7
1.11-300 mm -5 -4 -3 -2 0 2 3 4 6 7
1:12-500 mm -7 -6 -4 -2 0 2 4 6 8 10
1.14-760 mm -9 -7 -5 -2 0 2 5 7 10 12
1:18,5-1200 | mm -11 -9 -6 -3 0 3 6 9 12 15
1:26,5-2500 | mm -16 -13,5 -9 -4,5 0 4,5 9 13,5 18 22,5

Velkost’ stiahnutia (zmrstenia) zvaru:

Priblizna velkost zmrstenia zvaru (podfla technologie, metddy zvarania a tvaru kolajnice) je pri
kolajniciach tvarov 49E1, T, 60E1 a R65 nasledujuca:

Tabulka ¢€.2
Druh zvaru Tvar kolajnice
49E1, T 60E1, R65
Aluminotermicky zvar s medzerou do 24 mm 3 mm 4 mm
Aluminotermicky zvar s medzerou Sirokou 24 - 75 5mm 6 mm
mm
Zvar el. oblukom (Innershield, Esab) 1 mm 1 mm
Priklad:

Zadanie: Stanovte hodnotu nastavenia polohy hrotu jazyka vyhybky typ J 60 1 : 11 - 300, ak je
teplota kofajnic +25 °C a druh zvaru je AT zvar so Skarou do 24 mm.

RieSenie: 1. Hodnota podla tabulky €.1 ..., + 3 mm.
2. Velkost stiahnutia (zvrastenia) zvaru (podla tabulky €.2) .. +4 mm.
3. Aritmeticky sucet obidvoch hodnét ..........cevvvvviiiiiiiiiiiieene, + 7 mm.

Opatrenie: Hrot jazyka je potrebné nastavit o 7 mm proti znacke na opornici smerom k
vymenovému styku.
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Priloha ¢. 5

ZMENA UPINACEJ (NEUTRALNEJ) TEPLOTY Z DOVODU SMEROVEHO

POSUNU KOL'AJE V OBLUKU

Dodato¢na zmena smerovej polohy kolaje v obluku po zriadeni BK vyvola zmenu upinacej
(neutralnej) teploty (NT). Posun kolaje dovnutra obluka UT (NT) znizi, posun von z obluka
zvysi. Velkost smeroveho posunu kolaje je teda mozné zjednodusene povazovat za zmenu

polomeru.
Zmenu UT (NT) pre smerovy posun kolaje v obluku zistime podla vztahu:

+dto=x0r: (axr)[°C]

kde: a - suginitel tepelnej roztaznosti kolajnicovej ocele  [11,5.10° °C™],
or - smerovy posun (odchylka) [m],
oto- zmenu upinacej teploty [°C],
r - polomer obluka [m].

Priklad:

Zadanie: Stanovte zmenu NT pre smerovy posun kolaje v obluku polomeru r =270 m a
smerovy posun 0,03 m dovnutra obluka (&r = 0,03 m).

RieSenie:

Bto=0,03m: (11,5 x 10%°C™* x 270 m) = - 9,7 °C

Uvedeny posun (smerova odchylka) spésobi znizenie UT (NT) 0 9,7 °C.

V nasledujucej tabulke su uvedené hodnoty zmien UT (NT) pri smerovych posunoch BK pre

polomery oblukov 200, 300, 400, 500 a 600 m.

Tabulka hodnét zmeny UT (NT) pri smerovych posunoch BK

Smerovy Zmena upinacej (neutralnej) teploty ('C)
posun &r (m) r=200m r=300m r=400 m r=500m r=600m
0,01 4,3 29 2,2 1,7 1,4
0,02 8,7 5,8 4,3 3,5 29
0,03 13,0 8,7 6,5 52 4,3
0,04 17,4 11,6 8,7 6,9 5,8
0,05 21,7 14,5 10,9 8,7 7,2
0,06 26,0 17,4 13,0 10,4 8,7
0,07 30,4 20,3 15,2 12,1 10,1
0,08 34,8 23,2 17,4 13,9 11,6
0,09 39,1 26,1 19,6 15,7 13,0
0,10 43,5 29,0 21,7 17,4 14,5
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Priloha ¢. 6

PREDLZENIE KOLAJNICOVEHO PASU

Kolajnicovy pas sa pri Uplnom uvolneni a umozneni rovnomermej dilatacie prediZi bud’ napinanim,
alebo ohrevom na dIzku, ktora zodpoveda zvolenej teplote v rozmedzi DUT.

Hodnota prediZenia kolajnicového pasu sa vypogita zo vztahu:

kde:

0L =1000.a.0T.L

- prediZenie kolajnice [m],
- koeficient tepelnej roztaznosti ocele [11,5.10°°C™],

- rozdiel medzi skuto€nou teplotou kolajnice Tka zvolenou UT [°C],

- dizka volnej kolajnice [m].

Tabulka hodnét predizenia kolajnicovych pasov

[mm]

Dizka volnej kofajnice (L) v metroch
5T|20| 25| 40 | 50 | 60 | 75 | 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450
Predizenie (6L) v milimetroch
11]1]02103]| 0,5 0,6 0,7 0,9 0,9 1,2 1,7 2,3 2,9 3,5 40 4,6 51
2 o506 09| 1221427182335 46]|57]69] 80 | 92 | 103
310,7(09]| 14 1,7 2,1 2,6 2,8 3,5 52 6,9 86 | 10,4 | 12,0 13,8 15,5
4 109(12]| 1,8 2,3 2,8 3,4 3,7 4.6 6,9 92 |11,5|13,8| 16,1 18,4 20,7
511214 2,3 2,9 3,5 4.3 4.6 5,8 86 |11,5|14,4 | 17,3 | 20,1 23,0 25,9
6 |14 (1,7 2,8 3,5 41 52 55 6,9 | 10,4 (138 | 17,2 | 20,7 | 24,1 27,6 31,0
7116120 3,2 40 4.8 6,0 6,4 81 |12,1({16,1| 20,1 | 24,2 | 28,2 32,2 36,2
811823 3,7 4.6 55 6,9 7,4 92 |13,8|18,4| 230|276 | 32,2 36,8 41,4
912126 ]| 4,1 52 6,2 7,8 83 | 10,4 (153 | 20,7| 259 | 31,1 | 36,3 41,4 46,6
10123129 | 4,6 5,8 6,9 8,6 92 11,5173 | 23,0| 28,7 | 34,5 | 40,2 46,0 51,7
112532516376 95 |101]127|190]253]31,6]380] 443 | 50,6 | 56,9
12128 (3,4| 55 6,9 83 | 10,4 |11,0| 13,8 | 20,7 | 27,6 | 345 | 41,4 | 48,3 55,2 62,1
13130 (3,7] 6,0 7,5 90 | 11,2 (12,0 | 150| 22,4 | 299 | 37,4 | 44,9 | 52,3 59,8 67,3
1413,240]| 6,4 8,1 9,7 |12,1|129| 16,1 | 24,2 | 32,2 | 40,2 | 48,3 | 56,3 64,4 72,5
15135143 6,9 86 | 10,4 (129|13,8| 17,3259 |345|43,1|51,8| 60,4 69,0 77,6
16 13,746 | 7,4 9,2 | 11,0138 | 14,7 | 18,4 | 27,6 | 36,8 | 46,0 | 53,2 | 64,4 73,6 82,8
173949 78 | 9.8 [11,7] 14,7156 | 19,6 | 29,3 | 39,1 | 48,9 | 58,7 | 68,4 | 78,2 | 88,0
18141 (52| 83 (104|124 | 155|166 | 20,7 | 31,1 41,4 |51,7|62,1| 72,4 82,8 93,1
19144 (55| 8,7 (109 |13,1|16,4| 175|219 |32,8| 43,7 | 54,6 | 656 | 76,5 87,4 98,3
20146 (58| 9,2 |115|138| 17,2 18,4 | 23,0 | 345 |46,0|575|69,0| 80,5 92,0 | 103,5
2114860 | 9,7 | 12,1145 | 18,1 19,3 | 24,2 | 36,2 (48,3 |60,4| 725 | 84,5 96,6 | 108,7
221511(6,3|10,12 12,7152 |19,0| 20,2 | 253 |38,0|50,6 63,2759 | 8385 |101,2 | 113,8
235366106 132|159 198]21,2]265 39,7 529661794/ 92,6 | 1058 | 119,0
2415569 |11,0| 138 | 16,6 | 20,7 | 22,1 | 27,6 | 41,4 | 55,2 | 69,0 | 82,8 | 96,6 | 110,4 | 124,2
2515872115144 (17,3 |1216|23,0(288|43,1|575|71,9|86,3|100,6 | 115,0 | 129,4
26 16,0|75|12,0| 150|179 |22,4|23,9|29,9|449 (59,8 | 74,7 |89,7 | 104,6 | 119,6 | 134,5
2716,2|78|12,4| 155|186 | 23,3249 | 31,1 |46,6 | 62,1 | 77,6 | 93,2 | 108,7 | 124,2 | 139,7
2816,4(8,1|129 16,1193 |24,2|258|32,2|48,3|64,4|80,5|96,6|112,7 |128,8 | 144,9
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Priklad:
Zadanie: Stanovte hodnotu prediZenia kolajnicového pasu celkovej dizky L = 350 m, ak je
hodnota skuto&nej teploty kolajnice (Ty) 1 °C a zvolena UT = 28 °C.

RieSenie: OT =Tk-UT=27°C

Z tabulky hodnét prediZenia kolajnicovych pasov sa vyhladaji hodnoty:

0T preL=300m ...... OT300=93,2 mm,
O0TpreL=50m....... O0T5, = 15,5 mm.

Obidve hodnoty sa spo@‘,itajlj: OT3p0 + O0T50 = 108,7 mm.
Vysledna hodnota prediZzenia sa zaokruhli smerom hore, tzn. 8Tss0= 109,0 mm.
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Schéma zriad’'ovania BK

(Vzor)

Objednavatel (Spravca) : | OR KoSice

Obvod SMSU ZTS TO : Margecany

Trat'ovy Usek - €islo a nazov : 3101 Margecany — Cervena Skala
Definiény usek - €islo a nazov : 04 Gelnica — Prakovce
Koflaj €., km od — do : 1 8,150 — 9,420
Vlozené vyhybky : Ziadne

Kolajnice (tvar, kvalita) : S49, T

Podvaly (druh, rozdelenie) :

betonové, d“; drevené, e

Typ zvierok : 754
Prilahla BK : ano
e nadvazujuci km 8,150
¢ km pokrac¢ovania 9,420

Doplnujuce udaje o zel. zvrsku :

(napr. km poloha prechodového zvaru, ... )

8,797 — 9,017 podvalové kotvy, navySenie
Strkového 16zka

Zhotovitel BK :

SMSU ZTS TO Margecany

Zodpovedny stavbyveduci :

Jan Zhotovca

Zodpovedny zastupca zhotovitel'a —

osoba poverena riadenim prac na BK : Peter Zastupca
Predpokladany datum zriadenia BK :

Za zhotovitela : Za spravcu BK :
Navrh technolégie a postupu pre
zriad'ovanie BK prerokovany
a schvaleny zastupcom objednavatela :

Dria : Dria :

Za zhotovitela : Za spravcu BK:
Technicka dokumentacia pre
zriad’'ovanie BK prerokovana a
schvalena zastupcom objednavatela :

Dria : Dria :

Poznamky, opatrenia:

Po ukonéeni prac pri zriadeni BK bude
zavedena POTR pocas doby konsolidacie

Za OR:

Schvalil — neschvalil *:

* Nehodiace sa preciarknite
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Zriadovanie BK
(Vzor)
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Symbolika ozna¢ovania

kofajnicovy styk

zvar

Cislo zaverného zvaru

zaverny zvar €.1 s pouZzitim napinacieho zariadenia - NZ

S,
¢
N

zaverny zvar &.1 $iroky — SZ

klasicky izolovany styk - KIS

prechodovy zvar

PZ

+ lepeny izolovany styk — LIS, A - LIS

LIS (A-LIS)
—E'— montovany izolovany styk — MIS, A - MIS
MIS (A-MIS)

—— lom kolajnice

o0 kolajnicova vliozka

<€---> Uprava napatia (upinacej teploty kolajnic)
—_

dilatacné zariadenie
—_—
X. zabudovanie podvalovych kotiev (X. je €islo, ktoré vyjadruje hustotu
ol Bl il zabudovania kotiev podfa tab. &. 1)
<« —> préace znizujlce stabilitu BK

vyboc&enie kolaje (vyznaceny smer vybocenia)

koniec dlhého kolaj. pasu, vyhybky a pod.

~
(]
w

kotevny usek (napr. kolaj. pasu €. 3)

opierky proti putovaniu kolajnic
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Schéma opravy chyb a lomov v BK*

(Vzor)
Objednavatel (Spravca): | OR KoSice
Obvod SMSU ZTS TO : Margecany
Trat'ovy Usek - €islo a nazov : 3101 Margecany — Cervend Skala
Definiény usek - ¢islo a nazov : 03 Zst. Gelnica
Kolaj €., km poloha (od — do) : 1 7,185
Vyhybka €. : 2
Kolajnice (tvar, kvalita) : S49

Doplnujuce udaje o zel. zvrsku :

srdcovka (lava opornica)

Zhotovitel : SMSU ZTS TO Margecany
Zodpove’dny zés’tu pca’zhotovitel’a — osoba Peter Zéastupca
poverena riadenim prac v BK .

Predpokladany datum odstranenia chyby : 2.6.2008

Navrh technolégie a postupu pre odstranenie
chyby (lomu) v BK prerokovany a schvaleny
spravcom BK :

Za zhotovitela : Za spravcu BK :

Poznamky, opatrenia :
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Priloha ¢. 7b

Opravy chyb a lomov kol'ajnic v BK (Vzor)
a) v jednom kolajnicovom pase, b) v obidvoch kol'ajnicovych pasoch
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~
—
w

Symbolika ozna¢ovania

kofajnicovy styk

zvar

Cislo zaverného zvaru

zaverny zvar ¢€.1 s pouzitim napinacieho zariadenia - NZ
zaverny zvar &.1 Siroky — SZ

klasicky izolovany styk - KIS

prechodovy zvar

lepeny izolovany styk — LIS, A - LIS

montovany izolovany styk — MIS, A - MIS

lom kolajnice
kofajnicova vlozka

Uprava napatia (upinacej teploty kolajnic)
dilataéné zariadenie

zabudovanie podvalovych kotiev (X. je €islo, ktoré vyjadruje hustotu
zabudovania kotiev podla tab. &. 1)

prace znizujuce stabilitu BK

vyboc&enie kolaje (vyznaleny smer vyboc&enia)
koniec dlhého kolaj. pasu, vyhybky a pod.
kotevny usek (napr. kolaj. pasu €. 3)

opierky proti putovaniu kolajnic
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Nakresny a pisany prehfad BK
(Kryci list — vzor)

Spravca BK (OR, SMSU ZTS TO)

NAKRESNY PREHLAD
BEZSTYKOVEJ KOLAJE

TU:

DU:

Km od - do:
Koflaj ¢.:

Mierka dizok: 1:2000

SMSU ZTS TO:

DLZKA BEZSTYKOVEJ KOL'AJE
ku diu pocet km podpis ku diu pocet km podpis
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Nakresny prehlad BK
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Pisany prehfad BK

(Vzor formulara)

OR: .o SMSU ZTS TO:...woeeeeeeeen TUDU: o Kolaj &.:......
(tsgrlafj?léiz) Druh zvaru Spbsob Udaje o chybach
Datum km poloha Po,dval Upinacia stykovy: S zriadenia a udrzbe BK
zvarania od - do (druh y teplota termitovy: AT | privarenim: P | (Popis, datum,
. el. obluk.: E vymenou: V teplota)
rozdelenie)
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Vzorové priklady moznych €innosti zaznamenavanych do nakresnych prehladov BK

I._.LOM KOLAJNICE

Oznacenie:

rok

teplota km datum
X

Priklad €. 1:

Nudzova oprava lomu kofajnice alebo lomu na zvare (pri lomovej medzere do 30 mm, priom nie je
porusena plynulost prechadzanej hrany kolajnice) v pravom kolajnicovom pase, ku ktorému dosSlo v km
65,565 dna 3.12.2003 pri teplote kofajnic 2 °C zaisteny zaspojkovanim dvoma kolajnicovymi spojkami, ktoré
sa zovru dvoma strmernimi.

Pri najblizSej pracovnej zmene sa musi vykonat predbezna oprava lomu.

o
o
8 2°C 312
65
y.3
65,500 65,600
Il. KOLAJNICOVA VLOZKA
Oznadenie:
S
= teplota datum
km km
O O
Priklad €. 2:
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Nudzova oprava lomu kolajnice alebo lomu na zvare (pri lomovej medzere vacSej ako 30 mm alebo pri
vylome Casti kolajnice) v pravom kolajnicovom pase, ku ktorému doslo v km 65,565 dna 3.12.2003 pri
teplote kolajnic 2 °C zaisteny pripravenou kolajnicovou viozkou dizky 3 m (pre < 60 km.h™) spojenou s
prilahlymi kol. pasmi kolajnicovymi spojkami, ktoré sa zovrd spojkovymi skrutkami a strmefmi. Rezy
kofajnice musia byt najmenej 1 m od miesta lomu (pozri ¢l. 156).

U,pozornenie: Tato kolajnicova vlozka sa musi do prichodu vysokych tepldt odstranit' a nahradit’ kofajnicou
dizky najmenej 10 resp. 12,5 m, t.j. polovi¢nou dlZkou normalnej kofajnice.

o
O o)
S 2°C 3.12.
64 65 67
O— O
65,500 65,600

Priklad €. 3:
Predbezna oprava lomu kolajnice alebo lomu na zvare v pravom kolajnicovom pase, ku ktorému doSlo v km
65,565 dna 3.12.2003 pri teplote kolajnic 2 °C po nudzovej oprave nahradou kolajnicovych spojok (Priklad €.
1) vlozenim kolajnicovej viozky dizky 12,5 m zaistenej zaspojkovanim dna 10.12.2003 pri teplote kolajnic
1°C.

Preskrtnu sa vSetky neaktualne Udaje a zakreslia sa aktualne.

o 1°C 10.12.

g —2-c 52
64 =65 76,5
O—3¢ O

65,500 65,600

V Ziadnom pripade nie je dovolené pdvodny zaznam vymazavat, preliepat’ alebo inak odstrafiovat a musi
ostat’ Citatefny i po dalSej oprave. V pripade, Ze mnoZstvo zdznamov sa nezmesti do riadku v prislusnom
roku, je mozné dopisat udaje i do vedlajSieho riadku, ak bude zrejma naslednost oprav (k datumu doplnit
i dvojcislie roku).

Priklad €. 4:
Predbezna oprava lomu kofajnice v pravom kofajnicovom pase, ku ktorému doslo v km 65,565 dna
3.12.2003 pri teplote kofajnic 2 °C zaisteny kolajnicovou vlozkou dizky 3 m (Priklad €. 2) vlozenim
kofajnicovej vlozky dizky 12,5 m (pre tratovu rychlost) zaistenej zaspojkovanim drfia 10.12.2003 pri teplote
kofajnic 1 °C.
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ll._ZVARENIE KOLAJNICOVEJ VLOZKY

Oznacenie:

Priklad ¢. 5:

Definitivna oprava lomu kofajnice v pravom kolajnicovom pase, ku ktorému doSlo v km 65,565 dna
3.12.2003 pri teplote kolajnic 2 °C po nudzovej oprave nahradou kolajnicovych spojok (Priklad ¢.
vloZenim kolajnicovej viozky dizky 12,5 m zaistenej zaspojkovanim dfia 10.12.2003 pri teplote kolajnic 1 °C
(Priklad &€. 3). Oprava sa vykonala zvaranim pri dovolenej upinacej teplote 20 °C (v rozmedzi + 3 °C od
upinacej teploty Useku) priom pred zvaranim sa prifahlé kolajnicové pasy uvolnili v dizke 30 m na kazdu
stranu. Styky sa zvarili postupne. Po vychladnuti zaverného zvaru pod 200 °C sa uvolneny usek opat upol
od vzdialenejSich koncov smerom ku zvarom. Oprava bola vykonana diia 30.4.2004 pri dovolenej upinacej

“ 1°C 10.12.

I~ —2c 12
64 65 67 76,5
O=)¢ = O

65,500 65,600

x zhotovitel (typ zvaru)

e teplota datum

km km
9 9

teplote kolajnic 20 °C. Zvary termitom vykonala fi: XYZ a.s.
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Upozornenie: V pripade, Ze anomalia v BK vznikne na hranici réznych UT, resp. novo vzniknuté dychajuce
konce BK zasahuju do usekov s réznymi UT, je potrebné prijat nasledujice opatrenia (vid. modelové
situacie — Priklad €. 6 a 7):

Priklad €. 6:

Definitivna oprava lomu kofajnice v pravom kolajnicovom pése, ku ktorému doSlo v km 65,465 dha
3.12.2003 pri teplote kolajnic 2 °C. Upinacia teplota useku v km 65,300 — 65,450 je UT=17 °C, upinacia
teplota useku v km 65,450 — 65,600 je UT=20 °C. KedZe rozdiel UT v tychto susednych usekoch je v
rozmedzi £ 3 °C, nie je potrebné vykonat dodatoénu upravu napatia v protifahlom kolajnicovom pase.
Skuto¢na teplota kolajnic pri zriadovani zaverného zvaru (5°C) bola mimo rozmedzia dovolenych UT, preto
bolo pouzité napinacie zariadenie kolajnic - ,NZ“ (prip. ohrev — ,,0%) a dosiahlo sa dovolenej UT=20 °C, dna
4.3.2004. Pred napinanim, resp. ohrevom boli uvolnené upevriovadla v celkovej dizke 60 m. Len &o sa
kolajnice napli na vypoé&itanu dizku, dotiahnu sa upeviiovadla smerom k zvaracej medzere. Sudasne
prebieha zvaranie pri zachovani taznej sily v NZ. NZ sa ponecha pod tlakom do vychladnutia zaverného

zvaru pod 200 °C. Lom bol odstraneny AT zvarom so $irokou zvaracou medzerou (oznadenie ,SZ* — Siroky
zvar) po dodrzani podmienok stanovenych tymto predpisom. Zvary termitom vykonala fi.: XYZ.

=t
o
o -
« (1)8z XYZ (T)
NZ 5/20°C 65 4.3,
®
(2]
o
o
o™
2°C 65 3.12.
%
65,300 65,400 65(450 65,500 65,600
UT=17 °C UT=20 °C
D Ener BT EREEEEEREEPE = R >
Priklad €. 7:

Definitivna oprava lomu kofajnice v pravom kolajnicovom pase, ku ktorému doSlo v km 65,465 dha
3.12.2003 pri teplote kolajnic 2 °C. Upinacia teplota useku v km 65,300 — 65,450 je UT=17 °C, upinacia
teplota useku v km 65,450 — 65,600 je UT=25 °C. Oprava bola vykonana dna 30.4.2004 pri dovolenej
upinacej teplote kofajnic 20 °C. Vzniknuté styky boli odstranené AT zvarmi so Sirokou zvaracou medzerou
(oznagenie ,SZ“ — Siroky zvar) po dodrzani podmienok stanovenych tymto predpisom. Zvary termitom
vykonala fy.: XYZ.. Nasledne sa vykona Uprava napétia a to uvolnenim upevriovadiel v dizke 30 m na kazdu
stranu v oboch kolajnicovych pasoch.Po uvolneni upeviiovadiel v dizke 30 m na kazdu stranu od zvaru, by
v Casti useku nebol dodrzany dovoleny rozdiel UT pravého a lavého kolajnicového pasu v rozmedzi 3 °C.
Z uvedeného dbvodu je potrebné vykonat uUpravu napétia aj v protifahlom (v uvedenom pripade favom)
kolajnicovom pase. Protilahly kolajnicovy pas sa prerusi predpisanym spdsobom (rozbrusenim, prip.
palenim kyslik — acetylénovym plameriom). Po vychladnuti zdverného zvaru pod 200 °C sa uvolneny usek
opat upol od vzdialenejSich koncov smerom ku zvarom.
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°
= -
3 (1)8z XYZ (T)
20°C 65 30.4.
®
o
o
o
™~
2°C 65 3.12.
65,300 65,400 65(450 65,500 65,600

|‘ uTt=17 °C uT=25"°C >|

Priklad €. 8:

Definitivna oprava lomu kofajnice v pravom kolajnicovom pase, ku ktorému doSlo v km 65,565 dna
3.12.2003 pri teplote kolajnic 2 °C zaisteny kratkou kolajnicovou viozkou dizky 3 m (Priklad &. 2), vloZzenim
kolajnicovej vlozky dizky 12,5 m (pre tratovu rychlost) zaistenej zaspojkovanim diia 10.12.2003 pri teplote
koflajnic 1 °C (Priklad €. 4). Oprava sa vykonala zvaranim pri dovolenej upinacej teplote (v rozmedzi + 3 °C
od upinace;j teploty Useku), priom pred zvaranim sa prifahlé kolajnicové pasy uvolnili v dizke 30 m na kazdu
stranu. Styky sa zvarili postupne. Po vychladnuti zvarov pod 200 °C sa uvolneny usek opat upol od
vzdialenejSich koncov smerom ku zvarom. Oprava bola vykonana dnia 30.4.2004 pri dovolenej upinacej
teplote kolajnic 20 °C. Zvary termitom vykonala fi.: XYZ.

=t XYZ (T)
S 20°C 30.4.
64 76,5
® o
g o o Soro
64 65 67 765
O¥—=b O
651500 65600

Upozornenie: Pri vzniku anomalie v BK sa kvéli vyrovnaniu napati rozreZe (rozbrusi) prifahly kolajnicovy
pas v mieste oproti vzniknutej anomalii (pri zaisteni spojkami) alebo v mieste oproti vzniknutym
kolajnicovym stykom (pri vlozeni kolajnicovej vlozky) a oznacCi sa rovnako ako pas, v ktorom vznikla
anomalia (jamkarom, farbou). Toto opatrenie sa prijme len v tom pripade, ak teplota kolajnic pri ktorej
anomalia vznikla je mimo rozmedzia + 3 °C od skuto¢nej upinacej teploty Useku a nie je definitivne
odstranena do prichodu vysokych alebo nizkych tepl6t.
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Oznacenie:
O O O
X km km km
2 teplota datum teplota datum
km km km km
X% 0O 0

IV. OPRAVA PRI VYBOCENI KOLAJE

Priklad €. 9:
Vyrezanie €asti kolajnice pri vyboceni kolaje

o (o]
35° = 20.8.
—

Priklad €. 10:

Od symbolu lomu kolajnic sa li§i znakom vybo&enia
kofaje orientovanym do smeru skutoéného vybocenia
kofaje

VloZenie kolajnicovej viozky pri vyboceni kolaje
Udaje ako pri kratkej kolajnicovej vioZke doplnené
symbolom vyboc&enia v smere vybocenia.

V.. ZRIADENIE KLASICKEHO IZOLOVANEHO STYKU (KIS)
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Oznacenie:
™ L1 ™
s u 7/
§ zhotovitel £
- A
teplota datum
P ™
Priklad ¢. 11:

Zriadenie klasického izolovaného styku v km 65,565 PP dha 15.5.2003 pri teplote kofajnic 20 °C z dévodu
poruchy na pévodnom LIS. Sucasne boli zriadené 25 m ochranné polia v km 65,540 L+PP a v km 65,590
L+PP. Prace vykonalo SMSU ZTS TO.

Upozornenie: KIS so spojkami z vrstveného lisovaného dreva alebo s alkamidovymi spojkami sa musi
oddelit od prilahlej BK najmenej jednym nezvarenym kolajovym polom v dizke minimalne 20 m. Ak sa
zriaduje tento izolovany styk len v jednom pase, musi byt i druhy kol. pas preruSeny rovnakym poctom
stykov na rovnakej Urovni ako prvy pas. Tieto opatrenia sa prijmu len vtom pripade, Ze KIS nie je nahradeny
LIS alebo MIS do prichodu vysokych tepl6t.

O 3 O
e SMsU 2Ts
o 40 TO 65 90
20 °C 15.5.
O H O
65,500 65,600

V.a) ZRIADENIE AMBULANTNEHO LEPENEHO IZOLOVANEHO STYKU (A-LIS)

Oznadenie:

zhotovitel A-LIS

rok

teplota km datum
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V.b)_VOVARENIE LEPENEHO IZOLOVANEHO STYKU (LIS)

Oznacenie:

zhotovitefl
(metdda zvarania)

teplota km datum

rok

Priklad €. 12:
Nahradenie KIS (Priklad €. 9) za LIS jeho vovarenim v km 65,565 dria 20.4.2004 pri teplote kofajnic 23 °C.
Zaverné zvary sa oznacia znackou ZZ. Zvaracské prace termitom (oznacenie T) vykonala fi.: XYZ.

Postup: Odmontuju sa kolajnicové spojky zo stykov a ochrannych poli i z izolovanych stykov a uvolnia sa
upeviiovadla v dizke 30 m na kazdu stranu. Miesto vioZenia LIS musi byt smerovo i vy$kovo upravené a
dokonale podbité. Rozdelenie podvalov musi zodpovedat vzorovym listom. Zvary musia byt rozmiestnené
tak, aby zakladna dizka LIS nebola kratena. Po vychladnuti zvarov sa utiahnu vSetky upeviiovadla kolajnic
postupom od koncov Useku uvolnenia smerom do stredu.

Poznamka:
LIS (MIS) m6zu byt vovarené do BK iba v rozmedzi DUT (17 az 28 °C).

® °
0]

S XYZ(T)  23°C 204

« 40 65 LIS 90
® ] ®
O S

™ .

8 SMSUZTSTO 20°C 15.5.

« 40 65 90
Fa rl F N
.9 T1 .9

65,500 65,600
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VI. UPRAVA NAPATIA (UPINACEJ TEPLOTY - UT) KOLAJNIC

Oznagenie:
€ —————————Ff————2 e ——————— —>
(1)NZ  zvary vykonal (druh zvarania)
S Uprav napéatia vykonal (spésob Uprpvy)
= | km . km
teplota km datum
i it et vl el bl e el evebetone e —>

Priklade €. 13:

Uprava UT od km 65,300 do km 65,600 v pravom i favom kolajnicovom pase diia 15.4.2004 pri teplote
kolajnic 10°C za pouzitia napinacieho zariadenia kolajnic (oznagenie NZ). Upravu UT vykonal SMSU ZTS
TO za pouzitia tratového stroja DZ 500. Zaverné zvary termitom v km 65,450 vykonala fi.: XYZ dfa
15.4.2004.

< ——————— | ——= . = ————— >
< (1)NZ  XYZ (T)
S 00 SMSU ZTS TO (DZ 500) 00
10/23°C 50 15.4.
«—— ——— — —— - —— — — ————r——————= >
65,300 65,400 65,500 65,600

VIl. ZRIADENIE BEZSTYKOVEJ KOLAJE

Oznacenie:
S zyary vykonal (metdda zvaranid)
= k{m . Km
teplota  datum
LY

farebne
podla tvaru
kolajnic

Priklad €. 14:

Zriadenie BK v km 65,200 az 65,500 L+PP stykovym odtavovacim zvaranim (Oznacenie S) tratovym strojom
PRSM 3 od firmy XYZ dna 20.9.2003 pri teplote kofajnic 21°C a zvarena zavernymi termitovymi zvarmi v km
65,350 firmou XYZ dna 21.9.2003 pri teplote kolajnic 23°C. Sucasne boli v Useku zabudované podvalové
kotvy na kazdom 3. podvale od km 65,200 do km 65,330.
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Poznamka: Zabudovanie podvalovych kotiev sa oznaci Cislo: 1 na kazdom podvale, 2 na kazdom druhom
podvale a 3 na kazdom tretom podvale.

e———————F——— — =
o (00 3. 30
SH |-1=1-1-141=1 xvzM XYZ PRSM 3 (S) o
N . 24°¢ 209
‘____________23_(3_5.0_2l9.__ ________ NE
65,200 65,300 65,400 65,500
Priklad &. 15:

Vovarenie malého kolajnicového dilataéného zariadenia (MKDZ) v km 65,250 pri teplote kofajnic 21°C diia
20.4.2004. Zvaracské prace termitom vykonala fi.: XYZ.

Vzdjomna poloha jazykovej a kolenovej kolajnice sa nastavi v zavislosti na teplote kofajnic podla vzorového
listu. Jazyky dilatacného zariadenia sa privaruju k bezstykovej kolaji pri teplote kolajnic -3°C az 40°C.

—
XYZ(T)  MKDZ
21°C 20.4.
50
65.200 65,300

1

VIIl. PRACE ZNIZUJUCE STABILITU BK

Oznadenie:

rok

km od-do zhotovitel
lg— datum  druh prac
teplota kol.(od -do)

druh prac

km
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BEZSTYKOVA KOLAJ NA MOSTNYCH OBJEKTOCH

1. Na mostnych objektoch sa prednostne zriaduje BK vSade tam, kde to umoziuju
podmienky uvedené v tejto Casti.

Mostné objekty s konstrukciami s loziskami

2. Pre zriadenie BK na mostnom objekte s konStrukciami s loZiskami su rozhodujuce
dilatacné dlzky nosnych konstrukcii Lr.

3. Nosna konstrukcia méa jednu, alebo dve dilataéné dizky. Ak je pevné loZisko na konci
nosnej konstrukcie, ma konstrukcia jednu dilatadnu dizku. Ak je pevné loZisko medzi
pohyblivymi loZiskami, ma konstrukcia dve dilataéné dizky. Priklady konstrukcii s jednou i s
dvoma dilatacnymi diZzkami Ly st uvedené na obr. 1 a 2.

4. Bezstykovu kolaj na mostnych objektoch s dilatacnymi konstrukciami s kofajovym
|6zkom i bez kolajoveho I6zka je mozné zriadit, ak su dilatacné dlzky nosnych konstrukcii Ly
menSie alebo rovné najvacsim pripustnym dilatatnym dlzkam Ly uvedenym v tab. 1.

5. V pripadoch neuvedenych v tab. 1 (napr. zlozitejSie usporiadanie nosnych konstrukcii,
kombinacia réznych parametrov, nosné konstrukcie s nejasnym dilatacnym pohybom a pod.)
je mozné BK zriadit' len so suhlasom GR ZSR podla individualnych podmienok.

6. Neobsadené.

7. Pre pouzitie podvalovych kotiev musi byt dodrzany profil kolajového I6zka v zmysle
predpisu [21].

8. Bezstykova koflaj nesmie na most zasahovat dychajucim koncom. Pokial prifahlé useky
kolaje k mostu nespinaju podmienky pre zriadovanie BK, bezstykovu kolaj nie je mozné na
moste zriadit'.

9. Na vzdialenost min. 75 m pred mostom a min. 75 m za mostom (tzn. od konca nosnej
konstrukcie alebo nosnych konStrukcii) je nutné dopredu zaistit dostatoénu drzebnost
upeviiovadiel a zhutnit kolajové [6Zko za hlavami podvalov a v medzipodvalovych
priestoroch.

10. Pre BK na mostnych objektoch s konstrukciami s loziskami musia byt pouzité kolajnice
akosti min. UIC 900 A (95 CSD - VKk).

11. - 13. Neobsadené.

UPRAVY KOLAJE NA MOSTNYCH OBJEKTOCH, NA KTORYCH NIE JE MOZNE
ZRIADIT BEZSTYKOVU KOLAJ

14. Na mostnych objektoch nesmu byt kofajnicové styky okrem pripadov popisanych dale;.

15. Pokial kolajnicové styky nie je mozné vylucit, mézu sa umiestnit len tam, kde je vySka
presypavky vacsia ako 1 m.

16. V pripade nutnosti zriadit kofajnicové styky vo vyhybkovych spojeniach na mostnom
objekte, musi byt navrhnuta Uprava schvalena GR ZSR.
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17. Kolajnicové styky su pripustné na do¢asnych mostoch s viac konstrukciami za sebou, ak
nie je ucelné kolajnice zvarit (napr. s ohfadom na predpokladané manipulacie s mostnymi
provizoriami) a vloZenie kolajnicového dilatacného zariadenia (DZ) nie je mozné.

18. Na mostnych objektoch s konstrukciami s loZiskami sa (zvarené) kolajnice v prechodoch
z konstrukcie za oporu, alebo na Cast mostu bez dilatujucich konstrukcii prerusuju, bud
kolajnicovymi stykmi, alebo DZ podla ustanoveni €l. 19 az 26 tejto Casti predpisu.

Prechod kolaje z dilatujicej nosnej konstrukcie za oporu

19. Pri dilataénej dizke konstrukcie do 30 m vratane sa na strane pevného i pohyblivého
loziska umiestriuju kolajnicové styky vo vzdialenosti 2,5 m az 10 m od lica zaverného muru
smerom do trate.

Cim mensia je dilataéna dizka konstrukcie, tym vzdialenejSie smu byt kolajnicové styky od
lica zaverného muru. Podla tejto zasady sa voli umiestnenie kofajnicovych stykov tak, aby
mohli byt na mostnom objekte vyuZzité kolajnice normalnej diZky.

Bez delenia a bez zvarania kofajnic je mozneé vyuzit' kolajnice dizky 25 m pre konétrukcie s
dilataCnou dizkou menSou ako 20 m, prip. kofajnice dizky 20 m pre konstrukcie s dilatacnou
dizkou mensou ako 15 m. Obdobne je mozné vyuzit’ kolajnice inych dizok, napr. 36 m.

20. Pri dilata¢nej dizke konstrukcie vaésej ako 30 m a mensej alebo rovnej 80 m sa od
lica zaverného muru smerom do trate umiestriuje:

a) Na strane pevného loziska kolajnicovy styk vo vzdialenosti 2,5 m az 10 m, resp. MDZ vo
vzdialenosti 2,5 - 12 m.

b) Na strane pohyblivého loZiska MDZ vo vzdialenosti 2,5 m az 12 m.
21. Pri dilataénej dizke konstrukcie viaésej ako 80 m a mensej alebo rovnej 400 m sa
od lica zaverného muru smerom do trate umiestriuje:

a) Na strane pevného loziska kolajnicovy styk vo vzdialenosti 2,5 m az 10 m, resp. MDZ
(VDZ) vo vzdialenosti 2,5 — 12 m.

b) Na strane pohyblivého loZiska VDZ vo vzdialenosti 2,5 m az 12 m.

22. Umiestnenie kolajnicovych stykov a DZ je zndzornené v tab. 2.

23. Kolajnicové DZ sa umiestriuje tak, aby jeho zacliatok bol na podvale vzdialenom 2,5 m az
12 m od lica zaverného muru smerom do trate. Jazykové kofajnice su vzdy zvarené s

kolajnicami na nosnej konstrukcii mosta.

24. Casti kolajnic medzi dilatujicim koncom nosnej konstrukcie a kolenovou kolajnicou DZ je
nutné uloZit na pomurnici a podvaloch tak, aby bol umozneny ich prekiz’.

25. Ak nasleduje od kolajnicového styku, alebo od DZ pri mostnom objekte smerom do trate
BK, vklada sa medzi kolajnicovy styk a koniec BK, alebo medzi kolenovu kofajnicu a koniec
BK aspon jedno kolajové pole dizky najmenej 20 m.

! Uvedené sa dosiahne vybratim gumovych podloZiek a zniZenim pritlacne;j sily zvierok na
podkladniciach pomurnice a nasledujucich podvaloch az po kizne dosticky DZ.

228
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Kolajnicovy styk medzi koncom BK a vloZzenym kofajovym polom je mozné nahradit MDZ
tak, Zze kolenova kolajnica sa privari k vlozenému kolajovému polu a jazykova kofajnica sa
privari ku koncu BK.

Pokial je dychajuci koniec BK chraneny opierkami proti putovaniu v dizke najmenej 50 m na
kazdom druhom podvale striedavo jednou opierkou na tah a jednou na tlak, je mozné ho
privarit ku kolenovej kolajnici.

Prechod kolaje z dilatujicej nosnej konstrukcie na ¢ast’ mosta bez dilatujicich
konstrukcii

26. Ak nie je mozné vyhoviet su€asne ustanoveniam pre umiestnenie kolajnicovych stykov
¢o do vzdialenosti od lica zaverného muru a €o do vySky presypavky (ma byt vacsia ako
1 m), umiestiiuju sa kolajnicové styky podla individualneho rieSenia. RieSenie musi byt
schvélené GR ZSR.

Prechod kol'aje medzi nosnymi konstrukciami na loziskach

27. Ak su po sebe nasledujuce nosné konstrukcie ulozené na pilieri na pevnych loziskach,
kolajnice sa natomto mieste neprerusuju. To isté plati pre spojitu konstrukciu s dvoma
dilatujucimi dizkami, tzn. s pevnym ulozenim na pilieri.

28. Ak su po sebe nasledujuce nosné konstrukcie ulozené na pilieri tak, ze jedna z nich je
uloZena na pohyblivych loziskach a druha na pevnych loziskach, potom sa prechod
kolaje z konstrukcie na konstrukciu upravuje:

a) ak ma objekt len dve také konstrukcie, z ktorych Ziadna nema dilatujucu dizku vad&siu ako
15 m, kolajnice sa nad ich uloZzenim neprerusuju,

b) pri vaésich dilatujucich dizkach (do 30 m) dvoch a viacerych konstrukcii (most s viacerymi
otvormi) rieSia sa prechody kolaje z konstrukcie na konStrukciu individualnym vySetrenim
situacie.

Pritom sa prihliada hlavne:
a) na material nosnych konstrukcii,
b) na spOsob ulozenia kolaje na konstrukciach,
c) na pocCet konstrukcii za sebou.

V komplikovanejSich pripadoch je nutné (ak maju byt kofajnice na moste s konstrukciami za
sebou zvarené) vySetrit' stav napatosti v kolaji na moste a vziat ho do uvahy pri navrhu,
alebo prepocte nosnych konstrukcii mosta, vratane posudeni pevnych lozisk na ucinky
teplotnych zmien v kolajniciach. Navrhnutd dpravu musi schvalit GR ZSR,

a) ak ma nosna konstrukcia ulozena na pilieri na pohyblivych loziskach dilatacnu dizku
vacsiu ako 30,00 m, pouzije sa DZ nastavené podla dilatacnej dizky konsStrukcie uloZenej
na pohyblivych loziskach a umiestnené na konstrukcii s pevnymi loziskami.

Casti kolajnic medzi dilatujucim koncom konstrukcie s pohyblivymi loZiskami a kolenovou
kolajnicou DZ je nutné ulozit kizne.

29. Ak su dve po sebe nasledujuce nosné konstrukcie ulozené na pilieri na pohyblivych
loziskach (konstrukcie dilatuju proti sebe, dilataéné dizky obidvoch konstrukcii sa spoditaju),
potom sa prechod kolaje z konstrukcie na konstrukciu upravuje:

a) ak nie je suget dilataénych dizok obidvoch nosnych konstrukcii vaési ako 15 m,
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kofajnice sa nad uloZzenim konstrukcii neprerusuju,

b) ak je sucet dilataénych dizok obidvoch nosnych konstrukcii vagsi ako 15 m, najviac véak
30 m, rieSi sa prechod kolaje z konstrukcie na konstrukciu individualnym vySetrenim.

Pritom sa prihliada hlavne:

ba) na material nosnych konstrukcii,

bb) na spdsob uloZenia kolaje na konstrukciach,

bc) na dilatagné dizky konstrukcii a ich vzajomny pomer.

Ak maju byt kolajnice nad ulozenim konStrukcii zvarené, je nutné vySetrit stav napatosti
v kolaji na moste a vziat’ do uvahy jeho vplyv na nosné konstrukcie.

Ak nie je mozné v uvedenom pripade na zaklade vySetreni ponechat kolajnice
neprerudené (zvarene), je mozné situaciu riesit viozenim DZ,

c) ak je suget dilataénych dizok obidvoch nosnych konstrukcii vacsi ako 30 m, pouzije sa DZ
nastavené podfa suctu dilataénych dlzok.

Kofajnicove dilatacné zariadenie sa umiestiiuje na konstrukcii s mensou dilatacnou dizkou,
popripade tak, aby prevazna €ast vlaku jazdila smerom po hrote DZ. Casti kolajnice medzi
dilatujucim koncom konstrukcie bez DZ a kolenovou kolajnicou DZ je nutné ulozit kizne.
Navrhnutd upravu musi schvalit GR ZSR.

Mostné objekty vyhradne s konstrukciami bez lozisk

30. Na mostnych objektoch s konstrukciami bez lozisk (klenby, ramy, dosky a pod.), ktoré
V)’/razne nedilatuju, je mozné pri splneni podmienok pre zriadenie BK zvarit kolajnice tiez v
dizkach krat$ich ako 150 m.

Pokial v miestach styku kolajnic nie je vySka presypavky vacsia ako 1 m, riesi sa pripad
individualne. S rieSenim musi vyslovit suhlas GR ZSR.

31.-32. Neobsadené.
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Tab.1 Najvaésie pripustné dilataéné dizky Lt nosnych konstrukcii mostov pre zriadenie bezstykovej kolaje
Mosty s nosnymi konstrukciami
. Usporiadanie mostnych lozisk a Tvar ocelovymi ocelobeténovymi beténovymi
Pripad dilatacna dizka Kkolaini
é. o azjmce s kol'ajovym 16zkom S mostnicami s priamym |_s kofajovym I62kom | s kolajovym 16Zkom
Lt ) podvaly ulozenymi ulozenim podvaly podvaly
drevené |beténové|centricky| plosne | kolfaje | drevené |betéonové| drevené |beténové
Lt [m]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 ‘? Ly Ov
SR o0 5| R65 125 90 70 23 20 160 120 180 130
" ¥ «| 60 E1l 110 80 66 23 20 140 103 156 113
5 T,49 E1 85 60 60 23 20 100 70 110 80
N TRl S
I'I’ L'l I"l‘
* # ¥ #| RG65 125 86 70 25 23 160 110 180 125
3 60 E1 108 74 63 25 23 136 93 153 106
T,49 E1 75 51 50 25 23 90 60 100 70
pocet konstrukcii nie je obmedzeny
1)
R 65 65 46 35 19 17 100 70 110 80
4 - G o R T yay 60 E1 61 44 35 19 17 86 61 96 70
* o * T,49 E1l 55 40 35 19 17 60 45 70 50

Pri kombinacii jednotlivych pripadov rozhoduje prisnejSie kritérium.

1) Pre nové mosty nepripustny pripad
2) Kolajnice tv. T len u doterajSieho stavu
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Tab. 2 Umiestnenie kol'ajnicovych stykov a kolajnicovych dilataénych zariadeni na
mostnych objektoch s konstrukciami s loziskami

Dilatujuca dizka nosnej . o o
, kongtrukcie Ly [m] Uprava na konci konsétrukcie pri loZisku
Pripad
¢ pevhom pohyblivom
= 7 T d
1 2 3 4
1 Lr <30 —1 I
10maz2,5m 25maz10m
1} LN
2 30<Ly=<80 I [ _ rd .
10maz2,5m KMDZ 2,5maz12m
I_
3 80 <Ly=<400 1 J > )
10maz2,5m KVDZ25maz12m
tr kolajnicové styky
LY
-/ kolajnicové dilataéné zariadenia

a) Nosné konstrukcie s jednou dilataénou dizkou

(o Bre O O ®

2 |
I N S I Lt .

b) Nosné konstrukcie s dvoma dilataénymi dizkami

L L1 | L2

Obr.1  Dilataéna dizka (dizky) Lt nosnej konstrukcie.
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O a
L w7 . |
et i et = _—

! 8 4
i: LT1-= L1 [__ L% ,j

Obr. 2 Priklady pripustného sledu pohyblivych a pevnych lozZisk pri viacerych
konstrukciach za sebou.
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Priloha €.10
NAJCASTEJSIE PRIPADY UDRZIAVACICH PRAC A NEVYHNUTNE OPATRENIA
Pé)r. Druh prace Pripustna teplota Opatrenia
1 2 3 4
Cistenie kol. [6Zka Do+5°Cnad UT |Pri praci sa musi postupovat zvlast
a) strojovo v celom opatrne a pozorovat, ¢i nedoSlo v koflaji
profile pred a pod Cdistickou k jej vychyleniu a
najviac do +30 °C [tym predist vykolajeniu C&istiCky. Pred
ukonCenim vyluky sa doplni 16zko do
predpisaného profilu, kolaj sa smerovo a
vySkovo upravi.
b) strojovo za hlavami |do +10 °C nad UT |Hned za Cistickou sa musi kolajové 16Zko
podvalov najviac do +35 °C | doplnit’ $trkom. Strk sa nesmie na tento
1 ucel odoberat z medzipodvalovych
priestorov.
c) ruéné Cistenie do +10 °C nad UT |Strk sa méze odstranit len z kazdého
najviac do +35 °C | Stvrtého medzipodvalového priestoru. Ak
sa pracuje pri teplotach o 5 °C vysSich,
ako je upinacia teplota, musi sa znizit
rychlost vlakov na 30 km.h™. Kolajové
16Zko sa musi hned po vycisteni doplnit
do predpisaného profilu.
Smerova do +10 °C nad UT |Po vyrovnani smerovej odchylky sa
Uprava najviac do +35 °C | vyplnia medzery medzi hlavami podvalov
kolaje a v mieste posunu podvalov sa zhutni
kolajové [6Zko medzi podvalmi a za
5 hlavami  podvalov. Pri  smerovych

upravach vacsSich ako 3 cm sa kofaj pri
nizSej ako upinacej teplote uvolni do
vzdialenosti 20 m na obe strany (t.j. od
zacCiatku a konca smerovej Upravy) a
upevhovadla sa opat riadne dotiahnu.
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Podbijanie betonovych
podvalov
a) zdvih <2 cm
R >1200 m
R =800 az 1200 m
R<800m
b) 2 cm < zdvih<5cm
R > 1200 m
R =800 az 1200 m
R<800m
¢) zdvih > 5 cm

Podbijanie drevenych
podvalov

do 15 °C nad UT
do 13 °C nad UT
do 10 °C nad UT

do 10 °C nad UT
do 8°Cnad UT
do 5°Cnad UT
najviac do UT

najviac vsak do
+35 °C (pri zdvihu
do 5 cm vratane),

pozri stipec 4
najviac vSak do
+35°C

Po podbiti useku sa musi kolajové 16zko
doplnit do predpisaného profilu a zhutnit.

Pri drevenych podvaloch sa hodnoty
pripustnej teploty kolajnic pre podbijanie
beténovych podvalov pri zdvihu do 5 cm
zniziao 5 °C.

Pokradovanie tab.

Pgr. Druh prace Pripustna teplota Organizacné opatrenie
1 2 3 4
Vymena podvalov do +10 °C nad Pri vymene podvalov mozno vymenit
upinaciu teplotu postupne az 3 podvaly vedla seba;
4 najviac do +35 °C |medzi takto vymenenymi skupinami
podvalov musi zostat najmenej 10
podvalov nevymenenych.
Uprava rozchodu, do +15 °C nad Rozchod kofaje sa musi upravovat
vymena gumene;j upinaciu teplotu postupne (dizka ,postupu® max 5 m).
5 |podlozky pod patou najviac do +35 °C |Podkladnice a upeviiovadla sa pritom

kolajnice

modzu vymienat naraz len na kazdom 4.
podvale.
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VVymena kolajnicovych
pasov

od -3 °C do +40°C
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Pri vy8Sich teplotach ako UT je treba
dbat na bezpecénost prace a pamatat, ze
v kolajniciach je napatie.

a) Pri dovolenej UT:

Ak sa vymienaju oba kolajnicové pasy
naraz, nie su potrebné osobitné
opatrenia. Ak sa vymiefia len jeden kol.
pas pri prekro¢eni odchylky +3 °C od UT,
musi sa druhy pas oddelit v rovnakej
dizke od bezstykovej kolaje. V celej
dizke sa uvolnia upevriovadla, odstrani
napatie a upevnovadla sa opat dotiahnu.
b) Od -3 °C do +40 °C mimo dovolenu

UT:

Ak sa vymiena len jeden Kkol. pas,
druhy pas sa musi oddelit v rovnakej
dizke od bezstykovej kolaje. V celej
dizke sa uvolnia upevhovadla, odstrani
sa napatie a upeviovadla sa opat
dotiahnu.

Vsetky ostatné
udrzovacie prace

do +15 °C nad
upinaciu teplotu
najviac do +35 °C

Udrzba zvarenych
vyhybiek:

a) s uhlom odbocenia
1:11 a vacsim (1:9,
1:7,5), jednotlivo

bez obmedzenia

b) s uhlom odbocenia
1:12 a mensim (1:14,
1:18,5), v skupine

a zvarené do BK

tak ako v bodoch
1az7

tak ako v bodoch 1 az 7
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Evidencia kratkych kol'ajnicovych viloziek, kolajnicovych vloziek, dlhych kolajnicovych pasov a anomalii v BK

Spravca BK:

Stav ku dnu:
Udaje o odstraneni
o Kilometricka _ | BK Nudzova oprava Predbezna oprava Definitivna oprava
. Medzistaniény usek , | Kol.¢&. | BV . .
P. Datum poloha Kol. -, Dizka Dizka Poznamka
& vzniku Selezniéna stani pas vh. & | sk Teplota | Sirka viozky Teplota viozky Teplota
) eleznicna stanica od - do yh. c. Datum | kofajnic | Spary | " Datum | kofajnic ros Datum | kofajnic | Sposob
sv (°C) | (mm) . (°C) b (°C)
zaspojk. zaspojk.
Poznamka:

D - Defektoskopické chyby, K - Lom kol’ajnige mimo zvaru, L - Rozbitie LIS, A-LIS, M - Lom spojok MIS, A-MIS, O - Ostatné, S - Lom na zvare PRSM, T - Lom na termitovom
zvare, KV — kratka vlozka, SB — styk v BK, SZ — Siroky zvar, PNK — pouzitie pristroja na napinanie kofajnic, DKP - Dlhy kolajnicovy pas

Spracoval:
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Vypis upinacich teplét

TS 3-2
Priloha ¢. 12

Spravca BK:

Trat'ovy Usek:

Definiény usek: kolaj ¢é: List ¢.
km poloha kol. pas | UT (°C) km poloha | kol. pas | UT (°C) km poloha kol. pas | UT (°C)

L, P, L P,

od - do L, P, L+P od - do L+P od - do L+P

Vypis UT prevzali:

Meno: Funkcia: | Datum: | Podpis:

Vypis UT spracoval (meno, podpis):

Veduci SMSU ZTS TO (peéiatka, podpis):
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Priloha €. 13
VYPIS DLZKY BEZSTYKOVEJ KOLAJE
Spravca BK:
tratovy tsek &islo km poloha dizka BK
Cislo nazov kolaje od - do v km
Celkové dizka BK za TU
Celkové dizka BK za TU
Celkové dizka BK za TU
Celkovi dizka bezstykovej kolaje:
tratovy Usek Cislo km poloha dizka BK
Cislo nézov kolaje od - do v km

Celkové dizka BK za TU

Celkova dizka BK za TU

Celkova dizka BK za TU

Celkovd dizka bezstykovej kolaje:
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Izolované styky v BK

A. UCEL A POUZITIE IZOLOVANYCH STYKOV

1. Pre oddelenie elektrickych kolajovych obvodov a odizolovanie spatného trakéného
kolajnicového vedenia od nezatrolejovanej Casti kolajiska sa zriaduju izolované styky
kolajnic v kolajniciach a kolajnicovych Castiach vyhybiek. Konstrukéné usporiadanie
izolovaného styku vo vyhybkach, kolajovych spojkach a kofajovych krizovatkach je
rovnaké ako v beznej kofaji. Izolované styky kolajnic sa vkladaju alebo montuju tak,
aby matice spojkovych skrutiek boli z vnutra kolaje.

Izolované styky sa umiestiiuju v miestach urCenych prislusnou projektovou
dokumentaciou (napr. projekt zabezpeCovacieho zariadenia, projekt automatizacie
a mechanizacie spadoviska a pod.). Su¢asne musia byt dodrzané dalSie technické
podmienky.

Zabudované LIS, A-LIS, MIS a A-MIS su povazované za priebeznu BK.

2. Pre elektrické odizolovanie kolajnic sa pouzivaju:
a) klasické izolované styky kofajnic s plastovymi spojkami a profilovou izola¢nou viozkou,

Tieto izolované styky sa montuju v kofaji do bezného kolajnicového styku. Neprenadaju
pozdizne sily v kolajnici. PouzZivaju sa pre stykované kolaje a vyhybky. Pokial sa klasicky
izolovany styk pouzije v bezstykovej kolaji, musi byt po oboch stranach izolovaného styku
zriadené ochranné kolajové pole z kolajnic zakladnej dizky (20 m, 25 m),

b) lepené izolované styky kofajnic (LIS) montované alepené z komponentov (izolované
ocelové kolajnicové spojky, izolatny a spojovaci material a lepidlo) v dielni, v kolaji alebo
na roSte (ambulantné lepené izolované styky A-LIS).

LIS sa vyrabaiju z kolajnic beznej akosti (UIC 900 A) v dizkach podla technickych dodacich
podmienok. Pren&$aju pozdizne sily v kolajnici a pouzivaju sa v bezstykovej kolaji avo
zvarenych vyhybkach. Do kolajnic sa vovaraju. A-LIS sa montuju alepia do rozrezu
kolajnice. Pre ich pouZitie plati obomedzenie podla €l. 8 tejto €asti predpisu. Pokial’ sa A-LIS
zriadi do styku kolajnic, plati obomedzenie podra €l. 9 tejto Casti predpisu,

c) montované izolované styky (MIS), montované zkomponentov (izolované kolajnicové
spojky, izolaéné vlozky, podlozky, VP skrutky a matice) v kolaji (A-MIS), na roste alebo
dielensky s naslednym vovarenim do kolaje.

Stvordierové MIS su uréené do stykovanej kolaje, nezvarenych a jednotlivo zvarenych

vyhybiek. Sestdierové MIS su uréené do bezstykovej kolaje a vyhybiek zvarenych do
skupin. Vyhodou MIS je mozZnost’ jeho rozobratia a opatovnej montaze.

B. KVALIFIKACNE PREDPOKLADY ZHOTOVITELOV

Vykonavat montaz, dotahovanie, udrzbu a opravu izolovanych stykov méze len vyrobca
alebo zhotovitel' s platnym OsvedCenim o technickej sposobilosti k montazi vydanym GR
ZSR na zaklade previerky odbornej spbsobilosti.
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Zhotovitelom v zmysle tohto predpisu je ten, kito na zaklade platného ,Osvedcenia
o odbornej a technickej spdsobilosti k montazi izolovanych stykov kolajnic na ZSR*
v schvalenom rozsahu, vykonava montaZ izolovanych stykov kolajnic na tratiach ZSR.
Uvedené Osved&enie ZSR sa vydava na zaklade sthlasu vyrobcu komponentov izolovanych
stykov. Podmienky stanovuju prislusné TDP uzavreté medzi ZSR a vyrobcom komponentov
izolovanych stykov.

Platnost , OsvedCenia o odbornej a technickej spdsobilosti k montazi izolovanych stykov
kolajnic na ZSR* je spravidla 3 roky.

10.

C. ZASADY PRE ZABUDOVANIE LIS A MIS DO KOLAJE

V BK je mozné zriadovat izolované styky len podla schvalenej technickej dokumentacie.

Do bezstykovej kolaje a do vyhybiek, zvarenych do skupin mdéze byt LIS vovareny
len pri dovolenej upinacej teplote v zmysle platnych ustanoveni tohto predpisu.

LIS, MIS vo vyhybkach sa vovaraju do kofajnic strednej Casti vyhybky. LIS, MIS pred
vymenovym stykom, alebo za koncovym stykom vyhybky sa vovara do kolajnic
pripojného porla.

Vo vyhybkach sa ambulantné IS zriaduju zasadne len do rozrezu kolajnic v strednej
Casti vyhybky (nikdy v opornici, jazyku, srdcovke). Vynimo¢ne mézu byt ambulantné IS
zriadené v kolajnicovom styku podra €l. 9 tejto Easti predpisu.

Pri vovareni LIS, MIS alebo zriadeni ambulantného IS nesmu byt skracované kolajnice
vymeny ani srdcovky.

Zriadenie LIS, MIS v novych vyhybkach ma byt prednostne uplatnené u vyrobcu
vyhybiek.

Pre dovolenu rychlost 50 km.h® amen$iu méze byt zriadeny ambulantny IS
i v kolajnicovom styku na zaciatku, alebo na konci vyhybky (nikdy v kofajnicovom styku
kofajnic strednej Casti vyhybky s vymenovou, alebo srdcovkovou €astou vyhybky). Pri
montazi ambulantného IS do kolajnicového styku musia byt pouzité izolované
kofajnicové spojky s odpovedajucim vitanim otvorov pre spojovacie skrutky.

Zakladna dizka LIS (MIS) v dopravnych kolajach nesmie byt pri vovarani skracovana
pod 3,4 m. Kolajnica LIS (MIS) musi byt na kazdu stranu od profilovej izolaénej vioZky
upevnena najmenej na 3 podvaloch. Vynimka z tohto ustanovenia musi byt schvalena
prislusnym OR.

V stiesnenych pomeroch v manipulacnych kofajach moze byt LIS (MIS) skrateny na
dizku min. 2,4 m (1,2 m od konca LIS (MIS) k profilovej izolaCnej vioZke).

Vzdialenost izola¢nej profilovej vlioZzky ambulantného IS od zvaru bez rozliSenia druhu
zvaru mbze byt v dopravnych kolajach najmenej 1,75 m. V stiesnenych pomeroch
v manipulaénych kolajach méze byt tato vzdialenost najmenej 1,2 m.

V stykovanej kolaji méze byt vzdialenost profilovej izolaénej vlozky ambulantného IS od
konca kofajnice najmenej 3,5 m.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

Izolovany styk kolajnic musi byt umiestneny tak, aby izolacna profilova vlozka bola
v medzipodvalovom priestore podla prisludnych vzorovych listov, aby nemohlo dojst
k neziaducemu vodivému prepojeniu podkladnicou a aby nebolo branené beznej praci
s upevnovadlami.

LIS-y, MIS-y a ambulantné IS-y v protifahlych kolajnicovych pasoch mézu byt
neprotilahlé najviac o 500 mm. Klasické izolované styky v protilahlych kolajnicovych
pasoch mézu byt neprotifahlé do 30 mm.

Pokial nebudu izolované styky bezprostredne po zabudovani pripojené k technickym
prostriedkom, ktoré zaistuju vedenie spatnych pridov, musia byt vodivo prepojené
prepojkou, ato bud uz pred vlozenim, alebo bezprostredne po viozeni. To sa netyka
izolovanych stykov, ktoré sa podla technickej dokumentacie k elektrickym obvodom
nepripajaju.

Dovolené odchylky geometrie LIS, MIS z novych kolajnic:
a) vo zvislom smere + 0,2 mm,
b) vo vodorovnom smere + 0,2 mm (len v zmysle zvacSenia rozchodu kolaje).

Geometria LIS, MIS sa meria na dizke 1 000 mm. Vo zvislej rovine sa meria meradlom
s grafickym vystupom merania, vo vodorovnej rovine sa meria ocelovym pravitkom
a listovou mierkou. Zmeny priebehu geometrie LIS, MIS musia mat plynuly prechod vo
vybehu najmenej 1 : 500.

Do kolaji v oblukoch o malych polomeroch sa doporucuje objednavat’ lepené izolované
styky vyrobené z kolajnic ohnutych do prisludného polomeru.

Dovolené odchylky od priamosti A-IS z pouzitych kolajnic a sp6sob merania geometrie
stanovi objednavatel zmluvne s prihliadnutim k stavu kofajnic a poZiadavkam na
geometrické parametre kolaje.

Podmienkou pre spravnu funkciu izolovanych stykov kofajnic je Cisté, konsolidované

a odvodnené kolajové 16zko, spolahliva funkcia upeviiovadiel a dobré podbitie podvalov
v oblasti styku.

D. ZASADY PRE DODAVANIE LIS, MIS,

U izolovanych stykov kolajnic, ktoré boli ako sucast dodavky prac do kolaje a vyhybiek
zabudované, alebo v nich zriadené, musi zhotovitel prac odovzdat’ objednavatelovi:

a) supis izolovanych stykov s identifikaénymi Gdajmi — tratovy Usek, ZST, &. kolaje,
alebo vyhybky, km poloha, kofajnicovy pas, tvar kolajnice, evidencné Cislo, vyrobné
Cislo atyp izolovaného styku; supis méze byt nahradeny situanou schémou
S uvedenymi udajmi,

b) doklady o akosti,

c) montazny dennik MIS, A-MIS, LIS a A-LIS zriadenych v koflaji, alebo na roste,

d) potvrdenie o funk&nosti vSetkych zabudovanych izolovanych stykov (funk&nost je
kvalifikovane overovana),
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e) grafické zaznamy merania geometrie zabudovanych LIS, A-LIS, MIS a A-MIS.

17. Montazny dennik podla ¢l. 15 c) tejto €asti predpisu, sa vedie zvlast pre kazdy LIS, MIS
(A-1S) a musi obsahovat”

a) identifikacné udaje v zmysle €l. 15 a) tejto Casti predpisu,
b) datum, as montaZe a prislusnu teplotu kolajnic,
¢) informaciu, Ciide o kolajnicu novu alebo pouzitu,

d) spdsob montaze (do rozrezu, do styku) a informaciu, &i ide o zriadenie alebo opravu
LIS, MIS alebo A-IS,

e) meno a podpis pracovnika, ktory LIS, MIS (A-IS) zmontoval,

f)  meno a podpis kvalifikovaného overovatela funkénosti LIS, A-LIS, MIS a A-MIS
podla &l. 16 d) tejto Easti predpisu.
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