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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
(zwanej dalej Specyfikacjg Techniczng — ST), sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem nawierzchni w ramach wykonania
przebudowy drogi gminnej nr 130105C Ojrzanowo — Kania.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonywaniem:
- oczyszczenia nawierzchni niebitumicznej,
- oczyszczenia nawierzchni bitumicznej,
- skropienia nawierzchni emulsjg asfaltowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzeh i
okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robot.

1.4.2. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, uprawniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej
Specyfikaciji jest kationowa emulsja asfaltowa szybkorozpadowa C60 B3 ZN

Wiasciwos$ci drogowych emulsji kationowych powinny spetnia¢ wymagania podane w
ponizszej tablicy.

Tablica 1 Wymagania dotyczgce kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztgcznia
warstw nawierzchni

. . Metoda badan C60 B3 ZM
ST Al T AT wedtug normy il Klasa | Zakres wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50 do 100
Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 622
Czas wyptywu dla @ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR®
Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
Trwato$¢ po 7 dniach magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR
PN-EN 13614 ° ; 1 TBR
Adhezja’ WT-3, zatacznik 2 p/gvsg:%ﬂﬁi 2 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - > 3,59
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Penetracja w 25°C PN-EN 1426

0,1 mm

3

<100°

a) Emulsje mozna rozcienczaé wodg, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).

Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie

b)
c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem
d)

Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajaca

spoiwo hydrauliczne

e) Do skropien podbudéw niezwigzanych, w szczegolnosci z kruszywa stabiliowanego
mechanicznie lub ttucznia kamiennego, dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych

z asfaltu drogowego o penetracji 160/220

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Tablica 2. Zalecane ilosci asfaltu do skropienia

Podtoze do wykonania warstwy
Lp. Z mieszanki betonu asfaltowego

llos¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsiji,

Podtoze pod warstwe

asfaltowa

powierzchni

1 Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa od 0,7do 1,0

2 |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego od 0,5do 0,7
mechanicznie

3 |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu od 0,3do 0,5
stabilizowanego cementem

4 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej od 0,2 do 0,5

Tablica 3. Zalecane ilosci asfaltu do skropienia na potagczeniach miedzywarstwowych

Potaczenie nowych warstw
Lp. asfaltowych

llos¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji, kg/m®

1 Podbudowa asfaltowa

2 |Asfaltowa warstwa wyréwnawcza Iub od 0,3do 0,5
wzmacniajagca
3 | Asfaltowa warstwa wigzaca od 0,1 do 0,3

2.2. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia
jego jakosci. Lepiszcze nalezy przechowywaé¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w
urzgdzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.
Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.
Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych

zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na

duzej powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez

producenta.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania oczyszczenia nawierzchni

wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— szczotek mechanicznych — zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczgcych i stuzyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania.
Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,
— zbiornikow z woda,

powinien
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— szczotek recznych.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skraplarke lepiszcza. Skraplarka
powinna by¢ wyposazona w urzgdzenie pomiarowo — kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie
i regulowanie nastepujacych parametréw:
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
— predkosci poruszania sie skraplarki,
— wysokosci i diugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skraplarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadac aktualne swiadectwo cechowania skraplarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci
zatozonej.

4. TRANSPORT

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem
emulsji i nie bedg powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji
powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej
niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu,
btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem.
W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych.

W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem
warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byé oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze
nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktoérych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna. Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptacji
przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢é skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek,
a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocag weza z dyszg rozpryskowq).
Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny
dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsiji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajgc tylko niezbedny ruch
budowlany.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowag z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 kg/m? emulsj,

- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 kg/m? emulsiji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych D-04.03.01
Oczyszczanie i skropienie warstw konstrukcyjnych

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne
skropienie w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Badanie emulsji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warst nawierzchni powinna by¢ oparta na
ZKP, ktéras powinna byc¢ certyfikowana przez jednostke notyfikacyjng (wymaganag do
oznakowania CE) lub przez jednostke akredytowang (wymagang do oznakowania znakiem
budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowac dla kazdej dostawy emulsji jej lepko$¢é — badanie
wg PN-EN 12846.

6.2.2. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstw konstrukcyjnych polega na ocenie wizualnej doktadnosci
wykonania tej czynnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows jest:
—m? (metr kwadratowy) oczyszczonej warstwy,
— m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t Inzynier dokonuje w oparciu o wtasng ocene wizualng wykonanych
robét. W przypadku niewystarczajacej jakosci wykonanych robét Wykonawca zobowigzany
jest do wykonania na wtasny koszt robdt poprawkowych zarzadzonych przez Inzyniera w
okreslonym przez niego terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— oznakowanie robdt,
— mechaniczne i reczne oczyszczenie nawierzchni,
reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuie:
- oznakowanie robdt,
— zakup i dostarczenie lepiszcza,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie penetracji igta.

2. PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.
3. PN-EN-13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych

emulsji asfaltowych
4. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.



