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2 Uvod

Hlavnim Gkolem je odstranéni namahavé rucni stereotypni prace v prostfedi technologie
pFijmu jeCmene a je€mennych sil, odstranéni nebezpeci vzniku pozaru hoflavych prachum a
odstranéni nebezpeci vybuchu smési prachu se vzduchem. ZvySeni provozni spolehlivosti na
zakladé monitoringu zatizeni jednotlivych ¢asti technologické linky a zrychleni reakéniho ¢asu
v pfipadé poruch diky lepsi diagnostice poruch. ZvySeni kapacity vyroby v€etné zvyseni kvality
vyroby. ZvySeni kvality tfidéného je€mene spole¢né se zvySenou kvalitou odsavani prachu.

Vyznamnymi faktory podporujicimi cely proces automatizace jsou:

1) Presny proces davkovani a spousténi celé dopravni cesty tak, aby nedochazelo
k béhu naprazdno jako nyni, kdy stavajici systém nedokaze vyhodnotit, Ze dopravni
cesta bézi naprazdno, protoze ve zdrojové Casti dosla surovina. Diky tomu cela
dopravni cesta v rozsahu cca 60 kW bézi mnohdy i nékolik desitek minut az hodin
naprazdno. Nové feSeni vyrazné snizi spotfebu elektrické energie, protoze dojde
k okamzitému odstaveni (formou postupného vypinani dle toku mateidlu) celé
dopravni cesty po vyprazdnéni zdrojového mista.

2) Ekologizace vyroby, snizeni prasnosti, snizeni odpadu a nezadoucich chyb lidské
obsluhy:

a.

Snizeni uniku prachu do okoli vlivem pouziti zakrytovanych dopravnikd. Toto
vede ke zlepSeni pracovniho prostfedi obsluhy bez nutnosti nosit respirator
a soucasné ke snizeni nebezpedi vzniku a Sifeni pozaru vlivem usazeného
prachu, ktery se Sifil vramci technologie z odkrytovanych dopravniki
(dopravnich pasu).

Zvyseni kvality Cisténi vstupni suroviny — Vlivem presnéjSiho davkovani
z mezizasobnik( bude putovat zrno optimalnim mnozstvim na stavajici Cistici
technologie. Diky tomuto optimalnimu davkovani bude stavajici Cistici
technologie Iépe vyuZivat své technologické moZnosti a nebude pretézovana,
protoze lidsky faktor nedokaze optimalné nastavit vSechny potfebné rychlosti.
Snizeni nezadoucich odpadkl vlivem uzavienych dopravnich cest — diky
pouziti uzavienych dopravnich cest dojde k odstranéni nezadoucich Unikl
drahotné suroviny vlivem ztrat vzniklych odletujicich zrn na otevienych
dopravnicich.

Odstranéni nezadouciho michani odrad vlivem automatizace — Na zakladé
automatizace celého procesu trasovani a automatizace trasovani dojde
k vylou€eni lidského faktoru ovliviiujiciho umisténi jiné odrady do sil, nez jaka
tam mize byt.

Automatizace celého procesu — nahrazeni rucnich trasovacich prvku
(dvoucestné klapky, Soupatka, hraditka) pneumatickymi a elektrickymi dojde
k odstranéni nezadouciho chybného trasovani produktu a tim k odstranéni
nezadouciho znehodnoceni suroviny vlivem smichani riznych odrid.
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3 Stavajici stav technologie pfijmu je€émene a technologie
sil na jeémen

Technologie pfijmu jeémen zahrnuje pfijem jeCmene, Cisténi jeCmene, tfidéni jeémene
a uskladnéni je€mene v silech na je€men vcetné jeho navazovani a dopravy na centralni
madirnu. Stavajici technologie pfijmu jeémen jsou zalozené na rucnim trasovani
dopravovaného jeémene s minimalini elektronickou diagnostikou poruch a jinych provoznich
stavu jako je zaplnénost sil, popfipadé jinych zasobnik(. Z vySe uvedeného dlvodu dochazi
k porucham, které jsou vyvolany chybnym ruénim nastavenim.

Stavajici technologie je napéjena z nevyhovujicich elektrickych rozvadécu, které
nesplfuji pozadavky na dané prostfedi a neumoznuji doplfiovani novych elektroprvkd.

Cel& stavajici technologie je postavena na ru¢nim nastavovani trasovani bez indikace
prazdnych sil. Obsluha je tak nucena neustale chodit po celém provoze a kontrolovat provozni
stavy technologie.
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4 Novy stav — po dokon€eni celé investice

4.1 Automatizace pfijmu je€émene a sil na je€émen

Automatizace celého pfijmu a sil na je€men zahrnuje dopinéni potfebnych prvkl pro
odstranéni ru€niho mistniho nastavovani trasovani dopravnich cest a hlidani hladin
v jednotlivych silech. Soucasti technologie musi byt moznost vzdalené vizualni kontroly
pomoci kamer v kritickych mistech, které nelze monitorovat €idly. Tyto mista musi mit kamery
umisténé za sklem s pfimym ofukem skla tlakovym vzduchem pro zamezeni usazovani
prachu. Ofuk skla bude provadén na zakladé otevieni solenoidového ventilu na privodu
vzduchu pomoci operatora, kdy operator na vizualizaci otevie solenoidovy ventil pfivodu
vzduchu a sam si jej uzavie v okamziku, kdy bude prizor pro kameru dostate¢né Cisty.

Samotny pfilem je€mene vyuziva i mala sila v objektu pfijmu je€mene, pfiCemz
technologické rozlozZeni vyuZziti malych sil je uvedeno na nize uvedeném obrazku.
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4.2 Technologie dopravy do sil na je€men

Operator navoli trasu vycisténého jeCmene z Cisticky do konkrétniho sila. Dopravni trasa
se automaticky pfenastavi. Pfed samotnym spusténim dopravy Fidici systém vyhodnoti, jaky
objem sila je prazdny a dle toho dopocte pfiblizné mnozstvi jeCmene kolik se do daného sila
muze viézt. Celkové si fidici systém pamatuje, kolik tun je€mene jiz do daného sila poslal a
kolik bylo odebrano. Do dopravni trasy na je€men z Cisti¢ky bude vloZzena prato€na vaha (misto
instalace vyznaCeno viz obrazek), ktera bude méfit celkové mnozZstvi naskladhovaného
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vycCisténého jeCmene. Na zakladé drive zjisténé volné kapacity jeCmenného sila a na zakladé
prubézného nacitani pfijatého mnozstvi je€mene indikuje fidici systém uzivatele o zaplnénosti
vybraného sila. Vybrana Sarze je€mene (na zakladé pravidla odridové Cistoty) je sypana vzdy
do konkrétniho sila. Neni mozné povolit michani riznych odrid jeémene do jednoho sila.

Samotna technologie navazovani bude sou€asné navafovat a méfit mérnou hmotnost
navazovaného jeémene. Méfeni mérné hmotnosti bude probihat kazdych 5 minut. Princip
bude nasledovny:

1) V nize uvedeném misté bude umistén pfesné objemoveé definovany zasobnik, ktery
bude mit uzaviraci Soupatko nad zasobnikem a pod zasobnikem.

2) Po zaplnéni zasobniku se uzavfe Soupatko nad zasobnikem a otevie se vypadové
Soupatko pod zasobnikem, pfi¢emz se objem zasobniku zvazi a na zakladé
hmotnosti a pfesné definovaného objemu se vypocita mérny objem dopravovaného
je€mene.

3) Na zakladé aktualni mérné hmotnosti se bude dopocitavat zaplnénost jednotlivych
sil.

Obrézek 1 - misto instalace prutoéné vahy mezi Cistickou a sily

Doprava do sil vyuziva stavajici elevatory pro vertikalni dopravu, pficemz na vypadech
z elevatoru budou instalovany nové dvoucestné klapky s pneupohonem. Na vypadech
z klapek je provedeno celkové prepojeni na puvodni dopravni trasy a dale pfepojeni trasy na
nové fetézové dopravniky (redlery). Zplsob trasovani je uveden v technologickém schématu,
ktery je pfilohou této textové Casti dokumentace.

Celkovy pocet je€mennych sil v betonové C&asti budovy je celkem 30. Jednotliva
je€menna sila jsou rozdélena po 10 ve tfech fadach vedle sebe. Plvodni pasové dopravniky
byly vZdy mezi 1 a 2 fadou a dale mezi 2 a 3 fadou sil. Naskladriovani je€mene do vybranych
sil bude prostfednictvim uzavieného fetézového dopravniku. Jedna se o stejny druh
dopravniku, ktery je instalovany ve sklepé na dopravu jeémene z vypadd ze sil. Nové
dopravniku budou instalovany nad kazdou fadou sil (celkem 3 nové fetézové dopravniky).
K témto tfem novym dopravnikim budou jesté instalovany 2 nové dopravniky pro zlepSeni
trasovani. Pozadovany dopravni vykon jednotlivych dopravnich cest, které budou nové
instalovany, je sepsan v pfilozeném excelu.
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4.3 Technologie dopravy ze sil na jeémen smérem na centralni
macirnu

Na vypadech ze stavajicich betonovych sil budou nové instalovany nova ruéni hraditka
a dale uzaviraci hraditko/klapka s pozicionerem a pneupohonem. Pneupohony jsou vyuzivany
zamérné z divodu minimalizace nebezpedi inicializace pozaru z divodu elektrického zkratu.
Krajni fady sil budou nasledné rovnou zaustény do stavajicich redlerd prostfednictvim novych
spadovych potrubi. Stfedové sila budou mit pod uzaviraci klapkou s pneupohonem a
pozicionerem instalovanu dvoucestnou klapku s pneupohonem a koncovymi snimaci polohy.
Nasledné budou jednotlivé trasy zaustény prostfednictvim nového spadového potrubi do
stavaijicich redleru.

Poloha otevieni klapky s pozicionerem bude regulovana nasledovné:

a) Obsluha si nastavi v fidicim systému poZzadovany dopravni vykon (t/hod), kterym ma
byt je€émen dopravovan a nastavi dopravni cestu z kterého sila do kterého cilového
mista ma byt je€men dopraven. SouCasné uvede pozZadované mnozstvi
dopravovaného materialu, ktery se ma navazit.

b) Ridici systém automaticky otevie vybrané silo na zakladni stuperi otevieni, ktery
bude nastaveno v parametrech. Diky trasovani dopravni cesty pfes stavajici vahu
bude fidici systém védét jakou rychlosti je je€men navaZovan a dle toho provede
korekci otevieni pfislusné klapky s pozicionerem u vybraného sila. Soucasné fidici
systém vyhodnoti, jak dlouho trvalo nez doputoval je€men z vybraného sila na vahu.
Tento zaméfeny €as bude slouzit k tomu, aby mohl fidici systém zav€as uzavfit silo
nez dojde k navazeni pozadovaného mnozstvi jeCmene uréeného do vyroby sladu.

Nad pfipravnymi zasobniky centralni macirny jsou instalovany reverzni Sneky, které
zajistuji rozhrnovani jeémene v zasobniku na je€men tak, aby byla plné vyuzita kapacita tohoto
navazeného mnozstvi jeémene, ktery byl poZzadovan naskladnit do jednoho z&sobniku. Ridici
systém musi pocitat s prodlevou dopravy mezi vahou a samotnym pfipravnym zasobnikem,
tak aby zasobnik naplnil spravnym mnozstvim.

4.4 Noveé dopravniky — vyména nevyhovujicich a doplnéni novych

Mnohé z dopravnikd instalovanych v objektu pfijmu je€mene a budové jeCmennych sil
nevyhovuji novym pozarné bezpecnostnim feSenim, nesplfiuji poZzadavky na automatizaci
celého procesu a souCasné vykazuji zvySenou poruchovost. Z tohoto diavodu budou
nahrazeny novymi dopravniky, které budou zahrnovat veSkeré pozarné bezpecCnostni
pozadavky. VyCet novych a nahrazovanych dopravniku je v pfilozeném excelovém souboru.

VSechny nové dodavané dopravniky a technologie musi spliiovat podminky ATEXu a
oficialniho dokumentu ,Dokumentace o ochrané pfed vybuchem® pfedloZzeného investorem.
Provedeni danych technologii je dano dle zatfidéni dopravniku a technologie uréeného
podminkami pouZiti a zpracovavaného materialu.

Navrzena technologie vyuziva dopravnikll uzavienych, tak aby nedochazelo k Sifeni
zbytkového prachu do okoli a tim se zamezilo potencialnimu nebezpeci pozaru hoflavych
obilnych prachu.

Navrzené typu dopravniku jsou:
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- Retézové dopravniku (redlery) bezezbytkové, tj. s dvojitym dnem, kdy v pfipadé
pfeneseni jeCmene na fetézu pfes oteviené hraditko se je€men na konci dopravniku
pfenese do horni Casti redleru a pomoci dvojitého dna se pfenese az pfed prvni
vypadové hraditko.

- Snekové dopravniky — uréené do atex zény 21 a 20 budou jiz vybaveny dle piedpist
monitorovanim teploty loZisek motoru a lozisek zavésnych loziskovych domkd mezi
jednotlivymi hfidelemi Snekového dopravniku. Monitoring musi byt online s naslednym
havarijnim odstavenim technologie v pfipadé prekroceni nebezpecné teploty, ktera by
mohla zpUsobit vzniceni dopravovaného materialu.

VSechny kovové dily dopravnikd musi byt elektricky pospojovany a uzemnény, tak aby se
eliminovalo nebezpedi vzniku elektrostatického vyboje, ktery by mohl zpusobit vybuch smési
hoflavych obilnych prachl se vzduchem v pfipadé vifeni prachu pfi dopravé jeCmene.

4.5 Technologie tlakového vzduchu

Tlakovy vzduch slouzi k ovladani technologie a trasovanich dopravnich, ma svuj zdroj
v samostatném kompresoru se vzdusnikem. Rozvod tlakového vzduchu v budové je
realizovan prostfednictvim patefnich rozvodl zhotovenych z plastového potrubi, pficemz
koncové pfivody jsou prostiednictvim jednotlivych ohebnych hadigek urenych pro pfivod
tlakového vzduchu ke koncovym prvkim. Jednotlivé odbo&ky z patefnich vétvi plastového
potrubi ke koncovym pneumatickym prvkim jsou osazeny kulovym kohoutem umoziujicim
uzavieni dané odbocky a tim zabranéni uniku tlakového vzduchu.

Technické parametry a potfebné Udaje ke spravnému ocenéni nabizené technologie
jsou uvedeny v pfiloZzeném excelovém souboru.
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5 Stavebni prace

5.1 Stavebni préace

Stavebni prace provadi investor vlastnimi silami a na své naklady dle harmonogramu a
dle dohody s realiza¢ni firmou.

Rozsah stavebnich praci v jednotlivych etapach:

Etapa €. S.1 — Vybudovani nové rozvodny

V prostoru planované rozvodny v objektu pfijmu vybuduje investor novou mistnost, ktera
bude splfovat veSkeré pozarné bezpelnostni kritéria.

5.2 Demontaz technologie

Demontaz provede investor vlastnimi silami dle harmonogramu pro danou etapu
montaze.

Etapa ¢. D.1 — Demontaz pasovych dopravnik(i nad jeémennymi sily

Jednda se o demontdz dopravniki spojenych s plnénim jeEmennych sil.
V technologickém schématu jsou tyto dopravniky oznaceny jako:

41 (dle puvodniho znaceni) — pasovy dopravnik slouzici pro plnéni jeémennych sil

42 (dle puvodniho znaceni) — pasovy dopravnik slouzici pro plnéni jemennych sil

Etapa ¢. D.2 — Demontaz Snekovych dopravnik( na odpady

Jedna se o demontaz dopravniki spojenych s vyklizenim s pInénim prachového sila,
vyklizenim prachového sila a dopravni cestou na expedici odpadu. V technologickém
schématu jsou tyto dopravniky oznaceny jako:

49 (dle puvodniho znaceni) — Snekovy dopravnik slouzici pro plnéni prachového sila

142 (dle plvodniho znadeni) — Snekovy dopravnik na vyprazdnovani prachového sila
(zahrabany v prachu)

144 (dle pavodniho znacgeni) — Snekovy dopravnik na vyprazdiiovani prachu, zadiny a;.

5.3 Montaz

Montaz technologie je rozlozena do nékolika fazi, pfiéemz nékteré faze jsou provadény
za plného provozu, nékteré za ¢astecné odstavky technologie a nékteré s Uplnou odstavkou
technologie. Nékteré etapy Ize spolu kombinovat, dle odstavek a moznosti realiza¢ni firmy.
Cislovani jednotlivych etap neuréuje jejich pofadi realizace.

Jednotlivé faze jsou rozdéleny do nasledujicich etap:

Etapa M.1 - Instalace zdrojti tlakového vzduchu + rozvodu tlakového vzduchu (faze
bez odstavky technologie

- Instalace novych kompresort (kompresor pro ovladani pneumatickych prvku)
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- Vybudovani patefnich rozvodU tlakového vzduchu
Odstavka: Bez odstavky technologie.
Etapa M.2 — Instalace nové technologie na vypady z jeémennych sil

- Demontaz starych ruc¢nich hraditek a spadového potrubi provadi investor

- Instalace novych ruénich, pneumatickych hraditek na vypady ze sil. Pro stfedova sila
navic instalace dvoucestnych pneumatickych klapek.

- Montaz nového spadového potrubi z jednotlivych sil

- Instalace novych krytd redler(i a napojeni nového spadového potrubi na redlery

- Napojeni na novy rozvod tlakového vzduchu

- Napojeni na noveé rozvody elektfiny

- Oziveni a testy nového fidiciho systému

Odstavka: Montaz se bude provadét po jednotlivych radach sil (odstavena 3 sila;
napf. fada sil 5;15;25) nebo celé jedno silo = tzv. podlaha. Investor je povinen mit vzdy
nachystané dalsSi fradu sil na predem uréeny ¢as od montazni firmy. V dobé napojovani
na redler a instalace nového krytu neni mozné mit redler pod sily funkéni.

Etapa M.3 — Instalace novych fetézovych dopravnikl nad jeémennymi sily + nova
rozdélovaci klapka a hraditko pro elevator (u dvefi) na jeémennych silech (dle TS se
jedné o klapku 02-033 a hraditko 02-034) + Instalace kontrolniho dilu na prutok obili

- Demontaz starych dopravnikl nad sily — provadi investor

- Instalace ,prutokoméru obili mezi vypad z elevatoru a rozdélova¢ nad triery*

- Instalace pomocné nosné konstrukce pod dopravniky

- Instalace novych fetézovych dopravnikd nad sily

- Instalace klapek a hraditek

- Instalace nového spadového potrubi z elevator(

- Pripojeni aspirace na fetézové dopravniky (plvodni aspirace z pasovych dopravniku
se prepoji na nové fetézové dopravniky).

- Instalace vypadu z dopravnikl (pneumatickych hraditek a dvoucestné klapky)

- Napojeni na nove rozvody vzduchu a elektfiny

- Oziveni a testy nového Fidiciho systému

Odstavka: Montaz dopravniki bude probihat postupné stim, ze vzdy bude
odstavena jedna cela rada sil (nebude umoznéno plnéni dané rady sil). Jako prvni se
bude instalovat dopravnik nad stfedovou fadou sil a do tohoto dopravniku bude
nouzové presmérovana doprav jeémene, tak aby bylo mozné udrzet nouzové plnéni sil
a tim zajiSténa celkova vyroba. Nasledné bude probihat instalace dalSich dopravnikd.
Potiebné odstavky na dil¢i prepojeni technologie nesmi presahnout 2 dny a v idealnim
stavu budou probihat vzdy o vikendu.

Etapa M.4 — Vyména horniho a spodniho dopravniku a snimace hladiny v sile na
prach + vyména dopravnik(l na expedici odpadu a sladového kvétu, instalace novych
hraditek a snimacu pro jednotliva sila na odpad

- Demontaz stavajicich dopravnik(l — provadi investor

- Vycisténi prachového sila + vSech ostatnich sil u kterych bude provadéna vyména
hraditek tj. silo 1.2; 1.3; 1.4; 2.3; 2.4; 3.4 — provadi investor

- Odvrtani dér do stropu sila pro snimace — provadi investor

- Montaz Snekovych dopravniku
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- Montaz spadovych potrubi
- Montaz pneumatickych hraditek
- Instalace snimaci+
- Napojeni na elektfinu a oziveni
- Instalovany budou nasledujici dopravniky:
o Dopravnik 02-429 — plnici dopravnik do sila na prach — trvale produkuje
zvySenou koncentraci prachu pfi sypani prachu do sila na prach (Zéna ATEX
20)
o Dopravnik 02-431 — vyklizeci dopravnik ze sila (Zéna ATEX 21 — zasypan
prachem ale neni zde trvale vybudna atmosféra)
o Vibrac¢ni zafizeni 02-430 — Slouzi pro naru$eni klemby vytvofené v prachovém
sile (Z6éna ATEX 21)
o Dopravnik 02-425 — Dopravnik na vyklizeni zlomkU a zadiny (uvnitf dopravniku
zbna ATEX 21)
o Dopravnik 02-420 — Dopravnik na vyklizeni prachu — uvnitf dopravniku z6na
ATEX 21
o Dopravnik 02-419 — Dopravnik na vyklizeni sladového kvétu - uvnitf dopravniku
z6na ATEX 21
o Dopravnik 02-421 — Dopravnik na vyklizeni prachu, zlomku, zadiny a sladového
kvétu - uvnitf dopravniku zona ATEX 21
o Instalace pneumatickych hraditek 02-408; 02-410; 02-412; 02-414; 02-416; 02-
418

Odstavka: Po celou dobu montaze snekovych dopravnikii a snimac¢u musi byt sila
odstavena. Pfi odstaveni sila je odstavené celé €isténi jeGmene.

Etapa M.5 — Vyména dopravniku na slad podél linky LAUSMANN

- Demontaz stavajiciho dopravniku — provadi investor
- Montaz nového diskového trubkového dopravniku

Etapa M.6 — Vyména dvoucestné klapky v technologické ¢&asti venkovnich
pozinkovanych sil

- Demontaz stavajici ruéni dvoucestné klapky
- Montaz nové dvoucestné klapky

Odstavka: Po celou dobu demontaze a montaze nebude mozné vyuzit dopravni cesty
k trasovani je€mene do venkovnich pozinkovanych sil.

6 Ridici systém

Nové budovany fidici systém bude postaven na bazi SIEMENS SIMATIC S7, tak aby
doslo ke sjednoceni technologie s navazujicim provozem, tj. Centralni macirnou (dale CM) a
mohlo dochéazet k bezproblémové vyméné potfebnych dat. Ridici systém CM musi pfebirat od
fidiciho systému je€mennych sil informace o mnoZzstvi a odrudé je€mene které je pfipravovan
pro maceni a tyto informace ukladat do evidence vyrobnich Sarzi, pfiCemz tyto informace
budou putovat dale na dalSi provozy spolecné s fyzickym tokem materialu.
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6.1 Nasazovani nového ridiciho systému

Nasazovani noveho fidiciho systému bude probihat postupné s prepojovanim silového
napajeni jednotlivych technologickych ¢asti na novou rozvodnu. V souvislosti s touto koncepci
bude nutna interakce se stavajicim dodavatelem fidiciho systému, ktery bude muset
vyblokovat poruchy stavajiciho systému, které mu budou hlasit odpojené ¢€asti technologie.
Podrobny rezim prepojovani a prebirani dohodne dodavatel celé technologie
s investorem pred zahajenim realizace celého dila.

Zakladem postupného nasazovani bude kopirovani jednotlivych Etap montaze
elektro (Etapy E4 az E9).

6.2 Technické pozadavky na fidici systém a jeho viastnosti

Pfi nasazeni nového Fidiciho systému musi dodavatel splnit nasledujici pozadavky
usnadnujici investorovi evidenci vyroby. Soucasti tohoto fidiciho systému tak bude:

1) Evidence odrid jeCmene

2) Evidence umisténi odridy je€mene do konkrétniho sila, nebo zasobniku (zajisténi
odridové Cistoty - neni mozné nastavovat trasu do sila nebo zasobniku, kde by
nesouhlasila odrida jeémene nebo silo nebylo prazdné) a nastaveni trasovani odkud
kam.

3) Evidence Sarzi — sledovano zde bude:

a. Odrada jeCmene

4) Mnozstvi jeEmene v jednotlivych silech (méfeno na zakladé trasovani a pratoku pfes

prutocnou vahu s odpocétem pres navazovani jeémene ktery odchazi na macirnu)

7 Elektroinstalace

Celkovy instalovany pfikon objektu se pohybuje kolem hodnoty 400 kW. Pfesné Cislo je
udano v projektu. Z ddvodu udrzeni maximalniho odebiraného pfikonu, na ktery je
dimenzovana stavajici pfipojka je potfebné hlidani soudobosti a vyuziti méfeni aktualniho
odbéru.

Cela akce bude rozdélena na nékolik etap:

Etapa ¢.E.1:

Umisténi hlavni rozvodny ve stejné mistnosti jako nyni v objektu sil na jeCmen a dale
vybudovani 2 podruznych rozvoden (3 a 4 patro v objektu pfijem a sila na je€men).

Vybudovani kabelovych tras ke stavajicim spotfebi¢lim v objektu PFijmu a uskladnéni
je€mene véetné natazeni kabeld.

Pfepojovani elektroinstalace a MaR (méfeni a regulace) na nové rozvadéce. V ramci
této etapy bude dochazet k odstavce casti technologii v€etné najizdéni nového fidiciho
systému na zakladé pfepojovani jednotlivych technologickych ¢asti.

Etapa ¢.E.2:

Napojovani nové strojni technologie oznaCované Etapou M.1 - Instalace zdroju
tlakového vzduchu + rozvodu tlakového vzduchu
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Napojovani nové strojni technologie oznaované Etapou M. 2 — Instalace nové
technologie na vypady z jeémennych sil

Etapa €.E.3: Napojovani nové strojni technologie ozna¢ované Etapou M.3 - Instalace
novych retézovych dopravnikil nad jeémennymi sily + nova rozdélovaci klapka a
hraditko pro elevator (u dvefi) na jeémennych silech (dle TS se jedna o klapku 02-033 a
hraditko 02-034) + Instalace kontrolniho dilu na pritok obili

Etapa €.E.4: Napojovani nové strojni technologie ozna¢ované Etapou M.4 - Vyména
horniho a spodniho dopravniku a snimace hladiny v sile na prach + vyména dopravniku
na expedici odpadu a sladového kvétu, instalace novych hraditek a snimac¢a pro
jednotliva sila na odpad

Etapa €.E.5: Napojovani nové strojni technologie oznaCované Etapou M.5 - Vyména
dopravniku na slad podél linky LAUSMANN

Etapa €.E.6: Napojovani nové strojni technologie oznaCované Etapou M.6 - Vyména
dvoucestné klapky v technologické ¢asti venkovnich pozinkovanych sil

8 PFilohy

- DOPVO06401.pdf - Dokumentace o ochrané pfed vybuchem pro provoz LYCOS -
Trnavské sladovne s.r.o. (verze €.1 ze dne 16.6.2016)

- Pokyn riaditela pri €innostiach so zvySenym nebezpefenstvom vzniku poziaru
(2.1.2019)

- PISOMNY POKYN pre ¢&innosti spojené so zvy$enym nebezpedenstvom vzniku
poziaru (2.1.2019)

- 520-TE-01-001 — Technologické schéma: pfijem, Cisténi, jeEmenna sila.dwg

- P¥ijem a jeémena sila — vykaz vymer.xls

- D1.4.pdf (D1.4-1 az D1.4-7) — Elektroprojekt a Technicka zprava k elektroprojektu

- Vykaz vymér (technologie + elektro)
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