Zatacznik nr 3 do SWZ

Specyfikacja Techniczna

Wykonania i Odbioru Robaét

Remonty czgstkowe drog i ulic na terenie Gminy Andrychow w roku 2022



1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie zwigzanych z remontem czgstkowym
nawierzchni bitumicznych jezdni drég i ulic w Gminie Andrychow.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt stanowi zafgcznik do Specyfikacji
Warunkéw Zamoéwienia i jest stosowana przy odbiorze i kontroli wykonania robét w trakcie
trwania umowy.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robot

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Obioru Robét dotycza

zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

a) naprawe uszkodzen nawierzchni jezdni masg asfaltows,

b) naprawe uszkodzen nawierzchni jezdni grysami bazaltowymi otaczanymi emulsjg asfaltowg,
rozscielanymi pod cisnieniem,

c) inne prace i roboty niezbedne do prawidtowego wykonania przedmiotu umowy, w tym mie-
dzy innymi:

oznakowanie oraz zabezpieczenie terenu robét,

opracowanie projektu organizacji ruchu na czas prowadzenia robét (gdy wymagane),

organizacje zaplecza,

organizacje dojs¢ i dojazdow do posesji w trakcie prowadzenia robét,

biezgcy wywoz materiatéw nieuzytecznych,

wykonanie robét naprawczych infrastruktury technicznej, ktérej stan techniczny na sku-

tek realizacji robdt ulegt pogorszeniu, w tym robdt odtworzeniowych.
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1.4 Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc
ze Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robdét i poleceniami przedstawiciela
Zamawiajgcego.

1.4.1. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia prac wszelkie przepisy
dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego. W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewnié
spetnienie nastepujacych warunkoéw:

» prowadzone prace nie bedg powodowaty zniszczen w sSrodowisku naturalnym,



» powinny by¢ podjete odpowiednie dziatania zabezpieczajgce przed: zanieczyszczeniem
zbiornikéw i ciekdw wodnych: pytami, paliwami, olejami, oraz innymi szkodliwymi
substancjami,

» powinny by¢ podjete odpowiednie dziatanie zabezpieczajace przed: przekroczeniami
norm odno$nie zanieczyszczen powietrza pylami i gazami, przekroczeniem
dopuszczalnych norm hatasu, mozliwos$cig powstania pozaru.

Wykonawca ma obowigzek realizowania ustug $cisle z uwarunkowaniami okreslonymi
w dokumentacji przetargowej i Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt. Opfaty i
kary za przekroczenie w trakcie realizacji prac norm, okreslonych w odpowiednich przepisach,
dotyczacych ochrony srodowiska obcigzg Wykonawce.

1.4.2. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem robdt, zaniedbaniem
ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej,
to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢ w taki sposob, aby
stan naprawionej wtasnosci byt nie gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub
zniszczenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrone urzadzen uzbrojenia terenu, takich jak:
przewody, rurociagi, kable napowietrzne itp., znajduje sie w rejonie prowadzonych robét.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
lub zniszczenia instalacji i urzadzen uzbrojenia terenu. W razie uszkodzenia punktéw
granicznych Wykonawca odtworzy je na witasny koszt.

1.4.3. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw dotyczacych
BHP. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby pracownicy nie wykonywali
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, sprzet oraz odziez
ochronng dla o0sdéb zatrudnionych, a takze zapewnié bezpieczeAstwo publiczne.
Koszty zapewnienia powyzszych wymagan sg uwzglednione w cenie ofertowe;j.

1.4.4. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.
Wykonawca zobowigzany jest znaé¢ wszelkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z
przedmiotem zamodwienia Wykonawca odpowiedzialny jest za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét.

2. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$é wykonywanych robét.



Sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow
i ilosci Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét lub wymaganiom Zamawiajacego .
Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

2.1 Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa.

W zaleznos$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig korzystania ze
sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

» przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatajgce urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow.
Dopuszcza sie obcinanie krawedzi recznie np. za pomoca kilofa, - sprezarki o wydajnosci
od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

» szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutow
stalowych. Srednica dyskéw wirujacych (z drutéw stalowych) z predkoscig 3000 obr./min
nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych pekniec
oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich
samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

2.2 Skrapiarki.

W zalezno$ci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem
o odpowiednim uziarnieniu. Do wiekszosci robét remontowych mozna stosowaé skrapiarki
mate z recznie prowadzong lancy spryskujgca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie
statego wydatku lepiszcza, aby ufatwié operatorowi rdwnomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m2).

2.3 Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen.

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojéw) nalezy uzy¢ specjalne remontery,
wprowadzajgce pod cisnieniem kruszywo jednoczesnie z modyfikowang kationowg emulsja
asfaltowa w oczyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia.

Urzadzenia te nadajg sie do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (podtuznych) peknie¢
(szerszych od 2 cm) oraz gtebokich ubytkéw i wybojow (powyzej 3 cm) ale takze do
wypetniania powierzchniowych uszkodzen i zanizen powierzchni warstwy S$cieralnej.
Remonter powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng dmuchawe do czyszczenia wybojow,
silnik 0 mocy powyzej 50 kW napedzajacy pompe hydrauliczng o wydajnosci powyzej 65 |/min
przy obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchawg z trzema wirnikami do
usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm
lub od 8 do 12 mm) duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsja.

Zbiornik emulsji o pojemnosci 850 |, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i pompg emulsji
o wydajnosci 42 I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg grysow na zmiane.

Remonter powinien by¢ wyposazony w uktad dostarczania grysu przenosnikiem $limakowym
ze standardowego samochodu samowytadowczego, a takze w ukfad do oczyszczania obiegu
emulsji asfaltowej po zakonczeniu remontu czgstkowego.



2.4 Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”.

Przy typowym dla remontow czastkowych zakresie robot dopuszcza sie reczne rozktadanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych $ciggaczek (uzycie grabi
wykluczone) i listew profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich
walcow wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

2.5 Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na zimno”.

Dla remontéw wykonywanych na zimno do zageszczenia roztozonej mieszanki nalezy uzy¢
lekkich walcow wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

2.5 Sprzet stosowany do wykonania roboét

» pita do ciecia nawierzchni, o mocy co najmniej 10 kW

» miot pneumatyczny

» sprezarka powietrza, o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute

» zageszczarka ptytowa

» walc samojezdny

» skrapiarka, np. ze zbiornikiem pojemnosci od 250 do 500 litréw z recznie prowadzong
lancg spryskujaca

» remonter do naprawy uszkodzen, wrzucajgcych pod ci$nieniem mieszanke grysu i emulsji

asfaltowej do naprawianego wyboju
3. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkoéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét.

Liczba i rodzaj $rodkédw transportu powinny zapewni¢ prowadzenie robdt zgodnie
z zasadami okreslonymi w Specyfikacji Technicznej i wskazaniami Zamawiajgcego, w terminie
przewidzianym w zamowieniu. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetniac
wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen
na osie i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych.

4. WYKONANIE ROBOT.
4.1 Ogodlne zasady wykonania robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z warunkami zamdwienia, za

prawidtowg jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos$é¢ z Specyfikacjg Techniczna
Wykonania i Odbioru Robét i poleceniami Zamawiajgcego.



Zamawiajgcy podejmuje decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig i postepem
robot, a ponadto w sprawach zwigzanych z interpretacja dokumentacji przetargowe;j
i Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét oraz dotyczgcych akceptacji wypetnienia
warunkéw zamdwienia przez Wykonawce.

Gdy roboty wykonywane sg podczas ruchu pojazdéw, konieczne jest wtasciwe oznakowanie
odcinka robot. Oznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzonym projektem or-
ganizacji ruchu (Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzes$nia 2003r. w sprawie
szczegdtowych warunkoéw zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad
tym zarzadzeniem).

4.1.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy:

» ustali¢ lokalizacje robdt,

» ew. ustali¢ dane niezbedne do szczegdétowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

» ew. usungc przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drdg, ogrodzen itd.,

» ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot naprawczych,

» ustali¢ kolejnosé, sposdb i termin wykonania robét.

4.1.2 Czynnosci wstepne przy przygotowaniu uszkodzonego miejsca do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania, nalezy

przygotowad uszkodzone miejsce do naprawy bardzo starannie przez:

» pionowe obciecie pitami tarczcowymi krawedzi uszkodzenia na gteboko$¢ umozliwiajaca
wyréwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostokatnej figury geometrycznej,

» usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

» usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

» doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca, przy pomocy sprezonego
powietrza, z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pytu,

» skropienie oczyszczonego podtoza emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 I/m2,

» zaimpregnowanie krawedzi emulsjg asfaltowg (ew. asfaltem uptynnionym Ilub
samoprzylepnymi tasmami kauczukowo-asfaltowymi),

» przymocowanie szpilkami przenosnego opornika krawedziowego do podtoza.

4.1.3 Wykonanie naprawy

Po wykonaniu czynnosci wstepnych nalezy:

» wbudowaé mieszanke do koryta, z nadmiarem na zageszczenie, przy pomocy topat i
listwowych $ciggaczek oraz listew profilowych,

» zagesci¢ mieszanke sprzetem zageszczajacym, walcem lub zageszczarka ptytowsa,

» po zageszczeniu mieszanki zaleca sie potgczenie nowej warstwy z istniejgcg nawierzchnig
zala¢ emulsjg (ew. asfaltem uptynnionym),

» zdemontowac przenosny opornik krawedziowy.



4.1.4 Uzupetnianie ubytkow warstwy scieralnej ( ubytki ziarn, kruszyw, lepiszcza, masy min.
bitumicznej).

Uzupetnianie ubytkow ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy scieralnej technika
emuls;ji i grysami przy uzyciu remontera.

W zaleznosci od ilosci miejsc z ubytkami i wielkosci ubytkdw nalezy stosowaé odpowiedni
sprzet do ich naprawy.

Przy wiekszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowaé remonter wykonujacy przy
jednym przejsciu maszyny, spryskanie lepiszczem (kationowg emulsjg asfaltowg), posypanie
grysem granulowanym i wcisniecie go w lepiszcze.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowac specjalny remonter
natryskujgcy pod cisnieniem jednoczesnie kruszywo z modyfikowang kationowg emulsjg
asfaltowa.

Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem,
a nastepnie poprzez te samg dysze natryskiwana jest warstewka modyfikowanej emulsji
asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie pod ci$nieniem naprawiane
miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsjg W koricowej fazie nalezy zastosowac natrysk
naprawianego miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowac¢ odpowiednie
uziarnienie grysu (od 2 do 4 mm lub od 4 do 6,3 mm).

Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac sie ruch samochodowy.

4.1.5 Naprawa nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi ,na gorgco”.

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy nalezy spryskac¢ dno i boki
naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowa emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 I/m2 - przy
zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych ,na gorgco”. Zamiast spryskania bocznych
$cianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy
kauczukowo asfaltowe W przypadku gdy dno ubytku stanowi w-wa kruszywa skropi¢ nalezy
tylko boki.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych sciggaczek
oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze S$rodka
transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarniac.
Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca
i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta rowna
z powierzchnig sgsiadujgcych czesci nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca i
istniejgcej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkosciag powyzej 60 km/h, nie powinny
by¢ wieksze od 4mm. Roztozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opdr boczny
dla zageszczanej warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.

Uzupetnione ubytki, deformacje zamkna¢- uszczelni¢ od goéry emulsjg i grysami miejsce
pofaczenia ,taty” z istniejgcg nawierzchnig.

4.1.6 Roboty wykonczeniowe

Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdét do
istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:



» usuniecie poza teren robdt materiatu z rozebranej nawierzchni,

» odtworzenie elementéw czasowo usunietych, np. utozenie rozebranego chodnika,
wyréwnanie pobocza itp.,

» roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

4.2 Materiat.

4.2.1 Rodzaje materiatéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni
bitumicznych.

Do naprawy spekan krawedziowych mozna stosowa¢, w zaleznosci od rodzaju i wielkosci

uszkodzenia:

» mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzanie i wbudowywane ,na gorgco”, typu betonu
asfaltowego lub asfaltu lanego,

» konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane w szczelnych pojemnikach,

» inne dodatkowe materiaty np. emulsje asfaltowe, asfalty uptynnione.

Materiaty do naprawy spekan krawedziowych powinny odpowiadaé wymaganiom

OST D-05.03.17 .

Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia

krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiaé przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw),

ktére wrzucajg pod cisnieniem mieszanke grysu i emulsji asfaltowej bezposrednio do

naprawianego wyboju.

Powierzchniowe ubytki warstwy $cieralnej nalezy naprawiaé przy uzyciu specjalnych maszyn

(remonteréw), ktére podczas przejscia spryskujg nawierzchnie emulsjg, rozsypujg grysy

i wciskajg je w emulsje.

4.2.2 Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco.

Beton asfaltowy wytwarzany wg OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu
z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczenn obcych), przy czym najwieksze ziarna
w mieszance betonu asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci
uszkodzenia do 80 mm.

Przy gtebszych uszkodzeniach nalezy zastosowaé¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wtasciwosciach
fizykomechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

4.2.3 Lepiszcze.

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac kationowg emulsje
asfaltowg modyfikowang szybkorozpadowg klasy K1-65 MP, odpowiadajgcg wymaganiom
podanym w EmA-99 [3]. Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajagce aprobate
techniczng, wydane przez uprawnione jednostki.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

5.1. Zapewnienie jakosci.



Do obowigzku Wykonawcy nalezy zapewnienie jakosci, poprzez wtasciwy dla zakresu
realizacyjnego sposdb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z Specyfikacji Technicznej, poprzez:

organizacje wykonania prac, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

sposdéb zachowania warunkéw BHP,

zespoty robocze, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

kontrole i odpowiedzialnosc¢ za jakos¢ i terminowos¢ wykonania robét,

prowadzenie dokumentacji dotyczgcej wykonanych robét.

YV VVY

5.2. Kontrola jakos$ci wykonanych robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i powinien zapewni¢ odpowiedni,
zaakceptowany przez Zamawiajgcego, system kontroli jakosci, wtgczajgc personel, sprzet,
i wszystkie urzgdzenia niezbedne do ich wykonania.

5.3 Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na
materiaty oraz wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robét
i przedstawic je Inzynierowi do akceptacji.

6. ODBIOR.
6.1. Odbior.
Odbidr polega na ocenie rzeczywistego wykonania prac w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci. Podstawa odbioru jest przedstawienie do zaakceptowania wagi wbudowanego
materiatu. Pomiar kazdorazowo przed i po zakoriczeniem robét wykonany zostanie na wadze
wskazanej przez Zamawiajgcego.
6.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega:
» przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (oczyszczenie dna i krawedzi, usuniecie
wody),
» spryskanie dna i bokdw emulsjg asfaltows,
6.2. Dokumenty do odbioru robét.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru robét jest kalkulacja powykonawcza.

7. PODSTAWA KALKULACII.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg wustalong dla danej pozycji kalkulacji szczegdétowej. Cena jednostkowa



zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kalkulacji szczegétowej jest ostateczna i
wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty.

7.1 Cena jednostkowa 1 t obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robodt,

wywodz odpadéw,

dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,
wykonanie naprawy,

pomiary i badania,

odtransportowanie sprzetu.
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