Zatacznik nr 9 do SWZ

ZNAK SPRAWY: DO.3201-5/2022

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA CZESCI I, Il , IV

1. MATERIALY WODOCIAGOWE:

materiaty do budowy i napraw sieci wodociggowych wykonanych z PE, PCV, PP:

1) Rury i ksztattki PE:
a) PES80;PN12,5;SDR 11
b) PE 100; PN 16; SDR 11
c¢) rura dwuwarstwowa PE 100 RC plus z ptaszczem ochronnym do metod wykopowych

i bezwykopowych,

d) ksztattki i ztgczki elektrooporowe — SDR 11

2) Rury i ksztattki PCV cisnieniowe - do wody - PN 10 z uszczelkg trwale (fabrycznie) zamontowang
w kielich.

3) Rury i ksztattki PP —SDR 6, S 2,5, PN 20.

2. KSZTALTKI Z ZELIWA SFEROIDALNEGO:

ci$nienie nominalne i owiercenie PN 16/10,

1) wykonanie zgodne z PN — EN 545,

2) petne zabezpieczenie antykorozyjne - wszystkie odkryte zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie
farbg proszkowa produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250 mikrondw,

3) wykonanie z zeliwa sferoidalnego nie mniej niz EN — GJS 400, zgodnie z PN - EN 1563, oferta ma
zawierac ksztattki jednego producenta, rury wykonane z zeliwa sferoidalnego GGG 40, srednice DN
80-300 mm w klasie nie mniejszej niz C40, ci$nieniowe, cementowane wewngtrz metodg
odsrodkowa o grubosci wyktadziny minimum 4 mm zgodnie z PN-EN 545,

4) klasa zeliwa, nazwa producenta, $rednica oraz ciSnienie nominalne oznakowane w formie odlewu
w widocznym miejscu korpusu,

5) uszczelki i ich oznakowanie powinny by¢ zgodne z aktualng normg PN-EN 681-1 ,Uszczelnienia
z elastomerdw. Wymagania materiatowe dotyczace uszczelek i ztgczy rur wodociggowych
i odwadniajgcych . Czes¢ 1: Guma”,

6) do oferty nalezy dotagczy¢ atest higieniczny PZH,

7) do oferty nalezy dotaczy¢ karte katalogowg wyrobu w jezyku polskim.

3. HYDRANTY NADZIEMNE DN 80, DN 100, Z PODWOINYM ZAMKNIECIEM, tAMANE:

1) hydrant nadziemny z podwéjnym zamknieciem,

2) hydrant musi posiada¢, w razie mechanicznego uszkodzenia, mozliwos¢ rozdzielenia korpusu
gérnego i dolnego (tzw. tamanie) bez uszkodzenia mechanizméw wewnetrznych
i niekontrolowanego wycieku wody, a z mozliwoscig ponownego montazu,

3) cisnienie nominalne PN 16,

4) przykrycie kolumny do zabudowy (Rd) 1250 mm, 1500 mm, 1800 mm,

5) drugie zamkniecie w postaci kuli wykonanej z aluminium w catosci zawulkanizowanej lub
ztworzywa ze wzmochiong konstrukcjg np. budowa komdrkowa,

6) kolumna gérna (nadziemna) wykonana z zeliwa sferoidalnego w jednej kolumnie — nie dzielona
(monolityczny odlew),

7) kolumna dolna (podziemna) wraz z zaworem kulowym wykonana z zeliwa sferoidalnego,

8) petne zabezpieczenie antykorozyjne — wszystkie odkryte zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie
farba proszkowa produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250 mikrondw,
a dodatkowo kolumna nadziemna pokryta powtoka poliuretanowg odporng na promieniowanie UV,

9) grzybek zamykajgcy pokryty guma EPDM na catej swojej powierzchni,

10) wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonane ze stali nierdzewnej,

11) klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz cisnienie nominalne oznakowane w formie odlewu
w widocznym miejscu korpusu,

12) uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwdjnie o — ringowe wykonane z NBR lub EPDM,



13) odwodnienie powinno dziata¢ tylko przy petnym zamknieciu hydrantu — w potozeniach posrednich
i przy otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne,

14) nakretka wrzeciona i tuleja prowadzgca ttok wykonane z mosigdzu utwardzonego,

15) hydrant musi posiada¢ mozliwos¢ regulacji ustawienia (wzgledem np. osi jezdni czy $ciany budynku)
o kat co najmniej 90° celem utatwienia dostepu do nasad przytgczeniowych bez koniecznosci
odkopywania (przestawiania na kolanie stopowym),

16) hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm dla DN 80 i dwa odejscia 75 mm oraz jedno
110 mm dla DN 100,

17) do oferty nalezy dotgczy¢ atest higieniczny PZH,

18) do oferty nalezy dotgczy¢ atest CNBOP Jozeféw (lub innej akredytowanej jednostki) dopuszczajacy
do stosowania w ochronie przeciwpozarowej,

19) mozliwo$¢ wymiany elementéw wewnetrznych zamontowanego hydrantu bez koniecznosci
wykopywania,

20) do oferty nalezy dotaczy¢ karte katalogowg wyrobu w jezyku polskim.

4. HYDRANTY PODZIEMNE DN 80 Z PODWOJNYM ZAMKNIECIEM:

1) hydrant podziemny z podwdjnym zamknieciem,

2) cisnienie nominalne PN 16,

3) przykrycie kolumny do zabudowy (Rd) 1000 mm, 1250 mm, 1500 mm, 1800 mm,

4) drugie zamkniecie w postaci kuli wykonanej z aluminium w catosci zwulkanizowanej lub z tworzywa
ze wzmocniong konstrukcjg (np. zbrojenie, budowa komérkowa),

5) korpus hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego,

6) petne zabezpieczenie antykorozyjne — wszystkie odkryte zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie
farbg proszkowa produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250 mikronéw,

7) grzybek zamykajacy pokryty guma EPDM lub NBR na catej swojej powierzchni,

8) wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonane ze stali nierdzewnej,

9) klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz ciSnienie nominalne oznakowane w formie odlewu
w widocznym miejscu korpusu,

10) uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwdjnie o — ringowe wykonane z NBR lub EPDM,

11) odwodnienie powinno dziataé tylko przy petnym zamknieciu hydrantu — w potozeniach posrednich
i przy otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne,

12) nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca ttok uszczelniajgcy wykonane z mosigdzu,

13) do oferty nalezy dotgczy¢ atest higieniczny PZH,

14) do oferty nalezy dotgczy¢ atest CNBOP Jozeféw (lub innej akredytowanej jednostki) dopuszczajgcy
do stosowania w ochronie przeciwpozarowej,

15) mozliwos$¢ wymiany elementéw wewnetrznych zamontowanego hydrantu bez koniecznosci
wykopywania,

16) do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowa wyrobu w jezyku polskim.

5. HYDRANTY NADZIEMNE DN 80 i DN 100 Z KOLUMNA ZE STALI NIERDZEWNEJ:

1) hydrant nadziemny,

2) cisnienie nominalne PN 16,

3) przykrycie kolumny do zabudowy (Rd) 1250 mm, 1500 mm, 1800 mm,

4) kolumna wykonana ze stali nierdzewnej,

5) petne zabezpieczenie antykorozyjne elementéw Zzeliwnych — wszystkie odkryte zewnetrzne

i wewnetrzne powierzchnie farbg proszkowg produkowang na bazie zywic epoksydowych
o minimalnej grubosci 250 mikrondw,

6) grzybek zamykajacy pokryty guma EPDM na catej swojej powierzchni,

7) wrzeciono i trzpien uruchamiajacy wykonane ze stali nierdzewnej,

8) klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz cisnienie nominalne oznakowane w formie odlewu
w widocznym miejscu korpusu,

9) uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwdjnie o — ringowe wykonane z NBR lub EPDM,

10) odwodnienie powinno dziata¢ tylko przy petnym zamknieciu hydrantu — w potozeniach posrednich
i przy otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne,

11) nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca ttok wykonane z mosigdzu utwardzonego,



12) hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm dla DN 80 i dwa odejscia 75 mm oraz jedno
110 mm dla DN 100,

13) do oferty nalezy dotgczy¢ atest higieniczny PZH,

14) do oferty nalezy dotgczyé¢ atest CNBOP Jézeféw (lub innej akredytowanej jednostki) dopuszczajacy
do stosowania w ochronie przeciwpozarowej,

15) do oferty nalezy dotgczyc¢ karte katalogowa wyrobu w jezyku polskim.

16) stojak hydrantowy technicznie zgodny z wymogami normy PN-EN 14154-1, cisnienie robocze 1 MPa,
wydajnoé¢ 10 m3/h, przytacze do hydrantu DN 80, wykonany z aluminiowego stopu AK 11 (AISi 11),
mosigdz MO 58.

ZESPOL NAPOWIETRZAJACO-ODPOWIETRZAJACY DO BEZPOSREDNIEJ ZABUDOWY ODZIEMNE:

[EY

) wykonanie do bezposredniej zabudowy podziemnej — studzienka,
2) srednica nominalna: DN 50 mm-DN 100 mm,
3) 2-stopniowy, kinetyczno-automatyczny,
4) samoczyszczacy system uszczelnienia automatycznego dyszy,
5) mozliwos¢ demontazu zespotu roboczego bez koniecznosci zamykania armatury odcinajacej,
6) automatyczne odwodnienie kolumny —ilo$¢ pozostatej wody =0,
7) rura ostonowa ze stali nierdzewnej 1.4301,
8) korpus oraz kotnierz wykonany z zeliwa sferoidalnego GJS-400,
9) kotnierz przytaczeniowy zaworu wykonany jest zgodnie z PN-EN 1092-2:1999 o wymiarach

odpowiednich dla przyjetych ci$niert nominalnych (PN10/16),
10) pokrywa studzienki - polietylen,
11) wartos$é cisnienia nominalnego PN do 1,6 MPa,
12) ci$nienie robocze: 0,00 - 1,6 MPa,
13) charakterystyka pracy:
a. max. wydajnoé¢ odpowietrzania i napowietrzania — 190 m3/h,
b. max. wydajnos$¢ odpowietrzania Il — stopien 7,5 m3/h.

. OBUDOWY TELESKOPOWE DO ZASUW | NAWIERTEK (PRZEDtUZKI TRZPIENIA) DN 32 - DN 200:

1) wykonane z preta (kwadrat nie mniej niz 16 mm) pracujgcego w profilu (kwadrat zewnetrzny nie
mniej niz 25 mm),

2) preti profil zabezpieczone przed samoczynnym rozdzieleniem,

3) petne zabezpieczenie antykorozyjne — kostki gérna i dolna malowane proszkowo, pret i profil
zabezpieczone farbg antykorozyjng lub cynkowane,

4) kostka goérna i dolna wykonane z zeliwa,

5) do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowg wyrobu w jezyku polskim,

6) rury ostonowe, talerzyk ochronny oraz kaptur dolny wykonane z PE,

7) obudowy kompatybilne z oferowanymi zasuwami oraz nawiertkami NWZ, NCS,

. ZASUWY KOtNIERZOWE DN 80 — DN 300:

1) cisnienie nominalne minimum PN 16,
petne zabezpieczenie antykorozyjne — wszystkie odkryte zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie
farba proszkowg produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250 mikronéw,
) korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego nie mniej niz EN — GJS 400,
) klin catkowicie pokryty gumg EPDM lub NBR,
5) wrzeciono tozyskowane (slizgowe lub toczne),
)
)

N
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trzpien wykonany ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

klasa zeliwa, nazwa producenta, $rednica oraz ciSnienie nominalne oznakowane w formie odlewu

w widocznym miejscu korpusu,

8) uszczelnienie wrzeciona co najmniej potrdjnie o — ringowe z mozliwoscig wymiany bez demontazu
pokrywy,

9) korek gérny uszczelnienia trzpienia zabezpieczony przed wykreceniem,

10) przelot zasuwy o prostym przeptywie bez przewezen i gniazda w miejscu zamkniecia,

11) potaczenie pokrywy z korpusem metodg bezsrubowg lub metodg srubowania, przy czym tby $rub
muszg by¢ wpuszczone w gniazdo i zabezpieczone masg zalewowsa,

12) zabudowa krétka (F4/111),



13) do oferty nalezy dotaczy¢ atest higieniczny PZH,
14) oferta ma zawiera¢ zasuwy tego samego typu jednego producenta,
15) do oferty nalezy dotaczy¢ karte katalogowa wyrobu w jezyku polskim,

9. OPASKI NAPRAWCZE:

1)
2)
3)
4)
5)

wykonanie dla rurociggéw do PN 16,

korpus i zamek wykonane ze stali nierdzewnej,

bez uchwytéw montazowych do naciggania,

sruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej,

$ruby/szpilki zamykajgce opaske na zamku muszg by¢ przyspawane na catej dtugosci przylegania do
ptaszcza blachy,

Sruby/szpilki zamykajgce opaske muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone kolorowg powtokg PTFE
(teflon) zapobiegajacej zapiekaniu nakretek,

taczenie elementdéw tylko poprzez ciggtosc¢ spawdw wykonanych w ostonie argonowej,

uszczelnienie z gumy EPDM lub NBR, ryflowane, w postaci ptaszcza na catej powierzchni
uszczelniajacej,

opaski oznakowane etykietg producenta z podaniem DN oraz rodzaju materiatu rurociggu na jaki
nalezy stosowac,

10) wszystkie opaski tego samego typu, wykonane przez jednego producenta,

11) opaski dla srednic od DN 16 mm do DN 200 mm — wykonanie jednodzielne,

12) opaski dla srednic od DN 225 mm do DN 450 mm — wykonanie dwudzielne,

13) opaski dla Srednic DN 500 i wiekszych — wykonanie minimum tréjdzielne,

14) opaski dla srednic od DN 16 mm do DN 50 mm — dtugos¢ zabudowy 90 mm i 150 mm,
15) opaski dla Srednic od DN 65 mm do DN 250 mm — dtugos¢ zabudowy 200 mm i 300 mm,
16) opaski dla Srednic od DN 300 mm do DN 450 mm — dtugo$¢ zabudowy 300 mm i 400 mm,
17) opaski dla srednic DN 500 i wiekszych — dtugo$¢ zabudowy 350 mm,

18) do oferty nalezy dotaczy¢:

a. atest higieniczny PZH oraz Aprobate Techniczng,
b. karte katalogowa wyrobu w jezyku polskim.

10.NASUWKI TROJDZIELNE

A WN R
= — — —

cisnienie nominalne minimum PN 16,

elementy korpusu nasuwki tréjdzielnej wykonane z zeliwa sferoidalnego zgodnie PN-EN 1563,
uszczelnienie w postaci jednolitego ptaszcza EPDM o grubosci nie mniej niz 14 mm,

doszczelnienie  wycieku poprzez docisk blaszek ze stali nierdzewnej integralnych
z segmentami zeliwnymi,

Sruby przystosowane do montazu jednym kluczem,

Sruby, nakretki i podkfadki ze stali nierdzewnej,

elementy korpusu wraz z blaszkami zabezpieczone farbg proszkowg o grubosci minimum 250
mikronéw,

nasuwki tego samego typu wykonane przez jednego producenta,

do oferty nalezy dofaczy¢ karty katalogowe w jezyku polskim, Aprobate Techniczng, potwierdzenie
grubosci powtoki antykorozyjnej (wystawione przez niezalezng jednostke), atest PZH.

11.UNIWERSALNE tACZNIKI RUROWO-RUROWE ORAZ RUROWO-KOtNIERZOWE DN 50 — DN 300 ORAZ
KOMPENSATRY

1)
2)
3)

ciSnienie nominalne PN 16,

wykonanie wg EN 14525,

petne zabezpieczenie antykorozyjne — wszystkie odkryte zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie
farba proszkowg produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250 mikronéw,
korpus i pierscienie dociskowe wykonane z zeliwa sferoidalnego nie mniej niz EN — GJS 400 (wg PN-
EN 1563),

uszczelnienie z gumy EPDM,

sruby, nakretki, podktadki ze stali ocynkowanej lub kwasoodpornej zabezpieczone dodatkowg
powtoka (np. Sheraplex, Rilsan, PTFE),



7) tby srub szesciokgtne montowane w gniezdzie (mozliwosé montazu jednym kluczem),

8) szeroki zakres uszczelnienia (min. 22 mm),

9) taczniki kotnierzowe z mozliwoscig montazu przy odchyleniu osiowym do 6°,

10) taczniki rurowe z mozliwoscig montazu przy odchyleniu osiowym do 12° (po 6° na stroneg),

11) do oferty nalezy dotaczy¢ atest higieniczny PZH,

12) do oferty nalezy dotgczy¢ potwierdzenie jakosci powtoki antykorozyjnej wystawione przez niezalezng
jednostke,

13) kompensatory: kotnierz stal ocynkowana, uszczelka z gumy EPMM, cisnienie robocze przy
temperaturze 20°C [bar] — 16, przesuniecie osiowe min 12 mm, odchylenie kagtowe min 15°,

14) oferta ma zawierac taczniki tego samego typu jednego producenta,

15) do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowa wyrobu w jezyku polskim.

12.SIODtA UNIWERSALNE, GWINTOWANE DO NAWIERCANIA ZELIWA, STALI, AZBESTOCEMEN-

TU, PEIPCV DN 80 - DN 300

1) cisnienie nominalne minimum PN 16,

2) petne zabezpieczenie antykorozyjne — wszystkie odkryte zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie
farbg proszkowg produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250 mikrondw,

3) korpus i obejma dolna wykonane z zeliwa sferoidalnego nie mniej niz EN — GJS 400 (wg PN-EN 1563),

4) potaczenie obejmy dolnej z korpusem Srubami o thach szesciokatnych, przy czym gwinty srub musza
by¢ wpuszczone w gniazdo zeliwne gwintowane (bez nakretek),

5) gwint przytaczeniowy z uszczelkg (bez koniecznosci stosowania pakut, klejbw czy mas
uszczelniajacych),

6) kompatybilne z oferowanymi zasuwkami gwintowanymi (GW/GZ, GZ/kielich),
7) do oferty nalezy dotgczy¢ atest higieniczny PZH oraz Aprobate Techniczng,

8) oferta ma zawierac siodta tego samego typu jednego producenta,

9) do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowa wyrobu w jezyku polskim.

13.ZASUWY GWINTOWANE GW/GW, GW/GZ DO PRZYLACZY DN 32 - DN 50

1) cisnienie nominalne minimum PN 16,

2) petne zabezpieczenie antykorozyjne — wszystkie odkryte zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie
farba proszkowa produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250 mikrondw,

3) korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego nie mniej niz EN — GJS 400,

4) klin catkowicie pokryty gumg EPDM lub NBR wtgcznie z otworem trzpienia,

5) trzpien wykonany ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

6) klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz cisnienie nominalne oznakowane w formie odlewu
w widocznym miejscu korpusu,

7) uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwdjnie o — ringowe,

8) przelot zasuwy o prostym przeptywie bez przewezen i gniazda w miejscu zamkniecia,

9) pofaczenie pokrywy z korpusem metodg Srubowania, przy czym tby srub muszg by¢ wpuszczone
w gniazdo i zabezpieczone masg zalewowsa,

10) gwinty wewnetrzne lub zewnetrzne 1”7, 5/4”’, 6/4” lub 2"’ w zaleznosci od potrzeb,

11) do oferty nalezy dotgczy¢ atest higieniczny PZH,

12) oferta ma zawieraé zasuwy jednego producenta,

13) do oferty nalezy dofaczy¢ karte katalogowg wyrobu w jezyku polskim.

14.NAWIERTKI TYPU NWZ NA RURY ZELIWNE, STALOWE ORAZ AZBESTOCEMENTOWE ORAZ TYPU

NWZ/PE NA RURY PE, PVC

1) cisnienie nominalne PN 16,

2) petne zabezpieczenie antykorozyjne — wszystkie odkryte zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie
zasuwek, siodet i obejm pokryte farbg proszkowa produkowang na bazie zywic epoksydowych
o minimalnej grubosci 250 mikrondw,

3) korpus, pokrywa i klin zasuwek wykonane z zeliwa sferoidalnego nie mniej niz EN — GJS 400,

4) klin zasuwek catkowicie pokryty gumag EPDM lub NBR witgcznie z otworem trzpienia,

5) trzpien zasuwek wykonany ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,



6) klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz cisnienie nominalne oznakowane w formie odlewu
w widocznym miejscu korpusu zasuwek,

7) uszczelnienie wrzeciona zasuwek co najmniej podwadjnie o — ringowe,

8) przelot zasuwek o prostym przeptywie bez przewezen i gniazda w miejscu zamkniecia,

9) potaczenie pokrywy z korpusem zasuwek metodg Srubowania, przy czym tby Srub muszg byé
wpuszczone w gniazdo i zabezpieczone masg zalewows,

10) gwint wewnetrzny zasuwek 1", 5/4”,6/4" lub 2",

11) zasuwki musza by¢ zintegrowane z siodtem do rur zeliwnych, stalowych i azbestocementowych lub
z korpusem obejmy do rur PE i PCV

12) siodta do rur zeliwnych, stalowych i azbestocementowych wykonane z zeliwa sferoidalnego nie mniej
niz EN - GJS 400,

13) opaska dolna mocujaca siodta wykonana ze stali kwasoodpornej wraz ze srubami, podktadkami
i nakretkami ze stali nierdzewnej, z wyktadzing gumowa na catej dtugosci przylegania do rury,

14) siodto wyposazone w owalng uszczelke siodtowg szczelnie zabezpieczajgcg miejsce nawiertu,

15) zintegrowany z zasuwkg korpus i obejma dolna nawiertek na rury PE i PCV wykonane z zeliwa
sferoidalnego nie mniej niz EN — GJS 400,

16) potaczenie korpusu z obejmga dolng czterema Srubami,

17) nasada rurowa nawiertaki wraz z obejma dolng uszczelnione w postaci ptaszcza:

a. gumowego na catym obwodzie,

18) odejscie gwintowane 1", 5/4”, 6/4” lub 2"’ w zaleznosci od potrzeb zamawiajgcego do oferty nalezy
dotgczy¢ atest higieniczny PZH,

19) oferta musi zawieraé zintegrowane nawiertki na rury zeliwne, stalowe i azbestocementowe oraz na
rury PE i PCV jednego producenta do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowg wyrobu w jezyku
polskim.

15.KONSOLA Z ZAWOREM CZERPALNYM DO POBORU PROB

1) Listwa montazowa — stal nierdzewna, ramiona z regulacjg odlegtosci od $ciany, ochrona przed
drganiami poprzez wywiniecie podstawy listwy na zewnatrz, zestaw montazowy (wkrety ze stali
nierdzewnej, kotki) w komplecie.

2) Zawor na naptywie — mosiadz Mo 58, zawor grzybkowy skosny z trzpieniem wznoszacym,
z korpusem monolitycznym nie wymagajagcym konserwacji, trzpien nie wymagajacy kontaktu
z medium, z podwdjnym posuwem, z podwdjnym uszczelnieniem trzpienia technikg O-ring,
z pokrettem z PE, wejscie GW dopasowane m.in. do systemu uszczelnienia typu O-ring, wyjscie GW
w zaworach 1i 1 %” zintegrowane z potsrubunkami.

3) tacznik mosiezny z wbudowanym zaworem katowym ze stali nierdzewnej do poboru préb wody.

4) Zawor na wyptywie — zawér zaporowo-zwrotny antyskazeniowy typu EA wg PN-EN 1717:2003, opis
j.w. Dodatkowo gwintowana kompensacja dtugosci zakonczona 2 uszczelkami typu O-ring do
montazu licznika bez naprezen, wyposazony w otwoér spustowy do odwodnienia instalacji za
zaworem, poboru prébek wody lub pomiaru ci$nienia oraz otwér EA z korkiem.

16.DOSZCZELNIACZ MUFY
Zamawiajacy wymaga doszczelniaczy mufy o nizej wymienionych parametrach:

1) cisnienie nominalne minimum PN 16,

2) elementy korpusu doszczelniacza wykonane z zeliwa sferoidalnego zgodnie z PN-EN 1563,

3) Sruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej,

4) S$ruby dostosowane do montazu jednym kluczem,

5) uszczelnienie wykonane z gumy EPDM,

6) elementy korpusu zabezpieczone antykorozyjnie poprzez pokrycie farbg proszkowg

o grubosci minimum 250 mikrondw,

7) doszczelniacze muszg sie sktadaé z  nastepujgcej ilosci elementéw  pierScieni
zaczepowego i dociskowego:
a) od DN 50 do DN 150 — nie mniej niz 3,
b) od DN 200 do DN 450 — nie mniej niz 4.

8) oferowane doszczelniacze muszg byé wykonane przez jednego producenta,

9) do oferty nalezy dotaczy¢ karte katalogowg w jezyku polskim, Aprobate Techniczng,
potwierdzenie grubosci powtoki antykorozyjnej (wystawione przez niezalezng jednostke), atest PZH.



17.ZAWORY PRZELOTOWE GRZYBKOWE | KULOWE, ANTYSKAZENIOWE ORAZ GLOWICE ZAWOROW

1) cisnienie maksymalne 1,6 MPa,

2) temperatura maksymalna 100°C,

3) korpus zaworu z zeliwa,

4) korpus gtowicy, wrzeciono, grzybek, dtawik z mosigdzu oraz kula chromowana z mosigdzu,

5) pokretto zaworu z zeliwa lub tworzywa,

6) uszczelka dtawika guma EPDM,

7) zawdr pokryty ocynkiem,

8) 20 lat gwarancji do stosowania w instalacjach zimnej i cieptej wody dla zaworéw przelotowych

grzybkowych i 5 lat gwarancji dla zaworéw kulowych,
9) pozycja pracy zaworu antyskazeniowego dowolna, klasa EA,
10) przystosowanie do wody pitnej,
11) na korpusach znajduja sie wymagane norma trwate oznaczenia.

18.ZAWOR POWIETRZNY KOMBINOWANY Z FUNKCJA PRZECIWUDERZENIOWA

1) Korpus: zeliwo sferoidalne, opcjonalnie — stal nierdzewna, WCB (staliwo),

2) Powtoka: epoksyd wigzany, niebieski,

3) Gorny dysk: stal nierdzewna, zeliwo sferoidalne,

4) Zespot ptywaka: polipropylen, nylon wzmocniony szktem,

5) Kryza automatyczna: stal nierdzewna,

6) Elastomery: EPDM,

7) Wloty: gwint wewnetrzny DN 50, kotnierzowe,

8) Wylot: w dét, zgodny z dodatkowg funkcjg SP — przeciwuderzeniows,

9) Whbudowana funkcja przeciwuderzeniowa — fagodniejsze dziatanie, zapobiegajgce uszkodzeniom
zaworu i systemu. Warunki dla czesciowego zamykania kryzy kinetycznej mogg zosta¢ dostosowane
do konkretnych wymagan systemu,

Dwa porty dla oprdzniania i manometr,

Zawor odptywowy,

Siatka przeciw owadom,

Cisnienie znamionowe: 230 psi; ISO PN16, 360 psi; ISO PN25 580 psi; ISO PN40,
Minimalne cisnienie pracy: 1,5 psi; 0,1 bara,

Maksymalne cisnienie pracy: 230 psi; 16 baréw; 360 psi; 25 bardéw; 580 psi; 40 baréw.
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19.RURA WODOCIAGOWA PE DO RENOWACIJI MAGISTRALI STALOWEJ DN 500
Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jak najwyzszego poziomu bezpieczenstwa pracy rurociggu wymaga
sie wyprodukowanie rur z materiatu pierwotnego bez dodatku regranulatu.
Wszystkie wyroby (rury) objete dostawami wykonane z materiatu klasy PE100. Klasa materiatu PE 100
(MRS=10MPa, oLPL>10MPa, dla t=20°C), wykorzystanego do produkcji rur musi zosta¢ potwierdzona przez
akredytowane laboratorium zgodnie z ISO 9080.
1) Barwa—czarna,
2) Woydtuzenie przy zerwaniu = 500% (PN-EN ISO 6259-1 I1SO 6259-3),
3) Masowy wskaznik ptyniecia: Zmiana wywotana przetwdrstwem < +20% wzgledem wartosci 0,2 —
0,3 g/10 min materiatu rodzimego (PN-EN ISO 1133-1),
4) Czas indukcji utleniania 210°C > 50 min (1SO 11357-6),
5) Wyglad zewnetrzny — Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne powinny by¢ gtadkie, czyste
pozbawione pordw, wgtebien i innych wad powierzchniowych.



