SPECYFIKACJIA TECHNICZNA NIECEK
BASENOWYCH ZE STALI NIERDZEWNE)J

I. Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi

Materiaty
Materiaty i elementy konstrukcyjne niecek basenowych wykonac w catosci ze
stali szlachetnej nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 czesc 2.

Powierzchnia

Powierzchnie widoczne wykonaé z walcéwki o gtadkiej jasnej powierzchni
(gotej) 2B wg PN-EN 10088-2. W miejscach, w ktorych jest to wymagane, nalezy
wykona¢ powierzchnie szlifowang ziarnem nie mniejszym jak 400. Spoiny pozostaja
bez obrdbki mechanicznej. W miejscach, w ktérych jest to wymagane, spoiny czotowe
nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie. Pozostate spoiny obrobi¢ przez szczotkowanie
oraz trawienie chemiczne. W obszarze krawedzi przelewowej basenu wszystkie
spoiny od strony wody nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie.

Na wewngtrznej powierzchni niecek niedopuszczalne jest stosowanie powtok
PCW oraz oktadzin foliowych lub ceramicznych.

Wykonanie robét spawalniczych

Potgczenia spawane wykona¢ sie w zakresie stosowanych dodatkow
spawalniczych, fachowej obrébki wstepnej materiatéw, jak rowniez fachowego
przeprowadzania procesu spawania zgodnie z PN-EN ISO 3834-2, PN-EN 287 czesc 1
(PN-EN ISO 9606-1). Zaktad produkcyjny musi dysponowaé wtasnym technologiem
spawania z dyplomem Europejskiego Inzyniera Spawalnictwa, oraz uprawnionymi
spawaczami dla uwzglednianych robét, certyfikatem zgodnosci z wymaganiami
jakosci dotyczacymi spawania materiatéw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2
wystawionym przez niezalezng instytucje certyfikujaca jak réwniez poswiadczenie
instytucji szkoleniowo badawczej w zakresie techniki spawalniczej w kwestii
kwalifikacji producenta niecek ze stali nierdzewnej dotyczacych spawania konstrukcji
stalowych zgodnie z PN-EN 1090-2. Na dostawce niecki narzuca sie obowiazek
przedtozenia certyfikatu zgodnosci z wymaganiami jakosci dotyczgcymi spawania
materiatbw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2, wydany przez niezaleina,
akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania przez niego
zasadniczych wymagan oraz certyfikat Instytutu Spawalnictwa w zakresie techniki
spawalniczej kwalifikujgcy producenta niecek ze stali nierdzewnej do spawania
konstrukeji ze stali szlachetnej CrNi zgodnie z PN-EN 1090-2, klasa EXC2.

Niecki basenéw i elementy konstrukcyjne

Spoiny wykonaé zgodnie z PN-EN ISO 25817, PN-EN ISO 15607, PN-EN ISO
15609, PN-EN ISO 15614, PN-EN ISO 15610, PN-EN ISO 14343 i PN-EN ISO 14175 jako
spawane tukowo w ostonie gazéw ochronnych (argon) przy ustalonych parametrach
spawania. Wszelkie potgczenia $rubowe wykonaé¢ przy zastosowaniu elementdw
ztacznych ze stali nierdzewnej w gatunku A4. Zaktad produkcyjny, w ktérym
wytwarzane sg konstrukcje modutéw niecek musi posiada¢ certyfikat Zaktadowe;j
Kontroli Produkcji wg wymagan norm z serii PN-EN 1090. Brak przetopu spoiny w
grani, jak rowniez karby sg niedopuszczalne. Wszystkie spoiny s3 wykonywane z



ostong grani wg wymagafd normy. Jako materiat dodatkowy stosowaé dodatek
spawalniczy tego samego rodzaju.

Spawanie rur
Jednostronne spawanie rurociggéw przeprowadzaé z odpowiednig ostong grani.
Przestrzega sie przy tym nastepujacych norm:

e PN-ENISO 9692-1
e PN-EN ISO 25817
= PN-EN ISO 14175
& PN-EN ISO 14343

Spoiny potaczer rura/rura, rura/zawiniecie obwodowe obrzeza wykonaé jako
przetopiong spoine czotowg z ostong grani.

Obszary antyposlizgowe

Obszarami antyposlizgowymi sa:

e wszelkie powierzchnie stref poruszania sie na boso o szerokoéci powyziej
100mm,

® ruszt rynien przelewowych,

e stopnie schoddw,

e dno niecki basenu o gtebokosci wody do 1,35m,

® pokrywa kanatow dennych przy gtebokosci wody do 1,35m.

Zachowane s3 wiasnosdci antyposlizgowe, wymagane wg PN-EN 13451-1.
Producent niecek musi przedstawié¢ $wiadectwa badan wtaéciwosci antyposlizgowych
dla wymienionych wyiej obszaréw, ktére potwierdzajg spetnienie wymagan
odpornosci na $lizganie dla klasy oceny 242, Antyposlizgowe wyttoczenia
powierzchniowe podidg, schodéw, pokryw kanatéw dennych itp. s3 realizowane
jednakowo pod wzgledem wzoru i wykonania. Srednica ttoczonej wypustki wynosi
10mm, rozstaw prostokatny, odlegtos¢ osiowa 20mm w obu kierunkach, wysokosé
wyttoczenia min 1,5 mm. Z powodu ryzyka wystapienia naprezen powodujgcych
odksztatcenia powierzchni blach jak i ostabienia wtasnoéci antykorozyjnych,
niedopuszczalne jest uzyskiwanie powierzchni antyposlizgowych przez piaskowanie
oraz nanoszenie dodatkowych powtok. Na dostawce niecki narzuca sie¢ obowigzek
przedtoZenia: $wiadectwa kontroli wtasciwosci antyposélizgowych blach ttoczonych
powierzchniowo o grubosciach odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm,
wg wymagari PN-EN 13451-1 potwierdzajace spetnienie najwyzszej klasy oceny 242,
wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca, oraz $wiadectwa kontroli
wiasciwosci antyposlizgowych blach ttoczonych powierzchniowo o grubosciach
odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg DIN 51097
potwierdzajgcych spetnienie wymagar w obszarze zastosowan C, wystawione przez
akredytowana jednostke certyfikujgca, jak i $wiadectwa kontroli wiadciwoéci
antyposlizgowych blach ttoczonych powierzchniowo, 3 typy: gladka, trawiona
elektrochemicznie o gruboéci 1,5 mm, 2 mm oraz szlifowana, trawiona
elektrochemicznie o grubosci 2,5 mm, wg wymagar PN-EN 13451-1, potwierdzajace
spetnienie najwyiszej klasy oceny 242, wystawione przez akredytowana jednostke
certyfikujgcq, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

Wykonanie barwienia.



Wszelkie oznaczenia w niecce np. na krawedziach schodéw i innych
elementach wykona¢ metodg trawienia elektrochemicznego na kolor RAL5011,
dopuszczalnie RAL5008, bezposrednio na powierzchni barwionych elementéw lub
metod3 powlekania termicznego winylem. Nie dopuszcza sie oznaczenia ww.
elementéw wyposazenia niecek innymi metodami. Ze wzgledu na wymagana
najwyzszg jakosc i trwatos$¢ barwienia nalezy wykonaé w warunkach warsztatowych.

Normy, wytyczne, ustawy
Realizacja przewidzianych w zakresie projektu robét montazowych do wykonania
musi spetnia¢ wszystkie normy i przepisy prawa, a w szczegélnosci:

e PN-EN 13451-1 - Wyposazenie basenéw ptywackich. Cze$¢ 1: Ogdlne
wymagania bezpieczenstwa i metody badan;

® PN-EN 13451-2 - Wyposazenie basendw ptywackich - Cze$¢ 2: Dodatkowe
szczegbtowe wymagania bezpieczeristwa i metody badan drabin, schoddéw
drabinowych i poreczy;

* PN-EN 13451-3+A2 - Wyposazenie basenéw ptywackich — Cze$¢ 3: Dodatkowe
szczegétowe wymagania bezpieczeristwa i metody badan urzadzen
basenowych przeznaczonych do wymiany wody;

e PN-EN 13451-8 - Wyposazenie basenow ptywackich — Cze$¢ 8: Dodatkowe
szczegétowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan wiasciwoéci
rekreacyjnych wody,

° PN-EN 15288-1+A1 - Baseny ptywackie — Cze$¢ 1: Wymagania bezpieczeristwa
dotyczace projektowania,

e DIN 51097 - Wymagania w zakresie — ,Antyposlizgowe wyktadziny
podtogowe”

e WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI —
opracowanie: mgr inz. Czestaw Sokotowski, oparte na DIN 19643,

® Rozporzadzenia Rady Ministréw z dn. 06.05.1997 w sprawie okre$lenia
bezpieczeristwa osob przebywajacych w gérach, ptywajacych, kapiacych sie i
uprawiajgcych sporty wodne. (Dz. U. 57 poz. 358).

e PN-EN 10088-2 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy blach cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogdlnego
przeznaczenia

® PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czeéé¢ 1:
Zasady oceny zgodnosci elementéw konstrukcyjnych

e PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Cze$¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczace konstrukeji stalowych

e PN-ENISO 13920 Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych

e Dyrektywa Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia
przepiséw ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Paristw
Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobéw budowlanych (89/106/EWG)
zmieniona dyrektywa 93/68/EWG i rozporzadzeniami nr: 1882/2003,
305/2011, 568/2014, 574/2014

e Dyrektywa (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca
2011r - dyrektywa o wyrobach budowlanych)

Potwierdzenie spetnienia istotnych wymagan



Producent niecek basenowych na potwierdzenie, ze oferowane przez niego dostawy i
roboty budowlane w zakresie realizacji niecek basenowych ze stali nierdzewnej
odpowiadajg wymaganiom okre$lonym w powyzszych normach, wytycznych i
ustawach powinien dysponowaé wszystkimi ujetymi w specyfikacji dokumentami
producenta wyposazenia oraz konstrukeji niecek basenowych oraz:

e Atest Higieniczny Paristwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla niecek ze
stali nierdzewnej basenéw kapielowych i solankowych,

e Atest Higieniczny Panistwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla
wyposazenia niecek basenéw ze stali nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki, pasy
toréw ptywackich trawione elektrochemicznie, fontanny, wodospady,
krzesetka i wejscia dla niepetnosprawnych,

e Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy zgodnosé
zaktadowej kontroli produkcji na podstawie dyrektywy (UE) nr 305/2011
Parlamentu Europejskiego i Rady w zakresie nosnych elementéw i zestawéw
konstrukcyjnych do stalowych konstrukcji nosnych do EXC2 zgodnie z normg
EN 1090-2 oraz uprawniajgcy do umieszczenia znaku CE zgodnie z warunkami
ZA.3.2 do ZA.3.5 normy PN-EN 1090-1

e Certyfikat TUV lub innej akredytowanej jednostki certyfikujacej dziatajacej na
terenie UE, dotyczacy kluczowych - z punktu widzenia bezpieczeristwa
uzytkowania niecek basenowych - urzadzen, ktére zostaty wyszczegélnione w
powyzszej liscie, obowigzkowo opatrzony znakiem dowodzgcym, ze oprocz
wykonania testéw przedstawionych urzadzen na zgodnoéé z wymaganiami
norm, zaktad produkcyjny jest réwniez stale monitorowany przez jednostke
certyfikujaca.

Dokumenty wymienione w specyfikacji powinny by¢ wystawione przez
akredytowana jednostke certyfikujaca, czyli migedzynarodowe, znane i uznane
laboratorium, o$rodek badaweczy itp., ktére posiada akredytacje réznych instytucji w
wielu dziedzinach gospodarki i przemystu oraz obszarach badan, np. Polskiego
Centrum Akredytacji i jest zdolne do przeprowadzenia préb i testéw, ktérych wyniki
sg miarodajne i wiarygodne.

Wymaga sie od producenta niecek przedfoienia min. 3 raportéw z
przeprowadzenia préb barwienia w nieckach ze stali nierdzewnej jego produkgji, o
powierzchni lustra wody nie mniejszej niz 150 m? kazda, zgodnie z normg PN-EN
15288-2, potwierdzajacych prawidtowy przebieg barwienia i odbarwienia wody wraz
z zataczong dokumentacja fotograficzng lub video. Préoby majg by¢ przeprowadzone w
obecnosci przedstawiciela uprawnionej jednostki certyfikujgcej, ktéry powinien
potwierdzic ich poprawnos¢ i zgodno$¢ z obowiazujacg norma.

Wymagane w opisie dokumenty muszg byé wystawione na bezposredniego
producenta kompletnego systemu niecek basenowych ze stali nierdzewnej.

Z uwagi na zachowanie najwyiszych standardéw jakosciowych i
antykorozyjnych wymaga sie, aby na terenie zaktadu wytwérczego producenta niecek
basenowych i ich wyposazenia zachowany byt rezim technologiczny wtasciwy dla stali
nierdzewnej i nie odbywata sie w nim produkcja, ani obrdébka elementéw
wykonanych ze stali weglowych tzw. czarnych.

Wszystkie wymienione w specyfikacji dokumenty nalezy przedtoizyé na
zadanie zamawiajacego do kontroli i oceny pod wzgledem spetnienia wymagan, w
celu uzyskania akceptacji inwestora dotyczacej wyboru wykonawcy niecek
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basenowych ze stali nierdzewnej. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do mozliwosci
dokonania inspekcji zaktadu produkcyjnego potencjalnego dostawcy niecek
basenowych w celu dokonania weryfikacji proceséw produkcyjnych oraz oceny
jakosci produktdw.

Odbidr, przejecie, uruchomienie prébne

Szczelnosé:
Konstrukcje poddac kontroli szczelnosci spoin metodg penetracyjna. Kontrola
powinna zostac potwierdzona przez osobe z certyfikatem kompetencji wg normy PN-
EN IS0 9712 w zakresie badari penetracyjnych (PT) stopien 2.

Wymiary:
Baseny wykona¢ zgodnie z projektem.

Niwelacja krawedzi przelewowej:
KrawedZ przelewowa na catym obwodzie wykonaé w tolerancji +/- 2mm.
Utrzymanie tolerancji nalezy potwierdzi¢ protokotem z pomiaru wykonanego przez
niezaleznego od producenta niecek geodete.

Tolerancje ogélne:
W odniesieniu do normy PN-EN 1SO 13920 dla wymiarow liniowych wymaga
sie klasy tolerancji B, a dla prostoliniowosci, ptaskosci wymaga sig klasy tolerancji G.

Cyrkulacja wody basenowej:

Wykonawca stacji technologii uzdatniania wody basenowej powinien
potwierdzi¢ skutecznos¢ cyrkulacji wody basenowej na podstawie préby barwienia
przeprowadzanej wedtug normy PN EN 15288-2, we wspotpracy z dostawcy niecki
basenowej. Prébe barwienia wykonaé¢ w ramach czynnosci odbiorowych. Protokét z
proby barwienia stanowi element dokumentacji odbiorowe;j.

Dokumenty:
Do odbioru przekaza¢ instrukcje obstugi i dokumentacje basenu (rysunki
powykonawcze, atesty, wymagane certyfikaty itp.)

Sprzet:

Podczas szkolenia przekaza¢ obstudze basenu skrzynke  serwisowg
zawierajgcy: zestaw do pomiaru zawartosci chloru w celu umozliwienia regularnej
kontroli koncentracji chloru w wodzie basenowej, oraz podstawowe materiaty i
narzedzia niezbedne do prawidtowego wykonywania czynnosci konserwacyjnych.
Ponadto przekaza¢ obstudze narzedzie utatwiajgce demontaz i montaz pokryw
kanatéw dennych.

Przesytanie wzoréw, analiza poréwnawcza, réwnowainosé produktow,



Wymienione ponizej wzory s odniesieniem dla wymaganego standardu
wykonania podstawowych elementéw konstrukcji i wyposazenia niecek:

Powierzchnia antyposlizgowa dna, gr. blachy 1,5 mm , wym. prébki— 20 x 28 cm

Ruszt rynny przelewowej o powierzchni antyposlizgowej — dt. prébki 50 cm

Pokrywy kanatu dennego o powierzchni antyposlizgowej z dyszami wlotowymi w
wykonaniu zgodnym ze wzorem przekazanym do certyfikacji — dt. prébki 15 cm
Trawione elektrochemicznie oznakowanie krawedzi stopnia schodéw /wzglednie
termicznie powlekane winylem— dt. prébki: 28 cm

Piktogram — wym. probki :15 x 15 cm

Pokrywa z zamykaniem bezsrubowym

W przypadku oceny réwnowaznosci z projektem ofertowanego systemu niecek
basenowych ze stali nierdzewnej, wymaga sie przedtozenia wymienionego powyzej
kompletu prébek oraz udostepnienia szczegétowych kart technicznych kazdorazowo
u inwestora bad? jego prawomocnego przedstawiciela w celu wykonania analizy
poréwnawczej. Obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe écian niecki nalezy przedtozy¢
kazdorazowo u inwestora badZ jego prawomocnego przedstawiciela celem
weryfikacji rwnowaznosci zastosowanych rozwigzan konstrukeyjnych.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru robét zawiera w odniesieniu do niektérych materiatéw i urzadzen znaki
towarowe lub pochodzenie, Zamawiajacy zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp,
dopuszcza stosowanie ,produktéw” rownowaznych. Wszelkie wymienione w
specyfikacji ,produkty” pochodzace od konkretnych producentéw, okreslajg
minimalne parametry jakosciowe i cechy uzytkowe, jakim muszg odpowiada¢ towary,
aby spetni¢ wymagania stawiane przez Zamawiajacego i stanowig wytacznie wzorzec
jakosciowy przedmiotu zamdwienia. Poprzez zapis dot. minimalnych wymagan
parametrow jakosciowych, Zamawiajgcy rozumie wymagania towardéw zawarte w
ogolnie dostepnych Zrédiach, katalogach, stronach internetowych producentéw.
Operowanie przyktadowymi nazwami producenta, ma jedynie na celu
doprecyzowanie poziomu oczekiwari Zamawiajacego w stosunku do okreslonego
rozwigzania. Tak wigc postugiwanie sie nazwami producentéw / produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Zamawiajacy, przy opisie przedmiotu zamowienia,
wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt,
dopuszcza jednoczesnie produkty réwnowaine o parametrach jakosciowych i
cechach uzytkowych, co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu,
uznajgc tym samym kazdy produkt o wskazanych parametrach lub lepszych. W takiej
sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentdw,
uwiarygodniajgcych te materiaty lub urzadzenia. Beds one podlegaty ocenie
Zamawiajacego oraz autora dokumentacji projektowej, ktory sporzadzi stosowng
opinig. Opinia ta bedzie podstawa do podjecia przez Zamawiajacego decyzji o
akceptacji ,produktéw rownowaznych” lub odrzuceniu oferty z powodu ich
»nieréwnowaznosci”.

Decyzja o zaakceptowaniu badZ odrzuceniu producenta réwnowaznego musi
zapas¢ w formie pisemnej przed podjeciem zobowiazar umownych z producentem
niecek basenowych.



Il. Roboty montazowo-budowlane przy realizacji basenéw ze stali szlachetnej CrNi :

Uwagi ogélne

Ponizsze roboty dotycza montazu basendw, gdzie wszystkie powierzchnie
majace bezposredni kontakt z wodg, konstrukcja wsporcza (statyczne usztywnienie i
podparcie), jak i pozostate elementy konstrukcji w catoéci wykonywane sg ze stali
szlachetnej kwasoodpornej.

Konstrukcja sktada sig ze $cian bocznych przenoszacych obciazenia statyczne,
podpartych na gérze i na dole (patrz tez zakotwienie bocznych $cian) i dna
uksztattowanego jako swobodna powierzchnia metalowa.

Grupy konstrukcyjne, sktadajgce sie na grupy robét, basenu ze stali szlachetnej to:

01. niecka basenu

02. elementy wbudowane basenu

03. hydraulika basenu

04. osprzet basenu

05. szczegbtowe wyposazenie instalacyjne i rekreacyjne

Wymagania odnosnie grup konstrukeyjnych
Szczelna  konstrukcja basenu powstaje w wyniku  montazu grup
konstrukcyjnych 01-03 za pomoca spawania tukowego w ostonie gazéw ochronnych.
Obrzeze basenu, ktére jako element budowlany miesci sie pomiedzy plaig a
powierzchnig wody stanowi istotng czes¢ konstrukcyjna, jako miejsce przejsciowe
pomiedzy obszarami petnigcymi rézne funkcje, a takze réznymi materiatami i ma do
spetnienia nastepujace zadania:
® odprowadzanie przelewajacej si¢ wody (funkcja przelewu gornego) w trakcie
normalnego uzytkowania basenu (czynna technologia uzdatniania wody),
® zamocowanie roznych elementéw wbudowanych,
® potaczenie niecki z plazg poprzez wyprofilowanie zewnetrznej krawedzi
obrzeza niecki

Przekazanie projektéw
Kompletng dokumentacje projektowa nalezy przekazaé uprawnionemu
przedstawicielowi inwestora w wymaganej ilosci do aprobaty/dopuszczenia, przed
rozpoczeciem realizacji robot.

Dostawa i montaz
Dostarczy¢ i fachowo zmontowaé wszystkie czesci basenu w zakresie ujetym w
projekcie wigcznie z dostawg do okreslonego miejsca przeznaczenia, roztadunkiem i
osadzeniem (transportowe urzadzenia pomocnicze, np. uzycie zurawia). Zorganizowac
personel montazowy wigcznie z pomocnikami i wszystkimi urzadzeniami niezbednymi
do wykonania robét zwigzanych z obrébkg blachy i robét spawalniczych.

Zakotwienie
Zakotwienie elementéw konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji
budowlanej wykona¢ na state za pomocg kotew rozpreznych ze stali nierdzewnej gat.
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A4 lub w razie koniecznosci wklejanych, przy czym nalezy pamieta¢ o przygotowaniu
we wiasciwym czasie ewentualnych elementéw whbudowanych.

Roboty towarzyszace wykonywane przez prowadzacego budowe

Przygotowanie we wtasciwym czasie plandw inwentaryzacyjnych lub danych
pomiarowych w celu poprawnego sporzadzenia dokumentacji wykonawczej
basenu.

Sprawdzenie pod wzgledem statycznym nosénosci gruntu, odpowiednio do
wybranego wariantu posadowienia niecki basenu.

Wykonanie zgodnie z projektem, przyjetym harmonogramem wymaganych
prac w zakresie konstrukeji zelbetowych, elementéw betonowych, czy jesli
wystepujg murowanych.

Osadzenie przygotowanych przez dostawce basenu elementéw wbudowanych
jak marki, przepusty w obiektach betonowych itp.

Wykonanie wymaganego otworowania w $cianach lub wycie¢/wiercen w
ptytach fundamentowych.

Wykonanie okablowania i wiaczenie do instalacji elektrycznej wymagajgcych
tego elementéw wyposazenia niecek,

Wykonanie betonéw nadlanych po zakoriczeniu montazu ¢cian niecki oraz jej
elementéw hydrauliki dennej.

Wykonanie przepustéw drenazowych pod niecka.

Nawiezienie i zageszczenie wymaganych warstw ttucznia o ziarnistoéci 8/32
mm ze zdolnosciy do odprowadzania wody, oraz wykonanie wylewki
betonowej gr. min.7cm zatartej na gtadko, wyrownanej zgodnie z
wymaganym przebiegiem powierzchni dna basenu (realizacje dostosowaé w
czasie do przebiegu montazu niecki basenowej, sposéb wykonania wylewki
bezwzglednie ustalic z dostawcg niecki). Probke kruszywa przed
zastosowaniem przekazac do zatwierdzenia producentowi niecek.



01. Parametry techniczne dotyczace niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Pozycja niecki basenu obejmuje Sciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie
mocowania elementow scian oraz dno niecki basenu. Z tych elementéw powstaje
szczelna niecka basenu.

Materiat:

Nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404, o ile w obrebie poszczegdinych
pozycji nie wymaga sig innych materiatow. Przy czym niedopuszczalne jest wykonanie
konstrukcji nosnej niecki z materiatu o nizszych wiasnoéciach antykorozyjnych niz
1.4404 ze wzgledu wymagang wysoka odporno$¢ konstrukcji niecki na korozyjne
oddziatywanie srodowiska zewnetrznego.

Sktad chemiczny (w %) gtéwnych gatunkdw stali wykorzystanych w projekcie wg
PN-EN 10088-1:

Oznaczenie & . . Mn 3 S N o Cu. Mo_ Ni
wegi | krze fosfo |~ chro [mied |molibde | . .
mangan siarka |azot 5 nikiel
el m r m z n
& 10.0
< max |< < 16.5+
L4404 o3 |10 1520 15 0as 0015 041 |18.5 20525 1+
13.0
Grubos¢ materiatu: wymagania minimalne
e Sciana: 2,5 mm
e konstrukcje usztywniajace: 2,0 mm
® rynna: 2,0 mm
e dno: 1,5 mm
Powierzchnia:
e blachy scian do dna: od strony wody stal szlifowana (ziarno 400)
® rynna: stal walcowana, gtadka jasna
e dno: stal walcowana, gtadkie jasna
e spoiny: tylko w rejonie krawedzi przelewowej
szlifowane

Wykonanie scian niecki basenu.

Sciany niecki basenu z gtadkiej blachy usztywni¢ tak, aby przejety parcie
wody/gruntu wzglednie wystepujace obcigzenia pionowe. Ma to by¢ konstrukcja
sztywna przenoszaca wszystkie obcigzenia w miejsca kotwienia do konstrukcji
zelbetowe;j.

Sciany niecki przeznaczone do przytgczenia rynny przelewowej (rynna finska)
wykonac z krawedzig przelewowsa o szerokosci zgodnej z projektem, nachylong pod
katem do wnetrza niecki. Ma ona stuzy¢ jako przelew do statego i rownomiernego
odprowadzania wody powierzchniowej z niecki do rynny przelewowej. Odchylenie
krawedzi przelewowej od poziomu na catym obwodzie niecki basenu nie moze
przekracza¢ +2 mm. Podziatu Scian na elementy montazowe nalezy dokonac¢ tak, aby
ich ilos¢ byta mozliwie najmniejsza i sktadata sie z jak najwiekszej ilosci segmentéw
pigciometrowych. Schemat podziatu $cian nalezy przedstawié do akceptacji.




Sciany niecki bez przytaczenia rynny przelewowej zakoriczy¢ w zaleznoéci od
potrzeb: grzbietem w formie prostokatnej o szerokoéci 60mm z krawedziami
zaokraglonymi promieniem R 10mm, zaokragleniem wykonanym z rury o srednicy
zewnetrznej @84mm. Sciane niecki w tym miejscu wykona¢ 10, 15 lub 50 cm powyiej
lustra wody, wzglednie do miejsca pofaczenia z sgsiednim elementem
konstrukcyjnym.

Wykonanie rynny przelewowej.
Rynny przelewowe zewnetrzne (firiskie, wg zataczonych rysunkow):

Dobra¢ odpowiednig gtebokoé¢ i uksztattowanie rynien przelewowych w celu
zapewnienia réwnomiernego rozptywu wody wewnatrz rynny do otwordw
wylotowych w taki sposdb, aby zapobiec zalaniu zewnetrznego otoczenia niecki.
Prowadzenie wody od krawedzi przelewu do rynny przelewowej musi by¢ state i
réwnomierne. W celu prawidtowego odprowadzania wody (strumienia szerokiego i
waskiego) do otworéw wylotowych w narozach rynny przelewowej typu firskiego
umiesci¢ ptyty kierujace (kierownice). Gtebokos¢ rynny oraz ksztatt i ilos¢ wylotéw
dobra¢ na drodze obliczen hydraulicznych odpowiednio do wielkosci
odprowadzanego strumienia wody. Koryto rynny typu finskiego w goérnej czesci jest
spigte katownikami w potozeniu litery ,,v” w celu podniesienia komfortu korzystania z
basenu poprzez ograniczenie hatasliwosci pracy rynny. Wykoriczenie zewnetrznej
strony rynny wykonac w formie wywinigcia stalowego korpusu rynny uzyskujac ptaski
grzbiet o szerokosci 45 mm zlicowany z plaza.

Okragte czesci rynny wykonaé jako takie. Zaokraglen nie wolno zastepowac
ksztattami wielokgtow.

Wykonanie zakotwienia $ciany boczne;j.

Sciany niecki usztywnic zebrami w formie U-profili o rozstawie max 50 cm. W
gornej czesci zamocowaé do konstrukgji zelbetowej, w rejonie uzebrowania rynny
przelewowej. W czesci dolnej mocowaé na przediuzeniu profili usztywniajacych
sciany bezpoérednio do fundamentu.

Dolne  zakotwienie  przeciwko dziataniu  sit poziomych  naporu
hydrostatycznego zrealizowaé poprzez przyspawanie profili usztywniajgcych do
elementu posredniego zakotwionego do fundamentu (wykona¢ zgodne z zataczonymi
przekrojami cian) a nastepnie zabetonowanie profili usztywniajgcych.
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Gorne zakotwienie zrealizowaé poprzez przyspawanie konstrukcji wsporczej
rynny przelewowej do zakotwionych w konstrukgji ptyty plazy ptytek mocujacych (wg
zatgczonego rysunku).

Wykonanie dna niecki basenu.

Podziat powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w potaczeniu
z systemem hydraulicznym jest bardzo waznym elementem robdt.

Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej utozyé na min. 2-centymetrowa
»zaktadke” i pofaczy¢ konstrukcyjnie migdzy soba oraz do wywiniecia écian bocznych
poprzez spawanie. Dotyczy to réwniez przyspawania do kanatéw dennych oraz
elementéw wbudowanych w dnie niecki.

Blachy denne w nieckach do glebokosci 1,35m musza posiadaé wiasnosci
antyposlizgowe wg PN-EN 13451-1 uzyskane poprzez ttoczenie powierzchniowe,
Wszystkie powierzchnie musza spetnia¢ wymagania w zakresie najwyzszej klasy oceny
242 tejze normy. Tloczone blachy denne utozyé w ten sposéb, aby uzyskaé wymagang
estetyke poprzez zachowanie geometrycznej ciagtosci ttoczonych  wypustek
antyposlizgowych we wszystkich kierunkach.

02. Parametry techniczne dotyczace elementéw whbudowanych niecki basenowej
ze stali nierdzewnej:

Wykonanie schodéw niecki basenu.

Schody niecki do poziomu lustra wody wykonaé, jako zamknieta ze wszystkich
stron konstrukcje spawang zgodnie z wymaganiami statycznymi. Wysokos¢ pomiedzy
poszczeg6lnymi stopniami musi by¢ réwna, stopien najwyzszy musi znajdowac sie na
wysokosci max 17mm pod lustrem wody. Stopnie nalezy wykona, jako bezpieczne
przy stgpaniu antyposlizgowe powierzchnie ptaskie. Usztywnic je tak, aby nie mogty
sig odksztatca¢ w sposéb trwaty. Przednie krawedzie stopni trwale oznaczycC poprzez
trawienie elektrochemicznie na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008 w formie
pasow o szerokosci 5cm w ptaszczyznie pionowej oraz 5cm w ptaszczyinie poziomej
wzdfuz krawedzi stopni. Schody z wigcej niz dwoma stopniami wyposazy¢ w co
najmniej jedng porecz. Na schodach o szerokosci wiekszej niz 1,5 m zastosowac co
najmniej 2 porecze. Porecze od strony $ciany bocznej niecki basenowej nalezy
wykonac z zabezpieczeniem bocznym. Porecze nalezy wykona¢ z materiatu zgodnego
z materiatem danej niecki, zaleznie od wybranej przez Inwestora wersji zasolenia. W
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celu podniesienia odpornosci na agresywne $rodowisko basenowe wszystkie porecze
w basenach krytych wykoriczy¢ powierzchniowo poprzez elektropolerowanie.

Przekrdj poreczy: $rednica @40mm

03. Parametry techniczne dotyczace systemu hydraulicznego niecki basenowej ze
stali nierdzewnej:

Materiat:
Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat 1.4404
Materiat na rury: nierdzewna stal szlachetna, materiat 1.4404
o ile w obrebie poszczegdinych pozycji nie zastosowano innych materiatow
Wykonanie:
Grubos¢ materiatu minimum: 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gtadka jasna

Przeptyw pionowy za pomoca kanatéw dennych:

W celu doprowadzenia czystej wody przewidzie¢ w dnie basenu kanaty denne

z demontowanymi pokrywami (mozliwo$¢ konserwacji i czyszczenia) wyposazonymi
w specjalne dysze wlotowe wyttoczone bezposrednio w powierzchni pokrywy,
rozmieszczone nierownomiernie wzdtuz catej dtugosci kanatu w celu zapewnienia
maksymalnie réwnomiernego rozprowadzania wody uzdatnionej, zgodnie z
obliczeniami hydraulicznymi — wszystkie elementy ze stali szlachetnej. W obszarach,
ktére nie sg objete kanatami dennymi zastosowac dysze punktowe o takim samym
wykonaniu. Elementy kanatéw dennych nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby byty w
jednej ptaszczyinie z dnem niecki basenu (nie moga wystawac). Profil kanatu dennego
wykona¢ w taki sposdb aby zapewnié réwnomierny doptyw wody uzdatnionej na catej
dtugosci kanatu dennego. Wykonanie oraz dopuszczalne parametry przeptywu muszg
by¢ zgodne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1 oraz PN-EN 13451-3 i gwarantowac
pozytywny wynik préby barwienia. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek
przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnog¢ zastosowanych
urzadzeri basenowych do wymiany wody jakimi sg kanaty denne 2z wymaganiami
norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spetniania przez niego
zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza
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spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wtoséw
przy zatozonych parametrach pracy.

Uszczelnienie pomiedzy kanatem dennym a pokrywa wykona¢ za pomoca
uszczelki elastycznej, odpornej na dziatanie wody uzdatnianej chlorem. Pokrywy
kanatow dennych do gtebokosci wody 1,35m maja powierzchnie antyposlizgowa
wykonang tak samo jak powierzchnia dna. Wykonaé je w ksztatcie tatwo
demontowalnych podtuznych przykryé. Mocowania pokryw zaprojektowaé¢ w taki
sposob, aby mozliwe byto tatwe ich otwieranie réwniez po latach eksploataciji.

Pokrywe rewizyjng nalezy zamocowaé do kanatu dennego za pomoca
bezsrubowego szybkiego zamkniecia, ktére umozliwia obstudze basenu szybkie i
tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy basen jest napetniony.

Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe wykona¢ bezpoérednio w pokrywach kanatu dennego
naptywowego jako specjalnie profilowane otwory. Nie moga sie one skfadaé z
elementdw roztacznych oraz nie moga wystawac powyzej ptaszczyzny dna.
Rozmieszczenie dysz wlotowych dobraé w taki sposéb, aby nie powstawaty tzw. strefy
martwe wymiany wody basenowej. Rozmieszczenie powinno wynika¢ z zasady
ciggtosci strugi, i gwarantowaé zachowanie tych samych warunkdéw hydraulicznych
dla kazdej dyszy na catej dtugosci kanatu. Ciénienie przed dyszami wlotowymi moze
wynosi¢ maksymalnie 3m stupa wody.
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04. Parametry techniczne dotyczace osprzetu niecki basenowej ze stali
nierdzewnej:

Wykonanie rusztu rynien przelewowych

Szczeble rusztu dobraé zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi.
Cata konstrukcja z zapasem musi przejaé obcigzenia pionowe o0séb po nich
stapajacych. Ruszt musi byé odporny na dziatanie temperatur, wody basenowe;j i
promieniowania UV. Szczeble rusztu od strony wierzchu majg mie¢ powierzchnie
antyposlizgowa wg wymagad normy PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 249).
Nalezy je rozmiesci¢ prostopadle do osi rynny przelewowej. Szczeble powinny by¢é
modutowo {gczone na wecisk oraz stabilizowane poprzez skrecenie dwoma
nierdzewnymi gwintowanymi pretami spinajacymi o $rednicy min. @3mm. Szerokosé
szczebla moze wynosi¢ max. 10mm, odstep pomiedzy szczeblami maks. 8mm. Dla
potrzeb konserwacji rusztu oraz rynny zapewni¢ mozliwoéé demontazu, przy czym
dtugos¢ modutéw rusztu musi wynosi¢ max 1 m. Wszystkie narozniki, niezaleznie od
kata rozwarcia sg przykryte elementami rusztu wykonanymi w tej samej formie i z
tego samego materiatu co elementy rusztu przykrywajace proste odcinki rynien.
Elementy naroine majg zachowywa¢ ten sam uktad biegu szczebli co liniowy ruszt,
powinny byc zacigte po dwusiecznej naroznego kata oraz powinny zapewniac takg
sama przepustowos¢ wody co liniowe jego odcinki. Na dostawce niecki narzuca sie
obowigzek przedtozenia $wiadectwa kontroli wiagciwodci antyposlizgowych
potwierdzajagcego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci  rusztow rynny
przelewowej wg PN-EN 13451-1:2012 (spetnienie klasy oceny 242) oraz DIN 51097
(spetnienie wymagan w obszarze zastosowar C), wystawionego przez akredytowana
jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych

wymagan.

LR
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Materiat rusztu: polipropylen (PP) tacznie ze wszystkimi wykoriczeniami
narozy, niezaleinie od kata rozwarcia $cian niecki. Nie dopuszcza sie wykonania
rusztéw z innych materiatéw, np. PCW.

Wykonanie tabliczek z oznakowaniem niecki basenu
Tabliczki z tworzywa sztucznego wykonaé jako piktogram, dwuwarstwowy
akryl, piyta podstawowa biata, grubos¢ 3,2mm, ptyta gérna btekitna lub czerwona.
Oznaczenie w formie grawerowanego w gérnej warstwie piktogramu plus
grawerowany wiersz informujacy o gtebokosci wody, wielkosé pisma ok. 45mm.

Tabliczka z zaokraglonymi naroznikami, mocowana przez cztery otwory mocujgce
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specjalnymi $rubami grzybkowymi (ptaskie okragte) do rusztu rynny przelewowej w
specjalnie wyfrezowanym na gteboko$¢ grubosci tabliczki miejscu w taki sposob, aby
unikngc niebezpiecznego wystawania tabliczek ponad wierzch rusztu.

Wielkos¢ tablicy: 150 x 150 mm

05. Parametry techniczne dotyczace szczegétowego wyposaienia instalacyjnego
niecek basenowych ze stali nierdzewnej:

Opisy dotyczace wykonania technicznego wyposazenia instalacyjnego sa
zawarte poszczegolnych pozycjach
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01. Basen ze stali szlachetnej - ERB
01.01. Niecka basenu

01.01.01. Niecka basenu rekreacyjnego ERB
Niecka basenu rekreacyjnego, wyptywowego z wyposazeniem

instalacyjnym, uzytkowym i rekreacyjnym. Konstrukcja i materiat jak
opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404

Maksymalna zawartosé chlorkdw (Cl-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/I
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/1
Wymiary (ksztatt wg rys):

maksymalna dtugosc: 16,07 m

maksymalna szerokosé: 15,00 m

gtebokos¢ wody od: 1,23 m

opadajaca do: 1,23 m

Catkowita pow. lustra wody: 150,00 m?

01.02. Elementy wbudowane

01.02.01. Schody do niecki, czesciowo po tuku
Wykonanie jak opisano powyzej, szerokos¢ biegu 1,98 m, 7 stopniowe,
wymiar stopni ok. 17,3/29,8cm

1,00 szt.

01.02.02. Porgcz schodéw wejsciowych, prosta (od str. wody)

dla schodow 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale
wytrzymac wymagane obcigzenie. Diugosé: ok. ~2,02 m.
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1,00 szt.

01.02.03. Porecz schodéw wejsciowych, prosta (od str. wody)

dla schodéw 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale
wytrzymac wymagane obcigzenie. Dtugosc¢: ok. ~2,94 m.

1,00 szt.

01.02.04. Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, szerokos¢ biegu zmienna,
7 stopniowe, wymiar stopni ok. 17,3/29,8cm

2,00 szt.
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01.02.05. Porecz schodéw wejsciowych, prosta (od str. plazy)

dla schoddéw 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale
wytrzymac wymagane obcigzenie. Dtugosc: ok. ~2,51m.

2,00 szt.

01.02.06. Porecz schoddw wejsciowych, tamana (od str. plazy)

dla schoddw 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale
wytrzymac wymagane obcigzenie. Dtugosc¢: ok. ~2,89m.

2,00 szt.

01.02.07. Podwodna taweczka, prosta z rozdziatem powietrza

w specjalnym wykonaniu, jako "taweczka rurowa". Konstrukcja
rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 3 miejsc
siedzacych jak opisano powyzej. tacznie z orurowaniem wg planu, z
zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luinym ze stali
nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5m
poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania
prowadzenia przewoddw powietrza oraz przekrojow stanowi wartosc
25 m3/h powietrza na m. Df. ~¥2,50mb.
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1,00 szt.

01.02.08. Podwodna taweczka, prosta z rozdzialem powietrza

w specjalnym wykonaniu, jako "taweczka rurowa". Konstrukcja
rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 2 miejsc
siedzacych jak opisano powyzej. tacznie z orurowaniem wg planu, z
zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luinym ze stali
nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwdr wg PN-EN 1092-1 do 0,5m
poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania
prowadzenia przewoddw powietrza oraz przekrojdw stanowi wartos¢
25 m3/h powietrza na m. Dt. ~1,80mb.

1,00 szt.

01.02.09. Podwodna taweczka, prosta z rozdziatem powietrza

w specjalnym wykonaniu, jako "taweczka rurowa". Konstrukcja
rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 2 miejsc
siedzgcych jak opisano powyiej. tacznie z orurowaniem wg planu, z
zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luinym ze stali
nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwdr wg PN-EN 1092-1 do 0,5m
poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania
prowadzenia przewoddw powietrza oraz przekrojow stanowi wartos¢
25 m3/h powietrza na m. Dt. ~1,56mb.

1,00 szt.

01.02.10. Podwodna taweczka, prosta z rozdziatem powietrza

w specjalnym wykonaniu, jako "taweczka rurowa". Konstrukcja
rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 3 miejsc
siedzacych jak opisano powyzej. tgcznie z orurowaniem wg planu, z
zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali
nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5m
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poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania
prowadzenia przewodow powietrza oraz przekrojow stanowi warto$é
25 m3/h powietrza na m. Dt. ~2,99mb.

1,00 szt.

01.02.11.  Prowadnica rolety pionowej, zamykajgcej

Prowadnica rolety zamykajacej wejscie wyptywowe, potaczona na
state z korpusem niecki, w formie U profili na wysokosci sciany niecki.
Dtugosc ~1,38m.

2,00 szt.

01.02.12.  Podwodna pétlezanka, prosta z rozdziatem powietrza i z zagtéwkiem

w specjalnym wykonaniu, jako "pdtlezanka rurowa" z wylgcznie
gietych profili. Konstrukcja rurowa ze szlifowanych rur ze stali
szlachetnej wedtug przekroju schematycznego z systemem rozdziatu
powietrza dla 4 miejsc siedzacych jak opisano powyzej. tacznie z
orurowaniem wg planu, 2z zawinieciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luinym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér
wg PN-EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe
wyliczenia i wykonania prowadzenia przewodéw powietrza oraz
przekrojow stanowi warto$¢ 40 m3/h powietrza na mb. Dt. ~4,00mb.

2,00 kpl.
01.03. System hydrauliki
01.03.01. Kanat denny wlotowy

jak opisano powyzej. Kanat tacznie z wymaganym orurowaniem
zasilajgcym oraz orurowaniem odprowadzajagcym wode do studzienki
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spustowej niecki, z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem
luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwdr wg PN-EN 1092-1,
do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej Wymiary zestawcze:
szerokos¢ w swietle: 200 mm; wysokos$é w $wietle: wg wymagan
hydraulicznych. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek
przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajagcego zgodnosé
zastosowanych urzadzeri basenowych do wymiany wody jakimi sg
kanaty denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3
dia udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie
wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem
wioséw przy zatozonych parametrach pracy.

16,10 mb

01.03.02. Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy catego
kanatu w celu czyszczenia. Zamocowana przy pomocy bezérubowego
szybkiego zamknigcia, ktére pozwala obstudze basenu na szybkie i
tatwe otwieranie i zamykanie réwniez, gdy basen jest napetniony.
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01.03.03.

01.03.04.

01.03.05.

01.03.06.

01.03.07.

Zestaw narzedzi do demontazu pokrywy kanatu dennego

ze stali nierdzewnej do fatwego montazu i demontazu pokryw kanatu
dennego. Wykonanie wg wymagan technicznych i indywidualnych
rozwigzan kanatow dennych.

%

1,00 kpl.

Dysza denna, wlotowa

facznie z wymaganym orurowaniem zasilajgcym oraz orurowaniem
odprowadzajgcym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinieciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301,
PN 10, otwdér wg PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Pokrywa zamocowana przy pomocy bezsrubowego
szybkiego zamkniecia, ktére pozwala obstudze basenu na szybkie i
tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy basen jest napetniony.
Wymiary zestawcze: szer. w Swietle: 200 mm; wys. w Swietle: wg
wymagan hydraulicznych.

8,00 szt.

Odptyw z rynny przelewowej

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych,
tacznie z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 200 PN 10, otwér
wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

2,00 szt.

Odptyw z rynny przelewowej

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych,
facznie z orurowaniem 2z zawinieciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 100 PN 10, otwér
wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

1,00 szt.

Wyciszenie odptywu z rynny, dla wszystkich standardowych odptywéw

urzadzenie obnizajgce poziom hatasu, jako wktadka do odptywu rynny,
dla wszystkich standardowych odptywoéw z rynny przelewowej
wykonane ze szkta akrylowego.

1,00 szt.
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01.04.

01.04.01.

01.04.02.

Wyposaienie instalacyjne

Odptyw z niecki do przytaczenia rury DN 150

do oprdiniania niecki basenu, sktadajaca sie ze skrzynki ze stali
nierdzewnej z kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na réwnym
poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwdr okragty 8
mm tgcznie z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwdr
wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie
zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o
zgodnosci zastosowanych urzadzeri basenowych do wymiany wody z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce
niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia $wiadectwa kontroli
wtasciwoéci antyposlizgowych, potwierdzajagcego pozytywny wynik
badania antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg
PN-EN 13451-1 (spetnienie klasy oceny 242) oraz DIN 51097
(spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez
akredytowang jednostke certyfikujacg, dla udokumentowania
spetniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania
kontrolnego potwierdzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen
basenowych do wymiany wody jakimi s3 odptywy denne z
wymaganiami  norm PN-EN  13451-1, PN-EN 13451-3 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie
wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem
wioséw przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociggowej pomiarowej, skladajgce sie z mocowane;j
Srubami tarczy z blachy perforowanej ze stali szlachetnej oraz
orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym
ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwdr wg PN EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, tacznie z zatyczky uszczelniajaca
od strony niecki DN50 (na okres zimy lub przeprowadzania préby
cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3,
potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych
urzadzenn basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm
PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca sie
obowigzek przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajgcego
zgodnos$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody
jakimi sg urzadzenia do poboru wody chlorowanej z wymaganiami
norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania
spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne
dla ww. urzgdzenia potwierdza spetnienie wymagar norm w zakresie
zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiloséw przy zatozonych
parametrach pracy.
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01.05.

01.05.01.

01.05.02.

01.05.03.

01.05.04.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, biaty
jak opisano powyzej.

~47,0 mb.

Narozniki rusztu ze skosem

jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikéw rusztu ze ztgczem na
ukos, styk pod katem 90°.

6,00 szt.

Piktogram "Dla os6b nieptywajacych"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla 0séb nieumiejacych

ptywac".
1,00 kpl.

Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"

jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z
krawedzi basenu".
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1,00 kpl.

01.05.05. Roleta pionowa zamykajgca wejscie wyptywowe

Roleta jako czasowe zamkniecie przejscia wyptywowego, wykonana z
PVC w kolorze biatym. Szerokos$¢ przejécia 1,65m.

1,00 kpl.
01.06. Wyposaienie rekreacyjne
01.06.01. Reflektor podwodny #230 — 12 Multichip POW LED, RGB-CW cold white

Wbudowany w niszy w $ciane boczna reflektor ze stali szlachetnej V4A
z elementem $wiecgcym POW LED, wielokolorowy w kolorze RGB-CW
cold white, skfadajacy sie z czesci reflektora, obudowy ze stali
nierdzewnej oraz zasilacza. Osrodek Swiecacy reflektora sktadajacy sie
z plytki drukowanej POW LED z 12 diod Multichip POW LED o
sumarycznej mocy 75W. Zasilany pradem statym o napieciu roboczym
12V (DC). Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie IP68.
Wymiary: 230 mm x gt. 65 mm. Grubo$é ostony: 2mm. Szyba szklana
z jasnego, bezodpryskowego szkla. Kabel zasilajgcy, podwodny,
specjalny (1x4,0 + 4x1,0 + 2x0,25 mm?). Zalecana gtebokoé¢ montazu
reflektora od 50 cm do 70 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza
wspawana na state w Scianie bocznej, zacisk $rubowy kabla. Bez
podtaczenia elektrycznego i prac instalacyjnych.
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8,00 szt.
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Minimalne wymagania dotyczace réwnowaznosci w zakresie niecek basenowych ze
stali nierdzewnej.

Dokumentacja projektowa okresla wymagania formalne oraz konkretne
technologie a takze konkretne urzadzenia i materiaty producenta niecek basenowych.

Oznacza to, Zze mogg byc¢ zrealizowane jedynie technologie, urzadzenia i
materiaty o nie nizszym standardzie i nie gorszych parametrach technicznych niz
okreslone w dokumentacji a w szczegdlnosci posiadajgce:

e Nie nizszg jakos¢, estetyke i parametry eksploatacyjne,

e Wymiary gabarytowe nie powodujgce zmian w dokumentacji, zwtaszcza
budowlano-konstrukcyjnej obiektu,

e Nie gorsze szczegétowe rozwigzania techniczne podnoszace komfort
eksploatacji,

e Nie gorsze szczegétowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wymagana
cyrkulacje wody basenowe;j,

e Nie gorsze szczegétowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wysokie
bezpieczenstwo uzytkowania niecek basenowych,

e Nie gorsze szczegoétowe rozwigzania materiatowe zapewniajgce wysoka
odpornos¢ na oddziatywanie srodowiska basenowego,

¢ Nie gorsze parametry obrobki wykonczeniowej powierzchni,

e Nie gorsze odwzorowanie kolorow wymaganych miejsc barwionych
elektrochemicznie,

e Nie nizszg zywotnosc¢ w uzytkowaniu,

e Nie gorszg gwarancje i rekojmie,

e Spetnienie przez producent niecek i ich wyposazenia postawionych wymogoéw
co do rezimu produkcji i doswiadczenia,

e Nie gorszy serwis istniejacy w Polsce, potwierdzony pozytywnymi
referencjami  otrzymanymi  od  zarzadcdw  przynajmniej  trzech
porownywalnych obiektdw zrealizowanych na terenie Polski w ciggu ostatnich
pieciu lat wystawionymi na producenta zastosowanych niecek basenowych,

e Gwarancje dostaw czesci zuzywajacych sie i zamiennych nie krétsza niz 10 lat.

® Przynajmniej taki zestaw certyfikatdw wystawionych na producenta niecek
potwierdzajacych spetnienie istotnych wymagan norm zwigzanych jak
wyszczegdlniony w opisie technicznym produktu.

Zmiana technologii na réwnowaing wigze sie z udokumentowaniem przez
Wykonawce jej rownowaznosci z zaprojektowang oraz wymaga uzyskania akceptacji
projektanta niecek basenowych. Do zatwierdzenia produktu réwnowaznego oprocz
przedtozenia wymaganych dokumentdw wymagana jest analiza poréwnawcza oraz
wykonanie dokumentacji warsztatowej i przedstawienie jej do akceptacji zespotowi
autorskiemu. Nie wyraza sie zgody na wykonanie niecek przez firme nie posiadajaca
doswiadczenia w montazu i produkcji niecek ze stali nierdzewnej. Dopuszcza sie tylko
firmy posiadajace wieloletnie doswiadczenie w realizacji niecek ze stali nierdzewnej.
Nie mozna mieszac réinych technologii. Nalezy stosowaé technologie systemowe
tylko jednego producenta. Wykonawca skiadajacy oferte na wykonawstwo inwestycji
powinien szczegétowo zapoznaé¢ sie z dokumentacja i wszelkie ewentualne
niejasnosci wyjasni¢ przed ztozeniem oferty, aby w niej ujg¢ wszystkie niezbedne
koszty realizacyjne warunkujgce prawidtowe wykonanie niecek basenowych zgodnie
ze wszystkimi wymaganiami projektu.
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Dokumentacja projektowa zawiera cze$é¢ opisowa, specyfikacje techniczne,
czes¢ rysunkowa oraz przedmiary kosztorysowe.

W  kazdym przypadku zaistnienia rozbieznosci pomiedzy projektem
wykonawczym i przedmiarami kosztorysowymi nadrzedne jest to co stanowi projekt
wykonawczy. Dostawca niecek w ofercie na wykonawstwo inwestycji ma ujaé
wszystkie koszty:

e dostawy i montazu niecek basenowych z wyspecyfikowanym wyposazeniem
wraz ze wszystkimi robotami montazowymi ($lusarskimi i spawalniczymi) oraz
wszystkimi kosztami, ktore sg bezposrednio lub posrednio z nimi zwigzanymi,

e odbiordw technicznych przejéciowych i koncowych wraz z wszystkimi
czynnosciami i kosztami z tymi odbiorami zwigzanymi,

e przekazania do uzytkowania wraz z niezbednymi szkoleniami oraz
instruktazami i wszystkimi kosztami zwigzanymi.

Ponadto oferent w ofercie o wykonawstwo ma obowigzek ujaé takze koszty,
ktére wynikajg ze wszystkich przywotanych w dokumentacji wymagarn technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych jak tez koszty, ktére wynikaja
z obowigzujgcych przepiséw prawa budowlanego, panstwowych i lokalnych
przepisdw administracyjnych a takze wynikajace z dobrej praktyki wykonawcy.

Szczegotowy zakres wymagan dotyczacych wykonawcéw inwestycji okresli
dodatkowo ,Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia”, ktéra bedzie
obowigzywata w przetargu ogtoszonym przez Inwestora.

Wymagania techniczne dotyczace ograniczenia agresywnego oddziatywania
otoczenia ha zewnetrzne elementy niecki.

Wszystkie materiaty stykajace sie z zewnetrznymi elementami niecki musza
by¢ zatwierdzone przez dostawce niecek basenowych kaidorazowo przed ich
zastosowaniem. W przypadku kruszywa przeznaczonego do wykonania ostatniej
warstwy podbudowy pod blachy denne jaki i do ewentualnego obsypywania niecek,
nalezy przekaza¢c do badan jego probke dostawcy niecek z odpowiednim
wyprzedzeniem.

W przypadku niecek montowanych w uktadzie z podbaseniem, w celu
ograniczenia oddziatywania agresywnych oparéw wody basenowej nalezy
bezwzglednie zastosowaé w pomieszczeniach technicznych wokét niecek nastepujace
rozwiazania:
zbiorniki  wyréwnawcze, szczelnie zamknigte, z instalacjy odpowietrzania
wyprowadzong na zewnatrz budynku,
wszelkie odwodnienia i kanaty sciekowe odprowadzajace zuiyta wode basenowa do
kanalizacji motzliwie szczelnie zamknigte a kratki $ciekowe o moizliwie matej
powierzchni, w rozwigzaniu ograniczajgcym parowanie, maksymalnie oddalone od
elementéw basenu ze stali szlachetnej,
unikac lokalizacji kanatéw wentylacyjnych odprowadzajacych zuzyte powietrze z hali
basenowej w bezposrednim sgsiedztwie niecek w podbaseniu,
wymagana jest wentylacja mechaniczna pomieszczenia technicznego wokét niecek,
wymuszona, nawiewno - wywiewna, stale dziatajagca o wydajnosci 2 w/h (zalecany
odzysk ciepta).

Wszelkie przejscia z pomieszczenia technicznego wokét niecek do innych pomieszczen
technicznych musza by¢ zamykane w sposdb szczelny (zalecane stosowanie drzwi z
mechanizmem samozamykajgcym).
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