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Poznamky
- Pre vyrobu ocelovej konstrukcie je potrebné vypracovat vyrobnu dielenski dokumentaciu. V ktorej sa navrhnd zvary, spoje a presné tvary jednotlivych
prvkov
- Vyrobnu dokumentdciu predloZit na schvalenie zodpovednému projektantovi statiky
- Nekétované rozmery odmerat z elektronickej podoby vykresu ZAK',AZKA: . Konstruktér:Ing. R. Tines
Pristavba a prestavba skladu MTZ Il- zmenove ri
- KonStrukcia sa natrie ochrannymi protikoréznymi natermi OBJEKT: Datum: 13.02.2022
- Vykaz materidlu je bez rezervy Pozdlzne pohl’ady os1aZ2 Mé&Fitko: Ve vykresu
- Zmeny konzultovat so zodpovednym projektantom INVESTOR: Pocet A4:  11x
- Schodistové stupne a porosty, zabradlia nie st sucastou dokumentacie MILSY a.s
- Vejarove podlozky matice podla poZiadaviek projektanta na zemnenie
- Rozmery konstrukcie zamerat a overit priamo na stavbe ZVARY NEUVEDENE VO VYKRESOCH tesnice zvary ZVAR: 4 (POKIA+L NIE JE UVEDENE INAK) | ZOBRAZENIE PRVKOV : V PRVOM KVADRANTE
- - , TRIEDA VYHOTOVENIA
OCEL = 5235,5355 SROBY TRIEDA : 8.8 -pozink OCEL : S235,S355 EXC2
TRIEDA REALIZACIE EXC2 t t t P
islo zakazky:
KOROZNE PROSTREDIE — C2 p ia i i SADAK s.r.o 1
3 .. . , ‘”gﬁ A ‘)S/a Y i | =2 =2 adresa: Zahradnicka 11, Prievidza Vykres: Velikost:
3 POVRCHOVA UPRAVA - Pozinkovana email: radoslav.tines@gmail.com 04
< o t 45deg || tel:+421917420864 A1
77 KOTVENIE JE POZINKOVANE SROBY 8.8 _ _ T a=0,7t Stav:
% t=a t=a t=a al=max(0,7t;t-2mm)
'_

I Nazev modelu: 2022 - Milsy MTZ-zmena 2023 Tisk: 17.01.2023



