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1) Nazov zakazky :

Rekonstrukcia technologie skladovania slne¢nice s komplexnym systémom ochrany
slne¢nice pred Skodcami v Bio systéme.

Struény opis zakazky alebo nakupu (ndkupov) :

Predmetom zdkazky je vybudovanie — rekonStrukcia sucasného stavu skladovacej
technoldgie. Zdkladnou myslienkou rekonstrukcie skladovej technoldgie je vycistenie
nakuipenej slne€nice, ktord obsahuje necistoty v min. mnozstve 2%. Po vycisteni slnecnice
sa tato slnecnica novymi prepravnymi cestami dostidva do ohrievacej technoldgie, ktord
slnecnicu ohreje, a takto ohriata a vycCistend slneCnica sa odvdZzi na prietocnej védhe
anasledne novymi prepravnymi cestami dopravi do budovy lisovania, do lisovacich
strojov.

Slne¢nica, ktord sa ihned” po vycisteni nedostane do budovy lisovania, sa bude
uskladiiovat’ v jestvujucich skladovych priestoroch.

Pomocou inovativnej technolégie ochrany slnec¢nice proti Skodcom (komplexny systém
ochrany pomocou germicidnych 1dmp) sa slnecnica v jestvujucich skladoch ochrini proti
potencidlnym Skodcom a bude takto pripravend pocas celého roka na spracovanie v lisovni.

Slne¢nica uskladnena v jestvujicich skladovych priestoroch, sa pred dopravenim do
lisovne a vlastnym lisovanim, ohreje v ohrievacej technoldgii, odvadzi na prieto¢nej vahe
a nasledne dopravi do lisovacich strojov.

Dopravné cesty na distribiciu slne¢nice z jestvujiceho prijmového kosa k Cisticke,
ohrievacej technolégii, do lisovne a jestvujtcich podlahovych skladov, budd pozostivat’ z
kor¢ekovych a retazovych dopravnikov vyrobenych z pozinkovaného plechu, opatrenych
ochranou vrstvou z polyetylénu na vSetkych sklzovych plochach (miesta presypov medzi
dopravnikmi a pod.) o kapacite min. 50 t/hod. Cisti¢ka vstupnych surovin, kapacita min. 50
t/hod. pri predgisteni plodin s objemovou hmotnostou 750 kg/m?. Cely technologicky
proces bude riadeni pomocou programovatelnych automatov s ovlidanim a zobrazovanim
prebiehajucich operacii na dotykovom LCD - displeji.

2) Podrobna Specifikacia tovarov, sluzieb a stavebnych prac :

- hodinovy vykon linky 50 t/hod — prijem, pred¢istenie, naskladnenie podlahovych skladov

- hodinovy vykon linky 30 t/hod — prijem, Cistenie, ohrev slnecnice a jej doprava do
lisovne

- (Cisticka obilia - predcisticka obilia — jedna kompaktnd sitova skrifla, zavesenie sitovej
skrine na polyamidovych ty¢iach umoznujicich kruhovy pohyb sitovej skrine, aspiracia na
vstupe aj vystupe Cisticky, Cistenie sit pomocou gumovych guli¢iek. Velkost' sitovej
plochy min. 12 m?. Vykon pri pred&isteni 50 t/hod (pri pSenici a objemovej hmotnosti 750
kg/m?).

- ohrievacia technoldgia - suSicka zrnin - pre suSenie/ohrev slnec¢nice a d’alSich
potencidlnych olejnin pre potravinarske tucely, budi suSiace a chladiace komory vyrobene
z vonkajSich hlinikovych a vndtornych pozinkovanych panelov, splne hodnotnym
hordkom aj v chladiacej Casti suSicky. SuSiacim médiom je propdn — butdn bez pouZitia



externého splynovacieho zariadenia. SuSicka s pracovnym reZimom automatickej regulécie
prisunu a odsunu na zdklade vystupnej vlhkosti a teploty suSenej komodity s priebeZnym
snimanim a archivovanim vystupnej vlhkosti a teploty spracovdvanej komodity.

Vykon ohrievania / suSenia (minimalny) :

Kukurica — odsuSok 25-15 %, teplota susenia 100 — 110 °C 11,6 t/hod
Psenica - odsusok 19- 15%, teplota suSenia 70- 77 °C 25,4 t/hod
Sdja - odsusok 18- 13%, teplota susenia 54- 60 °C 14,5 t/hod
Slne¢nica — odsusok 18 — 8 %, teplota susenia 54- 60 °C 7,5 t/hod

SuSicka pracuje v kontinudlnom reZime, univerzdlna, vhodna na suSenie vSetkych beznych
pol'nohospodarskych plodin, po¢inajic repkou a konciac kukuricou. Susicka je rieSend ako
stavebnica t.j. zvySovanie vykonu suSenia nadstavovanim jednotlivych modulov. Kazdy
modul bude vybaveny vlastnym ventilator a hordkom.

Susenie prebiecha v zrnovych stipcoch s hribkou 30,5 cm. Posun zrnovej vrstvy zhora
nadol je riadeny ddvkovacimi valcami s premenlivou rychlost'ou oti¢ania. Zmena ota¢ok
sa deje bud’ ru¢ne alebo automaticky v zdvislosti od nastavenej hodnoty vystupnej vlhkosti
zrna .

Plnenie suSicky zabezpecuje vrchny zdvitovkovy dopravnik, ktory nema dno a je sicastou
suSicky. Dno tvori plneny materidl. Vyprdazdiiovanie suSicky je tieZ cez zabudovany
zavitovkovy dopravnik, na konci ktorého je umiestneny vzorkovaci dopravnik so
snimacom vystupnej vlhkosti a teploty.

Riadiaci systém susicky - popis :

* Kontinudlne meranie vlhkosti a teploty vychddzajiceho zrna

* Riadiaci systém s 10 dotykovou obrazovkou

* 4-bodovy systém merania teploty zrna v najteplejSom mieste suSicky — tesne pred
chladiacou komorou — zv1ast’ vyhodné pri suseni pre Skrobarenské a osivarske potreby

* riadenie teploty hordkov pomocou servomotorov - kontinudlne riadenie teploty,
alarmy prekrocenia nastavenych hodndt teploty pre kazdy hordk zvIast

«  celé ovlidanie sdstredené do tzv. dial’kového ovlddacieho panelu s dizkou ovlddacieho
kablu podl'a poziadaviek zdkaznika

Funkcie dotykovej obrazovky susSicky :

1. mozZnost nastavit' niekol’ko podruznych obrazovych — riadiacich funkcii :

a) zdkladny ovlddaci panel s jednotlivymi dotykovymi ovlddacimi prvkami pre
spustenie suSicky, jej plnenie, spustenie ventildtorov, zapdlenie hordkov, nastavenie
teploty suSiaceho vzduchu, spustenie vyprazdiovania suSicky, teplota zrna v
suSiCke, vlhkost’ a teplota zrna na vypade, rychlost’ vypustania zrna zo suSi¢ky —
nastavené a skutocné hodnoty, autom. reguldcia vlhkosti na vystupe

b) ndhl'adovy panel zobrazujici jednotlivé prebiehajice technologické procesy
v suSiCke, vratane moZnosti zobrazenia teploty a vlhkosti materidlu vstupujiceho



do suSicky, nastavenej a aktudlnej teploty v jednotlivych suSiacich a chladiacich
komorach, strednej hodnoty teploty zrna, teploty a vlhkosti materidlu
vystupujuceho zo suSicky, ako aj percento rychlosti vyprazdnovania suSic¢ky a pod.

¢) nastavenie a riadenie hordkov cez dotykovu obrazovku — zobrazovanie nastavenej a
skutocnej teploty kazdého hordka, percento otvorenia regulacného ventila

d) prehlad uloZenych hodndt + grafy funkcii,

e) prehlad veli¢in na vstupe a vystupe /digitdlne aj analégové/ — vlhkost’, teplota
zrna, teploty na hordkoch, stavy snimacov,

f) funkcie alarmov, nastavenie povolenych hodnét vybranych funkcii a Casovy
prechod najprv do vystraznych alarmov a potom do vypinacich alarmov /ak
obsluha nereaguje/

g) servisné nastavenia rozhodujuicich funkcii, nastavovanie hranic vybranych
prevadzkovych parametrov, nastavenie hranic pre spustanie alarmov.

h) zobrazenie poruchovych stavov arieSenia vzniknutych problémov v procese
suSenia s vyobrazenim a popisom funk¢nosti jednotlivych ovladacich a kontrolnych
prvkov

i) diagnostika bezpecnostného obvodu stroja, ktord chrani uzivatelov a stroj pred
poskodenim alebo nespravnym pouZivanim

2. potrebné aktudlne hodnoty si v redlnom Case zobrazované na obrazovke dotykového
panela, ukladanie dat do grafov a vytvéaranie histdrie udajov.

DalSie poziadavky na suSicku :

* Samostatny a plnohodnotny hordk aj v chladiacej komore — nie je potrebné na
zaCiatku suSenia ,, toCit),, zrno. SuSicka je schopnd pracovat’ v rezime susi a chladi

e Jednoduchd nadstavitenost’” — zvySenie vykonu, kazdd suSiaca komora mé svoj
ventilator a hordk

* In-line technolégia odstredivych ventilatorov

* Regulécia vyprazdinovania suSicky prostrednictvom frekvenc¢ného menica

* Hordky vyrobené z nerezovej ocele a odliatkov hlinika

* Duidlne sondy pre snimanie pritomnosti plamena, na zvySenie bezpeCnosti a
spol’ahlivosti stroja

* Plniaci dopravnik s asynchrénnym motorom — automatické dopliiovanie zrna, alarm
prediZzeného dopliiovania, automatické odstavenie susicky

* Vyprazdinovaci dopravni s asynchrénnym motorom s moZnostou vykldpania
spodnych krytov dopravnika pre ucely dokonalého Cistenia

* BezpecCnostné termostaty

* Snimace tlaku vzduchu v komorich

* Bezpecnostné dverné spinace

* Bezpecnostna klapka na vypade zo suSicky



* Kontinudlne odoberanie vzoriek zrna na vystupe a kontinudlne meranie vlhkosti a
teploty zrna na vystupe, moznost’ kalibracie

* Kontinudlne regulatory vykonu hordkov

* Elektromagnetické a ru¢né ovlddacie ventily na potrubiach

* Riadiaci elektronicky PLC systém

* Komunika¢ny dotykovy panel

* Hlavny silovy rozvadzac s vybavou (namontovany na suSicke), kde si umiestnené
vSetky silové ovlddacie prvky, istiace a pomocné obvody, svorkovnice, pomocné
relé ...)

* Pomocny pristrojovy rozvadzac (namontovany na susicke)

 Externy ovlddaci panel (s moZnostou prediZenia spojovacieho kdbla a umiestnenia
ovladacieho panelu prakticky kdekol'vek)

* Kompletnd elektroinstalacia ako sucast’ doddvky stroja, vratane silovej elektrickej
vybavy

* Dodédvka nesmie pozadovat’ vytvorenie samostatnej rozvodne / velina / obsluznej
miestnosti — pre umiestnenie rozvadzaca a ovladacieho panelu

* Snimace teploty zrna

*  Snimac naplnenia suSicky

* Zadny vystupny rebrik

* Hrubka suSiacej vrstvy max. 30,5 cm

*  Moznost pristupu do vnitornej Casti suSi¢ky pre ucely servisu a Cistenia

* Vyprazdnovacie zariadenia pre ucely rychleho vyprdzdnenia zrna mimo stroj — bez
nutnosti pouZitia akéhokol'vek ndradia a pri vypnutej elektrickej energii ( v pripade
poziaru suSicky)

* Moznost vol'by plnenia zrnom bud’ v prednej alebo zadnej Casti suSicky

e 24V jednosmerny bezpecnostny obvod

e Jednoduchy pristup ku vSetkym Castiam stroja pre potreby udrzby a Cistenia

* Spodsob ukladania uidajov v historickej databaze

* MoZnost’ doplnenia o systém elektrickej protipoziarnej ochrany, ktory obsahuje
linedrne poZiarne hlasice, elektromagneticky vstupny centralny ventil, ktory uzavrie
hlavny privod plynu a sucasne aj vypne elektrické ovladanie suSicky / vypnu sa aj
ventilatory a zamedzi sa privodu vzduchu / a akusticky hldsi poruchovy stav

- prevazovacia (prieto¢na) vaha - elektronicka jedno/dvoj- zdsobnikova diskontinuélne
sCitavacia vdha (d’alej EDSV), technologické meradlo STN 45 501, uréend na véazenie
preteCeného mnoZstva sypkého materidlu divkovym sposobom, zaloZenom na spocitavani
jednotlivych odvéazenych davok. Sucastou vahy je aj pred zasobnik sliZiaci na kumulaciu
vazeného produktu pocas jednotlivych véziacich cyklov védhy. Vaha je riadena
elektronickym véziacim indikdtorom, ktory je zabudovany v ovlddacom rozvadzaci.
Klapky budu dodané s certifikdtom potravinarskeho prevedenia. Elektronickd vdha bude
doplnend o ovlddaciu PC zostavu (s prislusSnym SW vybavenim). SliZi na dialkové
ovladanie a databdzové spracovanie vdziaceho procesu.

Popis riadiacej softvérovej aplikacie pre ovladaciu PC zostavu vahy :



a) Komplexné automatické sledovanie celého technologického procesu vazenia.

b) Grafickd vizualizacia okamZitého stavu navazovania a doleZitych ukazovatelov na
obrazovke monitora pri navazovacom procese.

¢) Komunikicia s uzivatelom (prihlasovanie do systému, ochrana programu pomocou
hesla, zaddvanie parametrov riadenia a pod.).

d) Zaznamendvanie udajov:

- evidenciu histérie navazovania, tyzdenné, mesacné a ro¢né vykazy,

- evidenciu portch ovladanych Casti,

- zber, sumarizicia a archivicia navazenych materidlov podl'a druhu materidlu, podla

dodavatel’a(resp. odberatel'a) v zavislosti na zvolenom ¢asovom obdobi.

Technické parametre priemyselnej prietocnej vahy ALYA typu PRV 1000 3BR:
Technické parametre vahy :
Trieda presnosti : 1 (0,5) podl'a vyhl. 294/2005 Z.z.

Max=: 500 kg
Min=: 50 kg
Ymin=: 200 kg
dt=:0,5 kg

Odvazovany produkt : obiloviny, olejniny / nasyp cez vstup. klapku

Mernd hmotnost’ : cca 760 -780 kg/m?

Celkovy objem zdsobnika: : cca. 1.0000 litrov

Max. prietokovy vykon : 40 — 60 t/hod - pri zabezpeceni dostatocného prisunu materidlu
Napdjanie : 3/N/PE, 400/230V, 50 Hz, TN -S

Prevedenie : konStrukénd ocel’, néstrek syntetickou farbou

- germicidny Ziari¢ — s moZnost'ou uchytenia na stenu / strop, netriestivé - trubice UVC
zdroje. Priamo vyZarujuci, bez pritomnosti I'udi. Ureny najmé na pouzitie vo vlhkom a
praSnom prostredi, vhodné na pouZitie v potravinérstve. Vykon - 72 W.

Technické parametre:

- napéjanie: 220V/50Hz;

- krytie: IP65;

- zivotnost’ zdroja UVC: cca 18.000 hodin;
- zdroj UVC: 120 puW/sek/cm?2, 25307 nm

- kapsové dopravniky - vyrobené z pozinkovaného plechu. Sachty z plechu o hribke
min. 2 mm, hornd hlava z plechu 2 mm adolnd hlava z plechu hridbky min. 3 mm.
Dopravny pas (gurtiia), gumotextilnd, v antistatickom prevedeni, oleju odolnd, dopravné
Salky budd mat’ tzv. slzickovy tvar. Dolnd hlava vybavend snimacom otdcok na kontrolu
chodu dopravnika. Elektro prevodovka kapsového dopravnika bude rozsirend o brzdu resp.
spatnd klapku, ktord zabréani pri vypadku elektrickej energie spdtnému pretoCeniu gurtne.
Vypady a vpady do dopravnika vystlané polyetylénovymi doskami.

- ret'azové dopravniky - vyrobené z pozinkovaného plechu. Bok a dno dopravnej Sachty
z plechu o hribke min. 2 mm, horny kryt o hribke min. 1,5 mm, hnacia a napinacia hlava
z plechu o hribke min. 3 mm. Dno celého dopravnika vystlaté polyetylénovymi doskami
o hribke min. 8 mm. Retazovy dopravnik bude vybaveny snimac¢mi na kontrolu
pretrhnutia retaze a preplnenia dopravnika. Vypady dopravnika vystlané polyetylénovymi
doskami o hribke min. 8 mm. Dopravnd retaz u vSetkych retazovych dopravnikoch



vybavend plastovymi stierkami na vymedzenie retaze v dopravnom potrubi. Retaz —
hribka pasovice 8 mm.

- zavitovkové dopravniky - urcené na dopravu odpadov z CistiCky vyrobené
z pozinkovaného plechu o hribke min. 2 mm av prevedeni Zl'abovy dopravnik (nie
trubkovy).

- vypady pod dopravnik — ru¢ne ovladané, vyrobené z pozinkovaného plechu. Vypady
osadené priamo do dna dopravnika.

- klapky dvojcestné a trojcestné (usmernovacie prvky) — ruéne/dialkovo ovladané,
vyrobené z pozinkovaného plechu o hribke 3 mm, celoskrutkované a ich stucastou budu
koncové snimace na kontrolu polohy preklopenia klapky (okrem klapiek pod plniacimi
dopravnikmi v podlahovych skladoch). Kazda klapka bude opatrené Cistiacim otvorom
s priezorom z plexiskla, ktoré ulahcuji udrzbu a Cistenie vnitorného priestoru klapky.
Hriadel” klapky @ 20 mm uloZeny v loziskovych domcoch UCFL 209. Usmeriiovaci plech
je zhotoveny ako dvojplastovy, v strede dvoj pldsta je medzera, v ktorej je umiestneny
Specidlne upraveny plastovy prvok, ktory zabezpecuje neustdle utesiiovanie priestoru
medzi usmerniovacim plechom a telesom klapky. Dial’kovo ovlddané klapky budid ovladané
pomocou nasivanych Snekovych elektro prevodoviek s prikonom P-0,12 kW a napijanim
400 V.

- spadové potrubie - spadové potrubie o priemere @ 219 mm a hribky steny 6,3 mm,
vyrobené z Cierneho plechu a opatrené syntetickym nédterom.

- kolena pre spadové potrubie — kolena pre spadové potrubie liatinové, o priemere @ 219
mm a hribke 6 mm, segmentové 15 a30 stupniové, spdjané pomocou rychlo-upinacov so
samo zaistovacimi maticami.

- elektroinstalacia a riadenie technologického procesu — predmetom je dodavka
elektroinsStalacie k technoldgii pre pripravu slnecnice pred vlastnym spracovanim v lisovni
a presunu pripravenej slnecnice na samotné lisovanie.

V rozvodni sa umiestnia rozvaddzacové skrine, v ktorych budid nainsStalované istiace a
spinacie prvky pre spustanie strojov v linke. Vo veline vedl'a rozvodne bude umiestneny
ovladaci panel s dotykovym displejom ,pomocou ktorého sa bude vlastna linka ovladat’. Na
ovladacom panely bude nainStalovanym programom pre vlastné ovlddanie technologického
procesu a so zobrazovanim prebiehajicich opericii. Spustanie strojov v automatickom
rezime bude postupne podl'a navolenej linky pre pripravu slnecnice a jej presun do vyroby
tak, aby postupnym spustanim nedoslo k zahlteniu dopravnych ciest a tym k poSkodeniu
inStalovanej technoldgie.

V pripade servisu bude moZzné jednotlivé stroje spustat’ v linke samostatne.

Kablové trasy budid vytvorené pomocou kablovych rostov a sietoviny, k vlastnym strojom
privedené pomocou pancierovych trubiek a trubiek KOPEX. Kable CYKY budi ulozené
pevne, v miestach moZnosti poSkodenia chranene.
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