KOD CPV 454110000-4 tynkowanie

ST 03 Tynki i okladziny wewnetrzne

1.Wstep

1.1 Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkow i oktadzin wewnetrznych wykonywanych w ramach zmiany sposobu uzytkowania budynku
gospodarczego, ul. Sosnowa 42 dz.2269, obr.002 Cierpice.

1.2 Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych i oktadzin wewnetrznych obiektu, w tym:

— suche tynki i oktadziny stropdw z ptyt K-G,

— gfadzie gipsowe,

— okfadziny scienne wewnetrzne.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i specyfikacja
techniczng

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST

2. MATERIALY.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich $rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.4. Suche tynki

Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

Montaz sufitu podwieszanego wg instrukcji technicznej dostawcy systemu.

Profile stalowe i taczniki wg instrukcji producenta.



3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkdw.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakornczone wszystkie roboty
murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
W ciggu pierwszego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy przygotowad poprzez zmycie powtok malarskich,
wytugowanie powtok z farb olejnych, oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalenie lampg benzynowga. Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowad zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.4. Suche tynki.

Montaz rozpoczynamy od wyznaczenia poziomu sufitu na $cianach okalajgcych. Doktadne wyznaczenie
powierzchni sufitu podwieszanego rzutuje na jego pdzniejszy wyglad. Do wyznaczenia linii przenikania
ptaszczyzny sufitu na scianach okalajacych najlepiej uzy¢ niwelatora laserowego lub poziomicy wodnej
tzw. Po wyznaczeniu w rogach pomieszczenia punktow o tej samej wysokosci, rysuje sie linie fgczace za
pomocg sznura z barwnikiem proszkowym. Pod liniag mocuje sie do $cian profil przyscienny UD 30 za
pomocg kotkdw szybkiego montazu. Nastepnie wyznacza sie na suficie linie przebiegu profili i oznacza
sie na nich punkty mocowania. Mocowanie wieszakdw nalezy przeprowadza¢ zawsze za pomocg dybli
metalowych. Profile gtéwne uktada sie koricami na profilach przysciennych z przeciwlegtych Scian i
wpina sie je w zamocowane wieszaki. Do profili gtéwnych mocuje sie od spodu poprzecznie przy
pomocy facznikéw krzyzowych profile nosne wsuwajac ich korice w profile przyscienne. Aby zmniejszy¢
zuzycie profili CD 60 mozna je sztukowac za pomocg tgcznikdw wzdtuznych. Nie wolno sztukowac profili
w jednej linii, lecz zawsze naprzemiennie. Jeden profil nie powinien sktadac sie z wiecej niz dwéch
odcinkéw. Do zmontowanej konstrukcji nosnej przykreca sie ptyty gipsowo-kartonowe poprzecznie do
kierunku przebiegu profili nosnych. Potgczenia ptyt z dtugosci muszg znalez¢ sie zawsze na profilu i by¢
przesuniete w sgsiednich pasach co najmniej o 50 cm. Stosowanie ptyt o grubosci mniejszej niz 12,5 mm
nie jest zalecane. Wieszaki, na ktérych wiesza sie profile gtéwne mozna podzieli¢ na obrotowe i
kotwowe oraz ze wzgledu na sposdb zawieszenia na pretowe i noniuszowe. W wiekszosci systemoéw
dopuszczalna jest dowolnosé wyboru wieszaka. W sufitach o duzej odpornosci ogniowej zalecane jest
stosowanie wieszakdw noniuszowo - obrotowych, gwarantujacych najwiekszg nosnos¢ i trwatosé w
pozarze. Kierunek ptytowania w pomieszczeniu powinien by¢ taki, by dtugie spoiny byty rownolegte do



gtéwnego kierunku padania swiatta. Rozstaw wkretéw wynosi 15 cm w warstwie zewnetrznej i 40 cm
we wczesniejszych warstwach, przy ptytowaniu podwdjnym lub potréjnym.

5.5. Roboty oktadzinowe.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki i ptyty wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowad sposdb uktadania ptytek sciennych i podtogwych. Potozenie oktadzin nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny miec¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymagajg okfadziny zawierajgca okres$lone w przedmiarze wzory
producenta. Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju oktadzin i podtoza oraz wymagan stawianych
oktadzinom, dopuszcza sie stosowanie wytgcznie zapraw klejowych elastycznych, mrozoodpornych.
Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie
ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika lub od wyznaczonej linii. Kompozycje
klejaca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie "przeczesuje" sie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywaé caty
powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci oktadzin. Prawidtowo dobrane wielkos¢
zebéw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod oktadzin i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie oktadziny od
wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg oktadzine nalezy jg lekko przesungé po
podtozu (ok. 1cm). ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngé dla uzyskania przyczepnosci kleju do oktadziny

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Wykonanie robét.

Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wykonywania poszczegdlnych robét zgonie z wytycznymi podanymi
w punkcie 5 specyfikacji.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktdre wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawecy, Inzynier moze uznac¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na
cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosé.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z przedmiarem robét.

Powierzchnie tynkéw i gtadzi Scian oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci Scian w
stanie surowym i wysokosci scian mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu. Powierzchnie stupow
oblicza sie w rozwinieciu powierzchni w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw i gtadzi stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
Scian surowych na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropéw zebrowych oblicza sie w rozwinieciu
wedtug wymiardw w stanie surowym, bez dodatku za krawedzie.

Z powierzchni tynkéw i gtadzi nie odlicza sie powierzchni nie otynkowanych mniejszych od 1 m2. Nie
odlicza sie rowniez powierzchni otwordw do 3 m2, o ile ich oscieza sg otynkowane. W przeciwnym razie
odlicza sie je catkowicie, mierzac ich powierzchnie w Swietle oscieznic lub w Swietle murdw, jezeli
otwory sg bez oscieznic.

Z powierzchni tynkow i gtadzi odlicza sie powierzchnie nieotynkowane, jezeli kazda z nich jest wieksza
od 1 m2. Oblicza sie réwniez otwory o powierzchni od 1 m2 do 3 m2, jezeli ich oscieza nie s3
tynkowane. Otwory o powierzchni wiekszej od 3 m2 odlicza sie catkowicie, doliczajac jednoczesnie do
powierzchni Scian murowanych powierzchnie tynkowanych osciezy.



Doliczong powierzchnie osSciezy oblicza sie jako iloczyn dtugosci oscieza, mierzonej w Swietle oscieznicy,
przez szerokos¢ oscieza w stanie surowym.

Oktadziny z ptyt tynkowych gipsowych oblicza sie w metrach kwadratowych rzeczywiscie licowanych
powierzchni.

Powierzchnie siatkowania oblicza sie w metrach kwadratowych projektowanej powierzchni siatkowania.
Powierzchnie tynkéw Scianek na siatce oblicza sie w metrach kwadratowych.

Oktadziny ptaszczyzn ptytkami lub masg lastryko oblicza sie w metrach kwadratowych rzeczywiscie
oblicowanych powierzchni.

Odbicia, przetarcie zagruntowanie i uzupetnienie tynkdw o powierzchni do 5 m2 w jednym miejscu na
Scianach wewnetrznych i zewnetrznych oraz stropach oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug
wymiaréw opisanego prostokata.

Obicia tynkéw oraz wykonanie pasow tynkdw na zamurowanych bruzdach oblicza sie w metrach.
Mocowanie oraz powlekanie i gruntowanie siatek tynkarskich na $cianach i stropach oblicza sie w
metrach kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbiér tynkoéw i gtadzi.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill i gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego - nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4mm w pomieszczeniu,
— poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,
— trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,warunkach ogdlnych ST”

10. Cena jednostkowa
Tynki wewnetrzne.
Cena wykonania tynkéw obejmuje:
— przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan,
— przygotowanie podtoza,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
— osiatkowanie bruzd,
— wykonanie tynkow,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
— reperacje tynkdéw po dziurach i hakach,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
Oktfadziny z ptyt GK
Cena wykonania oktadzin z ptyt gk obejmuje:
— wykonanie niezbednych rozbidrek,



— wywoz i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskowymi,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wytrasowanie miejsc montazu,

— zamocowanie ksztattownikdw metalowych U-25 i C-25 do sufitow, podtdg i Scian,

— przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu,

— przygotowanie zaprawy gipsowej i szpachlowanie potgczen i stykdw ptyt ze Scianami i stropami.

— zabezpieczenie spoin tasmg papierowa.

— szpachlowanie i cyklinowanie powierzchni,

— spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

— demontaz i ponowny montaz (z ewentualnym przedtuzeniem przewodow elektrycznych) opraw,
gniazd i tgcznikoéw elektrycznych.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.




