SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
DLA PROJEKTU WYKONAWCZEGO ZAKLADU REHABILITACYJNEGO ,KLINIKA BUDZIK DLA DOROStLYCH”

ST 01.07.00 MONTAZ ELEMENTOW MALEJ ARCHITEKTURY (CPV) 45111291-4

ST 01.07.00

MONTAZ ELEMENTOW MALEJ ARCHITEKTURY
(CPV) 45111291-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem elementéw matej architektury.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét, ktére zostang zrealizowane w
ramach zadania w zakresie wykonania rob6t zwigzanych z montazem elementéw matej architektury w zakresie jak w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objety ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy montazu elementéw matej architektury.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 1.

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
e SPELNIENIA TYCH SAMYCH WtSCIWOSCI TECHNICZNYCH
o PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA,
A W SZCZEGOLNOSCI SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZAMIENNEGO
ROZWIAZANIA)
e UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne", pkt 2.
Nawierzchnie, krawezniki i obrzeza wg ST 01.05.00 KRAWEZNIKI | OBRZEZA oraz ST 01.06.00 WYKONANIE NAWIERZCHNI.

2.2. Elementy gotowe z zakupu
2.21. Kosz na smieci
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kosz na $mieci o0 wym. 36x57cm, wys. 107cm

pojemnos¢ kosza — 70I.

konstrukcja stalowa, ocynkowana, malowana proszkowo

od strony zewnetrznej szczebliny z drewna egotycznego o wym. 35x20mm, mocowane do konstrukcji przy pomocy wkretow ze
stali nierdzewnej

popielnik w koszu wykonany ze stali nierdzewnej

siedziska i oparcie z drewna egzotycznego, listwy 30x40x1800mm

elementy drewniane mocowane do elementéw konstrukcji fawki przy pomocy wkretéw ze stali nierdzewnej

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne". Sprzet zastosowany do wykonania zasypek
podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne"

4.2. Przechowywanie elementoéw stalowych na placu budowy

Elementy stalowe powinny by¢ przechowywane na placu budowy zgodnie z wymaganiami projektu.

Zaleca sie przechowywanie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowanie powinno si¢ odbywa¢ na podkfadach z
betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien
przekroczy¢ 1 miesigca (dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen zachowujgcych trwatos¢ w
okresie sktadowania).

4.3. Skladowanie materiatéw

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ skladowane w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie elementy powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym, powinno sie je odizolowa¢ od podtoza warstwa folii oraz
sktadowac na podktadach z materiatéw twardych, na wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robo6t podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine", pkt 5.

. Kazdy element wyposazenia z zakupu powinien by¢ wyposazony przez dostawce w instrukcji mocowania. Nalezy $cisle
przestrzega¢ instrukcji dostarczonej z wyrobem przez Dostawce. W wypadku watpliwosci interpretacyjnych Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i w miare potrzeby nadzér autorski w czasie umozliwiajgcym im zajecie
stanowiska.

e Przyjety sposéb montazu nie moze naruszac¢ statyki elementéw do ktérych wyposazenie jest montowane

e  Wykonawca jest odpowiedzialny za wtasciwy ze wzgledu na podtoze dobér elementéw mocujgcych

Wykonawca zobowigzany jest do przejrzenia dokumentacji projektowej przed przystgpieniem do wykonywania elementéw i
zgtoszenia projektantowi swoich uwag. Wszelkie zmiany nalezy réwniez konsultowa¢ z projektantem w trybie nadzoru
autorskiego.

Dostawca zobowigzany jest do przeliczenia konstrukcji zestawdw i przyjecia peinej odpowiedzialnosci za prace wszystkich
elementéow wbudowanego zestawu, jego wiasciwe zakotwienie i powigzanie z elementami towarzyszacymi w sposob nie
powodujacy niekorzystnych zjawisk statyki, fizyki i estetyki budowli.

Ksztalt elementow jest zdefiniowany w dokumentacji projektowej jako wydruk zapisu w programie AutoCAD 2004. W razie
koniecznosci wykonawca otrzyma w celu realizacji projektu odpowiednie pliki .dwg, co pozwoli mu catkowicie wiernie odtworzy¢
ksztatt elementow w skali 1:1

5.2. Murki oporowe.

Wysokos$¢é murkéw zgodna z dokumentacjg. Powierzchnia betonu powinna by¢ rownomierna i jednorodna, bez peknie¢ i ubytkow,
kolor ciemno — szary z lekkim potyskiem. Przy wykonaniu murkéw nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na konieczno$¢ odpowiednio
diugiego utrzymania elementéw w szalunku i ich wtasciwej pielegnaciji, co jest warunkiem uzyskania ciemno- szarego koloru.
Wszystkie powierzchnie murkéw zabezpieczone przed wnikaniem wody przy pomocy preparatéw uszczelniajgcych, z zatozeniem,
ze powierzchnia murkéw nie moze ulec przebarwieniu, zmianom faktury, czy potysku.

Powierzchnie muru oporowego do wysokosci 10 cm ponizej poziomu gleby mogg by¢ zabezpieczone przeciwwodnie preparatami
innego typu nie spetniajgcymi warunku niezmiennosci koloru. Pod murkami wykona¢ podktad z betonu monolitycznego klasy
C12/15 grubosci min. 10 cm. Wierzch warstwy betonowej wyznaczy¢ przed wykonaniem palikami lub szpilkami. Wzdtuz murkéw
od strony terenu nieutwardzonego nalezy przewidzie¢ wykonanie opaski zwirowej szerokosci 20 cm i gtebokosci 15 cm. Warstwa
zwiru oddzielona od gleby opaskg z tworzywa sztucznego utozong tak, aby byta nie widoczna na powierzchni.

Przygotowanie podtoza pod murki w postaci warstwy chudego betonu B7,5, wierzch warstwy betonowej wyznaczyé przed
wykonaniem palikami lub szpilkami. Warstwa chudego betonu powinna mie¢ grubo$é 10 cm + 2 cm i szeroko$¢ umozliwiajgca
wstawienie szalunkow.

5.21. Izolacje bitumiczne murkéw ponizej poziomu terenu.

Ponizej poziomu terenu elementy zelbetowe zabezpieczone przeciwwilgociowo. Materiaty izolacyjne powinny odpowiadac
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z
normg PN-B-27617/A1:1997.
Izolacje wykonywane na zimno
Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane sg nastepujgce materiaty:
- roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998
- inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne do tego typu zastosowan.

Do izolacji przeciwwilgociowych betonu w gruncie nalezy stosowac preparat nie wymaga wkiadek zbrojgcych ani tynku

wyréwnawczego odporny na wysokie cisnienie wody (do 0,8 MPa) daje wyprawy o wystarczajgcej twardosci i wysokiej
elastycznosci bezrozpuszczalnikowy nadaje sie na wszystkie podtoza mineralne, przykrywajacy rysy mozna go stosowacé
na podtozach suchych i wilgotnych

Skiad wodna emulsja asfaltéw, kauczukéw, wypetniaczy

i dodatkéw modyfikujgcych

Czas wysychania 6 godzin
Zasypywanie wykopu po 3 dobach

Odpornos¢ na deszcz po 12 godzinach
Przyczepnos¢ kofcowa do betonu nie mniej niz 0,08 MPa
Gestos¢ 1,07 kg/dm3
Odpornos¢ na wode pod cisnieniem 0,8 MPa przy warstwie o grubosci 4 mm
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Zdolnos¢ klejenia 1,80 MPa
Mostkowanie rys 5 mm
Temperatura stosowania od + 5°C do + 30°C
Atest higieniczny wymagany
Certyfikat na znak B wymagany
Zgodnosé z PN:B:24000

5.3. Stal nierdzewna

Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowa¢ w warunkach warsztatowych (warsztaty przygotowane do obrobki stali
nierdzewnej) i dostarczy¢ na budowe do montazu. Wszystkie spoiny nalezy doktadnie zeszlifowac, powierzchnie i narozniki
muszg by¢ gtadkie. Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej muszg by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniami i zniszczeniem za
pomoca folii ochronnej. Przerabianie elementéw dostarczonych z warsztatu poprzez ciecie, wiercenie oraz spawanie na budowie
jest zabronione. Do wykonywania elementéw ze stali nierdzewnej nalezy stosowac stal 316L lub réwnorzedna.

Obrébke stali nalezy wykonywac¢ przyrzgdami przeznaczonymi do obrdbki stali nierdzewnej. Sposdb wykonczenia powierzchni do
ustalenia przez Architekta po przedstawieniu probek.

5.4. Elementy stalowe ocynkowane

5.41. Dokumenty wymagane do przyjecia na budowe elementow ocynkowanych
Dokumenty potrzebne do przyjecia:

e  projekt techniczny zawierajgcy zestawienie elementéw konstrukgcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych
obejmujgcg wymagania w zakresie: odmiany powtoki, obrobki powierzchniowej, jakosci, przyczepnosci do podtoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu, wyrazonej w gramach na metr kwadratowy lub grubo$ci w pm.

. dokumenty z wytwodrni (cynkowni), gdzie wykonano powtoki cynkowe. Dokumenty powinny zawiera¢ dane takie, jak w
projekcie oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kgpieli cynkowej wedtug PN-EN ISO 1461.

5.4.2. Skiadowanie elementow stalowych

Sktadowanie elementow konstrukcji stalowych ocynkowanych powinno odbywac sie w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery nie wiekszej niz C2 wedtug PN-EN ISO 12944-2 lub PN-EN 12500, bez wystepowania narazen mechanicznych.

Nie dopuszcza sie uktadania konstrukcji bezposrednio na podtozu. Elementy konstrukcji musza by¢ sktadowane na podktadach
na wysokosci co najmniej 300 mm od poziomu terenu, w spos6b uniemozliwiajgcy gromadzenie si¢ opadoéw atmosferycznych i
zanieczyszczen mechanicznych.

Pakiety ukladane w stosy powinny by¢ przektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci pozwalajacej na swobodne
wprowadzenie zawiesia linowego w celu ich dalszego transportu.

5.4.3. Naprawy powstatych podczas transportu i montazu uszkodzen powtoki

Zamawiajgcy bezposrednio po otrzymaniu konstrukcji powinien dokona¢ naprawy powtok uszkodzonych w czasie transportu i
przetadunkéw. Miejsca uszkodzone powinny byé oczyszczone do stopnia czystosci wymaganego w normie i pokryte cynkiem
metodg natryskiwania cieplnego wedtug PN-EN 22063. W uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru dopuszcza sie pokrycie farbg na
spoiwie syntetycznym o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej powltoce takg liczbg warstw, aby sumaryczna
grubos¢ powtok wynosita o 30 um wiecej od grubosci powtoki cynkowej na danym elemencie.

Stosowane farby powinny mie¢ certyfikaty lub deklaracje na zgodnos¢ z Polskg Normg lub aprobatg techniczng.

5.5. Wykonanie elementéw drewnianych

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny by¢é wykonane z tarcicy drewna egzotycznego Sapela, sortowanej wytrzymatosciowo,
Tarcica sortowana wytrzymatosciowo powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana do odpowiedniej klasy.

5.5.1. taczniki mechaniczne

taczniki mechaniczne stosowane w potgczeniach elementéw konstrukcji drewnianych w postaci gwozdzi, $rub, wkretéw do
drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢ wymagania PN-B-03150:2000 oraz PN-EN 912 lub (po ich
wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN 14592.

taczniki typu ptytek kolczastych powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

taczniki metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg - w zaleznosci od klasy uzytkowania - zgodnie z PN-B-03150:2000
oraz WTWIORB ,Zabezpieczenia antykorozyjne". Tréjwymiarowe tgczniki do konstrukcji drewnianych powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w zaleceniach udzielania aprobat technicznych ITB: ZUAT-15/11.17/2003 lub ETAG nr 015.

5.5.2. Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatéw drewnopochodnych

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatbw drewnopochodnych przed korozjg biologiczng powinny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodne z zaleceniami udzielania
aprobat technicznych - ZUAT-15/V1.06/2002. Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatéw drewnopochodnych przed ogniem
powinny spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopochodnych przed dziataniem korozji chemicznej powinny spetnia¢
wymagania podane w aprobatach technicznych. Konstrukcje znajdujace sie w $rodowisku agresywnym powinny by¢
zabezpieczone.

5.6. Elementy kamienne

Wymiary kamiennych elementéw oktadziny oraz cechy fizyczne i wytrzymatoSciowe materiatu kamiennego wymagane w
zaleznosci od rodzaju oktadziny oraz typu i odmiany osadzania powinny by¢ okreslone w dokumentacji technicznej z
uwzglednieniem wymagan odpowiednich norm przedmiotowych.

Kamien naturalny przeznaczony do stosowania w budownictwie powinien spetnia¢ wymagania fizyczno-mechaniczne zawarte w
PN-84/B-01080. Przedmiotem PN-88/B-04120 jest podzial, pojecia podstawowe, nazwy i okreslenia z zakresu budownictwa z
kamienia naturalnego. Nizej podano jakimi normami przedmiotowymi sa obje¢te poszczegolne wyroby kamienne:

Kazdy element oktadziny kamiennej dostarczony na budowe powinien by¢ oznaczony numerem wedtug wykazu elementow
kamiennych (specyfikacji) opracowanego na podstawie dokumentacji rysunkowej, a powierzchnie licowe elementu powinny mie¢
nadang fakturg okreslona w projekcie i odpowiadajaca jednej z faktur wg BN-84/6740-02.

Specyfikacja kamiennych ksztaltek budowlanych wg PN-B-11207:1996
Cechy fizyczne w zaleznosci od klasy
lcecha [ Klasa ksztattki
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| Il 1] \Y \
FPURNTT 3 >2,6 2,2-2,6 1,9-2,2 1,6-1,9 <1,6
Gestosc¢ objetosciowa, g/cm
\Wytrzymatos$¢ na Sciskanie w stanie mokrym, MPa >100 60-100 20-60 12-20 6-12
Nasigkliwo$¢ nie wieksza niz, % 0,5 0,5 10 15 20
Mrozoodpornos$¢, cykle 25 21 21 15 15
Specyfikacja kamiennych plyt do oktadzin pionowych wg PN-B-11203:1997
Grupy Pz — piyty oktadzinowe zewnetrzne, Pw - wewnetrzne
Rodzaje ptyty: G — granitowe, S — sjenitowi, M — marmurowe, P- piaskowcowe, T — trawertytowe,
D — dolomitowe, Wz — z wapienia zbitego, W — z wapienia lekkiego
Odmiany upkowata, grotowana, ptomieniowa, pitowana, piaskowana, szlifowana, polerowana, gruszkowana
Typy 1 — plyty o krawedziach prostokatnych, 2 - profilowanych
Odchyitki wymiarowe dtugos$¢ i szerokos¢ po obrobce udarowej +2 mm, po obrébce Sciernej +1 mm
Odchyiki grubosci: dla ptyt G, S, M, T, Wz + 2 mm, dla ptyt P, D + 3 mm, dla ptyt W + 5 mm

Cechy fizyczne plyt do okitadzin zewnetrznych w zaleznosci od klasy

cecha Rodzaj materiatu

G S T P D W
Wytrzymatos$é na Sciskanie w stanie mokrym, MPa 100 100 30 40 40 7
Nasigkliwo$¢ nie wieksza niz, % 0,5
Mrozoodpornosé, cykle 25

5.6.1. Podtoze

Pod oktadzine kamienng powinno mie¢ charakter sztywnej i trwatej konstrukcji, o powierzchni zabezpieczajacej dostateczng
przyczepnos¢ zalewki. Podtoze z cegty, betonu lub zelbetu powinno by¢ nieotynkowane.

W celu zwigkszenia przyczepnosci zaprawy wigzgcej elementy z podtozem betonowym lub zelbetowym wskazane jest ,nakucie”
co najmniej 50% catej powierzchni podioza po uprzednim sprawdzeniu, czy nie zostanie ostabiona konstrukcja. Dopuszczalne
odchytki od prostoliniowosci krawedzi i rownosci powierzchni podtoza nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w tabl. 1.
Tablica 1

Wielko$¢ dopuszczalnych odchytek dla podtoza

Rodzaje wad powierzchni podtoza Pod okfadziny pionowe Pod okfadziny poziome
Przy osadzeniu Przy osadzeniu uktadane podwieszane
bezposrednim posrednim
Odchylenie krawedzi od linii prostej w +4 6 4 +8
mm/m

Odchylenie powierzchni podtoza od
ptaszczyzny mierzone w mm na odcinku
o ditugosci rownej

a) 1m +5 +7 +2 10
b) 1 kondygnacji +8 10 - -
c) catej wysokosci elementéw budowli + 20 * 30 - -
d) dtugosci lub szerokosci elementu - - 15 *30
budowli

Wagtebienia lub wypuktos$ci (mm) *15 *30 15 *30

5.6.2. Trzpienie, klamry i kotwie

Powinny by¢ wykonane zgodnie z BN-70/6799-01. Wszystkie elementy stalowe kotwi montazowych oraz systeméw mocujgcych
elementy kamienne wykonane ze stali nierdzewne;.

Ksztatt i wymiary elementow kotwigcych typowych w zaleznos$ci od typu i odmiany osadzania oraz od rodzaju kamienia i grubosci
okfadziny kamiennej powinny odpowiada¢ wymaganiom wg BN-70/6799-01. Elementy kotwigce dla oktadziny podwieszonej
(kotwie, wieszaki itp.) powinny by¢ zaprojektowane indywidualnie w zaleznosci od wielkosci i ciezaru (masy) elementéw oktadziny.

5.6.3. Zaprawy i kity

Do osadzania oktadziny kamiennej powinny by¢ stosowane zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503. cementowe - wg
PN-65/B-14504. gipsowe i gipsowo-wapienne - wg PN-75/B-14505, albo tez kity na zywicach syntetycznych.

Doboér rodzaju, marki i konsystencji zaprawy do zamocowania kotwi w podtozu oraz w elementach kamiennych, a takze do
wykonywania zalewki lub podktadu, w zaleznosci od typu osadzania i miejsca zastosowania elementéow oraz rodzaju uzytego
materiatu kamiennego podano w tabl. 2.

Tablica 2
Rodzaj, marka i konsystencja zaprawy "
Rodzaj Miejsce Rodzaj materiatu Do zamocowania elementéw
Lp. f zastosowania i kamiennego wg kotwigcych ? Do zalewki lub
osadzenia . .
rodzaj podfoza PN-84/B-01080 . W elementach podktadu
W podtozu h
kamiennych
) cementowo-wapienna 1:0, 3:4
Seldwandztlrgia bez Skaty magmowe | Cementowa marki 50
1 | ed drai marki 80 lub 50 potciekta Ciekta lub potciekta
Ustawianie wzg*e. U narodzaj Skaty osadowe i plastyczna
. podtoza i
eIementow przeobrazone cementowa marki 80 lub 50
okfadziny Okfadzina
pionowe] wewnetrzna na Cementowa . . .
. Bez wgledu na - gipsowa lub gipsowo-wapienna
2 podtozu . ) marki 30 f
rodzaj materiatu marki 30
betonowym lub plastyczna
zelbetowym
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Rodzaj, marka i konsystencja zaprawy "
Rodzaj Miejsce Rodzaj materiatu Do zamocowania elementéw
Lp. f zastosowania i kamiennego wg kotwigcych ? Do zalewki lub
osadzenia : .
rodzaj podfoza PN-84/B-01080 W elementach podktadu
W podtozu h
kamiennych
Oktadzina Gipsowa
3 wewnetrzna na marki 30 potciekta Ciekia lub pofciekta
poditozu ceglanym plastyczna
L cementowo-wapienna 1:0, 3:4
Podokienniki i Skaly magmowe marki 50 lub 1:1:6 marki 30
nakrywy
4 zewnetrzne bez _ JakwLp. 1 poiciekta gestoplastyczna
wzgledu na rodzaj | Skaty osadowe i
Ustawianie podtoza przeobrazone cementowa marki 50 lub 30
elementow Oktfadziny stopni . . .
oktadziny schodowych, cementoyvo-waplenna. 1:1:6 marki 30
; ; N gipsowa marki 30 lub
pionowej stopnice i . } ;
; gipsowo-wapienna marki 30
podstopnie, Bez wgledu na
5 . ) JakwLp. 21ub 3
nakrywy balustrad, | rodzaj materiatu
podokienniki oOtciekta stoplastyczna
wewnetrzne, lady P gestoplasty
itp.
s | Podwieszanie i?eZJ ;/(v:zgledu N | Bez wgledu na Cementowa marki 100 lub 80
elementow sastosowania rodzaj materiatu | plastyczna poiciekta
" sktad objetosciowy zapraw cementowych i cementowo-wapiennych zostat podany dla cementu marki 250 wg PN-80/B-30000 i
PN-80/B- 30001.
2 Jezeli zamiast zaprawy majg byé uzyte kity na zywicach syntetycznych, to ich wytrzymato$é nie powinna by¢ mniejsza niz
wytrzymatos$¢ (marka) zaprawy podanej w tabl. 2

Do spoinowania okfadziny ze skat magmowych nalezy stosowaé zwiru granitowego samoklinujgcego sie, a z innych materiatow

- zaprawe cementowg lub cementowo-wapienna.

Do zapraw przeznaczonych do spoinowania oktadziny dopuszcza sie stosowanie cementu biatego oraz dodatkéw barwigcych w
postaci pigmentow lub kolorowych maczek kamiennych.

Do wypetniania szczelin dylatacyjnych powinien by¢ w zalezno$ci od wymagan projektu technicznego stosowany kit asfaltowy
uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175 lub kit budowlany trwale plastyczny wg BN-85/6753-02.

5.7. Podziat kamieniarskich roboét oktadzinowych

5.71. Rodzaje osadzania.

W zaleznosci od potozenia elementdw oktadziny po osadzeniu rozréznia sie trzy rodzaje osadzania:

a. osadzanie elementéw oktadziny pionowej - stosowane przy licowaniu $cian, stupéw i filarow, muréw oporowych,
pilastréw, osciezy, balustrad itd.,

b. osadzanie elementéw okfadziny poziomej - stosowane przy osadzaniu podokiennikow, stopnic, lad itp., a takze przy
licowaniu wierzchu elementéw nachylonych do poziomu (np. nakrywy balustrad schodowych),

c. osadzanie elementéw oktadziny podwieszonej - stosowane przy licowaniu spodu poziomych elementéw budynku (nf
nadprozy okiennych i drzwiowych, podciagdéw, spocznikow itd.) albo spodu elementéw nachylonych do poziomu (np.
podniebienia schodow).

5.7.2. Typy osadzania.

W zaleznosci od sposobu przenoszenia ciezaru oktadziny na konstrukcje nosng budowli, uwarunkowanego rodzajem podtoza,
rozroznia sie dwa typy osadzania elementéw kamiennych oktadziny:
a. osadzanie bezposrednie - w przypadku gdy podtoze jest nosne (np. $ciana nosna) i elementy okladziny moga by¢
zakotwione bezposrednio do tego podtoza,
b. osadzanie posrednie - w przypadku gdy podtoze nie jest elementem nosnym (np. $ciana ostonowa) i ciezar oktadziny
powinien by¢ przeniesiony na konstrukcje nosng za posrednictwem urzadzenia kotwigcego zamocowanego do tej
konstrukcji.

5.7.3. Odmiany osadzania.

W zaleznosci od sposobu przytwierdzenia elementéw oktadziny rozréznia sie cztery odmian osadzania:
a. osadzanie na petng zalewke,
b. osadzanie punktowe na tzw. poduszki (placki),

C. osadzanie na sucho, tj. z catkowitym wyeliminowaniem procesu mokrego,
d. osadzanie na zaprawe bez kotwienia (np. mozaikowe).

5.8. Prawidtowos¢ wykonania oktadziny

5.8.1. Warunki ogéine

Do osadzania oktadziny zewnetrznej nalezy przystepowac po ukonczeniu robét drogowych zwigzanych z podbudowami oraz po
wykonaniu i zaizolowaniu fundamentéw pod murki i schody.

5.8.2. Warunki atmosferyczne

Kamieniarskie roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.

Przy temperaturze zewnetrznej ponizej 0°C osadzanie elementéw powinno by¢é prowadzone w ,cieplakach” o temperaturze
wnetrza nie nizszej niz +5°C, a elementy kamienne powinny by¢ wolne od $niegu i lodu oraz powinny by¢ przed uzyciem
przechowywane w pomieszczeniach ogrzewanych ( ,cieplakach”) co najmniej przez 24 h.

Dodawanie do zapraw chlorku wapnia, szkta wodnego lub innych domieszek powodujgcych wykwity jest niedopuszczalne.
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5.8.3. Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do osadzania elementéw kamiennych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ powierzchni podtoza oraz wyznaczy¢
i wykué w podiozu gniazda na kotwie w miejscach okreslonych dokumentacjg techniczng .

W przypadku podwieszania oktadziny do podtoza ze stali, z betonu lub zelbetu, zamocowanie kotwi w podtozu zaleca sie wykonac¢
w trakcie wykonywania podtoza. Bezposrednio przed osadzeniem elementéw nalezy podifoze oczysci¢ z resztek zaprawy, z
ttustych plam, brudu, pytu, itp.. a nastepnie zmy¢ doktadnie czystg woda.

5.8.4. Dobor i przygotowanie elementéw kamiennych

Jakos¢ elementdw kamiennych dostarczonych na budowe powinna by¢ sprawdzona przed ich uzyciem do montazu. Cechy
zewnetrzne elementéw powinny by¢ sprawdzone na zgodno$¢ z wymaganiami norm przedmiotowych. W przypadku osadzania
elementéw kamiennych nieznormalizowanych, sprawdzenie ich cech zewnetrznych nalezy przeprowadzi¢ wg BN-84/6747-13,
przy czym dopuszczalne odchytki i uszkodzenia obrobionych powierzchni nie powinny przekracza¢ wielkosci ustalonych w BN-
86/6747-10 i BN-84/6740-02.

Poniewaz okfadzina kamienna jednoczes$nie spetnia wymagania dekoracyjne, elementy okfadziny powinny by¢ dobrane pod
wzgledem barwy, odcieni i naturalnych rysunkéw (uzylenia) kamienia oraz dopasowane w trakcie probnego utozenia na sucho.
Wszystkie elementy oktadziny kamiennej powinny mie¢ wywiercone lub wykute gniazda na elementy kotwigce, przy czym w
zaleznosci od wymiardw i ciezaru elementu kamiennego liczba punktéw zakotwienia powinna wynosi¢ 2 - 6.

Przekrdéj gniazda w oktadzinie powinien byé dwukrotnie wiekszy od przekroju elementu kotwigcego. Gtebokos¢ gniazd w
zalezno$ci od rodzaju kamienia (skaty), z ktérego sg wykonane elementy oktadziny, a takze od grubosci elementu powinna
wynosic:

20 - 25 mm - w elementach ze skat magmowych i przeobrazonych oraz z wapieni zbitych (twardych) i dolomitéw,

25 - 30 mm - w elementach z piaskowcow twardych,

30 - 50 mm - w elementach z piaskowcédw miekkich, z wapieni lekkich (migkkich) i tufow

W przypadku ptyt oktadzinowych pitowanych, tj. o fakturze pitowanej, przeznaczonych do osadzania na petng zalewke, nalezy ich
tylne powierzchnie odpowiednio ponacina¢ (naku¢) dla zwigkszenia przyczepnos$ci zaprawy. Gniazda oraz powierzchnie tylne i
boczne elementéw oktadziny powinny by¢ oczyszczone a przy zalewkach mokrych takze zwilzone wodg. Przy zastosowaniu
zywi¢ epoksydowych do osadzania oktadziny elementéw nie nalezy moczy¢.

5.8.5. Osadzanie elementéw okladziny pionowej

5.8.5.1. Zakotwienie elementow

powinno zabezpiecza¢ trwatos¢ ich potgczenia z podtozem bez uwzgledniania przyczepnosci zaprawy stanowigcej zalewke. Przy
osadzaniu bezposrednim ksztatt oraz wymiary elementow kotwigcych powinny by¢ dostosowane do grubosci elementow
okfadziny zgodnie z ustaleniami 2.4.2 niniejszej ST, za$ gteboko$é osadzania elementu kotwigcego w kamieniu lub podtoza
podano w tabl. 3.

Tablica 3
. Elementy kotwigce Gtebokos$¢ osadzania w kazdym
Grubosc tgczonym elemencie, mm
elementow
Le. oktadziny, Przekréj, mm T E——— W bodios
mm Rodzaj elementu amieniu podiozu
kotwigcego (%)
1 20 - 40 0 -
15-30 -
2 50 - 80 b, 10x10
Trzpienie 14 14 x 14
3 100 - 120 20 29 x 22 30 -60 -
24
4 | 140-200 30 axz 40-90 -
34
5 20 -40 6 3x20 20 -
6 50 - 80 b 4x30 30 - 40 -
7 | 100-120 Klamry 16 5x30
20 6 x 30 40100 )
8 | 140-200 ; 8 xs0
4
9 20 - 40 6 ax20 20 - 40
Kotwi 9 60 - 130
10 50 - 80 otwie 10 5x 30 30-70
12 6 x 35
11 100 - 200 16 6 x 40 40 - 80 70 - 140

Przy osadzaniu posrednim, urzadzeniem kotwigcym przenoszacym ciezar elementdéw oktadziny na konstrukcje nosng budowli
powinien by¢ ruszt wykonany z pionowych pretéw okragtych tzw. oporowych (ewentualnie powigzanych z pretami rozdzielczymi
zbrojenia ). Ruszt ten wraz z zamocowanymi $lizgowo kotwami- strzemionami przytrzymujgcymi elementy oktadziny, powinien by¢
przytwierdzony do podtoza za pomocg kotwi - skobli. Rozstaw pretdéw rusztu, ich przekrdj oraz ksztait i wymiary pozostatych
czesci urzadzenia kotwigcego powinny by¢ okreslone w projekcie i uwzglednia¢ wymagania podane w tabl. 4.

Tablica 4

kotwie
skoble strzemiona
Srednica elementu kotwigcego, mm 8-20 8-10 6-8 6-8 6-14

Rodzaj elementu Prety oporowe Prety rozdzielcze trzpienie
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5.8.5.2. Ustawianie elementéw.

W przypadku gdy ptyty kamienne opierajg sie na elementach nizej potozonego rzedu (np. schody), przenoszac na nie swoj ciezar,
licowanie nalezy wykonywac¢ rzedami na catej szerokosci. Licowanie nalezy rozpoczyna¢ od dotu, od ustawienia elementéw na
tzw. pasie wspornikowym stanowigcym statg podstawe przejmujgca obcigzenie okladzing jednej kondygnacji, tj. na odsadzce
fundamentowych muréw nosnych, wspornikach, itp.

Elementy powinny by¢ ustawiane pod naciggniety, wypoziomowany sznur, ktéry wyznacza potozenie gérnych krawedzi tych
elementéw. Osadzanie nalezy rozpoczynaé od naroznikéw, pilastrow, otwordw itp

Prawidtowos$¢ ustawienia nalezy sprawdzac¢ pionem, fatg i poziomnica. Ustawione elementy nalezy unieruchomic, przytwierdzajac
tymczasowo do podtoza za pomocg hakow stalowych o $rednicy 8-12 mm oraz klinébw rozporowych rownoczesnie zaktadajgc
réwnoczesnie w pionowych stykach elementdw, jesli to jest przewidziane projektem, trzpienie poziome

zamocowujac je na zaprawie zgodnie z tabl. 2.

Elementy cokotéw zewnetrznych wykonane ze skat osadowych nalezy od dotu zaizolowa¢ przez utozenie paska papy smotowej
na lepiku w miejscu zetkniecia sie oktadziny z fundamentem, chodnikiem itp.

5.8.5.3. Osadzanie na pelng zalewke

Do wykonania zalewki nalezy przystgpi¢ po ustawieniu i unieruchomieniu elementéw oraz po ewentualnym uszczelnieniu stykow
okfadzin. Przestrzen migdzy podiozem a tylng powierzchnig oktadziny nalezy wypetni¢ zaprawa. Wypetnia¢ nalezy stopniowo,
warstwami o wysokosci nie wiekszej niz 25 cm, przy czym nalezy unikaé zabrudzenia piyt zaprawag, a ewentualne zacieki
niezwtocznie usungé. Po wypetnieniu szczeliny do 1/4 lub 1/3 wysokosci danego rzedu piyty, nalezy wykonywanie zalewki
przerwac, a po stezeniu zaprawy nalezy usungé tymczasowe zamocowanie i w zaleznosci od wymagan projektu zamocowac state
elementy kotwigce oraz wypetni¢ zaprawg wolng przestrzeh do wysokosci nie wiekszej niz 6-8 cm ponizej gérnej krawedzi licowe;j
ptyt. Po sprawdzeniu prawidtowosci spoziomowania tej krawedzi i usunieciu ewentualnych nieréwnosci nalezy przystgpi¢ do
ustawiania nastepnego rzedu okfadziny z tym, ze w przypadku przewidzianego projektem spoinowania oktadziny, nalezy na
wyréwnanej gornej powierzchni stykowej utozy¢ waski pasek sklejki lub plyty pilsniowej twardej, ktdry bezposrednio przed
spoinowaniem nalezy usung¢. Odpowiednimi wktadkami dystansowymi nalezy zapewni¢ utrzymanie jednakowej grubosci spoin
pionowych. Dla zabezpieczenia licowych krawedzi elementéw nalezy przy ustawianiu kolejnego rzedu oktadziny podktadac
cienkie kliny drewniane.

W przypadku osadzania bezposredniego grubos¢ zalewki odpowiadajgca szerokosci szczeliny miedzy podtozem a oktadzing nie
powinna przekraczac¢:

3cm - przy licowaniu $cian o wysokosci do 6 m,

4cm - przy licowaniu scian o wysokosci ponad 6 m,

5¢cm - przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokosc,

8 cm - przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itd.

W przypadku osadzania posredniego grubos¢ zalewki powinna by¢ scisle okreslona w dokumentac;ji techniczne;j.

5.8.5.4. Osadzanie punktowe

Bezposrednio po ustawieniu elementéw nalezy w przygotowanych gniazdach zamocowac¢ przewidziane dokumentacjg elementy
kotwigce, osadzajac je na zaprawie wg tabl. 3 albo na kicie (np. epoksydowym). W szczelinie miedzy okfadzing a podtozem
nalezy wokot kotwi wytworzy¢ krgzek (poduszke) o srednicy 5+7 cm z plastycznej zaprawy cementowej, zaczynu gipsowego z
pakutami lub kitu.

Sprawdzenie prawidtowosci spoziomowania gérnej krawedzi elementéw i dalsze postepowanie - jak w 5.3.5.3.

5.8.5.5. Osadzanie na sucho

nalezy wykonywaé na podstawie projektu okreslajgcego ksztatt i wymiary specjalnych elementéw kotwigcych, ich liczbe oraz
sposéb zamocowania dostosowany do rodzaju oktadziny i podtoza (np. za pomocg $rub wkrecanych w tuleje stalowe i
zaklinowujacych je w gniazdach wywierconych w podtozu - przy osadzaniu bezposrednim, albo srub przytwierdzajgcych oktadzine
taflowg do szkieletu nosnego - przy osadzaniu posrednim). Osadzanie na sucho zaleca sie szczegdlnie w obiektach narazonych
na dziatania atmosferyczne, gdzie jest zwigkszona mozliwo$¢ wystepowania wykwitow.

5.8.5.6. Osadzanie na zaprawe bez zakotwienia

Moze by¢ stosowane przy licowaniu powierzchni drobnymi elementami o powierzchni nie przekraczajacej 0,05 m2, ze skat
osadowych lub przeobrazonych. Elementy przeznaczone do osadzania powinny by¢ przed bezposrednim uzyciem obficie
zmoczone wodg.

Na 2 - 3 h przed rozpoczeciem licowania nalezy podtoze doktadnie zmoczy¢ woda, a nastepnie narzuci¢ warstwe plastycznej
zaprawy cementowej o grubosci okofo 15 mm. Narzucony podkfad nalezy Sciggna¢ tatg. Bezposrednio przed przystgpieniem do
osadzania okfadziny, podktad nalezy posypa¢ cementem. Na tak przygotowanym podtozu nalezy osadza¢ elementy oktadziny
wgniatajgc je w podkiad i dociskajgc deszczutka lub szablonem az do uzyskania projektowanej powierzchni lica oktadziny.

5.8.5.7. Spoinowanie

Nalezy wykonywaé¢ po zakonczeniu osadzenia catej oktadziny kamiennej lub jej wydzielonych fragmentéw. Spoiny pionowe i
poziome nalezy wypetni¢ zaprawg o konsystencji plastycznej lub gestoplastycznej. W przypadku przewidywanego piaskowania
oktadziny, spoinowanie nalezy wykona¢ po oczyszczeniu powierzchni licowanej. Grubos¢ i rodzaj spoiny (wypukta, wklesta itp.)
powinna by¢ wykonana wg projektu oraz dostosowana do faktury oktadziny.

Jezeli grubos¢ spoin jest mniejsza niz 1,5 mm nie nalezy wykonywac spoinowania, a elementy oktadziny powinny byé ustawione
na sucho z doktadnym doszlifowaniem krawedzi.

5.8.6. Osadzanie elementéw oktadziny poziomej

5.8.6.1. Posadzka

Nalezy uktadaé na podtozu po wykonaniu podktadu (warstwy wyréwnawczej) z zaprawy, o grubosci 10+20 mm.

Posadzka powinna po osadzeniu zabezpieczy¢ prawidtowy sptyw wody opadowej (tj. mie¢ dostateczny spadek), a spoina
pozioma miedzy ptytami powinny by¢ wypetnione zgodnie z zaleceniami dokumentacji .

5.8.6.2. Oktadziny stopni schodowych

Powinny by¢ osadzone na zaprawie wg tablicy 2 niniejszej ST. Grubo$¢ warstwy zaprawy miedzy podtozem i stopnica nie powina
by¢ mniejsza niz 20 mm, a miedzy podtozem i podstopnicg 10+20 mm. W styku migdzy stopnicg a podstopnica powinny by¢
osadzone trzpienie wg tabl. 3.

Stopnie zewnetrzne powinny mie¢ spadek >1% w kierunku przedniej krawedzi stopnicy, zas stopnie schodéw wewnetrznych
2+5% o. Prawidtowo$¢ osadzania elementéw nalezy sprawdzac fatg i poziomnicg w obu kierunkach.
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5.8.6.3. Spoinowanie okladziny poziomej
Nalezy wykona¢ zgodnie z 5.3.5.8 zaprawg o konsystenc;ji ciekiej lub pétciektej. Grubos¢ spoin nie powinna wynosi¢ wiecej niz 2
mm. Wszelkie zacieki na powierzchni oktadziny sg niedopuszczalne.

5.8.7. Czyszczenie okladzin po osadzeniu

Po ukonczeniu osadzania elementéw oktadziny, spoinowania i ewentualnych poprawek nalezy lico zewnetrzne oktadziny
oczysci¢. Elementy polerowane powinny by¢ tylko zmywane wodg z mydtem za pomoca migkkich szmat a elementy o innej
fakturze nalezy czysci¢ twardymi szczotkami ryzowymi lub podobnymi albo za pomocg piaskowania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne", pkt 6.
Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez pordwnanie wykonanych robot z dokumentacjg opisowg i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby zgodne ze
wskazaniami dostawcow wyposazenia.
Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach odbioru
materiatéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdw oraz sposobu ich montazu i ustawienia z wymaganiami dokumentacji
technicznej i kartami katalogowymi.
Wyglad ocenia sie przez ogledziny i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak :

. Elementy wyposazenia mocowane na state do ustroju budowlanego muszg by¢ zamontowane w sposéb nie
naruszajacy struktury budowlane;j.
Elementy wyposazenia nie wykazujg wad wynikajacych z nieprawidtowego transportu, skladowanie lub montazu
zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
wykonanie i kompletnos¢ potaczen ,
wykonanie powtok ochronnych,
naprawy elementéw konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.

6.2. Kontrola i przyjecie elementéw ocynkowanych
Kontrola dla kazdej partii elementéw powinna obejmowac badania w zakresie:

6.2.1. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i naprawy wad

Powloka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktorych nie jest potagczona z podtozem,
miejsc chropowatych, odpryskéw cynku grozgcych zranieniem) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikéow i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w
uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszcza sie wystepowanie ciemno- i jasnoszarych obszaréw, jezeli powtoka ma zatozong minimalng grubos¢, na przyktad wzor
w formie siatki szarych obszaréw, nieznaczng nieréwnos$¢ powierzchni zewnetrznej, biatg rdze (korozje cynku) na elementach
sezonowanych.
Dopuszcza sig takze powtoki ze sladami po naprawach, jezeli tgczna powierzchnia, na ktorej nie natozyta sie powtoka i ktérg
nalezy naprawi¢, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar bez powtoki nie moze przekraczac
wielkosci 10 cm?. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element powinien byé ocynkowany na nowo, o ile umowa nie
stanowi inacze;.
Naprawe nalezy wykonaé za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063) albo przez odpowiednie pokrycie
farbg z pytem cynkowym, w zakresie stosowanych takich systeméw. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopéw
lutowniczych na bazie cynku. Zleceniodawca lub uzytkownik docelowy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie
naprawy.
Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni uszkodzonego
miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.
Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna wynosié¢ co najmniej 30 pm wigcej niz wymagana wedtug tablicy 6 grubosc
miejscowa powtoki cynkowe;.
Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywac¢ miejsc nie pokrytych powtokgchromianows,
przy czym:
e dopuszcza sie brak powloki chromianowej w miejscach napraw powloki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzagdowaniem technologicznym,
e w zaleznosci od rodzaju chromianowania powloki mogg wystepowaé jako bezbarwne lub od jasnozéttych do
oliwkowobrunatnych,
e dopuszcza sie wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,
. nie dopuszcza sig barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

6.2.2. Grubosci powtoki

Grubos¢ bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN ISO 2178 lub PN-EN ISO 2808. Dopuszczalng minimalng miejscowg
grubos¢ powtoki oraz minimalng grubos¢ srednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 6.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sig przeprowadzac¢ w poblizu krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi
elementu obrabianego, powierzchni przecinanych palnikiem oraz narozy.

Tablica 6. Grubos¢ powtok cynkowych

Elementy i ich grubo$é mm Grubos$¢ miejscowa powtoki Grubos$¢ srednia powtoki

(warto$¢ minimalna) ym (warto$¢ minimalna) ym
Stal =2 6 70 85
Stal >3 do <6 55 70
Stal > 1,5 do<3 45 55
Stal< 1,5 35 45
Zeliwo = 6 70 80
Zeliwo < 6 60 [ 70
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6.2.3. Przyczepnosci

Powloka cynkowa powinna wykazywacC takg przyczepnos¢ do stalowego podioza, aby w wyniku badania nie wystagpity
odwarstwienia. Przyczepnos$¢ cynku do podioza powinna byé sprawdzana jedynie w przypadkach uzasadnionych, metodami
okreslonymi migedzy zamawiajgcym a wykonawca. Przyczepno$¢ powloki cynkowej do podioza (stali) mozna okresli¢ jedng z
metod badan opisanych nizej lub w sposéb uzgodniony miedzy wytwércg a zamawiajacym.

Badanie przyczepnosci mozna réwniez przeprowadzi¢ metodg jakosciowg za pomoca przeciecia powloki az do podtoza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy réownolegte i cztery pod katem 60°
do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Powloke nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami warunkow, jesli zaden z 9
rombéw nie odpadt od podioza.

Do badania przyczepnosci nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu.
Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawié¢ farbg z pytem cynkowym.

Na zgdanie zamawiajgcego w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym przyczepno$¢ mozna okresli¢ metodg dzwiekowg. Badanie
polega na dziesigciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w srodku i na koncach, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu
wydawanego dzwieku. Dzwiek petny metaliczny swiadczy o dobrej przyczepnosci. Dzwigk gtuchy Swiadczy o ztej przyczepnosci
do podioza. Mitotek powinien mie¢ powierzchnie kulista o promieniu rownym 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na
powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtoki w projekcie oraz dokumentacji z cynkowni muszg byé zgodne.

6.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania oktadziny

Sprawdzenie przygotowania elementéw kamiennych, ich ustawienia lub utozenia oraz zakotwienia, a takze grubosci zalewki
lub podkfadu nalezy przeprowadzac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie grubosci spoin i prawidlowosci ich przebiegu. GrubosS¢ i sposdb wypetnienia spoin nalezy sprawdza¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych, a w przypadkach budzacych watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie prostoliniowosci i prawidtowosci uktadu spoin w oktadzinach z elementéw regularnych na zgodnos¢ z wymaganiami
5.3.8 niniejszej ST nalezy przeprowadzac¢ przez naciggniecie cienkiego sznura lub drutu wzdtuz dwéch dowolnie wybranych spoin
na catg ich dtugos¢ i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm. Kierunek prostopadly nalezy sprawdza¢ przez przytozenie do tego
sznura lub drutu katownika murarskiego i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie prawidtowosci powierzchni oktadziny nalezy przeprowadzac na zgodno$¢ z wymaganiami 5.3.8 niniejszej ST za
pomoca przyktadania w dwoch prostopadlych do siebie kierunkach taty kontrolnej o ditugosci 2 m w dowolnych miejscach
powierzchni i pomiaru szczelinomierzem z doktadnoscig do 1 mm przes$witu miedzy tg tatg a powierzchnig oktadziny.

W przypadku gdy zgodnie z wymaganiami dokumentacji oktadzina nie tworzy ptaszczyzny, do sprawdzenia nalezy zamiast faty
kontrolnej uzy¢ odpowiednich szablonow.

Sprawdzenie oczyszczenia okladziny na zgodno$¢ z 5.8.7 niniejszej ST nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych.

6.3.1. Ocena wynikow badan

Jezeli wszystkie badania przewidziane w niniejszej ST dadzg wynik dodatni, wykonang oktadzine kamienng nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny: nalezy albo cato$¢ odbieranych robot,
albo tylko ich niewtasciwie wykonang cze$¢ uznac¢ za niezgodng z wymaganiami ST.

W razie uznania catosci robét za niezgodne z wymaganiami, nalezy ustali¢ czy trzeba catkowicie lub czg$ciowo odrzuci¢ roboty,
czy tez po dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodnosci z wymaganiami ST a nastepnie przedstawienie do
ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkag obmiaru jest
. 1 szt. dla elementéw pochodzacych z zakupu
1kg dla elementéw stalowych
m?dla elementéw pokryciowych dachu kazdego rodzaju
m®dla wykonania elementéw betonowych
m?® dla elementow drewnianych kazdego gatunku drewna osobno
m?® dla elementow kamiennych kazdego gatunku kamienia osobno

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robot przez Inspektora Nadzoru.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujgcym wszystkie
stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukgcji i
wymaganego poziomu jakosci. Sposob korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania projektu. Wszystkie
kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

8.2. Odbiér wykonanych elementéw stalowych
Odbidr ostateczny nastepuje w oparciu o:
e  wpisy w dzienniku budowy dotyczgce wynikow kontroli powtoki cynkowej,
e  pomiary grubosci i ocene wizualng stanu powtok ochronnych w miejscach uszkodzen powtoki cynkowej,
. dokumenty z wytworni oraz dokumenty dotyczgce farb zabezpieczajgcych (deklaracje zgodnosci, certyfikaty).
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8.3. Odbior elementéw drewnianych

Zgodnos¢é wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowa stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan z
wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub w ekspertyzach technicznych
oraz z wymaganiami zawartymi w specyfikacji technicznej. Odbiér koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:
e  zgodnosci z dokumentacja techniczng,
prawidtowosci ksztattu i wymiaréw elementéw drewnianych,
prawidtowosci oparcia i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,
prawidtowosci wykonania ztgczy,
prawidtowosci zabezpieczenia elementéw drewnianych,
. nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementow .
Elementy wykonane w sposéb niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu postepowaniu. Zaleca sie opracowanie
ekspertyzy technicznej i wykonanie jej zalecen. Ekspertyza powininna zawierac:
. podsumowanie wynikéw badan,
e  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z ustaleniami projektowymi,
e wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
e wnioski dotyczgce dalszego postepowania.
W odbiorze powinni bra¢ udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikéw procesu budowlanego.

9. ROZLICZANIE ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne", pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej dla elementéw betonowych

Ptatnos¢ za 1 m® (metr szescienny) betonu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.
Cena jednostkowa obejmuje:

- opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki betonowe;j,

- dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji, - opracowanie projektu deskowan i rusztowan,

- wykonanie deskowan, rusztowan,

- przygotowanie, transport i utozenie mieszanki z odpowiednim zageszczeniem i pielegnacja,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Dokumentacja Projektowa otworéw jak réwniez wbetonowanie

potrzebnych zakotwien, marek itp.,

- wykonanie izolacji i powtok elementéw betonowych ,

- rozbiérke deskowan, rusztowan,

- wykonanie wszystkich badan przewidzianych w Specyfikacji,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie bedgcych wtasnoscig Wykonawcy materiatow rozbidrkowych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej dla rob6t zwigzanych z montazem elementéw stalowych

- Przygotowanie stanowisk i wykonczenie pod montaz elementéw stalowych
- Wytworzenie elementéw stalowych zgodnie z Dokumentacjg

- Montaz w miejscu wbudowania

- Ewentualne dopasowanie i wyregulowanie zgodnie z Dokumentacjg

- Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego oraz powtok malarskich

- Usuniecie zabrudzen i naprawa uszkodzen powtok

- uprzatniecie miejsca robot

9.3. Cena jednostki obmiarowej dla elementéw drewnianych

- przywiezienia materiatow i dostarczenie ich do miejsca wbudowania
- wykonanie elementéw konstrukcji w miejscu wbudowania oraz elementéw oktadzinowych z listew
- kontrola prawidtowosci i zgodnosci z dokumentacja wykonania oraz zabezpieczenia elementow

9.4. Cena jednostki obmiarowej dla elementéw zagospodarowania terenu

- przywiezienia materiatéw i dostarczenie ich do miejsca wbudowania

- wykonanie elementéw w miejscu wbudowania zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

- dla podziemnych elementéw fundamentowych wykonanie robét ziemnych, fundamentowych i izolacyjnych;
- kontrola prawidtowosci i zgodnosci z dokumentacja wykonania oraz zabezpieczenia elementow

9.5. Cena jednostki obmiarowej dla wykonania oktadzin kamiennych obejmuje:

Cena wykonania elementéw kamiennych obejmuje:
. Przygotowanie elementéw wg Dokumentacji projektowej,
Transport do miejsca wbudowania
przygotowanie podtoza dla wbudowania elementow,
wykonanie montazu (murowania wraz elementéw osadzaniem kotew)
wykonczenia spoin elementéw kamiennych,
pielegnacje
uporzadkowanie terenu
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e  PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okres$lanie i ocena korozyjnosci atmosfery

e  PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy

. PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania
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e PN-ENISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda
magnetyczna

e  PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacieé

. PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powioki

. PN-EN ISO 4624:2003 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

e  PN-EN ISO 8502-2: 2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.

Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych
powierzchniach

e  PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza

e  PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw zelaza

e  PN-EN 385:2002 Ztacza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i minimalne wymagania
produkcyjne
e  PN-EN 460:1997 Trwato$¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Naturalna trwato$¢ drewna litego. Wytyczne

dotyczace wymagan w zakresie trwatosci drewna stosowanego w klasach zagrozenia

. grzybowych

. PN-EN 844-11:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 11: Terminy dotyczace uszkodzen
powodowanych przez owady

e  PN-EN 844-12:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 12: Terminy uzupetniajgce i indeks ogélny

e PN-EN 975-1:2002 Tarcica. Klasyfikacja drewna liciastego na podstawie wygladu. Cze$c¢ 1: Dab i buk

. PN-EN 1059:2000 Konstrukcje drewniane. Wymagania produkcyjne dotyczgce wigzaréw wykonywanych z
zastosowaniem ptytek kolczastych

. PN-EN 1611-1:2002 Tarcica. Klasyfikacja drewna iglastego na podstawie wygladu. Czes¢ 1: Europejskie swierki,
jodly, sosny i daglezje
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