PRESTRESENIE HLAVNEHO VSTUPU - TVAR OK
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VYPIS PROFILOVEJ OCELE

OZN. PROFIL DLZKA | POCGET |HMOTNOST |[HMOTNOST
, (m) (ks) (kg/m) (kg)
STLP UPE120 291 1 12,1 35,2
STLP RHS120x80x5 291 1 147 428
RAM RHS120x60x4 4,54 2 10,7 97
NOSNIK UPE120 3,18 1 12,1 385
NOSNKK | RHS60x40x4 3,06 5 5,64 86,3

HMOTNOST (kg): 299.8
ZVARY, STRATY (+15%): 45
CELKOVA HMOTNOST (kg): 3448
POZNAMKA :

- VYKRES A ROZMERY JEDNOTL. PRVKOV KOORDINOVAT S VYKRESMI CASTI ASR A S JESTVUJUCIM STAVOM
- PRED REALIZACIOU JE NUTNE DODAVATELOM VYHOTOVIT PODROBNO DIELENSKU DOKUMENTACIU A ODSUHLASIT JU

S PROJEKTANTOM ASR A STATIKY!

- PRI REALIZACII ZVAROVYCH SP0JOV, MAXIMALNU HRUBKU ZVARU REALIZOVAT PODLA HRUBKY
SPAJACICH MATERIALOV

MATERIAL:

OCEL: $235JRG2 (0-37)
NATER: 1x52000; VRCHNY NATER - VID CAST PO
FLEKTRODY: E 44.83

CISLO KOPIE: 1 2 3 4 9 6 7

TENTO VYKRES JE ORIGINAL, JEHO KOPIROVANIE BEZ SUHLASU MAJITELA JE TRESTNE PODLA §21, ODST. d) ZAKONA (.383/1997 Z.z. @copyright STATIC STUDIO sro PRESOV
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