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SST-1.0
KANALIZACJA DESZCZOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot
zwigzanych z: Remont sieci kanalizacji deszczowej w ramach zadania ,Renowacja sieci kanalizacji
deszczowej wraz ze studniami na os. Mlodych w Polkowicach”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji umowy
na wykonanie robot zwigzanych z realizacjg przedsiewzigcia wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z remontem sieci

kanalizacji deszczowej grawitacyjnej o $rednicy DN200, DN250, DN300 oraz studni kanalizacyjnych.

Przedmiotowy uktad obejmuje:

—  Renowacje sieci kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej o s$rednicy DN200, 250, 300,mm metoda
bezwykopows z zastosowaniem technologii cianopasowanej;

—  Cze¢sciowg wymiang zapadnietych rurociggow.

—  Renowacje istniejgcych studni.

—  Wymiang istniejacych studni.

Zakres robot przy wykonywaniu prac obejmuje:
oczyszczenie kanatow przeznaczonych pod renowacj¢ przy pomocy urzadzen hydrodynamicznych;
—  oczyszczenie kanatdw poprzez wycinkg ewentualnie wrastajacych korzeni drzew;
—  inspekcje kanatu zdalnie sterowang kamera;
—  oznakowanie robot,
—  dostawe materiatow,
—  wykonanie prac przygotowawczych, w tym rozbiorka czesci istniejacej nawierzchni asfaltowej;
—  renowacj¢ odcinkow kanalizacji sanitarnej metoda bezwykopowa;
—  przepompowanie $ciekow;
—  wykonanie wykopu w gruncie Kat. 111-IV wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego odwodnieniem,
—  przygotowanie podtoza i fundamentu pod studnie
—  montaz studni betonowych;
—  oczyszczenie i renowacj¢ studni;
—  wykonanie izolacji studzienek;
—  zasypanie i zageszczenie wykopu z demontazem umocnien $cian wykopu,
—  odtworzenie nawierzchni po robotach
—  przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1.

1.4.2.

1.4.2.1.
1.4.2.2.
1.4.2.3.

1.43.

1.43.1.

1.43.2.

Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do odprowadzania wod
opadowych i roztopowych

Kanaty

Kanat - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania $ciekow.

Kanat deszczowy - kanat przeznaczony do odprowadzania wod opadowych i roztopowych
Odgalezienie - kanat przeznaczony do potaczenia przytacza domowego

Urzadzenia (elementy) uzbrojenia sieci

Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nieprzetazowym przeznaczona do
kontroli i prawidtowej eksploatacji kanatoéw.

Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zalamaniach osi kanalu w
planie, na zatamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.
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14.33. Studzienka potaczeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona do lgczenia co najmniej dwoch
kanatéw doptywowych w jeden kanat odptywowy.

1.4.3.4. Studzienka kaskadowa (spadowa) - studzienka kanalizacyjna majaca dodatkowy przewdd pionowy
umozliwiajacy wytracenie nadmiaru energii $ciekow, sptywajacych z wyzej potozonego kanatu
doplywowego do nizej potozonego kanatu odplywowego.

1.4.35. Whpust deszczowy - urzagdzenie do odbioru wod opadowych, sptywajacych do kanatu z utwardzonych
powierzchni terenu.

1.4.3.6. Wylot - element na koncu kanatu odprowadzajgcego wody deszczowe do odbiornika.

1.4.4. Elementy studzienek

1.4.4.1. Komora robocza - zasadnicza cze$¢ studzienki przeznaczona do czynnosci eksploatacyjnych. Wysoko$é
komory roboczej jest to odlegtos¢ pomiedzy rzedna dolnej powierzchni plyty lub innego elementu
przykrycia studzienki a rzgdng spocznika.

1.4.4.2. Komin wlazowy - szyb potaczeniowy komory roboczej z powierzchnig ziemi, przeznaczony do
zej$cia obstugi do komory roboczej.

14.43. Plyta przykrycia studzienki — ptyta zelbetowa przykrywajaca komor¢ robocza.

1444, Wiaz kanalowy - element Zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych
lub komor kanalizacyjnych, umozliwiajacy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.4.5. Kineta — koryto przeptywowe w dnie studzienki kanalizacyjne;j.

14.4.6. Spocznik - element dna studzienki kanalizacyjnej pomig¢dzy kinetg a §ciang komory roboczej.

1.4.5. Elementy odwodnienia wykopu

1451, Dren - saczek podtuzny z rurkami na dnie, utatwiajacymi przeptyw wody w kierunku studzienki
zbiorczej.

1452, Geowloknina (lub widknina) - material wytworzony zwykle metoda zgrzeblania iiglowania z
nieciaggtych, wysokospolimeryzowanych widkien syntetycznych, w tym tworzyw termoplastycznych:
polietylenowych, polipropylenowych (m.in. stylon) i poliestrowych (m.in. elana), charakteryzujacy
si¢ m.in. duza wytrzymatoscia oraz wodoprzepuszczalno$cia.

1.4.6. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

2. ROZWIAZANIA TECHNICZNE DOTYCZACE KANALOW
2.1 Definicje

Renowacja — prace obejmujace cato$¢ lub cze$¢ pierwotnych materiatdéw rurociggu majgca na celu
przywrdcenie jego wlasciwosci uzytkowych.

Wykladzina z rur $cisle pasowanych - wykladzina z rur ciaglych, ktérych przekr6j poprzeczny jest
zmniejszany w celu ulatwienia instalowania, a po =zainstalowaniu przywracany do swoich
poczatkowych rozmiardéw tak aby stanowita ona wyktadzine Sci§le pasowang do istniejacej rury.

Sztywnos$¢é obwodowa — odpornos¢ rury na ugiecie obwodu pod wplywem obcigzenia zewnetrznego,
przytozonego wzdtuz $rednicy przekroju poprzecznego rury.

By-pass kanalu — jest to wykonane obejscie do tymczasowego przepompowania Sciekéw na
poddawanym renowacji odcinku kanatu.

2.2. Normy

Przy realizacji opisanych ponizej czynno$ci znajdujg zastosowanie wszystkie istotne normy i
wytyczne (W najnowszej wersji), a zwlaszcza:

PN-EN ISO 11296-1

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych bezci$nieniowych
sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej — Czes¢ 1: Postanowienia ogolne

PN-EN ISO 11296-3

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych bezci$nieniowych
sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Cze$¢ 3: Wyktadziny z rur $cisle pasowanych

PN-EN ISO 11297-3
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Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych ci$nieniowych sieci
kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Cze$¢ 3: Wyktadziny z rur §cisle pasowanych

PN-EN 1610

Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN 10204

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli.

2.3 Opis technologqii

Zaktada sig¢ realizacje inwestycji w zakresie przebudowy kanatéw metodami

o bezwykopowymi
- ciasne pasowanie wyktadzinami niezaleznymi w zakresie $rednic 200 - 300 mm,

¢ W wykopach otwartych.
W uzasadnionych przypadkach moze zaistnie¢ konieczno$¢ zastosowania wykopow otwartych
na krotkich odcinkach sieci.

2.3.1. Ciasne pasowanie wykladzinami niezaleznymi

Zatozono technologi¢ np. typu Compact Pipe lub rownowazng rurami PE100 RT SDR26 w
kolorze bialym (naturalnym) o sztywnosci obwodowej 4 kPa. Technologia jest stosowana do
renowacji przewodow kanalizacyjnych w zakresie srednic DN150 do DN500mm.

Wykorzystywane w tej metodzie sg odcinki rury polietylenowej, ktora na catej swej dtugosci
zostala z jednej strony fabrycznie wgieta do srodka tak, ze przekrdj poprzeczny przypomina litere
,C”. Dzigki zagieciu (w ksztalt litery C) rura ma w przekroju poprzecznym zdecydowanie mniejsze
wymiary od rury odnawianej (o ok. 30-35%) i dlatego mozna ja tatwo wciagna¢é do wnetrza
naprawianego rurociagu. Z tego powodu, jak rowniez ze wzgledu na znaczng osiowa podatnos¢ rury
renowacyjnej na zginanie, mozna jg wprowadzi¢ do wnetrza odnawianego rurociaggu poprzez
istniejace studnie kanalizacyjne, unikajgc w ten sposdb wykonywania jakichkolwiek prac ziemnych.
Po wciggnieciu rury do wnetrza odnawianego rurociagu, jej konce sa uzbrajane w odpowiednie
koncoéwki podtgczeniowe, ktérymi do jej wnetrza doprowadzana jest najpierw goraca para wodna, a
nastgpnie sprezone powietrze. Odpowiednie podgrzanie rury parg wodng wyzwala ,,pamig¢ ksztattu”
tworzywa, na skutek czego rura powraca do jej pierwotnego, okragtego ksztattu. Nastepnie do wnetrza
rury zamiast pary wodnej dostarczane jest sprezone powietrze, ktore uplastyczniong rurg
,rozdmuchuje” na tyle, ze zaczyna si¢ ona styka¢ z wewngtrzng powierzchnig odnawianego rurociggu
uzyskujac w ten sposéb efekt ciasnego pasowania. Po jej schtodzeniu do temperatury otoczenia
uzyskuje si¢ nowy przewdd osadzony w starym, niesprawnym rurociggu. Jezeli zastosowana rura jest
wyktadzing niezalezng, to nowy rurociag przejmuje w calosci funkcje starego co oznacza, ze jest to
niezaleznie dziatajacy rurocigg o przewidywanej trwatosci takiej samej jak typowa, zupelnie nowa
instalacja. Po tym procesie do srodka rurociggu wprowadza si¢ samojezdng frezarke, ktéra wycina
w nowej wyktadzinie otwory w miejscach wlaczen przykanalikow za pomoca trojnika.

Podczas wciggania rury sila ciggu nie powinna przekracza¢ maksymalnej wartosci tej sity
okreslonej przez producenta systemu. Sily ciggu powinny by¢ rejestrowane. Z przyczyn
bezpieczenstwa wecigganie rury z bgbna powinno odbywaé sie przy uzyciu specjalnie
skonstruowanego wozka bebnowego i wciagarki zapewniajacych kontrole sity ciagu. Parametry
procesu rewersji powinny by¢ mierzone w sposéb automatyczny za pomocg odczytu z pulpitu
operatora jednostki centralnej i rejestrowane w raporcie z instalacji. Wszystkie etapy procesu
instalacji powinny by¢ dokumentowane, a nastgpnie przekazywane inwestorowi.

Jako$¢ wykladziny
Zazwyczaj rury do renowacji rurociggéw bezcisnieniowych winny by¢ projektowane jako
wykladziny niezalezne, ktére umozliwiajg samodzielne przenoszenie wszelkich naprezen. Jako$é
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dostarczonej rury wykladzinowej powinna by¢ potwierdzona raportem kontroli jako$ci dla kazdego
bebna. Raport z prob winien obejmowac zgodno$¢ z normami i specyfikacja (PN-EN 11296).

Rury wyktadzinowe nawijane sa na specjalne bebny stalowe i w taki sposob dostarczane na
plac budowy. Dane produkcyjne (numer zaladunku, data) sa identyfikowane po numerze bebna.
Zakres ekspansji rury musi pokrywac si¢ z polem tolerancji dla $rednicy istniejgcego rurociagu z
uwzglednieniem wystepujacych w nim nieregularnosci. Kazda partia materialu powinna posiadac¢
raport z badan zgodnie z normg PN-EN 10204 — 3.1. Certyfikat 3.1 zawiera specyfikacj¢ produktu
oraz wyniki badan biezacych dostarczonej partii rur .

Do kanalizacji standardowo uzywa si¢ rur wykladzinowych np. typu Compact Pipe Ilub
rownowaznych PE100 RT SDR26 o sztywno$ci obwodowej 4 kPa. Skrot RT oznacza polietylen o
podwyzszonej odpornosci na wysoka temperature. Ze wzgledu na przyszla eksploatacje, tatwosé
inspekcji telewizyjnej, wymagany jest kolor biaty (neutralny) wyktadziny.

Jako$¢ procesu instalacyjnego

Pracownicy firmy wykonawczej powinni wykaza¢ si¢ posiadaniem niezbgdnych kwalifikacji
zdobytych podczas szkolen technicznych organizowanych przez licencjodawce.

Proces instalacyjny powinien przebiega¢é zgodnie z ze wskazéwkami zawartymi
W odpowiednich instrukcjach montazowych podawanych przez licencjodawce.

Technologie moze wykonywac tylko licencjonowany przez producenta , wlasciciela systemu
wykonawca.

Wymagania sprzetowe

e Jednostka centralna

Kottownia parowa nieduza ze wzgledu na rozmiary — bo miesci si¢ w standardowym kontenerze -
ale stosunkowo duza pod wzgledem wydajnosci.

W skiad jednostki wchodzi kociot parowy (wydajnos¢ ok. 750 kg/h) z palnikiem olejowym
i zbiornikiem paliwa, system zmigkczania wody, zbiorniki wody surowej i zmigkczonej, generator
pradotworczy oraz cata elektronika sterujaca procesem oraz zapisujaca wszystkie parametry instalacji.

Standardowy kontener 20 stopowy przystosowany jest do transportu ciggnikiem siodtowym lub na
przyczepie. Wymiary w mm: (dl. x szer. x wys.): 6055 x 2438 x 2590.

W sktad jednostki centralnej dodatkowo wchodzg koncowki przytaczeniowe - flansze parowe oraz
separator skroplin.

e Wozek bebnowy

Rury wykladzinowe PE fabrycznie sa nawijane na bebny o Srednicy zewnetrznej 3,7 m oraz
transportem specjalistycznym dostarczane do wykonawcy licencyjnego (bezposrednio na budowe lub
magazyn).

Do transportu nad wykop oraz realizowanie przeciagania rury poprzez stary rurociag stuzy wozek
bebnowy. Wozek posiada oprzyrzadowanie takie jakie powinna mie¢ kazda przyczepa (hamulec,
o$wietlenie) ale rowniez hamulec regulujacy obracanie si¢ bgbna, naped obrotu bebna, hydrauliczny
system podnoszenie bebna, prowadnice dla rury wyktadzinowe;.

Podstawowe wymiary wozka bebnowego wynosza: Dhug. x Szer. x Wys. x Masa netto x Dop.
obcigzenie — 6500 mm x 2500 mm x 2500 mm x 2360 kg x 6560 Kkg.

e Zgrzewarka doczotowa (naprawcza)

Zgrzewarka doczolowa jest potrzebna do zgrzania do rury wykladzinowej PE glowicy
prowadzacej i polietylenowej (PE) plyty koncowej. Wazne jest, aby plyta grzewcza byta petna (bez
otworu w centralnej czgsci ptyty) a krawedz tnaca noza strugarki przechodzita przez o$ obrotu tarczy
tak, by planowana byta cata powierzchnia rury wyktadzinowe;j.

Dokumentacja

Dokumentacja powinna obejmowac przynajmniej nast¢pujace dane:
e zapis video z inspekcji TV aktualnego stanu rurociggu wraz z osobnym raportem uszkodzen
e opis miejsca montazu zawierajacy dane:
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- firma instalujaca, data, doktadny adres budowy, dtugo$¢ rurociagu, DN, nazwisko kierownika
budowy

- dane zawarte w 0znaczeniu na rurze

- raporty dzienne z montazu, raporty z procesOw zgrzewania i prob cisnienia

Wybdr przedstawionych powyzej metod przebudowy lub renowacji kanaléow wynika
Z nastepujacych zalet technologii bezwykopowe;:

e krotki czas wykonania robot,

e climinacja zniszczen srodowiska naturalnego,

e minimalizacja robdt ziemnych i wynikajace z nich duze koszty realizacji budowy oraz duza
ucigzliwo$¢ budowy dla $rodowiska (w tym przede wszystkim lokalnych mieszkancéw i
uzytkownikow drog),

e uniezaleznienie prac od warunkéw pogodowych,

e minimalizacja problemow utylizacji odpadow,

Dopuszcza sig, w uzasadnionych przypadkach (za zgoda projektanta i inspektora nadzoru, a
takze uzytkownika i inwestora) zmian¢ technologii wykonania robdt, o ile bgda spelnione
jednoczes$nie nastepujace warunki:

e zagwarantowanie zapewnienia wymaganej jako$ci robot,

e zagwarantowanie uzyskanie projektowanego efektu koncowego,

e zagwarantowanie zapewnienia bezpieczenstwa wykonywania prac (dla wykonawcy i 0sob
postronnych).

2.4 Sposob wykonania tymczasowych systemow odprowadzania §ciekéw — by-passéw

e By-pass kanatow

Kanat poddawany renowacji zostanie zamkniety przy pomocy korkow o odpowiedniej wielkos$ci
dostosowanej do $rednicy kanatu. Scieki przepompowywane beda do dolnej studni pompami
zanurzeniowymi wyposazonymi w miekkie przewody tltoczne. Zasilanie pomp np.z agregatu
pradotwodrczego. Aby zapobiec ewentualnym podtopieniom przylaczy, spietrzenie nie powinno
przekracza¢ 75% napelienia kanalu (chyba, ze miejscowe, rozpoznane warunki pozwalajg na
zwigkszenie tej wartosci).

e By-pass przykanalikow

Przytacza sanitarne zostang zamknigte od strony studni rewizyjnej, $cieki bytowo-gospodarcze
odsysane beda przez wozy cisnieniowe i zrzucane do studni kanalizacyjnych poza obszar
wykonywania robot lub przepompowywane.

e Demontaz by-pass’u.

Po wykonaniu prac renowacyjnych urzadzenia by-pass’u nalezy zdemontowa¢ oraz naprawic
wszystkie ewentualne uszkodzenia.
Na tymczasowy system do odpompowywania sciekéw (by- pass) sktada¢ si¢ bedg m.in.:

e pompy zanurzane o wydajno$ci 50 m3/h z ptywakiem sterujacym — ostateczng wielkos¢
pompy ustala wykonawca na podstawie aktualnie posiadanych danych o wystepujacym w
kanale przeptywie oraz ustalonej charakterystyki rurociggu ttocznego,

e agregaty pompowe o parametrach:

agregat pompowy nr 1
Max wydajnosé do 375 m/h
Typ silnika, moc Perkins 104-19, 20 kW
Cigzar 920 kg
Srednie zuzycie paliwa 1.9-5.01/h
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agregat pompowy nr 2
Max wydajno$¢ do 160 m*/h
Typ silnika, moc Perkins 103-13, 13 kW
Ciezar 700 kg
Srednie zuzycie paliwa 1.5-3.01/h

e tymczasowe rurociagi tloczne — by-passy - dopuszcza si¢ stosowanie rurociggéow parcianych, z
tworzyw sztucznych lub z innych dostepnych materiatéw i technologii; $rednice rurociagu
dobiera wykonawca na podstawie aktualnie posiadanych danych o wystepujacym w kanale
przeptywie oraz na podstawie ustalonej dtugosci odcinka tlocznego,

e elementy zasilania energetycznego pomp — ustala je kazdorazowo wykonawca; dopuszcza si¢
zasilanie pomp z:

- zewngtrznej sieci energetycznej na podstawie warunkow uzyskanych od jej wiasciciela lub
administratora,

- wewnegtrznej sieci energetycznej wybranego przez wykonawce innego podmiotu,

- agregatow pradotworczych (z zachowaniem wymagan dotyczacych emisji hatasu i drgan — w
szczeg6lnosci w godzinach nocnych) o mocach 6,5 kW i1 22,0 kW,

e korki pneumatyczne dla $rednic od &150 mm do &500 mm,

e sprezarki powietrza o ci$nieniu roboczym 1,2 MPa,

e hydranty do poboru wody z miejskiej sieci wodociggowej z wodomierzem.

2.5. Metoda naprawy pakerami

W miejscach duzych spekan rur nalezy je sfrezowac i zastosowaé miejscowe pakery, a nastgpnie przeprowadzic
rur¢ renowacyjng wyktadzing z rur ciasno pasowanych.

Materiaty do naprawy punktowej to:

- mata z wtokna szklanego i poliuretanowego;

- trzykomponentowa zywica.

2.6. Przewody rurowe

2.6.1. Rury kanalizacyjne PVC

Rury kanalizacyjne PVC o $rednicy 200, 250 mm zgodne z PN-85/C-89205 sa stosowane do
budowy kanaléw i odgalezien kanalizacji sanitarnej — wymiana zapadnietych odcinkéw DN200
—5+3m, DN250 — 3m.

3 Renowacja studni kanalizacyjnych

3.1. Zalecenia ogolne

W studniach sieci sanitarnej lub ogdélnosptawnej wystepuje zagrozenie umiarkowang agresja
chemiczna - klasa ekspozycji XA2 lub s$rodowiskiem chemicznym silnie agresywnym - klasa
ekspozycji XA3 oraz w efekcie kilkuletniej eksploatacji silne skazenie podtoza siarczanami; a takze
pH w do 4,0 skroplin na powierzchni podtoza. Dlatego, w celu zapewnienia trwatosci wykonywanej
naprawy, nalezy zgodnie z zapisem normy PN-EN 206-1:2003 tablica F1 w tych warunkach stosowac
wylacznie materiaty na cementach odpornych na siarczany (bez zawartosci trojglinianu wapniowego
C;A=0), w/c < 0,45, klasa > C35/45.

Deklarowane cechy musza by¢ potwierdzone wynikami badan szczegélnie jezeli chodzi o powtoki
ochronne i o klas¢ ekspozycji na srodowisko agresywne wg PN-EN 206-1 tablica 2.
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Dla materiatbw naprawczych obowigzuje norma zharmonizowane PN-EN 1504 i krajowe deklaracje
zgodno$ci z w/w norma. Materialy stanowiace powloke ochronna powinny legitymizowaé si¢
Aprobatg Techniczng ITB z podanym zakresem stosowania odpowiadajagcym faktycznemu miejscu
aplikacji.

Wode potrzebna do zarobienia materiatéw mineralnych (na bazie cementu) nalezy pobra¢ z
wodociggu. Nie dopuszcza si¢ wykorzystywania w tym celu plynacych $ciekow, wod
powierzchniowych itp. wod, ktore nie byly uzdatniane.

3.2. Przygotowanie podloza

Przed przystapieniem do wykonywania napraw nalezy usungé¢ z podloza wszelkie luzne i
skorodowane warstw betonu/cegty. Nalezy usuna¢ wszelkie naloty i zabrudzenia, ttuszcze takze stare
powloki.

Do wykonania przygotowania wedlug powyzszych zasada nalezy stosowa¢ wode pod wysokim
cisnieniem (ci$nienie robocze urzadzenia > 600 bar) lub wode pod wysokim ci§nieniem z uzyciem
granulatu (ci$nienie robocze urzadzenia > 300 bar). Nie dopuszcza si¢ stosowania urzadzen do
czyszczenia woda nie zapewniajacych podanych cisnien roboczych.

Usuwanie betonu oraz przygotowanie podtoza zgodnie z PN-EN 1502-10 punkt 7. oraz zal.A.7.
Przygotowanie podtoza.

3.3. Kontrola jakoS$ci przygotowanego podloza betonowego/ceglanego

Po przygotowaniu podloza nalezy sprawdzi¢ jego uszorstnienie, chlonno$¢ oraz wykona¢ badania
kontrolne ,,pull-off” — badanie wytrzymato$ci betonu na odrywanie. Nalezy przeprowadzi¢ co
najmniej 3 badania na 50 m? lub 2 na studnie. Minimalny pojedynczy pomiar powinien wynosi¢ min.
1,0 MPa, a warto$¢ $rednia z co najmniej trzech pomiaré6w powinna wynosi¢ 1,5 MPa.

3.4. Uszczelnienie wyciekéw w studni

Przecieki wod gruntowych nalezy uszczelni¢. Miejsca wyciekow nalezy rozku¢ na glebokos¢ co
najmniej 2 cm. Mala porcje zaprawy uszczelniajacej na bazie szybkosprawnego cementu nalezy
wymieszac z czysta woda do zadanej konsystencji. Z tak przygotowanej zaprawy uformowac stozek i
docisna¢ go w miejsce wycieku. Przytrzymac¢ kilka minut az do utwardzania. Duze wycieki zamyka¢
stopniowo.

3.5. Wymogi materialowe:

Materiaty do renowacji studni powinny charakteryzowac si¢ nastepujacymi parametrami:

- szybkosprawne materialy na bazie cementu siarczano-odpornego (C;A=0)

- zbrojone widknem szklanym.

- odpornos¢ na dzialanie wod zasiarczonych o $rednim stopniu agresywnosci wg PN-EN 206-1 (klasa
ekspozycji XA3) ocena wg. PN-EN ISO 4628

- wspotczynnik przenikania pary wodnej Sp <2 m

- przyczepnos¢ do podtoza > 2,0 MPa

- wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach > 55 MPa

- wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach > 6 MPa

- nasigkliwos$¢ po 28 dniach < 10%

- mozliwos¢ obcigzenia wodg < 3 godzin

- przepuszczalno$¢ wody po zwigkszony ci$nieniem — brak przecieku przy ci$nieniu 0,3 MPa przez 72
godziny

- spadek wytrzymatos$ci na odrywanie (pull-off) po 28 dniach w kwasie o pH 3,5 do 20%

- wytrzymatosci na odrywanie (pull-off) po 20 cyklach zamrazania na podtozu betonowym powyzej 2
MPa

- brak przenikania srodowisk agresywnych przez powtoke zabezpieczajaca

- wytrzymalosci na odrywanie (pull-off) po dziataniu jonéw SO, > 6000 mg/l do podtoza betonowego
powyzej 1,5 MPa
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3.6. Naprawa konstrukeji studni, reprofilacja oraz powloka ochronna na srodowisko agresywne
w klasie ekspozycji XA2+XA3 tabl. 2 normy PN-EN 206-1

Zastosowa¢ mineralne (cementowe) modyfikowane zaprawy naprawcze przeznaczone do napraw
obiektéw narazonych na wilgo¢ i staly kontakt z woda zbrojone wtoknem szklanym. Materiat
przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen dotyczacych
ilosci dodawanej wody zarobowe] poniewaz wzrost w/c znacznie obniza parametry materiatu. Nie
dopuszczalne jest mieszanie bez kontroli ilo$ci dodanej wody. Podloze powinno by¢ zwilzone ale nie
mokre. Zgodnie z zaleceniami producenta stosowac warstwe¢ sczepna (gruntujaca). Materiat naktadac
poprzez naciaganie pacg stalowg najpierw wypetniajac fugi i wyszczerbienia cegly/betonu. Duze
ubytki wypetia¢ partiami.

Wyprawa stosowana jako warstwa reprofilacyjna/powtoka musi w kazdym miejscu mie¢ zachowana
grubos¢ co najmniej 10 mm.

W przypadkach silnej operacji stonecznej lub przewiewu nalez zapewni¢ pielegnacje wykonanej
naprawy

Wymogi materialowe:

- szybkosprawne materialy na bazie cementu siarczano-odpornego (C3A=0)

- odporno$¢ na dzialanie $rodowiska chemicznego silnie agresywnego o stezeniu jondéw
siarczanowych SO42- w ilosci do 6 000 mg/L co odpowiada klasie ekspozycji XA3 wg tablicy 2
normy PN-EN 206-1 potwierdzone aprobatg techniczng Instytutu Techniki Budowlanej

- odpornosci na dziatanie srodowisk w klasie XS3 oraz XD3 wg PN-EN 206-1

- odporno$¢ na wysolenia soli siarczanowych — brak wysolen

- przyczepnos¢ do podtoza > 2,0 MPa

- nasigkliwo$¢ po 28 dniach < 10%

- zmniejszenie przyczepnosci do podioza po dziataniu substancji chemicznej o mniej niz 20% wg PN-
EN 13529 potwierdzone aprobatg techniczng Instytutu Techniki Budowlanej

Warstwa sczepna:

- jednosktadnikowa, wigzaca na bazie cementu
- odporna na siarczany

- otwarta na dyfuzje pary wodnej

- srodek do podtozy mineralnych

- posiada aprobate techniczng

4. Studzienki kanalizacyjne zelbetowe

4.1. Komora robocza

Komora robocza studzienki (powyzej wejscia kanatow) powinna by¢ wykonana z:

— elementéw zelbetowych odpowiadajacych wymaganiom PN-EN 1917,

— muru z cegly kanalizacyjnej odpowiadajacej wymaganiom PN-B-12037.

Komora robocza ponizej wejscia kanalow powinna by¢ wykonana jako monolit z betonu hydrotechnicznego
0 wytrzymato$ci obliczeniowej nie mniejszej niz 35 MPa (N/mm?) lub alternatywnie z cegly kanalizacyjnej.

4.2. Ptyta pokrywowa

Plyta pokrywowa (stropowa) prefabrykowana wykonana z zelbetu, wg KB1-38.4.3.3. Srednica plyty powinna
by¢ wigksza od $rednicy zewnetrznej kregow, zgodnie z dokumentacja projektowa.

4.3. Plyta denna

Plyte denng wykonuje si¢ z betonu hydrotechnicznego o wlasciwosciach podanych w pkt. 2.3.1.

4.4. Komin wlazowy

Komin wlazowy powinien by¢ wykonany z kregow betonowych lub zelbetowych o $rednicy 0,80m
odpowiadajacych wymaganiom PN-EN 1917.

4.5. Wtazy kanalowe

Wlazy kanatowe nalezy wykonywac jako:
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— wlazy Zeliwne typu cigezkiego odpowiadajace wymaganiom PN-H-74051-02 umieszczane w korpusie drogi
z pokrywami zawierajacymi logo Gdanska,

4.6. Stopnie ztazowe

Stopnie ztazowe zeliwne odpowiadajace wymaganiom PN-H-74086 .

2.5. Kruszywo na podsypke

Podsypka moze by¢ wykonana z gruntu piaszczystego lub zwiru. Uzyty material na podsypke powinien
odpowiada¢ wymaganiom stosownych norm, np. PN-B-06712, PN-B-11111.

2.6. Beton
Beton hydrotechniczny B-35 powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-62/6738-03.
2.7. Zaprawa cementowa

Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-14501.

2.8. Rury stosowane do remontu w systemie tradycyjnym nalezy zastosowac z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu PVC-U ( Klasa SN8 — pod nawierzchniami obcigzonymi ruchem samochodowym,
w tym ruchem ciezkim, kamionkowe lub betonowe).

5. SPRZET

5.1 Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do robét instalacyjnych

Wszelkie prace zwigzane z obstuga sprze¢tu i maszyn uzywanych na placu budowy musza by¢
wykonywane przez osoby przeszkolone, a jesli wymagaja tego przepisy, przez osoby posiadajace
wilasciwe uprawnienia. Urzadzenia, ktorych ruch stwarza zagrozenie dla zdrowia ludzkiego, moga by¢
uruchomione dopiero po uprzednim ostrzezeniu oso6b znajdujacych sie w ich bezposrednim
sasiedztwie. Prace montazowe przy wykorzystaniu sprzetu mechanicznego musza spetnia¢ wymagania
bhp i ppoz.

5.2 Do wykonania robét renowacyjnych nalezy uzy¢ nast¢pujacego sprzetu :

> kamere¢ TV, kolor, z glowicg obrotows ,

> specjalistyczne urzadzenie do montazu rekawa uszczelniajacego umozliwiajace
instalacje oraz utwardzenie rgkawa o dlugosci nie mniej niz 250 m,
specjalistyczne urzadzenie do ci$nieniowego czyszczenia kolektoréw
specjalistyczne urzadzenie do otwierania trojnikow i frezowania przeszkod.
koparka
wywrotka
zurawi budowlanych samochodowych,
sprzetu do zageszczania gruntu,
weciggarek mechanicznych,
pomp spalinowych do odwadniania wykopow
beczkowozdw.

6. TRANSPORT

VYVV VYV VY

v

6.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
6.2. Transport rur

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
lub zniszczeniem.
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Wykonawca zapewni przewoz rur w pozycji poziomej wzdluz srodka transportu, z wyjatkiem rur betonowych o
stosunku $rednicy nominalnej do dlugoéci, wickszej niz 1,0 m, ktore nalezy przewozi¢ w pozycji pionowej i tylko
w jednej warstwie.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod
wplywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdow.

Przy wielowarstwowym uktadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszac¢ $cian srodka transportu o wigcej niz
1/3 $rednicy zewnetrznej wyrobu (rury kamionkowe nie wyzej niz 2 m).

Pierwsza warstwe rur kielichowych nalezy uktada¢ na podkladach drewnianych, za$ poszczegdlne warstwy w
miejscach stykania si¢ wyrobow nalezy przeklada¢ materialem wysciotkowym (o grubosci warstwy od 2 do 4 cm
po ugnieceniu).

6.3. Transport cegly kanalizacyjnej

Cegta kanalizacyjna moze by¢ przewozona dowolnymi $rodkami transportu w jednostkach tadunkowych lub
luzem. Jednostki tadunkowe nalezy uktadac na $rodkach transportu samochodowego w jednej warstwie. Cegly
transportowane luzem nalezy uktada¢ na $rodkach przewozowych $cisle jedne obok drugich, w jednakowej
liczbie warstw na powierzchni $rodka transportu. Wysoko$¢ tadunku nie powinna przekracza¢ wysokosci burt.
Cegly luzem moga by¢ przewozone srodkami transportu samochodowego pod warunkiem stosowania opinek.
Zatadunek i wyladunek cegly w jednostkach tadunkowych powinien si¢ odbywaé mechanicznie za pomoca
urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy, widtowy lub chwytakowy. Zatadunek i wyladunek wyrobow
przewozonych luzem powinien odbywac si¢ recznie przy uzyciu przyrzadéw pomocniczych.

6.4. Transport wlazéw kanalowych

Wilazy kanalowe moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem. Wlazy typu ciezkiego mogg by¢ przewozone luzem.

6.5. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie Srodki transportowe, ktore nie spowoduja
segregacji sktadnikéw, zmiany skladu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia temperatury
przekraczajacej granic¢ okreslong w wymaganiach technologicznych.

6.6. Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

6.7. Transport cementu i jego przechowywanie

Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

7. WYKONANIE ROBOT

7.1 Ogoélne warunki wykonania robét.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot powinny by¢ zgodne z obowigzujacym polskim
prawem, obowigzujagcymi w tym zakresie normami, dokumentacjg przetargowa i rzetelng wiedza
inzynierska.

7.2 Szczegétowe warunki wykonania robét.

7.2.1Czyszczenie kolektora

Przed wejsciem do kanatu (dotyczy kanatow przelazowych) i studni kanalizacyjnych, w celu
sprawdzenia lub wyczyszczenia nalezy zbada¢ stan atmosfery w kanale, celem okreslenia zawartosci
substancji toksycznych, palnych oparéw lub braku tlenu, zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.
Kanal musi by¢ wentylowany, nalezy stosowa¢ nadmuch $§wiezego powietrza. Z kanatu usungé
wszystkie wewnetrzne osady: migkkie 1 twarde (produkty korozji i erozji, luzne elementy, korzenie).
Czyszczenie nalezy prowadzi¢ przy wykorzystaniu specjalistycznego sprzetu.

Wszystkie osady muszg zosta¢ wydobyte na powierzchni¢ i odwiezione na sktadowisko osadow.

7.2.2 Inspekcja telewizyjna przedwykonawcza, powykonawcza, gwarancyjna
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Inspekcja kanatu pozwala na dokonanie oceny jego stanu — stopnia oczyszczenia powierzchni kanatu,
wielko$ci ubytkow 1 peknie¢. Inspekcje kanalow przeprowadzi¢ przy pomocy kamery TV
wprowadzonej do oczyszczonego kanalu. Kamera TV ma by¢ kolorowa, samobiezna, z glowica
obrotowg. W trakcie wykonywania inspekcji gtowica kamery powinna by¢é umieszczona centrycznie
w osi kanatu. Nalezy zapewni¢ o$wietlenie wystarczajace do obejrzenia calego przekroju kanatu,
jako$¢ obrazu nie moze budzi¢ watpliwosci, co do stanu kanatu.

W tekscie widocznym na ekranie muszg si¢ znalez¢é nastgpujace informacje: data/godzina; nazwa
ulicy; numer studzienki poczatkowej i koncowej; $rednica kanatu; dystans bezposredni od studni
poczatkowe;j

Efektem wykonanej inspekcji jest kaseta lub/ ptyta DVD/CD wraz z raportem z wykonanej inspekcji
oraz zdjeciami wlaczen przykanalikow.

7.2.3 Instalacja rekawa uszczelniajgcego

Instalacje rekawa uszczelniajacego rozpoczaé od wprowadzenia do oczyszczonego kanatu cienkiej
folii z polietylenu, nylonu lub widkna poliestrowego dostosowanego do ksztaltu kanatu przy pomocy
sprezonego powietrza lub wody w celu uniemozliwienia naptywu wod gruntowych do
remontowanego kanatu.

Rekaw uszczelniajacy nasaczony zywica zamontowal¢ wewnatrz kanatu. Instalacje rekawa
uszczelniajgcego prowadzi¢ miarowo przy uzyciu tasmociggu z systemem rolek. Niedopuszczalne jest
montowanie rekawa uszczelniajacego w sposdb mogacy prowadzi¢ do zgniatania filcu powodujac
lokalne przemieszczanie zywic. Nie dopuszcza si¢ przeciggania r¢kawa w kanale przy uzyciu
wyciggarek badz w inny sposdb. Rekaw uszczelniajacy powinien by¢ odwracany pod wplywem
ci$nienia hydrostatycznego wody dobranego w taki sposob, aby uzyska¢ przenicowanie rekawa od
punktu poczatkowego do punktu koncowego i utrzymanie rekawa w stanie Scistego przylegania do
scianek kanatu. Podczas instalacji nalezy zachowac ostrozno$¢, aby nie dopusci¢ do przecigzenia
wldkien materiatu rekawa.

7.2.4 Utwardzanie zywicy.

Po zakonczeniu procesu instalacji rekawa uszczelniajacego nalezy z niezaleznego zrodta wprowadzic
ciepto (gorgca woda lub para wodna) wymagane do utwardzenia zywicy. Wymagane jest uzycie
odpowiedniego zrédla ciepla i1 urzadzenia do cyrkulacji. Urzadzenia te powinny zapewni¢
dostarczenie wystarczajacej energii cieplnej dla umozliwienia utwardzenia rekawa dtugosci 300 m.
Zrodto ciepta musi by¢ wyposazone w odpowiednie mierniki temperatury na wlocie i wylocie oraz
monitorowane graficznie w funkcji czasu.

Czynnosci zwigzane z procesem utwardzania zywicy nalezy wykona¢ zgodnie z procedurg
producenta.

7.2.5 Otwarcie przykanalikéw.
Po zakonczeniu utwardzania zywicy nalezy otworzy¢ swiatto przykanalikow bez uszkodzenia
materiatu rodzimego, zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP

7.2.6 Pompowanie $ciekéw

W trakcie przeprowadzania prac renowacyjnych nalezy zabezpieczy¢ ciggte odbieranie $ciekow.
Pompowanie $ciekow z kolektora musi si¢ odbywaé tymczasowymi szczelnymi rurociggami
dostosowanymi do ilo$ci §ciekéw do przepompowania. Nalezy zapewni¢ niezalezny system zasilania
pomp w energi¢ elektryczng. Uwzgledni¢ zminimalizowanie utrudnienia w ruchu pojazdoéw i
pieszych. Nie dopuszcza si¢ stosowania wezy parcianych. W przypadku stosowania pomp
spalinowych w rejonach istniejgcej zabudowy muszg mie¢ one obudowe¢ dzwigkochtonna.

7.2.7 Studnie na remontowanym odcinku powinny zosta¢ uszczelnione i posiada¢ odpowiednio
wyprawione Kinety oraz uzupelnione stopnie ztazowe.

7.2.8 Wymagania dotyczace wykonywania robét ziemnych
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Wykopy nalezy wykona¢ recznie lub mechanicznie, zgodnie z Normami BN-83/8836-02 i PN-B
06050:1999.

Wszystkie napotkane przewody powinny zosta¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, a w razie
potrzeby podwieszone w sposob umozliwiajacy ich eksploatacje. Wykop pod kanat nalezy rozpoczac¢
od najnizszego punktu i prowadzi¢ w gore w kierunku przeciwnym do spadku kanatu, aby zapewnic¢
grawitacyjny odplyw wody z wykopu po jego dnie. Wykopy wasko przestrzenne nalezy odeskowaé z
zastosowaniem rozpor. Sciany wykopow szerokoprzestrzennych nalezy odeskowa¢ i podeprzeé
konstrukcja usztywniajaca. Tolerancja dla rzednych dna wykopu nie powinna przekracza¢ +3 cm dla
gruntow zwiegztych, +5 cm dla gruntow wymagajacych wzmocnienia. Tolerancja szerokosci wykopu
wynosi +5cm. Wyjscia (zejscia) po drabinie z wykopu powinny by¢ wykonane z chwilg osiagniecia
gtebokosci wigkszej niz 1.0 m liczac od krawedzi wykopu, w odlegtosciach nieprzekraczajacych 20
m. Wydobywany grunt nalezy sktadowac¢ z jednej strony wykopu. Odlegtos¢ podnéza skarpy odktadu
od gornej krawedzi wykopu powinna wynosi¢ co najmniej podwdjna jego gtebokos¢ i nie mniej ni 3.0
m. W przypadku, gdy obudowa wykopu jest obliczona na dodatkowe obcigzenie odktadem gruntu
odlegtos¢ podnodza skarpy odktadu nie moze by¢ mniejsza niz 1.0 m. Zamawiajacy zastrzega sobie
wskazanie miejsc do badan zageszczania gruntu na koszt Wykonawcy.

7.2.9 Zabezpieczenie robot prowadzonych w pasie drogowym

Miejsca robot ziemnych i montazowych w obrgbie pasa drogowego nalezy zabezpieczy¢ poprzez
ustawienie barier oswietlonych w nocy $wiatlami ostrzegawczymi oraz ustawienie odpowiednich
znakéw drogowych zgodnie z Kodeksem Drogowym i uzgodnieniami z Zarzadca drogi. Na trasie
wykopoéw w miejscach dojs¢ do gospodarstw nalezy wykona¢ ktadki z bali drewnianych z barierkami
wysokosci 1,2 m. W trakcie realizacji robot nalezy zapewni¢ stosowne warunki BHP, zgodnie z
odpowiednimi wytycznymi.

7.3 Roboty montazowe, ziemne — dla wykopow otwartych

7.3.1.Roboty ziemne

Przed rozpoczgciem wykonywania wykopow nalezy wykonaé¢ przekopy probne w celu zlokalizowania

istniejgcego uzbrojenia. Istniejgce uzbrojenie nalezy zabezpieczy¢ i podwiesi¢ na szerokosci wykopu.

Wykopy nalezy wykonaé jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot - wykopu (rgcznie lub

mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego

sprzetu mechanicznego.

Szeroko$¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi wymiarami kanatu, do ktorych dodaje si¢ obustronnie 0,4

m jako zapas potrzebny na deskowanie $cian i uszczelnienie stykow. Deskowanie $cian nalezy prowadzi¢

W miare jego glebienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad lub

ztozony wzdtuz wykopu zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Szalowanie wykopdéw powinno by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami ,,Warunkéw technicznych wykonania i

odbioru robot budowlano-montazowych” — tom | rozdz. IV - 1989 r. — Roboty ziemne. Szalowanie powinno

zapewnia¢ sztywno$¢ i1 niezmienno$¢ ukladu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Szalowanie powinno by¢

skonstruowane w spos6b umozliwiajacy jego montaz i demontaz, odpowiednie rozparcie oraz montaz i

posadowienie kanalizacji wg dokumentacji projektowe;j.

Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym

dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o 0,20 m. Zdjecie pozostalej

warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed wykonaniem podsypki z drenazem

korytkowym i utozeniem przewodow rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona rgcznie. Odwodnienie

wykopu musi zabezpieczy¢ go przed zalaniem saczeniami wody i rozluznieniem struktury gruntu.

7.6.3. Studzienki kanalizacyjne

Studzienki kanalizacyjne nalezy wykonac¢ o jako zelbetowe.

Przy wykonywaniu studzienek kanalizacyjnych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

— wszystkie kanaty w studzienkach nalezy 1aczy¢ o$ w oS,

— studzienki nalezy wykonywaé¢ na uprzednio wzmocnionym (warstwa ttucznia lub zwiru) dnie wykopu i
przygotowanym fundamencie betonowym,

— studzienki wykonywac nalezy w wykopie umocnionym,

— w przypadku gdy roznica rzednych dna kanatow w studzience przekracza 0,50 m nalezy stosowac studzienki
spadowe-kaskadowe,
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— Studzienki zlokalizowane na kanatach o $rednicy do 0,40 m wiacznie powinny mie¢ spad w postaci rury
pionowej usytuowanej na zewnatrz studzienki. Réznica poziomow przy tym rozwigzaniu nie powinna
przekraczaé 4,0 m.

Sposéb wykonania studzienek (przelotowych, potaczeniowych i kaskadowych) przedstawiony jest w Katalogu

Budownictwa oznaczonego symbolem KB-4.12.1 (7, 6, 8), a ponadto w ,,Katalogu powtarzalnych elementow

drogowych” opracowanym przez ,, Transprojekt” Warszawa.

Studzienki rewizyjne sktadaja si¢ z nastgpujacych czgsci:

— komory roboczej,

— komina wlazowego,

— dna studzienki,

— wlazu kanalowego,

— stopni ztazowych.

Komora robocza powinna mie¢ wysoko$¢ minimum 2,0 m. W przypadku studzienek plytkich (kiedy glebokosé

utozenia kanalu oraz warunki uksztaltowania terenu nie pozwalaja zapewni¢ ww. wysokosci) dopuszcza si¢

wysokos$¢ komory roboczej mniejsza niz 2,0 m.

Przej$cia rur kanalizacyjnych przez $ciany komory nalezy wykonaé przy uzyciu uszczelnianych ksztattek

przej$ciowych systemu producenta rur zgodnie z dokumentacja projektowa.

Komin wlazowy powinien by¢é wykonany w studzienkach o glebokosci przekraczjacej 3,0 m z kregéw

betonowych lub zelbetowych o $rednicy 0,80 m. Posadowienie komina nalezy wykona¢ na ptycie zelbetowej

przej$ciowej w takim miejscu, aby pokrywa wlazu znajdowata si¢ nad spocznikiem o najwigkszej powierzchni.

Studzienki ptytkie moga by¢ wykonane bez komindw witazowych, wowczas bezposrednio na komorze roboczej

nalezy umiesci¢ ptyte pokrywowa, a na niej skrzynke wtazowa wg PN-H-74051.

Dno studzienki nalezy wykona¢ na mokro w formie ptyty dennej z wyprofilowana kineta. Cze$¢ studzienek

wskazanych w Dokumentacji Projektowej nalezy wykona¢ bez kinety z osadnikiem o gtebokosci 0,5 m.

Kineta w dolnej czesci (do wysokosci rownej potowie $rednicy kanalu) powinna mie¢ przekroj zgodny z

przekrojem kanatu, a powyzej przedtuzony pionowymi $ciankami do poziomu maksymalnego napetnienia kanatu.

Przy zmianie kierunku trasy kanatu kineta powinna mie¢ ksztalt tuku stycznego do kierunku kanatu, natomiast w

przypadku zmiany $rednicy kanalu powinna ona stanowi¢ przejscie z jednego wymiaru w drugi.

Spoczniki kinety powinny mie¢ spadek co najmniej 3 %o W Kierunku Kinety.

Studzienki usytuowane w pasach drogowych (lub innych miejscach narazonych na obcigzenia dynamiczne)

powinny mie¢ wtaz typu ciezkiego wg PN-H-74051-02.

Poziom wtazu w powierzchni utwardzonej powinien by¢ z nig réwny, natomiast w trawnikach i zielenicach goérna

krawedz wlazu powinna znajdowac si¢ na wysokosci min. 8§ cm ponad poziomem terenu.

W $cianie komory roboczej oraz komina wlazowego nalezy zamontowaé¢ mijankowo stopnie ztazowe w dwoch

rzgdach, w odlegtosciach pionowych 0,30 m i w odleglosci poziomej osi stopni 0,30 m.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot okreslono w prawie budowlanym, przedmiotowych normach i
dokumentacji przetargowe;j.

8.1 Kontrola jakosci materialow.

Wszystkie materiaty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom niniejszej Specyfikacji
Technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa jakosci producentow popartych badaniami
laboratoryjnymi parametrow wytrzymatoSciowych /karty materialowe/ i uzyska¢ akceptacje
inspektora nadzoru przed wej$ciem na budowe.

8.2 Kontrola jakosci wykonanych robot.

Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg
przetargowq, Niniejszq Specyfikacjq Techniczng i poleceniami inspektora nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:
> stan powierzchni, wielko$¢ ubytkdw i1 peknigé Scian kolektora po oczyszczeniu,
> ustalenie z inspektorem nadzoru czynnych przykanalikow wskazanych do otwarcia,
> stan powierzchni wewngtrznej po wykonaniu renowacji,
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8.3 Kontrola jakosci studni objetych renowacjag
Wiaczenie do eksploatacji moze nastapi¢ po uplywie czasu okre§lonego przez producenta materiatow
po przeprowadzeniu kontroli prawidlowo$ci wykonania powloki. Kontrola winna obejmowac:

- Wykonanie badania ,,pull-off” (1 badanie na 50 m2 powierzchni).

- Przy okazji badania pull-off nalezy sprawdzi¢ czy zachowano minimalng grubo$¢ powtoki.
Ewentualnie powtoke mozna pogrubi¢ naktadajac kolejng warstwe na czyste nie majace
kontaktu ze Sciekami podlozg z zachowaniem grubo$ci minimalnej takiej warstwy

- Optycznie nalezy oceni¢ ciggto$¢ natozenia powtoki, jej rownos$¢ i rownomiernosé

Caly odcinek nalezy opuka¢ mtotkiem w celu wykrycia miejsc gluchych, sprawdzajac przy okazji czy
nie mam miejsc gdzie material nie zwiazat lub jest istotnie stabszy mechanicznie.
Nalezy stosowac materiaty od jednego producenta.

9. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w dokumentacji przetargowej.

Jednostkg obmiaru jest:
> mb. renowacji kanatu,

10. ODBIOR ROBOT

Odbior przeprowadza Komisja powotana przez Zamawiajacego zgodnie z Aprobatg techniczng danej
technologii oraz wymaganiami okre$lonymi przez Zamawiajacego.

Odbiorowi podlega wykonanie zakresu robot: renowacja i remontu kolektoréw. Odbior robot
zanikajacych nalezy zgtasza¢ inspektorowi nadzoru z odpowiednim wyprzedzeniem. Odbioru robot
nalezy dokona¢ zgodnie z dokumentacja przetargows.

11. PODSTAWA PLATNOSCI

11.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w dokumentacji przetargowe;.
11.2. Cena jednostki obmiarowej

Nalezy wykona¢ zakres rob6t wymienionych w niniejszej Specyfikacji Technicznej. Ptatno§¢ nalezy przyjmowac
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe i pomocnicze;

— inspekcje telewizyjna przedwykonawcza;

— czyszczenie kanatu, studni;

— zabezpieczenie i oznakowanie ruchu drogowego;

— usunigcie punktowych awarii kanatow;

— instalacje rekawa;

— pompowanie $ciekow;

— inspekcje telewizyjna powykonawcza;

— transport wewnetrzny w obrgbie budowy;

— renowacje studni, regulacj¢ wysokosci studni;

— roboty ziemne;

— odtworzenie terenu w miejscach wykonywanych wykopow;

— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan,

— uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

12. OCHRONA SRODOWISKA

W przypadku awarii sprzgtu mechanicznego, np. wyciekow olejowych nalezy likwidowa¢ stosujac
wymiang gruntu lub posypywanie miejsc skazonych §rodkami absorbujacymi, z nastgpnym
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usunigciem srodka i wierzchniej warstwy gleby jako odpadu niebezpiecznego. Wywodzka wszelkich
odpadéw winna by¢ odpowiednio udokumentowana.

Opracowatl:
inz. Bernard Adamczak
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