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13 ZAVER

Podla vykonanych prebliadok a skiok potvrdzuje sa masledevaé:

1. Nadoba bola vyrobenad v silade s pravidlami technického dozoru nad tlakovymi nadobami alebo odpoveda

CSN 69 0010

mi nommami

tlakovych nddob

a v siflade s teehnickymi podmienkami pre virobu

(v»nmnom*‘ prawdh 1108 my A ter'hmc‘ké poum:enk} datumom ich sehvalenial

2. Nadoba g jej dasti boli podrobend kentrole podla hore uvedenyeh pravidiel, nariem a vyleresu éslo
TSa=-10000/ 11
4. Nadobz a jej asti boll podrobené tlakove; sktfke v stlade s tabullzau 12, 1 tohoto pasporiu.
4. Na zéklade hore uvedeného, hola vyrazend znadka na tovirenskem &Htku @ na telese nadoby vedla tovéren
tio itk
5. NAdeha je spdusohild pracovat s parametrami aveden¥mi v tomio pesporie.

i7

6 Tenio pasport ohsahuje ... listow

Riadite? zdvodu alebo jeho poverenece Veddct odboru technickej kontroly akost!
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