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- ii ! 8) 7 |Plech / sheet 241 | 66.1 2 0.20
B S i I 6 |Plech / Sheet 271 | 25 4 021
1l
i 5 |Plech / Sheet 359 | 177.5 2 0.77
Y -
lij::::::j 4 Tycf / Bar 25x4 670 2 0.53
i!_/ 3 [TyC / Bar 30xé 720 EN 10058 1 1.01
I
I 2 |TyC / Bar 30xé 720 EN 10058 1 1.00
1 TyC / Bar 30x6 725 1 1.02 B
# |Popis / Description TI./Thk. A B L Norm Ks./Qty. Hm./Wt. (kg)
POKUD NEN UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT . .
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA
DRSNOST:
TOLERANCE:
LINEARNI:
UHLOVA:
JMENO PODPIS DATUM NAZEV:
KONSTRUKCE
PREZKOUSEL] yLO.
DVIREK
VYROBA A
30 299 30 7. JAKOSTI MATERIAL: €. VYKRESU A3
sk | PKZ-KS-02-002
HMOTNOST: 6.86kg MERITKO:1:5 | LIST1Z 1 LsTO

3

2 | |




10¢30>

o

Q@

[
N o
>
Z ¥
VES
wn)
,ALH%
o X
oS

ROZTEC

ccall0mm~

—=Nccall0mm

e

POVRCHOVA UPRAVA: GALVANICKY ZINEK + PRASKOVY VYPALOVACI LAK
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