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1.0 Plynofikacia

Projekt rieSi zmenu odberného plynového zariadenia na existujucej plynovej pripojke.
Podkladom pre vypracovanie projektu plynofikacie boli stavebné vykresy, situacia
projektovej dokumentécie, prislusné normy a TPP, podklady od investora a vyjadrenie od SPP.

Projekt rieSi plynofik&ciu od existujucej skrinky umiestnenej na hranici pozemku objektu.
STL plynova pripojka je prevedena.

2.0 Existujici stav

Jedn& sa o0 zmenu na plynovom odbernom zariadeni. Plynomerna skrifia a plynomerna
zostava je existujuca. Na hranici pozemku je osadend skrinka pre meranie a regulaciu. V ramci
zmeny na OPZ sa demontuje existujuci arealovy rozvod plynu od GK (HDU) za plynomerom az
po existujuci kotol.

3.0 Meédium

Zemny plyn naftovy.

4.0 Udaje o spotrebiéoch

Plynovy kotol 2,61 m3/h

spotreba zemného plynu — max. hod. odber 2,61 m3/h

5.0 Technické rieSenie

Na hranici pozemku pred objektom je existujuca plynomerna skrifia. V skrinke je osadena
exist. plynomerna zostava: RTP, HUP pod RTP, plynomer, rozperka a GK (HDU) za
plynomerom. Potrubie z plynomera pokracuje do objektu uloZzené vo ryhe v zemi s min. krytim
800 mm a dalej v chrani¢ke cez obvodovu konstrukciu prejde do objektu, kde bude vedené
volne pri stene, alebo v predstene za kotol ukonéené GK20. Pripojenie k plynovému kotlu bude
cez flexi-hadicu.

Spéd plynového potrubia je 0,5% k pripojke . Pre vnutorny rozvod pouzit plasthlinikové
potrubia ALPEX GAS v korugovanej chrani¢ke. Spoje ALPEX GAS potrubia lisované. Potrubia
vedené v zemi budu zaizolované.

6.0 Montaz plynovodu z polyetylénu

Montézne prace plynovodu z polyetylénu sa budd vyhotovené podfa STN EN12007-
2:2013-07 . Zhotovitel v sulade s Vyhlaskou €. 508/2009 Zb., ktory ma pre tuto €innost
kvalifikovanych pracovnikov v sulade s vyhlaSkou. 508/2009 Z.z. Potrubie sa spéja zvaranim .
Zvaraci musia mat kvalifikaciu pre zvaranie plynovodu z polyetylénu podfa STN 05 0705 a
spifiat podmienky odbornej spdsobilosti podla vyhlasky C. 175/75 Zb. Pred zadatim
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montaznych prac sa musi vizualne skontrolovat’ priechodnost rur a urobit’ ich vycCistenie a
kontrola povrchu. PoSkodenie povrchu rdr nesmie prekroCit 10 % menovitej hrubky steny.

7.0 Zvaranie a spajanie rur PE

Zvaranie potrubia bude elektrotvarovkami podla technologického postupu dodavatela
montaznych prac. Spajané konce rar musia byt mechanicky oCistené a odmastené iba uréenymi
chemickymi pripravkami.

Na elektroflzne zvaranie sa vyuZiva teplo tvoriace sa prechodom elektrického pradu
odporovym vinutim zabudovanym v tvarovke. Na zvaranie sa pouzivaju plnoautomatické
zariadenia, ktoré sa musia pravidelne kazdy rok kontrolovat' v autorizovanom stredisku podla
odporucani vyrobcu. Platny protokol z kontroly zvaracieho zariadenia musi byt dolozeny k
dokumentécii o plynovode ( pripojke ). Zvaranie PE ruar elektrotvarovkami sa pouziva do 075 mm
povinne.

Material PE 100 sa odporuca nezvarat’ elektroflUznym zvaranim uz pri vonkajsej teplote
5°C .V pripade niz3ej teploty je treba vytvorit podmienky pre zhotovenie kvalithého spoja napr.
pristreS8kom a temperovanim. Pred zvaranim je nutné vykonat kontrolu tvaroviek.

Spéjanie a zvaranie rur sa vykonava na manipulaénom priestore vedla vykopu ryhy
plynovodu. Iba tam kde to nie je mozné , je mozné zvarat rury aj vo vykope. Montazne prace a
ukladanie potrubia sa nesmu vykonavat vo vykopoch zaplavenych vodou, zasypanych snehom
alebo zamrznutou zeminou. Pri zvarani je nutné mat volné konce rur uzavreté zaslepkami.

Pri preruSeni alebo ukon€eni montaznych prac musia byt konce rur zabezpecené proti
vniknutiu vody a necistdt zvarovym spojom (uzatvaracie dienko ) alebo inym spolahlivym
spésobom. Armatury sa montuju do plynovodu az po jej uloZeni do vykopu. Akakolvek
manipulacia so zvarenymi ¢astami plynovodu je mozna 1 hodinu od vychladnutia zvaru ( pre
plynovod s hrabkou steny t:525 mm) a 2 hodiny (pre plynovod s hrabkou steny t>25 mm .)

Po prevedeni montaznych prac bude potrubie vy€istené. VSetky zvary potrubia musia byt
nezmazatelne oznacené. Oznacuje sa Cislo zvaru, meno ( znacka ) zvaraca, datum a €as
zhotovenia zvaru a &as chladnutia zvaru. Pri elektrotvarovkach aj dizka zvaracieho asu a &as
chladnutia. O prechodnej kontrole zvarov sa urobi zapis. Po zisteni vacsieho poctu nekvalitnych
zvarov sa doporucuje vykonat' kontrolné mechanicko-technologické skusky. Zvar méze byt
mechanicky zatazeny az po 12 hodinach.

8.0 Kontrola zvarov

Kontrola zvarenych spojov sa vykonava vizualne. Kvalitu kazdého spoja kontroluje
zvarac, ktory zvar vykonal alebo technik pre plasty. Chybné zvary sa nesmu opravovat, musia
sa vyrezat.

9.0 Lisovanie potrubia

Lisované spoje sa vyhotovuju v sulade s certifikovanymi technickymi podmienkami a
navodom na pouZitie prislusného vyrobcu tvaroviek. Upevnenie potrubia sa prevedie
prichytkami z nehorlavého materialu. Pri pouziti prichytiek z kovov rozdielnych vlastnosti musi
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byt miesto styku s medenou rurkou izolaéne oddelené, aby nemohla vzniknut’ elektrochemicka
kordzia. Lisované spoje pre rozvod plynu mézu vykonavat len pracovnici, ktori spifiaju
podmienky odbornej spdsobilosti a maju platné osvedCenie- zloZzeného z teoretickej a praktickej
Casti vratane vyhotovenia spojov, vydanym vyrobcom lisovanych tvaroviek.

8.0 Rozsah a priebeh skusky

Po ukonceni prac zhotovitel vykona skusku tesnosti a pevnosti. Postup s ustanoveniami
kapitoly 6 STN EN 1775. Vykonava sa vzduchom alebo inertnym plynom. Vykona sa tlakom
najmenej 5 kPa. Plynovod sa pod tlakom nech& 15 — 30 min. SkiSobny tlak sa sleduje pomocou
manometra — U manometer.

Tlak v potrubi sa musi rovnat prevadzkovému tlaku najviac 1,5 nasobku max.
prevadzkového tlaku. Skuska je uspedna vtedy, ak nebol pofas doby skuSania zisteny Ziaden
pokles tlaku. Ak sa zisti, Ze plynovod nie je tesny, penovym roztokom sa hladaju miesta
netesnosti. Po odstraneni netesnosti skusku opakovat. Skusku po 6 mesiacoch opakovat, ak sa
plynovod neuvedie do prevadzky.

Zhotovi sa zapis o tlakovej skuSke. Zariadenie sa kontroluje a prevadzkuje podla STN 38 6405.

Montazna organizacia musi mat opravnenie podla vyhlasky MPSVaR €. 718/2002 Z.z.
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