Priloha ¢. 1 — Technicka Specifikacia

Predmetom zékazky bude:

Otryskavanie pieskovanim vnutornych ploch kotlov na pozadovany stupen Cistoty pre
vykonanie oprav vymurovky a ocistenie membranovych stien a prehrievacov pary od
nanosov, pre uskutocnenie merania hribok zdkladného materialu kotlov a zabezpecenie
efektivneho prestupu tepla zo spalovacieho procesu cez teplo vymenné membranové steny
a prehrievace kotlov a zabezpecila sa tak vyroba pary podl'a STN EN ISO 8501-2 vyjadreny
udajom Sa nasledovne:

Sa = 2,0 stupeni pouzivany pre tryskanie vnutorného povrchu kotla, dokladné tryskanie
— odstranenie vol'nej hrdze, naterov, ocistenie zvarov.

Sa = 2,5 stupen pouzivany pre tryskanie vnutorného povrchu kotla, ve'mi dokladné
tryskanie — kompletné odstranenie okuji, hrdze a starych naterov, je pripustna vel'mi
mala odchylka vo farebnosti povrchu.

Predmetom budi najmé prace:
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Spalovacia komora + &ast’ tahu 2 - pieskovanie na stupefi Sa 2- 400 ™2
Spalovacia komora + &ast tahu 2 - pieskovanie po vyburani na stupefi Sa 2.5- 400 ™2
Konvektivny tah na stupefi Sa 2- 130 ™?

Prehrieva¢ pary I/1 vratane ohybov trubiek na stupefi Sa2 - 94 ™?

Prehrieva¢ pary I/2 vratane ohybov trubiek na stupeii Sa 2- 426 ™?

Vyparnik na stupefi Sa 2- 682 M?

Economizér na stupefi Sa 2 -1028 M2

Prace naviac - pieskovanie spal’ovacej komory, urcia sa po obhliadke zariadeni,
pieskovanie na stupeti Sa 2- 300 M2

Prace naviac - pieskovanie spal'ovacej komory, urcia sa po obhliadke zariadeni,
pieskovanie na stupeti Sa 2.5 - 300 ™

Obhliadka zariadenia nie je moZna pocas prevadzky z technickych dovodov.

Vykres kotla tvori Prilohu €. 3.



