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2 UvVoD

Na zakladé diagnostické prohlidky spalinovoddi mérfenim tlousték zakladniho
materidlu odborné firmy a termovizni revize (viz priloha). Bylo doporuceno vykonat
komplexni opravu zkorodovanych ¢asti spalinovod( v ¢ase odstavky celého zafizeni.
Nasledné byli vytipované nejkritictéjsi ¢asti potrebné na opravu, které jsou podrobné
popsany v této dokumentaci pro vybérové fizeni.

Soucasti projektové dokumentace tohoto provozniho souboru je:

e D 52120008 Z01 Technicka zprava — tento dokument
e D5 2120008 Z02 Vykaz materialu

e D5 2120008 Z03 Podpora spalinovodu_SV

e Vykresova Cast

e Seznam materialu potrubi a podpér

e Revizni protokoly

EVECO Brno, s.r.o. Archivni Cislo: D 5 21 2 0008 Z01 5/28
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3 POPIS SOUCASNEHO STAVU LINEK K1 A K2

3.1 Technicky popis spalovacich linek K1 a K2

Spalovaci linky K1 a K2 jsou v zafizeni ZEVO OLO provozovany od roku 2002. Hlavni
parametry téchto kotld jsou identické a jsou uvedeny nize:

Parametr (pro 1 kotel) Jednotka Hodnota
Nominalni kapacita kotle t/h 10,9
Navrhova vyhfevnost odpadu MJ/kg 9
Provozni fond h/rok 8 000
Celkova ro¢ni kapacita t/rok 87 200
Parni vykon t/h 27,7
Teplota pary °C 400
Tlak pary MPa 4,0
Délka spalovaciho rostu m cca7,5
Sitka spalovaciho rostu m 4,16

Tab. 1 Hlavni parametry soucasnych linek K1 a K2

Produkovana para je vyuZita na jedné spolecné kondenzacni parni turbiné bez odbéru
pary o vykonu 6,3 MW, kondenzat je poté vracen do napdjeci nadrze kotle.
Technologickd para mize byt dale vyuzita pro dodavky do rafinerie Slovnaft a pro
vytapéni blizkého zahradnictvi.

Pro &isténi spalin je vyuZito samostatnych technologii pro oba kotle. Ciéténi spalin se
sklada ze systému SNCR s davkovanim cpavkového roztoku, polosuché absorpci
kyselych slozek davkovanim vapenného miéka do reaktoru, nasledné davkovani
praskového aktivniho uhli pro zachyt tézkych kovd a PCDD/F a nasledné filtraci na

O V:v

tkaninovych filtrech pro zachyt popelovin a odpadnich produktl cisténi spalin.

3.2 Soucasny stav

Vzhledem ke stari jednotek jsou v nékterych Castech spalinovody silné zkorodované
jamkovou, ploSnou a mezikrystalickou korozi, kterd zplsobuje vznik vyraznych
netésnosti na potrubi spalinovodl. Dilatacni kompenzatory se nachdzeji v mistech
potrubi s nejvétSim poskozenim a netésnosti kovovych i textilnich ¢asti, to zplsobuje
pronikani venkovniho vzduchu do spalinovodd, sniZeni podtlaku ve spalinovodech a
latkovych filtrech, zvySeni vlhkosti spalin a tim zvySeni vihkosti popilku. Tato
nezadouci vlhkost v popilku zplisobuje nanosy a nalepy na ostatnich zafizeni pro
Cisténi spalin a zaroven i pfi staceni popilku do cisteren.
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Nasledné byli vytipované nejkritictéjsi casti potfebné na opravu:

Spalinovody linek K1 a K2 z kotle do reaktoru v misté latkovych kompenzatord
Spalinovody linek K1 a K2 z reaktoru do filtrG TF1 a TF2 v misté latkovych
kompenzator{ u hlavnich klapek filtru

Hlavni a by-passové klapky filtru TF1 a TF2

Kovové kompenzatory by-passovych klapek filtru TF1 a TF2 na sani
ventilatoru.

Kompletni vyména vystupnich spalinovod filtru TF1 a TF2

3.2.1 Spalinovody linek K1 a K2 z kotle do reaktoru v misté latkovych

kompenzatord

Zde se kritické misto koroze nachazi na spalinovodech DN1250 (1250x6) z kotle do
reaktoru linky K1 a K2 v misté latkového kompenzatoru umisténého ve vysSce
+26,175 u vstupu do adsorbéru. Oba kompenzatory jsou umisténé ve venkovnim
prostoru a Ize k nim prijit servisnimi ploSinami.

LR L
|

Obr. ¢. 2: Koroze spalinovodu u kompenzatoru linky K2
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R1 max»g6.0°C

Obr. €. 3: Koroze u kompenzatoru linky K2

BlizSi informace o korozi najdete v protokole o zkousSce ultrazvukem €. 19/20 firmy Q-
test diagnostic, s.r.o. (viz priloha).

Maximalni parametry spalin

Jednotka | Hodnota
Objemovy priitok m3/h N 58298
Rychlost m/s 26,2
Teplota °C 260
Tlak kPa -0,5
02 vol. % hum 9,2
CO> vol. % hum 7,7
H>0 kg/h 7358
Prach + reagenty kg/h 249,3
HCl kg/h 59,8
HF kg/h 2,2
S0; kg/h 39,9
AS+Ni+Cr+Co (v prachu) g/h 2493
Pb+Cu+Mn (v prachu) g/h 3631
Hg g/h 74,8
Cd g/h 249,3
NHs kg/h 0,5
PCDD/PCDF mg TEQ/h 0,499

EVECO Brno, s.r.o.

Archivni Cislo: D 5 21 2 0008 Z01
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3.2.2 Spalinovody linek K1 a K2 z reaktoru do filtri TF1 a TF2 v misté
latkovych kompenzatori u hlavnich klapek filtru

Zde se kritické misto koroze nachazi na spalinovodech DN1200 (1200x6) z reaktoru
do filtru linky K1 a K2 v misté latkového kompenzatoru umisténého ve vysce +8,850
u vstupu do by-passové klapky. Oba kompenzatory jsou umisténé ve venkovnim
prostoru a nejsou volné pristupny. Tésné pred kompenzatory jsou spalinovody
opatreny podpérami. U spalinovodu linky K2 je nutné tuto podpéru pfi opravach
upravit (viz kap. 4.2.2).

Obr. ¢. 5: Kompenzator na spalinovodu u by-passové klapky linky K2

EVECO Brno, s.r.o. Archivni cislo: D 5 21 2 0008 Z01 9/28
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Maximalni parametry spalin

Jednotka | Hodnota
Objemovy priitok m3/h N 63501
Rychlost m/s 18,8
Teplota °C 155
Tlak kPa -1,4
02 vol. % hum 8,9
CO vol. % hum 71
H.0 kag/h 10386
Prach + reagenty kg/h 372,5
HCI kg/h 59,8
HF kg/h 2,2
S0; kg/h 39,9
AS+Ni+Cr+Co (v prachu) g/h 2493
Pb+Cu+Mn (v prachu) g/h 3631
Hg g/h 74,8
Cd g/h 249,3
NHz kg/h 0,5
PCDD/PCDF mg TEQ/h 0,499

3.2.3 Hlavni a by-passové klapky filtru TF1 a TF2

Dle revizi jsou plasté by-passovych klapek (10HTE10 AA001, 20HTE10 AA001) linek
K1 a K2 silné postizeny korozi. Beéhem provozu se na plastich klapek provedlo
CasteCné preplatovani dér, ale pfi rekonstrukci musi byt provedena razantnéjsi
oprava tzn. kompletni vyména oplasténi by-passovych klapek pod izolaci. Mezi by-
passovymi klapkami filtru TF1 a TF2 a plastém filtru se nachazeji hlavni klapky
10HTE35 AA001 a 20HTE35 AAQ01, které je nutno demontovat a vymeénit. Klapky
jsou umistény na aparatech filtrl TF1 a TF2 ve vySce +11,70m (horni pfiruba). Kazda
by-passova klapka je napojena prirubou k filtru, jednou prirubou k hlavni (listové)
klapce a nasledné k filtru, jednou prirubou na vstupni spalinovod (reaktor — filtr)
s latkovym kompenzatorem (viz kap. 3.2.1) a jednou pfirubou k vystupnimu
spalinovodu (sani ventilatoru) s kovovym kompenzatorem (viz kap. 3.2.4 a vykresova
dokumentace). Castecny pristup ke klapkam je umoznén servisnimi lavkami. Ovladani
hlavnich i by-passovych klapek je pneumatické. Maximalni parametry spalin (viz kap.
3.2.2)

EVECO Brno, s.r.o. Archivni Cislo: D 5 21 2 0008 Z01 10/28



‘ Dymovody - oprava potrubnych trds linky K1 a K2,
[EVECOI

BRNO napojenia na textilny filter TF1 a TF2

Obr. €. 6: Plast’ by-passovych klapky filtru TF2.

Obr. €. 7: Koroze plasté by-passovych klapek.

EVECO Brno, s.r.o. Archivni cislo: D 5 21 2 0008 Z01 11/28
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%\
s,

Obr. €. 8: Hlavni (listova) klapka filtru.

3.2.4 Kovové kompenzatory by-passovych klapek filtru TF1 a TF2 na sani
ventilatoru.

Kovové kompenzatory 1800x900 jsou umistény ve venkovnim prostfedi mezi by-
passovymi klapkami filtru TF1 a TF2 (viz kap. 3.2.3) a vystupnich spalinovodech linky
K1 a K2 (sani ventildtoru) ve vySce +11,70m. Nyni jsou kompenzatory silné
zkorodovany a je nutna jejich vyména. Castecny pristup ke klapkam je umoZnén
servisnimi lavkami. Maximalni parametry spalin (viz kap. 3.2.2).

EVECO Brno, s.r.o. Archivni cislo: D 5 21 2 0008 Z01 12/28



Dymovody - oprava potrubnych trds linky K1 a K2,

napojenia na textilny filter TF1 a TF2

Obr. €. 9: Kovovy kompenzator.

3.2.5 Kompletni vyména vystupnich spalinovodii filtru TF1 a TF2

Spalinovody z filtru TF1 a TF2 jsou napojeny prirubou 400x250 ve vysce +13,69m
vedeny ze zadni ¢asti filtru, kde pfrechodem na primér DN355 (@355x6) je veden po
plasti filtru smérem k prirubé ,T-rozbocce" ventilatoru ve vysce +1,25m. Pozice
potrubni cesty je navrzena tak, aby neomezovala prdjezdu nakladnich vozidel kolem
filtru.

Obr. ¢. 10: Spalinovody z filtru TF1 a TF2.

EVECO Brno, s.r.o. Archivni cislo: D 5 21 2 0008 Z01 13/28
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Maximalni parametry spalin

Jednotka | Hodnota

Objemovy priitok m3/h N 63951
Rychlost m/s 8,5
Teplota °C 154
Tlak kPa -3,4
(071 vol. % hum 9
CO vol. % hum 7,0
H.0 kag/h 10386
Prach + reagenty kg/h 1
HCl kg/h 0,7
HF kg/h 0,05
SO; kg/h 5
AS+Ni+Cr+Co (v prachu) g/h 50
Pb+Cu+Mn (v prachu) g/h 242
Hg g/h 5
Cd g/h 5
NHz kg/h 0,5
PCDD/PCDF mg TEQ/h 0,005

EVECO Brno, s.r.o. Archivni Cislo: D 5 21 2 0008 Z01 14/28
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4 NAVRH RESENI

Tato kapitola se vénuje navrhu rekonstrukce potrubnich tras linky K1 a K2, oprava i
vymeéna plasté by-passovych klapek a vymény hlavnich klapek filtrl TF1 a TF2.

Predpokladany termin realizace (odstavky technologie) je 18.9.2021.
Objednatel tento termin potvrdi nejpozdé&ji 21 dni predem.

4.1 Seznam aparati

Oznaceni Nazev zafizeni Poznamka

Latkovy kompenzator DN1250
1 L=250mm

Latkovy kompenzator DN1250
2 L=250mm

10HTE10AA001 | By-passova (listova) klapka K1 Oprava — vyroba nové

20HTE10AA001 | By-passova (listova) klapka K2 Oprava — vyroba nové

10HTE35AA001 | Hlavni klapka K1 Doda objednatel

20HTE35AA001 | Hlavni klapka K2 Doda objednatel

Latkovy kompenzator DN1200
3 L=300mm

Latkovy kompenzator DN1200
4 L=300mm

Kovovy kompenzator 1800x900
5 L=350mm

Kovovy kompenzator 1800x900
6 L=350mm

4.2 Popis rekonstrukce

Rekonstrukce bude probihat béhem odstavky celé technologie. V ramci odstavky
budou provadény i dalSi servisni i opravné prace, proto je nutna koordinace praci,
aby nedochazelo ke kolizim. Rekonstrukce spalinovodd je rozdélena na nasleduijici
diléi celky (viz vykres €. V521208500.00).

EVECO Brno, s.r.o. Archivni Cislo: D 5 21 2 0008 Z01 15/28
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4.2.1 Spalinovody linek K1 a K2 z kotle do reaktoru v misté latkovych
kompenzatort

Rekonstrukce spalinovodu DN1250 (@1250x6) linek K1 a K2 z kotle do reaktoru
v misté latkovych kompenzatorli bude spocivat v odstranéni okolni Casti izolace,
demontdz latkovych kompenzator(i, odstranéni zkorodovanych casti spalinovodl
vCetné prirub. Délky novych hrdel je nutné upravit dle rozsahu koroze. Nyni je
uvazovana vymeéna spalinovodd s pfirubami o maximalni délce 500 mm pred a 500
mm za kompenzatorem, pokud by byla koroze rozsahlejsi je nutné to resit se
zadavatelem. Po odstranéni zkorodovanych casti probéhne nasledna montaz novych
hrdel spalinovodl s pfirubami a montaz latkového kompenzatoru DN1250 L=250
mm. Po montdzi novych Casti a kontrole svarll bude provedena oprava natérll a
nasledné zaizolovani potrubi. Pfi montaznich a demontaznich praci je potfeba pouziti
leSeni a zdvizného zarfizeni. Dispozice rekonstrukce a potrebné podklady jsou
uvedeny na vykrese €. V521208501.00.

4.2.2 Spalinovody linek K1 a K2 z reaktoru do filtri TF1 a TF2 v misté
latkovych kompenzatori u hlavnich klapek filtru

Rekonstrukce spalinovodu DN1200 (@1200x6) z reaktoru linek K1 a K2 bude probihat
soubézné s rekonstrukci hlavnich a vyménami by-passovych klapek filtru TF1 a TF2
(viz kap. 4.3.2) a kovovych kompenzatorli (viz kap. 4.3.4). Rekonstrukce bude
spocivat v odstranéni okolni Casti izolace, demontaz latkovych kompenzator(. PFed
odstranéni zkorodovanych casti spalinovodti vcetné prFirub je nutné
prozatimné upravit podporu spalinovodu K2 (dle vykresu C.
V521208S02.01 a D52120008_203 statického vypoctu) a staticky zajistit,
aby nedoslo k zhrouceni potrubi. Uprava bude spocivat v prodlouzenim horni
Casti podpéry profilem HEA200 o 600 mm. U potrubi K1 veskeré rekonstrukcéni prace
budou probihat az za plvodni podpérou, tudiz Upravy podpor nejsou potieba. Délky
novych hrdel je nutné upravit dle rozsahu koroze. Nyni je uvazovana vymeéna
spalinovodl s pfirubami o maximaini délce 500 mm prfed a 500 mm za
kompenzatorem, pokud by byla koroze rozsahlejsi je nutné to fesit se zadavatelem.
Po odstranéni zkorodovanych casti a montazi novych listovych klapek, probéhne
naslednd montdz novych hrdel spalinovodl s pfirubami a montdz latkového
kompenzatoru DN1200 L=300 mm vcetné nové podpory spalinovodl K2 na pdvodni
misto. Po montdzi novych Casti a kontrole svarl mdze byt odstranéna prozatimni
podpora spalinovodu K2 pak bude provedena oprava natérli a nasledné zaizolovani
potrubi. Pfi montaznich a demontaznich praci je potfeba poufZiti leSeni a zdvizného
zarizeni. Dispozice rekonstrukce a potfebné podklady jsou uvedeny na vykrese C.
Vv521208S02.00.
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4.2.3 Hlavni a by-passové klapky filtru TF1 a TF2

Télesa hlavnich klapek filtru TF1 a TF2 (10HTE35AA001, 20HTE35AA001) linek K1 a
K2 jsou velmi opotiebované a je nutna jejich vyména za nové (doda objednatel).
Dale je tfreba razantni oprava (preplatovani zasazenych mist plechem tl. 6 mm) i
jejich Uplnd vyména (vyrobeni nové klapky) by-passovych (talifovych) klapek
(10HTE10AA001, 20HTE10AA001). Pfi demontazi klapek je nutné odpojeni pohond,
Cidel a ostatni instrumentace (po dohodé zajisti objednatel). Po zpétné montazi
klapek je nutné provést pripravenost MaR to znamena doplnit klapky o drzaky a
snimaci elementy snimacd polohy pfi dodrzeni plvodni dispozice. Pfed montazi
klapek je nutna revize pfipojovacich rozmérd, zda souhlasi se zadavaci dokumentaci.
Pfi demontaznich a montaznich pracich je potreba pouziti leSeni a zdvizného zarizeni.
Vzhledem k omezenym moznostem umisténi jefabu je nutné pocitat s typem jerabu,
ktery bude mit dostatecnou nosnost i pfi vétSim vylozeni ramene jerabu.

Vyména klapek bude spocivat v nasleduijicich bodech:

e odizolovani klapky

e odpojeni od privodu tlakového vzduchu a castecna demontdz privodu
tlakového vzduchu (po domluvé zajisti objednatel)

e odpojeni MaR (po domluvé zajisti objednatel)

e Uplna ¢i ¢astecna demontaz servisni lavky +13,38 m vcetné servisni lavky ke
klimatizaci, zebfikl a ostatniho pfislusenstvi, aby vzniklo misto k vytazeni
klapek

e demontaz by-passovych klapek (10HTE10AA001, 20HTE10AA001) spolu
s odpojenim kompenzatorl (viz kap. 4.3.2 a 4.3.4)

e demontaz hlavnich klapek (10HTE35AA001, 20HTE35AA001)

e oprava Ci vyroba (Uplna nahrada) by-passovych klapek

e dodavka hlavnich klapek (zajisti objednatel)

e montaz hlavnich a by-passovych klapek

e montaz drzaku snimacl

e zpétnd montaz pohonl a pripojeni pfivodu tlakového vzduchu a castecna
demontaz privodu tlakového vzduchu (po domluvé zajisti objednatel)

e pripojeni MaR (po domluvé zajisti objednatel)

e zpétnd montaz servisni lavky +13,38m vcetné servisni lavky ke klimatizaci,
Zebrik{ a ostatniho prislusenstvi

e provedeni opravy natérl

e napojeni klapek na nové kompenzatory spalinovodd

e zaizolovani klapek
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lavka klimatizace

lavka +13,38

kompenator 1800x900
spalinvodu +11,70

téleso by-passové klapky filtru

hlavni klapka filtru

kompenator ©1200
spalinvodu +8,85

Obr. €. 12: Dispozice drzakd a snimaci elementy
snimact polohy by-passové a hlavni klapky.
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Dispozice vymény by-passové klapky a potrebné podklady jsou uvedeny na vykrese
¢. V521208503.00.

4.2.4 Kovové kompenzatory by-passovych klapek filtru TF1 a TF2 na sani
ventilatoru.

Kovové kompenzatory1800x900 L=350 mm spalinovodd +11,70m je potieba
kompletné vymeénit. Vyména kompenzatoru bude probihat soubézné s vyménami by-
passovych klapek filtru TF1 a TF2 (viz kap. 4.3.2). Vyména bude spocivat v
odstranéni okolni Casti izolace a demontazi kovovych kompenzatord. Pfred demontazi
kompenzator({ je nutné spalinovody staticky zajistit, aby nedoslo k zhrouceni potrubi.
Pri demontazich je potfeba provést kontrolu pripojovaciho spalinovodu +11,70, zda
neni v misté pripojeni narusen korozi, pokud ano méla by se tato ¢ast po domluvé
s objednatelem opravit. Po demontazi kompenzatoru a montazi nové i opravené
bypassové klapky probéhne samotna montaz nového kovového kompenzatoru. Spolu
s dodavkou nového kompenzatoru je nutné vyrobit i protipfiruby, aby bylo dosazeno
jednodussi prizplsobeni nového kompenzatoru na plvodni misto. Po montaznich
pracich bude nasledovat zaizolovani. Rozmérové parametry nového kompenzatoru
musi byt shodné se stavajicim stavem. PFfi montaznich a demontaznich praci je
potfeba pouziti leSeni a zdvizného zafizeni. Dispozice rekonstrukce a potrebné
podklady jsou uvedeny na vykrese €. V521208S03.00.

4.2.5 Kompletni vyména vystupnich spalinovodii filtru TF1 a TF2

V této Casti dodavky probéhne kompletni vyména vystupnich spalinovodd DN355
(@355x6) filtru TF1 a TF2, kde hranice zakazky zacina na prirubé (400x250 ve vySce
+13,69m) filtru a konci na vstupnim potrubi do ventilatoru ve vysce +3,60m (pred
dvéma koleny a T-kusem, které jsou jiz po rekonstrukci). Pozice potrubni cesty musi
byt zachovano dle plvodniho stavu, aby neomezovala prdjezdu nakladnich vozidel
kolem filtru. Rekonstrukce spalinovodl bude spocivat v nasledujicich bodech:

e odstranéni izolace spalinovod(

e demontaz spalinovodd

e vyroba a montaz novych spalinovod(
e kontrola svarll a natérl

e izolace potrubi

Pfi montaznich a demontaznich pracich je potfeba pouziti leSeni a zdvizného zafizeni
tak, aby to neomezovalo provoz kolem filtru. Béhem demontaze je potieba
zkontrolovat pripojovaci rozméry na filtru a u ventildtoru, zda souhlasi se zadavaci
dokumentaci. Kotveni potrubi se vyuZzije plvodni (vyméni se pouze objimky), pokud
by vSak pfi demontazi byl zjistény Spatny stav i konzol bude nutné je nahradit.
Dispozice rekonstrukce a potfebné podklady jsou uvedeny na vykrese C.
V521208504.00.
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4.3 Reseni manipulace s materialem, systém skladovani

Na stavbé bude skladovan rozmérny material a dodavky jen kratkodobé a v
nejnutnéjSim rozsahu primo v montaznim prostoru, nebo v prostorech dohodnutych s
odbératelem. Doprava materialu, potrubi a ostatnich dodavek bude zajistovana auty
provadéjicich firem.

EVECO Brno, s.r.o. Archivni Cislo: D 5 21 2 0008 Z01 20/28



Dymovody - oprava potrubnych tras linky K1 a K2,
EVECOI

BRNO napojenia na textilny filter TF1 a TF2

5 MNOZSTVI ODPADU A ODPADNICH LATEK

5.1 Odpady tuhé

Trvalé tuhé odpady nevznikaiji.

5.2 Odpady kapalné

Trvalé kapalné odpady nevznikaji.

5.3 Odpady plynné

Trvalé plynné odpady nevznikaji.

EVECO Brno, s.r.o. Archivni Cislo: D 5 21 2 0008 Z01 21/28



Dymovody - oprava potrubnych tras linky K1 a K2,
EVECOI

BRNO napojenia na textilny filter TF1 a TF2

6 SYSTEM TEPELNYCH IZOLACI

Ucelem povrchovych tepelnych izolaci potrubi je predevsim:

- zamezeni ztrat tepla,
- ochrana osob pred popalenim.

Skladba izolaci je volena tak, aby povrchova teplota nepresahla 50 °C
v mistech mozného pohybu pracovnikti obsluhy.

Zakladni podminkou realizace tepelnych izolaci je pouziti chemicky indiferentnich
izolacnich material{ s dostatecnou tvarovou stalosti, nehorlavych,
nehydroskopickych, odolnych proti hnilobé a tvorbé plisni.

Povrch izolovaného télesa a potrubi musi byt zbaveny nedistot a suchy. Zadné z téles
nesmi byt zaizolované pred Uspésné ukoncenou tlakovou zkouskou a pred ukoncenim
natérd.

Vychozim podkladem pro volbu druhu izolacnich materialG je:

- povrchova teplota téles,
- charakter prostredi,
- prlmér aparatu, resp. potrubi.

Podrobnéjsi specifikaci tepelnych izolaci je soucasti prilohy. Jedna se izolaci
spalinovodd, kompenzatord, hlavni a by-passové klapky.
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7 NATEROVY SYSTEM, BAREVNE RESENI

Pasivni povrchova ochrana vyrobniho zafizeni, potrubnich rozvodl a ocelovych
konstrukci bude realizovana ochrannymi natéry. Druh a tloustka odpovida
pozadavktim STN EN ISO 12944 pro korozni zatizeni C4.

Natér musi byt nanaSeny v souladu s technologickym postupem stanovenym
vyrobcem.

Potrubni rozvody budou znacené barevnymi pruhy odpovidajicich médii, pfi
armaturach, na odbockach a na vstupu a vystupu z aparatu. Potrubni vétve jsou
znacené stitky podle STN 13 0072. Stitek obsahuje pisemnou zkratku protékajiciho
média, velikost a smér proudéni (L, P).

Natérovy systém je mozno po dohodé s objednatelem upravit dle jeho zvyklosti.

7.1 Izolované potrubi

Predpriprava povrchu v zavodeé:

Odstranit olej a mastnotu vhodnym odmastovacem, soli a jiné necistoty odstranit
vysokotlakou Cistou vodou. Po uschnuti povrch abrazivné otryskat na Sa 2 /> - ISO
8501 - 1. Odstranit prach.

Predpriprava povrchu na montazi:

Odstranit olej a mastnotu vhodnym odmastiovacem, soli a jiné nelistoty odstranit
vysokotlakou Cistou vodou. Po uschnuti svary a poSkozené mista mechanicky ocistit
na St3 - ISO 8501 - 1. Odstranit prach.

Aplikace: vysokotlaké stfikani ¢i Stétcem nebo valeckem
Teplotnéodolny natér — v dilné a na stavbé, tloustka 75 mikrond, odstin dle vyrobce

7.2 Neizolované potrubi

Predpriprava povrchu v zavodé:

Odstranit olej a mastnotu vhodnym odmastovacem, soli a jiné necistoty odstranit
vysokotlakou Cistou vodou. Po uschnuti povrch abrazivné otryskat na Sa 2 V2 - ISO
8501 - 1. Odstranit prach.

Predpriprava povrchu na montazi:

Odstranit olej a mastnotu vhodnym odmast'ovacem, soli a jiné necistoty odstranit
vysokotlakou Cistou vodou. Po uschnuti svary a poskozené mista mechanicky odistit
na St3 - ISO 8501 - 1. Odstranit prach.

Aplikace: vysokotlaké stfikani ¢i Stétcem nebo valeckem

Zakladni epoxidovy — v dilné, tloustka 60 mikrond, Cervena
Podkladovy epoxidovy - na stavbé, tloustka 150 mikrond, svétleSeda
Vrchni polyuretanovy — na stavbé, tloustka 50 mikrond, odstin podle média
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7.3 Konzoly a dopinkové OK

Predpfiprava povrchu na montazi:

Odstranit olej a mastnotu vhodnym odmastovacem, soli a jiné necistoty odstranit
vysokotlakou Cistou vodou. Po uschnuti svary a poskozena mista mechanicky ocistit
na St3 - ISO 8501 - 1. Odstranit prach.

Aplikace: vysokotlaké stfikani ¢i Stétcem nebo valeckem.
Zakladni epoxidovy — na stavbé, tloustka 60 mikrond, ¢ervena
Podkladovy epoxidovy — na stavbé, tloustka 150 mikron(, svétleSeda

Vrchni polyuretanovy — na stavbé, tloustka 50 mikrond, Seda
7.4 Oznaceni potrubi barevnymi pruhy podie STN 13 0072

Potrubi s médii oznacit misto pruh@ natérem po celé délce (dle dohody
s objednatelem).

Médium Odstin pruhu Cislo odstinu
Nehoftlavé plyny okr Zluty 6600
tlakovy vzduch modr svétla 4400

7.5 Barevné odstiny ostatnich casti
Barevné odstiny podle RAL:

e Zluto-Cerné pasy RAL 1018/RAL 9005;
rukojet’ zabradli, prvni a posledni schod schodisté apod. Sitka pasd je uréend STN
(STN EN);

e RAL 7004;

OK, plosiny, zabradli, schodisté, zebriky, potrubni a kabelovy most;

Pouziti zakladnych barevnych odstin pro vybrané zafizeni bude v souladu se
stavajicim zarizenim.

7.6 Oznacovani potrubi a jeho casti

VSechny potrubni trasy budou oznacené v souladu s STN 13 0072. K oznaceni potrubi
jsou navrhované:

e Stitky s tvarem, velikosti a barvou podle STN 13 0072,
e Barevné pruhy odpovidajiciho odstinu o Sifce min. 15 c¢cm vzdy na vstupu
a vystupu potrubi a dale po kazdych 10 m.
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8 POZADAVKY NA MONTAZ TECHNOLOGICKYCH
ZARIZENI

Veskerou dodavku technologického zarizeni, vyrobu véetné montaze budou zajistovat
odborné firmy. Jednotlivé aparaty, potrubni dily, komponenty apod. budou na misto
instalace dodany bud’ vcelku, nebo montaznich celcich, které umozni dopravu na
misto instalace a manipulaci s témito celky. Zarizeni se jako technologicky celek bude
kompletovat na misté. Firmy budou pod vedenim odpovédnych pracovniki
postupovat dle projektové dokumentace schvalené pro realizaci. Pripadné odchylky
od projektu, které si vyzada realizace dila je provadéci firma povinna konzultovat s
projektantem zafizeni. Firma se pfi vyrobé a montaZzi bude ridit pfisluSnymi predpisy
a normami. Povinnosti montazni firmy je vést montazni denik. Montazni denik bude
obsahovat poZadované nalezitosti. V deniku budou zapisovany okolnosti tykajici se
vyroby a montaze zarizeni. Vyrobce zafizeni (neni-li dohodnuto jinak) je povinen
predat objednateli prohlaseni o shodé, prohlaseni o jakosti vyrobku, atesty pouzitych
materiald, pripadné dalSi dokumenty dle ujednani. Vyrobu a montadz veskerého
zarizeni je nutno provést tak, aby byla zajiSténa dobra tésnost celého zarizeni,
zejména pak tésnost v oblasti potrubnich rozvodd. Svary je nutno provadét s
potfebnou kvalitou v souladu s STN, dbat na spravné provareni svarovanych dilG.
Hrany na zafizeni budou zaobleny z d@vodu bezpecnosti obsluhy.

Montaz se ukondi individualnimi zkouskami zarizeni.

8.1 Montaz potrubi

Potrubi bude provedeno z materialu 11 375.
Potrubi bude vedeno ve spadu min. 5 %o, ve sméru proudéni.

Pfi provadéni montaznich praci musi byt dodrzovany pozadavky na bezpecnost a
ochranu zdravi pfi praci a na bezpecnost technickych zafizeni, stanovenych platnou
legislativou

Montaz strojniho zafizeni, potrubi, armatur a provedeni natérli musi byt provedeno v
souladu s pozadavky vSech prislusnych STN.

Pro vyrobky, které jsou stanovenymi vyrobky, ve smyslu zvlastnich predpisti, musi
zhotovitel stavby dolozit doklad o tom, Zze k témto vyrobkdm bylo vyrobcem, ci
dovozcem vydano prohlaseni o shodé, podle zvlastnich predpis(.

Montdaz strojniho zafizeni, soucasti, dill, potrubi, armatur a provedeni natérd, ke
kterym existuji predpisy a ndvody pro montaz a instalaci, musi byt provedena podle
téchto predpisl a navodd.

Sefizeni a uvedeni do provozu strojniho zafizeni, soucasti, dild, potrubi a armatur, ke

kterym existuji predpisy a navody pro sefizeni a uvedeni do provozu, musi byt
provedeno podle téchto predpist a navodu.
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9 POZADAVKY NA ZKOUSKY ZARIZENI

9.1 Individualni zkousky potrubi

V ramci individualnich zkousek se provede:

- kontrola zmontovani zarizeni,
- vizualni kontrola svard,
- kontrola dokumentd.

9.1.1 Zkousky potrubnich rozvodli

Dalsi zkousky potrubnich rozvod{ nejsou predepsany.

V pripadé demontaze casti potrubi tlakového vzduchu za Ucelem umoznéni montaze
ménéného potrubi, je nutno po jeho opétovné montazi provést tlakovou zkousku
prislusného Useku potrubi tlakového vzduchu.
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10 POZADAVKY Z HLEDISKA BEZPECNOSTI PRACE

V ramci vystavby budou respektovany veskeré zakony narizeni vlady, vyhlasky a
normy tykajici se BOZP a PO.

Dodané zarfizeni bude spliovat vsSechny prislusné bezpecnostni predpisy pro
konstrukci a provoz zafizeni. Pro montaz a provoz budou vsichni pracovnici
seznameni s celkovou situaci stavby a se zasadami BOZP platnymi pro toto
pracovisté. Bude dbano na pouzivani pfislusnych ochrannych pomd{cek,
odpovidajicich charakteru vykonavané cinnosti. Bude zajiSténo oznaceni stavenisté a
fadné osvétleni vSech pristupovych cest a montaznich prostorli vyuzitim stavajiciho a
prenosného osvétleni.
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11 SEZNAM PRILOH

e D52120008_702_OLO - Vykaz materialu

e D 52120008 Z03 Podpora spalinovodu K2_SV
e V521208500.00_Celkova dispozice

e V521208501.00_Vyména kompenzatoru reaktord
e V521208502.00_Vyména kompenzator( klapky

e V521208502.01_Podpora spalinovodu K2

e V521208503.00_Vymeéna klapek

e V521208S03.01_By-passova klapka filtru

e V521208504.00_Vyména potrubi spalin z filtr{
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