Opis predmetu zákazky

Rekonštrukcia a výmena oplechovania násypiek kotlov K1, K2 je nutná na základe výsledkov vykonaného merania hrúbky základného materiálu firmou Q-Test diagnostic s.r.o. Pivovarská 3076/4, 909 01 Skalica zo dňa 24.10.2020. Hrúbka základného materiálu je na minimálnej úrovni medze pevnosti použitého materiálu. Protokol o meraní hrúbok tvorí prílohu požiadavky (príloha č.1). 

Súčasný stav:

Menovitá hrúbka materiálu je s=10mm. Meraním bol zistený najväčší úbytok materiálu v strede šikminy a v mieste roviny I-L. V tomto mieste ako ja na bočných stenách bolo zistené aj úplne „vydretie“ materiálu. Minimálna hodnota na K1 je s=4,5mm v strede roviny L a na K2 je minimálna hodnota s=3,4mm v rovine J. Stav je zdokumentovaný v nasledujúcej fotodokumentácii:  
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Násypka K2:
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Popis rekonštrukcie:

Rekonštrukcia bude prebiehať počas odstávky celej technológie v závode ZEVO. V rámci odstávky budú prebiehať i ďalšie servisné práce, preto je dôležitá koordinácia prác, aby nedochádzalo ku kolíziám. 

Na základe výsledkov meraní realizovaných firmou Q-Test diagnostic s.r.o. je nutné vymeniť šikmé dno a obe bočné steny. Požadujeme demontáž najnutnejších deformovaných častí pôvodného oplechovania pre zabezpečenie rovinnosti podkladu pre následné naváranie nových plechov. Pôvodné oplechovanie, ktoré svojím prípadným mechanickým zdeformovaním nenarušuje celkovú rovinnosť podkladu možno ponechať. 
Výmena spočíva v osadení a privarení nových plechov vysokoodolných voči oderu na pôvodnú (tvarovo nezdeformovanú) konštrukciu šikmého dna a bočných stien. Plechy požadujeme z materiálu HARDOX 400 v hrúbkach 8 mm pre šikmé dno a 6 mm pre obe bočné steny. Zadná stena a klapka sa nebudú meniť. V nových plechoch budú vyhotovené oválne otvory viď výkres S-01, ktoré budú slúžiť na privarenie k pôvodným plechom konštrukcie násypky. Príslušný zvárací a spojovací prídavný materiál musí vyhovovať pre aplikácie s materiálom HARDOX 400. Bližší popis, rozmery plechov a predpisy na zvárací postup obsahuje výkres S-01 (príloha č. 2) 




Rekonštrukcia násypiek K1 a K2 bude prebiehať v nasledujúcich bodoch:

Výroba, dodávka, demontáž, a montáž oplechovania násypiek kotlov K1 a K2 s použitím 
vysoko odolného plechu proti oderu:
	· Demontáž deformovaných častí oplechovania pre zabezpečenie rovinnosti, podkladu násypiek kotlov K1, K2,

	· Nákup a výroba oplechovania HARDOX 400,

	· Montáž oplechovania HARDOX 400,

	



	       Montáž, demontáž a prenájom lešenia:

	· Montáž, prenájom a demontáž lešenia okolo násypiek kotlov  K1, K2.

Dodanie projektovej dokumentácie skutočného vyhotovenia:
· 1 krát v digitálnej forme a 3 krát v tlačenej forme.



	
Zoznam príloh:

Príloha č. 1 – Technická správa č. 03/20


Príloha č. 2 – Výkres násypiek – S01







Príloha č. 3 - Pôvodný výkres s rozmermi a umiestnením násypiek č. 1r259d48
Pokiaľ z opisu predmetu zákazky vyplýva priame alebo nepriame označenie výrobku alebo výrobcu, objednávateľ v takom prípade pripustí ekvivalentné plnenie (to zodpovedá „alebo ekvivalentný“), za ktoré bude považovať výrobok rovnakých alebo vyšších parametrov, ako je uvedené vo technickej špecifikácii predmetu zákazky, a ktoré bude plne kompatibilné s aktuálnym zariadením objednávateľa. V prípade použitia ekvivalentu uchádzač predloží do ponuky technický (materialový) list tovaru.
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ÚVOD 
Pracovníci Q-test diagnostic, s.r.o. vykonali v dňoch 23.9–24.9.2020 v Spaľovni OLO a.s. meranie hrúbok  
stien plechov násypiek odpadu kotlov K1 a K2.  
 
Meranie bolo vykonané na násypkách K1 aj K2 v rovnakej meracej sieti. 
Fotodokumentácia meracej siete: 
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Popis meracích miest: (rovnako pre K1 aj K2): 


- Roviny A – D: zvislá stena oproti šikmej stene  (vzdialenosť rovín 0,4m od seba) 
- Roviny 1-9: zvislé roviny  číslované z ĽS do PS (rovina 1: 0,1m od ľavej steny, roviny 1-4: 0,5m od 


seba, roviny 4-6: 0,35m od seba, roviny 6-9: 0,5m od seba) 
- Roviny E-G: klapka(vzdialenosť rovín 0,4m od seba) 
- Roviny H-K: zvislá časť pod šikminou  
- Roviny L-T: šikmina (rovina L 50mm od hrany, rovina M:0,2m od L, roviny L – T: 0,5m od seba) 
- U1 a U9 ohyb nad T 
- ĽS a PS – pri pohľade na kotol ľavá a  pravá stena (meranie v sieti:  zvislé roviny 1-10, vodorovné 


a šikmé roviny I-VII) 
 
Meranie bolo vykonané podľa nasledovnej tabuľky: 
 


Materiál 
Material 


: uhlíková oceľ (CS) 
Výkres: 
Drawing 


:- 


Skúšobný predpis 
Test specification 


: STN EN ISO 16809 


Skúšobné zariadenie 
Test equipment 


: Dakota CMX DL+ 
Časová základňa 
Time base  


:18mm 


Sondy  
Probe 


: CT  5 MHz  Ø 0,187”  
Citlivosť 
Sensitivity 


:46dB 


Mierka 
Test body 


: (CS) stupňová mierka h = 1 až 8; h=10 mm 
Väzba 
Coupling 
medium                


: Soundsafe     


 
Výsledok merania: 


K1 
 


 


 
 


 


 


 


 


1 2 3 4 5 6 7 8 9 MIN MAX


A 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9


B 9,9 9,8 9,6 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9


C 9,9 9,9 9,8 9,8 9,7 9,7 9,8 9,9 9,9


D 9,9 9,7 9,7 9,6 9,6 9,6 9,7 9,7 9,9


E 7,9 7,7 7,6 7,4 7,3 7,3 7,5 7,7 7,8


F 7,8 7,6 7,5 7,3 7,2 7,2 7,5 7,7 7,8


G 7,7 7,4 7,5 7,3 7,2 7,3 7,5 7,5 7,6


H 8,9 8,4 8,0 7,8 7,7 7,7 7,6 7,7 8,7


I 8,2 8,0 6,5 6,1 6,3 5,7 5,8 6,0 7,8


J 7,5 7,1 6,1 5,4 5,3 5,8 5,9 5,5 7,1


K 8,9 8,4 8,0 7,9 7,6 7,7 7,9 7,9 8,7


L 7,5 6,6 5,6 5,1 4,5 4,5 5,5 5,9 7,4


M 8,4 7,2 6,7 6,3 6,2 6,2 6,6 7,2 8,2


N 8,7 7,7 7,2 6,8 6,7 6,7 7,0 7,8 8,6


O 8,9 8,0 7,5 7,1 7,0 7,1 7,4 8,2 9,0


P 9,4 8,8 8,1 7,7 7,7 7,8 8,1 8,6 9,2


R 9,6 9,1 8,8 8,4 8,2 8,3 8,5 9,0 9,5


S 9,7 9,3 9,1 8,8 8,7 8,6 8,8 9,2 9,6


T 8,6 9,5 9,2 9,0 9,0 9,1 9,1 9,5 8,6


U 6,4 6,7


4,5


7,9


8,9


9,7


9,6 9,9


7,2


5,3
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K1 
Bočné steny 


 
 
 


K2 


 
 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


PS 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 MIN MAX


VII 7,7 7,7 7,9 7,9 7,9 7,9


VI 7,9 7,9 7,8 7,8 7,7 7,9 7,9 7,9


V 7,9 7,9 7,9 7,8 7,5 7,4 7,5 7,6 7,5 7,5


IV 7,8 7,9 7,7 7,4 7,3


III 7,9 7,8 7,5


II 7,7 7,4


I 7,2


ĽS 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 MIN MAX


VII 7,9 7,9 7,9 7,9 7,9 7,9


VI 7,9 7,9 7,9 7,7 7,9 7,8 7,8 7,9


V 7,9 7,9 7,9 7,8 7,7 7,4 7,5 7,7 7,8 7,8


IV 7,8 7,8 7,8 7,7 7,5


III 7,8 7,8 7,5


II 7,8 7,5


I 7,4


7,4


7,9


7,9


7,2


1 2 3 4 5 6 7 8 9 MIN MAX


A 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1


B 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1


C 10,1 10,1 10,1 10,0 9,9 9,9 10,1 10,1 10,1


D 10,1 10,1 10,0 9,8 9,7 9,8 10,0 10,1 10,1


E 7,9 7,7 7,6 7,4 7,3 7,5 7,4 7,7 7,9


F 7,9 7,8 7,6 7,3 7,4 7,4 7,5 7,7 7,9


G 7,9 7,8 7,6 7,5 7,3 7,5 7,6 7,7 7,8


H 8,9 8,2 7,5 6,9 7,4 7,5 8,0 8,1 8,8


I 8,4 6,8 5,5 4,7 4,8 6,0 6,8 7,3 7,9


J 7,4 5,6 5,1 3,4 4,5 4,6 4,7 6,0 7,4


K 8,9 8,3 7,6 7,4 7,4 7,5 7,7 8,3 8,7


L 7,6 5,7 5,2 4,6 4,8 4,7 5,2 6,5 7,7


M 8,1 7,0 6,4 6,2 6,2 6,2 6,5 7,3 8,2


N 8,6 7,3 6,9 6,7 6,8 6,8 7,1 7,7 8,6


O 8,0 8,4 7,6 6,9 6,8 7,0 7,3 7,9 9,0


P 9,2 9,4 7,7 7,6 7,5 7,5 7,9 8,7 9,2


R 9,4 9,0 8,4 8,3 8,2 8,2 8,8 9,2 9,4


S 9,6 9,4 8,7 8,6 8,6 8,7 9,1 9,3 9,5


T 9,2 9,5 9,2 9,0 9,0 9,1 9,3 9,5 9,4


U 6,6 6,6


3,4 8,9


4,6 9,6


9,7 10,1


7,3 7,9
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K2 
Bočné steny 


 


 


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


PS 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 MIN MAX


VII 7,9 8,0 7,9 8,0 8,0 8,0


VI 7,9 7,9 7,9 7,8 7,9 7,8 7,9 7,9


V 7,8 7,9 7,9 7,9 7,5 7,5 7,6 7,7 7,7 7,8


IV 7,8 7,9 7,7 7,5


III 7,8 7,8 7,7


II 7,8 7,6


I 7,4


ĽS 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 MIN MAX


VII 7,8 7,8 7,7 7,9 7,9 7,9


VI 7,9 7,9 7,9 7,7 7,7 7,7 7,8 7,8


V 7,8 7,9 7,9 7,8 7,5 7,5 7,6 7,6 7,5 7,8


IV 7,8 7,8 7,7 7,4


III 7,8 7,8 7,5


II 7,8 7,6


I 7,5


8,0


7,4 7,9


7,4
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Záver: 
 
Menovitá hrúbka materiálu je s=10mm. Meraním bol zistený najväčší úbytok materiálu v  strede šikminy a 
v mieste roviny I-L. V tomto mieste ako ja na bočných stenách bolo zistené aj úplne „vydretie“ materiálu.  
Minimálna hodnota na K1 je s=4,5mm v strede roviny L a na K2 je minimálna hodnota s=3,4mm v  rovine J. 
Stav je zdokumentovaný v nasledujúcej fotodokumentácii: 


K1 K2 


 
Bočná stena 


 
Bočná stena 


 
Rovina L 


 
Rovina L 


 
Rovina L 


 
Rovina L 


Odporúčame plánovať opravu  plechov!!  Ďalšou prevádzkou sa bude stav zhoršovať, okrem iných 
bezpečnostných rizík, môže dôjsť k vyhnutiu plechov a k zamedzeniu prepadu odpadu do kotla.  
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material = HARDOX 400
hrúbka = 8 mm
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PLECH 06
mierka = 1:1
material = HARDOX 400
hrúbka = 6 mm
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material = HARDOX 400
hrúbka = 6 mm
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mierka = 1:1
material = HARDOX 400
hrúbka = 6 mm
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mierka = 1:1
material = HARDOX 400
hrúbka = 6 mm
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PLECH 11
mierka = 1:1
material = HARDOX 400
hrúbka = 6 mm
množstvo : 4 pcs


8


3


60°


4


Detail tupého zvaru
Príprava zvarovej hrany


Existujúce vyplechovanie


8


4


6


Detail zvaru v kúte násypky


30


10


11
72


1674


11
85


1480


22
10


12
08


1480


PLECH 10
mierka = 1:1
material = HARDOX 400
hrúbka = 6 mm
množstvo : 4 pcs
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PLECH 12
mierka = 1:1
material = HARDOX 400
hrúbka = 6 mm
množstvo : 4 pcs
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PLECH  05
mierka = 1:1
material = HARDOX 400
hrúbka = 6 mm
množstvo : 4 pcs
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Šikmá stena 1x / násypka  x 2náspky
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Bočný obrys násypky podľa výkresu 1r259d48
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