Opis predmetu zákazky

Rekonštrukcia a výmena oplechovania násypiek kotlov K1, K2 je nutná na základe výsledkov vykonaného merania hrúbky základného materiálu firmou Q-Test diagnostic s.r.o. Pivovarská 3076/4, 909 01 Skalica zo dňa 24.10.2020. Hrúbka základného materiálu je na minimálnej úrovni medze pevnosti použitého materiálu. Protokol o meraní hrúbok tvorí prílohu požiadavky (príloha č.1). 

Súčasný stav:

Menovitá hrúbka materiálu je s=10mm. Meraním bol zistený najväčší úbytok materiálu v strede šikminy a v mieste roviny I-L. V tomto mieste ako ja na bočných stenách bolo zistené aj úplne „vydretie“ materiálu. Minimálna hodnota na K1 je s=4,5mm v strede roviny L a na K2 je minimálna hodnota s=3,4mm v rovine J. Stav je zdokumentovaný v nasledujúcej fotodokumentácii:  

Násypka K1:
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Násypka K2:
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Rovina L

Popis rekonštrukcie:

Rekonštrukcia bude prebiehať počas odstávky celej technológie v závode ZEVO. V rámci odstávky budú prebiehať i ďalšie servisné práce, preto je dôležitá koordinácia prác, aby nedochádzalo ku kolíziám. 

Na základe výsledkov meraní realizovaných firmou Q-Test diagnostic s.r.o. je nutné vymeniť šikmé dno a obe bočné steny. Požadujeme demontáž najnutnejších deformovaných častí pôvodného oplechovania pre zabezpečenie rovinnosti podkladu pre následné naváranie nových plechov. Pôvodné oplechovanie, ktoré svojím prípadným mechanickým zdeformovaním nenarušuje celkovú rovinnosť podkladu možno ponechať. 
Výmena spočíva v osadení a privarení nových plechov vysokoodolných voči oderu na pôvodnú (tvarovo nezdeformovanú) konštrukciu šikmého dna a bočných stien. Plechy požadujeme z materiálu HARDOX 400 v hrúbkach 8 mm pre šikmé dno a 6 mm pre obe bočné steny. Zadná stena a klapka sa nebudú meniť. V nových plechoch budú vyhotovené oválne otvory viď výkres S-01, ktoré budú slúžiť na privarenie k pôvodným plechom konštrukcie násypky. Príslušný zvárací a spojovací prídavný materiál musí vyhovovať pre aplikácie s materiálom HARDOX 400. Bližší popis, rozmery plechov a predpisy na zvárací postup obsahuje výkres S-01 (príloha č. 2) 




Rekonštrukcia násypiek K1 a K2 bude prebiehať v nasledujúcich bodoch:

Výroba, dodávka, demontáž, a montáž oplechovania násypiek kotlov K1 a K2 s použitím 
vysoko odolného plechu proti oderu:
	· Demontáž deformovaných častí oplechovania pre zabezpečenie rovinnosti, podkladu násypiek kotlov K1, K2,

	· Nákup a výroba oplechovania HARDOX 400,

	· Montáž oplechovania HARDOX 400,

	



	       Montáž, demontáž a prenájom lešenia:

	· Montáž, prenájom a demontáž lešenia okolo násypiek kotlov  K1, K2.

Dodanie projektovej dokumentácie skutočného vyhotovenia:
· 1 krát v digitálnej forme a 3 krát v tlačenej forme.



	
Zoznam príloh:

Príloha č. 1 – Technická správa č. 03/20


Príloha č. 2 – Výkres násypiek – S01







Príloha č. 3 - Pôvodný výkres s rozmermi a umiestnením násypiek č. 1r259d48
Pokiaľ z opisu predmetu zákazky vyplýva priame alebo nepriame označenie výrobku alebo výrobcu, objednávateľ v takom prípade pripustí ekvivalentné plnenie (to zodpovedá „alebo ekvivalentný“), za ktoré bude považovať výrobok rovnakých alebo vyšších parametrov, ako je uvedené vo technickej špecifikácii predmetu zákazky, a ktoré bude plne kompatibilné s aktuálnym zariadením objednávateľa. V prípade použitia ekvivalentu uchádzač predloží do ponuky technický (materialový) list tovaru.
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Pracovnici Q-test diagnostic, s.r.o. vykonali v dioch 23.9-24.9.2020 v Spalovni OLO a.s. meranie hrubok
stien plechov nasypiek odpadu kotlov K1 a K2.

Meranie bolo vykonané na ndsypkdch K1 aj K2 v rovnakej meracej sieti.
Fotodokumentdcia meracej siete:
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Popis meracich miest: (rovnako pre K1 aj K2):
- Roviny A — D: zvisla stena oproti Sikmej stene (vzdialenost rovin 0,4m od seba)
- Roviny 1-9: zvislé roviny ¢islované z L'S do PS (rovina 1: 0,1m od lavej steny, roviny 1-4: 0,5m od

seba, roviny 4-6: 0,35m od seba, roviny 6-9: 0,5m od seba)

- Roviny E-G: klapka(vzdialenost rovin 0,4m od seba)

- Roviny H-K: zvisla ¢ast pod Sikminou

- Roviny L-T: sikmina (rovina L 50mm od hrany, rovina M:0,2m od L, roviny L — T: 0,5m od seba)

- UlaU9ohybnadT

- LS aPS-pripohlade na kotol lava a prava stena (meranie v sieti: zvislé roviny 1-10, vodorovné
a Sikmé roviny I-VII)

Meranie bolo vykonané podla nasledovnej tabulky:

Material
Material

: uhlikova ocel (CS)

Vykres:
Drawing

Skusobny predpis
Test specification

: STN EN ISO 16809

Skusobné zariadenie

Casova zakladna

Test equipment - Dakota CMX DL+ Time base -18mm
Sondy . " Citlivost’ .
Probe :CT 5MHz @0,187 Sensitivity :46dB
Mierka Vézba
T : (CS) stupriova mierka h = 1 az 8; h=10 mm Coupling : Soundsafe
est body "
medium
Vysledok merania:
K1
1 2 3 4 5 6 7 8 9 MIN MAX
A 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9
B 9,9 9,8 9,6 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 9,9 96 99
C 9,9 9,9 9,8 9,8 9,7 9,7 9,8 9,9 9,9 ’ ’
D 9,9 9,7 9,7 9,6 9,6 9,6 9,7 9,7 9,9
E 7,9 7,7 7,6 7,4 7,3 7,3 7,5 7,7 7,8
F 7,8 7,6 7,5 7,3 7,2 7,2 7,5 7,7 7.8 7,2 7,9
G 7,7 7,4 7,5 7,3 7,2 7,3 7,5 7,5 7,6
H 8,9 8,4 8,0 7,8 7,7 7,7 7,6 7,7 8,7
| 8,2 8,0 6,5 6,1 6,3 5,7 5,8 6,0 7,8 53 39
J 7,5 7,1 6,1 5,4 5,3 5,8 5,9 5,5 7,1 ’ ’
K 8,9 8,4 8,0 7,9 7,6 7,7 7,9 7,9 8,7
L 7,5 6,6 5,6 51 4,5 4,5 5,5 5,9 7,4
M 8,4 7,2 6,7 6,3 6,2 6,2 6,6 7,2 8,2
N 8,7 7,7 7,2 6,8 6,7 6,7 7,0 7,8 8,6
(0] 8,9 8,0 7,5 7,1 7,0 7,1 7,4 8,2 9,0 45 97
P 9,4 8,8 8,1 7,7 7,7 7,8 8,1 8,6 9,2 ’ ’
R 9,6 9,1 8,8 8,4 8,2 8,3 8,5 9,0 9,5
S 9,7 9,3 9,1 8,8 8,7 8,6 8,8 9,2 9,6
T 8,6 9,5 9,2 9,0 9,0 9,1 9,1 9,5 8,6
U 6,4 6,7
Strana 3z 6 QTS 23/20: Meranie hrubok stien plechov nasypiek K1 a K2- OLO






K1

Bocné steny

PS 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 MIN_ [ MAX
Vi 7,7 7,7 7,9 7,9 7,9 7,9
Vi 7,9 7,9 7,8 7,8 7,7 7,9 7,9 7,9
v 7,9 7,9 7,9 7,8 7,5 7,4 7,5 7,6 7,5 7,5
IV 7,8 7,9 7,7 7,4 73 7,2 7,9
i 7,9 7,8 7,5
I 7,7 7,4
| 7,2
(s 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 MIN | MAX
vii 7,9 7,9 7,9 7,9 7,9 7,9
Vi 7,9 7,9 7,9 7,7 7,9 7,8 7,8 7,9
v 7,9 7,9 7,9 7,8 7,7 7,4 7,5 7,7 7,8 7,8
IV 7,8 7,8 7,8 7,7 7,5 7,4 7,9
i 7,8 7,8 7,5
I 7,8 7,5
| 7,4
K2
1 2 3 4 5 6 7 8 9 MIN MAX
A 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1
B 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 57 101
C 10,1 10,1 10,1 10,0 9,9 9,9 10,1 10,1 10,1
D 10,1 10,1 10,0 9,8 9,7 9,8 10,0 10,1 10,1
E 7,9 7,7 7,6 7,4 7,3 7,5 7,4 7,7 7,9
F 7,9 7,8 7,6 7,3 7,4 7,4 7,5 7,7 7,9 7.3 7,9
G 7,9 7,8 7,6 7,5 7,3 7,5 7,6 7,7 7,8
H 8,9 8,2 7,5 6,9 7,4 7,5 8,0 8,1 8,8
[ 8,4 6,8 5,5 4,7 4,8 6,0 6,8 7,3 7,9 34 8.9
J 7,4 5,6 51 3,4 4,5 4,6 4,7 6,0 7,4
K 8,9 8,3 7,6 7,4 7,4 7,5 7,7 83 8,7
L 7,6 5,7 5,2 4,6 4,8 4,7 5,2 6,5 7,7
M 8,1 7,0 6,4 6,2 6,2 6,2 6,5 7,3 8,2
N 8,6 7,3 6,9 6,7 6,8 6,8 7,1 7,7 8,6
0 8,0 8,4 7,6 6,9 6,8 7,0 7,3 7,9 9,0 46 9,6
P 9,2 9,4 7,7 7,6 7,5 7,5 7,9 8,7 9,2
R 9,4 9,0 8,4 8,3 8,2 8,2 8,8 9,2 9,4
S 9,6 9,4 8,7 8,6 8,6 8,7 9,1 9,3 9,5
T 9,2 9,5 9,2 9,0 9,0 9,1 9,3 9,5 9,4
U 6,6 6,6
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K2

Bocné steny

PS 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 MIN MAX
il 7,9 8,0 7,9 8,0 8,0 8,0

i 7,9 7,9 7,9 7,8 7,9 7,8 7,9 7,9

Vv 7,8 7,9 7,9 7,9 7,5 7,5 7,6 7,7 7,7 7,8

\ 7,8 7,9 7,7 7,5 7,4 8,0
Il 7,8 7,8 7,7

Il 7,8 7,6

| 7,4

LS 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 MIN MAX
Vil 7,8 7,8 7,7 7,9 7,9 7,9

Vi 7,9 7,9 7,9 7,7 7,7 7,7 7,8 7,8

\ 7,8 7,9 7,9 7,8 7,5 7,5 7,6 7,6 7,5 7,8

I\ 7,8 7,8 7,7 7,4 7,4 7,9
Il 7,8 7,8 7,5

Il 7,8 7,6

| 7,5
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Zaver:

Menovitd hriubka materidlu je s=10mm. Meranim bol zisteny najvacsi ubytok materialu v strede Sikminy a
v mieste roviny I-L. V tomto mieste ako ja na bocnych stenach bolo zistené aj Uplne ,vydretie” materialu.
Minimalna hodnota na K1 je s=4,5mm v strede roviny L a na K2 je minimalna hodnota s=3,4mm v rovine J.
Stav je zdokumentovany v nasledujucej fotodokumentacii:

K1 K2

ovina L Rovina L

Rovina L Rovina L
Odporuc¢ame planovat opravu plechov!! DalSou prevadzkou sa bude stav zhor$ovat, okrem inych
bezpeénostnych rizik, méze dojst k vyhnutiu plechov a k zamedzeniu prepadu odpadu do kotla.
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Výkres násypiek – S01.pdf
AN

T T T T T T T T T T T
Detail zvaru v kute nasypky 1 0
Sikmé stena 1x / nasypka x 2naspky Existujiice vyplechovanie
PLECH 07 "
PLECH 01 PLECH 03 = 4030 - podfa vykresu 1r259d48 N
mierka = 1:1 mierka = 1:1 mierka = 1:1
. o PLECH 12
material = HARDOX 400 material = HARDOX 400 me}terlal = HARDOX 400 mierka = 1:1 ®
hrt]bl(a =8 mm hrubi(a = 8 mm rf:]r:é);sat:of% ;nmCS material = HARDOX 400 1498 1498 1034 ) _
mnozstvo : 4 pcs mnozstvo : 4 pcs 4P hribka = 6 mm -
1480 mnozstvo : 4 pcs
707 N
6
- -8
o ~ Detail tupého zvaru
< 8 T Priprava zvarovej hrany C?)
o N
- S o > S = o 02 60° v
” S —x o S S : [
S 3 01 01 | —
0 AN
< ‘ 3 v
—X
1480 o N
S
PLECH 04 =
mierka = 1:1
1480 material = HARDOX 400
PLECH 02 hrabka = 8 mm PLECH 08
mierka = 1:1 mnozstvo : 2 pcs mierka = 1:1
material = HARDOX 400 ??te“a'_‘ HARDOX 400 PLECH 10
hrabka = 8 mm rubka = 6 mm mierka = 1:1
. : 7stvo : 4 -
mnoZstvo : 2 pes Mnozsie - % pes material = HARDOX 400 S 03 03 04
- 687 hrabka = 6 mm S
’ ’ mnozstvo : 4 pcs N
i
o o
o O ~
Lo o [co]
~N 3 N J
- S & - i °
= -
2650
] - 4030
1034 PLECH 05
1029 mierka = 1:1
material = HARDOX 400
PLECH 09 hrubka = 6 mm
1034 mierka = 1:1 mnozstvo : 4 pcs
material = HARDOX 400
PLECH 06 PLECH 11 hribka = 6 mm
mierka = 1:1 mierkg =1:1 mnozstvo : 6 pcs © ’
material = HARDOX 400 material = HARDOX 400 . Vysyp ka plechy
hrabka = 6 mm hrabka =6 mm - &
mnoZstvo : 4 pcs mnozstvo : 4 pcs o > botet
© - s Plocha ocet aha
1674 v 1649 % & . Q | Hrubka Sirka 5 v Specific| Vaha | kusov P v .. .,
|V y
4 4 1 1 ~— Nazov S | Profil dizka | polozky |~"~~ kusov | poloZiek |Materidl
- + (platne)| (platne) 5 kavaha| kusa na
- - = 1975 Sof m . spolu (kg)
o o O dielec
~ o
e ) ’/,
N D ’/’
= | |. 1480 2
- X mm mm mm kg/m kg 44| 6314,5
S Sikmé dno plech 8mm 2811,8
328 Plech 01 2 [P 8| 1480 3000 4,440 64,00 284,16 2 4|  1136,64/HARDOX 400|
Plech 02 2 PL8 8 1034 3000 3,102 64,00 198,53 1 2 397,06(HARDOX 400|
Plech 03 2 PL8 8 1480 2500 3,700 64,00 236,80 2 4 947,20(HARDOX 400I
Plech 04 2 PL8 8 1034 2500 2,585 64,00 165,44 1 2 330,88 HARDOX 400]
Bo¢na stena 2x / nasypka x 2nasypky Bocné steny plech 6mm 3502,7
Bodnv obrvs nasvoky podla vwkresu 1r259d48 Plech 05 2 PL6 6 1208 1975 2,386 48,00 114,52 2 4 458,07|HARDOX 400|
y oory YPKY y
dielce Plech 06 2 |PL6 6 1172 1674 1,962| 48,00 94,17 2 4 376,69|HARDOX 4oo|
Plech 07 2 PL6 6 1480 2210 3,271 48,001 157,00 2 4 627,99(HARDOX 400|
Plech 08 2 PL6 6 1029 2038 2,097 48,001 100,66 2 4 402,64|HARDOX 400|
5 Plech 09 2 PL6 6 1480 1208 1,788 48,00 85,82 2 4 343,27(HARDOX 400|
9 Plech 10 2 PL6 6 1288 2650 3,413 48,00] 163,83 2 4 655,33(HARDOX 400|
Plech 11 2 PL6 6 1195 1649 1,971 48,00 94,59 2 4 378,35(HARDOX 400|
Plech 12 2 PL6 6 707 1918 1,356 48,00 65,09 2 4 260,36 HARDOX 400|
ZODP. PROJEKTANT KONTROLOVAL ENERGYMONTAGE s.r.o.
Ing. Vladimir Herceg Ing. Csaba Fulop Nova Osada 2391
. KOMARNO
INVESTOR OLO Bratislava
MIESTO STAVBY Spaloviia OLO, Vlgie hrdlo, Bratislava PROFESIA
STAVBA MIERKA
v v s , v DATUM 01/2021
Rekonstrukcné prace pocas GO 01/2021  [cisio vy Revidia
OBSAH , , S'O 1 07
Vlyplechovanie nasypky
i 2 3 7 5 6 7 ] 0 i 2 3 [ 1 [ 5 I [ 17

9
/N




AutoCAD SHX Text

F



AutoCAD SHX Text

A



AutoCAD SHX Text

B



AutoCAD SHX Text

1



AutoCAD SHX Text

2



AutoCAD SHX Text

3



AutoCAD SHX Text

C



AutoCAD SHX Text

D



AutoCAD SHX Text

E



AutoCAD SHX Text

4



AutoCAD SHX Text

5



AutoCAD SHX Text

6



AutoCAD SHX Text

7



AutoCAD SHX Text

8



AutoCAD SHX Text

9



AutoCAD SHX Text

G



AutoCAD SHX Text

H



AutoCAD SHX Text

J



AutoCAD SHX Text

K



AutoCAD SHX Text

L



AutoCAD SHX Text

1



AutoCAD SHX Text

2



AutoCAD SHX Text

3



AutoCAD SHX Text

4



AutoCAD SHX Text

5



AutoCAD SHX Text

6



AutoCAD SHX Text

7



AutoCAD SHX Text

8



AutoCAD SHX Text

9



AutoCAD SHX Text

F



AutoCAD SHX Text

10



AutoCAD SHX Text

11



AutoCAD SHX Text

12



AutoCAD SHX Text

13



AutoCAD SHX Text

14



AutoCAD SHX Text

B



AutoCAD SHX Text

C



AutoCAD SHX Text

D



AutoCAD SHX Text

E



AutoCAD SHX Text

10



AutoCAD SHX Text

11



AutoCAD SHX Text

12



AutoCAD SHX Text

13



AutoCAD SHX Text

14



AutoCAD SHX Text

16



AutoCAD SHX Text

15



AutoCAD SHX Text

17



AutoCAD SHX Text

K



AutoCAD SHX Text

L



AutoCAD SHX Text

16



AutoCAD SHX Text

15



AutoCAD SHX Text

17



AutoCAD SHX Text

A



AutoCAD SHX Text

B



AutoCAD SHX Text

C





		Sheets and Views

		Model






image9.emf
1r259d48 

(násypka).dwg


1r259d48 (n�sypka).dwg
raekwon


image1.emf

image2.emf

image3.emf

image4.emf

image5.emf

