VZDUCHOTECHNIKA

1. Vypis poziadaviek
PoZaduje sa vypracovat’ projektovi dokumenticiu vzduchotechniky (VZT) pre predmetni akciu
v rozsahu projektu pre stavebné povolenie, so zretelom na celoroénii prevadzku vetrania.

2. Vychodzie podklady projektu
- platné VZT normy a hygienické predpisy
- beznd odbornd literatira ¥
- oblastnd vypoctovd teplota v mieste stavby te= -13°C
- stavebné vykresy

3. Technicky popis zariadenia

3.1 Vetranie miestnosti vyroby (spracovanie mlieka a vyroba mlie¢nych vyrobkov)

(¢isla miestnosti: 1.20, 1.29, 1.30, + exist. vyroba)

Uvedené priestory, budd niitene vetrané pomocou vzduchotechnickej jednotky firmy ATREA typ
typ DUPLEX 6500 Multi Eco-N (privod/odvod vzduchu 6000m*/h, s rekuperaénym vymennikom
tepla, so vstavanym priamym vyparnikom (potreba tepla pre dohrev privddzaného vzduchu max.
16kW, potreba chladu pre chladenie privddzaného vzduchu max. 22,6kW). El. prikon: max.
7,0kW, 400V, 50Hz. Vrétane reguldcie RD35, prepojit’ s dial’kovym ovlddaéom CP Touch.

VZT jednotka bude v prevedeni do vonkajSieho prostredia, a bude umiestnend vo vonkajSom
prostredi vedla vetraného objektu (umiestnenie VZT jednotky je zrejmé z vykresovej
dokumenticie.

Privod Cerstvého vzduchu bude z vonkajsieho prostredia cez protidazdovd Zaltziu (v dodivke
VZT jednotky).

Odvod vzduchu bude do vonkajsieho prostredia cez protidaZdovd Zaldziu (v dodivke VZT
jednotky).

Distribicia vzduchu z/do vetranych priestorov stavebného objektu z/do vzduchotechnicke;j
jednotky bude zabezpefend Stvorhrannym PLASTOVYM VZT potrubim od firmy FORT-
PLASTY. Na strane vetraného priestoru budd v podstreSnom priestore stavebného objektu
inStalované timice hluku.

Vzduchotechnické potrubie bude od vzduchotechnickej jednotky do vnitra stavebného objektu
vedené cez obvodovi stenu a nésledne bude vedené v podstre$nom priestore rieSeného stavebného
objektu do vetranych miestnosti.

VZT potrubie vedené vo vonkajSom prostredi a v rdmci podstresného priestoru musi byt’ tepelne
izolované v celej dlZke nenasiakavou tepelnou izoldciou na bize kauduku (navrhovand je izoldcia
firmy ARMACELL typ ARMAFLEX DUCT, s hlinikovou féliou, samolepiace, hriibka 40mm) +
doplnit’ izol4ciou z minerdlnej viny hr. 60mm s hlinikovou féliou.

Celkova hriibka izoldcie pre VZT potrubie vedené vo vonkajSom a nevykurovanom prostredi:
- hr. 40mm nenasiakavd tepelnd izolicia (kaucuk) s hlinikovou féliou.

- br. 60mm izol4cia s minerédlnej viny s hlinikovou féliou.

- celkovd hrdbka izoldcie: 40 + 60 = 100mm.

VZT potrubie vo vonkajSom prostredi po jeho zaizolovani vysSie uvedenou skladbou tepelnej
izolécie je potrebné obalit’ pozinkovanym plechom sk. I.



VZT potrubie pre privod vzduchu vedné aj vo vykurovanych priestoroch je potrebné tepelne
izolovat’ v celej dizke nenasiakavou tepelnou izoldciou hr. 40mm, a to z dévodu, Ze vo VZT
potrubi bude pridit’ aj chladny vzduch, a ak by nebolo potrubie tepelne izolované, tak by na
povrchu potrubia* vznikalo orosenie (kondenzait), ¢o je neziadtce.

Vedenie potrubi v jednotlivych priestoroch je zrejmé z vykresovej dokumentécie — vid'. podorysy
arezy v ktorych je zakreslené umiestnenie VZT potrubi.

Privod aodvod vzduchu do miestnosti bude zabezpeceny NEREZOVYMI vyustkami
do Stvorhranného/kruhového potrubia, ktoré budd mat’ reguldciu prietoku vzduchu, aby bolo
moZzné nastavit’ spravnu distribdiciu vzduchu v miestnosti.

Odvod vzduchu z miesta vyvinu par bude pomocou digestora firmy ATREA (nerezovy, prietok
vzduchu 1400m3/h, rozmer (SxDxV): 1500x1500x465mm, pripojenie @315mm). Presné
umiestnenie digestora upresnit’ pocas montiZe s doddvatelom technolégie. Spodnd hrana min.
2100mm od podlahy.

VZT jednotka zabezpe¢i chladenie a ohrev privddzaného vzduchu pomocou priameho vyparnika,
ktory je sicast'ou doddvky VZT jednotky. .

Zdrojom tepla bude tepelné Cerpadlo s moznost'ou chladenia — ndvrh zdroja tepla vid' projekt
profesie vykurovanie a chladenie. i

Na strane vnitornych priestorov (privod vzduchu do miestnosti a odvéd vzduchu z miestnosti)
budd v potrubi vloZené tlmi¢e hluku.

Vymena vzduchu pre uvedené priestory bude minimélne 6-nisobna.

Reguldciu VZT jednotky zabezpedi systém MaR ktory je si€astou VZT jednotky ATREA. Na
reguldciu bude potrebné prepojit’ vzdialeny dotykovy panel pre moznost reguldcie VZT jednotky.
Reguldtor umiestnit’ v blizkosti vstupnych dveri v referenénej miestnosti (hlavna vyrobnd hala)
podla poZiadavky investora. Projekt elektroinstalicia a MaR nie je stcastou tejto projektove;j
dokumentdcie — vid’. samostatny projekt elektroinstalicie a MaR.

Ocel'ovii konStrukciu pre upevnenie VZT jednotky dod4 montdZna firma vzduchotechniky (podl'a
poZiadaviek vyrobcu VZT jednotky, vritane vykresu a statického posddenia).

3.2 Vetranie socidlnych miestnosti v ¢asti $atni (sprcha, WC, miestnost’ upratovaéky)

(¢isla miestnosti: 1.04, 1.05, 1.08, 1.09, 1.11)

Uvedené priestory, ktoré si priamo nevetrateI'né, budi niitene podtlakovo odvetrané radidlnymi
ventildtormi firmy ELEKTRODESIGN typu EBB10ONT o vzduchovom vykone 20-100m’/h
s Casovym dobehom, a ventildtormi ELEKTRODESIGN typu EBB170NT o vzduchovom vykone
100-150m?/h, a ventilidtormi ELEKTRODESIGN typu EBB250NT o vzduchovom vykone 150-
250m’/h. Ventildtory budd ovlddané vypinacom na osvetlenie, pripadne samostatnym vypinacom.
Ventildtory budd mat’ ¢asovy dobeh. Ventildtory budii mat’ pretlakové klapky.

Ovlédanie ventildtorov bude samostatnym vypinaom umiestnenym v konkrétnej miestnosti
v blizkosti vypinaca svetla. §

Potrubie bude zo SPIRO potrubia a od jednotlivych ventildtorov bude vedené v podstreSnom
priestore (alebo v podhl'adoch miestnosti) do hlavnej stipatky VZT, ktord bude vyvedens nad
strechu objektu, kde bude ukon&end vyfukovou hlavicou do vonkajSieho prostredia prislusného
rozmeru (podl'a priemeru stdpacky VZT potrubia).



Ventildtory maji v sebe zabudovani pretlakovd spétni klapku. V pripade zdmeny ventildtora,
ventildtor musi mat’ spitni pretlakovi klapku.

Vymena vzduchu pre uvedené priestory bude minimalne 10-ndsobna.

Nédhrada vzduchu bude z vedlajSich miestnosti cez dverové mriezky (dverovd mriezka
nepriehl'adnd 300x100mm) vo vstupnych dverdch do miestnosti, alebo cez neutesnené bezprahové
vstupné dvere do miestnosti so §trbinou nad podlahou.

3.3 Chladenie v priestore hlavnej vyrobnej haly

(€islo miestnosti: 1.29)

Pre chladenie a vykurovanie priestoru vyrobnej haly sd navrhnuté podstropné fancoily, umiestnené
pod stropom miestnosti hlavnej vyrobnej haly. Fancoily budi napojené potrubim na vykurovaci
rozvod — navrhovany je dvojrirkovy systém. Fancoily budd v zimnom obdobi slizit na
vykurovanie priestorov vyrobnej haly anaopak v letnom obdobi budd sliZit na chladenie
priestorov vyrobnej haly. Projekt neuvazuje zo si¢asnou prevddzkou chladenia a vykurovania
(navrhnuty je systém ktory bud’ vykuruje (v zimnom obdobi), alebo chladi (v lethom obdobi)).
Sicasnd prevadzka v reZime chladenia a vykurovania nie je moZn4.

Navrhnuté su fancoily firmy FliktGroup typ FLEX-GEKO typ GF83.UWC3.SE1A3 v doddvke
vratane oplastenia( El. prikon: max. 300W/ks, 230V, 50Hz.).

Popis pripojenia fancoilov na vykurovaci/chladiaci systém vid. samostatnd projektovi
dokumentdcia Vykurovanie a chladenie.

4. Energeticka bilancia

EL energia potrebnd pre zariadenia vzduchotechniky:

- mal€ ventildtory v socidlnych zariadeniach: spolu max. 0,6kW , 230V, 50 Hz.

- VZT jednotka pre vetranie vyroby: 7,0kW (motory ventildtorov), 400V, 50 Hz.

- ventildtory vo fancoiloch vo vyrobe: max. 0,9kW (motory ventildtorov), 230V, 50 Hz.
SPOLU: max. 8,5kW, 400/230V, 50Hz

Poznamka: Potreba elektrickej energie pre potrebu ohrevu a chladenie privddzaného vzduchu
(pripadne pre vykurovanie/chladenie fancoilami) nie je zahrnutd v energetickej bilancii. Zdroj
tepla a chladu je rieSeny v samostatnom projekte — vid'. projekt Vykurovanie a chladenie.

5. VZT potrubie a distribu¢né elementy

5.1 VZT potrubie a distribu¢né elementy pre vyrobni prevadzku

Navrhované privodné a odsévacie potrubia budd kruhového prierezu z PLASTOVEHO potrubia
firmy FORT-PLASTY a tieZ $tvorhranného prierezu z PLASTOVEHO potrubia firmy FORT-
PLASTY.

Rychlost’ vzduchu v potrubi sa pohybuje v rozmedzi od 3-6 m.s"'.

Potrubie je potrebné uchytit’ o stavbu kaZdych cca. po 1,5-2m. Kotvenie potrubi previest’ pri
montdzi. Ostatn€ zariadenia, potrubia a kdbelové trasy nesmd branit vyberaniu filtrov a obsluhe.
Pred montdZou potrubia je nutné prekontrolovat vietky asti potrubia, ¢i nie sd poskodené
dopravou alebo nevhodnym skladovanim. Jednotlivé diely nemaji byt zdeformované,
mechanicky poSkodené a zneéistené.

V projekte st pouZité typové prvky podl'a platnych smernic a noriem STN. Prirubové spoje budi
zatesiiovan€ samolepiacim tesnenim Vitolen hr. 5mm. Prirubové spoje zhotovené z rohovnikov
P20 a P30 budi spajané predpisanym spojovacim materidlom a C-svorkami. V3etky diely potrubia
musia byt’ navzdjom vodivo spojené - pre ochranu pred nebezpecnym dotykovym napitim podla
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