OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Technolégia na vyrobu medoviny a inych fermentovanych napojov zo
vCelich produktov (prirodného medu)

TECHNICKA SPECIFIKACIA

Predmet zdkazky v celom rozsahu je opisany tak, aby bol presne a zrozumitel'ne $pecifikovany.
V pripade ak sa technické poziadavky predmetu zakazky odvolavaju na konkrétneho vyrobcu,
vyrobny postup, obchodné oznacenie, patent, typ, oblast’ alebo miesto povodu atd’. resp. ak
niektory z pouzitych parametrov, alebo rozpitie parametrov identifikuje konkrétneho vyrobcu,
ktory z p h p t leb pitie p t dentifikuje konkrétneho vyrob
vyrobny postup, obchodné oznacenie, patent, typ, oblast’ alebo miesto povodu alebo vyroby atd’.
moéze uchadzac predlozit’ ekvivalentné plnenie predmetu zakazky spocivajuce v odlisnom
had predlozit’ ekvival pl pred kazky sp j dli

technickom rieseni poskytujucom rovnaky alebo lepsi vysledok.

Ekvivalentné plnenie predmetu zékazky musf spifiat’ ten isty ticel pouZitia a musia mat’ kvalitativne
rovnaké alebo lepsie vlastnosti a technické parametre ako je pozadované pri povodnom predmete
zakazky. Uvedené sa vzt'ahuje na vsetky stanovené parametre. Ekvivalenty budu akceptované, ak
budt mat’ porovnatel'né kvalitativne alebo vyssie vykonnostné charakteristiky.

V pripade ak je v opise predmetu zdkazky odkaz na slovenské technické normy, ktorymi sa prevzali
eur6épske normy, eurépske technické osvedcenia, spolo¢né technické Specifikacie, medzinarodné
normy, iné technické referencné systémy zavedené eurdpskymi normalizacnymi organizaciami,
alebo ak také neexistuju, technické $pecifikacie, ktoré pochadzaju z priemyselného odvetvia a st
tymto odvetvim vseobecne uznavané, normy pre oblast’ obrany a S$pecifikicie obranného
materialu, ktoré si obdobné tymto normam, uchadza¢ moze predlozit’ aj iné rovnocenné

ekvivalentné doklady.

Predmetom zakazky je dodavka kompletného rozsahu zariadeni pre vyrobu medoviny a inych
fermentovanych napojov zo vcelich produktov (prirodného medu), spocivajucej v dodani varne
medoviny v nerezovom prevedeni a oplasteni, a zariadeni sluziacich na vyrobu a spracovanie
kone¢ného produktu.

Specifikacia technolégie na vyrobu medoviny a fermentovanych napojov zo v&elich
produktov (prirodného medu):

Vsetky diely prichddzajice do styku s produktom musia byt’ z materidlov schvalenych pre
potravinarsky priemysel.

PS 1. VARNA MEDOVINY -1 ks
Dvojnadobovi vartia — 500 litrov / vérka, oplastenie nerez
Varna pozostava z tychto hlavnych casti:
- scedzovacia kad’a s virivou Whirpool ako jeden celok
- rmutomladinova panva,
- potrubné prepojenie,

- scedzovacie ¢erpadlo,



- rmutomladinové cerpadlo,
- Ovladaci panel varne je sucast’ou PS9.

- Plosina so schodmi

Varna je vybavena vyskovo nastavitelnymi nohami. Musi byt’ technologicky prisposobena na
Pahky zber vyldhovanych bielkovin pri vyrobe medoviny za tepla. Nadoba je dvojplast’ova. Ohrev
varne je cez parny vyvijac elektricky s min vykonom 45 kg pary/hod s konstrukénym tlakom 4,5
bar, kondenzacna nadrz, regulacny termostat, senzor min. hladiny, objem parného kotla je 57 1,
pred parnym vyvijacom je instalovany zmikcova¢ vody na upravu vody pre potreby pary.
Zmaikcovac s prikonom min 10 w, s pracovaym tlakom 0,2 az 0,6 MPa, s automatickou

regeneraciou.

1.01 - Scedzovacia kad’a (SK) + whirpool, - 1ks
Stojata valcova nerezova nadoba s kuzelovym dnom i vekom a nerezovym, brisenym
oplastenim, tepelna izolacia valcovej ¢asti i dna. Nohy pre postavenie.

Materialové spracovanie kade: nerez, tesnenia NBR, izolacia mineralna vlna
Vybavenie:
- kypriace zariadenie, s elektroprevodovkou riadenou frekvenénym menicom (FM)
- delené scedzovacie dno, nerezové
- trysky pre ostrek scezovacieho dna
- scedzovanie - nerezové cerpadlo s riadenym frekvenénym menicom (FM)
- pracovné otvory vo veku
- bo¢ny obdiznikovy otvor pre vyhadzovanie mlata - nerez
- rozstrekovacie / vysladovacie hlavice, - nerez
- osvetlenie kade
- nadobka pre teplomer
- izolacia valcovej casti aj dna, oplastena nerezovym plechom
- vyparnik zaslepeny
- hrabka vnutornej steny min 2,5 mm, hrabka vonkajsej steny min 1,5 mm, izolacia

80 mm

1.02 - Rmutomladinova panva (RMP) - 1 ks
Stojata valcova nerezova nadoba s kuzelovym dnom i vekom a nerezovym, brisenym
oplastenim, tepelna izolacia valcovej casti i dna. Nohy pre postavenie.
Materidlové spracovanie panvy: nerez, tesnenia NBR

Vybavenie:
- dvojplast’ova nadoba

- zahrnuta funkcia virivej kade

- pracovné otvory vo veku

- rozstrekovacie hlavice - nerez

- miesanie : motot-prevodovka — frekvencni menic - osvetlenie panvice

- nadobka pre teplomer

- izolacia valcovej Casti aj dna oplastena nerezovym plechom

- nerezovy vyparnik min. 1 m + krycia rozeta (prirodzeny odt’ah)

- hrabka vnutornej steny min 2,5 mm, hrabka vonkajsej steny min 1,5 mm, izolacia

80 mm
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1.03 - Potrubné prepojenie varne - 1 ks
Potrubné prepojenie celej varne umoznuje vyrobu medoviny, resp. mladiny viacerymi
sposobmi a varenie réznych druhov medoviny, resp. fermentovanych napojov zo vcelich
produktov (prirodného medu). Jednotlivé vetvy su rozoberatelné v skrutkovanych

spojoch.

Materialové spracovanie potrubného prepojenia:

- nerez: potrubie, armatury, cerpadla
- NBR tesnenie
Vybavenie:
- scedzovacie cerpadlo, odstredivé - nerez
- rmutomladinové cerpadlo, odstredivé - nerez
- ruéne ovladané klapky a kohuty - nerez
- potrubny priezor s osvetlenim - nerez
- prepadovy valec s plavakom a mie§adlom - nerez
- mladinovy filter — ¢istitel'ny - nerez

PS 2. CHLADENIE A PREVZDUSNOVANIE

2.01 - Chladenie medovej mladiny - 500 litrov / hod. -1ks
Jednostupnové schladenie medovej mladiny na vopred nastavend kvasnu teplotu studenou
vodou z pos. 7.01.
Material: nerezové dosky, ocel'ovy ram

2.02 - Prevzdusiiovacia sviecka - 1 ks
Celonerezové zariadenie s priezorom a hrdlami pre vstup mladiny, vystup mladiny, vstup

sterilného vzduchu.

PS 3. VODNE HOSPODARSTVO

3.01 - Zasobnik teplej vody 1000 litrov - 1 ks
Stojata valcova, izolovana, tlakova nadoba, ohrev parou s automatickou regulaciou.
Hruabka vnutornej steny min 2,5 mm, Hribka vonkajsej steny min 1,5 mm, izolacia 80 mm,

predny bocny vlez

PS 4. SROTOVANIE

4.01 - Srotovnik sladu - 1ks
Dvojvalcovy, vykon min. 600 kg , ocelovy s naterom, nasypka suroviny, tchyt na vrecia,
ovladanie Start / stop. Magneticky zachytiva¢ kovovych casti, nastavenie S$trbiny pre

mnozstvo sypania. Prikon motora min 2,2 kw

4.02 - Spiralovy dopravnik sladu — 1 ks
vykon: min. 2000 kg/hod
- otacky: min. 380/min

- prikon: min. 1,1 kW
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- PE potrubie 90 mm
- material prirub: AISI 304

- di¥ka: min. 3 m

PS 5. HLAVNE KVASENIE A DOKVASOVANIE
5.01 — Cylindricko-konicky tank (CKT) 500 litrov - menovity objem - 6 ks

Stojata valcova nadoba s kuzelovym dnom (70 °) na troch pevnych nohach. Veko nadoby
je tvorené pracovnym otvorom. Tank je vybaveny chladiacim plast’om na valcovej c¢asti a
izolaciou valcovej casti a dna.
Material: - nerez, NBR tesnenia.
Vnutri bez povrchovej upravy v kvalite plechu valcovaného za studena, vnatorné tupé
zvary brasené do roviny, vnutorné kutové zvary zaoblené. Vonkajsi povrch zjednoteny
briasenim alebo kefovanim, viditelné zvary ocistené na ohranicené okolie.
Prepocitané na pretlak tanku min. 2 bar. Pracovny tlak v tanku max. 0,5 bar.
Vybavenie: - 1 ks pracovny otvor vo veku
- 2 ks vypust s klapkou
- 1 ks hradiaca a poistnd armatira
- 1 ks vzorkovaci kohut
- 1 ks nadobka pre teplomer
Nadoba je dvojplast’ova - hrabka vnatornej steny min 2,5 mm, hrabka vonkajsej steny min 1,5
mm, izoldcia 80 mm, predny boc¢ny vlez
Tanky budd mat’ certifikit PED 2014/68/EU, max prevadzkovy tlak 2 bar (passport tlakove;
nadoby)

5.02 Nadrz — 1ks

objem nadrze min. 1000 1 (uzito¢ny objem min. 1000 1),

material nerezova ocel’ AISI 304,

tlakové prevedenie nadrze — pracovny tlak v nadobe min. 3 bar kuzelové dno izolovany
chladiaci/ohtievaci duplikator, nezavislé zony vo valcovej a kuzel'ovej casti

izolacia kryta celistvym nerezovym oplastenim

vybavenie: vzorkovaci ventil, sanitacna demontovatel'na rotacna CIP hlavica, 2ks klapka DNA40,
hradiaca armatira s manometrom, podtlakovy a pretlakovy bezpecnostny ventil, prielez,
manipulacné oka, teplomerova jimka s teplomerom

sucast’ou dodavky musi byt” aj dokumentacia tlakovej nadoby podla platnej legislativy (pasport
tlakovej nadoby, atest, prehlasenie o zhode a pod.)

5.03 Homogeniza¢na nadrz -1 ks

objem nadrze min. 1000 1

material nerezova ocel’ AISI 304, povrch vndtorny — lesteny 111d, povrch vonkajsi - krazkovany
prevedenie ako elektricky ohrievaci duplikator (vikon min 3kW) sikmo montované miesadlo s 3
tazovym motorom s vykonom min. 4kW a prevodovkou s regulaciou ota¢ok v rozsahu 20-100
rpm pomocou frekvencného menica (excentricky) vyspadované dno s vypustnym ventilom DN40
clamp/clamp DIN 32676 otvaratel'né veko — prielez priemeru min. 400mm
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sucast’ou dodavky musi byt aj dokumentacia nadoby podl'a platnej legislativy (pasport nadoby,
atest, prehlasenie o zhode a pod.)

5.04 Zrecia nadrz — 4ks

Objem nadrze min. 2000 1

Material nerezova ocel AISI 304, povrch vnutorny — lesteny IIld, vonkajsi - krazkovany
Excentrické veko a dno nadrze, vyskovo nastavitelné nohy, drziak na rebrik bo¢ny prielez min.
305 x 440 mm horny prielez priemer 400mm ochutnavaci ventil DN20 clamp/clamp DIN 32676
stacaci a totalny vypust s ventilom DN40 (demontovatelnym) clamp/clamp DIN 32676

sucast’ou dodavky musi byt aj dokumentacia nadoby podl'a platnej legislativy (pasport nadoby,
atest, prehlasenie o zhode a pod.)

5.05 Cerpadlo mobilné - 1 ks
nerezové, odstredivé, pojazdné s ovladanim $tart / stop a min. 5 m kablom s vidlicou.

PS 6. TLAKOVY VZDUCH A FILTRACIA
6.01 Filtra¢né zariadenie pre tangencialne filtrovanie - 1ks

nerezové mobilné prevedenie, vsetky kovové casti filtra z nerezovej ocele AISI 304
mechanicky nerezovy predfilter necistot 500 mikrometrov

Nerezova sanitacna nadoba osadena na zariaden{

keramicky filtra¢ny modul

stupen filtracie 0,2 mikrometra

automatické prevedenie (automaticka filtracia, umytie stroja, kontrola testu integrity)
stroj osadeny davkovacim cerpadlom cistiacich prostriedkov

ovladanie dotykovym displejom,

moznost’ ovplyvnenia parametrov filtracie obsluhou

digitalny prietokomer

ochrana proti chodu na sucho, vysokému a nizkemu tlaku, teplotné ¢idlo

riadenie cerpadla frekvencnym meni¢om

zariadenie musi byt’ vhodné na filtraciu medoviny

zariadenie musi byt v izobarickom prevedeni

ptriemerny vykon pre filtrovanie medoviny min. 2000 1/hod

6.02 - Vzduchovy kompresor - 1 ks

Sroubovy kompresor na tlakovej nadobe s integrovanym kondenza&nym sugi¢om, priamy
pohon, elektromotor

- integrovany kondenzacny susic
- tlakova nadoba min. 200 litrov
- chod riadenia tlakovym spinac¢om

Dodavané mnozstvo vzduchu pri 9,5 bar: min. 385 1/min = 23,1 m’/hod
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Filtre:

1 x Hruby filter AF 0076 P, vr. plavakového odvadzaca kondenzatu
1 x Jemny olejovy filter AF 0076 S, vr. plavakového odvadzaca kondenzatu
1 x Uhlikovy filtr AF 0076 A, vr. plavakového odvadzaca kondenzatu

PS 7. Vyroba Padovej vody

7.01 - Vyroba Padovej vody - 1 ks
Vyroba I'adovej vody pozostava z akumulac¢nej stojatej valcovej nadoby 1000 litrov ako
zasobnik zmesi glykolu a vody, a chladiacej jednotky. Zariadenie — akumulacna nadoba je
umiestnend v chladenom priestore (0-4 ° C), chladiaca jednotka je umiestnend vo
vonkajsich priestoroch. Celé zariadenie je urcené pre chladenie mladiny a chladenie
duplikatov 6 ks CKT.
Chladiaca jednotka s doskovym vymennikom a min 4 kw.

7.02 - Cerpadlo Padovej vody, cirkulaéné, liatinové - 1 ks
PS 8. Generator dusika

8.01 Kompaktny generator dusika — 1 ks

Nastavitelny vykon : .....cccceeeeeennns max. 2,02 m3/h MoA *
Nastavitel'na cistota plynu ................. N2 v cistote min. 95%
Pracovny tlak membrany : .................. 4 - 12 bar

Tlakova hystereze v zasobniku N2 : 5,2 — 6,0 bar

Spotreba vzduchu : ...........ccceeee. max 5,46 m3 *

Pracovni vzdusnik generitoru : .......... max 300 litrov/ 6 bar / nerez
Nap@Janie : ....ocveeveeerreereeereeneeeens 240V / 24V 25W

Zmiesavac¢ CO2 0 — 50%

PS 9. OVLADACI PANEL
9.01 - 1 ks Ovladaci riadiaci panel technolégie
V ocelovom rozvadzaci, ovladanie prevadzkovych suborov technolégie je vykonavané
pomocou farebnej dotykovej obrazovky vo dverach rozvadzaca. Moznost” alarmovych
hlaseni pre zvolené fazy vyroby. Ma za tlohu ul'ahcit’ pracu obsluhe a prispiet’ k vyssej a
standardnejSej kvalite medoviny a fermentovanych napojov. Umiestnenie v priestore
vatne.
Rozsah a zakladné funkcie:
- vizualizacia a ovladanie - varne, chladenia mladiny, zasobnika teplej vody,
kvasenia / LeZania,
- moznost’ dial’kového dohladu cez internet (- mozné aj ¢iastocné ovladanie),
- istenie, ovladanie a regulacia kdrenia varne podl'a zvolenej receptiry,
- istenie, ovladanie a regulacia vykonu scedzovacicho cerpadla frekvenénym
menicom (FM),
- istenie a ovladanie rmutomladinového cerpadla,
- istenie, ovladanie a regulacia otacok kypriaceho zariadenia frekvenénym menicom
(EM),

- digitalne meranie (vratane snimacov teploty), zobrazenie a regulacia teploty pre:
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- 1 ks pre rmutomladinovi panvicu + regulaciu vykurovania podla

programu,

- 1 ks pre scedzovaciu kad'u,

- 1 ks pre meranie teploty mladiny za chladicom,

- 6 ks pre zobrazenie a ovladanie teploty podla programu v CKT (vratane
elektroventila),

- 4 ks pre zobrazenie a ovladanie teploty podl'a programu v zrecej

nadrzi

PS 10. MONTAZNY MATERIAL, PRISLUSENSTVO A NAHRADNE DIELY -1 ks
10.01 - MontaZny material - 1 suprava

rozvod mladiny z varne k chladicu mladiny bude nerezovym potrubim
s nerezovymi armatirami,

pre prepojenie mladinového potrubia a CKT, zrecich nadrzi buda pouzité vhodné
potravinarske hadice,

ukoncené nerezovymi koncovkami kompatibilnymi s cerpadlami a armatirami na
CKT,

rozvod Fadovej chladiacej vody k chladicu mladiny a CKT a spit’ bude vykonany
plastovym izolovanym potrubim s mosadznymi a plastovymi armatirami,

rozvod tlakového vzduchu od kompresora az k prevzdusnovacej sviecke a do
priestoru CKT bude vykonany plastovym potrubim s mosadznymi, ¢i plastovymi
armatdirami, pripojenie hadicou.

10.02 - Nahradné diely - 1 suprava

Obsahuje zakladné nahradné diely pre 1-ro¢nu prevadzku (tesnenia, cievka solenoidu,

upchavky ...)

10.03 - PrisluSenstvo - 1 stprava

1 saprava sacharometrti (3 ks) — overené,

1 + 1 ks stacacie armatary,

1 + 1 ks meracie tyce,

pivna hadica - min. 10 m,

4 ks hadicovy nadstavec s kuzel'ovym hrdlom a prevle¢nou hadicou,
1 ks kP'a¢ $rébenia,

1 sada drobného prislusenstva.

11. ENGINEERING -1 ks

montaz, skusky, uvedenie do prevadzky, zaskolenie obsluhy, know-how.

11.01 - Engineering

- navrh dispozi¢ného rieSenia, stavebné zadania a technicka spolupraca s projektantom

objednavatela.
11.02 - MontazZ
11.03 - Uvedenie do prevadzky,
1 skasobna varka, zaskolenie kvalifikovanej obsluhy, odovzdanie know-how na vyrobu 1

druhu piva plzenského typu, 1 den

OSTATNE POZADOVANE PRISLUSENSTVO
1P. Kondenzator brydovych par k pos. 1.02 — 1 ks

- ako nahrada prirodzeného odt’ahu do vonkajsicho prostredia - nerezové spracovanie
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2P. SanitaCna stanica — 1ks
dvojnadobové spracovanie, objem kazdej nadoby 50 litrov, cerpadlo, potrubné prepojenie
s armatirami, zmies$avacia vanicka pre neutralizaciu, na spolocnom rame, pojazdna.
Vykurovanie elektrinou.
Material - nerez.

3P. Umyvacka KEG sudov — 1ks
automaticky priebeh umyvania, vykon 6 - 8 sudov / hod. ptikon min. 2,3 kW.
Rucné vkladanie a vykladanie sudov.
Pre armatury typu "Flach", bez nutnosti demontaze.

4P. Plnicka KEG sudov — 1ks

rucné, nerezové prevedenie + 1 ks nadstavec na tank a hadice
5P. Plnicka PET- 1ks

pre rucné plnenie PET flias, vikon min. 40 flias / hod.

6.P Zariadenie na Specialne dochmelenie napoja za studena

Valcova nddoba - pojazdna / pripojenie na CKT / napojenie na CO2 a manometer
Filtracna sviecka minimalne 0,5 mm

Prietok minimélne 500 1/hod.

7P. Etiketovacie zariadenie - 1ks:
Nerezové prevedenie, min. vykon 500 flias/hodina
aplikacia samolepiacich etikiet :
predna, zadna, kréna — kazda na samostnatnom kotaci-navine
aplikacia a zatavovanie zmrst’ovacich termozaklopiek
moznost’ etiketovania min. 3 formatov flias typu Bordo -0,18L, 0,5L, a 0,75L
moznost’ orientacie etikiet-flia§ pomocou areta¢ného bodu
zaradenie do linky

8P. Plniace zariadenie - 1ks

technol6gia na plnenie flia$ s nasledovnymi poziadavkami:

vykon min. 500 flia$ (0,75]) za hodinu, moznost’ plnenia min. 3 formatov flias typu Bordo-0,18L,
0,5L, a 0,75L. moznost’ regulacie vykonu, nerezové prevedenie(vratane kostry stroja, privodnych
potrubi, a plniacich ventilov), bezpecnostné zakrytovanie stroja podl'a noriem CE, vystrekovanie
flia§ pred plnenim plnenie bez pristupu vzduchu (asistencia inertného plynu N alebo CO),
nastavitefna vyska hladiny plnenia moznosti uzatvarania: korok a skrutkovy uzaver, vratane
zasobnika kotkov a uzaverov s kapacitou min 500 kotkov/uzaverov sada pre sterilizaciu plnica
moznost’ sterilizacie chemicky aj parou, poziadavka na sterilizaciu plni¢a - odolny sterilizacii
vodnou parou pri teplote min. 110°C, Sacastou dodavky technolégie plnenia musi byt aj
mikrofiltracna stanica obsahujuca teleso filtra a 30 filtra¢na vlozku s poérovitostou 0,45
mikrometrov na filtriciu produktu a teleso filtra a 30° filtra¢ni vlozku s porovitost’ou
0,45mikrometrov na vodu, cerpadlo, tlakomer min.2x, ovladanie frekvenénym menicom,
ochutnavacie ventily min. 2ks, mikrofiltracna zostava musi byt" namontovana na nerezovej
konstrukcii
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9P. Spirala — 1ks
na vzorkovaci kohut pre rucné plnenie flias, nerez + silikénové pripojenie

Sucast’ou dodavky musi byt’ aj doprava, inStalacia, zaskolenie obsluhy a uvedenie do

prevadzky.
Dodavatel musi zaistit” koordinaciu prestavby a upravy priestorov na instalaciu technologie tak,

aby vyrobné priestory po ukoncenf instalacie varne splfiali vietky poziadavky na prevadzkou varne

medoviny.

9/9



