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uvob
Pracovnici Q-test diagnostic, s.r.o. vykonali v diioch 20.9-24.9.2021 v OLO a.s. zdvod ZEVO meranie hrubok
stien potrubi a plasta nddob pieskovych filtrov A, B, C.

Technické udaje:

Oznacenie Vyrobné | Prevadzkovy | Prevadzkova Rok vyroby | Pozn.

pieskového | Cislo tlak teplota

filtra
A 92779 0,6 MPa 50°C 1975 Oprava vrchného lubu v r.2020
B 92778 0,6 MPa 50°C 1975
C 92780 0,6 MPa 50°C 1975

Meranie bolo vykonané podla nasledovnej tabulky:

Material : uhlikova ocel (CS) Vykres: -
Material

Drawing
Skusobny predpis .
Test specification - STN EN 1SO 16809

Skusobné zariadenie Casova zakladna

Test equipment + Dakota CMX DL+ Time base +18mm
Sondy . CT 5MHz ©0,187" gitlivost :46dB
Probe Sensitivity
Mierka Vézba

: (CS) stupriova mierka h = 1 az 8; h=12,5 mm | Coupling : Soundsafe
Test body "

medium

g:;?;]tloervykonal : Jan Smriga
Certifikat : 0242/UT2

Systém merania:

1. Potrubie pieskového filtra A
e Schéma ¢. 1a 3: meracie miesta €. 1-32 (zeleno vyznacené meracie miesta)
e Namerané hodnoty — tab. 1
2. Potrubie pieskovych filtrov B, C
e Schéma ¢. 2 a 3: meracie miesta ¢. 1-33 (zeleno vyznacené meracie miesta)
e Namerané hodnoty — tab. 1
3. Potrubie pieskovych filtrov A, B, C — komora | a Il (zberné potrubie)
e Schéma ¢. 3: komora | - meracie miesta 1-10 (modro vyznacené meracie miesta)
e Namerané hodnoty — tab. 2

e Schéma ¢. 3: komora Il - meracie miesta 1-10 (fialovo vyznacené meracie miesta)
e Namerané hodnoty — tab. 3

Pozn.: v schéme €. 4 je uvedena orientacia meracich bodov v jednotlivych typoch meracich miest.

4. Plast a klenuté dna pieskovych filtrov A, B, C
e Schéma ¢. 5: meranie plasta v 4 rovinach (A-D) a klenutych dien. Meranie na plasti
a vrchnom dne bolo vykonané v pristupnych miestach.
e Namerané hodnoty — tab. 4
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[Nazov projektu: Nazov vykresu:
Meranie UTT OLO - Pieskovy filter A
[Datum vyhot.: c.vykresu
Q-test diagnostic, s.r.o. ]
Format | P/stran Vyhotovil:
J. Smriga
Schéma ¢. 1: potrubie filtra A
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[Nazov projektu: Nazov vykresu:
Meranie UTT OLO - Pieskove filtre B,C
Datum vyhot.: [c.vykresu
Q-test diagnostic, s.r.o. ]
Format | P/stran Vyhotovil:
J. Smriga

Schéma ¢. 2: potrubie filtra B, C
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Schéma ¢. 3: Cast potrubia filtra A, B, C + komora | a Il (zberné potrubie)

DETAIL ORIENTACIE JEDNOTLIVYCH MERACICH BODOV

Ohyby:

VODOROVNE POTRUBIE: BOD A JE HORE, BOD C
JE DOLE.

ZVISLE POTRUBIE: BOD A JE ORIENTOVANY OD
FILTRA A
AR

Redukcie:

Al
5 _(_ D |
C
\

I

II

III

BOD A JE HORE, BOD C JE DOLE.

Schéma ¢. 4: Orientacia meracich bodov
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Tab. 1: Vysledok merania: Potrubie pieskovych filtrov

Schéma 1, 2,3, 4

Fiter AlA[B|c|D|E|F]|||FiterB]A|B|[Cc|D|[E|F]||[Fiterc[]A|B|[C|D]E]|F
1 [38]47]37]33] |- 1 [43[50| N [37] -] 1 [41]33]42[43] ]
2 (41| N[ N[a2]-]- 2 [35/45| N [a4] -] 2 |43[37| N [38] ]
3 la2]|a4la4]a0] -] - 3 [32]43[42]44] -] 3 |43[36]43]41] |-
4K [36]39]40[45|50]44 4K [39[4,0][37]40]44]45 4K [a141]a5]41]a7]41
5 [40[39]47]a5] |- 5 |48l40[45]46] |- 5 [40[45[45]386] |-
6 |46[46[39]41] |- 6 |a7]37[49]39] |- 6 |a1|4a1]4a2]42] |-
7 |a4la2]37]40] | - 7 |4a7]35]46]a4] ] - 7 |42]43]41[39] ]
8K |46]47]47]46]43]47 8K [43[41[41]42]48]48 8K |3,6/38[38[35]/43]48
9 [a2]35[42]42] -] 9 [a6la2[a2]a1] -] 9 [37]43[36]42] |-
10 [39]39[42]43] |- 10 [46]49]4a7]a7] ]~ 10 |45|41]44]a2] -]
11 [42]40] - |41] -] - 11 [45|43]45[44] -] - 11 |45]40]|44]a4] - [
12 [42[37]43]39] |- 12 [40[39] - [46] |- 12 [40]38] - [46] -]
13 [43[38]44]a8] | - 13 |45]46]45[40] ] - 13 |41]35]45[45][ ]
14 [33]33[33]36/| |- 14 [4945]4a7]42] [ - 14 |46]41]40[a7] [
15 [40]42[44]39] |- 15 [34]33[33][33] |- 15 |34(34[35[36] ]
16 [39]42[39]43] |- 16 [42]43[36]42] |- 16 |44|43]42[43] -]~
17 |41[35[40][38] | - 17 [4,3[36]4,0][39] | - 17 [a2]4a1]27]42] - [ -
18K [4,3]43[38]40]51][44 18 [3,6]33[40][38] |- 18 |43|46]48[39] ]
19 [44]44]aa]40] -] 19k [2,9/39[39[38[48]44 19K |38]3,9]41[43][50][44
20 |49]43]40]47] |- 20 |a8la8la2|4a4] -] 20 |43]46[41]36] |-
21 [40]42]35]45] | - 21 [47]50]44]45] - | - 21 |48l4a4[34]a0] |-
22 [33][33]29][33] | - 22 |46]46]a5/a5] | - 22 [38]46/[38][39] |-
23 |50[48[46]47] |- 23 [39]39][39]39] |- 23 [37]44|a5]a5] |-
24 |48la5]a6]a5] |- 24 |4a8la7]a7]a5]| |- 24 |44]a1[35]a4] |-
25 | --|a5]46]48] | 25 |46|4a8la5[42] -] 25 |44]42[4a2[40] ]
26 |50[44]385[47] |- 26 | - [49]389]/45] - | - 26 | - |42[a6]a4] |-
27 |52[49]45[50] | — 27 |48|49]39[44][ |- 27 |45]43[46]a3] |-
28 |48]|51]43[46] |- 28 |49|4a8la5|44] -] 28 |44|44]a6a8] |-
29 |48la7]as8la8] |- 29 [43]4a3]a2]42] |- 29 |44]a1[38[a4] |-
30 [46]51]47]51] | - 30 |45]45]44(43] -] 30 |47]4a5]41]48] |
31K [38]3,8]82]45[3,6]45 31 [42]a4]a3]37] |- 31 |44|a5]a4]a4] ] -
32K | [88] — | || — 32K [3,7]35[38/49]|51[45 32K [42]43]45(47]43]43
33K | [42] | ~[-—]- 33K | [a2] |~

min_[3,3]3,3]2,9(3,3[3.6[44
max |52]51]/48]|51[51[47 min [29]33]3,3[3,3[4.4][44 min [34[33]2,7]35[43][41
max |4,9]50/49]49]51[48 max |48/4,6/48[48[50][438
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Tab. 2: Vysledok merania: Zberné potrubie — komora |

Schéma¢.3 a4

Komora | A B C D E F

1 6,0 6,3 5,9 59

2 5,2 5,0 5,2 52

| 5,5 6,1 5,7 54

3T 1l 51 5,6 5,7

] 5,5 5,7 5,3 5,4

IV 4,3 34 4,3 4,5

4 5,5 6,1 51 5,2

5 5,6 5,7 5,5 54

| 5,6 5,7 54 59

6T 1l 5,7 5,7 55

] 5,7 5,8 5,2 5,8

IV 4,0 4,3 5,0 4,8

| 4.2 N 3,8 44

7R 1l 5,7 N 5,7 5,8

1] 5,6 N 5,2 6,1

8 4,6 3,7 44 4,5

9 3,8 4,2 4,7 4,5

10K 3,8 3,8 3,9 4,7 4,4 4,5
N-nepristupné

min 3,8 3,4 3,8 4,4 4,4 4,5

max 6,0 6,3 59 6,1 4,4 4,5

Tab. 3: Vysledok merania: Zberné potrubie — komora Il

Komora ll A B C D

| 34 4,0 N 4,3

1T 1] 3,8 N 3,9
1 3,7 3,9 N 3,9

\Y% 3,6 4,1 4,2 3,7

2 4,3 3,7 4,1 4,8

3 4,6 3,5 4,0 4,6

| 4,3 3,5 4,2 4,7

4R 1] 5,6 51 5,3 5,9
11 5,4 6,0 5,2 5,6

| 5,9 6,0 5,2 4,9

5T 1] 5,5 5,2 5,2
11 5,0 4,4 5,7 5,5

\Y% 4,3 4,0 3,7 4,3

6 5,6 5,3 4,8 5,6

7 5,8 6,0 5,7 4,8

| 5,6 6,3 6,0 6,0

8T Il 5,6 5,7 5,7
11 5,2 6,2 6,2 6,1

[\ 4,2 3,9 3,7 4,0

9 5,5 5,5 N 5,5

10 4.8 5,3 N 6,0

min 3,4 3,5 3,7 3,7

max 5,9 6,3 6,2 6,1
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VRCHNE KLENUTE DNO

INSPEKCNY OTVOR

SPODNE KLENUTE DNO

Schéma ¢. 5: Orientacia meracich bodov na plasti filtrov
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Tab. 4: Vysledok merania: Plast

Schéma ¢. 5

a dnad pieskovych filtrov

Filter A/92779 1 2 | 3| 4|5 |6 | 7| 8] 9 |10]11]12]| 13| 14 | MIN|MAX
A | - 189/91]93[86|74]/92[69[69]90]91]90]|69] 93
B - | = 197]95/93/90]/96[93/93| - [98]/96/93]90] 98
[ e | - | - | - |98]90|97|72|94| - |78 |78 |78 72] 98
D e | - | - | - | 94]91[89] - | - | | | ] - |59] 94
SPODNE DNO | 15,2 H14,7 14,8|14,9 (153145151 |155[150]| - | - | — | - |13,7] 155
VRCHNEDNO | 147 |152146/151| - | - | — | = | = | — | | = | — | - |146] 152
* NOVy PLECH Z ROKU 2020
Filter B/92778 1 2 12 | 13 | 14 | MIN | MAX
A 96 |97 95|95 |97 |91 97
B 98 |96 90 | 98|96 |90 99
C 96 |95 9795|9695 99
D e | - | - ] 93| 95
SPODNEDNO | 14,9 |14, | | - ]131] 150
VRCHNEDNO | 155 |14,5 - | - | --- [ 145] 156
Filter C/92780 1 2 | 3] 4|56 | 7| 8] 9 |10]11]12]13] 14 |MN]|MAX
A 98 193/98[97/97/98/93[/96[96/93[94[92]/93/97]92] 98
B 97 [99/99/98[95/94[99[99[99| | —- | —-197[97]94]| 99
C 95 |94/96/98[96|/94]/95[96[98|97| | —- 9797|944/ 98
D e | o - | - 8819496 - | - | | | ] - |88]96
SPODNEDNO | 142 Hm,s 13,2]150]12,4|136]14,2[136/205] — | — | — | — | 88 [ 150
VRCHNEDNO | 151 [13,0]13,9/151| - | - | == | = | = | = | — | | — | - ]13,0] 151
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Zaver:

1. Potrubie pieskovych filtrov
Na zaklade vysledkov merania je predpokladana pévodna menovita hribka rdr s=5,0mm. Meranim
boli zistené na velkej ¢asti jednotlivych potrubnych tras hodnoty cca 3,3mm, ojedinele aj menej
ako 3,0mm. Vonkajéi povrch rur je vyraze poskodeny jamkovou koréziou, vid obr. 1 — 2. Hibka
koréznych jamiek nie je zndma, ale na zaklade vizualnej prehliadky je mozné predpokladat hibku
jamiek rddovo v milimetroch (predpoklad cca 1-3mm).
Vzhladom na tuto skutoénost, je mozné predpokladat vznik ndhodnych bodovych netesnosti
v ktoromkolvek mieste potrubi.
podrobnejsim meranim v tomto mieste boli na useku 20cm zistené hodnoty 2,8-3,3mm.
Odporiaéame planovat vymenu tejto €asti potrubia pri d'aldej odstavke (vid niZ3ie uvedend
schéma).

® | ©
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o 4 i d 5 ' “ ‘# ';; .tf'
Obr. 2 — detail z obr. 1 vyrazna jamkova korédzia
vonkajsSieho povrchu

Obr. 1 - Povrch komor | all
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2. Zberné potrubie — komoralall
Na zaklade vysledkov merania je predpokladand povodna menovita hrubka rdr s=6,0mm.

evyve

Vonkajsi povrch rir je vyraze poskodeny jamkovou kordziou, vid obr. 3-4 Hibka koréznych jamiek
nie je znama, ale na zaklade vizualnej prehliadky je mozné predpokladat hibku jamiek réadovo v
milimetroch (predpoklad cca 1-3mm). Vzhladom na tuto skutoénost, je mozné predpokladat vznik
nahodnych bodovych netesnosti v ktoromkolvek mieste potrubi.

J § | i 3 : ;
Obr. 3 — stav povrchu potrubi, poSkodeny nater, Obr. 4 — redukcia, detto z obr. 3
jamkova korédzia

3. PIlast a dna pieskovych filtrov
Predchdadzajlice meranie hrabok stien plasta a dien bolo vykonané v r. 2018. Na pieskovom filtri A bola
v roku 2020 vykonana oprava vo vrchnej ¢asti navarenim nového plechu hrabky 8mm.

Pri si¢asnom merani bolo zistené:
a) pieskovy filter A (v¢. 92779):
na plasti bola zistend jamkova kordzia. Najmensia namerana hodnota bola smin=5,9mm
v spodnej ¢asti filtra. Hodnoty hrubok klenutych dien cca zodpovedaju hodnotdm z roku 2018.
b) pieskovy filter B (v¢. 92778) :
na plasti bola zistend jamkova kordzia. Najmensia namerand hodnota bola smin=9,0 mm
v spodnej ¢asti filtra. Hodnoty hribok plasta a klenutych dien cca zodpovedaju hodnotam z roku
2018.
c) pieskovy filter C (v¢. 92780):
na plasti bola zistend jamkova kordézia. Najmensia namerana hodnota bola smin=8,8 mm
v spodnej ¢asti filtra. Hodnoty hribok plasta (okrem jedného meracieho bodu) a klenutych dien
cca zodpovedaju hodnotdam z roku 2018.

Vonkajsi povrch plasta a hlavne spodnych klenutych dien je poskodeny jamkovou koréziou, vid obr. 5 a 6.
Hibka koréznych jamiek nie je zndma, ale na zaklade vizualnej prehliadky je mozné predpokladat hibku
jamiek rddovo v milimetroch (predpoklad cca 1-3mm, cca ako na potrubiach filtrov).
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Obr. 5 — stav spodnych klenutych dien filtrov

Obr. 6 — detail korézneho poskodenia
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