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Bezpecnostné pokyny

Tento manual, ako aj ostatna technicka dokumentacia musi byt vzdy k dispozicii pre
v8etkych pracovnikov, ktori zariadenie obsluhuju, alebo na fiom pracuju. Je velmi
dolezité, aby ste si skér ako zacnete so zariadenim, alebo na zariadeni pracovat,
najskor precitali cely technicky manual a tomuto manualu aj porozumeli.

Nespustajte zariadenie bez krytov a nevstupujte do ich pracovného priestoru.

VSetci pracovnici, prichadzajuci do styku so zariadenim pri obsluhe musia byt pred
zapocCatim prac dobékladne oboznameni s navodom na obsluhu, predovSetkym

2466

s kapitolou ,bezpeénost™.

Zariadenie mézu obsluhovat, vykonavat udrzbarske prace a odstavenie iba osoby
poucené a zauCené. Obsluha musi byt zvlast upozornena a poucena o vsetkych
moznych nebezpeénych miestach a postupoch.

Svojvolné prestavby a zmeny na konstrukcii zariadenia su zakazané. Ochranné prvky
nesmu byt vyradené z funkcie ¢ demontované.

Jednotlivé funkéné celky su skonstruované a vyrobené na zaklade sucasnych
poznatkov a stavu techniky. Napriek tomu méze prist pri neodbornej obsluhe alebo
nespravnom pouziti k poruche a naslednému urazu.

Zariadenie mézu obsluhovat iba plnoleté osoby, duSevne atelesne spésobilé,
preskolené a poverené obsluhou zariadenia.

Pri obsluhe zariadenia zanechajte vSetky ostatné prace, ktoré mézu ohrozit Vasu
bezpeénost.

Okamzite nahlaste v3etky viditefné poSkodenia zariadenia alebo jeho €asti udrzbe.
Odstavte zariadenie z prevadzky.

Presvedcte sa pred kazdym zaciatkom prace, zZe zariadenie je v poriadku.

Pri prevadzke zariadenia dbajte v kazdom pripade i na obecne platné bezpecnostné
predpisy a smernice pre predchadzanie urazom.

Bezpecnostné znadenie umiestnené na zariadeni udrzujte v Citatelnom stave.
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1.1. Bezpecénostné symboly

1.1.1 Symbol ,,Bezpecénost’ prace“

Tento symbol najdete v navode na obsluhu v8ade tam, kde mdéze prist
k ohrozeniu zivota ¢i urazu obsluhy. Venujte zvySenu pozornost odkazom pri
tomto symbole, oboznamte s moznostou ohrozenia vSetkych dalSich
uzivatelov. Okrem tychto symbolov je treba dodrZiavat i obecné predpisy o
bezpecnosti prace.

>

1.1.2 Symbol ,,Upozornenie*

Tento symbol najdete v navode na obsluhu vSade tam, kde je potrebné
spravne dodrzat vsSetky postupy, predpisy a upozornenia a dodrziavat
pracovné postupy. V opacnom pripade mbze prist k poSkodeniu ¢&i zniceniu
stroja alebo jeho Casti.

1.2. Klasifikacia ohrozenia

1.2.1 Nebezpedie, ohrozenie

Upozoriuje na bezprostredné ohrozenie zivota ¢i na vazny uraz s trvalymi
nasledkami.

>

1.2.2 Vystraha

Upozoriuje na vazne ohrozenie zivota ¢i na moznost’ vazneho urazu.

>

1.2.3 Pozor

Upozoriuje na moznost' urazu &i lahSieho urazu. Je tiez pouzivany ako
vystraha pred poskodenim.

>

1.3. Poziarna bezpecénost’

Svojou konstrukciou je dopravnik ur€eny do nevybusného prostredia.
Nebezpecenstvo poziaru zvysuje zanedbavanie udrzby, hlavne usadeny prach
na elektrickych €astiach, prach na chladiacich rebrach pohonov dopravnikov
znizujuci odvod tepla a zavady v elektroinStalacii.

Dopravnik nie je vybaveny hasiacimi pristrojmi od vyrobcu. Preto je nimi
uzivatel povinny vybavit okolie dopravnika podfa posudenia nebezpedia

>
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poZziaru pre konkrétny pripad osadenia vo svojom objekte. Vhodné
hasiace pristroje su praskové.

Chovanie v pripade nadze

V pripade nudze stlacte ¢ervené nudzové tla€idlo na rozvadzadi lisu, na lise alebo
na oboch stranach na bocnici dopravnika alebo hlavny vypinaé na rozvadzaci
balikovacieho lisu uvedte do polohy ,,0“ alebo ak sa nachadzate na beziacom
dopravniku zatiahnite za niektoré z visiacich lan umiestnenych na rame nad pasom
v hornej Sikmej Casti dopravnika — ¢im sa zopne bezpeénostny spina¢ umiestneny
v Sikmej spodnej Casti dopravnika.

Bezpecnostné zariadenia
PreskuSajte bezpe€nostné prvky:
- na zadiatku kazdej pracovnej zmeny (pri prerusenej €innosti stroja)
- pri prerusenej ¢innosti stroja najmenej jedenkrat tyzdenne.
- po kazdej udrzbe alebo oprave
Bezpecnostné prvky preverte, Ci:
- sU v predpisanom stave
- sU na predpisanom mieste
- sU spravne upevnené

- vykonavaju predpisanu funkciu

K preskusaniu pouzite nasledujuci postup. Odstrante nedostatky pred uvedenim
stroja do prevadzky!

Stroj uvedte do prevadzky az po preskuSani vSetkych nasledovnych bodov:

1. VSetky ochranné kryty na dopravniku musia byt namontované, resp.
pevne zaskrutkované.

2. Obe tlacidla nadzového vypnutia CENTRAL STOP na Sikmej Casti

dopravnika musia byt funkéné a neposkodené.

3. Lankovy bezpeénostny spina€ osadeny na jednej strane zboku v spodnej
Sikmej Casti dopravnika musi byt funkény a neposkodeny.

Pokial sa objavi behom prevadzky stroja porucha, musi byt stroj okamzite
odstaveny a porucha urychlene odstranena.

Nemerite ani neodkryvajte ziadne kryty. Nevypinajte zZiadne bezpecnostni zariadenie
ani ich nemente.

Akékolvek zmeny alebo upravy stroja su z bezpecnostnych
dovodov nepripustnée.
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2. Urcenie zariadenia

Zariadenie sluzi na prepravu plastového odpadu, papiera, tetrapakov, PET flias. Prepravovany material
mdze byt aj podobného charakteru a vSak nesmie byt

o VyS3ej teploty ako 60°C
e Agresivne zlozenie
e Lepivé vlastnosti

Zakazané je dopravovat nebezpecny odpad, odpad s vysokym podielom organickych zloziek
a vody, stavebny odpad, elektronicky odpad, kovovy a skleneny odpad a iny odpad vy$Sie uvedeného
charakteru.

Pouzitie akymkolvek inym spésobom ako stanovuje vyrobca je v rozpore s ur€enim
zariadenia. Toto zariadenie méze byt prevadzkované iba osobami, ktoré poznaju jeho vlastnosti a
su oboznamené s tymto navodom na obsluhu. Akékolvek svojvolné zmeny prevedené uzivatelom
na tomto zariadeni zbavuju vyrobcu zodpovednosti za nasledné Skody alebo zranenia. Pokial
charakter zariadenia umoZziuje jeho pouzitie ina iné ucely, ktoré nie su obsiahnuté v ureni
zariadenia alebo su zakazané, je povinny uzivatel (ak chce zariadenia tymto spésobom pouzivat)
tento krok konzultovat s vyrobcom.

Zariadenie je urCené do nevybuSného prostredia. Nebezpelenstvo poziaru zvySuje
zanedbavanie udrzby, hlavne usadeny prach na elektrickych Castiach, prach na chladiacich rebrach
pohonov dopravnikov znizujuci odvod tepla a zavady v elektroinstalacii.

Zariadenie nie je vybavené hasiacimi pristrojmi od vyrobcu. Preto je nimi uzivatel povinny
vybavit okolie zariadenia podla posudenia nebezpecia poziaru pre konkrétny pripad osadenia vo
svojom objekte. Vhodné hasiace pristroje su praskové.

3. Technické udaje

Technické parametre k jednotlivym pasovym dopravnikom su uvedené v prilohe 3 Tabulka
parametrov pre pasové dopravniky
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4. Hlavné ¢asti zariadenia

VAS 32 LS 1500
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Obr. 1 Rozmiestnenie hlavnych Casti zariadenia
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Elektroprevodovka Elektroprevodovka
SK6382ABG-112MP/4 TF MS SK6382ABG-132SP/4 TF MS
Stojanova loziskova jednotka  Stojanova loziskova jednotka

Y UCP 214 Y UCP 212
Loziskova jednotka Y UCT Loziskova jednotka Y UCT
214 212
Dopravnikova retaz P- Dopravnikova retaz P-
M56x100 M56x100

Gumotextilny pas EP 400/3 Gumotextilny pas EP 400/3

Lankovy nudzovy vypinac
Lifeline 4

5. Obsluha zariadenia

5.1. Ovladacie prvky / popis
Ovladacie prvky zboku Sikmej €asti dopravnika:
1. Central stop (NOT-AUS)
2. Bezpecnostny lankovy spina¢ nudzového zastavenia

Central Stop - Tlacéidlo Nudzového zastavenia

Elektroprevodovka
SK6282ABG - 132 S/4 BRE60
Stojanova loziskova jednotka
Y UCP 214
Loziskova jednotka Y UCT 214

Dopravnikova retaz
FV112x125, pevnost v tahu
112 kN
Gumotextilny pas EP 400/3

Kvapkacia maznica UNI
K100x120
Lankovy nudzovy vypinaé
Bernstein SiD-UV2Z P-Rast
Nudzové tlacidlo CS Schneider
Electric XALK178

Cervené tladidlo nudzového vypnutia sliZia na nadzové vypnutie chodu pasu v

ktoromkofvek okamihu ak si to vyzaduju okolnosti.

TlaCidlo ma po stlaceni

zaaretovanu vypnutu polohu - odblokovanie je mozné jemnym povytiahnutim, resp.

pootocenim tlacidla.

Bezpeénostny lankovy spinaé nudzového zastavenia

Lankovy zaves s bezpecnostnym lankovym spinaom osadeny na rame v hornej Sikmej
Casti dopravnika sluzi na nudzové vypnutie chodu pasu v ktoromkolvek okamihu ak si
to vyzaduju okolnosti. Spinaé ma po zatiahnuti lanka zaaretovanu vypnutd polohu -
odblokovanie je mozné uvolnenim lanka a stlaCenim hribového tlacidla na spinaci.

Upozornenie

Pri nudzovom vypnuti dopravnika fubovolnym tlacidlom Nddzového

i

vypnutia je nutné ho pre opétovny rozbeh pasu ( linky ) odblokovat
- dopravnik je mozné spustit’iba pri odblokovanych vsetkych tlacidlach
Ndadzového vypnutia a Bezpecnostného lankového spinaca.

5.2. Obsluha dopravnika

Obsluha dopravnika zahrfiuje najmd spravne a optimalne plnenie do vodorovnej CcZasti
dopravnika, €o je nasledne priamo spaté so spravnym plnenim balikovacieho lisu. U
optimalne naplneného dopravnika by dopravovany material nemal presahovat bocnice v
stupajucej Sikmej €asti (s ohfadom na charakter materialu)

8



3y | VUMZ sK

technologické rieSenia v priemysle

6. Mozné problémy, pri€iny a odstranenie

Problém

Pricina

Spdésob odstranenia

ZvySena hlucnost

a) cudzie teleso

a) vymenit olej

dopravnikov sa
neotaca - motor
prevodovky bezi

prerusené

prevodovky pohonu b) vadné loZisko b) servis
c) poskodenie ozubenia C) servis

Unik oleja z a) vadné tesnenie a)servis

prevodovky b) prevodovka nie je b)odvzdu$nit prevodovku
odvzdusnena c)upravit mnozstvo oleja
c) vel oleja

Hnaci hriadel Spojenie hriadelového naboja | servis

Dopravnik sa zastavil

a)volny pas
b) pretaZenie dopravniku
(vyskoCena prudova ochrana)

a)nastavit napnutie pasu
b) nepretazovat dopravnik,
znizit vySku materialu (vykon)

7. Pouzité bezpeénostné znacenie

Z oboch stran na Sikmej ¢asti dopravnika je umiestnené nasledovné bezpecnostné

znacdenie:

—
Q|D—

&Ly

™

a ddribu!

Pred pouZitim rariadenia sa
dbékladne obozndmte
s ndvodom na obsluhu

Pred zahdjenim ddriby alebo

od elektrickej energie a
postupujte podla ndvodu na
obsluhu!

opravy zariadenia odpojte stroj

Nevstupujte na pohyblivé éasti
ani nesiahajte do pracovného
priestoru! Nebezpelenstvo
vtiahnutia do stroja’

Demontovatelné kryty reviznych otvorov zboku dopravnika, kryty spodnej €asti dopravnika su

zvyraznené nasledovnym piktogramom (iné nebezpecenstvo).
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8. Bezpeénostné prvky

Prevadzkovatel je povinny udrziavat vSetky inStalované
bezpetnostné kryty plne funkéné a realizovat’ ich pravidelnu kontrolu. V
opacnom pripade zariadenie predstavuje vyznamné bezpecCnostné riziko a
nesmie byt prevadzkované!

Zariadenie je konStruk&ne navrhnuté tak, aby pristup oséb k rotaCnym €astiam bol poCas prevadzky
zariadenia zamedzeny. Zariadenie je vybavené nasledujucimi bezpecnostnymi prvkami:

e pevné ochranné kryty — vyhotovené formou krycich plechov, ktoré zamedzuju pristupu k
zbiehavym miestam rotujucich Casti

¢ tlacidlo nudzového zastavenia — v blizkosti zariadenia, jeho zatlaenim je umoznené okamzité
vypnutie a zastavenie zariadenia pri akejkofvek nepredvidanej nebezpecénej situacii, opatovné
spustenie zariadenia je mozné az po odaretovani tlaCidla (rieSi elektroprojekt)

o lankovy zaves s bezpe€nostnym lankovym spinaom osadeny na rame v hornej Sikmej Casti
dopravnika sluZi na nudzové vypnutie chodu pasu v ktoromkolvek okamihu ak si to vyzaduju
okolnosti. Spina¢ ma po zatiahnuti lanka zaaretovanu vypnutu polohu - odblokovanie je mozné
uvolnenim lanka a stlaCenim hribového tlacidla na spinaci.

Nudzové tlacidlo Bezpecnostny lankovy spinac Bezpecénostny lankovy spinac¢
Lifeline4

Obr. 2 Bezpecnostné ovladacie prvky

9. Zivotnost’ a spolahlivost zariadenia

Prevadzkova zivotnost zariadenia je dana druhom dopravovaného materialu, kvalitou udrzby
a obsluhy zariadenia. Zaru¢na doba na subdodavky je ur€ena na zaklade zaru¢nych déb
jednotlivych nakupovanych dielov.

Zaruény a pozarucny servis poskytuje VUMZ SK. Zivotnost a spolahlivost jednotlivych
nahradnych dielov je uvedena v zozname nahradnych dielov.

Zarucna doba je Standardna v zmysle platnych zakonov Eurdpskej unie stanovena vyrobcom.
Diely podliehajuce opotrebovaniu a material pre udrzbu, ako aj vSetky nasledné Skody vzniknuté v
dosledku zavady su zo zaruky vynaté. Zakladom pre poskytnutie zaruky je prevedenie vSetkych
predpisanych sluzieb udrzby.

10. Demontaz a likvidacia vyrobku

Odporu¢ame, aby ste demontaz zariadenia dali vykonat len
odbornému personalu firmy VUMZ SK alebo fiou vy$koleného personalu.

Pred demontazou zariadenia je nutna konzultacia so servisnym oddelenim VUMZ SK aby sa
predislo pripadnym ohrozeniam pri demontazi.

10
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Pred demontaZou je potrebné odpojit zariadenie od napatia a zaistit’ ho proti opatovnému
spusteniu.

Montaz a demontaz smie vykonavat iba Specialne vySkoleny personal! Pracovnici musia byt
okrem iného oboznameni so zdvihacimi prostriedkami a pracami vo velkej vyske.

Zariadenie sa po skon€eni zivotnosti rozmontuje, roztriedia sa €asti s rovnakym typom
materialu (Zelezné a ocelové Casti, plasty, oleje, tuky a pod.) a tie sa nasledne odpredaju
$pecializovanym organizaciam na likvidaciu odpadu.

11. Minimalny volny priestor

Priestor okolo zariadenia a jeho pohonu by mal ostat volny pre obsluhu a udrzbu pripadne pre
vymenu nahradnych dielov zariadenia.

Pristupové prostriedky (cesty, lavky, podesty, schodiska, rebriky a pod.) musia spifat
podmienky platnych technickych noriem.

Je dbélezité dodrzat minimalne potrebné priestory pri montazi, udrzbe a reviziach zariadenia.

12. Udrzba zariadenia a zoznam nahradnych dielov

Prace spojené s opravou a udrzbou zariadenia méze vykonavat len pracovnik s odbornou
spbsobilostou, v zmysle vyhlasky ¢.508/2009. Pri tychto pracach sa musia vSetci pracovnici riadit
pokynmi uvedenymi v tomto navode a v norme STN 34 3100:2001-08.

Vykonané pravidelné prehliadky a udrzbu elektro casti je povinné
zaznamenat’ do Prevadzkového dennika stroia.

Zariadenie v ustélenej prevadzke nevyzaduje trvaly dohfad obsluhy. Vyrobca vSak poZaduje
minimalny rozsah vykonavania nasledovnych pravidelnych udrzbarskych €innosti:

Udrzbu stroja méze vykonavat len osoba preukazatelne poudena. Prvotné poudenie vykona
vyrobca pri odovzdavani linky. Akékolvek zasahy do konstrukcie stroja su zakazané.

UPOZORNENIE!
VSetky udrzbarske a nastavovacie prace vykonavat’ pri vypnutom
stroji od zdroja elektrického napétia (elektricky odpojené na
rozvadzaéi a takisto na prisluSnom motorovom odpojovaéi)! Po
ukonéeni udrzby alebo opravy prekontrolovat’ funkciu ochrannych

zariadeni!
Periodicita Popis akonu Trvanie ukonu
Denne: 1. Vizualna kontrola stavu dopravnikov 3 min
Mesacne: 1. Vizualne kontroly mechanickych a elektrickych Casti, 15 min

2. Kontrola stavu oleja v prevodovke — doplnenie v pripade potreby.
Premazanie rotacnych Casti.

Polrogne: 1. Mechanické precistenie rotacnych €asti podla potreby v pripade 1lh
namotania velkych kusov ako su napr. félie, plastové vrecka, obaly
a pod.

11
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Po dvoch 1. Jeden krat po 10000 prevadzkovych hodinach, resp. maximalne po 2 30 min
rokoch: rokoch prevadzky vymena oleja v elektroprevodovke a premazanie
rotacnych Casti

Cistenie postup:

1.) Cistenie stroja sa vykonava len pri vypnutom stave od elektrického prudu.

2.) pri Cisteni je nutné dbat, aby sa vlhkost nedostala do elektroinStalacie .

3.) na Cistenie stroja nepouzivat’ prud vody alebo inej elektricky vodivej kvapaliny

13. Mazaci plan

Predpokladom pre bezporuchovu prevadzku a dlhodobu Zivotnost' zariadenia je dodrzZiavanie
zasad mazania podla pravidiel uvedenych v tomto ,Navode na obsluhu a udrzbu®.

Interval mazania zavisi od charakteru prevadzky, t. j. od dennej vytazenosti, teploty a
abrazivity dopravovaného materialu. Preto je nutné, aby si uzivatel stanovil podla prevadzkovych
skusenosti vlastnu periodiku mazania. V pripade absencie prevadzkovych skusenosti treba mazat
podla mazacieho planu uvedeného nizsie.

Maziva su horfavé, a preto je pri praci s nimi zakdzané pouzivat
otvoreny ohen a faj€it. Pri praci s mazivami pouzivajte ochranné rukavice,
¢im vylugite pripadnd moznost vzniku koznych, resp. aj inych ochoreni.

Poce .
t Sposob Hlioestee ] Mozny -
Nazov miesta . " nal Druh maziva 2 . | Interval mazania
miest| mazania 3 dodavatel
(ks) miesto
L Vymenit po
Flektraprevodovka) | POlal™ | pogta taburky|  Trieda oleja Kiiiber 10 000hod
oo s 3V mgnuélu v prilohe &.4 | CLP PG 680 prevadzky, alebo
p . po 2 rokoch
Nanesenim
Retaz dopravnika | 2 nz;g:gz Podla potreby| Gleit-y SF 640 Derometal Raz za tyzderi
potreby
LoZiskovy domec: Nanesenie Univerzalne
Y UCT 214/ 4 rrﬁ)gg?:(i::#o 0,02 kg plastické mazivo, CEMA-TECH 1x za mesiac
Y UCP 214 lisu LGMT 3

Obr.7 Mazanie jednotlivych komponentov
12
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14. Prilohy

www.nord.com

p[ Betriebs- und Wartungsanleitung
Operating and Maintenance Instruction
Navod k montazi, prevadzke a udrzbe

B 1020/02

Diese Sicherheitshinweise sind aufzubewahren
These safety instructions must be kept available

Tieto prevadzkovo-technické podmienky starostlivo uschovajte

AWarnung

Es wird vorausgessetzt, daB die grundsaiziichen
Planungsarbeiten der Anlage sowie Transport,
Montags, Installation, Inbstriebnahme, Wartung
und Reparaturen von qualifiziertem Personal
ausgeflihrt bzw. durch verantwortliche Fach-
krafte Kkontrolliert werden. Bei Arbeiten am
Getriebemotor muB garantiert sein, dai keinerlei
Spannung anliegt, und disser gegen Wieder-
sinschaltung gesichert ist,

AWarnung

Veréinderungen gegenlber dem Normalbetrieb
{néhere  Leistungsaufnahme, Temperaturen,
Schwingungen, Gerd8usche usw. oder An-
sprechen der  Uberwachungseinrichtungen)
lassen vermuten, daB die Funktion besin-
tréchtigt ist. Zur Vermeidung von Stdrungen, die
inrerseits mittelbar oder unmittelbar schwere
Personen- oder Sachschéden bewirken kénnten,
muB das zustindige Wartungspersonal dann
umgehend verstandigt werden.

A Im Zweifelsfall die entspechenden
Betriebs-mittel sofort abschalten!

Flachgetriebe
Helical Shaft Mounting Gearboxes
Ploché éelné prevodovky

A Caution

It is presumed that fundamental project work as
well as all work with regard to transport,
assembly, installation, starting-up, maintenance
and repair is performed by qualified personnel or
supervised by skilled labour taking overall
responsibility. Make absolutely sure that no
voltage is applied at all while work is being done
on the gearsd motor. Drive must also be
secured against switching on.

A Caution

Any deviation from normal operating conditions
(increased power consumption, temperature,
vibrations, noise stc.) or warning signals by
monitoring equipment suggest malfunction.
Inform the responsible maintsnance psrsonnsl
at once to prevent the trouble from getting worse
and causing, directly or indirectly, serious
physical injury or material damage.

A In case of doubt disconnect the machine
immediately!
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A Upozornenie

Predpoklada sa, ze véetky projekéné pracs,
rovnako ako transport, montaz, inétaldcia,
uvedsnie do prevadzky, udrzba a opravy budu
prevadzans kvalifikovanym personalom,
pripadne  pod  kontrolou  kvalifikovaného
pracovnika. Uistite sa, 28 motor je odpojeny od
napétia a zaisteny proti pripadnému zapnutiu pri
akychkolvek ¢innostiach na slektroprevodovke.

A Upozornenie

Akékolvek zmeny oproti normalnej prevadzke
{vy8si odber prudu, vyssie prevadzkové teploty,
chvenie, hiuk atd. alebo spustenie kontrolnych
zariadeni) signalizuju, ze funkcia pohonu mdzs
byt porusenad. Zodpovedny pracovnik udriby
musi byt ihned informovany, aby nedoglo
k porucham, ktoré by mohli spdsobit fazké
poskodenis 0sdb a majstku.

A Vpripade pochybnosti zariadenie ihned
vypnite!
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Autstellung, Vorbereitung

—Transportosen am Getriebe sind flir das
Gewicht des Antrisbs ausgslegt

—Fundamente ausrsichend bsmessen und
schwingungsirei austlihren

—Getrisbe oder -motor fest und
Verspannung montieren

—ausreichende BelUftung vorsehen

—serienmiBiges Innengswinds nach DIN 332
zum Aufzishen von Verbindungsslementsn
auf die Wellen benutzen

—Schldge auf die Waellen
(Lagerbeschédigurg!)

—Maschine und Getrisbe mdéglichst mit
elastischen Kupplungen verbinden

—vor dem Einschalten Abtriebselements
aufziehen bzw. PaBfeder sichern

ohne

vermeidsn

Elektrischer AnschiuB

—MotoranschiuB nach Schaltbild vornehmen

—Ubersinstimmung von Netzspannung und
Frequenz mit  den Typenschild-Daten
sicherstellen

- Sichere Schutzlsiterverbindung herstellen

—evil. falsche Drehrichtung korrigieren durch
Vertauschen von 2 Phasen

—Nicht bendtigte Kabslsinflhrungsétinungen
und den Kasten selbst staub- und
wasserdicht verschlisBen

—Uberbelastung und Phasenausfall durch
Schutzschalter vorbsugen

—Einstellen des Motorschutzschalters auf
Nennstrom

—Schaltbilder auf der Istzten Seite

Inbetriebnahme

—bei l&ngeren  Lagerzeiten besonders
Vorkehrungen treffen (sishe Werknormblatt
"Langzeitlagerung"

—Lage der |standschraube nach
Bauformtabsllen  des  entsprechendsn

Kataloges feststellen

— PrUfen des Olstandes

—Entfernen  des _VerschluBstopiens  vor
Inbstrisbnahme (Uberdruck!), ggf. Druck-
entllftungsschraube montieren

—Normale Erstbeflllung: sishe Schmier-
stotftabselle

— Luftgekiinlte Motoren sind flr Umgebungs-
temperaturen von - 20°C bis +40°C sowis
Autstellungshdhen & 1000 m Ober NN
ausgel

—Der Einsatz im Ex-Bersich ist nicht zul8ssig,
sotern nicht ausdrlcklich hierflir vorgesshen

Wartung

MOTOR N

— Staubablagerungen sntfernen (Uberhitzung!)

—Walzlager ausbauen, reinigen und einfetten

—Es ist zu beachten, daB der gesamte
Freiraum um das Lager ca. 1/3 mit Fett
eflilt ist

—Schmierstofisorten sishe unten

GETRIEBE

~regelmanige Olstandskontrolle

—Waechseln des Schmierstoffes alle 10.000
Betrisbsstunden oder spitestens nach 2
Jahren.

—Doppelte Fristen bel synthetischen Pro-
dukten

—Verklrzung der Schmierstoffwechsslinter-
valle bei extremen Bestriebsbedingungen
(hohe Luftfeuchtigksit, aggressive Um-
gebung und hohe Temperatur-
schwankungen)

—Verbinden des Schmierstoifwechsels mit
grindlicher Reinigung des Getrisbes

A Synthetische und mineralische Schmier-
stoffe nicht miteinander mischen! Das gilt
auch flir die Entsorgung der Schmisrstotfs!

Preparing and performing installation

—Lifting devices on the drive are designed to
carry the drive weight

—the foundation (basse) should be of adequate
size and vibration-proot

—install gear unit or geared motor rigid and
braceless

—ensure sufficient ventilation

—make use of tapped hole (DIN 232) to suit
tfastening to the shaft end

—avoid shocks on shafts (bearing damags!)

—preferably use flexible coupling betwsen
output shaft and driven machine

—fit output elements to shaft end or secure
feather key betore starting the motor

Connection of motor

—Connect motor according to diagram

—make sure that mains voltage/frequency are
in accordance with nameplate information

—make secure protective conductor consction

—if motor is running in reverse direction,
interchange two phases

—Close unused cable entrances holes and the
box itself in a dust- and watertight manner.

—install protective switches  to pravent
overload and phase failure

—set motor protection switch to nominal
current

—wiring diagrams on the last page

Starting up

—in case of long-ime storage take spsecial
precautions {as provided in works standard
sheet "Extended Storage")

—check position of oil-level plug with help of
mounting position tables in applicable
cataloguse

—check oil-lsvel

—prior to starting-up, remove vent plug from
vent screw if necessary

—if not specified otherwiss, first oil filling as is
shown In list of lubricants

—air-cooled motors are designed for ambient
tempsrautres betwasn -20°C and +40 <C and
forsiantaJImion at altitudes & 1.000 m above

—Their use in hazardous areas is prohibited
unless they are expressly intended for such
use (follow additional instructions)

Maintenance

—remove dust deposit (overhsaﬁn%)

—dismount anti-friction bearings for cleaning
and refill with grease

—ensure that the bearing cage is packed to
about 1/3 with greass, distribute evenly

—select proper type of lubricating grease from
following table

GEARBOX

—regular oil level check

—change |ubricant every 10.000 working hours
or after two years at the |atest,

—combine the lubricant change with thorough
cleaning of gear unit

—lubricant changing intervals will be twice as
long it synthetic products are used

—extreme working conditions (high air
humidity, aggressive media and large
tempserature variations) call for reduced
lubricant changing intervals

A Synthetic and mineral lubricants must not
be mixed either for filling or for disposall
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Umiestnenie a montaz

—fransportné okd na prevodovke su
dimenzované pre vahu pohonu

—zaklad, na ktorom ma byl zariadenie
umiestnens, | treba premeral a
skontrolovarf jsho psvnost a stabilitu

—prevodovku alsbo elekiroprevodovku |e
nutné dostatone upsvnit na zaklad,
upevriovacie prvky véak neprepinal

—zaistit dostatoCny pristup vzduchu k pohonu

—k nasunutiu spojovacich dielov (spojov) na
vystupnu hriadel’ je nutné pouzit vnutorny
zavit podi'a DIN332 pri konci hriadsla

—pri montaZi spojovacisho diela (spojky) |e
nutné vyvaroval sa narazov na hriadeli
(nebezpstis poskodsnia loziska)

—k spojeniu s pracovnym strojom pousit
pokial' mo2no pruzné spojky

—pred spustenim motora nasadit vystupné
slementy, pripadne zaistif pera na
vystupnom hriadsli

—Eri prevedeni s dutym hriadelom pouzit

zachyteniu krutiaceho momentu podpery

s pryzovymi silentblokmi

Elektrické pripojenie

—pre pripojenie motora pouzil
zapojenia

—skontroloval pripojné napatie a zrovnaf
s hodnotami uvedenymi na Stitku
slekiromotora

—v pripade potreby opatného zmyslu otacania
vykonat zmenu zamenou dvoch faz

—nepotrebné kabselové vyvodky a samotnu
svorkovnicu utesnit proti prachu a vode

—zabranit moznému prefaieniu motora a
vypadku taze ochrannym spinaéom

—nastavit ochranny spina¢ na menovity prud

—schéma zapojenia vid. posledna strana

schému

Uvedenie do prevadzky

—v pripade dihde| doby skladovania je nutné
riadit sa zvlasinym firemnym predpisom
(predpis WN 0-00009-0 — na vyziadanie u
dodavatela)

—zistif polohu kontrolnej skrutky pre vysku
hladiny oleja podia tabulisk pracovnych
poldh v katalégu

—skontroloval mnozstvo oleja v prevodovke

—odstranit’  zatku  zplastu  z otvoru
odvzdushovacej skrutky pred uvedenim
do prevadzky (nebszpecie vzniku pretiaku a
naslednych netesnosti), sventualne
namontovat tlakovu skrutku

—&tandardnsé pinenie: vid. tabulka maziv

—vzduchom chladené motory su urené pre
teploty okolia od —-20°C do +40C a
nadmorskej vysky <1.000 m n.m.

—umiestnenie vo vybusnom prostredi nie |e
pripustng, pokial nie je vyslovne motor pre
toto prostredie upraveny a oznaceny

Udrzba

MOTOR

—oCistift motor od prachu a necistét
(nebezpecie prehriatia)

—pri kazde] vymene olgja v prevodovke

vf:istif a premazaf loziska elektromotoru

—dbat na to, aby priestor lozisk bol asi do 1/3
zaplneny mazacim tukom

—vybral vhodny typ mazacisho tuku podia
prilozenej tabulky maziv

PREVODOVKA

—pravidelne kontroloval mnozstve oleja

—vrmenif olej po 10 000 prevadzkovych hodin
alebo najneskor po 2 rokoch prevadzky, pri
vymens oleja zarovel vyCistit a premazat
tukom mazané loziska. Dbaf na to, Ze
priestor loZisk ma byl zaplneny mazacim
tukom asi do 1/2 priestoru loZiska

—svymenou oleja previest zaroven celkové
vyCistenie prevodovky

—pri plneni prevodovky syntetickymi mazivami
sa lehoty pre vymenu oleja zdvojnasobuju,
tj. 20 000 prevadzkovych hodin alebo
najviac 4 roky prevadzky

-V pripade prevadzky v extrémnych
podmisnkach (vysoka vlhkost vzduchu,
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Schmierstoffarten / Type of lubricant / Druhy maziv

UmgebL Viskositat — OEA »
Type of lubricant Ambient ternp. Viscosity “’ M@bll TRIBOL
Druh maziva Teplota okolia Viskozita KLOBER Shell
-5..40 IS0 WG 220 | Degol Energol GR- | Alpha 8P 220 | Deagear DX SAE 85W- Spartan Kliberoil Kobil- Shell Omala Tribol
(normaly BG 220 XP220 Alpha MW 220 90 Falcon CLP 220 EP 220 GEM 1-220 gear 630 Qel 220 1100 /220
Mineraldl
Mineral oil “15....25 ISOVG 100 | Degol Energol Alpha SP 100 | Deagear DX SAE 80W Spartan Kluberoil Mobil- Shell Omala Tribol
Mineralny olej ¥ BG 100 GR-XP100 | Alpha MW 100 Falcon CLP 150 EP 100 GEM 1-100 gear 629 Oel 100 1100 /100
25015
IS0 ¥G 15 | Vitamol Bartran Hyspin AWS | Airkraft Hydraulic Oil 15 | Univis J13 Isoflex MT Mobil DTE Shell Tellus Tribol
1010 Hv15 15 30 rot 1M Oel T15 770
Hyspin SP 15
5 -10.. 80 130 VG630 Klibersynth
Synthetisches Ol GH 6-680
Synthetic oil -20... 60 IS0 VG220 Degol Enersyn Alphasyn T 220 Folydea PGLP 220 Umlaufél Klubersynth Glygoyle Shell Tivela Tribol
Synteticky olej BG220 | SG-XP220 | AlphasynEP22! 3220 GH 6-220 30 Oel WB 800/220
-40..-10 180 VG 32 Klibersynth
FlieBfett -20..50 Aralub Energrease CLS Grease Orona GF 1464-00 Fibrax Microlube Mobilex 44 | Shell Spezial- |olub-Alloy
{Mineraldlbasis) (normaly FDP 00 FG-00 EP EP 370 GB 00 Getriebefett H Fett 00
Fluid grease Shell Grease S,
(mineral oil basis) 3655
Tekuty tuk
|(na baze mineralolejaj|
Synthetisches -35.. 60 Aralub Enersyn Glissando 6833 EF 00 FlieBfett | Klubersynth Glygoyle Shell Tivela Tribol
FlieBfett SKA 00 GSF 5420 GE46-1200 Grease 00 | compound A 800 /1000
Synthetic fluid grease
Tekuty tuk synteticky
alzlager / Anti friction bearings / Valiva loziska
Fett -30.. 60 Aralub Energrease | LZV -EP Glissando 30 Wehr- Centoplex 3 Iobilux & Shell Tribol
(Mineralolbasis) (normal) HL3 LS3 2weckiett Alvania 3030 Tribol
Grease Aralub Energrease Glissando 20 Beacon 3 | Centoplex 2 Mobilux 2 Fett G30.R3 | 4020/220-2
{mineral oil basis) HL2 Ls2 Mehr- Shell
Tuk Aralub Glissando FT 3 2weckfett Alvania Molub-Alloy
(na baze BAB Beacon 2 Fett G20. R2 3780
mineral.oleja) * EF2 Unirex
-50..110 Loternp EF
Synthetisches Fett = 50..110 Aralub Product 783/46 | Discor8 -EP 2 Beacon Isloflex Mobiltem Aero Shell Tribol
Synthetic grease SKL 2 325 TopasNB 52 | pSHC 32 Grease 4747/220-2
Synteticky tuk 16oder7

* Bei Umgebungstemperaturen unterhalb -30°C und oberhalb 60°C sind Wellendichtringein besonderer Werkstoffqualitat einzusetzen
* With ambient temperatures below -30°C and above approx. 60°C shaft sealing rings of a special material quality must be used
* Priteplote okelia pod -30°C alebo nad 60°C je nutné pouZit tesniace kruzky 2o Specidlneho materidlu.

OLFULLMENGE [em’] CAPACITY [cm’] MNOZSTVO OLEJA [om]
Waagerechte Ancrdnung
Bauform Herizental positien
Herizontalna poloha
Mounting Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Ploché ¢elné prevodovky
position zweistufig double reduction dvojstupriové
PEE?J;?; A 0182NB  0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 2282 10282*  11282*
H1 400 700 900 1.650 3150 4700 7500 17.000 25.000 37.000 74.000 90.000 165.000
H2 600 800 900 1800 3250 4750 7500 12000 20.000 30.000 55.000 40.000 145.000
H3 500 900 950 1.800 3150 4700 7.200 14.000 21.000 31.000 59.000 82.000 140.000
Ha 500 900 950 1800 3150 4700 7.200 10.000 16.000 31.000 £32.000 60.000 100.000
Senkrechte Anordnung
Baufoerm Vertical postion
Vertikdlna poloha
Mounting Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Ploché &elné prevodovky
position zweistufig double reduction dvojstupové
Pracovna
poloha 0182NB  0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282 * 11282 *
H5 550 1100 1.200 2.000 4100 5400 8800 17500 27.000 41.000 72.000 90.000 1985.000
H6 550 1.000 1.300 2400 4100 6100 8.800 14.000 21.000 33.000 70.000 90.000 160.000
Bauform Waagerechte Anerdnung
Horizontal position
Horizontdlna poloha
Mounting Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Ploché ¢elné prevodovky
position dreistufig triple reduction trojstupiiové
Pracovna
poloha 1382NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382 * 11382 % 12382 *
H1 1.300 1700 4100 59500 12500 16500 22.000 34.000 73.000 85.000 160.000 160.000
H2 1.400 1900 3300 4500 6700 9600 16.000 25.000 45.000 73.000 140.000 140.000
H3 1.900 1500 3300 4500 8300 12500 19.000 30.000 60.000 80.000 135.000 135.000
Ha 2.000 1500 3.300 49500 8.300 14000 23.000 35.000 £5.000 80.000 155.000 155.000
Senkrechte Anordnung
Bauform Vertical postion
Vertikdlna poloha
Mounting Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Ploché ¢elné prevodovky
position dreistufig triple reduction trojstupiiové
Pracovna
poloha 1382NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 a382 10382 * 11382 ¢ 12382 *
H5 1700 3100 5600 8.300 14000 18.000 25.000 38000 74000 88.000 210,000 210.000
H6 1.600 2600 4100 6800 12.000 13.000 20.000 32.000 70.000 88.000 155.000 155.000
: Die Getriebetypen SK 10282 / 8K 10382 und 8K 11282/ SK 11382 und 12382 werden im Normalfall chne <] geliefert.
» Types SK 10282/ SK 10382 and SK 11282 / 8K 11382 and 12382 are supplied without lubricant as a standard.
Prevodovky SK 10282 / SK 10382 2 SK 11282 / SK 11382 212382 si nomndlne dodavané bez oleja.
Die Normalbefullung der Getriebe ist Mineraldl. Synthetisches Ol ist gegen Mehrpreis lieferbar,
Standard lubricant for the gearboxes is mineral-cil. Synthetic oil is available at a surcharge.
Standardnou olejovou naplfiou je mineralny olej, synteticky olej sa dodava za priplatok.
HINWEIS / REMARK / POZN AMKA:
Mnozstvo oleja je priblizny udaj. Je nutné skontrolovat’ hladinu oleja podra kontrolnej skrutky.
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Waagerechte Anordnung

BAUFORMEN
MONTING POSITIONS
PRACOVNE POLOHY

Horizontal position

Horizontalna poloha

8K 1282 -8K 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

SK 1382 - 5K 5382

SK 1282 - SK 5282

@ 1

H1 H2 H2 H4
Senkrechte Anordnung Vertical Position Vertikalna poloha
SIC1282 - S 11282 Si 1382 - 5K 5382 SK 1282 - SK11282 SK 1382 - SK 5382
SIC6382 - SK 11382 SK 6382 - SK11382
Hs * H6

Symbole: Entldtfung Glstand Glablal [ Curmiedter
Symbols: AV Vent plug Qil level . Drain plug Rubber buffer
Symboly: Odvzdusnenie Hladina oleja Vypustenie " Gumové silentoloky

* Bauform H5 mit Olausgleichsbehilter (siehe Katalog G1000)
* Mounting position H5 with lubricant expansion unit (see catalogue G1000)
* Pracovna poloha H5 s expanznou olejovou nadrzkou (vid'. katalég G1000)

Schaltbilder / Wiring diagrams / Schéma zapojenia

Drehstrom-Motor mit KurzschluBanker
Three phase squirrel-cage motor
Trojfazovy elektromotor & kotvou nakratke

74 A
Q g Qe—e—o
Eim 9 O @
o !
o 61t
— 6 —¢

Drehstrom-Motor mit KurzschluBanker, in Dahlander-Schaltung
Three phase squirrel-cage motor, Dahlander connection
Trojfazovy elektrometer s kotvou nakratke a Dahlanderovym vinutim

1) Klemmbrett
Terminal board
Svorkovnica

1) Schalter
Switeh
Prepinad

Drehstrom-Moter, polumschaltbar, zwei getrennte Wicklungen

Three phase motoer, polechanging, two separate windings, two speeds

Trojfazovy elektromotor s prepinanim pélov, 2 oddelené vinutia, dvojotatkove

@ @ @ e
N —o1 “pees —5@
e o9 9 o oa@ G
é @ @ @
6L ®\ ! oo e
— © — T oo
- niedrige Drehzahl - hohe - niedrige Drehzahl -hohe
- low speed - high - low speed - high
- hizke otacky - vysoké - hizke otdtky -vysoké
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Priloha 2: Katalégovy list doporuéeného maziva

DEROMETAL’

tel.:  +42
www.derometal.sk fax: +42
derometal@derometal.sk mobil : +42

Gleit-u SF 640
Mazacia kvapalina s tuhymi
mazivami

Popis vyrobku

GLEIT-u SF 640 je specialne vybrana kombinacia mine-
ralneho zakladového oleja a k tomu odladené svetlé tuhé
maziva.

GLEIT-u SF 640 v jednom produkte kombinuje tri pozia-
davky podla druhu pouzitia

Pouzitim GLEIT-u SF 640 bude na jednej strane optimal-
ne umoznené povolenie hrdzavych a zapecenych skru-
tiek a na druhej strane namazanie a konzervovanie strojo-
wych suciastok.

Okruhy pouzitia

GLEIT-u SF 640 je uréena na mazanie strojovych a kon-
strukénych suciastok, ktoré wzaduja tenky, vysoko acin-
ny mazaci film, a kde sa vyskytujl vratné a oscilac¢né po-
hyby. GLEIT-p SF 640 je velmi vhodna pre uvolfiovanie
pevnych hrdzavych alebo zapecenych skrutkowych spo-
jov, tak ako tenka antikorozna ochrana pre skladovanie
a transport.

Univerzalni plastické mazivo LG

DEROMETAL s.r.o.
Myslenicka 1

902 01 Pezinok
SLOVAKIA

133 641 2651
133 640 3254
1908 718 413

Priklady pouZitia

o kiby, retaze, zavesy

e uvolhovanie pevnych zapecenych alebo zadrenych
skrutkovych spojov

® mazanie strojnych suciastok slabym mazacim filmom
(ako napr. velo-retaze, pruziny, zamky, zavesy)

e ochrana proti hrdzi strojovych suciastok a naradia

Vlastnosti vyrobku

dobre maze

chrani proti korozii

velmi dobra vzlinava schopnost

ma velmivysoku rozpustaciu schopnost na skoro-
dovanych a zapecenych spojoch ako napr. skrutky
vyteshuje vihkost

znasa sa s pokozkou

obsahuje zivotnému prostrediu setrmé pohonné me-
dium a rozpustadio

AN N N VA SN

pro priimyslové a automobilové a

Popis
SKF LGMT 3 je plastické mazivo na bazi mineralniho oleje

a lithného mydla. Toto vysoce kvalitni, univerzalni mazivo je

vhodné pro Sirokou $kalu pramyslovych a automobilovych
aplikaci.

PouZiti

Plastické mazivo SKF LGMT 3 je vhodné pro nasleduijici
aplikace:

« loziska pro velikost hfidele >100 mm

« loziska s rotaci vngjsiho krouzku

« vertikalni hfidele

« teplota okolniho trvale presahuje 35 °C
= hnaci hfidele

Vyhody

Plastické mazivo SKF LGMT 3 se vyznacuje vynikajici ochranou proti korozi a vysokou oxidacni stabi-

litou v doporuceném rozmezi provoznich teplot.

Velikost baleni

420 ml patrona l 1 kg plechovka

5 kg plechovka | 18 kg plechovka |

50 kg sud l 180 kg sud
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Priloha 3: Zoznam nahradnych dielov

Elektroprevodovka Elektroprevodovka Elektroprevodovka
SK6382ABG-112MP/4 TF MS SK6382ABG-132SP/4 TF MS  SK6282ABG - 132 S/4 BRE60
Stojanova loziskova jednotka  Stojanova loziskova jednotka  Stojanova loziskova jednotka

Y UCP 214 Y UCP 212 Y UCP 214
Loziskova jednotka Y UCT Loziskova jednotka Y UCT  Loziskova jednotka Y UCT 214
214 212
Dopravnikova retaz P- Dopravnikova retaz P- Dopravnikova retaz
M56x100 M56x100 FV112x125, pevnost v tahu
112 kN

Gumotextilny pas EP 400/3 Gumotextilny pas EP 400/3 Gumotextilny pas EP 400/3
Kvapkacia maznica UNI

K100x120
Lankovy nudzovy vypinaé Lankovy nudzovy vypinaé
Lifeline 4 Bernstein SiD-UV2Z P-Rast
Nudzové tlacidlo CS Schneider
Electric XALK178
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Priloha 4: Technické parametre pasovych dopravnikov

Mnozstvo

Prieme

Dizka Sirka Prikon olaia v Vystupn Rychlost’
Kédové znacenie dopravnika Elektroprevodovka ) é otacky , . .| pasu
(mm) (mm) (kW) prevczlc;lovke (1/min) hriadel (mis)
a
VAS 01 PS 1400 36800 | 1400 4| SK6382ABG-112MP/4 TF MS 16 11| 70H7 0,14
VAS_O7_L§_1400 37700| 1400 5| SK6382ABG-132SP/4 TF MS 16 16 | 60H7 0,21
VAS_32_L$_1500 18500 | 1511|  5,5| SK6282ABG - 132 S/4 BRE60 17 18| 70H7 0,26
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