” VUMZ SK, s. r. 0.
‘\3 VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

technologicke rielenia'v prismysie Prevadzka: Cernik 468, 941 05 Cernik

AUTOMATIZOVANE SEPARACNE STREDISKO
PRE SPRACOVANIE

PLASTOVEHO A PAPIEROVEHO ODPADU

Ekorenting, s. r. o.




~ o VUMZ SK, s. r. o.
‘3 VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

s Prevadzka: Cernik 468, 941 05 Cernik
Obsah
1. ZAKIQdNE€ UStANOVENIA........ceiiiii s s s 6
1.1 (oY o11e [ {0 4 T=T o U TP PTPPPPNS 6
1.2 GOl dOKUMEBNTU ..ottt et sttt e st e e s bt e e sabe e e sabeesabeesneeesabeeenneeas 6
13 [N\ o] o 1 0 1Y P PSPPSR PP PP UPPPPPPPPPPPPN 6
1.4 Identifikacné Udaje prevAdzKoVatela ........c...oooiiei it 6
2. TeChNICKA POAPOra.....cciiiiiiiieieeiiiiiiiiiieeineeiesiietetrnensssesssersesnnssssssssssressnnssssssssssssesnnnsssssssssasssnnnsnssnnes 7
2.1 YT RV R a1 e T [ o 1o ] - I TSP 7
2.2 VAV 1 1 =T a1 Tl 14 o To Yo [PPSR 8
2.3 AV AV 0] o] 0V 11 o] USSR 9
2.4 Vyhradenie zodpovednosti @ ZATUKY .......c.oeii it et bre e e e e e e 9
I VLYo YT ol U T = o =T 1 10
3.1 AV Aol TeTe [T o 1YL I U Lo - | LSRR 10
3.2 ZamySlané @ ZakAZaNE POUZITIE ...eecevieeeeeciiie et ee ettt e et e e e et e e e e e at e e e seaare e e e nsaeeesanranaean 10
33 VSeobecné bezpeCnoStNE POKYNY .......oo it ere e et e e s eab e e e e bee e e s nnreeeean 11
3.4 PouZité iNdiKAtory @ PIKEOBIamMY.....ccccuiiieeciiee ettt e et e e e ettt e e e e sabae e e eeabee e e enbeeeeenanenas 12
4. Technicky POPis lINKY....ccceiireeiiiiiiiiiiiireiereeerieereeerenereanereasesensesensserasssssssersnssssnsesensessassssnssesnnns 14
O R U 1oL I YoYU 21 = OO 14
4.2 AT Yol o Yol Y g Yo 1) ¥ EP SRR 14
4.2.1 Cast pripravy a prisunu plastového komunalneho odpadu (PKO) .......cccceeveueeeeeireeeeicereeeeeeeeeenas 14
4.2.2  Cast triedenia - 1. KANAI (EOK 1)...coovieueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeetee e et esea e st eseses et sseseaseseseseseesssenens 14
4.2.3  Cast triedenia - 11 KANAL (0K 2)..c.iivoeieeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt e et e et s st n s esere e s seeaens 14
4.2.4  Cast triedenia - 111 KANAI (EOK 3)....viuiuiieiieeeeeiieeeeee ettt sttt ettt ettt s et s e e enns 14
4.2.5 Rucna separacia 3D PKO (IV. kanal) — By Pass track .......ccccccuueieeiiiiiieiieee et 15
N I Lo Yo T 1V o VoI = T VA 2] @ RS 15
4.2.7 Lisovanie materidlu bez automatickej SEPardcCi@........cccueieeiiiieieiiiiie et 15
4.3 Popis nevhodného vstupného mMateridlu .........cccuueiiiiiiiiiiiee e 15
4.4 Technologickd SChEMA TINKY ........viiieee et e et e e e e eate e e e e abaee e e earaeas 16
4.5 ZAKIAdNEé tECHNICKE Ud@JE ..ueiiieeiiie ettt et e et e e e e e e tb e e e e e tr e e e e asbeee e nnraeaeas 16
4.5.1  ZAKIadné parametre NKY ......eee ittt e e e e e e e e e et e e e e aba e e e eaaaeeeean 16
4.5.2  Priestoroveé usporiadani® liNKY .........cocciiieiiiiee et e e sre e e e sare e e e aae e e e eaaeeeean 17
4.5.3 Zoznam navodov na obsluhu jednotlivych zariadeni ..........cccueeeeciieiieiiiei e 18
TR © -] 1 1] - 19
5.1 VSe0becné 0Patrenia @ POKYNY ....ccueiii ettt ettt e ettt e et e e et e e eeaae e e e e areee e anraeeeenreeaeas 19
5.2 Ovladacie prvky linky @ iCh POPIS.....ueiiiiiiiee e et e e et e e e sate e e s saraeeeenes 19
LI R oo I 2= | g - [« 1T - TSSOt 19
53 (0] o3 18] o = Y0 1101 3V U 21




~ o VUMZ SK, s. r. o.
‘3 VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

hnebpehy Nelonie v prinvynie Prevadzka: Cernik 468, 941 05 Cernik

5.3.1 Obsluha linky v ManualNom r@ZIME ........cccueeeiiiiiee ittt et e e e ertr e e sate e e e ssrraeeeeanes 21
5.3.2 Obsluha linky v automatickom reZIMeE .........oocieiiii i et e e 21
5.3.3 Obsluha linky v pripade ru€ného tredenia .......cccccieciiieiiciiie e 21
5.3.4  POPis 0brazoVviek PAn@Ia........coivuiiiiiiiiiie et e s sar e e e e s earaeeennee 23

5.4 Navod Na obSIUNU VIZUGIZACIE .....cccveeiiiiiiiie e e 31
5.5 OKNO REZIM ..cininiiiiii ittt 35
(ST VT =Y 1T = T T o (=T o T 36
7. Technické rozmiestnenie hlavnych €asti zariadenia .........cceeveeeriiiiiiiiiiiiiiiiicnnneresecss e reresesenens 37
8. Pripojenie NAMEAIA .......coiiireeiiiiiiiiiiirsseier e ee s reee s nse e se s s s e e s s anssssesessseeesnnssssaseseneeennnnnsnanes 39
8.1 Pripojenie na elektrickl rozvodnU SIET. .........covieiiieeiieeeeiee ettt ettt ettt e et e e eare e be e eereeeearee s 39
8.1.1 ElektroinStalacia - VEEODECNE .....c..iiiiiieii ettt s s 39

8.2 Pripojenie na zdroj stlaceného VZAUCHU.........coocviiiiiii e 40

Lo R - 1= Y= o] 1o 1 S 42
9.1 BEZPEENOSTNE POKYNY ..oeiiiiiiiii ettt e et e e et e e e et e e e e e abeeeeeaataeeeesbaseeennseeesennseeeeennrenas 42
9.1.1 Neodstranitelné nebezpecenstva @ ONroZeNia......cccccueiiieciiee et e e 42

9.2 POSUAZOVANIE FIZIKA ..eeeeiieeeiie ettt ettt s e st e e s bt e e sabe e e sabeesabeesabeeesareens 44
9.3 F N Y- 1N A1 USSR 47
9.4 ZOSTATKOVE FZIKA ....e ettt et ettt e r e n e s e saeesaneene s 49
9.4.1 Dopravniky Na transport MateridlU .........cccuieiieiiiii et ere e e e eeare e e e e arae e e eanes 50
9.4.2  ROZODEIAC DAlTKOV.c..eeieieiieeee ettt st sttt e sbe e s s 50

9.5 Upozornenie na zény so zvysenym NebezpeCenstVom .........cceccuveeeiiieeeccciiee e sree e e 51
9.5.1  Elektrickd €ast Zariadenia ........ccueerueruiriirieieieieeee sttt 51
0.5.2  PREUMALIKA ..ottt et h et sttt b e she e ea e e et e e b e e beenheesheesareeas 51

1 T T =1 Y o TR o - Vol a T 1Y o o SRS UROUSUROt 52

TR N0 o | 10 SRS 52
9.5.5 Oleje, tuky a iné chemické SUDSTANCIE.......c.uiiiiiciiie et are e e 52

9.6 RIGAENIE FIZIK .ottt ettt st st st e st e s b e sbe e sanesabe e b e e neenes 53
9.7 BEZPEENOSTNE PIVKY ...ttt ettt e e et e e e e et e e e e e tb e e e eeabaee e e abeeeeenabeeeeenrenas 54
9.8 Kontrola a Udrzba bezpednost ochrannych zariadeni.........cccoeoveeeciieeieeecie e 55
9.9 BEZPECNOSENE OPALIrENIA.cc.uuiiiiicciiie ettt e e e e e e e e ebe e e e s abaeeeeabaeeeeatteeeenreeeeenareeas 57
9.9.1 Poziadavky na 0dbornu sPOSODIIOST .......ccuiieiiiieiiee ettt ettt sre e sre e sare e ens 57
9.9.2  P0Ziadavky NA PraCoViSKO ......cciccuiiiiiiiiiee ettt e ettt e e et e e e ete e e e et e e e e ear e e e e eeareeaeeearaeaeanes 57
9.9.3  Povinnosti pred zapnutim [INKY ...ttt e e e eara e e enns 57
9.9.4 Zodpovednost NAArAdENYCN ..........covii ettt ettt e e ere e te e eaeeeeree s 58
R R oV o [o I d g F- o [ F=To 1] 0 1Y/ ol o[RSt 58
9.9.6 Osobitné povinnosti ZamestNAVAtEla...........coiiiiiii i e 60
9.9.7  Z0dpoVedNOSt ZAMESTNANCOV.......ccovieereeeeteeeetee et eeteeeeteeeeteeeeteeestreeeeteeeesseeebeseesseesssesenseeesseeen 60
9.9.8 VsSeobecné povinnosti zamestNanCoV VO VYIODE ..........ceoecuiiieeeciieececieee et eetvee e eette e e eeiraeeeeans 60




~ o VUMZ SK, s. r. o.
‘3 VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

hnebpehy Nelonie v prinvynie Prevadzka: Cernik 468, 941 05 Cernik

9.9.9 Vseobecné povinnosti pracovnikov V UArZDe ..........cccuviiiiiiiiiieiiiee ettt e e e e e 61
9.9.10  Externi doddavatelia (pracovnici Servisu iNKy) .......ccceeieciie e 62
9.9.11  Osobitné bezpecnostné opatrenia pre obsluhu linky........cccccouviiiiiiiiinii e 62
9.9.12  Osobitné bezpecnostné opatrenia pre UdrZbu [INKY ........ceovvciieiiiiiiieiiiiee e 63
9.9.13  ZAKAZANE CINNOSTI ..cuvmiriririeieiret sttt sse et 64
9.9.14  PRIKAZANE CINNOSTI c.ocouvmimircieitireitiseeseieissessee it 65
9.9.15 PoZiadavky Na NOSENIE OOPP .......ueiiiieiieie ettt et e s e bee e s e sbee e e e sabee e s e sabaeesenaneeas 65
9.10  POZIAarNa OCNIANE . ..ceiiiieiiieeetee ettt ettt et s e e she e st e e s bee e sabeesabee e sabeesaseeesabeesabaeesnteesareeennnes 66
9.10.1 LegislativNe VYChOTISKA .........eeiiiiiiii et e s e sbee e s eaneeas 66
9.10.2  Charakteristika rizik VZNiku pPOZIaru .......ccoeeieciiiiicciiee et 67
9.10.3 Povinnosti zamestnancov pri ochrane pred PozZiarmi......ccccceeeeecieeeecciee e e e 67

10. Zivotnost @ SPOIahliVOSt ZAriadenia......cc.eeeeeeeerieieeieriereeeeeeesseeesessseeesseesssesssessssessseesssesssessssesssesssses 69
11. DemontdzZ a likvidacia VYrobKU .........coeeniiieiiiiiiriciicrere et rrneereneereanerensessnsesenssesensesensesensssnnes 69
12. MINIMAINY VOINY Pri@STON ....ceeeiiieiecieieiecerteiecerrenaeeseenneeeseennsessennsssseennsssseensssssesnnssssesnnsnssesanssnnennn 69
13. Udrzba zariadenia ........cceeueeeerrerienieiieiieeieeceessessesesessesesseestsssessssssssessssssssssssessessessessessesssessensessassanes 70
13.1  Obecné pokyny pre UArZhu ...t e e e enes 70
13.2  Opravy a udrzby pneumatickych syStEmMOV........coccuiiiiiiiii e 70
13.2.1 BEZPECNOSTNE VYPNULIE weeiiiiiiii ittt ettt e e e tee e e e eare e e e s bee e e e sbte e e s sabeeesesabaeeeennseeas 70
13.2.2  SPUSEENIE PONYDOV .....eiiiieiiieecee ettt et e et e e e et e e e et e e e e e abaeeeenbeeeeennsaeeeennnenas 71
13.2.3  Uzatvorenie stla€eného VZAUChU..........cociiiiiiiiiiii e 71
13.2.4  VYMENA KOMPONENTOV ..eiiiiiiiiiiiiiieeeiiee e ettt e e ettt e e estreeeesateeeesabaeessabeeesssseeeeessseeeeensseeesssnsens 71
13.3  Opravy a udrzby elektrickych a elektronickych systémov........cccecvieiiiciiii s 71
13.3.1 NAStroje @ Meracie ZariadeNia........ccccccuieee et e et e e e tee e e e e bee e e e ebee e e e eabaeeeeenneeas 71
13.3.2 Dodrziavanie bezpecnostnych POKYNOV .........oeiiiciiiiiiciiie ettt e 71
13.3.3  Zmeny Na elektrickej VYZDroji....c..ueieeiieee et e 71
ST I R VAV o [T P I o] o oY) o T=T 0l o 1V AP 72
13.3.5 SOFEVAT .ottt et et e h e e sare s ne s b neennes 72
13.4  Opravy a Udrzby mechaniky zariadenia.........ceeiieiiee it e e ere e e e aree e e eaes 72
13.4.1 N T = YT o 1= PSSP 72
13.8.2  CISEEMIE vuueeereerereisieeie sttt 72
13.5  Periodickd UArZDa ....c..cooiiiiieieeeeeee et st sttt et s s e e e 73
13.5.1 DT o o1 O SO T PRSP 73
T A 1Y) Zo [=T oV o 1TSS 74
13.5.3  IMIESACNE ittt ettt ettt ettt e h e bt e a bt st e be e b e e bt e eh et ea et et e e be e ehe e eateeabesbeebeebeenaes 74
13.5.4  SEUITIOCNE c.vveveiieieetcteteteeeee ettt b et b bbbt et b bbbt et b s s et s s s s anas 74

IR T T (o 1ol o =T TSP PR PSPPSR 74
13.5.6  Rocne — elektrické rozvaAdzace lINKY .........oouuiieeiiie et 75

14. PlAN0OVANA UArZDa.........iiiiiiiiiii s s s s s b b anas 75




” VUMZ SK, s. r. 0.
‘\3 VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

technologicke rielenia'v prismysie Prevadzka: Cernik 468, 941 05 Cernik

T (V= 2 Tl o] = O 76
15.1 VSeobecné zdsady Mazania I0ZISK ........ccueeeiicieieieiiiee ettt e et e e e sstte e e e srte e e s e srteeeesnreeeesnes 76
15.1.1 Postup pri mazani loZiska dopravnikOVENO PASU:.........eeeeieeeciiiecie e 77

16. Zoznam NANradNYCh di@IOV.........ieeeeiiiieiiciiei ettt eereeeeeereeaseeerensseserensseeessnssessssnsssssssnnsesennnns 77
16.1 Objedndvanie NAhradnyCh di€lOV........cccuiiiiiiiiii et e e s et e e e s enre e e e enes 77
R 1o 41 78




” VUMZ SK, s. r. o.
‘\3 VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

technologické riesenia v priemysle Prevadzka: Cernfk 468, 941 05 Cernik

1. Zakladné ustanovenia

1.1 Popis dokumentu

Tento navod na obsluhu a udrzbu (tieZz Navod na pouZitie alebo Manual) popisuje jednotlivé zariadenia
Automatizované separacné stredisko pre spracovanie plastového a papierového odpadu (v dalSom skratene
Linka) a zaroven stanovuje technicky a technologicky spravnu a bezpecnu prevadzku linky spolu s Ulohami
sUvisiacimi s jej pravidelnou udrzbou,

Manual tvori neoddelitelnu stcast zariadenia pocas celého Zivotného cyklu, od prvej instalacie aZ po likvidaciu.
Obsahuje odkazy na pomocnu dokumentaciu jednotlivych strojovych zariadeni, ktorych siéastou su vyhlasenia
o zhode pre jednotlivé stojné zariadenia, popisy tychto zariadeni, elektroschémy, samostatné navody na
obsluhu a udrzbu tychto zariadeni, ako aj ostatné potrebné informdcie pre ich prevadzku.

Dokumentdcia musi byt ulozend v dosahu strojového zariadenia. Dokladné poznanie tejto dokumentacie je
podmienkou pre vyhnutie sa chybam a zaistenia bezporuchovej prevadzky strojového zariadenia a jej Casti. Je
dolezité, aby zodpovedni pracovnici prevadzkovatela boli s touto dokumentaciou dékladne obozndmeni.

1.2 Ciel dokumentu

Poskytnut pracovnikom, operatorom, prevadzkovatelovi, ako aj dalsim subjektom zaoberajicim sa obsluhou
a udrzbou linky ¢o najobsiahlejsie instrukcie a pokyny na to, aby mohli vykonavat svoju pracu bezpeéne a udrzat
jednotlivé zariadenia linky v dlhodobo v prevadzkyschopnom stave.

Poskytnut podklad pre zaskolenie operatorov a servisnych pracovnikov pre spravne, bezpeéné prevadzkovanie
a udrzbu linky pri obvyklych i zmenenych prevadzkovo-technickych podmienkach.

Preukazat, Ze automatizované triediace stredisko pre spracovanie plastového a papierového odpadu v stave,
ako bolo navrhnuté, vyrobené a zostavené, je v zhode s lokalne platnymi technickymi normami a legislativou
pre oblast bezpecnosti prace.

1.3 Normy

Automatizované triediace stredisko pre spracovanie plastového a papierového odpadu je navrhnuté, vyrobené,
nainstalované, prevadzkované a oSetrované v sulade so vSetkymi dotknutymi eurdpskymi a narodnymi
legislativnymi normami (zakony, nariadenia vlady, vyhlasky, smernice a pod.), ma pozZadovanu dokumentaciu
a platné uradné skusky a revizie.

Technicka a sprievodna dokumentacia je vypracovana podla eurdpskej smernice 2006/42/ES a Nariadenia vlady
¢. 436/2008 a jeho neskorsich zmien a Uprav, ktorymi sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach
na strojové zariadenia a moze slizit ako podklad pre postdenie strojového zariadenia pre vystavenie vyhlasenia
o zhode v zmysle Zakona €. 436/2008 Z.z. a pre uvadzanie zariadenia do prevadzky.

7 7

1.4 Identifikacné udaje prevadzkovatela

- Nazov spolocnosti: EKORENTING, s.r.o.

- Adresa spoloc¢nosti: Dunajska 15/A 811 08 Bratislava - mestska cast Staré Mesto
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2. Technicka podpora

2.1 Servisna podpora
Servis automatizovanej triediacej linky zabezpecuje doddvatel linky, resp. dodavatelia jednotlivych strojnych
zariadeni linky, ktori s uvedeni v prehlade servisnych kontaktov,.

Ulohy suvisiace s beznou tdribou a ¢istenim zabezpeluje prevadzkovatel linky, pricom periodicita a rozsah
udrzby a Cistenia jednotlivych strojnych zariadeni je stanoveny v ndvodoch na obsluhu pre kazdé zariadenie
osobitne.

Servisny kontakt:
= VUMZSK, s.r. 0., Sidlo: Parovskd 28, 949 01 Nitra, Prevadzka: Cernik 468, 941 05 Cernik
vumz@vumz.sk, +421 905 229 236
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2.2 Vyhlasenie o zhode

3y | VUMZ SK

technolegickeé riedenia v priemysle

ES Vyhlasenie o zhode

Virobea: VUMZ SK s.r.o.
Parovska ¢. 28
949 01 NITRA

Vyrobok: AUICI}L{'I:]ZOTAI\'E SEPAR;}(EI\'E STREDISKO PRE SPRACOVANIE
PLASTOVEHO A PAPIEROVEHO ODFADU

Vyrohné éislo: 01042017 VAS

Eok vyroby: 2018

Pozostava z nasledujacich éasti:

Vyrobok: Dopravniky s triediacimi komorami
Vyrobné ¢isla: VAS 40 NIE1 2000 DT. VAS 42 NIR2 1400 DT. VAS 43 NIE3 1400 DT.
VAS 41 NIR4 2000

Vyrobok: Vibraéné doprmml:\'
1§Tnhne cislo: VAS 27 VIB 1400, VAS 28 VIB 2000

Virobok: Pasové dopravniky
'h'rnhne éisla: VAS 03_PR_1000, VAS 05_PE._1800. VAS 24 PR 1000

Virobok: Vysvpny box
Vyrobné cislo: VAS 35 BOX1. VAS 36 BOX2

Virobok: Modularne dopravniky

Vyrobné ésle: VAS_02_PR_1000, VAS_04 PR_1200, VAS 06 LS _800. VAS_09 PR 800,
"L'AS 10_PR_200 VAS 11 PF 1000. VAS_12_PR_800. VAS 13 _ PR 1000, VAS 14 LS 800,
VAS 15 _PR_1400. VAS 16 15 _400. VAS 17 PE_1400. VAS 18 LS 400, VAS 20 PE_1400.
VAS_21_PER_800.VAS 22 PE_B00. VAS 23 PR 800, VAS 25 PR 800  VAS 26 PR_800.
VAS 37 18 400.VAS 30 L5 400.VAS 33 PR 1400

Pouzité harmonizované normy, predovietkym:

STN ENISO 12100 : 2011, STN 26 0607 : 1995, STN 26 0608 - 1903, STN 263210/Z1 - 1993, 5TN IS0 24046
: 1993, STN IS0 2109 - 1993, ST 260003 : 1993, STN IS0 1819 : 1993, ST EN 12 882 : 2009. 5TN EN
933+A1: 2009, STN EN 60204-1/A1 - 2009, STN 349+A1 - 2008, STN EN ISO 13857 - 2008

Vitobea vyhlasuje, Ze uvedené zaradenie je v zhode s nanadenim vlady SE ¢ 4362008 Z. z.. ktorym sa
ustanovuji podrobnoesti o technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhedy na strojove zariadenia.
Urvedeny vyrobok je pri uréencm pouziti bezpeény a prijaté opatrenia. ktorym je zabezpefena zhoda vietkych
vytobkov uvadzanych na trh s technickon dekumentacion, so zakladnymi pe&adavkami nanadeni vlady. ktore
53 na ne vztahuja a pofiadavkami technickych predpisov.

Strojove zariadenie splia vietky prisluiné ustanovenia eurdpske) smernice 2006/42/ES.

NITERA. 05.12.2018 Podpis: = /7?:/____.:“‘_1-
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2.3 Vyrobny stitok

<

iy M - .
}":.?, VUMZ sK Parovska 28, 949 01 Nitra
J technologlcke riedenia v priemysle 5 L GVAI{IA
www.vumz.sk, vumz@vumz.sk

Wrobné Eislo
Serial number

01042017_VAS

Typ AUTOMATIZOVANE SEPARACNE REDISKO PRE
Type PRACOVANIE PLASTOVEHO A PAPIEROVEHO ODPADU
Rok vyroby 2018

Date of manufacture
Kapacita linky 3t/h c 6
Instalovany vykon 280kwW

2.4 Vyhradenie zodpovednosti a zaruky

Vyrobca neprebera Ziadnu zodpovednost za skody spésobené:
o Nedodrzanim navodu na obsluhu a Udrzbu, vratane navodov k jednotlivym strojnym zariadeniam,
o Pouzitim linky (a jej zariadeni) na iny ako stanoveny Ucel,
o Spracovavanim iného ako plastového a papierového odpadu,
o Poverenim nevyskolenych pracovnikov obsluhou linky,
o Neopravnenymi technickymi Upravami linky a jej jednotlivych zariadeni,

o Technickymi Upravami vo vlastnej réZii alebo prevadzkovatelom outsourcovanymi externymi
dodavatelmi mimo konzultaciu s vyrobcom a dodavatelom linky,

o PouZivanim neoriginalnych resp. dodavatelom neschvélenych nahradnych dielov.

Skutocny rozsah dodavky linky a jednotlivych strojnych zariadeni sa mbze na zéklade osobitnych poZiadaviek
prevadzkovatela lisit od rieSenia popisaného v tomto navode z dovodu vyuZitia alternativnych moznosti alebo
uplatnenia najnovsich technickych zmien.

Zavazky odsuhlasené v dodavatelskej zmluve, vSeobecnych obchodnych podmienkach a dodacich podmienkach
vyrobcu linky, ako aj vyrobcov jednotlivych strojnych zariadeni a pravne ustanovenia platné v ¢ase podpisania
zmluvy zostavaju v platnosti.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonat technické zmeny v zdujme zlepsenia prevadzky, ergonémie obsluhy a
uplatnenia progresivnych technologickych trendov.
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3. VSeobecné ustanovenia

3.1 Vychodiskové udaje

Tento navod na obsluhu a Udrzbu linky slizi ako zdroj informacii pre obsluhu a Cistenie, ako aj zdkladnu udrzbu
linky.

Obsluha linky zo strany uZivatela zahfiia spravne a bezpecné pouzitie linky a jednotlivych zariadeni, pri
zachovani Specifickych podmienok prevadzkového pouzitia.

Pracovnici obsluhy musia byt oboznameni s mechanickym, hydraulickym, pneumatickym resp. elektrickym
usporiadanim a principialnym elektrickym zapojenim linky a jednotlivych strojnych zariadeni v rozsahu
nevyhnutnom pre bezporuchovu prevadzku a zaistenie bezpecénosti.

Obsluha linky sa riadi tymto manualom a origindlnou dokumentaciou vyrobcu alebo dodavatela.

Osobitnému autorizovanému servisu mbze podliehat vymena skupin strojového zariadenia, ¢asti mazacej
sustavy alebo riadiaceho systému vrdtane vsSetkych uUkonov spojenych s ndaslednym prevadzkovym
nastavovanim. Prevadzkovatel mozZe v starostlivosti dodavatela zabezpedit vyskolenie vlastného pracovnika s
limitovanymi alebo plnymi kompetenciami na realizaciu tychto nastavovacich ukonov.

V pripade iného postupu, ako je uvedené v tomto navode, prechadza zodpovednost za
vzniknuté Skody a urazy na toho, kto takto kona!

3.2 Zamyslané a zakazané pouzitie
Linka sldzi na spracovanie plastového komunalneho odpadu triedenim a akékolvek iné pouzitie je povazované
za nepripustné. Na spracovanie papierového odpadu slizi ¢ast linky uréena na lisovanie tohto druhu materiélu.
o Zariadenie nesmu obsluhovat nepoucené osoby
o Zariadenie nie je pripustné prevadzkovat s inymi ako predpisanymi prevadzkovymi hodnotami
napajania médiami
o Akékolvek modifikacie s moZné len so suhlasom origindlneho vyrobcu, montaznej firmy alebo
servisnej organizacie
o Neuvadzajte linku do chodu po Zivelnej pohrome bez prehliadky
Jednotlivé zariadenia linky:
o Sa nesmu pouzivat pre dopravu inych materialov okrem tych, na aké boli uréené
o Dopravné zariadenie je prisne zakdzané pouzivat na prepravu 0sob

o Pocas prevadzky zariadenia je zakazané do neho vstupovat, prekracovat alebo stupat dovnutra -
krycie plechy na zariadeni nie s dimenzované pre zatazenie ch6dzou

o Zariadenie sa nesmie pouzivat, pokial si demontované alebo znefunkénené bezpe€nostné
ochranné kryty alebo bezpecnostné zariadenia

o Zariadenie nesmie byt uvedené do chodu, pokial nie je zaisteny volny vypad materialu z vysypky

o Uzivatel nesmie prevadzat zmeny zasahujice do prevedenia konstrukcie, umiestnenia alebo
prevadzkovych predpisov dopravného zariadenia bez vedomia vyrobcu alebo dodavatela s
ohladom na mozné znizenie bezpecnosti pri prevadzke
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3.3 Vseobecné bezpecnostné pokyny

Vyrobca a dodavatel kazdu interakciu medzi linkou a jej jednotlivymi zariadeniami starostlivo vyhodnotil
vzhladom na celud dobu Zivotnosti stroja. Vysledok vyhodnoteni sa premietol do prijatych opatreni uplatnenych
pocas fazy instalacie, uvadzania do prevadzky a do opatreni vztahujlcich sa na obsluhu a bezpe¢nost uvedenych
v tomto ndvode na obsluhu a udrzbu.

Nebezpeéna oblast: Akdkolvek zéna vo vnutrifalebo v blizkosti zariadeni linky a/alebo jej jednotlivych
strojovych zariadeni, v ktorej pritomnost vystavenej osoby vytvara ohrozenia jej bezpecénosti a zdravia.

Vystavena osoba: Osoba poverend obsluhou, nastavovanim linky alebo niektorého z jej zariadeni alebo
vykonavanim Udrzby (vratane Cistenia zariadenia). TieZ ind osoba v interakcii so strojovym zariadenim.

Operator, triedic: Povereny, opravneny a zaskoleny pracovnik s potrebnymi oprdvneniami na obsluhu a
zakladné osetrenie zariadeni linky (Cistenie, upratovanie...).

Technik: Je osoba, ktoru prevadzkovatel vyskolil a opravnil, aby zabezpecovala udrzbu, opravy, nastavovanie,
oSetrovanie linky alebo jej jednotlivych zariadeni, vratane obsluhy linky s vyuZitim ovladacich prvkov s aktivnymi
bezpecnostnymi ochrannymi zariadeniami alebo v manualnom rezime s ich vyradenim.

Technik vyrobcu s kompetenciou mechanika, nastavovaca: Je opravneny a vyskoleny servisny technik, ktory je
schopny instalovat, opravovat, vykonavat zakroky beznej alebo mimoriadnej udrzby a pripadné nastavovanie
mechanickej, hydraulickej, ¢i pneumatickej sustavy.

Technik vyrobcu s kompetenciou elektrikara: Je technik, ktorého prevadzkovatel vyskolil a opravnil na
inStaldciu, opravy, beznu alebo mimorezimovua Udrzbu a nastavovanie elektrickej ¢asti zariadenia.

Akékolvek zasahy do zariadenia, s vynimkou beZnej Gdriby, mézu byt vykondavané
vyhradne poucenym a opravnenym servisnym pracovnikom!

Vsetci pracovnici v potencidlnej interakcii so zariadenim musia byt zaskoleni a zoznameni

fjr s obsahom tohto navodu na obsluhu a dalSou sprievodnou dokumentéciou. Vykonané

$kolenie musi byt preukazatelne potvrdené v prezenénej listine zo $kolenia

Kvalifikovany a opravneny personal: Rozumie sa taky personal obsluhy, ktory absolvoval Specializacné kurzy,
zaskolenie, tréning, atd., a md sklsenosti v instalovani, uvadzani do prevadzky a udrzby linky a tieZ pozna
prislusné bezpecnostné opatrenia. Tento obsluzny persondl musi mat okrem toho aj znalosti z poskytovania
prvej pomoci a postupu v pripade vzniku nebezpecne;j situacie.

ZODPOVEDNOST - Technici povereni obsluhou a udribou zariadenia, maju povinnost viest
predpisanu prevadzkovu dokumentaciu v Prevadzkovom denniku stroja a pred vykonanim
akéhokolvek zdkroku musia neodkladne prijat vSetky potrebné opatrenia pre zaistenie
bezpecnosti pri manipuldcii so zariadenim.

Je nutné, aby operatori, okrem toho, o je stanovené v tomto navode, dodrZiavali vSetky vSeobecné normy
predchadzania Urazom stanovené v smerniciach Eurépskej Unie a v platnej legislative SR, boli zozndmeni a plne
reSpektovali $pecifické bezpecnostné opatrenia vypracované prevadzkovatelfom.

ZODPOVEDNOST - Technici povereni obsluhou a Gdrzbou zariadenia, musia viest zaznamy
aj do Prevadzkovej knihy linky. Pod tymto zdznamom sa myslia vSetky uUkony suvisiacich
s chodom linky nad rdmec Standardnej prevadzky. ( napr. kazdé nudzové zastavenie linky,
kde treba uviest pri¢iny a nasledné opatrenia na odstranenie problému).
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Toto zariadenie nesmu pouzivat resp. obsluhovat osoby, ktoré neboli riadne preskolené,
neoboznamili sa s postupmi uvedenymi v tomto navode, a ktoré si plne neuvedomujui mozné

rizika spojené s obsluhou linky na spracovanie odpadu z plastov.

Prevadzkovatel a pouZivatel tohto zariadenia nesie plnd zodpovednost za spdsob, akym bude toto zariadenie
obsluhovat, za zaistenie vsetkych poziadaviek bezpecnosti pri praci, ako aj za vyskolenie a odbornu spdsobilost
pracovnikov, ktori ho budu obsluhovat.

POUZIVAITE IBA ORIGINALNE RESP. DODAVATELOM SCHVALENE NAHRADNE DIELY!
Akékolvek upravy zariadenia, alebo pouZitie neorigindlnych dielov mézu spdsobit
nespravnu &innost stroja, ktora moze viest k zni¢eniu zariadenia, poskodeniu majetku
a Zivotného prostredia a vdZnemu ohrozeniu Zivota a zdravia.

servisny personal vyrobcu

INFORMACNA POVINNOST
Osoba vo funkcii operatora zariadenia je povinna oznamit svojim nadriadenym kazdy
nedostatok zariadenia, alebo potencialne nebezpeén situaciu, pricom nesmie zakroéit
na ich odstranenie mimo rozsah svojich kompetencii a povereni.

Ak niektoré z bezpecnostnych ochrannych zariadeni nefunguje, je nutné to ihned’
oznamit vediicemu prevadzky a poziadat opravneného servisného technika, aby poruchu

JE ZAKAZANE
vykonavat zmeny akéhokolvek druhu a rozsahu na zariadeni, alebo na jeho funkciach
oproti pévodnej technickej dokumenticii, toto je opravneny vykonavat len vyskoleny

odstranil!

3.4 Pouzité indikatory a piktogramy

Piktogram Popis

[[i:l Citajte manual

Upozornenie

Text uvedeny pod napisom Upozornenie oznacuje potencidlne nebezpecnu
situdciu, ktora, ak sa jej nepredide, mdze spdsobit mensie aZ stredné zranenie a
poskodit zariadenie. TieZ sa pouZiva v pripade varovania pred pouZitim
nebezpecnych praktik, ktoré nie su v sulade s tymto navodom
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Varovanie

Text uvedeny pod napisom VAROVANIE naznacuje potencialne nebezpecnu
situdciu, ktora, ak sa jej nepredide, moze spdsobit smrt alebo vazne zranenie
a poskodenie, resp. zni¢enie zariadenia, majetku, alebo Zivotného prostredia.

Zakaz fajCenia

Odkaz na povinnost vedenia zdznamovej dokumentacie
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4. Technicky popis linky

4.1 Ucel pouzitia

Automatizované triediace stredisko sluzi pre triedenie plastového komunalneho odpadu asamostatné
pretriedenie a zlisovanie papierového odpadu. Dotriedovanie jednotlivych zlozZiek prebieha na baze triedenia
podla farieb a na baze zloZzenia materialu. Triediace stredisko je umiestnené v hale o rozmeroch 70 x 30 m, kde
sa nachadzaju vsetky technoldgie okrem pracoviska rozbalikovania a prvotného pretriedenia.

4.2 Princip Cinnosti

4.2.1 Cast pripravy a prisunu plastového komunalneho odpadu (PKO)

Vstupny PKO je navezeny a vysypany manipulaénym zariadenim do existujuceho odbalikovacieho a
dekomprimacéného zariadenia od vyrobcu Gassner. Upraveny PKO pokracuje priamou pasovou dopravou do
dalSieho zariadenia. V tomto mieste prebieha ru¢né triedenie nadrozmerného materialu a materialu, u ktorého
je predpoklad poskodenia alebo upchania linky.

4.2.2 Cast triedenia - I. kanal (tok 1)

Po ruénom pretriedeni PKO sa tento material dostava do balistického separatora, kde dochadza k oddeleniu
obalovych frakcii (LDPE 2D PKO), 3D plastovych frakcii a nepouZitefného inertu (podsitna frakcia), ktory sa
vynasa z bocnej ¢asti novovytvorenym otvorom v hale.

4.2.3 Cast triedenia - Il. kanal (tok 2)

2D frakcia PKO pokracuje do jednocestnej NIR na vytriedenie transparentnych 2D LDPE materialov. Tok farebnej
folie a ostatnych primesi je v dalSom kroku dotriedovany uz len ru¢ne a priestor sluzi ako rezerva na ostatnu
separaciu 2D v buducnosti (pracovisko je umiestnené na konci toku pred kompaktorom Pottinger).

Vytriedeny 2D transparentny odpad pokracuje do vysypného boxu nasledne po potvrdeni povelu od operatora
smerom do lisu na jeho zlisovanie a naslednu expediciu resp. na sklad. Odpad z triedenia pokracuje do
kompaktora Pottinger s naslednym odvozom mimo separacné stredisko.

4.2.4 Cast triedenia - lll. kanal (tok 3)

3D frakcia vytriedenad balistickym separatorom prechadza cez magneticky dopravnik na odlicenie magnetickych
kovov do separdtora nemagnetickych kovov s funkciou triedenia prostrednictvom indukovanych virivych
prudov (eddy current) na odliéenie nemagnetickych kovov.

V dalsej faze prebieha automaticka separacia 3D polymérov PET zloZenia na baze infra a optického zachytenia
viditelného spektra (farebna separacia = VIS). Prichadzajlci materiadl vchadza do prvej dvojcestnej NIR/VIS s
delenym pasom, kde prebieha automaticka separacia 3D polymérov, pricom sa oddelia PET transparentné
a zvysok pokraduje na dalSie spracovanie do druhej dvojcestnej NIR/VIS s delenym pasom, kde prebieha
automaticka separacia 3D polymérov, kde sa oddelia farebné PET modré. ZvySok pokracuje na dalsie
spracovanie do tretej dvojcestnej NIR/VIS s delenym pasom, kde prebieha automaticka separacia 3D polymérov
a oddeli sa HDPE. Zvys$ok pokracuje do druhej kaskady na prva NIR/VIS, kde prebieha automaticka separacia 3D
polymérov, pricom sa oddelia farebné PET zelené a zvySok pokracuje na dalSie spracovanie do druhej NIR/VIS,
kde prebieha automaticka separacia a oddeli sa PET farebny mix. Zvy3ok pokraduje do tretej NIR/VIS kde sa
oddeli 3D polymérny mix PE a PP a PS podla operdtorom zvoleného druhu.

Zvysok pokracuje ako vytriedeny odpad do spalovne cez dotriedovaci pas (manudlne pracovisko) s ruénym
separovanim pre dosiahnutie maximalnej Cistoty.
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Nevytriedeny odpad z tretej NIR prechadza cez pracovisko ru¢ného triedenia, kde je moznost vyberu triedenia
dalSieho materidlu do troch mobilnych kontajnerov.

Za kazdou z troch vyssie uvedenych NIR prebieha ruéné docistovanie vytriedeného materialu s cielom dosiahnut
100%-nu Cistotu triedeného materialu. Po naplneni jednotlivych boxov (zdsobnikov) operator zvoli postupnost
pre lisovanie konkrétneho materialu.

V pripade potreby je mozné na mieste prestavit zariadenia NIR/VIS, aby bolo mozné triedit vinom poradi ako
vo vyssie uvedenom poradi resp. zmenit nastavenie pre iné druhy triedenych materiélov.

4.2.5 Rucna separacia 3D PKO (IV. kanal) — By Pass track

V pripade poruchy na ktoromkolvek technologickom zariadeni automatickej linky je navrhnuty samostatny
kanal na spracovanie PKO ruénym spOsobom v navrhovanom ru¢nom triediacom pracovisku s vyuZzitim
pracovnikov prevadzkovatela, vysypnej a dopravnej trasy vratane lisovania a dopravy PKO do kompaktora
Pottinger, aj ked v redukovanom objeme spracovania (cca. 0,5-0,8t/hod 3D PKO).

4.2.6 Dopravné trasy PKO

Sustava dopravnikov sluzi na prepojenie jednotlivych technologickych zariadeni. Kvoli mnozstvu materidlu a
vys$im narokom na pevnost st vstupny dopravnik do linky a dopravniky uréené pre prepravu materialu do lisu
retazového typu s gumenym pasom. Gumené pasy su pouzité aj na dopravnikoch so zabudovanymi priebeznymi
vahami. Pre ostatné dopravniky suU pouzité modularne pdsy, v pripade potreby s undsac¢mi. Konstrukcie
dopravnikov su ocelové, povrchovo upravené mokrym lakovanim.

Kazdy vytriedeny plastovy material, resp. nepretriedeny papierovy odpad material este pred vstupom do lisu
prechddza cez manualne pracovisko dotriedovania operativne az so 4 pracovnikmi, s2 podloZzenymi
kontajnermi umiestnenymi po jednom, vzdy za dvojicou pracovnikov.

Daldi dopravny systém zabezpeduje vynasanie vytriedeného odpadového PKO mimo halu, kde je umiestneny
zberny kontajner resp. press kontajner (Pottinger) pre materidl posielany do spalovne.

4.2.7 Lisovanie materialu bez automatickej separacie

V pripade potreby lisovania materidlu bez potreby automatickej separdcie (napr. papiera) je mozny priamy
vstup daného materiadlu este pred lis. Navazanie materidlu sa deje cez dva koridory na zvoleny druh plastov a
papier. Pomocou dopravnika v Urovni podlahy prechddza cez pracovisko ru¢ného doriedenia, kde pracovnici
prevadzkovatela vyberu necistoty esSte pred vstupom do lisu. Vytriedené nedistoty pracovnici vhadzuju do
dvoch mobilnych kontajnerov.

4.3 Popis nevhodného vstupného materialu

Jedna sa prioritne o nadrozmerné 3D resp. 2D odpady, ako aj odpady, u ktorych je predpoklad,
Ze mo6Zu sposobit poskodenie linky a nemozno ich radit medzi plastovy resp. papierovy odpad,
na ¢o je linka stavana. Su to najma dlhé drevené hranoly, resp. kusy betdnu, ktoré sa dostavaju
do linky a sp6sobuju poskodenie pasov, resp. zaseknutie Gassnera. Takého odpady v pripade,
Ze su viditelné uz manipulacnym pracovnikom, ktory plni zariadenie Gassner, Ziadame ani
nenasypat (nevlozit) do daného zariadenia, aby nedoslo k jeho poskodeniu.

Taktiez sa do systému nemdzu dostat nadrozmerné skratené dréty (3D odpad), ktory sa ¢asto
zachyti uz v balistike a sp6sobuje jej Ciastocné zneprechodnenie. Nevhodny materidl je aj 3D
hadicovina, 3D plasty, ktorych dizka vysoko presahuje rozmer 600 mm.

Nemocni¢ny materidl (nebezpecny odpad), ktory je zabaleny vo velkych vreciach, ktoré
Gassner nikdy nedokaze roztrhat a roztriedit tak, aby to do linky islo korektne. Ide najma o dlhé
kusy infiznych hadiciek a striekaciek, ktoré mozu zahltit celd balistiku a nasledne aj linku.
Takyto material je potrebné vybrat uz na vstupnom dopravniku, resp. pred Gassnerom (ak je
viditelny).
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V neposlednom rade je ¢asto v odpade je nevhodna cela rolka sackov alebo papiera, ktord sa
najskor javi ako 3D a neskér 2D a sp6sobuje velké problémy a velkd kontamindciu, nakolko
ostane stat pod scanerom a ten tento material neustale detekuje. Je nevyhnutné pri triedeni
zo vstupného dopravnika vybrat skrdtené, stlacené félie a féliové zlepence, ktoré sa pocas

chodu linkou postupne rozbalia a natiahnu velakrat do niekolkometrovych dizok.

Tymto opatreniami sa zabezpeé¢i maximalna efektivnost triedenia a dlha a bezproblémova prevadzka celej
linky bez akychkolvek mimoriadnych a hlavne vopred predvidatelnych poskodeni jednotlivych zariadeni.

4.4 Technologicka schéma linky

TECHNOLOGIA - celkovy prehlad stavov

4.5 Zakladné technické udaje

Linka ajej jednotlivé zariadenia boli v procese ndvrhu, instaldcie a uvddzania do prevadzky zosuladené s
technickymi Specifikdciami a normami uvedenymi v CE vyhldseni o zhode linky a zaroven v CE vyhldseniach
o zhode jednotlivych strojnych zariadeni, ako aj referenciami citovanymi v origindlnej technickej dokumentacii
k jednotlivym zaclenenym strojovym zariadeniam.

4.5.1 Zakladné parametre linky
Nazov: Automatizované separacné stredisko pre pracovanie plastového a papierového odpadu
Vyrobné Cislo: 01042017_VAS
Vyrobca: VUMZ SK s.r.0., VUMZ CZ s.r.0.
Rok vyroby: 2018
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Parameter J. Hodnota / Popis
Celkova dizka linky mm 70000
Celkova Sirka linky mm 30000
Celkova vyska linky mm 7000
3+PEN, AC 50Hz, 230/400V-TN-C-S - Hlavny privod do
Pridova a napéatova rozvadzaca RM1
. P Char. 3+PE+N, AC 50Hz, 230/400V-TN-S - Elektrickd inStalacia
sUstava . .
zariadenia
24VDC — Ovladacie a signalizacné prvky zariadenia
Celkovy / scasny kW | 280/212
inStalovany vykon
Stlaceny vzduch bar max . 8, lokalny kompresor
. . Automatizované, centralizované, s moznostou prevadzkovania
Ovladanie Druh " , e 1w s . .
v ru¢nom made, t.z. spustanie kazdého zariadenia samostatne
Produkéna priechodnost kg.hod? | 3000

4.5.2 Priestorové usporiadanie linky

Celkové usporiadanie linky zobrazuje nasledovny obrazok.

Vykres umiestnenia linky v hale spolu s vykresmi jednotlivych rezov tvoria samostatnu
prilohu ¢.2 tohto Navodu na obsluhu a udrzbu.
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Popis jednotlivych strojnych zariadeni je uvedeny v samostatnych Navodoch na obsluhu
|:[i:| a udrzbu tychto zariadeni. Tieto tvoria neoddelitelnt prilohu tohto Navodu na obsluhu
a udrzbu linky.

4.5.3 Zoznam navodov na obsluhu jednotlivych zariadeni

1. Navod na obsluhu a udrzbu linky Automatizovaného separa¢ného strediska pre spracovanie plastového
a papierového odpadu (tento navod)

2. Navod na obsluhu addrzbu k pasovému dopravniku: VAS 03 PR 1000, VAS 05 PR 1800,

VAS_24 PR_1000

Navod na obsluhu a udribu k pasovému retazovému dopravniku: VAS 01_PS 1400, VAS_07 LS 1400,

VAS_32_LS_1500

4. Navod na obsluhu audrzbu k moduldrnemu dopravniku: VAS 02 PR 1000, VAS 04 PR_1200,

VAS_06_LS_800, VAS_09_PR_800, VAS_10_PR_800 VAS_11_PR_1000, VAS_12_PR_800,

VAS_13_PR_1000, VAS 14 LS 800, VAS_15 PR_1400, VAS_16 LS 400, VAS_17 PR_1400,

VAS_18 LS 400, VAS_19 PR_800, VAS_20_PR_1400, VAS 21 PR 800,  VAS_22 PR_800,

VAS_23 PR_800, VAS_25_PR_800, VAS_26_PR_800, VAS_37_LS 400, VAS_39_LS 400, VAS_33_PR_1400

Navod na obsluhu addrzbu k dopravniku s triediacou komorou: VAS 40 NIR1 2000 DT,

VAS_42 NIR2_1400_DT, VAS_43 NIR3_1400_DT, VAS_41_NIR4_2000

6. Navod na obsluhu a udrzbu k vibracnému dopravniku: VAS 27 VIB_ 1400, VAS 28 VIB_2000

7. Navod na obsluhu a udrzbu k vysypnému boxu: VAS 35 BOX1, VAS 36 _BOX2

8. Pouiivatelska prirucka Tomra / typ zariadenia: AUTOSORT s technoldégiou FLYING BEAM

9. Poutiivatelska prirucka Tomra / pre VPN vzdialeny pristup

10. Pouzivatelska priru¢ka Tomra / AUTOSORT a FINDER ,Standardné poZivatelské rozhranie”

11. Navod na obsluhu a udrzbu k lisovaciemu zariadeniu HBC-80 Bollegraaf

12. Navod na obsluhu a Udrzbu k odbalikovaciemu zariadeniu Gessner Fordermat R/5227

13. Navod na obsluhu a udrzbu k balistickému zariadeniu Elliptical 2500 x 6500

14. Navod na obsluhu a udrzbu k separdtoru feromagnetickych ¢asti MS F5

15. Navod na obsluhu a udrzbu k separatoru neferomagnetickych ¢asti MSNK 1400-18

16. Névod na obsluhu - vaZiace pasové véhy dopravnikové / Tenzona

17. Navod na obsluhu a udrzbu pre predfilter typ DVP6 az DVP160

18. Navod na obsluhu a udrzbu pre odvadzac kondenzatu Ecomat 20000

19. Navod na obsluhu a udrzbu kompresora RCD 45

20. Uzivatel'ska prirucka k sietovému videorekordéru HIK VISION

21. Navod na obsluhu Owamat 10, 11

w

.
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5. Obsluha

5.1 VSeobecné opatrenia a pokyny

Pred kazdou interakciou so strojovym zariadenim sa zamyslite nad pracovnym ukonom, ktory planujete
uskutocnit. Ak ste neboli na dand ¢innost, tykajucu sa obsluhy alebo udrzby linky, zaskoleni alebo nemate
dostatok informacii o konstrukcii ¢i principe Cinnosti, nikdy linku a jej jednotlivé zariadenia neobsluhuijte.
Mbzete tak spbsobit alebo zapricinit znaéni materidlnu Skodu, resp. ohrozit zdravie, ¢i Zivot os6b.

Ak pocas automatického prevadzkového reZimu otvorite mechanické zabrany chranené koncovymi spinacmi
alebo aktivujete zatiahnutim vypinac¢ bezpeénostného lanka, stlacite tlacidlo nidzového vypinania, déjde k
okamzZitému zastaveniu zariadenia chraneného bezpeénostnym prvkom.

Opéatovné spustenie automatického prevadzkového rezimu je mozné len po odstraneni pri¢iny nadzového
zastavenia a aktivovani vSetkych ochrannych bezpecnostnych zariadeni a resetovani poruchovych stavov.

@)

5.2

Pred zacdiatkom wvyroby vidy skontrolujte funkénost koncovych spinadov, snimacich prvkov,
prevadzkovy tlak pneumatiky ako aj korektnost vykonavania jednotlivych procesnych pohybov
stroja. Preverte tieZ Ucinnost riadiacich a kontrolnych prvkov pre stlaceny vzduch

Manipulujte len v ochrannych rukaviciach na tento tcel ur¢enych
Nikdy nesiahajte do otvoreného pracovného priestoru zény stroja / linky
Cistenie a Gdribu vykonavajte pomocou vhodnych nastrojov

Ak nie je mozné vylucit moznost pristupu os6b do oblasti za zariadenim, musia sa zabezpedit také
opatrenia, ktoré eliminuji mozZnost ohrozenia os6b (napr. bezpecnostné ohradenie, blokovanie
rotdcie stroja....)

Pred uvedenim dopravnika do chodu je treba skontrolovat, ¢i nie je na
dopravniku prevadzana udrzba alebo mazanie, i nie je niekto vo vnutri
dopravnika a ¢i je vnutorny priestor prazdny.

Pri spusteni zariadenia s uzatvorenym alebo upchanym vypadom alebo v
pripade upchania nadvazujuceho zariadenia pocas prevadzky hrozi
mechanické poskodenie zariadenia

Pocas chodu linky je potrebné priebeine kontrolovat priepustnost
dopravnych tras. V pripade zaseknutia necistoty obsluha linky musi
zabezpedit odstranenie prekazky v toku materialu. Pri tomto ukone musi
dodrZiavat bezpeénostné nariadenia popisané v tomto dokumente.

Ovladacie prvky linky a ich popis

5.2.1 Popis zariadenia

Rozvadza¢ MCRS1 sluZi na napdjanie Styroch automatickych triedic¢iek NIR, kompresora a vystupného lisu
Pottinger. V rozvadzaci sa nachadza aj rezerva pre napojenie dalsich troch triediacich zariadeni. Na dverach
rozvadzaca je osadené len tlacidlo hlavného vypinaca.
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Rozvadza¢ MCRML1 slizi na riadenie sustavy dopravnikov a zariadeni na triedenie separovaného plastového
odpadu. Z rozvadzaca su napajané jednotlivé dopravniky a zariadenia linky. Je tu umiestneny aj riadiaci systém
sldZiaci na riadenie linky.

Linka je z technologického hladiska rozdelena do dvoch ¢asti.

Cast 1 — pozostdva zo vstupnych dopravnikov, triediacich zariadeni zo ststavou dopravnikov a z vystupnych
dopravnikov na spalovnu.

Cast 2 — pozostava z boxov s posuvnym dnom, v ktorych sa zhromazduje vytriedeny material a z dopravnikov
presuvajucich material k lisu.

Tomu je prispdsobené aj rozdelenie ovladania jednotlivych ¢asti. Obe cCasti je mozZné ovladat samostatne
v automatickom alebo ru¢nom rezime.

Bezpecénostné prvky zariadenia su taktiez pridelené k jednotlivym ¢astiam. V pripade poruchy bezpecnostného
okruhu na ¢asti 1 je mozné prevadzkovat Cast 2 a to isté plati aj opacne. Bezpecnostny okruh zariadenia tvoria
jednotlivé spinace nudzového zastavenia, lanové spinaée na dopravnikoch, koncové spinace na dverdch
triediacich zariadeni NIR a bezpecénostné spinace osadené na balistickom separdtore VAS_52. Bezpecnostné
spinace na lise VAS_51 a na separatore nemagnetickych kovov VAS 30 su funkcéné len pre dané zariadenia. V
pripade narusenia niektorého z bezpeénostnych prvkov nie je mozné spustit linku do chodu tak v manualnom
rezime, ako aj v automatickom rezime. Na dverach rozvadzaca sa nachadzaju ovladacie prvky pre linku.

Zlava doprava su to nasledovné:

SL1E /HL1E Riadiace napétie zapni (zapina 24V riadiace napatie pre rozvadzad)

SL1A Riadiace napatie vypni (vypina 24V riadiace napatie)

SL2E / HL2E  Linka Zapni ( pusti Startovaciu sekvenciu v Automate pre cast 1)

SL2A Linka Vypni (spusti zastavovaciu sekvenciu v Automate pre cast 1)

SL3 / HL3 Porucha potvrdit (potvrdzuje poruchy na zariadeni)

SL4 Uvolnenie pohonov (kltcovy prepinac, ak je vypnuty je blokované spustenie pohonov

v akomkolvek rezime)
HL4 — Nad SL4 Blika ak je kl'u¢ SL4 vypnuty, svieti ak je zapnuty
SN1 NGdzové zastavenie zariadenia (vypina celt linku ¢ast 1 aj ¢ast 2)

V spodnej Casti sa eSte nachadza tlac¢idlo vypnutia hlavného vypinaca.

Na Streche rozvadzaca MCRM1 sa nachddza signaliza¢ny majak, ktory sldzi na signalizaciu stavu triediacej linky.
Vyznam jednotlivych farieb je popisany nizsie.

- Zelena Svieti je navoleny rezim automat na oboch pultoch
Blikd  Na niektorom z pultov je navoleny rezim Manual
- OranZovd Svieti Zariadenie je bez poruchy
Blikd  Na zariadeni je aktivna porucha
- Cervend Svieti Bezpecnostny okruh zariadenia je v poriadku

Blikd  Bezpecnostny okruh zariadenia je naruseny
Majak osadeny na pulte PU1 a majak prirozbalikovaci (Cervena farba) sltZia na identifikaciu poruchy a narusenia
bezpecnostného okruhu zariadenia.

- Blika rychlo (1s) Signalizacia poruchy zariadenia
- Blika pomaly(2s) Signalizacia narusenia bezpecnostného okruhu

V pripade vypadku napdjania zariadenia je potrebné po obnoveni napdjania zapnut na rozvadzaci riadiace
napatie tlacidlom SL1E nasledne potvrdit poruchy na zariadeni SL3. AZ po zapnuti riadiaceho napatia je mozné
spustit linku do prevadzky. V pripade potreby zablokovania vSetkych pohonov pre potreby servisu je potrebné
vypnut klicovy prepinaé SL4 na dverach rozvadzaca. V pripade jeho vypnutia nie je mozne spustit jednotlivé
dopravniky.
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5.3 Obsluha linky

Obsluhu a ovladanie zariadenia MCRM1 je mozné vykonavat pomocou dvoch ovladacich pultov osadenych na
zariadeni a pomocou vizualizacného PC so systémom SCADA osadeného vo veline zariadenia. Na paneloch je
mozné ovladat jednotlivé dopravniky, sledovat chod zariadenia a stav porich na danom zariadeni. Vizualizaéné
PC umoznuje riadenie a ovladanie zariadenia a ukladanie zdznamov o poruchdch a stave zariadenia do databaz.
Ovladacie panely su dva. Jeden je osadeny na plosSine pri dopravnikoch VAS_15, VAS_17 a druhy na vystupe
materidlu do lisu na urovni dopravnika VAS_33. Ovlddanie je rieSené pomocou obrazoviek, na ktorych su
jednotlivé dopravniky a zariadenia technoldgie.

Zariadenie mdze pracovat v dvoch rezimoch prevadzky Automat a Manual.
5.3.1 Obsluha linky v manualnom reZime

ReZim Manudl — umozZriuje spustanie jednotlivych zariadeni samostatne pomocou ovladdacieho panela. Pri
dopravnikoch riadenych frekvenénym meni¢om je moziné menit rychlost dopravnika. Postup zapinania
jednotlivych dopravnikov je ponechany na obsluhu. Pred spustenym dopravnikov v manudlnom rezime je
potrebné rucne spustit sirénu upozorfiujlcu na Start dopravnikov na linke. Ta sa spusta povelom TEST lamp na
obrazovke SYSTEM. Nasledne je moiné spustit jednotlivé dopravniky.

Pre zjednodusenie vyberu volby dopravnikov sliZi obrazovka PREHLIAD na ktorej je moznost vybrat zariadenie
ktoré chceme ovladat.

Ziadne zariadenie nesmie byt uvedené do chodu, pokial nie je spustena
nadvazujica technoldgia, a tym nie je zabezpeceny odsun materialu.

5.3.2 Obsluha linky v automatickom rezime

V automatickom reZime je nastavena automaticka sekvencia spustenia a zastavenia dopravnikov. Po navoleni
rezimu Automat ma obsluha mozZnost spustit a zastavit zariadenie na dvoch miestach pomocou tlacdidiel. Prvé
miesto je pri ovlddacom pulte 1 a druhé je na dverach rozvadzaca pri schodisku do bunkoviska. Zatlacenim
tla¢idla linka Start pride k spusteniu $tartovacej sekvencie dopravnikov. Za¢ina sa spustat vidy od konca celej
sustavy (od dopravnika VAS_26) aZ po zaciatok, kde je umiestneny automaticky rozbalikova¢ Gassner. Spustenie
dopravnikov je riadené s ¢asovym oneskorenim 5 sekund.

Po zatlacdeni tlacidla Linka Stop sa spusti zastavovacia sekvencia s ¢asovym oneskorenim 20 sekund.
Zastavovanie je radené od zaciatku linky postupne azZ po koniec. Predpoklad pre spustenie linky v automatickom
rezZime je prepnutie rozbalikovaca Gassner a separatora nemagnetickych kovov do dialkového ovladania,
bezpelnostny okruh zariadenia je v poriadku. Nasledne je mozné linku spustit v automatickom rezime.

Bezpecnostné prvky ako je STOP tlacidlo a lankovy nidzovy vypinac¢ nesuZia na
vypnutie linky. Je moZné ich pouZit len v pripade ohrozenia oséb alebo
jednotlivych zariadeni pred poskodenim.

V pripade ohrozenia je moZné linku zastavit ktorymkolvek bezpeénostnym prvkom na linke. Po aktivacii
bezpecnostného zariadenia pride k okamZitému zastaveniu vSetkych dopravnikov v danom okruhu, v ktorom
bol aktivovany bezpecnostny prvok. Ndsledné spustenie linky j moZné aZ po odstraneni ohrozenia a po kontrole
linky a deaktivovani bezpecnostného prvku ktorym bola vypnuta linka. Spustenie sa nasledne vykona
$tandardnym spdsobom pomocou tladidiel Start linka.

5.3.3 Obsluha linky v pripade ru¢ného triedenia

V pripade poruchy a nefunkénosti niektorého z automatickych triediacich zariadeni je mozné linku prestavit na
ru¢né triedenie materidlu na dopravniku VAS_04 v bunke. To je mozné nasunutim dopravnika VAS_ 02 pod
vstupny dopravnik. Nasledne bude materiadl presivany na dopravnik VAS 04 kde bude umoZznena rucna
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separacia. Navolenie Rucnej separdcie a nasledné spustenie linky je potrebné riesit cez ovladaci panel
zariadenia. Postup je nasledovny:

- Ako prvé vypnut linku (zastavit vsetky dopravniky a stroje)
- Presunut dopravnik VAS_02 do pracovnej polohy (snima¢ VAS02-SE2R musi byt obsadeny)

- Nasledne je mozné spustit linku na ruéné triedenie

V pripade Ze je aktivne rucné triedenie bezpecnostné prvky na NIR
automatickych triedickach nebudu aktivne. V pripade ich vypnutia nepride k
vypnutiu linky. Jedna sa o dverové spinace a o lanové spinace na prislusnych

dopravnikoch.

zariadenie nachadzat vo vychodiskovom stave, ktory je indikovany na hlavnhom
ovladacom paneli (paneloch). Ovladaci panel v tejto dobe nesmie signalizovat
Ziadne poruchové hlasenia.

t Aby mohol byt aktivovany automaticky priebeh pracovného taktu, musi sa

Nevyhnutnou podmienkou pre spustenie zariadenia je stopercentna funkénost ochrannych bezpeénostnych
zariadeni (prvkov), o je kontrolované centralnym okruhom s bezpecnostnym relé a preverované riadiacim
systémom linky (jej Casti). Aktivacia ktoréhokolvek bezpecnostného prvku na zariadeni znemozni Standardné
spustenie do odstranenia priciny.

Pri $standardnej prevadzke strojného zariadenia musia byt splnené tieto

podmienky:
Ochranné prvky daného zariadenia musia byt aktivované.
Kontrola je zabezpecovana bezpecnostnym obvodom.
Pri naruseni pracovného priestoru (napr. zatiahnutim bezpecnostného lanka na

boénici dopravnika alebo stlaéenim STOP tlaéidla) sa linka alebo jej ¢ast

Pred automatickym spustenim je aktivované vystrazné zariadenie, ktoré akusticky upozorni na v€asné spustenie
technoldgie. Chod jednotlivych dopravnikov a zariadeni je riadiacemu systému signalizovany prostrednictvom
snimacov otacok umiestnenych na tocivych castiach zariadeni. U pdsovych dopravnikov sa snimac otacok
nachddza na napinacej stanici.

Chod pdsovych dopravnikov, ako aj dalSich vélenenych zariadeni zabezpecuje elektrickd prevodovka s
frekvenénym menic¢om.
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5.3.4 Popis obrazoviek panela

=MAXTRA

Control s.ro.

17:17:33
872 17:16:44
856 17:10:40
864 17:10:40

02.08.2018 I VAS43_NIR3 Nepripravena
02.08.2018 I VAS42_NIR2 Nepripravena
02.08.2018 I VAS41_NIR4 Nepripravena
02.08.2018 I VAS40_NIR1 Nepripravena

(W

ACK

Tlacitko pre navrat
na obrazovku
domov

Zobrazenie Nastavenie
obrazovky Prehl’ad parametrov Startu a
zariadeni zastavenia

Zobrazenie Historie
alarmov zariadenia

Tlaéitko pre navrat
na predoshi
obrazovku

dopravnikov

Prechod na skupinu

SYSTEM

prevadzky

Vol'ba rezimu

poruchy

Tlac¢itko potvrdenie

Poruchové hlasenia zariadenia su zobrazované na Uvodnej obrazovke.KaZzdé hldsenie je zobrazované s ¢asovou
znackou a ddtumom vzniku a zaniku poruchy.

_ zo stavom ,1“ znamena aktivny alarm zariadenia s ddtumom a ¢asom vzniku

alarmu.

_ zo stavom ,,|10“ zaznamenadva Cas a datum zaniku poruchy, jej potvrdenie tlac¢idlom ACK
alebo tlacidlom na rozvadzaci. V pripade poruchy v automatickom rezime pride k zastaveniu linky. V manudlnom
rezime nebude v pripade poruchy na konkrétnom zariadeni mozné spustenie daného dopravnika.

Zltou farbou podsvieteny text znamena varovanie pre dané zariadenie. Este neprislo k poruche, ale je potrebné

skontrolovat stav daného zariadenia a predist tym poruche a zastaveniu celého zariadenia.
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 =MAXTRA

Na obrazovke prehlad je mozno po kliknuti na jednotlivé ¢islo dopravnika prejst priamo na obrazovku kde je
mozné dany dopravnik ovladat. Zariadenia st rozdelené do skupin podla elektrickej dokumentécie ako su
zoradené v programe riadiaceho systému. A ako nasleduju za sebou v technoldgii. Zelené oramovanie znamena,
Ze bezpecnostny okruh pre danu skupinu je v poriadku. V pripade narusenia bezpecnostného okruhu sa farba
oramovania zmeni na cervenu.

Zatlacenim tlacidla HELP sa zobrazi strucny popis jednotlivych zariadeni.
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Obrazovka Systém

=MAXTRA
Control s.ro.

Riadiace napatie | |Uvolnenie pohonov Start linka Nudzovy okruh Sumarna porucha
Zapnuté Zapnuté Zapnuty linka v poriadku linka

Fba rezi Automat Fba rezi

ReZim
Vypni

Tu je mozné navolit rezim prevadzky pre PU 01 cast vstupu materidlu a triedenia a pre PUO2 transport
vytriedeného materidlu do lisu. Volba je mozna len ak je pole Volba reZimu vysvietena zelenou farbou. To
dosiahneme prepnutim kli¢ového prepinaca na prislusnom pulte z polohy 0 do polohy 1. Ak chceme zmenit
rezim je potrebné najprv zatlacit Rezim vypni a nasledne tlacidlo rezimu, ktory chceme navolit. Navoleny rezim
bude signalizovany zelenym podsvietenim.

Obrazovka Historia

E XTRA
Control s.ro.

Time Date Status Text

17:17:33 02.08.2018 I VASA43 NIR3 Neprioravena
17:16:44 02.08.2018 1 VAS42_NIR2 Nepripravena
17:10:40 02.08.2018 I VAS41_NIR4 Nepnpravena
17:10:40 02.08.2018 I VAS40_NIR1 Nepripravend

16:42:13 02.08.2018 VAS43_NIR3 lampa ruény reZim zapnt

140000 :27:09 02.08.2018 Connection established: HMI_Connection_2, Station 192....
110001 :27:05 02.08.2018 Change to operating mode 'online'.

15:53 41 02.08.2018 | VAS41_NIR4 lampa ruény rezim zapnuta
. 3 VAS40_NIR1 lamna rucny reZim zannité
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Obrazovka A10

hControl

Vstup materialu A010

| VAS_53 Start

Prechod na Prechod na Prechod na

zaciatok skupiny Prechod na ; e
A020 dopravnik VAS 04 dopravnik VAS 05 pravnik 3

Obrazovka zobrazuje vstup materidlu do linky a stav jednotlivych zariadeni. V spodnej €asti sa nachadzaju
tlacidla pre prechod na nasledujuce zariadenia. Princip ovladania a presunu je rovnaky na vsetkych obrazovkach.
V pripade navolenia Manudlneho reZimu je mozné jednotlivé dopravniky spustit pomocou ovladacich prvkov
na obrazovkach.

Obrazovka ovladanie dopravnika
=MAX]
Control e il

Dopravnik: VAS_05
MTh. [1




&

Pre spustenie jednotlivych zariadeni je potrebné kliknut na zobrazenie motora daného dopravnika. Nasledne sa
zobrazi ovladaci panel. V hornej Casti je zobrazeny nazov prave ovlddaného dopravnika.

” VUMZ SK, s. r. o.
YUM; SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

Prevadzka: Cernik 468, 941 05 Cernik

V spodnej ¢asti sa nachadzaju tlac¢idld VPRED — spustenie a VYPNI — zastavenie pohonu dopravnika. Tlacidla su
aktivne a viditelné len v rezime Manual. Zariadenie je mozné spustit len ak je pole Porucha vysvietené na
cerveno a pole Pripraveny je zelené.

Pole Automat a Manudl zobrazuju prave navoleny rezim prevadzky. V poli MTh sa zobrazuji motohodiny pre
dany pohon.

Ovladanie frekvenéného menica

P2

V pripade ovladania dopravnika s frekvenénym meni¢om je mozné naviac zadavat frekvenciu pre dopravnik.
Frekvencia sa zaddva v rozsahu 0+100% vykonu frekventného menica. Je mozné zadat ju priamo kliknutim a
naslednym zadanim hodnotu, alebo pomocou tlacidiel + a - postupne pridavat alebo uberat frekvenciu v
krokoch +/-0,5 %.
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Ovladanie dvojitého dopravnika

S =MAXTRA
Control s.ro.

Triedenie NIR 4 A020

Dopravnik: VAS_41M1 Dopravnik: VAS_41M2
MTh. |1 MTh. |1

brézok S aktivovanym ovladanim

=MAXTRA

Triedenie NIR 4 A020

o

OD

V pripade, Ze zariadenie ma dva motory, ktoré je potrebné spustat sa sucasne po kliknuti na prislusny motor
zobrazi dvojité okno pre zapnutie oboch motorov. Priklad je z ovlddania dopravnikov triedi¢ky NIR41. Okno
ovladania sa uzavrie kliknutim na x v pravom hornom rohu ovladania.
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Ovladanie s reverzom

MAXTRA

Control s.ro.

Box 47, 50 A040

Dopravnik: VAS_47M1
MTh. [0

Dopravnik: VAS_47M2

MTh. [0

V pripade, Ze na dopravniku je mozné zapnut aj spatny chod je ovladanie rozsirené o tlacidlo VZAD. Tak ako je
to pri ovladani uzatvdarania brany na boxe vytriedeného materialu VAS_47.

Zobrazenie s vahou materiélu
=MAXTRA
Control s.r..

Triedenie NIR 4 A020

V pripade, Ze sa na dopravniku nachadza pdsova vaha pre vaZzenie okamzitého mnoZstva materialu, tak je tato
hodnota zobrazovana ako Udaj v jednotkach ,tony/hodiny” pri danom dopravniku. Na PC je mozZné zobrazit
histériu celkového mnozstva prejdeného linkou.
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Vystup na spaloviiu

=MAXTRA
Control s.ro.

Rest materialu A050

S

Odpadny nevytriedeny produkt odchadza z linky cez sistavu dopravnikov mimo halu. Dopravnik VAS_26 je
reverzny s moznostou vykladania zvyskového materidlu do lisu Pottinger alebo do volného kontajnera 02.
Prioritne v automatickom reZime sa material vysypa do lisu. V pripade preplnenia alebo vypnutia lisu sa
automaticky zmeni smer otacania dopravnika a materidl sa vyklada do kontajnera 02.

Lisovanie vytriedeného materialu

=MAXTRA
h Contr S.1.0.

Transport do lisu A040
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Vytriedeny materidl sa z boxov dostdava pomocou dopravnika VAS 07, VAS 33 a VAS_32 priamo do lisu.
Vykladanie je v automatickom rezime navolené priamo obsluhou. Podla navoleného boxu sa dany box otvori a
nasledne prebieha vyprazdnenie boxu na dopravnik VAS_07. Chod dopravnikov VAS_07, VAS_33 a VAS 32 je
zavisly od signalu z lisu ,,PoZiadavka na material“. Dopravniky su v chode len v pripade pritomnosti daného
signalu.

Dopravnik VAS_32 spada priamo do riadenia lisu a dany dopravnik nie je mozné ovladat zo systému. Jeho chod
a spustenie a zastavenie si riadi lis sdmn. Aj jeho elektrické pripojenie je rieSené priamo v rozvadzaci lisu.

V pripade narusenia bezpecnostného okruhu na dopravnikoch vykladania materialu prichadza aj k vypnutiu
ovladania lisu.

Nasledné znovu spustenie do prevadzky je nasledovné:
- Odstranenie priciny poruchy na zariadeni MCRM1 ¢ast vykladania do lisu
- Potvrdenie poruchy nudzového vypnutia na zariadeni
- Opatovné spustenie lisu do prevadzky

V pripade Ze nebude aktivny bezpeénostny okruch na dopravnikoch nebude mozné spustit lis do prevadzky.

5.4 Navod na obsluhu vizualizacie

Vizualizacia v pocitaci je nastavena tak, Ze sa pri zapnuti pocitaca automaticky otvori a zobrazi aktualne stavy
systému. V pripade, ked nastane vypadok napajania pocitaca, ten sa sdm pri nabehnuti siete zapne a spusti
aplikaciu.

Okno TECHNOLOGIA

Hlavné okno, ktoré je aktivne po zapnuti aplikacie, alebo vyberom prvej polozky v menu, je rozdelené na dva
monitory, kde prvy (Lavy) zobrazuje aktualny stav celej technolégie. Na druhom monitore (Pravy) sa nachadza
vyberové menu a okno s alarmami.

Stavy v ndvode su ilustracné!

Monitor Lavy - v technoldgii

BOX_6 BOX_5
o ———— T (J O ()

5800 W TN T Olyas 23 mo—o OO
C
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Okno dopravniku VAS_15

Dopravnik: vybrany dopravnik - &islo
uth. |
R ) O™ motohodiny
Pripraveny |:|
Automat ] _ . .
— O jednotlivé stavy dopravnika
0.0% 63.0 —— frekvencia v percentach a frekvencia v hertzoch - nastavitel'na
W B povel pre manualny chod alebo vypnutie
e , . . L
T manudlne nastavenie frekvencie fr. meni¢a — +pridat’/ - ubrat’

V danom okne je mozné vidiet pohyb dopravnikov (zelenad kontrolka na dopravniku blikd), stav nddzovych
vypinacov (blikaju ¢ervené kontrolky) a pri jednotlivych dopravnikoch je mozné otvorit okno a vidiet jeho stav,
pripadne manudlne ho riadit (po prihlaseni /obr.¢.9/).

Okna dopravnikov VAS sa liSia podla toho, ¢i obsahuju frekvenéné menice — daju sa nastavovat, alebo st spinané
stykacom, Cize je mozné ich len rucne zapnut/vypnut.

Monitor Pravy — prava €ast s menu

ALARMY

Tabulka Br-weh
Iatue

6 5 10. 2018, 0:17:30; 0; VAS
VAS_39_Porucha teruikakoackior B, nous.
S_35_Ponicha nadprisd Q1 none,
201%; 9.05:02: 0. S 38 Porcha nadpeod Q2. nome. ™ (
2018; 90502, 0. VAS_36_Porucha uadpeid Q1. none. 08:37 Aktivay slorm
J018; S0X02; 0; VAS_56_Ponicha nadprid Q2; nome; 71127 0837
J018; S0302; 0; VAS_48_Pomcha nadprod Q1 none; % 0837
JO18; 05,02 0; VAS_45_Porucha nadpeid Q2. none. 0847 7 akovaci -
J018; 9.03,02; 0; VAS_46_Porucha nadprid Q1 none 0837 vySkako‘ acie Ok'no alarm“ Aldbmy powvrden) slorm
S_46_Ponicha nadprid Q2: none; 7277
S _47_Ponicha nadprisd Q1 pone:
S A7 _Porscha nadprsd Q2. none: ™
2 AS 48 Ponicha nadpesd Q1 none;
2018, 90302, 0; VAS 48 Porucha uadpesd Q2 noue: *
2018; 9.03:02; 0; VAS_49_Ponicha nadprsd Q1. none
J018: 0802: 0; VAS 40 Porucha nadprxt QJ; pone: ™
L J018; 9.03:02; 0; VAS_50_Poruchs nadprid QI uoue, 7
2018; 9:0 S S0 Ponicha nadprisd Q2; nowl
2018 0302 S 07 _Poncha nadprdd Q1 none:
2018; 905,02 S 33 Ponicha nadprisd Q1 pone, = = 32
2018; 90302 S 3)_Porucha tennikakonektor B1, g ALS L Ao i UVOLNENIE
2018, 9:.0. S 33 _Ponicha Nudzove vypoutie S) /¢ £
2018; 903,02 0, VAS_3)_Poricha Nudzove vypomtie S
2018; 0502, 0; VAS_O4_Ponicha nadpeixd Q1. none. 7777 vn 38 i, s0i0)
2018 0302 0 VAS_04_Poricha tennikakonekior B1; nome SR )
2018; $:03:02: 0; VAS_O4_Porucha Nudzove vypeutie SN1; none; % Whrasl
2018 Q0102: 0; VAS_O4_Pormcha Nudzove vypimithe SN2, none, 27 e sasd
J018: 903:02, 0, S _24_Poncha nadprid Q1 peme, %0007, 04 O O Fiduome £ Leive
510, ¢ 2 21_Porucha Nuwdzove vypuutie SN -
10. 2018; 24 Ponicha Nudzove vypruthe §
10, 2018; S 2% Ponicha nadpedd Q1. pone: *

“H Typy alarmov

Varovanie

Meaktivny alarm

Neaktivny potvrdeny alarm

10, 2018; 9:03:02. 0; VAS 25 Porcha tensika/koneksor B1;
2 S 26 Ponwhia nadprod Q1. poie: *
S_26_Poricha tenmikakonekior B1; m 00527
p! S 26 Ponsclia Nudzove vypoute SN 1 1907, 9.0%:46
10. 2018; %:03:02. 0. VAS_$1_Ponicha lis; nowse; 27277, 9:19:08

10, 2018; 9.03,02. 0;

Tu sa nachddzaju vietky poruchové stavy, Cize poruchy, ktoré nastali v programe pocas chodu. Okno je aktivne
a viditelné stale. Ak nastane porucha, zobrazi sa podrobny popis vo vyskakovacom okne, ktoré je nadradené
ostatnym zobrazujlcim sa okndm. Zobrazenie alarmov podla farby (tlacidlo ,,i” vysvetlivky) je rozdelené na
aktivne alarmy, varovania, alarmy, ktoré zanikli, alebo boli potvrdené.

Alarmy su ukladané do databazy, spbsobom jeden subor = jeden mesiac, a to na miesto C:\MERANIA\alarmy vo
formate ,,Alarm_mesiac_rok.dbf”. V aktivnej aplikdcii databazu otvorime kliknutim na ikonu ¢.1.
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Podrobny popis alarmu (vyskakovacie okno pri aktivacii)

] i

Text VAS_S51_Porucha lis . priél.na poru Chy

Skupina VAS_S51_ALARM

Datum a &as Hodnota

Vanik 5. 10. 2018, 9:03:02

Konec 5. 10. 2018, 9:19:08
Potvrzeni

- potvrdenie, Ze obsluha vie o poruche!

Potvrzovani alarmd
@ Vybrany @) Skupna ) Viechny

Skupina '_J

Vznik — kedy nastala porucha a kto bol prihlaseny uzivatel (none — Ziadny uZzivatel)

Koniec — ak bola porucha ukoncend, nastala oprava, zapiSe sa ¢as a datum

Potvrdenie — ¢as potvrdenia a operator, ktory poruchu potvrdil

Sp6sob potvrdzovania alarmov — vybrany alarm, podla skupiny poruch alebo vsetky naraz
Skupiny poruch — podla ¢isla jednotlivych dopravnikov VAS, alebo rozvadzaca A1SV.

Potvrdenim poruchy sa poruchovy stav nezmeni, az odstranenim priciny, ktora poruchu vyvolala!
Okno DATABAZA

Druhd polozka v menu, kde sa ukladaju hodnoty z vah — aktudlna hmotnost a celkové mnozstvo materialu, plus
stav jednotlivych pultov ovladania, sumarnej poruchy a nidzového okruhu. Po stlaceni tlacidla ,,i je mozné
vidiet rozSirené informacie o zapisovani a taktieZ je tu mozZnost zmeny peridédy ukladania Udajov do databazy.
Cas periddy je nastaveny na 60 sekind. Z uvedeného vyplyva, 7e kazdd minGtu sa zapi$e aktudlny stav Gdajov
zo vstupov (rozsah nastavenia je od 1s po 1800s — po prihlaseni uzivatela!).

Okno databaz

8] Vizualizicia

DATABAZA - VAHY

2 Ukladanie databdzy:
Databaza A: I C\MERANIA\Databazy\DB_A rok.dbf

El oo CRIEIRE s - romin

Stav zapisu:

Podmienka pre zdpis do databdzy (zdrover):
dopravnik VAS_03 v pohybe
~dopravnik VAS_05 v pohybe
dopravnik VAS_24 v pohybe

Vysvetlivky k databize:
Soubor Editace Formit Data Nastaveni Vioit Rémce Nipovids

0O@BF 2 XEDX LBEIXQARIL L 3 HO-
Sendsd <] [l Gredonione) <] <] B 1 U K|A A2/ %28 6 A

x v F [ogt0se
C [)] E F_] G H T 1] J K_| L
PULT_1_MAN PULT_1_AUT PULT_2 MAN PULT_2 AUT SUMARNA NUDZAIO VAHA_1 VAHA 1 SUM VAHA2 VAHA 2 SUM VAHA 3 VAHA 3 SUM
| 18.09.18 08:10:53 FALSE FALSE FALSE FALSE FALSE FALSE. 0 0 0 0 [}

Rozdelenie podta stipcov tabulky:
Aa B - Zdznam datumu a casu

C - Pult 1 v manudlnom rezime /true - dno, false - nie/
D - Pult 1 v automatickom rezime

E - Pult 2 v manudlnom rezime

F - Pult 2 v automatickom rezime

G - Sumdrna porucha

H - Nidzovy okruh - linka v poriadku

1 - Hodnota vihy 1 - okamzity tok

J - Sumdrna hodnota vihy 1 - celkovy tok

K - Hodnota véhy 2 - okam3ity tok

L - Sumdrna hodnota vihy 2 - celkovy tok

M - Hodnota vihy 3 - okamZity tok

N - Sumdrna hodnota vihy 3 - celkovy tok

Databdza umoziuje pristup k archivu uloZenych udajov jednotlivych parametrov. Archivacia je aktivna, Cize
Udaje su zapisované, ked'su splnené podmienky chodu dopravnikov VAS 03, VAS 05 a VAS_24. Ak je archivacia
aktivna je to zobrazené stavom zapisu, zelenou kontrolkou a zobrazenim nazvu suboru.
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V3etky archivne subory si uloZzené na C:\MERANIA\databazy\(priklad DB_09_2018). Po kliknuti na ZItu zalozku
databazy sa zobrazi nasledovné okno:

Vyber archivneho suboru:

Vybér archivnihe seuboru X ai - .
- Vyber archivneho stiboru
vni scLDOry o . . v - . s
D8 A 03 20t 0 | | Zoaztjako - tuviediet vietky databazy podl'a jednotlivych
DE_A_10_2018.06F @ Vypis v dBes= prohlz=G 3 )
VP v ODBC prohlized = mesiacov
& Tabulo v I i 5 ;
= vy - moznost zobrazenia:
rovat... . v . . .
dBase prehliada¢ — jednoducheé prezeranie

Tabulka InCalc — tabul'a, z ktorej mozno kopirovat’
udaje. upravovat’ zobrazenie, robit’ grafy...

- zobrazenie cesty ulozeného suboru

C:\MERANIA\databazy\DE_A_03_2018,D5F

Okno VYKLADANIE
Tretia polozka v menu, ktora zobrazuje a ovlada jednotlivé boxy.
Postup ovladania:

- potvrdi sa poZzadovany box (stlacenie Zltého tlacidla)

- aktivacia boxu sa potvrdi zelenou kontrolkou pod stlacenym tlacidlom

- teraz je mozné stlaenim tlacidla , VYKLADANIE SPUSTI“ dat pas do pohybu
- zastavenie tlacidlom ,VYKLADANIE ZASTAV“

Prava strana vykladania s tla¢idlami VPRED je urc¢end k manudlnemu posunu pasu o jeden krok v pripade, ked'
sa nahromadi velky kuZel materidlu. Posun dopravnika bude mozny aj pri zatvorenej brane!

Okno vykladania materialu — ovladanie boxov

8| Vizualizicia

VYKLADANIE MATERIALU - ovladanie
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5.5 Okno REZIM

Stvrta polozka v menu, kde vidiet hlavné stavy kontroliek z jednotlivych pultov systému a hlavného rozvadzaca.
Tlacidlo ,,ACK“ sldZi na vynulovanie nastaveného rezimu a tlacidlo ,test lamp“ slUZi na otestovanie kontroliek
pultov a hdkacky. Aktivny stav je zobrazeny zelenou/¢ervenou kontrolkou, neaktivny je seda kontrolka. Test
mbze robit len prihlaseny uzivatel.

Okno rezimu prevadzky — aktudlne hodnoty na pultoch

8| Vizualizacia

REZIM PREVADZKY - signalizacia stavu zariadenia

® 6 ¢ & o -

- Seda - neaktivované
Riadiace napitie Start linka Uvolnenie pohonov Nudzovy okruh Sumarna porucha - zelena/ cervena - aktivny rezim
zapnuté zapnuty zapnuté linka v poriadku linka

PU 01
A010, A020, A030, A0S0

Automat Manual Volba rezimu Manual Volba rezimu

Prihlasovanie uzivatela

Bez prihlasenia je mozné prezerat jednotlivé obrazovky a aktudlne stavy. Dolezité prvky ovladdajlce technoldgiu
su zobrazené, no st uzamknuté. Aby bolo mozné "odomknut" pristup a ovladat technoldgiu, je nutné sa prihlasit
do systému. Prihlasovacie okno sa nachddza na spodnej liste Windows alebo sa aktivuje stlacenim <CTRL> +
<ALT> + <SPACE>.

Okno pre prihlasenie uzivatela

T E——)

Oghisseni | Uzavit |
Zména hesl |
ulivatelnone (roveri 4294967295 Uivatelé |

prihlaseny uzivatel moéze I'ubovolne menit
svoje heslo — po potvrdeni starého

V aplikacii je definovany uZivatel:
"technolog" — ma pristup a moZnost ovladania dopravnikov, otvarania databaz, zmeny periédy ukladania, ma
pristup do ovladanie alarmov.

Pri necinnosti prihlaseného pouZivatela d6jde automaticky po ¢ase piatich minut k jeho odhlaseniu. Po tomto
intervale je pre ovladanie technoldgie nutné znovu sa prihlasit.

Okno aplikacie vizualizacie je prisposobené rozliSeniu na dve obrazovky. Zmena
rozlienia monitora (prip. vymena monitora s inou uhloprieékou) mdze spdsobit, Ze
okno aplikacie zmeni svoje parametre a niektoré prvky sa budu prekryvat, alebo sa

nezobrazi bo¢ny panel s tlacidlami.
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Nespravna obsluha sp6sobenda nedodrzanim beZnych zasad obsluhy a prevadzky a
nasledujiceho ndvodu méze spdsobit ubliZenie na zdravi alebo $kody, za ktoré
vyrobca zariadenia nenesie zodpovednost. Skody spdsobené nespravnou obsluhou
nespadaju do zarucnych podmienok a dodavatel za tieto nenesie Ziadnu
zodpovednost.

6. Urcenie zariadenia

Zariadenie slUZi na prepravu plastového komunalneho odpadu, papiera, tetrapakov, PET flias. Prepravovany
material moze byt aj podobného charakteru, avsak nesmie byt:

- Vyssej teploty ako 60°C
- Agresivneho zloZenia
- Slepivymi vlastnostami

Zakazané je dopravovat nebezpecny odpad, odpad s vysokym podielom organickych zloZiek a vody, stavebny
odpad, elektronicky odpad, Cisto kovovy a skleneny odpad a iny odpad vyssie uvedeného charakteru.

Pouzitie akymkolvek inym sposobom ako stanovuje vyrobca je v rozpore s uréenim zariadenia.

Toto zariadenie moze byt prevadzkované iba osobami, ktoré poznaju jeho vlastnosti a st oboznamené s tymto
navodom na obsluhu. Akékolvek svojvolné zmeny prevedené uzivatelom na tomto zariadenizbavuju vyrobcu
zodpovednosti za nasledné Skody alebo zranenia. Pokial charakter zariadenia umoZiiuje jeho pouZitie ina iné
Ucely, ktoré nie su obsiahnuté v uréeni zariadenia alebo su zakazané, je povinny uzivatel (ak chce zariadenia
tymto spésobom poufZivat) tento krok konzultovat s vyrobcom.

Zariadenie je urcené do nevybusného prostredia. Nebezpecenstvo poZiaru zvysuje zanedbdvanie udrzby, hlavne
usadeny prach na elektrickych €astiach, prach na chladiacich rebrach pohonov dopravnikov zniZujuci odvod
tepla. Nebezpecenstvo vzniku poZiaru zvySuju aj akékolvek zavady a poSkodenia v elektroinstalacii.

Zariadenie nie je vybavené hasiacimi pristrojmi od vyrobcu. Preto je nimi uzivatel povinny vybavit okolie
zariadenia podla posudenia nebezpecia poZiaru pre konkrétny pripad osadenia vo svojom objekte. Vhodné
hasiace pristroje su praskové.
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7. Technické rozmiestnenie hlavnych casti zariadenia
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Poz.

Nazov
1 Pasovy retazovy dopravnik
2 Pasovy rovny dopravnik
3 Pasovy rovny dopravnik + vaZzenie
4 Pasovy rovny dopravnik
5 Pasovy rovny dopravnik + vaZzenie
6 Pasovy lomeny dopravnik
7 Pasovy retazovy dopravnik
9 Pasovy rovny dopravnik
10 Pasovy lomeny dopravnik
11 Péasovy rovny dopravnik
12 Pasovy lomeny dopravnik
13 Pasovy rovny dopravnik
14 P3asovy rovny dopravnik
15 Pasovy rovny dopravnik
16 Pasovy lomeny dopravnik
17 Péasovy rovny dopravnik
18 Pasovy lomeny dopravnik
19 Péasovy rovny dopravnik
20 Pasovy rovny dopravnik
21 Pasovy rovny dopravnik
22 Pasovy rovny dopravnik
23 Pasovy rovny dopravnik
24 Pasovy rovny dopravnik + vézenie
25 Pasovy rovny dopravnik
26 Pasovy rovny dopravnik reverzovatelny
27 Vibraény dopravnik
28 Vibracny dopravnik
32 Pasovy retazovy dopravnik
37 Pasovy lomeny dopravnik
39 Pasovy lomeny dopravnik
33 Pasovy rovny dopravnik
34 Bunky pracovisko vystup linky 5700x13240x2630mm
35 BOX1s pohyblivym dnom 2500x9000mm
36 BOX1s pohyblivym dnom 2400x9000mm

Popis

Vstupny dopravnik

Rezervny dopravnik

Vystupny dopravnik z balist. Separdtora 3D
Dopravnik v tiediacej linke 3D

Vystupny dopravnik z balistickeho separatora 2D
Dopravnik na davkovanie kontajnera transp. Folie
Dopravnik v zemi na davkovanie do lisu
Vystupny dopravnik z NIR 2D félie - REST
Prepojovaci dopravnik na 2D rest

Dopravnik na 3D do Eddy Current

Vystupny RES 2D NIR

Prepojovaci dopravnik 3D Eddy Current na vibr. doprav.

Vstup 2D NIR do kontajnera - transp. folia

Vystup z NIR 1 do kontajnera, double-track, kontrola
Vystup z NIR 1 REST

Vystup z NIR 2 do kontajnera, double-track, kontrola
Vystup z NIR 2 REST na NIR3

Vystup z NIR 3 REST na spiatocku

Vystup z NIR 3 do kontajnera, double-track, kontrola
Prepojovaci dopravnik na spiatocku

Spiatoény dopravnik na vybr. dopr.

Vystup z NIR 3 REST na dotriedenie

Vystupny dopravnik z linky dotriedovaci

Vystupny dopravnik z linky

Vystupny dopravnikz linky rozdelovaci

Vibracny dopravnik Eddy Current

Vibracny dopravnik NIR1

Dopravnik v zemi na davkovanie do lisu z linky
Vystup z NIR 1 REST na NIR 2

Vystup z NIR 2 REST na NIR3

Vystupnd kontrola pred lisom

BOX1 s pohyblivym dnom 2900x9000mm
BOX2 s pohyblivym dnom 2900x9000mm

38 Magnet. Separdcia 3D Fe kovy, podves, nastavenie vysky

30 Magnet. Separdcia 3D Ne - Fe kovy, podves, nastavenie vysky
NIR/VIS 2-cestnd sepacia, double-track, sep. PET transp, I VAS_40_NIR1_2000_DT
NIR/VIS 2-cestnd sepacia, double-track, sep. PET modre, VAS_42_NIR2_1400_DT
NIR/VIS 2-cestnd sepacia, double-track, sep. PET zelené, VAS_43_NIR3_1400_DT

40 Automatické triediace zariadenie
42 Automatické triediace zariadenie
43 Automatické triediace zariadenie
41 Automatické triediace zariadenie
52 Balisticky separator

51 Lis

44 Bunky na dotriedenie3D plastov
45 BOX s pohyblivym dnom

46 BOX s pohyblivym dnom

47 BOX s pohyblivym dnom

48 BOX s pohyblivym dnom

49 BOX s pohyblivym dnom

50 BOX s pohyblivym dnom

53 Gassner

54 velin

58 BOX s pohyblivym dnom - vstup
59 BOX s pohyblivym dnom - vstup

NIR/VIS 2-cestna separacia 2D transp folie
Typ Elliptical 2500
Lis HBC 80 Bollegraaf

BOX1 s pohyblivym dnom
BOX2 s pohyblivym dnom
BOX3 s pohyblivym dnom
BOX4 s pohyblivym dnom
BOX5 s pohyblivym dnom
BOX6 s pohyblivym dnom
Prijmovy stol

BOX1 s pohyblivym dnom
BOX2 s pohyblivym dnom

Kodové znacenie
VAS_01_PS_1400
VAS_02_PR_1000
VAS_03_PR_1000
VAS_04_PR_1200
VAS_05_PR_1800
VAS_06_LS_800
VAS_07_LS_1400
VAS_09_PR_800
VAS_10_PR_800
VAS_11_PR_1000
VAS_12_PR_800
VAS_13_PR_1000
VAS_14 LS 800
VAS_15_PR_1400
VAS_16_LS_400
VAS_17_PR_1400
VAS_18 LS_400
VAS_19_PR_800
VAS_20_PR_1400
VAS_21_PR_800
VAS_22 PR_800
VAS_23 PR_800
VAS_24 PR_1000
VAS_25 PR_800
VAS_26_PR_800
VAS_27_VIB_1400
VAS_28 VIB_2000
VAS_32_LS 1500
VAS_37_LS_400
VAS_39_LS_400
VAS_33_PR_1400
VAS_34 Bun
VAS_35_BOX1
VAS_36_BOX2
VAS_38 Mag
VAS_30_NeMag_1400

VAS_41_NIR4_2000
VAS_52_BAL
VAS_51_HBC80
VAS_44 Bun
VAS_45 BOX1
VAS_46_BOX2
VAS_47_BOX3
VAS_48 BOX4
VAS_49_BOX5
VAS_50_BOX6
VAS_53_Gass
VAS_54 Bun
VAS_58 BOX1
VAS_59 BOX2
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8. Pripojenie na média

Vyrobna linka pre svoju ¢innost vyzaduje pripojenie na:

- elektrickd rozvodnu siet
- rozvod stlaceného vzduchu (vlastny kompresor)

8.1 Pripojenie na elektricku rozvodnu siet.

Pripojenie vyrobnej linky k elektrickej sieti mdZe vykonat vyluéne odborny
pracovnik s potrebnym opravnenim! Pripojenie je realizované z hlavného
elektrického rozvadzaca vnitorného silnopridového rozvodu vyrobnej haly!

Hlavny elektricky rozvadzac vyrobnej linky je napdjany kdblovym vedenim umiestnenym v kablovej trase, v
Zlabe. Je vybaveny hlavnym isticom. Sluzi ako hlavné odpojovacie miesto centralneho privodu elektriny k linke.

Vsetky systémy a schémy elektrickych zariadeni su Specifikované dokumentdciach jednotlivych zariadeni
vyrobnej linky.
8.1.1 Elektroinstalacia - vSieobecne
Zakladné technické udaje
Predmetom rieSenia projektu je:

- Elektricky NN rozvddza¢c MCRM1 a MCRS1
- Elektricka instalacia danej technoldgie
Prostredie

Prostredie, v ktorom je inStalované zariadenie triediacej linky je definované protokolom o urceni vonkajsich
vplyvov €. 07/05/30 zo dria 07/2015.

Instalacia zariadeni musi byt v celom rieSenom objekte realizovana v pozadovanom vyhotoveni a kryti, podla
druhu prostredia a vonkajsich vplyvov, ktoré budu na toto elektrické zariadenie posobit.

Krytie elektrickych predmetov
Elektrické predmety st navrhnuté v kryti odpovedajicom STN 33 2000-5-51:4/2007.

Pridova a napitova sustava
- 3+PEN, AC 50Hz, 230/400V-TN-C-S - Hlavny privod do rozvadzata MCRM1 a MCRS1

- 3+4PE+N, AC 50Hz, 230/400V-TN-S - Elektrickd instalacia zariadenia
- 24VDC - Ovladacie a signaliza¢né prvky zariadenia

Izolované krajné vodice st L1, L2, L3 hnedd alebo &ierna farba v celej dizke. Neutralny vodi¢ N je svetlomodre;j
farby po celej dizke. Ochranny vodi¢ PE je oznaéeny v celej dizke kombinaciou Zltej a zelenej farby.

Vychodzie podklady

Projekt je spracovany na zaklade strojnych podkladov. Dalej je vypracovany stlade s normami a predpismi
a podla poziadaviek investora. Technicka dokumentacia je spracovana na zaklade tohto ¢asu platnych predpisov
a noriem STN tykajlcich sa zariadeni rieSenych v tomto projekte. Jedna sa hlavne o nasledujice normy:

STN 33 2000-4-41 Elektrické instalacie nizkeho napatia
Cast 4-41: Zaistenie bezpecnosti.
Ochrana pred zasahom elektrickym pridom
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STN 33 2000-5-52 Elektrické inStalacie nizkeho napatia

Cast 5-52: Vyber a stavba elektrickych zariadeni. Elektrické rozvody
STN 33 2000-5-523 Elektrické instaldcie budov.

Cast 5: Vlyber a stavba elektrickych zariadeni.

Oddiel 523: Pridova zatazitelnost elektrickych rozvodov
STN 33 2000-5-54 Elektrické instalacie nizkeho napatia

Cast 5: Vyber a stavba elektrickych zariadeni.

Kapitola 54: Uzemnovacie sUstavy a ochranné vodice.

STN 33 2000-6 Elektrické inStalacie nizkeho napatia
Cast 6: Revizia
STN 33 2000-7-70 Elektrické inStalacie nizkeho napatia

Cast 7-701: Poziadavky na osobitné instaldcie alebo priestory.
Priestory s vaniou alebo sprchou
a dalSie suvisiace normy.

RieSenie ochran

Ochrana pred urazom elektrickym prudom:

v normalnej prevadzke (Zivych Casti) - izolovanim, krytmi

pri poruche (nezivych casti) - samocinnym odpojenim napajania
doplnkova ochrana prudovymi chrani¢mi

doplnkova ochrana pospojovanim

Clenenie vykonov

InStalovany vykon Rozvadza¢ MCRM1 Pi = 140kW
Sucasny vykon Rozvadza¢ MCRM1 Ps = 112 kW
InStalovany vykon Rozvadza¢ MCRS1 Pi = 140kW
Sucasny vykon Rozvadza¢ MCRS1 Ps = 100 kW
Privod elektrickej energie

Privod elektrickej energie pre zariadenie je zabezpeceny z existujuceho rozvadzaca RH nachadzajuceho sa v
hale. Pre potreby napdjania oboch rozvadzacov boli v stavajucom rozvadzaci RH osadené nové poistkové
odpojovace FAO2 a FAO3 s poistkami 250A

Bezpeénost a ochrana zdravia pri praci

Udrzbu a opravy elektrickych zariadeni mdzu vykondvat len osoby znalé v zmysle definicie STN EN 61140 /33
2010/, ktoré st odborne spbsobilé podla vyhlasky ¢.508-2009 Zz. Vsetci pracovnici bez elektrotechnickej
kvalifikacie, ktori obsluhuju elektrické zariadenie, musia byt v zmysle vyhlasky ¢islo 508-2009 Z.z. preukazatelne
oboznameni a pouceni s STN 34 3108 — Bezpecnostné predpisy o zaobchadzani s elektrickymi zariadeniami a
precviceni v poskytovani prvej pomoci pri Uraze elektrickym priddom. Pred uvedenim do prevadzky je dodavatel
elektroinstalaénych prac povinny zabezpedit vykonanie vychodiskovej odbornej prehliadky a skusky (revizie), na
zaklade ktorej sa zariadenie moze uviest do prevadzky.

8.2 Pripojenie na zdroj stlaceného vzduchu

Rozvody stlaceného vzduchu su privedené ku kazdému stroju na automatické triedenie. Tieto stroje su
vybavené vlastnym regulatorom tlaku. SlUZia na napdjanie pneumatickych trysiek ventilovych blokov na
automatické triedenie.
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A

B

LA

1 Hadica na stlaceny vzduch
2 Gulovy ventil

3 Svorka hadice

4 Pripdjacia hadica

5 Regulator tlaku vzduchu

(O

i
©

~

Tlakovy rosny bod musi byt minimalne 10 °C (50°F) pod teplotou stla¢eného vzduchu. Okrem toho sa nesmie
prekrocit maximalna teplota a tlak. V nasledujicej tabulke je uvedeny prehlad Specifickych parametrov ventila.

Typ ventilu

Rozsah teploty

Tlak

TS400

-18 °Caz 50 °C (-0,4 °F az 122 °F)

3 az 8 bar (44 az 116 psi)
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9. Bezpecnost

- Tento manual, ako aj ostatna technickd dokumentacia musi byt vidy k dispozicii pre vsetkych pracovnikov,
ktori zariadenie obsluhuju, alebo na nom pracuju.

- Vsetci pracovnici pred zaciatkom prace na automatizovanej triediacej musia byt oboznameni s tymto
manualom tak, aby mu porozumeli

- VSetci pracovnici, prichadzajuci do styku so zariadenim pri obsluhe musia byt pred zapocatim prac dokladne
oboznameni s ndvodom na obsluhu, predovsetkym s kapitolou ,bezpeénost”.

- Zariadenie mo6zu obsluhovat, vykondvat udrzbarske prace a odstavenie iba osoby poucené a zaucené.
Obsluha musi byt zvlast upozornend a pouéena o vsetkych moznych nebezpeénych miestach a postupoch.

- Svojvolné prestavby a zmeny na konstrukcii zariadenia si zakdzané. Ochranné prvky nesmu byt vyradené
z funkcie ¢i demontované.

- Jednotlivé funkéné celky su skonstruované a vyrobené na zdklade sucasnych poznatkov a stavu techniky.
Napriek tomu mdZe prist pri neodbornej obsluhe alebo nespravnom poufiti k poruche a naslednému
Urazu.

- Zariadenie mb6zu obsluhovat iba plnoleté osoby, dusevne a telesne spdsobilé, preskolené a poverené
obsluhou zariadenia.

- Pri obsluhe zariadenia zanechajte vsetky ostatné prace, ktoré mozu ohrozit Vasu bezpecénost.

- Okamtzite nahlaste vsetky viditelné poskodenia zariadenia alebo jeho casti udrzbe a okamZite ddstavte
zariadenie z prevadzky.

- Presvedcte sa pred kazdym zaciatkom prace, Ze zariadenie je v poriadku.

- Pri prevadzke zariadenia dbajte v kazdom pripade i na obecne platné bezpecnostné predpisy a smernice
pre predchadzanie Urazom.

- Bezpelnostné znacenie umiestnené na zariadeni udrZujte v Citatefnom stave.

9.1 Bezpecnostné pokyny

Z hladiska bezpecnej prevadzky linky je zakazané

- Spracovavat nebezpelny odpad, odpad s vysokym podielom organickych zloziek a vody, stavebny odpad,
elektronicky odpad, kovovy a skleneny odpad a iny odpad vysSie uvedeného charakteru.

- PouZivanie linky akymkolvek inym sp6sobom ako stanovuje vyrobca je v rozpore s uréenim zariadenia.

- Linka moze byt prevadzkovand iba osobami, ktoré poznaju vlastnosti linky a si oboznamené s navodom na
obsluhu.

- Akékolvek svojvolné zmeny vykonané uZivatelom na linke zbavuju vyrobcu zodpovednosti za nasledné
Skody alebo zranenia.

9.1.1 Neodstranitelné nebezpecenstva a ohrozenia

- Neodstranitelné nebezpecenstvo je také nebezpecenstvo, ktoré podla sucasnych vedeckych a technickych
poznatkov nemozno vyluéit ani obmedzit.

- Neodstranitelné ohrozenie je také ohrozenie, ktoré podla sucasnych vedeckych a technickych poznatkov
nemozno vylucit ani obmedzit.
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Retazovy dopravnik

- Nebezpecenstvo vtiahnutia do stroja (dopravnika) pri vstupovani na pohyblivé Casti dopravnika a siahanie
do pracovného priestoru
Magneticky separator

Do vzdialenosti 1 000 mm od zariadeni je nebezpecny priestor pod magnetickym separatorom. Hrozi
nebezpelenstvo poranenia obsluhy pri nedovolenej manipulacii s magnetickymi predmetmi — prichytenim
tohto kovového predmetu do pracovného priestoru separdtora.

Nemanipulujte s magnetickymi predmetmi (pracovné naradie) pod funkcnou
¢astou magnetického separatora.

Magnetické pole separatora je velmi silné a moze dojst k prichyteniu aj vacésich kovovych predmetov.
Magneticky separator k separovaniu nemagnetickych kovov
-V blizkosti separatora by sa nemali pohybovat osoby s kardiostimuldtorom

- Magnetické pole separatora je velmi silné a moéze doéjst k poraneniu rdk vtiahnutim Zeleznych nastrojov k
magnetickému valcu pri nedovolenej manipuldcii (odstrafiovanie nachytanych kovov Zeleznym
nastrojom).

Nemanipulujte s magnetickymi predmetmi (pracovné naradie) pod funkénou
¢astou zaveseného magnetu nad pasom separatora. Odoberanie zachytenych
necistot vykonavajte podla potreby s vyhotovenou drevenou skrabkou
umiestnenou pri separatore.

FORDERMAT Typ: ,R“ - Gassner, davkovacie zariadenie volnych materidlov urcenych na dalSie spracovanie,
vyprazdiiovanie vrecovanych materialov rozrusovanim a rozrusovanie zlisovanych balikov

- Bezprostredné hroziace nebezpecenstvo pri nedodrzani resp. nereSpektovani pokynov, pouceni a
spravneho spbésobu obsluhy zariadenia

- Neopravnené zasahovanie do elektrickych ¢asti zariadenia
Elliptical 2500 x 6500 — stroj na triedenie materialu

- Pad z rebrika alebo z pristupového mostika pri nepouZivani zabezpecovacich prvkov pri préci vo vyskach
pocas udrzby stroja

- Vstupovanie do ddvkovacieho priestoru pocas chodu stroja
Kanalovy baliaci lis

- Nebezpecenstvo vtiahnutia do stroja pri vstupovani na pohyblivé ¢asti dopravnika a siahanie do pracovného
priestoru.

- Neopravneny vstup do plniaceho otvoru lisu

- Pad osoby do podavacieho dopravnika k plniacemu otvoru lisu pri nedodrzani resp. nereSpektovani
pokynov, pouceni a spravneho spésobu obsluhy zariadenia

- Zachytenie obsluhy baliacim drotom v bezprostrednej blizkosti drétovych stojanov

- Nebezpecny postup pri vykondvani opravarskych a udrzbarskych prac

Dalsie bezpeénostné pokyny st uvedené v navodoch na obsluhu zariadeni,
ktoré tvoria suéast linky.
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9.2 Posudzovanie rizika

Posudzovanie rizika k automatizovanej linke k spracovaniu pred separovaného odpadu zahffia Analyzu rizik
jednotlivych strojov a strojnych zariadeni a celej linky. Tu boli posudzované kroky, ktoré systematickym
spdsobom odhaluju rizika tykajuce sa strojov a zariadeni nasledovne:

a) Urcenie hranic stroja (linky)

- prihliadanie na etapy Zivotnosti linky, vratane predpokladaného pouZivania a dosledkov predpokladaného
neprimeraného poutzitia linky

- posudzovanie rizik vzhladom na obsluhu osobami, pri ktorych je identifikovatelné pohlavie, vek,
dominantné pouzivanie ruk, znizenie fyzickej schopnosti, vyska a fyzicka sila

- Predpokladana Uroven vzdelavania, skisenosti alebo schopnosti obsluhovat linku
b) Identifikovanie ohrozeni na linke

- Mechanické ohrozenie (Casti linky pohybujice sa pod vplyvom pritaZlivosti) napr. ohrozenie vtiahnutim
alebo zachytenim.

- Elektrické ohrozenie (dotyk osbb so zivymi ¢astami, elektrostatické javy)
- Ohrozenie hlukom (rusenie reci a pod.)
- Ohrozenie materialmi (ohrozenie inhalaciu prachu)

- Ohrozenie zanedbanim ergonomickych zdsad (nevhodné drzanie tela azvySend namaha, zanedbanie
pouzivania osobnych ochrannych prostriedkov, psychické pretazenie alebo podcenenie, stres, ludské chyby
a spravanie)

- Neocakavané spustenie linky (ludské chyby a spravanie)

- Pad alebo vymrstenie spracovavaného materialu

- PoSmyknutie, potknutie a pad os6b pri linke

- Spojené s pracovnou polohou (pad os6b pri vstupe na pracovné miesto)
- Tretie osoby (neopravnené nastartovanie a pouzivanie linky)

-V pripade tejto Casti linky za nevyhnutné riziko sa povaZuje elektricka zostava linky a Kanalovy lis k lisovaniu
suroviny do balikov.
c¢) Miesto obsluhy

- Vstupny dopravnik

- Dopravnik v triediacej linke 3D

- Prepojovaci dopravnik na 2D rest

- Vystup z NIR 1 do kontajnera, double-track, kontrola
- Vystup z NIR 2 do kontajnera, double-track, kontrola
- Vystup z NIR 3 do kontajnera, double-track, kontrola
- Vystupny dopravnik z linky dotried'ovaci

- Vystupna kontrola pred lisom

d) Odhadovanie rizika na linke
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- Riziko suvisiace skonkrétnou situaciou atechnolégiou je odvodené kombinaciou nasledujucich
parametrov:

Zavainost s$kody a jej désledok s prihliadnutim na charakter predmetu ochrany oséb na linke sa odhaduje
stuper poskodenia (zdvaznost) zdravia na lahké a vazne zranenie

Pravdepodobnost vzniku takejto $kody — trazu na linke nie je ovplyvnend frekvenciou ohrozenia ani trvanim
ohrozenia nakolko je konstrukciou a zostavou linky vylicena:

- nevyhnutnost pristupu do nebezpeénych miest

- trvanie pobytu v nebezpecnej zéne

Linka je konstruovana, zoradena anastavena tak, Ze bezpeénost osdb je nadradena nad vyrobnymi
poziadavkami v zaujme zabranenia riziku poskodenia zdravia nasledovne:

- vSetky obsluZné miesta su vybavené bezpecnostnymi prvkami /STOP tlacidla a lanka nidzového zastavenia/
- stlacné, strizné a pohyblivé miesta su zakryté v konstrukcii linky

- spustenie a zastavenie linky je signalizované vystraznymi svetelnymi a zvukovymi znameniami v celom
priestore umiestnenia linky

e) Moinosti, ako predchadzat $kodam alebo ich obmedzit
- Obsluhou — kvalifikovanymi a zacvi¢enymi osobami
- Rychlost vzniku nebezpecnej udalosti — pomala
- Upozornenia o riziku — vdeobecnymi informaciami

- Ludské moznosti predchadzat $kodam alebo ich obmedzit (napriklad rychlost reagovania, pohyblivosti,
moznost unikndt) — mozno

- Praktické skusenosti a poznatky — o obdobnych zariadeniach

Dalsie bezpeénostné pokyny st uvedené v navodoch na obsluhu zariadeni,
ktoré tvoria neoddelitel'nu suéast tohto navodu.

2. Zakladné cinnosti hodnotenia
- instalacia,

- obsluha,

- zakladna udrzba zariadenia.

Na hodnotenie rizik je pouZita tzv. bodova metdda. Pri posudzovani rizika (R) touto metddou sa zohladriuju
dva faktory:

- P =pravdepodobnost s akou pride k ohrozeniu zamestnanca pri danej ¢innosti,
- D =rozsah poskodenia zdravia, mozny dosledok tohto ohrozenia.

Ulohou skupiny zodpovednej za posudzovanie rizik je pre kazdé ohrozenie ur¢it konkrétnu hodnotu v intervale
1 -5 pre parameter P (vid Tab.¢.1) a hodnotu v intervale 1 — 4 pre parameter D (vid Tab.¢€.2 ). Pri urcovani
hodnoty pre kazdy parameter, ktory zaroven do urcitej miery reprezentuje sucasnu uUroven riadenia danej
¢innosti z hladiska BOZP, treba vychadzat z charakteristik jednotlivych bodovych hodnét, ktoré st uvedené
v tabulkach ¢.1 a ¢.2 pre jednotlivé parametre. Hodnota kazdého parametra, ktord bude zaznamenana do
registra rizik BOZP musi byt vysledkom dohody vsetkych ¢lenov komisie, poverenej hodnotenim rizika.
Nasledne BTS vypocita celkovi bodovi hodnotu rizika tymto vztahom
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R =P x D a nasledne priradi riziko do jednej z piatych kategorii kfticom uvedenym v tabulke cislo 3. Rovnako
v tabulke ¢islo 3 je uvedena naliehavost zmien v riadeni danej ¢innosti.

Tabulka ¢.1
Pravdepodobnost (P) vzniku a existencie rizika stanovuje odhad moZnosti, Ze k neZiaducej udalosti ddjde
a ako casto.

Pravdepodobnost /P/ Casové pdsobenie ohrozenia, typ pocetnosti
nepretrzité ohrozenie (udalost sa moze stat v kazdom momente, ohrozenie
velmi vysoka 5 trva stdle pocas cCinnosti posudzovaného systému) — neZiaduci jav vznikne
velmi ¢asto

Casové ohrozenie (v posudzovanom systéme sa Casto vyskytuje obdobie
vykonu cinnosti, v ktorom sa udalost méZe stat vkazdom momente) —

vysokd 4 neziaduci jav vznikne niekolkokrat pocas Zivotnosti zariadenia, pripadne
¢innosti
zriedkavé ohrozenie (v posudzovanom systéme sa zriedkavo vyskytne obdobie
stredna 3 ¢innosti, v ktorom moZe dojst k udalosti) — neZiaduci jav vznikne niekedy pocas

Zivotnosti zariadenia, pripadne ¢innosti

velmi zriedkavé ohrozenie (v posudzovanom systéme sa velmi zriedkavo
nizka 2 vyskytne aj moznost vzniku udalosti) — vznik neZiaduceho javu je maélo
pravdepodobny alebo nemozny

takmer nemozné ohrozenie (nepredpoklada sa vznik udalosti ale méze k nej
dojst absolitne ndhodne) — vznik neZiaduceho javu je takmer vyluceny

velmi nizka 1

Tabulka ¢.2
Désledok (D) vyjadruje stuperi, zavaznost ddsledku neZiaducej udalosti a mieru poskodenia zdravia.

Désledok /D/ Opis désledku, typ désledku
. usmrtenie v désledku pracovného Urazu alebo Uplné znicenie
katastroficky 4 , o
systému, nenahraditelné straty
Kriticky 3 zavazny Uraz, choroba z povolania, dlhodoba PN, rozsiahle
¥ poskodenie systému, straty vo vyrobe, velké financné straty
, , . ostatny uraz, zaciatok choroby z povolania, Uraz s PN, mensie
malo vyznamny 2 " . . Sy
poskodenie systému, finanéné straty
. drobny uUraz, ahké poranenie bez pracovnej neschopnosti,
zanedbatelny 1 y L P , P ) P
zanedbatelna porucha systému
Tabulka ¢.3

Riziko (R) je kombinacia dvoch parametrov — pravdepodobnosti a désledku - urcenie hodnoty rizika podla
tabulky:

R — riziko — kombinacia dvoch parametrov - pravdepodobnosti (P) a dosledku (D) uréuje vyslednu hodnotu

evve

DOSLEDOK Katastroficky Kriticky Malo vyznamny Zanedbatelny
PRAVDEPODOBNOST 4. 3. 2. 1.
5. - velmi vysoka 20 15 10 5
4, - vysoka 16 12 8 4
3. - strednd 12 9 6 3
2. - nizka 8 6 4 2
1. - vel'mi nizka 4 3 2 1
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N Bodové . . . . , ,
Vyhodnotenie rizika /R/ rozpitie Postdenie bezpecnosti Potreba bezpecnostnych opatreni
e u Y , Systém sa klasifikuje ako bezpecny,
e b .. Prijatelnd bezpecnost, y N " . ) Y P . y
Prijatelné riziko P 1-5 R mozno vSak dosiahnu zlep3enie —
Akceptovatelné riziko . -
naplanovat napravu
Riziko nemozno akceptovat aj ked'
Mierne riziko M 6-9 Neakceptovatelné riziko | moznost nasledkov je len mierna —treba
prijat opatrenia
v .. Riziko nemozno akceptovat, | Pravdepodobna moznost vzniku Grazov
NezZiaduce riziko N 10-17 .. pv . P . . ,
nevyhovujuica bezpecnost — opatrenia s kratkym terminom
Je nutné okamzite prijat napravné
.. .. | opatrenia pripadne okamfite zastavit
e Nevyhovujuca bezpecnost, P v p P . N
Neprijatelné . , ¢innost prevadzky, pouZivanie
e NN 18-20 | permanentna hrozba Urazu, . . .
riziko . . zariadenia. Permanentna hrozba
nebezpecny systém L , vr s
pracovného Urazu, nutnost okamzitého
odstavenia z ¢innosti.

9.3 Analyza rizik

POSUDZOVANY PROCES: UDRZBA LINKY, VYSTAVENA OSOBA - UDRZBAR, ZAMOCNIK,

IDENTIFIKACIA

RIZIKA
IDENTIFIKACIA < -
NEBEZPECENSTVA IDENTIFIKACIA OHROZENIA e E OPATRENIA NA ZNIZENIE RIZIKA
PID|la | 2
€ | =
Manioul4cia s Pad bremena na osobu,
P zasiahnutie bremenom pocas 3|13 9 | M |-pouZivanie pridelenych OOPP
bremenom L . ) .
manipulacie - oboznamovanie so zasadami
Manipulacia s P4d materialu Porezanie na BOZP
. C e 3|26 | M A ,
materidlom ostrych ¢astiach - zdravotna spoOsobilost na vykon
Pohvb bo Zakopnutie, poSmyknutie, prace
racyovir.:ku strata stability, pad na 43| 12| N |-odbornaspdsobilost na vykon
P nebezpecné predmety prace
- vykonavat pravidelnu kontrolu
Praca Zasiahnutie bremenom 33| 9 | M |audribu pracovného
s manipulacnymi prostriedku
zariadeniami Pritla¢enie o pevnu prekazku 43|12 | N | -dodrziavat pokyny v ndvode na

(rucny a motorovi
vozik, a pod.)

obsluhu zariadenia

Pritlacenie koncatiny
o podlahu

N | - zvySenie pozornosti

- udrZiavanie poriadku na

Praca vo vyske 1,5
m nad podlahou
pocas udriby

Nedostatocné zabezpecenie
pracoviska

N | pracovisku

- umiestriovat a v§imat si

Pad z vysky, udretie, narazenie |3 |3 | 9

bezpecnostné znadenie
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POSUDZOVANY PROCES: OBSLUHA LINKY- VYSTAVENA OSOBA, OPERATOR-TRIEDIC

IDENTIFIKACIA

RIZIKA
IDENTIFIKACIA < .
” IDENTIFIKACIA OHROZENIA OPATRENIA NA ZNIZENIE RIZIKA
NEBEZPECENSTVA 2 £
P/D|a | 2
| &
¢asti linky pohybujuce sa pod - pouzivanie oopp _
- . - oboznamovanie so zasadami
vplyvom pritaZlivosti/napr. BOZP
Mechanické ohrozenie vtiahnutim alebo 22| 4 | M | -oboznamenie sa s navodom na
zachytenim. obsluhu
- dodrZiavanie bezpecnostnych
pokynov a znaceni
- dotyk 0s0b so Zivymi ¢astami,
elektrostatické javy
v . . . - Zivani PP
- 8ok, lak, uder, nabodnutie pouzivanie OO, , ,
i Do ] - oboznamovanie so zasadami
vzniknuté nahlim, neobvyklym BOZP
pohybom pri zasahu staticke; - pravidelnd kontrola a Gdriba
Elektrické elektriny alebo nasledkom 4|4 | 16 | NN | zariadenia
urazu el. prudom pri poruche - obozndmenie sa s navodom na
el. zariadenia alebo nasledkom ObSIUh“" '
zvukovych alebo svetelnych - dodrZiavanie vbez’pecnostnych
. . S pokynov a znaceni
efektov vzniknutych pri tejto
poruche
nevrj(v)dnfa d’rzanle tela . - pousivanie OOPP
a zvySend ndmaha, zanedbanie - oboznamovanie so zisadami
pouzivania osobnych BOZP
Zanedbanie ochrannych prostriedkov, - pravidelna kontrola a udrzba
ergonomickych psychické pretaZenie alebo 3(3| 9 | M |zariadenia
zasad podcenenie, stres, fudské - oboznamenie sa s navodom na
chyby a spravanie obsluhu
ybyasp - dodrziavanie bezpecnostnych
pokynov a znaceni
- narazenie, porezanie
- pad materidlu, naradia - pouzivanie OOPP
S - odletujuce Casti - oboznamovanie so zasadami
Manipulacia v -
< manioulagnvmi - porusenie ergonomickych BOzP
P . ¥ zdsad — nevhodnd pracovna 4 13|12 | N | -obozndmenie s pokynmi
pracovnymi , . S
. . poloha, nevhodny druh bezpeénej manipuldcie
prostriedkami , . . . -
pracovného prostriedku - pravidelna kontrola a udrzba
- poskodené zariadenia zariadenia
- strihnutie, bodnutie
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Vplyv okolia
a pracovného
prostredia

- chladné pracovné prostredie
- prievan

- nedostatocné osvetlenie

- hluk ohrozenie hlukom
/rusenie reci a pod./

- ohrozenie inhaldciu prachu

- zabezpedit vhodné
mikroklimatické podmienky

- zabezpedit pravideln udrzbu
a Cistenie osvetlovacich telies
a vykurovacich telies

- pouzivat OOPP

Pad osob pri
vstupe na
pracovné miesto

- PoSmyknutie, potknutie
a pad osbb pri linke

- pouzivanie OOPP

- oboznamovanie so zasadami
BOZP

- pravidelna kontrola a udrzba
zariadenia

- bezpecnostné znacenie

Obsluha
Kanalového lisu

- Uraz el.pridom

- Zranenie viazacim drotom
- Pritlacenie, udretie

- Poskodenie zraku prachom

-obozndmenie sa s ndvodom na
obsluhu lisu

-pravidelné oboznamovanie

s BOZP

-pouzivanie OOPP

- pred kazdym spustenim

lisu preskdsanie bezpecnostnych
prvkov lisu a vykonat o tom
Zaznam do TEST karty

( TEST karta obsahuje
poziadavky uvedené v navode
lisu)

- bezpecnostné znacenie

Pri prevadzke zariadenia boli definované tieto zostatkové rizika :

9.4 Zostatkové rizika

Priblizenie sa pohyblivych prvkov k pevnej Casti,

Rezné casti,

Vyska od podlahy,

Pohybujuce sa prvky,

Rotujuce prvky,

Nerovné, Smyklavé povrchy,

Zivé Casti,

Odsavaci systém,

Pohybujuce sa Casti,

Ohrozenie pri dotyku alebo vdychnuti skodlivych plynov, hmiel, par, dymu a prachu,

Prach,

Pristup k zariadeniu,

Prach a hmlovina.
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9.4.1 Dopravniky na transport materialu
Popis:

Pasové dopravniky su pouZité na viacerych miestach linky. Potencidlne sa do interakcie s nim dostane nielen
obsluha (napr. Triedic), ale najma pracovnici udrzby (Technici).

Pri analyze rizik na predmetnych zariadeniach boli aj napriek zrealizovanym bezpecnostnym opatreniam
stanovené zostatkové rizika, ktoré sa vyskytuju v tychto pripadoch:

- zariadenie je v prevadzke bez bezpecnostnych zariadeni,

- opravy su vykondvané bez dodrzZiavania bezpeénostnych predpisov,

- priinStalacii nie je pouZité zabezpeclenie proti padu.

Nebezpecenstva:

- Priblizenie sa pohyblivych prvkov k pevnej ¢asti,

- Zachytenie, vtiahnutie, navinutie mechanickymi ¢astami,

- Pohybujuce sa prvky,

- Rotujuce prvky.

Opatrenia:

- Upozornenie v tomto ndvode na obsluhu,

- Dodrziavanie bezpeénostnych predpisov uvedenych v navode,

- Piktogramy,

- Poutzivanie predpisanych OOPP,

- Pravidelné skolenia pracovnikov zariadenia a udrzby,

- Zékaz vstupu nepovolanym osobam,

- Instalacia ochrannych bezpecnostnych zariadeni (mechanické kryty).
9.4.2 Rozoberac balikov

Popis:

Rozoberaé balikov je samostatné zariadenie na dopravnej trase, ktorého ulohou je plnit vstupny dopravnik
plastovym komundalnym odpadom a zaroven rozvolfiovat baliky a vrecia s danym odpadom. Potenciélne sa do
interakcie s nim dostane obsluha (napr. Triedic), ale najma pracovnici Udrzby (Technici). Pri analyze rizik boli, aj
napriek zrealizovanym bezpecnostnym opatreniam, stanovené zostatkové rizika, ktoré sa vyskytuju v tychto
pripadoch:

- zariadenie je v prevadzke bez bezpecnostnych zariadeni,

- opravy (udrzba, napr. odblokovanie zablokovaného zariadenia) sui vykonavané bez dodrZiavania
bezpecnostnych predpisov,

- priinStalacii nie je pouZité zabezpecenie proti padu.
Nebezpecenstva:

- Zachytenie, vtiahnutie, navinutie mechanickymi ¢astami,
- Pohybujuce sa prvky.

Opatrenia:

- Upozornenie v tomto navode na obsluhu,
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DodrZiavanie bezpecnostnych predpisov uvedenych v navode,
Piktogramy,

Pouzivanie predpisanych OOPP,

Pravidelné skolenia pracovnikov zariadenia a udrzby,

Zakaz vstupu nepovolanym osobam,

Instaldcia ochrannych bezpecnostnych zariadeni (mechanické kryty).
9.5 Upozornenie na zdny so zvySenym nebezpecenstvom

9.5.1 Elektricka €ast zariadenia

Pouzivajte len originalne poistky s predpisanou intenzitou prudu. V pripade poruchy v elektrickom napajani
stroj / zariadenie ihned odpojte za privolajte servisného pracovnika.

Pracu s elektrickymi zariadeniami mozu vykonavat len odborne vyskoleni zamestnanci alebo poucené
osoby za dozoru odbornych pracovnikov, v sulade s lokadlne platnymi normami.

Casti strojov a zariadeni, na ktorych sa vykonava kontrola, udriba a opravy, musia byt odpojené od
elektrického napajania.

Casti strojov a zariadeni, na ktorych sa vykonavaju kontrolné, Gdrzbové a opravné prace, sa nesmu pripajat
na pomocné, zalozné zdroje, ale zapinat len Standardne, pomocou hlavného vypinaca.

Vypnuty hlavny spinac¢ zabezpecte pomocou zdmku (kluc¢a) pred neopravnenym zapnutim. Pomocou
vystrazného Stitku poukazujte na nebezpecnu situaciu.

Zapnuté diely najskor skontrolujte, ¢i si odpojené od napatia, potom ich uzemnite a skratujte, a rovnako
izolujte susedné diely, ktoré su pod napatim.

Elektrické vybavenie zariadenia je potrebné pravidelne kontrolovat a dohliadat nar. Nedostatky, ako
uvolnené spojenia, obhorené kable, spalené kontakty, sa musia ihned' odstranit.

Ak st potrebné prace na dieloch pod napatim, je potrebné privolajte na pomoc tretiu osobu, ktora v pripade
nudze stladi tladidlo nudzového vypnutia alebo hlavny spinaé s uvolnhenim napétia. Pracovnu oblast
uzatvorte a oznacte vystraznym Stitkom.

Pouzivajte len izolované naradie.

Elektrickd vyzbroj strojov / zariadeni musi byt pravidelne kontrolovana (interval revizii predpisuje revizny
technik). Zavady, ako uvolnené spoje alebo rozstrapkané kable musia byt okamZite odstranené.

9.5.2 Pneumatika

Prace na pneumatickych zariadeniach méZu vykondvat len osoby so S3Specifickymi poznatkami a
skdsenostami v oblasti pneumatky.

Vsetky vedenia, hadice a skrutkové spojenia pravidelne kontrolujte kvéli netesnostiam a vonkajsim
rozpoznatelnym poskodeniam.

Poskodenia ihned odstrarite.

Otvarané systémové casti a tlakové vedenia (stlaceny vzduch) pred zacatim zbavte tlaku podla popisov
konstrukénych skupin. Podla pokynu v ndvode na obsluhu Uplne uvolnite tlak, aby sa predislo ohrozeniu
kvoli zostatkovému tlaku (dekompresny ventil).

Tlakové vedenia odborne osadte a namontuijte. Pripojky nevymieriajte armatury, dizka a kvalita hadicovych
spojeni musia zodpovedat lokdlnym normam a prevadzkovym poziadavkam.
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9.5.3 Plyn, prach, dym

- Zvéaracské, paliace a brusiéské prace vykonavajte na stroji / zariadeni len vtedy, ak je to vyslovne bezpecné,
napr. moze vzniknut nebezpedenstvo poziaru! Privolajte na asistenciu hasica!

- Pred zvéaranim, palenim a brusenim stroj/ zariadenie a jeho okolie ocistite od prachu a horlavych latok a
postarajte sa o dostato¢né vetranie (nebezpecenstvo poZziaru)!

- Pri silnej tvorbe dymu pouzivajte ochranné dychacie pristroje. Pri pracach v Uzkych priestoroch pripadne
dodrziavajte platné predpisy.

9.5.4 Hluk

- Rozoberac balikov, vibra¢ny dopravnik a ¢ast zariadeni dopravnych tras generuje emisie hluku v Grovniach
nad povolenymi limitmi. Objektivizaciou bude potrebné stanovit zdroje tychto emisii a okruh pracovnikov
potencidlne zasiahnutych ucinkami nadmerného hluku.

- Pre obsluhu linky st v tychto zénach (Castiach okolo linky) odporicané chranice sluchu!
9.5.5 Oleje, tuky a iné chemické substancie

- Prizaobchadzani s olejmi, tukmi a inymi chemickymi substanciami davajte pozor na bezpecnostné predpisy,
ktoré su platné pre produkt (vid' karty bezpecnostnych udajov)

Pri zaobchadzani s hortcimi prevadzkovymi a pomocnymi latkami existuje
nebezpeéenstvo popalenia a/alebo obarenia!

Bezpecnostné predpisy (karty bezpecnostnych tidajov) doddavatela surovin
a receptury si presne nastudujte, poucte svoj persondl a kontrolujte ich
dodrziavanie! Potrebné osobné ochranné vybavenie majte pripravené a

dajte ho personalu k dispozicii!

Vyrobcovia receptir a surovin musia informovat predovsetkym o mozinych nebezpecenstvach a
bezpecnostnych opatreniach:

- Pomenovanie typu nebezpedenstva a stupria ohrozenia prostrednictvom zloziek/ receptur,
- Opatrenia na dodrZiavanie limitnych hodn6ét,

- Opatrenia pre zabranenie ucinku aerosdlov,

- Pomenovanie potrebnych instalovanych ochrannych zariadeni,

- Pomenovanie potrebnych osobnych ochrannych zariadeni,

- SpoOsob C(istenia cCasti tela po kontakte so zloZzkami, pomenovanie potrebnych pomocnych
zariadeni/pomocnych latok,

- Typ osetrenia zdravotnych obmedzeni spésobenych chemickymi zlozkami/aditivami,
- Stupen ohrozenia Zivotného prostredia zlozkami/aditivami,

- Opatrenia na zabranenie ohrozenia Zivotného prostredia,

- Odstranenie vytecenych zloZiek/aditiv,

- Ustanovenia o protipoziarnej ochrane/o ochrane proti vybuchu,

- Likvidacia zloZiek/aditiv a pristrojov, ktoré s nimi znecistené/nadob,

- Uskladriovanie zloZiek/aditiv,

52



” VUMZ SK, s. r. o.
‘\" VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

technologické riesenia v priemysle Prevadzka: Cernfk 468, 941 05 Cernik

Pripadné pomenovanie dalSich tu nespomenutych ohrozeni a suvisiacich ochrannych opatreni.

9.6 Riadenie rizik

Opatrenia, ktoré boli prijaté k obmedzeniu alebo odstraneniu rizik:

Komisia overila, Ze realizované konstrukéné opatrenia a inStalované bezpecnostné ochranné zariadenia
v primeranej a dostato¢nej miere eliminuju identifikované nebezpecenstva a z nich vyplyvajuce rizika. Avsak aj
po zniZeni alebo odstraneni ohrozeni pouzitim bezpecnostnych ochrannych zariadeni pretrvavaju niektoré
rizika, o ktorych je nutné informovat pracovnikov obsluhy a udrzby.

Na existenciu tychto zostatkovych rizik je upozornené vtomto navode na obsluhu, v predchadzajucej
podkapitole ,Zostatkové rizika“, v dielenskej a udrzbdrskej dokumentdcii, ako aj v origindlnej technickej
dokumentacii k zariadeniu. Kapitola ,Bezpecnost” v dalsich ustanoveniach tiez uvadza upozornenia, spresriuje
bezpecné postupy a prevadzkové rezimy, uréené k prekonaniu zostatkovych rizik, potrebu zaskolenia obsluhy
a navrhuju OOPP pre pracovnikov obsluhy a udrzby.

Zamestnanci musia byt diferencovani podla jednotlivych kategorii ¢innosti, pravidelne preskolovani
a zacvicovani na obsluhu, oSetrovanie, udrzbu a opravy posudzovaného zariadenia.

Je povinnostou veducich pracovnikov firmy udrziavat rezim a poriadok na pracovisku a dbat na dodrziavanie
stanovenych bezpecnostnych opatreni.

Na exponovanych ¢astiach plasta linky a/alebo jej jednotlivych ¢astiach, dalej tiez v prevadzkovej dokumentacii
(struénych technologickych navodoch umiestnenych priamo na zariadeni a jeho ¢astiach), su dostupné zakladné
upozornenia a informdcie.

Zamestnanci musia byt riadne pouéeni a preskoleni minimalne v tomto rozsahu:
- Zéakladné skolenie o zasadach bezpecnosti a ochrany pri praci a poZiarnej ochrane,
- Osobitné skolenie a praktické zacviCenie na beznu obsluhu a Udrzbu zariadenia,

- Pracovnici udrzby musia byt dalej pripravovani a preskolovani zo zasad dodrziavania bezpecnosti prace
a poziarnej ochrany a ochrany Zivotného prostredia pri Udrzbe, oSetrovani a opravach.

Vykonajte zacvik operatorov zariadenia pred zacatim prac!
O skoleni a zacviku vedte predpisant dokumentaciu.

Vymedzenie opravneni pre servisnych technikov a pracovnikov udrzby

Na montaz stroja/zariadenia a/alebo zabudovanie konstrukénych skupin do stroja/zariadenia sa musi s ohfadom
na prace povolat skiseny majster/technik/ nzinier. Tento sa musi pred za¢atim prac zoznamit s konstrukciou
stroja/zariadenia a s jeho konstrukénymi modulmi. Na vykonanie prac je potrebné prizvat primerane vyskoleny
odborny personal.

Prace na elektroinstalacii stroja/zariadenia mdze uskutocriovat len elektrotechnik s prislusnym vzdelanim.
Nastavovacie prace na elektronickych zariadeniach (v rdmci volného programovania) musi vykonavat iba
elektrotechnik zariadeni s prislusnymi odbornymi poznatkami programovania a suvisiacimi opravneniami.
Najskér sa z navodu na obsluhu podrobne zoznami so spésobom fungovania zariadenia ako aj s typom
charakterom programovacich prac, ak sa vyskytnu chyby alebo poruchy v elektronickom riadeni, na odstranenie
ktorych je potrebny zasah zdkladného programovania alebo zmena, je nevyhnutné privolat vyrobcu
stroja/zariadenia.

Na pneumatickych a hydraulickych zariadeniach mdZe pracovat persondl so Specifickymi poznatkami
a skusenostami v pneumatike alebo hydraulike.

53



” VUMZ SK, s. r. o.
‘\" VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

technologické riesenia v priemysle Prevadzka: Cernfk 468, 941 05 Cernik

Mechanické mazacie a Udrzbové prace moze vykonavat iba strojny zamocnik alebo vyskoleny personal, ktory
sa so strojom/zariadenim podrobne zoznamil.

Kvalifikacia pracovnikov pri obsluhe linky

Pre obsluhu linky sa vyZaduje, aby osoby v interakcii so strojovymi zariadeniami mali dobry zdravotny stav
a vzdelanie zodpovedajlce svojmu pracovnému zaradeniu.

Osobitné zru€nosti sa nevyzaduju pre poziciu , Triedic¢”.

Nedostatocne kvalifikovani pracovnici nemdzu posudit rizika spojené s ovladanim linky a jej zariadeni, vytvaraju
neprimerané riziko vazneho alebo smrtelného Urazu sebe aj ostatnym.

Obsluhou linky poverte len kvalifikované, preskolené a poucené osoby.
Zabraite nepovolanym osobam vstup do pracovnej zény linky ohranicenej
limitmi vvrobnei prevadzkv.

Pre poziciu , Technik” su vSak potrebné oprdvnenia a samostatné zaskolenie, pretoze prichddza do styku s
mechanicky pohyblivymi ¢astami, elektroinstalaciou a pneumatikou jednotlivych zariadeni. V procese prania a
Cistenia sa technik dostava naviac do kontaktu s detergentmi, chemikaliami davkovanymi do horucej pracky.

Operator (manipulaény pracovnik) obsluhuje vysokozdvizny vozik/nakladaé, pomocou ktorého realizuje
nakladanie vstupného materidlu do rozbalikovacieho zariadenia Gassner a odvaza vystupny material (zlisované
baliky) na uskladnenie do vystupného skladu. Na vykon svojej pozicie potrebuje prislusné opravnenia na vedenie
vyskozdvizného vozika resp. nakladaca.

9.7 Bezpecnostné prvky

Bezpecnostné ochranné zariadenia zvysuju konstrukény Standard zariadenia, a tym aj bezpecnost persondlu
obsluhy a inych 0s6b nachadzajucich sa v pracovnej oblasti linky. Bezpecnostné ochranné zariadenia sltzia na
zabezpecenie pracovného priestoru operatorov, pracovnikov mechanickej a elektrickej udrzby, nastavovacov a
veduceho prevadzky. Hlavnou ulohou tychto zariadeni je pri naruseni bezpecnosti zabezpecit (okamiZité) ¢o
najrychlejsSie prerusenie alebo zastavenie pracovného cyklu.

Prevadzkovatel je povinny udrZiavat vietky inStalované bezpeénostné kryty
plne funkéné a realizovat ich pravidelnd kontrolu. V opaénom pripade
zariadenie predstavuje vyznamné bezpeénostné riziko a nesmie byt
prevadzkované!

Zariadenie je konstrukéne navrhnuté tak, aby pristup os6b k rotacnym ¢astiam bol pocas prevadzky zariadenia
zamedzeny. Zariadenie je vybavené nasledujicimi bezpecnostnymi prvkami:

- pevné ochranné kryty — vyhotovené formou krycich plechov, ktoré zamedzuju pristupu k zbiehavym
miestam rotujucich Casti

- tlacidlo nudzového zastavenia — v blizkosti zariadenia, jeho zatlaenim je umoZnené okamzité vypnutie a
zastavenie zariadenia pri akejkolvek nepredvidanej nebezpecéne;j situdcii, opdatovné spustenie zariadenia je
mozné azZ po odaretovani tlacidla (riesi elektroprojekt

- senzor otvorenia dveri na komore — po otvoreni dveri na separacnej komore je okamzite odstaveny stroj
z prevadzky aZ do doby opatovného uzavretia dveri.

- hlavny elektricky vypina¢ - Je umiestneny na hlavnom elektrickom rozvadzadi linky. SlGzZi na vypnutie
privodu elektrickej energie do zariadenia. Ide o uzamykatelny hlavny vypinac privodu elektrickej energie,
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ktory musi byt v Specifickych pripadoch (oprava, udrzba, odstavka) vo vypnutej polohe uzamknuty, aby
nedoslo konanim inej osoby k zapnutiu privodu elektrickej energie a potencidlne k Urazu elektrickym
pridom.

- Lankovy stop vypina¢ - Zatiahnutim bezpe¢nostného lanka (pozdi? dopravnikov) dodjde k nidzovému
zastaveniu dopravnej trasy. Bezpecnostné lanko je natiahnuté na bokoch dopravnikov tak, aby umozrovalo
komukolvek v pripade zistenia nebezpeénej situacie okamzite zastavit chod dopravnika. Po odstraneni
pri¢iny nudzového zastavenia, resp. jej pominutia, je mozné chod dopravnej trasy opdtovne obnovit po
otoceni resetovacoieho tlacidla na telese spinaca (T ).

T s

R ‘
Stop tlacidlo Senzor otvorenie dveri Lankovy stop vypinac

Hlavny elektricky vypinac Svetelny (kombinovany) signalny stip so sirénou
9.8 Kontrola a udrzba bezpeénost ochrannych zariadeni
Bezpecnost linky sa preveruje odbornymi prehliadkami vykonanymi odbornym pracovnikom kazdych 5 rokov.

O vykonani odbornej prehliadky sa vyhotovi sprava podla platnej legislativy.

Zariadenie mdze obsluhovat pracovnik pouceny minimalne podla § 17 a § 20 vyhlasky 508/2009 Z.z. Pouéeny
pracovnik je pracovnik bez elektrotechnického vzdelania, ktory v rdmci svojej Cinnosti prichadza do styku s
elektrickym zariadenim, na ktorom pracuje alebo ho obsluhuje a ktory bol preukazatelne pouceny v rozsahu
vykonavanej ¢innosti na tomto druhu zariadenia a zacviceny v poskytovani prvej pomoci pri Uraze elektrickym
pradom.

Opravu a udrzbu zariadenia m6Zu vykonavat odborne sp6sobili pracovnici. Rozoberat bezpecnostné prvky za
Ucelom opravy, rekonstruovat a montovat zariadenia do funkéného celku na mieste ich budicej prevadzky
moZu osoby starSie ako 18 rokov, odborne sp6sobilé, preukdzatelne oboznamené s predpismi na opravy a
montaz technického zariadenia a zacvicené.

Nastavenie a kontrola

- Nevyhnutné nastavenie a kontrolu musi vykonat bud vyrobca alebo pracovnici, ktori zariadenie
naprojektovali,

- Nastavenie - len sposobili, vyskoleni a kvalifikovani pracovnici.
Mechanické prislusenstvo

- Skontrolovat, ¢i st vietky spojovacie €asti spravne upevnené,

55



VUMZ SK, s. r. o.
\J VUMZ SK Sidlo: Parovska 28, 949 01 Nitra

technologicke rietenis v prismysie Prevadzka: Cernik 468, 941 05 Cernik

- skontrolovat, ¢i na pohanacich ¢astiach nedochadza k ruseniu.
RoOzne prislusenstvo

- Pri kazdom ochrannom a bezpeénostnom zariadeni, ktoré bolo nhamontované je potrebné skontrolovat
jeho funkciu a pevnost uchytenia,

- je potrebné odstranit tie okolnosti, ktoré by mohli spésobit havariu, napr. rozliaty olej, mastnotu a pod.,
cudzie predmety, ktoré nesuvisia priamo s prevadzkou je potrebné taktiez odstranit.

Intervaly kontrol bezpecnostnych ochrannych zariadeni :

Bezpetnostny prvok udrzba - kontrola
dennd tyzdenna mesacna Sezénna
Hlavny elektricky vypinac X X X
Tlacidlo nudzového zastavenia X X X
Bezpecnostny koncovy spinac X X X
Bezpecnostné lanko X X X
Hlavny uzdaver stlaceného vzduchu X X
Svetelny signalny stip so sirénou X X

Kontrola bezpecnostnych ochrannych zariadeni

- Na zaciatku prvej pracovnej zmeny (po dlhsiu dobu, prerusenia vyroby),
- Povinne raz do tyZdna,

- Mesacne (pri normalnej prevadzke),

- Pokazdej udrzbe a opravach.

Obsah kontroly:

- Poloha,

- Bezpeclné zaistenie,

- Sprdvne vykonanie poZadovanej funkcie.

Aby mohlo byt zariadenie v prevadzke, musi vyhovovat podmienkam bezpecnosti prace, nesmie ohrozovat Zivot
a zdravie os6b a materialne hodnoty. Pre spravne zabezpelenie bezpetnej prevadzky, organizdcia musi plnit
predpisané prehliadky, skisky zariadenia a odstranit pripadné nedostatky. Stroje a technické zariadenia sa
mbzu uviest do prevadzky len vtedy, ak zodpovedaju prislusnym predpisom a po vykonani predpisanych kontrol,
skusok a revizii. PoCas prevadzky strojov a zariadeni sa musia vykonavat ich pravidelné predpisané kontroly,
skusky, revizie, udrzba a opravy.

Z hladiska elektroinstalacie je stroj vyhradené technické zariadenie - elektrickej skupiny A/b s vysokou mierou
ohrozenia podla Vyhlasky MPSVaR SR ¢. 508/2009 Z.z.. Kazdé elektrické zariadenie musi byt po ukonceni vyroby,
montaze, rekonstrukcie a opravy, pred tym, ako ho uzivatel uvedie do Cinnosti, prehliadnuté a vyskidsané v
zmysle vyhlasky 508/2009 Z.z. a nadvézujicich normach. Ugelom odbornej prehliadky a odbornej skusky je
overenie zariadenia z hladiska bezpecnosti. O vykonanej prvej resp. pravidelnej odbornej prehliadke a odbornej
skuske sa vyhotovi pisomny protokol (sprava o OPOS EZ).
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9.9 Bezpecnostné opatrenia

9.9.1 Poziadavky na odbornu spdsobilost

Obsluhovat linku a jej jednotlivé zariadenia smie iba osoba starSia ako 18 rokov, ktora bola dodavatelom
zariadenia pouéend a oboznamena s navodom na obsluhu stroja, so zakdzanymi ¢innostami, ktoré ohrozuju
bezpecnost prevadzky. O pouceni obsluhy zariadenia musi byt vedeny zapis do zapisnika bezpecnosti prace,
pripadne vinom pisomnom dokumente (prezencna listina o pouceni).

Kvalifikovani pracovnici nem6zu posudit rizika spojené s ovladanim linky a jej zariadeni, vytvaraju neprimerané
riziko vazneho alebo smrtelného Urazu sebe aj ostatnym.

Obsluhou linky poverte len kvalifikované, preSkolené a poucené osoby.
Zabrante nepovolanym osobam vstup do pracovnej zony linky ohrani¢enej
limitmi vyrobnej prevadzky.

9.9.2 Poziadavky na pracovisko

Linka je od okolitych pracovisk viditelne oddelend vyznacenym prevadzkovym priestorom s jednoznacne
definovanymi zonami (pracoviskami), v ktorych zaradeni pracovnici vykonavaju obsluhu linky.

Udrzba, najmé Cistenie a mazanie sa smie vykondavat iba vtedy, ak nie je v sustavach tlakovy vzduch, tlakova
hydraulickd kvapalina a ak je vypnuté elektrické zariadenie a uzamknuty hlavny vypinac.

Pre prevadzku linky sa nevyZaduje intenzivne osvetlenie pracovnych priestorov, vzhfadom na to, Ze manualne
triedenie odpadu je proces, ktory je mozné vykondvat pri beznom osvetleni vyrobnej haly. Miesta, kde sa
vyZaduje intenzivnejsie osvetlenie (napr. v dobe udrzby) budu lokdlne osvetlené prenosnymi reflektormi v
starostlivosti Useku udrzby linky, resp. externym servisnych kapacit.

Z doterajsej praxe nie su zndme negativne vplyvy biologické faktory alebo vplyvy na pracovnikov v zéne (pri
dopravniku) manudlneho triedenia. Napriek tomu sa odporuca nosenie respiratorov.

9.9.3 Povinnosti pred zapnutim linky
- skontrolujte ¢i sa v pracovnej oblasti nachadzaju len opravnené osoby,
- skontrolujte ¢i pri spusteni zariadenia nemdze dojst ku zraneniu oséb,
- pred zapnutim vydajte zvukovu (opticku) signalizaciu o pohotovosti na spustenie linky,

- skontrolujte pred zaciatkom kazdej zmeny pozorne na pneumatickom zariadeni pripadné viditelné
poskodenia a presvedcte sa o jeho bezchybnom stave, zistené nedostatky okamzite nahlaste nadriadenym,

- odstrante pred spustenim zariadenia z jej pracovnej oblasti vSetky predmety/material, ktoré nie su
potrebné na zabezpecenie vyroby,

- preverte na zaCiatku kaZzdej zmeny dékladne funkcénost vsetkych bezpecnostnych prvkov, koncovych
spinacov, ovladacich prvkov, prevadzkovy tlak pneumatiky, ako aj spravnost vykondvania jednotlivych
pohybov mechaniky,

- pred zacatim udrzbovych prac na sucastiach linky, napr. pneumatike ci elektroinstaldcii, je nutné si najskor
precitat navody na obsluhu tychto komponentov a re$pektovat bezpecnostné predpisy,

- Ochranné bezpecnostné zariadenia (ochranné kryty a pod.) nesmu byt odstranené. Pre Udrzbové prace plati
uvedené v odseku vyssie.

- Neodborné zmeny softvéru riadenia programovatelného PC mozu viest k poskodeniu zariadenia, a preto
smie zmeny vykonavat jedine skoleny personal so sihlasom vyrobcu.
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Nedovolené alebo neuvazené poutzitie zariadenia na pokusné Ucely moze ohrozit osoby aj stroj.
9.9.4 Zodpovednost nadriadenych

Vypracovanie miestneho Prevadzkového bezpecnostného predpisu (PBP), ktory je spracovany v sulade s
technickou dokumentdciou vyrobcov prislusnych prevadzkovanych zariadeni (technolégii), ako aj s
internymi smernicami spoloc¢nosti,

Dbat na dodrZiavanie PBP,
Aktualizovat PBP (zmena pracovnych postupov, zmena vyrobnych a prevadzkovych zariadeni a pod.),

Zabezpecit pravidelné oboznamovanie zamestnancov s PBP, oboznamenie novoprijatych zamestnancov
ako aj zamestnancov preradenych na ind pracovnu ¢innost,

Zabezpecit pravidelné odborné prehliadky a skusky zariadeni pouzivanych na pracoviskach,

Zaistit evidenciu pracovnych Urazov, v pripade pracovného Urazu podliehajiceho registracii, tento Uraz
hlasit na UBOZP,

Zabezpecit odborne a zdravotne spdsobilych zamestnancov,
Vykonavat pravidelnu kontrolu ¢innosti zamestnancov a dodrziavanie PBP,
Zaistit rezim vcasnej udrzby a oprav zariadeni,
Zabezpecdit operativne vedenie prislusnych zaznamov.
9.9.5 Povinnosti nadriadenych

Vykonavat opatrenia so zretelom na vsetky okolnosti tykajlce sa prace a v stlade s pravnymi predpismi a
ostatnymi predpismi na zaistenie BOZP,

zlepSovat pracovné podmienky a prispdsobovat ich zamestnancom, zohladrovat pritom meniace sa
skutocné a predvidatelné okolnosti a dosiahnuté vedecké a technické poznatky,

zistovat nebezpecenstva a ohrozenia, posudzovat riziko a vypracovat pisomny dokument o postdeni rizika
pri vSetkych ¢innostiach vykonavanych zamestnancami,

zabezpecovat, aby pracoviska, komunikacie, pracovné prostriedky, materidly, pracovné postupy, vyrobné
postupy, usporiadanie pracovnych miest a organizacia prace neohrozovali bezpecnost a zdravie
zamestnancov a na ten Ucel zabezpecovat potrebnu Udrzbu a opravy,

odstrafiovat nebezpecenstva a ohrozenia, a ak to podla dosiahnutych vedeckych a technickych poznatkov
nie je mozné, vykonat opatrenia na ich obmedzenie / odstranenie,

uréovat a zabezpeCovat ochranné opatrenia, ktoré sa musia vykonat, a ak je to potrebné, urCovat a
zabezpecovat ochranné prostriedky, ktoré sa musia pouzivat,

pisomne vypracovat, pravidelne vyhodnocovat a podla potreby aktualizovat koncepciu politiky bezpec¢nosti
a ochrany zdravia pri préaci obsahujicu zdsadné zamery, ktoré sa maju dosiahnut v oblasti bezpecnosti a
ochrany zdravia pri praci, a program realizacie tejto koncepcie, ktory obsahuje najma postup, prostriedky a
sp0Osob jej vykonania vydavat vnutorné predpisy, pravidla o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a davat
pokyny na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci,

viest a uchovavat predpisani dokumentaciu, zdznamy a evidenciu suvisiacu s bezpe¢nostou a ochranou
zdravia pri préci, pat rokov odo dna, ked bol v nich vykonany posledny zaznam, ak tento zakon alebo
osobitny predpis neustanovuje inak,

zaradovat zamestnancov na vykon prace so zretelom na ich zdravotny stav a schopnosti a na ich vek,
kvalifikaéné predpoklady a odbornt spésobilost podla pravnych predpisov a ostatnych predpisov na
zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a nedovolit, aby vykonavali prace, ktoré nezodpovedaju
ich zdravotnému stavu a schopnostiam a na ktoré nemaju vek, kvalifikacné predpoklady,
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zabezpecit posudzovanie individualnych fyzickych schopnosti zamestnanca pri ruénej manipuldcii s
bremenami,

zabezpecit vykonavanie zdravotného dohladu podla platného zédkona, vratane lekarskych preventivnych
prehliadok vo vztahu k praci, a to v pravidelnych intervaloch s prihliadnutim na charakter prace a na
pracovné podmienky na pracovisku, ako aj vtedy, ak o to zamestnanec poZziada,

nepoutzivat pri pracach, pri ktorych st zamestnanci vystaveni zvysenej moznosti vzniku Urazu alebo iného
poskodenia zdravia, taky sp6sob odmenovania za pracu, ktory by pri zvySovani pracovnych vykonov mohol
mat za nasledok ohrozenie bezpecnosti alebo zdravia zamestnancov,

Pravidelne, zrozumitelne a preukazatelhe oboznamovat kazdého zamestnanca:

o s pravnymi predpismi a ostatnymi predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci,
so zasadami bezpecnej prace, zdsadami ochrany zdravia pri praci, zasadami bezpecného spravania
na pracovisku a s bezpe¢nymi pracovnymi postupmi a overovat ich znalost

o s existujucim a predvidatelnym nebezpecenstvom a ohrozenim, s dopadmi, ktoré mozu spdsobit
na zdravi, a s ochranou pred nimi,

o so zdkazom vstupovat do priestoru, zdrziavat sa v priestore a vykonavat ¢innosti, ktoré by mohli
bezprostredne ohrozit Zivot alebo zdravie zamestnanca.

vydat zdkaz fajéenia na pracoviskach, na ktorych pracuju aj nefajciari, a zabezpecit dodrzZiavanie tohto
zakazu, ako aj zakazu fajcenia na pracoviskach,

sustavne kontrolovat a vyZadovat dodrZiavanie predpisov na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri
praci, zadsad bezpecnej prace, ochrany zdravia pri praci a bezpecného sprdvania na pracovisku,

kontrolovat ¢i zamestnanec nie je v pracovhom case pod vplyvom alkoholu, omamnych latok alebo
psychotropnych latok a ¢i dodrZiava urceny zakaz faj¢enia v priestoroch zamestnavatela,

kontrolovat riadne pouZivanie osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov, ochrannych zariadeni a
inych ochrannych opatreni,

odstrafiovat nedostatky zistené pri kontrolnej ¢innosti.

Na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia zamestnancov pri praci v pripade vzniku bezprostredného a vaineho
ohrozenia Zivota alebo zdravia je zamestndvatel po zohladneni velkosti organizacie, charakteru prace,
charakteru nebezpecenstiev a velkosti rizika povinny vopred vykonat opatrenia a zabezpedlit prostriedky
potrebné na ochranu Zivota a zdravia zamestnancov a na poskytnutie prvej pomoci a na ten ucel najma:

pisomne urcit postup pre pripad zachrannych prac, evakuacie a vzniku poskodenia zdravia vratane
poskytnutia prvej pomaoci,

vybavit pracoviska potrebnymi prostriedkami vratane prostriedkov na poskytnutie prvej pomoci,

uréit a odborne spdsobilymi osobami vyskolit a pravidelne $kolit dostatotny pocet zamestnancov na
vykonavanie zachrannych prac, evakuacie a na poskytovanie prvej pomoci, ako aj na hasenie poziaru,

zabezpedit potrebné kontakty s prislusnymi zdravotnickymi pracoviskami, zachrannymi pracoviskami a
hasi¢skymi jednotkami,

vopred vykonat opatrenia, aby sa zamestnanci mohli postarat o svoje zdravie a bezpecnost, pripadne o
zdravie a bezpecnost inych osbb, a aby podla svojich moznosti zabranili nasledkom tohto ohrozenia,

bezodkladne informovat o ohrozeni a o prislusnych ochrannych opatreniach vsetkych zamestnancov, ktori
su alebo m6zu byt vystaveni tomuto ohrozeniu,

bezodkladne vydat pokyny a zabezpecit, aby zamestnanci mohli zastavit svoju pracu, okamzite opustit
pracovisko a odist do bezpedia,
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nepozadovat od zamestnancov, okrem odbévodnenych a vynimoénych pripadov, aby pracovali alebo sa
zdrziavali na pracovisku, na ktorom existuje také ohrozenie.

9.9.6 Osobitné povinnosti zamestnavatela

V zaujme zaistenia bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci:

zabezpecit uréené parametre denného a umelého osvetlenia na pracoviskach,

zaistit monitorovanie pracoviska na unik nebezpeénych a zdraviu Skodlivych chemickych latok a Géinny
spbsob vystrahy a ochrany pracovnikov pred tymito faktormi,

zohladnit smerné hmotnostné hodnoty dvihanych a prenasanych bremien a organizatne zabezpedit
dodrziavanie limitov,

vykonat opatrenia (v pripade potreby) na predchadzanie nadmernej fyzickej zatazi (technické-ergonomické
Upravy pracovisk, primerané mikroklimatické podmienky a i organizacné - rezim prace a odpocinku,
organizacia prace a iné uc¢inné opatrenia - hodnotenie zdravotnych rizik, postdenie zdravotnej spdsobilosti),

zaistit bezpecnostné a zdravotné oznacenie pri praci na pracovisku, zabezpedit, aby pracovny prostriedok
poskytnuty zamestnancovi na pouZivanie bol na prislusnd pracu vhodny a aby pri jeho pouZivani bola
zaistena bezpecnost a ochrana zdravia zamestnanca.

nevyhnutnou podmienkou na obsluhu zariadenia je zaskolenie operatora zariadenia v rozsahu aby bol
schopny ju samostatne obsluhovat a vykonat o tom zaznam v Zaznamniku bezpecnosti prace zamestnanca
alebo inom rovnocennom dokumente.

9.9.7 Zodpovednost zamestnancov

Zodpovedaju za obsluhu zariadeni pouzivanych na pracovisku v zmysle prislusSnych PBP a technickej
dokumentacie vyrobcu,

zodpovedaju za vcasné hlasenie vzniknutych pordch (popr. neobvyklé spravanie sa) prislusSnému
nadriadenému,

zodpovedaju za vykonavanie svojich pracovnych povinnosti tak, aby boli v sulade so zdsadami bezpecného
spravania sa na pracovisku, ktoré vyplyvaju z PBP,

zodpovedaju za zdokonalovanie a spresnenie PBP navrhovanim zmien v PBP, na zaklade svojich skusenosti
s uplatfiovanim PBP v praxi.

9.9.8 Vseobecné povinnosti zamestnancov vo vyrobe

Zamestnanci si povinni sa spravat tak, aby nespdsobili Uraz ani nezapri¢inili poskodenie zdravia svojim
kolegom a ostatnym osobam pohybujlcim sa na pracovisku,

musia oznamovat bezodkladne nadriadenému zamestnancovi nedostatky a chyby, ktoré by mohli ohrozit
bezpecénost alebo zdravie zamestnancov (chyby na elektrickom vedeni, poskodenie okennej tabule,
zariadeni kancelarii, spotrebicov a pod.),

pred odchodom z pracoviska starostlivo prezriet opustané pracovisko a postarat sa o odstranenie moznych
zdrojov Skody (uzavretie vody, vypnutie spotrebicov...),

s ostrymi a so $picatymi pracovnymi pomdockami pracovat opatrne, aby zamestnanec neohrozil seba, ani
svojich spolupracovnikov,

obsluhovat elektrické zariadenia (tiez. svietidla, variCe, ventilatory a pod.) a vykondvat udrzZiavacie prace
(Cistenie a pod.) len v sudlade s navodom vyrobcu,

dbat, aby Unikové cesty, pristupy k poZiarnotechnickym zariadeniam, k elektrickym rozvadza¢om, hlavnym
vypinacom, hlavnym uzaverom vody a plynu ostali trvalo volné, nezatarasené Ziadnymi predmetmi,
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pri rozliati tekutin alebo rozsypani materidlu bezodkladne zabezpedit odstranenie tychto materidlov a
zabezpecit miesto proti poSmyknutiu a padu,

nikdy nepretazovat police, material ukladat do polic so zretefom na jeho hmotnost, tazsie predmety
uskladriovat v nizsich podlaziach a naopak,

pre pracu vo zvysenych miestach nevystupovat na stolicky, v tychto pripadoch pouzit pomocné schodiky,
rebrik,

dosledne zatvarat brany skriniek a zastvat zasuvky stolov,

nastroje a iné predmety, ktoré by ohrozovali zamestnancov pri praci alebo pohybe na pracovisku odkladat
na vopred uréené, bezpecné a vsetkym zndme miesto,

dbat na poriadok, hygienu a ¢istotu pracovného prostredia,
elektrické zariadenia pouzivat a udrziavat podla ndvodu na obsluhu vyrobcu,

pred pouZitim zariadeni skontrolovat vsetky ovladacie a bezpecnostné prvky, privodné $ndry a ochranné
kryty,

bezodkladne odstranit vzniknuté ¢repy pri rozbiti sklenenych predmetov,
na Cistenie pouzivat len uréené Cistiace prostriedky,

pred ru¢nou manipuldciou s materidlom a predmetmi prekontrolovat ich stav a podla potreby upravit
(odstranit ostré hrany, hroty a iné nebezpecné casti povrchu bremena),

za kazdych okolnosti zaistit material proti zosunutiu, padu a prevrhnutiu,
spoloéné priestory dostatocne vetrat,

zamestnanci nesmu nosit dlhé, uvolnené vlasy, volné oblecenie alebo Sperky, vratane prsteriov. Existuje tu
nebezpeclenstvo Urazu, napr. vtiahnutie Casti tela,

vsetky pokyny tykajuice sa bezpecnosti a vystrahy k rizikdm, ktoré si na stroji, udrZiavat v stave
umoznujucom ich precitanie,

9.9.9 Vseobecné povinnosti pracovnikov v udrzbe

dodrziavanie vseobecnych aj osobitnych bezpecnostnych opatreni v case udriby, oSetrovania a
uskuto¢novania oprav strojnych zariadeni,

zékaz otvorit ochranné kryty, odpoijit alebo deblokovat bezpeénostné prvky na strojoch a elektrickych
rozvadzacoch bez predchddzajuceho odpojenia strojného zariadenia od hlavného napajania energiami
(elektrina, stlaceny vzduch, hydraulika),

preukazat potrebné opravnenia pre uskutocriované servisné zasahy do strojnych zariadeni,

zékaz svojvolne a bez predchadzajuceho upovedomenia zodpovednych pracovnikov manazmentu robit
akékolvek zameny strojnych skupin, poskodenych casti stroja necertifikovanymi a typovo odliSnymi
nahradami,

prijat vsetky nevyhnutné a potrebné opatrenia na zabranenie kontaminacie pracovného a Zivotného
prostredia nebezpeénymi alebo Skodlivymi chemickymi latkami (chemikalie, jedy, maziva). V tejto suvislosti
musia postupovat podla osobitnych predpisov pre prevadzku, osetrovanie alebo udrzbu, ktoré su zakotvené
v na tento Ucel vypracovanych miestnych prevadzkovych poriadkoch,

okamiZite odstavit zariadenie, ak na ilom spozorovali poruchy alebo ich priznaky bezprostredne ohrozujuice
zdravie alebo Zivot obsluhy stroja a dalsSich os6b v potencialnom dosahu,

pouzivat pomocné strojné zariadenia a naradie na opravy len pokial bol pre ich obsluhu vyskoleny (zvéracie
aparaty),
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nezasahovat do technickych zariadeni, ktoré nepatria do rdémca zodpovednosti a kompetencii pracovnikov
udrzby.

pri prenasani materialu zaistit pevné uchopenie bremena, podla potreby pouzit manipula¢né pomdcky,

prenasat len také bremena, ktoré im nebrania v bezpec¢nej chddzi a ktoré su schopni bezpeéne ovladat, bez
ohrozenia ostatnych osob,

bezpecne klast pohyblivé a poddajné el. privody, aby sa nemohli mechanicky poskodit (chédzou, stolickou),

bez sthlasu veduceho nevykonavat Ziadne zmeny, rozsirenia a prestavby linky / zariadenia, ktoré by mohli
znizit bezpecnost pri praci. To plati aj pre dodato¢né instalacie a pripadné zvaranie nosnych prvkov,

nie je dovolené samostatne vykonavat Ziadne zmeny v softvéri riadiacich systémov,

hydraulické hadice vymienat v uréenych intervaloch, alebo vhodnych intervaloch, aj ked na nich neboli
zistené ziadne zjavné nedostatky ovplyvriujice bezpecénost,

jednotlivé diely a vacsie bremena je potrebné pocas vymeny starostlivo pripevnit k Zeriavu a zabezpedit,
aby nevzniklo Ziadne ohrozenie,

pouzivat len vhodné a technicky ucinné zdvihacie zariadenia a Zeriavy s dostato¢nou nosnostou,
nezdrziavat sa ani nepracovat pod zdvihnutym bremenom,

dodrziavat manualom predpisané terminy periodickych skiasok a / alebo revizii,

pocas Udrzby a prace vo vyskach mat bezpecnostné zaistenie proti padu,

vSetky drziaky, schody, zabradlia, plosiny, lavky, rebriky musia byt zbavené vsetkych necistot (napr. prachu,
snehu a ladu).

9.9.10 Externi dodavatelia (pracovnici servisu linky)
- Do priestoru smu vstupit len s vyloZzenym sthlasom vedenia spoloénosti,

- vztahuju sa na nich rovnaké bezpecnostné opatrenia ako na zamestnancov spolo¢nosti, resp. zamestnancov
v Udrzbe, v zavislosti na charaktere uskutocnovanych c¢innosti a dobe trvania ich pracovnej cinnosti v
priestoroch spolo¢nosti,

- poddodavatelia su povinni hlasit svoj prichod bezpecnostnému technikovi, ktory zaisti ich doskolenie s
prihliadnutim na zvlastnosti prevadzky haly,

- tym nie je dotknuta povinnost poddodavatela absolvovat vo vlastnej rézii vieobecné bezpeénostné skolenie
v zmysle platnych noriem,

- externi pracovnici maju zakazané zdrziavat sa v inych priestoroch a manipulovat s inymi zariadeniami nez
tie, na ktorych servis boli prizvani.

9.9.11 Osobitné bezpecnostné opatrenia pre obsluhu linky

- Personal obsluhy musi byt pred zaciatkom prevadzky zariadenia désledne poudeny o nevyhnutnych
bezpecnostnych opatreniach.

- Pred zaciatkom vyroby dokladne skontrolujte funkénost koncovych spinacov, iniciatorov, ale aj prevadzkovy
tlak pneumatického a hydraulického systému, ako aj bezpeénost vSetkych mechanickych pohybov.

- Pri praci sa musia pouzivat predpisané ochranné pomaécky.
- Cistenie a udrzbu zariadenia vykonavajte pomocou predpisanych nastrojov.
- Uniky plynu, vyparov a prachu do priestoru pracoviska zavisia od pouZitého materialu.

- Operator musi dbat, aby priestor pracovného stroja bol Cisty.
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- Cistenie pracovného priestoru je mozné iba vtedy, ak je stroj v pokoji, pri¢om treba vziat do Gvahy dobehovy
¢as pohyblivych ¢asti stroja.

- Poverené osoby musia byt zozndmené s predpismi o ¢innosti na elektrickom zariadeni.

- Osobitne je treba venovat pozornost otazkam bezpecnosti pri poziari a zatopach.

-V pripade manipuldcie z chemickymi latkami dodrziavajte prislusné bezpecnostné opatrenia.
- Ovladacie panely musia byt vzdy uzavreté.

- Predzacatim zmeny a v priebehu zmeny je potrebné vizualne kontrolovat stav manometrov tlakovych médii
(vzduch, detegenty) a stav privodnych hadic. Poskodenia a poruchy ihned nahlasit nadriadenému.

- Priprdcina zariadeni alebo v pripade zdrziavania sa v jeho blizkosti noste vidy ochranné okuliare a chranice
sluchu.

- Davat pozor pri manipuldcii.
- Je potrebné upustit od spésobu prace, ktory je z hladiska bezpeénosti podozrivy.
- Vykonajte opatrenia, aby stroj/zariadenie bol prevadzkovany len v bezpe¢nom a funkénom stave.

- Stroj prevadzkujte len vtedy, ak su k dispozicii, funkéné a zapnuté vsetky ochranné zariadenia a zariadenia
na ochranu pracovného prostredia, (zariadenia nudzového vypnutia, zvukové izolacie, odsavacie
zariadenia).

- Funkénost bezpecnostnych zariadeni je potrebné pravidelne kontrolovat. Plati to zvlast pred a po
opravnych, udrzbovych, nastavovacich a testovacich pracach, ako aj po preruseni a prestojoch.

- Minimalne 1x za zmenu vykonajte kontrolu na vonkajsie rozpoznatelhé poskodenia a vady zariadenia.
-V pripade funkénych poruch stroj/zariadenie ihned odstavte a zabezpecte.

-V pripade nezvycajného spravania a nezvycajnych zvukov linky / zariadenia je stroj potrebne vypnut skér,
nez odborny personal zacne vykonavat Specialne kontroly a udrzbové prace,

- Poruchy nechajte ihned odstranit.

- Davajte pozor na procesy zapnutia a vypnutia, kontrolne indikacie podla ndvodu na obsluhu. Pred uvedenim
zariadenia do chodu sa ubezpecte, ¢i zariadenia v chode nemdzu niekoho ohrozovat.

- Uzamykatelny prepinac volby reZzimu prevadzky musi byt v polohe automatickej prevadzky.
9.9.12 Osobitné bezpecnostné opatrenia pre udrzbu linky

- Pred opravou vykonat opatrenia, ktoré znemoznia spustenie linky.

- Opravy a udrzbu vykonat az po odstaveni,

- Priopravach a udrzbe upevnit na zariadenie Stitok upozorfiujlci na vykondvanie oprav a Gdrzby napr.: ,Na
zaradeni sa pracuje!”

A =

HA ZARIADEN] SA PRACUJE |

napr. ' ' alebo

- Udriba pneumatického rozvodu spotiva v pravidelnej kontrole na tesnost a v pripade Uniku vzduchu je
nutné odstavit zariadenie, vykonat dekompresiu a poruchu odstranit.
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Udrzbu a opravy pneumatického systému smie vykondvat vyluéne len persondl osobitne vy$koleny na
takéto ucely.

Pred vykonavanim udrzby alebo oprdv na pneumatickom systéme zariadenia zabezpecte najskor uvolnenie
tlaku z prislusnych ¢asti (dekompresnym ventilom).

Pri preventivnej Udrzbe zabezpecte pravidelnd vymenu hadic, a to aj v pripade, Ze tieto nevykazuju ziadne
zrejmé znamky poskodenia, staci ak vyprSala lehota ich pouZivania (reSpektujte Udaje uvadzané ich
vyrobcom).

Pred uvedenim do prevadzky, po Udribe alebo po opravach skontrolujte dotiahnutie vSetkych skrutkovych
spojov a zabezpecte riadnu montaz vsetkych demontovanych krytov, sitiek alebo filtrov.

- Po ukonceni udrzby alebo oprdv zabezpelte pred opatovnym ndbehom vyroby odstranenie vsetkych
predmetov/materialov a inych pomdcok z pracovnej oblasti zariadenia, ktoré nie st potrebné na jej ¢innost.

- Poutierajte aj vietky vytecené kvapaliny a preverte funkénost bezpeénostnych komponentov zariadenia.
- Dotiahnite vSetky uvolnené pripojky.
- Poskodené vodice/kable okamzite vymerite.

- Rozvodna skrifna (rozvadzac, podruzny rozvadzac, skrinka alebo panel miestneho ovladania) musia byt vidy
uzatvorené, pristup do nej smu mat len opravnené osoby pomocou $pecialneho klica.

- Rozvodnu skrifu a iné telesa s integrovanou elektro vyzbrojou nikdy pri Cisteni neostriekavajte pridom
vody (na vyfukanie pouZzivajte stlaceny vzduch).

- Pri vSetkych pracach na a so zariadenim désledne dodrZiavajte vSetky zakonom stanovené povinnosti o
eliminacii odpadov a o ich riadnej likvidacii / recyklacii.

- Pri vykondvani instalacii, oprav a udrzby sa latky znecistujice vodu, ako su napr. tuky a oleje, Cistiace
prostriedky obsahujlice rozpustadld mozu dostat do pody alebo do kanalizacie! Takéto latky musia byt
skladované, prepravované, zachytdvané a likvidované vo vhodnych obaloch!

- Postup zaistenia zariadenia pocas mechanickej aj elektrickej opravy:

o Pracovnik udriby ktory vstupuje medzi pohyblivé Casti stroja za Ucelom opravy mechanickej
poruchy, pricom nezasahuje do elektroinstaldcie zariadenia pred zacatim prac vyradi z prevadzky
zariadenie (celé hniezdo stroja) uzamykatelnym vypinacom na ovladacej Casti panela.

o Po zamknuti uzamykatelného vypinaca / prepinaca / si pracovnik udrzby uschova klt¢ od tohto
tladidla u seba pocas celej doby opravy zariadenia. KIG¢ nesmie ostat v uzamknutom vypinaci!

o Po vykonani prace na zariadeni si pracovnik udrzby sdm odisti zariadenie odomknutim tlacidla a
overenim funkénosti zariadenia. Nepoveruje odomknutim tlacidla dalSiu osobu!

o Nahradny kl'u¢ uzamykatelného vypinaca je umiestneny v uzamknutom trezore v kancelarii idrzby
alebo vedeni firmy. KIG¢ vydéva zodpovedna poverena osoba udrzby, o ¢om musi byt vedeny
pisomny zaznam s proti podpisom Vydal — Prevzal.

9.9.13 ZAKAZANE CINNOSTI
- Robit akékolvek opravy na zariadeni a pocas prace stroja.
- Vstupovat do pracovného priestoru a pocas cyklu zasahovat rukami do pracovného priestoru.
- Pracovat na zariadeni bez OOPP.
- Pracovat na zariadeni s poskodenymi OOPP.

- Robit ind pracu, nesuvisiacu s pracou na zariadeni.
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Zdrziavat sa v priestore manipulacie s materialom vysokozdviznym vozikom, nachadzat sa na naklade a
pridrziavat material rukami.

Opierat sa o uskladneny material.
Ukladat material na komunikaciach a pred rozvodriami.
Pouzivat poskodené naradie a osobné ochranné pracovné pomdocky.

Vykonavat cinnosti s vy$sim rizikom, ktoré ustanovuju osobitné predpisy, ak ma tieto ¢innosti nema
prislusnu odbornu sposobilost.

Vyradovat bezpecnostné a ochranné zariadenia z prevadzky a menit ich.

Pozivat alkoholické napoje, omamné latky a psychotropné latky na pracovisku a v priestoroch
zamestnavatela a v pracovnom ¢ase aj mimo tychto pracovisk a v priestoroch, nastupovat pod ich vplyvom
do prace.

Faj¢it mimo priestorov na to uréenych.
Konzumovat a ukladat jedlo vo hale pri strojnych zariadeniach
9.9.14 PRIKAZANE CINNOSTI

Byt riadne upraveny a ustrojeny, schovat volne visiace vlasy, odlozit prstene a odlozit aj iné ozdoby, ktoré
by stroj mohol vtiahnut, alebo prostrednictvom ktorého by mohlo dojst k elektrickému skratu, ¢i statickému
vyboju.

Odstranit vietky prekazky, o ktoré mozno zakopnut a ktoré brania plynulému prechodu.
Pravidelne Cistit vSetky pracovné priestory a udrziavat v nich poriadok podla vnatropodnikovych smernic.

Nahlasovat nadriadenému vsetky nedostatky, ktoré by pri praci mohli ohrozit bezpecnost alebo zdravie,
najma bezprostredné a vazne ohrozenie Zivota alebo zdravia.

DodrZiavat pravidla pohybu po pozemnych komunikaciach.

V pripade Uniku kvapalin na podlahu sa po nej pohybovat opatrne.

Pred zasahom do pracovnej zony zabezpecte zariadenie proti nahodnému spusteniu.
DodrZiavat bezpec¢né pracovné postupy v zmysle platnych ODS.

Zaistit dostato¢né vetranie a funkénost odsavacich zariadeni v pracovnom prostredi.

Ru¢nd manipulaciu s materialom, ktory zasahuje do vnutropodnikovej komunikacie vykonavat v spolupraci
s dalSim zamestnancom, ktory zabezpeci dohlad, aby nedoslo k stretu s vysokozdviznym vozikom.

Vzdy poutzivat funkéné osobné ochranné pomacky.

9.9.15 Poziadavky na nosenie OOPP

Zakladné ustanovenia

Osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP) st urcené k tomu, aby sa ich pouZivanim zamestnanci pri
plneni pracovnych povinnosti chranili pred rizikami, ktoré by mohli ohrozit ich zdravie, bezpeénost alebo
ich Zivot.

Osobné ochranné pracovné prostriedky poskytuje zamestnavatel vtedy, ked nebezpecenstvo nemozno
vyliéit alebo obmedzit technickymi prostriedkami, prostriedkami kolektivnej ochrany ani metédami a
formami organizacie prace.

Ako osobny ochranny pracovny prostriedok sa zamestnancom poskytuje aj pracovny odev a obuv, ak
pracuju v prostredi, v ktorom ich odev alebo obuv podliehaju mimoriadnemu opotrebeniu alebo znecisteniu
tak, Ze sa stanu nepouzivatelné za ¢as kratsi ako Sest mesiacov. Veduci zamestnanci, ktori sa v ramci svojich
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pracovnych povinnosti zdrZiavaju na pracoviskach, na ktorych su pridelované OOPP, maju narok na
pridelenie prislusSnych OOPP, vy$pecifikovanych pre dané profesie a pracoviska.

- Poskytovat mozno len tie osobné ochranné pracovné prostriedky, ktoré boli schvéalené prislusnou
autorizovanou skusobriou (doklad o zhode vyrobku) v stlade so zdkonom ¢. 264/1999 Z. z. a technikom
BOZP / autorizovanym technikom BOZP v spolupréci s prislusnymi vedicimi zamestnancami.

Osobné ochranné pracovné prostriedky musia

- zabezpecovat U¢innd ochranu pred existujicimi nebezpecenstvami a predvidate/nymi nebezpecenstvami a
sam nesmie zvySovat riziko,

- zodpovedat existujicim a predvidatelnym pracovnym podmienkam a pracovnému prostrediu na
pracovisku,

- vyhovovat ergonomickym poZiadavkam, zdravotnému stavu zamestnanca a po nevyhnutnom malom
prispésobeni aj telu zamestnanca, ak to osobny ochranny pracovny prostriedok umoziiuje,

- byt zdravotne neskodné.

Tam, kde pritomnost viacerych nebezpecdenstiev vyzaduje, aby zamestnanec pouzival siéasne viac druhov
osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov, musia sa OOPP dat navzajom kombinovat tak, aby boli proti
tymto nebezpecenstvam ucinné.

Prislusni veduci zamestnanci zabezpecia vybavenie zamestnancov osobnymi ochrannymi pracovnymi
prostriedkami, urenymi pre evidenciu a poskytovanie OOPP tak, aby ich chranili pred nebezpecenstvami
vyplyvajucimiz prace, obozndmia zamestnancov s nebezpecenstvami, pred ktorymi ich pouzivanie OOPP chrani,
a sucasne zamestnancov preukazatelne poucia o spravnom pouZivani a noseni tychto osobnych ochrannych
pracovnych prostriedkov, o ich Cisteni a skladovani. Oboznamenie veducich zamestnancov zabezpeci technik
BOZP/autorizovany technik BOZP. Osobné ochranné pracovné prostriedky sa pouzivaju uréenym spésobom a
na urcené ucely po cely ¢as trvania nebezpecenstva.

Zamestnavatel poskytuje osobné ochranné pracovné prostriedky podla svojho zoznamu poskytovanych
osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov, ktory je vypracovany na zdklade vykonanej analyzy rizik
vyplyvajucich z pracovnych procesov.

9.10 Poziarna ochrana

9.10.1 Legislativne vychodiska

PoZiarna bezpecnost strojnych zariadeni sa riadi normou STN EN ISO 19353:2016-05 (83 3390) Bezpecnost
strojov. Prevencia a ochrana pred poZiarom.

Ochrana pred poZiarmi strojov zahffia prevenciu a zasah proti poZiaru. Vo vSeobecnosti zahfia opatrenia na
zdolanie poZiaru a to: technické, konstrukéné, organizacné, pre zdvodny hasi¢sky zbor (Utvar) a pre hasic¢sku
jednotku. U¢inna poZiarna bezpecnost strojov mdze pozadovat zavedenie jedného opatrenia alebo kombinaciu
opatreni.

Tato eurdpska norma Specifikuje metddy identifikacie poZiarneho nebezpecenstva pochadzajuceho zo strojov
a odhad mozného rizika. Specifikuje zakladné postupy a metddy technickych opatreni na ochranu pred
poziarmi, ktoré sa musia brat do Gvahy pri konstrukcii a vyrobe strojov. Cielom tejto normy je dosiahnut
poZadovanu bezpecnostnu Uroven v suvislosti s uréenym pouZzitim strojov pomocou technickych opatreni. Su
prevazne zabudované v strojoch a uvadzaju sa do Cinnosti prostrednictvom bezpecnostnych prvkov podla
definicie uvedenej v smernici 98/37/ES. Tato eurdpska norma plati pre stroje vztahujice sa na smernicu o
strojoch (98/37/ES) z 22.6.1998 v rémci aproximacie prava Clenskych $tatov. Vylicenia z tejto smernice sa
vztahuju aj na tuto normu. Tato eurdpska norma neplati na stroje obsahujlce riadeny proces horenia (napr.
spalovacie motory, pece), iba ak mdZu tieto procesy vytvorit inicidtor horenia v inych Castiach strojov alebo
mimo nich.
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Povinnost pre prevadzkovatela zhodnotit navrhované, prip. prevadzkované technologické zariadenie z hladiska
protipoziarnej bezpecénosti vyplyva z ustanoveni Zdkona o ochrane pred poZiarmi a jeho vykonavacich predpisov
v nadvéaznosti na ustanovenia Zdkona o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a jeho
vykonavacich predpisov.

Rovnaké poziadavky na bezpecnost technoldgii dotykajlice sa protipoZiarnej bezpecnosti technologickych
zariadeni vyplyvaju aj zo Zakona o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a jeho vykonavacich predpisoch,
ktorymi su napr. Vyhlaska na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a bezpeénosti technickych
zariadeni ), Nariadenie vlady SR o minimalnych poZiadavkach na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri
praci vo vybusnom prostredi a iné platné predpisy.

Je potrebné zabranit moznosti vzniku poZiaru déslednym dodrziavanim prevadzkovych a bezpecnostnych
opatreni platnych v prevadzke, udrziavanim Cistoty a poriadku na pracovisku. V prevadzke musi byt na
viditelnych a lahko pristupnych miestach umiestneny dostatoény pocet hasiacich pristrojov.

Poziarnu ochranu na pracovisku riesi samostatna dokumentacia. Zvlastnu pozornost je potrebné venovat
skladovaniu balikov s PET flasami a prevadzkam zo zvySenym tepelnym zatazenim,

9.10.2 Charakteristika rizik vzniku poziaru

Pri udrzbovych pracach méze v zriedkavych pripadoch dojst k poZiaru pocas Cistenia materidlov a naradia
horlavymi rozpustadlami a samovznietenim pri neopatrnej a neodbornej manipulacii.

PLATI ZAKAZ FAICIT 11!

U¢inné protipoZiarne metddy a k nim patriace potrebné pomocné latky su uvedené v bezpeénostnych kartach
k jednotlivym latkam.

9.10.3 Povinnosti zamestnancov pri ochrane pred poziarmi

- Konat tak, aby nezadali pri¢inu vzniku poZiaru, dodrZiavat predpisy OPP, stanovené technologické postupy,
prikazy a zakazy a pokyny ochrany pred poziarmi, zi¢astnit sa na Skoleni OPP,

- uhasit, ak je to mozné, spozorovany poziar dostupnymi prostriedkami, a ak to nie je mozné, vyhlasit
poziarny poplach a postupovat podla poZiarnych poplachovych smernic,

- poznat spdsob vyhlasenia poziarneho poplachu a privolania pomoci, ako aj spésob poufZitia prostriedkov
OPP a ich polohu na pracovisku,

- riadit sa pokynmi velitela zasahu, veduiceho protipoziarnej hliadky,

- po stranke OPP respektovat prikazy, pokyny a nariadenia technika PO, ¢lenov protipoZiarnej hliadky a
veducich zamestnancov,

- oznamit svojmu nadriadenému a technikovi PO nedostatky, ktoré by mohli znizit poZiarnu bezpecénost
pracoviska alebo objektu,

- dodrZiavat zakazy:
o vykonu prac / ¢innosti, ktoré mozu viest ku vzniku poZiaru,
o poskodzovania alebo neopravneného pouZivania materidlno-technického vybavenia ochrany pred
poziarmi,

o pouZivania otvoreného ohna a faj¢enia tam, kde je to zakazané.
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Kazdy zamestnanec organizacie je povinny poskytnut kontrolnym organom vsetky informacie a dokumentaciu
ochrany pred poZiarmi potrebnu k objasneniu celkového stavu pri organizovani a vykonavani OPP, ako aj o
plneni tloh na pracoviskach spoloc¢nosti.

Pracovnici sa na Useku poZiarnej ochrany riadia ustanoveniami Poziarneho Statutu. S jeho obsahom musia byt
obozndameni vsetci zamestnanci. PoZiarny statut je neoddelitelnou sicastou dokumentacie OPP, ktora sa
nachadza u HSE koordinatora.
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10. Zivotnost a spolahlivost zariadenia

Prevadzkova Zivotnost zariadenia je danad druhom dopravovaného materidlu, kvalitou Gdrzby a obsluhy
zariadenia. Zaruénd doba na subdodavky je uréena na zaklade zaru¢nych déb

jednotlivych nakupovanych dielov.

Zaruény a pozaruény servis poskytuje VUMZ SK. Zivotnost a spolahlivost jednotlivych ndhradnych dielov je
uvedenad v zozname nahradnych dielov.

Zarucna doba je Standardnd v zmysle platnych zakonov Eurdpskej Unie stanovend vyrobcom. Diely podliehajice
opotrebovaniu a materidl pre Udrzbu, ako aj vSetky nasledné skody vzniknuté v désledku zavady su zo zaruky
vynaté. Zakladom pre poskytnutie zaruky je prevedenie vsetkych predpisanych sluZieb udrzby.

11. Demontaz a likvidacia vyrobku

Odporuéame, aby ste demontaz zariadenia dali vykonat len odbornému
personalu firmy VUMZ SK alebo rnou vyskolenému personalu.

Pred demontaZou zariadenia je nutna konzultacia so servisnym oddelenim VUMZ SK, aby sa predislo pripadnym
ohrozeniam pri demontazi.

Pred demontaZou je potrebné odpoijit zariadenie od napétia a zaistit ho proti opatovnému spusteniu.

MontaZ a demontaZ smie vykonavat iba Specidlne vyskoleny persondl! Pracovnici musia byt okrem iného
oboznameni so zdvihacimi prostriedkami a pracami vo vyske.

Zariadenie sa po skonceni Zivotnosti rozmontuje, roztriedia sa Casti s rovnakym typom materidlu (Zelezné a
ocelové Casti, plasty, oleje, tuky a pod.) a tie sa nasledne odpredaju Specializovanym organizaciam na likvidaciu
odpadu.

12. Minimalny volny priestor

Priestor okolo

Je débleZité dodrzat minimalne potrebné priestory pri montazi, idrzbe a reviziach zariadenia.
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13. Udrzba zariadenia

13.1 Obecné pokyny pre udrzbu

Vsetky upeviovacie skrutky skontrolujte minimdlne raz mesacne a v pripade potreby ich dotiahnite.

Raz za mesiac vykonajte komplexnd kontrolu pneumatického zariadenia stroja a osobitni pozornost pritom
venujte predovsetkym ventilom. Tieto prace smie vykonavat len pracovnik s potrebnymi opravneniami.

Stroje mazte podla pldnu mazania.

Pred vykonavanim oprav alebo Gdrzby sa musi personal povereny touto Ulohou oboznamit s prislusnymi
vykresmi / podkladmi ndvodu na prevadzku.

Opravy / udrzbové prace je mozné vykonavat len po odbornom vypnuti, po kontrole stavu stroja a po
zabezpeceni proti neiumyselnému znovu zapnutiu stroja (bezpecnostné vypnutie sa vykonava tymto
sposobom: stlacte nudzové tlacidlo (STOP TLACIDLO), vypnite rozvodnd skrifiu a uzamknite ju.

Okrem toho je nutné pri vietkych opravach / udrzbovych pracach viditelne umiestit na obsluznom pulte
stanice dostatocne velky vystrazny Stitok upozornujuci na to, Ze na linke alebo niektorom z jej zariadeni
prebieha udrzba, servis (oprava).

POZOR,
NEZAPINAT !

Tato visatka moZe byf
H_h I EA E“_JE | odstranena iba:
IVIBNO: cvevieiieciesine e eessne e esesnees

Oddelenie: ...

Priklady vystraznych Stitkov

13.2 Opravy a udrzby pneumatickych systémov

Pred pracami na pneumatickom systéme je nutné zistit potrebné informacie z vykresov pneumatiky (schéma
rozvodu a stlaceného vzduchu, pneumaticka schéma linky a pod).

13.2.1 Bezpecnostné vypnutie

Linku je nutné vypnut a zabezpedit podla vyssie uvedeného popisu.
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13.2.2 Spustenie pohybov

Ak hrozi nebezpecenstvo, Ze nejaky pohyb nastane z dévodov straty tlaku, je potreba tento pohyb riadne
zachytit / zablokovat.

13.2.3 Uzatvorenie stlacéeného vzduchu

Privod stlateného vzduchu je potreba prerusit na vhodnom mieste. Pri priestorovo obmedzenych pracach len
na jednej stanici je nutné uzavriet a zaistit ventil medzi stanicou a privodnym potrubim a opatrit Stitkom s
upozornenim proti nepovolanému otvoreniu.

13.2.4 Vymena komponentov

Smu byt pouzité len nahradné diely, ktoré zodpovedaju technickym poZiadavkam stanovenym vyrobcom.

Pri praci na otvorenom pneumatickom systéme sa do systému nesmu dostat
Ziadne cudzie telesa alebo necistoty.

13.3 Opravy a udrzby elektrickych a elektronickych systémov

V zdsade pre nasledujuce C¢asti ,Opravy a udrzba elektrického vystroja" platia taktiez vSeobecné pokyny z ¢asti
,Opravy a udrzba”. K udrzbe patria taktieZ pravidelné ,opakované skusky" (,opakovana skuska" obsahuje:
prehliadky, skisky a meranie) pre elektrické zariadenia podla prislusnych narodnych / medzinarodnych noriem,
zakonov a predpisov pre preventivne zamedzenie Urazov.

Pred zacatim prac je potrebné vykonat nasledujlce bezpec¢nostné opatrenia v uvedenom poradi:
o Vypnutie.
o Zabezpecenie proti znovu zapnutiu.
o Zistit, ¢i je zariadenie bez napatia.
o Preverenie na skraty.
o Zakrytie alebo odpojenie susednych Casti, ktoré si pod napatim.
13.3.1 Nastroje a meracie zariadenia

Obzvlast je potrebné dbat na to, aby pri opravach a Gdrzbe boli pouZivané len nastroje a naradia izolované proti
napatiu. Meranie pocas prevadzky alebo po zapnuti niektorej stanice sa smie vykonavat len vhodnymi meracimi
pristrojmi uréenymi na tento ucel.

13.3.2 Dodrziavanie bezpec¢nostnych pokynov

Preskusanie konstrukénych dielov elektrickej vyzbroje pocas prevadzky vytahovanim zastréiek je zasadne
zakazané, pretoze to mbze spdsobit nebezpetné stavy prevadzky. Je nutné dodrziavat bezpeénostné pokyny
pre jednotlivé komponenty elektrickej vyzbroje. Dotyk dielov pod napatim, i po odpojeni od siete, moze byt
nebezpeény. Od konstrukénych dielov pod napatim nesmu byt demontované Ziadne kryty.

13.3.3 Zmeny na elektrickej vyzbroji

Zmeny je mozné vykondvat len v stlade s vyssie uvedenymi ,,Predpismi pre konstrukciu a vyrobu" a musia byt
prislusne zdokumentované. Zmeny tykajlce sa bezpecnosti vyZaduju vidy suhlas vyrobcu.
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13.3.4 Vymena komponentov

Smu byt pouzité len nahradné diely, ktoré zodpovedaju technickym poZiadavkam stanovenym vyrobcom.
Poistky z hladiska velkosti a sily prudu smu byt pouZité len tie, ktoré si uvedené v podkladoch navodu na
prevadzku.

13.3.5 Softvér

Zmeny na softvéri nie su pripustné! To plati pre vSetky skupiny softvéru vratane vsetkych parametrov, ktoré
boli zostavené a dodané vyrobcom. Podobne nie je dovolené menit softvér vratane parametrov, ktoré su so
softvérom linky v zavislom vztahu. Ak budi vykonavané zmeny na uvedenom softvéri - a aj keby sa tak stalo
podla pravidiel uvadzanych vyrobcami softvéru - zanikne zaruka a ruéenie za vzniknuté priame i nepriame
Skody!

Vyslovne vynaté zo zakazu zmien sU parametre, ktoré su uréené pre variabilné vykondvanie skuSobnych a
montaznych postupov. Zmeny vsak nesmu prekracovat pripustné medze.

13.4 Opravy a udrzby mechaniky zariadenia

13.4.1 Nastavenie

Nastavenie osi, konstrukénych skupin a pohybov akéhokolvek druhu smie byt vykonané len kvalifikovanym
personalom, urenym na opravy a Udrzbu.

Pri nastavovani je nutné doty¢nu oblast uzavriet a umiestit vhodné vystrazné Stitky. Z dovodov bezpecnosti
nesmie byt nastavovanie vykondvané jednotlivymi osobami.

Pred nastavovanim je potrebné Cerpat informacie z prislusnych technickych podkladov. Z podkladov je zrejmé,
¢i nastavovanie bude vykonavané cez obsluzny pult linky alebo cez externy pristup (po sieti). Iny nez v
podkladoch uvedeny postup nie je pripustny. Okrem toho je potreba z podkladov (vykresov) prevziat prislusné
vyiky, dizky a hradené zény.

Je nutné bezpodmienecne dodrziavat vietky bezpecnostné predpisy, ktoré sa tykaju nastavovania. Ak sa pri
nastavovani objavia nejasnosti, je dalSi postup prace potrebné konzultovat s vyrobcom.

Ako je popisované v Casti ,Opravy a udrzba”, pri nastavovani je potrebné taktieZ reSpektovat opatrenia pre
preskusanie vysledku prace.

13.4.2 Cistenie

Vycistenim je treba uviest linku a jednotlivé jej zariadenia do stavu, ktory je potrebny pre prace s opravami. Z
dovodov ochrany osdb a stroja je potrebné prenechat Cistenie personalu uréenému na vykonavanie oprav a
udrzby.

PouZitie rozpustadiel a benzinu nie je pre bezpecnost prace dovolené. Ak je to nutné, mozu byt odborne pouZité
len pripustné Cistiace prostriedky. K tomu taktieZ patri, Ze je potreba pred Cistenim konstrukénych dielov (napr.
z umelej hmoty, z gumy, opatrenych farbou, atd.) vopred zistit znasanlivost materialov.

Zasadne je na Cistenie treba uprednostnit vysavac, zmetéak a handricky, ktoré neuvolfiuju vldkna.

Po skonéeni prace s Cistenim je potrebné odstranit vsetky Cistiace prostriedky a
prekontrolovat funkénost oistenej oblasti.
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13.5 Periodicka udrzba

Hlavhym Ucelom pravidelnych Gdrzbarskych zdsahov je udrzat strojové zariadenie v ¢o najlepsom
prevadzkovom stave. Ak strojové zariadenie podlieha pravidelnym kontrolam, pomaha to odhalit mozné
poruchy, na ktoré je mozné sa pripravit alebo im spravnym postupom aj predist.

Nasledujuce tabulky v prehladnej forme uvadzaju ukony periodickej udrzby jednotlivych ¢asti zariadeni:

Vsetky ukony preventivnej tidrzby, ¢i uz vykondvané svojpomocne alebo
externymi servisnymi firmami musia re$pektovat opatrenia uvedené v kapitole
»Bezpeénost” tohto ndvodu na pouiitie !

Obdobie

Podlieha kontrole Kontrola ; Poznamky
(mesiace)
Upevnenie 6 Podfa pokynov v jednotlivych navodoch
Matory s prevodovkou Llelﬂlota 613 (prilozené samostatne)
a vibratory Tesnost lozisk 1
Cistota chlad.mriezky 1
Pripevnenie 6 Podla pokynov v jednotlivych navodoch
Dopravniky Opotrebovanie 1 (prilozené samostatne)
Napnutie pasu 1
Remenice / Opotrebovanie 6
klinové.remene
Pripevnenie 6
Loziska Teplota 6
Hluk 1
Tesnost 1
. Hluk 1
Hriadele Tesnost 1
. Pripevnenie 6
Krytovanie Opotrebovanie 6
Pri velkych teplotnych rozdieloch o viac ako cca 15°C, s pravidla v jarnych
a jesennych mesiacoch je potrebné skontrolovat dopnutie pasov dopravnikov
a laniek na bezpecnostnych vypinacoch. Pri dopnuti pasov na vaziacich
dopravnikov je potrebna kalibracia vah.
13.5.1 Denne

Denna udrzba spociva v kontrole bezpecnostnych prvkov pred spustenim a po preruseni, oCisteni pracoviska a
zariadeni obsluhou a doplneni predpisanych prevadzkovych hmét (ak sa doplifiaju denne). K povinnostiam tie?
patri hlasenie o poruchach, predovietkym tych, ktoré by mohli mat vplyv na bezpeénost.

Cast’ zariadenia

Ukon

Bezpecnostné prvky

Podla tabulky kontrol vykonat’ kontrolu predpisanych prvkov

Cistota linky

Prekontrolovat stav znec€istenia, v pripade potreby vycistit

Po ukonéeni pracovnej zmeny na linke je potrebné uvolnit vietky dopravné
trasy a odstranit zvy$ky triedeného materialu zo vietkych zariadeni tak, aby
bola zabezpeéena funkénost linky pri naslednom spusteni.
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13.5.2 Tyidenne

Cast zariadenia

Ukon

Elektrické zariadenia

kontrola signalizacie na ovladacom paneli

Stlaceny vzduch

kontrola tesnosti zariadenia a spojov

Hlavny el. rozvadzaé

kontrola funkcie ventilacie elektrického rozvadzada

Odsavanie

funkéna skuska

Bezpelnostné prvky

previerka funkcie

13.5.3 Mesacne

Cast zariadenia Ukon

Mechanika Kontrola skrutkovych spojov stroja (motor, prevodovka, loziska, atd'.),
a ak je to nutné znovu utiahnut.

Prevodovky Kontrola stavu olejovych naplini a ich doplnenie

Filter vzduchotechniky

kontrola, prip. vymena

Pneumatika

odkalit a odpustit kondenzat

Elektrické zariadenia

kontrola ventilacie elektrického rozvadzaca, zaneseny filter vymenit

Elektrické zariadenia

kontrola signalizacie na ovladacom paneli

Elektrické zariadenia

kontrola dotiahnutia svoriek na svorkovniciach, v pripade potreby ich
dotiahnutie

Bezpelnostné prvky

skontrolovat’ mechanické bariéry, hlavny vypinaé

13.5.4 Stvrtrocne

Cast zariadenia

Ukon

Elektrické zariadenia

kontrola ventilacie elektrického rozvadzaca, zaneseny filter vymenit
(vycistit)

Elektrické zariadenia

kontrola signalizacie na ovladacom paneli

Elektrické zariadenia

vycistenie rozvadzaca od prachu

Elektrické zariadenia

kontrola dotiahnutia svoriek na svorkovniciach, v pripade potreby ich
dotiahnutie

Stla¢eny vzduch

kontrola tesnosti zariadenia a spojov

Bezpecnostné prvky

skontrolovat mechanické bariéry, hlavny vypinac, signalizané prvky

Mechanika retazového pohonu
dopravnika

zastavit zariadenie na 5 az 10 minut za U¢elom mazania lozisk, retazi
a retazovych kolies.

LoZiska mechanickych prevodov

Kontrola stavu (pozor na prehrievanie, zadieranie v pohybe), ak
zistené — vymenit' !

13.5.5 Rocne

Cast zariadenia

Ukon

Ventily

kontrola stavu ventilov

Elektrické zariadenia

kontrola ventilacie elektrického rozvadzac¢a, zaneseny filter vymenit
(vycistit)

Elektrické zariadenia

kontrola signalizacie na ovladacom paneli

Elektrické zariadenia

vyCistenie rozvadzaca od prachu

Elektrické zariadenia

kontrola dotiahnutia svoriek na svorkovniciach, v pripade potreby ich
dotiahnutie
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Stla¢eny vzduch kontrola tesnosti zariadenia a spojov
. . . kontrola chladenia elektrického rozvadzaca, znecisteny filter vymenit
Hlavny el. rozvadzac¢ i g
(vydcistit)
Bezpecnostné prvky skontrolovat mechanické bariéry, hlavny vypinac, signalizacné prvky
Odsavanie vycistit, pripadne vymenit filtre
Osvetlenie kontrola stavu osvetlenia, vymena vadnych osvetl. telies

13.5.6 Rocne - elektrické rozvadzace linky

Cast’ zariadenia Ukon
Hlavny rozvadzac¢ : PLC vymena batérii uloznych médii
Chladenie kontrola funkcie chladiaceho systému, vycistenie filtrov

14. Planovana udrzba

V ramci preventivnej (planovanej) udrzby na zariadeni su realizované vopred planované servisné alebo
udrzbové zasahy s ciefom:

- Vymenit amortizované Casti zariadeni,
- Vykonat nastavovacie procedury,

- Uskutocnit adrzbu Casti zariadenia (stroja), kde to vyzaduje prebehova norma z hladiska motohodin,
prevadzkovych hodin, normohodin a pod.

Prace pldnované v ramci preventivnej udrzby mézu byt realizované vlastnymi Gdrzbovymi kapacitami alebo
outsourcované u doddvatelov, vyrobcov, ¢i externych servisnych firiem.

Vsetky ukony preventivnej udrzby, ¢i uz vykonavané svojpomocne alebo externymi servisnymi firmami musia
reSpektovat vietky bezpecnostné opatrenia uvedené v kapitole ,, bezpecnost” tohto navodu na pouzitie!

V prvom rade sa uskutocnia predpokladané revizie elektrickych zariadeni, tlakovych zariadeni, zdvihacich
zariadeni (ak su pouZzité) a dopravnych ciest. Intervaly tychto revizii, prehliadok, odbornych prehliadok a skisok
su dané v zavislosti na prostredi, v ktorom zariadenia pracuju. Presnejsie ich definuje Protokol o urceni
vonkajsich vplyvov.

Okrem revizii na jednotlivych zariadeniach prebieha pravidelnd obmena opotrebovanych ¢asti, u ktorych je
prekrocena prebehova norma v motohodinach alebo inych prevadzkovych cykloch.

Tabulka $tandardnych utahovacich momentov pre skrutkové spoje:
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TRIEDA SKRUTKOVYCH SPOJOV 12.9 [METRICKE ZAVITY - TROJUHOLNIKOVY PROFIL - VELKE STUPANIE)
- g Koeficient trenia Koeficient trenia Koeficient trenia
| = m=0,10 m=0,15 m=0,20
= -
] ]
E £ Dotahov Dotah Dotah
o c - = a- o ahova- e ovac
= = 2 2 Predpitie i oment Predpitie . oment Fredpitie o ment
= N N N
= .E- ? i Nm Nm Nm
-] v = x
M3 0.5 55 25 3051 1,64 3567 200 3207 242
M4 0,7 7 3 6840 3,78 6178 479 5552 55
M5 0,8 8 < 11196 74 10116 9.5 9298 1
M6 1 10 5 15805 12,9 14269 164 12828 19,1
M8 1,25 13 6 28084 3 26198 40 23565 46
Mi10 15 16 8 46128 61 4724 79 37542 a2
M1z 1,75 18 10 67236 106 60845 136 54760 159
Mi14 2 21 12 92309 170 83563 219 75218 255
M16 2 24 14 126858 263 115079 in 103604 300
Mig8 25 27 14 154348 366 130787 471 125856 640
M20 25 30 17 198216 515 170811 667 162023 781
mM22 25 34 17 247540 704 224865 917 202762 1077
m24 3 36 19 285432 887 258028 1148 2333113 1343
mz27 3 41 19 375442 1304 341157 1700 307672 1997
[l M30 3.5 50 24 456467 1773 414500 2305 373685 2704 u
| m33 35 50 24 568637 2397 £17033 32 4560438 3684
M36 - 5% 27 AE7453 3085 606501 4020 546973 4723

Vsetky valCekové loZiska si namazané na obdobie 8 000 — 10 000 hodin. Po uplynuti tejto doby odstrante veko,
skontrolujte stav namazania loZiska a v pripade potreby vymente mazivo.

Pri vymene mazivo je potrebné najskor loZisko starostlivo umyt a znovu namazat odporicanym mazadlom, aby
sa zabranilo kordzii. Puzdro sa naplni mazadlom azZ po spodny okraj priechodu hriadela.

Nevyplnujte loZiska mazadlom Gplne, pretoZe pri zataZeni v prevadzke by
dochadzalo k ich nadmernému zahrievaniu s nasledkom nepravidelného chodu.

Za normalnych okolnosti - pre nie velké zatazenie (napr. vysoké otacky, teplota okolia nad 70 ° C, nedistoty),
staci doplnit mazivo az do dalsej prehliadky. V pripade nedostatku maziva je nutné dodatoéné premazanie.
Mazanie sa vykondva s vyuZzitim mazacieho lisu.
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15.1.1 Postup pri mazani loZiska dopravnikového pasu:

1. Vypnut dopravnik a uzamknut hlavny vypinac.

2. Odstranit kryt a vycistit lozZisko od prachu a vsetkych necistot.
3. Doplnit mazivo pre valivé loziska.

4. Odstranit prebyto¢né mazivo.

5. Nasadit kryt, zapnut privod elektriny a spustit pas.

6. Skontrolovat teplotu loZiska po prvej hodine prevadzky

16. Zoznam nahradnych dielov

Zoznam nahranych dielov je suéastou originalnej technickej dokumentacie ku kazdému jednotlivému stroju
integrovanému v zariadeni. Zaroven zoznam ndhradnych dielov spolu s ich cenami tvori prilohu ¢. 5 a 6 Zmluvy
o dielo, na zéklade ktorej bola tato linka navrhnutd, vyhotovena dodana a prevzata.

16.1 Objednavanie nahradnych dielov

Zoznam nahradnych dielov je priloZzeny k podrobnej (originalnej) technickej dokumentdcii k jednotlivym
strojovym zariadeniam. Pomocou zoznamu nahradnych dielov mézZete identifikovat nahradné diely. Pre rychle
dodanie nahradnych dielov zadajte prosim dopyt s minimalne tymito udajmi:

- Cislo stroja, Cislo polozky ndhradného dielu / ¢asti systému,
- Nazov, Cislo zostavy, vykres, ina referencia (ak je).,

- Objednané mnoistvo, Pozadovany termin dodania / inStalacie
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17. Prilohy

Priloha 1: Katalogovy list doporuceného maziva

i \ bni znaéka Vyrebna znaik
Doddyater | ToFiot Okelitiho prostredia [°C] DIN §1517.3: CLP GLK, GST, GFL, GKS, -
-4 . 58 IS0 12825-1: CKCICKD GHR, GKKD4, ...06 GKKO7
0 #40 CLP VG460 Omala 460
-25 +50 3 CLPHC VG320 Omala HD 320
-10 +50 3 W CPHC VG460 Cassida Fluid GL 460
-20 +40 W CWPHC VG220 Cassida Fluid GL 220
@ -20 +40 CLPPG VG220 Tivela 5 220 2)
-20 +40 CLPPG VG 460 Tivela 5 460 2)
Shell -40 o4 $ CPHC VG4e Cassida HF 46
-20 +40 W CLPPG VG320 Cassida Fluid WG 320 1) 2)
-20 +50 3 & CLPE VG320 Omala EPB 320 Omala EPB 3201
Kliibe roil
0 +40 CLP VG460 GEM 1-460N
E 3 Klibersynth
25 +50% @ CPHC VG320 b
-20 +40 CLPPG VG 460 Kliibersynth GH 6-460 2!
-20 +40 CLEPG VG220 Kliibersynth GH 6-220 2)
/ -30 04 ® CLPPG  VG32 Kliibersynth GH 6-3212)
Luoser 9 # Kliiber Summit
-0 0 . CLIPHC VG 46 HySyn FG-46
Kliibe roil
20 +40 W CWPHC VG220 4 UHL-220N
20 +40 W CLPPG VG320 Klibersynth UH 1-3201)2)
Kliibersynth -
. 3 ¥ -320 1
20 +50 & CLPE VG320 CEM 27320 Klibersynth GEM 2-320
- 3 Renolin Unisyn
25 +50 3 CLPHC VG320 CLP 320
7= . 1)
FUCHS! 20 +40 @  CLPE VG320 Plantogear 3205 Plantogear 320 5
-20 +40 CLRRG VG 460 Renolin PG 460 11 2)
0 +40 CLP VG460 Renolin CLP 460
-10 +50 3 ® CLPHC VG460 Eural Gear 460
25 +40 W CLPHC VG220 Eural Gear 220
-20 +40 CLPPG VG 460 Degol G5 460 112)
0 +40 CLP VG460 Degol BG 460
-25 503 CLPHC VG320 Degol PAS 320
B 1] +40 CLP VG460  Energol GR-XP 460
{} -20 +50 31 CLPHC VG320  Enersyn HTX 320
0 +40 CLP VG460 Alpha MW 460
ECastrol | 0 +40 CLP VG460 Alpha SP 460
-20 +40 CLPPG VG 460 Alpha PG 460 2) Alpha PG 4601 2)
o +40 CLP VG 4as0 Spartan EP 460
=20 +40 CLPPG VG 460 Glycolube 460 11 2)
Spartan Synthetic
K 3]
25 +50 % CLPHC VG 320 EP 320
1] +40 CLP VG460 Maobilgear 634
Mob“. =20 +40 CLPPG VG 460 Mobil Glygoyle HE 460 11 2)
R 3) Mobilgear
20 +50 CLPHC VG320 SHE XMP 320
Turmogearoil
0 +40 CLP VG460 460 OM
-25 +50 3 CLPHC VG320  Turmofluid GV 320
=20 +40 CLPPC VG 480 Turmopoloil 460 EP 1
-20 +40 CLPPG VG220 Turmapoloil 220 P 2
-40 o4 % CWPHC VG46  Turmofluid GV 46
R Turmosynthaoil
20 +40 W CLPHC VG220 oV 320
20 +40 ® CLPPG VG460 Turmosynthoil PG 46012
Turmofluid Biolube Turmofluid Biolube
-20 +50 31 ® CWPE VG320 CLP 320 1P 3201)
0 +40 CLP VG460  Optigear BM 460
25 4503 CLPHC VG320  OPtigear Synthetic
A320
0 +40 CLP  VG4A60  Tribol 1100/460
-20 +40 CLPPG VG 460 Tribol 800/4601)2)
H -25 +40 CLPHC VG320  Tribol 1510/320
Tribol " /
-20 +40 @ CLP VG220 FoodProof 18104220
-20 +50 3 @ CLPPG VG460 Food Proof 1800/460 1) 2)
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Priloha 2: Vykresova dokumentacia

1. Vykresova dokumentacia strojno-technologickych zriadeni linky:

b

AT T S PO OO0 T

170823 dispozicia-triedenie plastov 1,9

170823 dispozicia triedenie plastov REZ K-K

170823 dispozicia triedenie plastov REZ R-R, REZ P-P
170823 dispozicia triedenie plastov REZ H-H, REZ C-C
170823 dispozicia triedenie plastov REZ D-D, REZ G-G
170823 dispozicia triedenie plastov REZ M-M
170823 dispozicia triedenie plastov REZ N-N

170823 dispozicia triedenie plastov REZ O-O

170823 dispozicia triedenie plastov REZ S-S, Q-Q
170823 dispozicia triedenie plastov REZ J-J, L-L
170823 dispozicia triedenie plastov REZ F-F

170823 dispozicia triedenie plastov REZ I-I
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