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Pouzivatelska prirucka 1
Uvod

1 Uvod

Tato pouZivatelska prirucka sa vztahuje vyluéne na zariadenie Standardné pouZivatelské rozhranie
(CUI) pre stroje vybavené pasom alebo ako komponenty od spolo¢nosti TOMRA Sorting GmbH.

Kym zaénete pracovat so zariadenim, odporiéame vam si ddkladne prestudovat tuto pouzivatelski
prirucku. Tato prirucka spolu s celou dokumentdciou, na ktoru sa priruc¢ka odvoldva, tvori
neodluditelnu sudast dodavaného zariadenia. Pouzivatelskud prirucku odlozte na budice pouzitie
na miesto, kde bude lahko dostupna obsluznému personalu. V snahe uvadzat technické vylepsenia
si vyhradzujeme prdvo na zmeny v prirucke bez predchadajuceho upozornenia.

1.1 O tejto prirucke

VYLUCENIE ZODPOVEDNOSTI:

Zoberte na vedomie, Ze z technickych dévodov sa mo6zZu snimky obrazovky pouzivatelského
rozhrania zobrazené v tejto pouzivatelskej prirucke lisit od skuto¢nych obrazoviek
zobrazenych na pouzivatelskom rozhrani prislusného triediaceho stroja.

Vo vietkych pripadoch maju informacie poskytnuté v rdmci nasho skolenia prednost pred
informaciami uvedenymi v tejto pouzivatelskej prirucke.

Ak mate pochybnosti, skontaktujte nds servisny tim
(e-mail: Service@tomrasorting.com).

Tato pouzivatelska prirucka obsahuje informacie o pouzivani Standardného pouzivatelského
rozhrania (Common User Interface, CUI) a jeho funkcii. CUI sa do stroja instaluje ako obsluzny
softvér a obsluhe umozriuje ovladat stroj a program triedenia v rozsahu zakipeného aplikaéného
balika. CUI sa obsluhuje prostrednictvom dotykovej TFT obrazovky, ktora je integrovanad v riadiacej
jednotke. Tato prirucka sa vztahuje na nasledujice produkty:

Komponenty Zlab  Symboly pre Symbol pre

standardnu funkciu volitel'na funkciu

AUTOSORT

FINDER

FINDER so skenerom

AUTOSORT FINES

®

Tab. 1: Stroje, na ktoré sa vztahuje tdto prirucka

Vadsina funkcii CUI je na vSetkych strojoch rovnaka. Niektoré funkcie CUI su Specifické pre
konkrétny stroj a liSia sa v tom, ako funguju alebo ako sa obsluhuju. Ak ide o tento pripad, pod
nadpisom prislusného dialégového okna sa bude nachadzat symbol. Informacie o tomto symbole
najdete v tabulke 1. Ak sa tento symbol zobrazi v dialégovom okne, pre tento konkrétny stroj je
dostupna Standardna alebo volitelna funkcia tohto softvéru. Ak sa pod nadpisom nenachadza
Ziaden symbol, funkcia je dostupna pre vsetky stroje uvedené v tabulke 1.

UM-KO-0020-REV2.1-sk 7



1 Pouzivatelska prirucka
Uvod

1.2 Autorské pravo

Obsah tohto navodu je doverny a zostdva neodcudzitelnym majetkom spoloénosti TOMRA Sorting
GmbH, ktory podlieha ochrane autorskych prav ©. Vsetky informacie, ktoré obsahuje, preto
podliehaju miestnym a medzindrodnym zdkonom o autorskom prdve a sliZia iba na vasu osobnu
informdciu. Ziadna ¢ast tohto navodu sa nesmie kopirovat, duplikovat, distribuovat, odovzdavat
ani spristupriovat tretim stranam bez ziskania vyslovného povolenia od spolo¢nosti TOMRA Sorting
GmbH.

1.3 Bezpeénost

Vsetky témy tykajuce sa bezpecénosti stroja najdete v pouzivatelskej prirucke k stroju. Sem patri
definicia zamyslaného pouzivania stroja, vysvetlenie bezpeénosntych symbolov na stroji a opis
bezpecnostnej vybavy stroja.

Okrem toho je tu uvedené zhrnutie najdolezitejSich posolstiev tykajlcich sa bezpecnosti, ako aj
poziadavky vo vztahu k bezpeénostnym predpisom, osobnému ochrannému vybaveniu a
personalu.

1.4 Pouzivanie dotykovej obrazovky

RERIE

Tuknutie Tahanie Potiahnutie

Obr. 1: PouZivanie dotykovej obrazovky

Tuknutie: Ak chcete otvorit polozku ponuky, stlaéit tlacidlo na obrazovke alebo zadat
informacie pomocou virtualnej klavesnice, tuknite na prislusné polozky prstom.

Tahanie: Ak chcete premiestnit polozku, napr. material medzi dvomi pridami, tuknite na
polozku, podrzte ju a potiahnite ju na cielové miesto.

Potiahnutie Potiahnutim prstom nahor alebo nadol sa mézZete postvat v zoznamoch (napr.

prstom: rozne jazyky, klasifikatory, materidly a pod.), pripadne potiahnutim prstom
dolava alebo doprava mézete navigovat v ramci dialégového okna "Vyhadzovac"
v zaujme zmeny oblasti vyfukovacieho modulu.

8 UM-KO-0020-REV2.1-sk
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1.5 Klavesnica

Virtudlna kldvesnica slizi na zadavanie hodno6t alebo textu. Zobrazi sa automaticky po aktivovani
vstupného pola (napr. ked' sa pouZivatel prihlasuje alebo v opise programov triedenia).

Obr. 2: vlavo: kldvesnica s pismenami; vpravo: numerickad kldvesnica

Stlac¢anim tlacidla "123" prepinate medzi rozlozeniami kldvesnice. Klavesnicu skryjete tuknutim na
"X" alebo ¢ast obrazovky mimo klavesnice.

Klavesnice v réznych jazykoch podporuju rozne Speciadlne znaky. Ak chcete
zobrazit tieto Specidlne znaky, tuknite na niektory zo znakov a podrzte ho 3
SalRzillis sekundy.

Len tuknite, ak si prajete zadat len ¢iselni hodnotu; otvori sa numericka
-l o .| «| kldvesnica.

Obr. 3: Numericka kldvesnica

1.6 Zoznam skratiek

Skratka Popis

°C Stupen Celzia

cm Centimeter

CuUl Standardné pouZivatelské rozhranie

DVB Dvojity ventilovy blok je charakteristika zariadenia AUTOSORT, ktoré ponuka dve linky
vyhadzovaca

EM Elektromagneticky snimac na odstrafiovanie kovov

°F Stupen Fahrenheita

h Hodina

in Palec

IOR Inteligentné rozpoznavanie objektov

I1SO Medzindrodna organizacia pre normalizaciu

K Kelvin

kg Kilogram

Ibs Libra

LVP Lahky obal

m3 Meter kubicky

m Meter

mg Miligram

Tab. 2: Zoznam skratiek

UM-KO-0020-REV2.1-sk 9
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Skratka Popis

mph Mile za hodinu

min Minuta

mm Milimeter

ms Milisekundy

NIR Blizke infracervenému

OPC OPC je mozZnost automatizacie pre systém AUTOSORT. OPC umozriuje zobrazit a spraco-
vat informacie zo vSetkych jednotiek AUTOSORT na hlavnom displeji v riadiacej miest-
nosti.

PLC Programmable Logic Controller (Programovatelny logicky ovladac)

PSI Libry na Stvorcovy palec

RGB Cervena-Zelena-Modra (model farieb)

s Sekunda

SVB Jednoduchy ventilovy blok — Standardny vyhadzovac zariadenia AUTOSORT

VBC Ventilovy blok Comfort

VBPS Valve Block Positioning System (Systém nastavenia polohy bloku ventilov)

VIS Viditelnd spektroskopia

VPN UmoZniuje dialkovy servis spolo¢nosti TOMRA Sorting prostrednictvom virtualnej suk-
romnej siete na baze internetového pripojenia LAN/WAN. Servis na dialku pre vsetky pri-
pojené stroje AUTOSORT a FINDER je mozny prostrednictvom jedného smerovaca

Tab. 2: Zoznam skratiek

10
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Pouzivatelska prirucka 2
Prehlad

2 Prehlad

Po spusteni systému je v pouzivatelskom rozhrani aktivne dialégové okno "Domov". Kazdé
dialégové okno pouzivatelského rozhrania je rozdelené na tri sekcie: zahlavie, ktoré sa oznacuje aj
pojmom lista aktivit; oblast obsahu a péta, ktora sa oznacuje aj pojmom lista pouZivatelov.

Lista aktivit zobrazuje aktudlne zvoleny program triedenia, pocet chyb, vystrahy, informacné
hldsenia a stav pasu a tiez obsahuje funkciu pomocnika.

> Metal g (EE%J‘ 2

Obr. 4: Lista aktivit

V hlavnej oblasti medzi liStou aktivit a liStou pouZivatela sa zobrazuje aktudlny vyber (napr.
"Domov"). Tato sekcia je rozdelena na obsah a systémovu ponuku. V systémovej ponuke mozZete
prepinat medzi dialégovymi oknami "Domov", "Triedenie", "Statistiky", "Konfiguracia" a "Udrzba".
Dostupnost jednotlivych dialégovych okien zavisi od pouzivatelskych prav.

Sorting Fraction

% ‘abejuadiad
o
=]

10:00 10:10 10:20 10:30 10:40 10:50
Time (hh:mm)

E““

‘ i Sorting ‘ Ll Statistics Q Configure ‘ / Maintenance

Obr. 5: Hlavnd oblast

V zévislosti od konfiguracie systému kazda polozka v systémovej ponuke moze mat jednu alebo
niekolko poloZiek podponuky, ktoré je mozné otvorit tuknutim na polozky v systémovej ponuke.

Svetlomodry symbol na tmavosivom pozadi signalizuje, ktoré dialégové oknd, polozky ponuky a
prvky su aktivne.

Tmavosivy symbol zobrazeny na svetlosivom pozadi signalizuje, ktoré dialégové okna, polozky
ponuky a prvky su neaktivne.

LiSta pouzivatela zobrazuje informacie o triediacej jednotke a aktualne prihldasenom pouzivatelovi,
ako aj ¢as. Na tomto mieste mozZete tieZ prepinat medzi pouzivate/mi a dvomi reZzimami kontrastu,
ako aj otvorit kontaktné udaje.

TOMRA o B :
SORTING sc;mu:ms ‘ Advanced Operator ‘ - ‘ g3:30

Obr. 6: PouZivatelsky pruh

UM-KO-0020-REV2.1-sk n



2 Pouzivatelska prirucka TOMRA

Prehlad SORTING SOLUTIONS | RECYCLING

2.1 Lista aktivit

2.1.1 Aktualny triediaci program

Aktudlne zvoleny triediaci program sa zobrazuje na lavej strane. Ak chcete upravit aktivny triediaci
program, pred nazvom programu sa zobrazi tla¢idlo "UloZit". Tuknutim na toto tla¢idlo otvorite
dialégové okno, v ktorom modzete ulozit zmeny, uloZit zmeny ako novy program, pripadne
resetovat zmeny.

sl:;l |> Metal

Choose an action... I

| Save Il Save as H Restart | |

Obr. 7: Viyber cinnosti na upravu triediaceho programu

Cinnost Popis

Ulozit Ulozi zmeny triediaceho programu. Zmeny sa nedaju vrétit spat.

Ulozit ako Ulozi zmeny ako novy program v aktualnej programovej skupine. Novy program sa nastavi
ako aktivny triediaci program. K predchadzajucemu programu sa mozete vrétit v dialdgovom
okne "Triedenie".

Restartovat Zahodi zmeny vykonané v ramci triediaceho programu. Obnovi sa vychodiskovy program.

Tab. 3: Cinnosti

12 UM-KO-0020-REV2.1-sk



Pouzivatelska prirucka 2
Prehlad

2.1.2 Hlasenia

HIdsenia sa zobrazuju vtedy, ked vstupy PLC signalizuju chyby, alebo v pripade, ak dochadza k
internym porucham, ak sa napriklad zo snimaca neprijimaju Ziadne Udaje. V zavislosti od zavaznosti
problému existuju Styri r6zne typy hlaseni:

I Chyba
Vystraha
i Informacie
V4 Systém funguje normalne
HIasenie s najvyssou prioritou sa vidy zobrazuje navrchu. Najskor sa zobrazuju chyby, potom
nasleduju vystrahy, potom informdacie a potom znacka zaciarknutia, ak je vietko v poriadku. Cislo
na symbole oznacuje, kolko chyb, vystrah a informacnych hlaseni sa vyskytlo. Farba liSty aktivit sa

meni v zavislosti od typu Urovne hldsenia: cervena pre chyby, ZIta pre vystrahy a sivd, ak systém
pracuje normalne. Ak sa zobrazuje informacné hlasenie, lista aktivit zostdva siva.

1 =
B> Metal "y % s ?

Machine Overview

Sensors

et
TOMRA ~ v
[ b= PITTI | @ | o030

Obr. 8: 3D zobrazenie triediacej jednotky FINDER

Dialégové okno "Prehlad stroja" sa zobrazi vtedy, ak sa zobrazuje chyba, vystraha alebo
informacné hlasenie.

UM-KO-0020-REV2.1-sk 13



2 Pouzivatelska prirucka
Prehlad

Ak chcete otvorit 3D zobrazenie triediacej jednotky, tuknite na symbol hlasenia. VSetky sucasti
triediacej jednotky, ktoré su spojené s PLC, su zobrazené tu, spolu s ich stavom. Informacie o stave
triediacej jednotky sa tiez daju zobrazit v podobe zoznamu.

~ . - ~ B .
IRIS0A Aovncea Qpuraten 0 om0 RN Aovncea Qpuraten Q)| o=

Obr. 9: vlavo: 3D zobrazenie; vpravo: zobrazenie zoznamu

v Stlacenim tohto tlacidla prepnete na 3D zobrazenie
triediacej jednotky

= Stlacenim tohto tlacidla prepnete na zoznam vsetkych
sucasti triediacej jednotky

Kazda sucast jednotky spolu so stavom sa zobrazuje a da sa otvorit tuknutim na oznadenie stcasti.
Sucasti s chybovym, vystraznym alebo informaénym hlasenim st oznacené cervenou, Zltou alebo
modrou farbou a symbol sa zmeni.

v Systém funguje normdlne
A Skontrolujte tuto ¢ast triediacej jednotky
~ Zavriet prehlad jednotky

2.13 Informacie o stave

Zobrazit je mozné nasledujice symboly:

. P3s zastaveny
iy Pas v prevadzke
) Vzdialeny pristup, Ziadny pritomny externy klient

=) Vzdialeny pristup, externy klient pritomny

2.14 Pomocnik

Ked'sa teraz poutzije funkcia pomocnika, otvori sa prislusna pouzivatel'ska prirucka triedacej
jednotky vo formate PDF suboru.

14 UM-KO-0020-REV2.1-sk



2.2

Pouzivatelska prirucka 2
Prehlad

Pouzivatel'sky pruh

2.2.1 Systémové informacie

Ak tuknete na logo spoloénosti TOMRA Sorting, otvori sa liSta so systémovymi informaciami.

Machine Location Serial Number
Finder 4 2400 Muelheim-Kaerlich 43742-SH-8
Software Version IP Addresses License expires
0.0.1294.0 - Release csp-master-cui 192.168.42.92 Never

Contact Info+49 1805 510 5000

Obr. 10: Prehlad systému triedenia

Zobrazia sa zakladné informacie. Ked volate na linku sluzieb zdkaznikom spolo¢nosti TOMRA
Sorting, vZdy uvadzajte sériové Cislo.

+ 4+ + + + +

+

Zaznam pod polozkou "Stroj" oznacuje model.

Miesto inStalacie stroja je uvedené v Casti "Lokalita".

Sériové Cislo stroja je uvedené pod polozkou "Sériové cCislo".

Verzia pouzivatelského rozhrania je uvedena pod polozkou "Verzia softvéru".

Polozka "IP adresy" uvadza informacie o IP adresach stroja.

Polozka "Platnost licencie konci dria" oznacuje, ¢i ma stroj ukonéit triedenie vo fixne stanoveny
den alebo ¢i je licencia stroja neobmedzena.

Telefénne Cislo na miestnu linku sluzieb zdkaznikom spolo¢nosti TOMRA Sorting sa zobrazuje v
Casti "Kontaktné udaje".

2.2.2 Obnovenie licencie

Ak je v zmluve pre softvér na triedenie uvedeny datum ukoncenia platnosti licencie, az potom sa
jednotka triedenia zastavi, ak nie je licencia obnovena.

Oznamenie o bliziacom sa konci platnosti softvérovej licencie bude poskytnuté 7 dni vopred v
dialégovom okne "Protokol", ako aj v dialégovom okne s heslom. Po vyprsani platnosti licencie sa v
pruhu aktivity a v dialégovom okne "protokol" zobrazi sprava o chybe.

Machine Location Serial Number

Finder 4 2400 Muelheim-Kaerlich 43742-SH-8

Software Version IP Addresses License & _ues

0.0.1294.0 - Release csp-master-cui 192.168.42.92 2015-10~

Contact Info+49 1805 510 5000

Obr. 11: Platnost licencie vyprsala

Ak chcete licenciu rozsirit alebo znovu aktivovat, budete potrebovat novy licenény kltu¢. Ak si

v

chcete kupit novy licenény kl'd¢, kontaktujte vasho projektového manazéra TOMRA Sorting.

Tento kl'u¢ méze byt poskytnuty dvomi spésobmi:

+
+

e-mailom
cez modem alebo cez pripojenie TOMRA Sorting VPN (ak je k dispozicii)

UM-KO-0020-REV2.1-sk 15



2 Pouzivatelska prirucka
Prehlad

Ak dostanete klU¢ prostrednictvom e-mailu, postupujte nasledovne:

1. Otvorenie systémovych informacii
2. Klepnite na tlacidlo ,, Aktivovat” pod moznostou ,Vyprsanie platnosti licencie”.

Activate license

License expires: 2015-10-30

Please enter your activation code

Obr. 12: Dialégové okno ,,Aktivovat licenciu”

3. Do dialdgového okna ,Aktivovat licenciu” zadajte novy licen¢ny kod.
4. Klepnite na moznost ,Aktivovat”.
5. Zatvorte dialégové okno.

Ak je licen¢ny klU¢ naistalovany servisnym technikom TOMRA Sorting, tento urobi jednotlivé

sy

nastavenia a bude vas informovat, hned ako bude licenény klGé¢ aktualizovany.

2.2.3 Prihlasenie pouZivatela

PouZivatelské rozhranie ponuka tri rozne preddefinované Urovne pristupu pre zdkaznika: jednu bez
pouZzivatelskych oprdvneni, jednu s obmedzenymi opravneniami a jednu s opravneniami na zmenu
nastaveni stroja. Ak mate zaujem o podrobné informacie o tychto pouzivatelskych rezimoch pozri
"Sprdva pouzivatelského pristupu" na strane 80.

Aktualne prihlaseny pouZivatel sa zobrazuje v strede listy pouZivatela. Ak nie je prihlaseny Ziaden
pouZzivatel, namiesto mena pouZivatela sa zobrazi hldsenie "Po dotyku sa prihlaste".

[> Metal v a4

Select a user to login

Operator

Please nfor pour password

Log in

TOMRA Service

TOMRA Developer

TOMRA byl v
‘ FoHIRO FOLL O Touch to login 03:30

Obr. 13: Dialégové okno prihlasovania
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Ak sa zvoli rezim, v ktorom je dostupnych viac funkcii, v dialdgovom okne sa zobrazi vyzva na
zadanie pouZivatelského hesla. Ak sa heslo zadd spravne, reZzim pouZivatela sa zmeni.

2.2.4 Rezimy kontrastu

V rezime kontrastu mézete prepinat medzi velmi svetlym a velmi tmavym odtieriom sivej pozadia
softvéru. Toto nastavenie méze zlepsit Citatelnost informacii na obrazovke, ak sa stroj prevadzkuje
v priestoroch s meniacimi sa svetelnymi podmienkami.

(p  Tuknutim na symbol zmefte nastavenia kontrastu.

[ Hetal v ﬁ%j 151!

o

Sorting Fraction

0o —
80

60

E 40

20
ot

10:00 10:10 10:20

I Sorting Fraction
I Metal
Metal
7%
m‘ i Sorting || 1l Statistics ‘ o Configure 0
i ToMRA &

Advances Operator

B TOMRA,

ﬁHum

4 ] 09:30
Obr. 14: Dve nastavenia kontrastu
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3 Pouzivatelska prirucka
Domov

3 Domov

3.1 Uvodna obrazovka

Ked' sa spusti stroj, na obrazovke sa zobrazi dialégové okno "Domov". Toto dialégové okno

predstavuje Standardné zobrazenie. Zobrazuje graf priepustnosti a dostupné prady triediacej
jednotky.

[ Mot \’ @@ = )

Sorting Fraction

100
% 80
= 80
= 40
® 20

0

10:00 10:10 w020 0030 10:40 10:50

NonMetal / Belt

l il Sorting l 1l Statistics 0 Configure ‘ H# Maintenance

TOMRA ~ e .
: M40 JOLL 110N Advanced Operator 09:30

Obr. 15: Uvodnd obrazovka

Graf priepustnosti zobrazuje mnozstvo zatriedeného materialu v priebehu poslednej hodiny v
percentach.

Pod grafmi su zobrazené vsetky dostupné prady: jeden prud na vyfukovaci modul plus prud pre
ignorované materialy. Percentualna hodnota vyjadruje priepustnost pocas posledného intervalu
merania, ktory zvy¢ajne mava pat minut.

Stlac¢enim tohto tlacidla sa vratte spat do hlavného dialégového okna
obrazovky "Domov"

'L Stla¢enim tohto tlacidla zobrazite a zmenite materidly v prude

18 UM-KO-0020-REV2.1-sk



Pouzivatelska prirucka 3
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3.2  Prady

Prady definuja, ktoré materialy klasifikdtora vo zvolenom triediacom programe sa vyhadzuju alebo
ignoruju. Dva prudy su dostupné pre vietky systémy FINDER, AUTOSORT FINES a tiez pre vacsinu
systémov AUTOSORT: ignorovany prud pre material, ktory sa nema vyhadzovat, a vyhadzovaci
prud pre material, ktory sa bude vyhadzovat. Material, ktorého vyhodenie bolo potladené, zostava
s odmietnutymi materialmi. Viac informacii o klasifikatore a funkciach triedenia najdete v kapitole
"Triedenie" na str. 23.

3.2.1 Stroj s vyfukovacim modulom alebo samostatnym ventilovym blokom (SVB)

V dialégovom okne "Prudy" mdzete zmenit materialy, ktoré sa budu triedit v aktualnom triediacom
programe. Materidl mozete tahat zo zoznamu materidlov do ignorovaného pradu alebo
vyhadzovacieho pradu, pripadne opacéne. Material mozete tiez tahat medzi jednotlivymi pradmi.

Zmeny mbzete uloZit prostrednictvom tladidla "UloZit" na liste aktivit pouzivatelského rozhrania a
zmeny moZete vratit spat restartovanim programu triedenia v dialégovom okne triedenia.

T 157]
D Metal g %} s ;’{ ?

“

En

m l il Sorting H 1l Statistics “ " Configure H H# Maintenance

oM 2 09:30

Advanced Operator

Obr. 16: Prudy materidlu

A 4 Otvori vyber materialu
A Zavrie vyber materialu

Otvori konfiguraciu prudu materialu

Symboly na lavej strane na prudoch oznacuju jednotlivé nastavenia v triediacom programe. Po
tuknuti na symbol prudu sa otvori dialdgové okno nastaveni triedenia. Viac informacii o tychto
nastaveniach najdete v kapitole "Nastavenia triedenia" v ¢asti "Vytvorenie nového programu
triedenia" na str. 30.
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m l i Sorting “ Ll Statistics

J§ ToMRA s 09:30

‘ o Configure ‘ ‘ £ Maintenance

Obr. 17: Vyhodenie alebo potlacenie materidlu
Material je mozné presunut do sekcie "Vyhodit" alebo "Potlacit" vyhadzovacieho priadu. Ak sa
material nepresunie do sekcie "Potladit" alebo "Vyhodit", bude sa ignorovat.

Ak sa material presunie do sekcie Potlacit, nikdy neddjde k jeho vyhodeniu. Tymto sa zabrani tomu,
aby ventily fukali na objekt obsahujuci tento materidl, a to dokonca aj v pripade, ak je objekt
klasifikovany s inymi materidlmi na vyhodenie.

Ignorovany material sa vyhodi v pripade, ak je material suc¢astou objektu klasifikovaného s inymi
materialmi na vyhodenie.

696

Volitelna funkcia "Vynutit" materialy sa da pouZit na vsetkych strojoch vybavenych skenerom.
Pomocou tejto funkcie je pri urcitych materidloch mozné obist potladenie v triediacom programe.

b 4

lgnore

Ay
*# Maintenance

“ [ il Sorting H Ll Statistics “ & Configure

Obr. 18: MozZnost "Vyndatit" materidly
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3.2.2 Stroj so systémom dvojitého ventilového bloku (DVB)

Stroj moze byt volitelne vybaveny systémom DVB namiesto jednej linky vyhadzovaca. Ak je
dostupna tato moznost, budete mat moznost prepinat medzi tymito dvomi linkami vyhadzovaca
prostrednictvom dvoch doplnkovych tlacidiel na pravej strane pouZivatelského rozhrania.

> Mz V ‘?-"l ?

Sorting Fraction

o100
"; B0
5 60
g 40
® 20

0

15:00 15:10

n| I| 1))

“

ml il Sorting l Ll Statistics u Configure “ M Maintenance ‘

oA (B .
Advanced Operator | B 14:26

Obr. 19: Dvojity blok ventilov

Podobne ako v dialdgovom okne "Priady" mozete menit materialy v aktualne pouzivanom
triediacom programe, avsak len pre prudy zvolenej linky vyhadzovaca.
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3.3  Drahy

OICIS,

Pas je mozné rozdelit na dve alebo viac sekcii pre rozne materidlové drahy. Softvér tiez zohladriuje

toto rozloZenie. V pouzivatelskom rozhrani sa tieto sekcie nazyvaju drahy.

Podobne ako v dialégovom okne "Prudy" mdzete menit materidly v aktualne pouzivanom
triediacom programe, avsak len pre prudy zvolenej drahy. Prva draha sa nazyva "Draha 1", druha

"Draha 2" atd.

> Mz \’ @ "5} ?

Sorting Fraction

100
< 80
| so
£ 40 —
® 20
o

15:00 1510

|m || mim)

40% “

-m [ @ Sorting l 1l Statistics c Configure X Maintenance l

TOMRA ~ e i
‘ SRR 30U 10 Advanced Operator b M:29

15:30 15:40 1550 |

Lant: 1

Lane 2

Obr. 20: Prva materidlovd drdha na stroji AUTOSORT s DVB

Ku kazdej drahe sa da pristupovat cez podponuku tladidla "Domov".
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4 Triedenie

V okne "Triedenie" moZete vybrat existujuci triediaci program, zmenit nastavenia triediaceho
programu, vytvorit alebo vymazat triediace programy a vymazat celé programové skupiny.

Na vytvorenie nového triediaceho programu su potrebné Specidlne pouzivatelské prava. Normalni
pouzivatelia mozu len prepinat medzi triediacimi programami. Postup prihlasovania je opisany v
Casti 2.2.3.

[> Metal L4 @ &) 2
Program Groups — + Programs In 'Presets’ | +
21, custom Name: Classifier

Metal MetalSUPPIXX3
Created by Date creatad Last moditied

= 2015-10-12 N:25
Description

Metal_No_Belt

m l s H 0. . ” .
TOMRA ~

‘ L o o Advanced Dperator J‘: 09:30
Obr. 21: Dialogové okno triedenia
Dve svetlomodré listy signalizuju, ktory triediaci program je aktivny a programovu skupinu.

Ak chcete zmenit triediaci program, vyberte programovu skupinu, ktora obsahuje pozadovany
triediaci program. Potom vyberte triediaci program a tuknutim na symbol "Spustit" ho aktivujte. Po
spusteni triediaceho programu sa na liste aktivit zobrazuju jeho nazov.

(> Spusti neaktivny triediaci program, ktory sa ndsledne stane novym aktivnym triediacim
Spustit ~ programom.

Cislo pred kazdym programom oznacuje ID programu. Toto je déleZité pre "Prepinanie tloh na
dialku" (zmena ulohy triedenia na dialku), OPC, Modbus alebo napr. Profibus.

4.1 Vytvorenie a zmena triediaceho programu

Ak chcete vytvorit triediaci program alebo zmenit existujlci program, postupujte takto:

1. Skontrolujte, ¢i je potrebné vytvorit nova programovu skupinu (pozrite si ¢ast 4.2).
2. Vytvorte novy triediaci program v prislusnej programovej skupine (pozrite si ¢ast 4.3).
3. Zmente existujuci triediaci program (pozrite si ¢ast 4.9).
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4.2 Vytvorenie novej programovej skupiny

Programové skupiny sluzia na klasifikaciu triediacich programov podla pouZivatelov alebo
pouzivatelskych skupin, pripadne materialovych skupin, na zdklade obsahu, napr. LVP (lahké
obaly). V kone¢nom dosledku je na prevadzkovatelovi, aby sa rozhodol, ¢i su potrebné programové
skupiny a ak dno, aké skupiny a kolko.

Triediaca jednotka sa dodava so skupinou "Predvolby", ktord obsahuje preddefinované triediace
programy. Skupinu Predvolby m6zu menit len pracovnici spolo¢nosti TOMRA Sorting. Triediace
program v tejto skupine je mozné skopirovat do novej programovej skupiny. Programové skupiny
sa nedaju kopirovat.

Program Groups -_ +

=)

‘ L’. Custom ‘

Obr. 22: Programové skupiny
Pre "Programové skupiny" su dostupné nasledujice moznosti:

+ Otvori dialégové okno "Upravit skupinu", v ktorom je mozné vytvorit novi programovu
skupinu alebo zmeny ID programov.

-_ Vymaze zvolenu programovu skupinu. Skupina sa nedd vymazat, ak je nastavend len na
¢itanie alebo obsahuje aktudlne aktivny triediaci program.

[ Nakonfigurujte existujucu programovu skupinu.

4.2.1 VsSeobecné

Dialégové okno "Upravit skupinu" sa zobrazi pri vytvarani novej programovej skupiny alebo Uprave
existujlcej skupiny.

‘ Edit Group...

General Program IDs

Name
Icon Tomra N

\ cancel || Apply ‘

Obr. 23: Upravit skupinu

Nasledujuce moZnosti nastavenia su dostupné v tomto dialégovom okne:

Parameter Popis

Nazov Tu Specifikujte ndzov programovej skupiny. PouZivajte jasné oznacenia programovych skupin.
lkona Tu je mozZné zvolit symbol zobrazovany pred nazvom skupiny.

Pouzit Prijme a uloZi zmeny programovej skupiny.

Zrusit Zrudi nastavenie.

Tab. 4: Nastavenia pod poloZkou "Upravit skupinu..."
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4.2.2 Identifikatory programu

Pri vytvdrani nového triediaceho programu sa tomuto novému programu automaticky priradi ID
Cislo. ID &islo je mozné priradit inému programu pomocou dialégového okna "ID programov".

Edit Group...

General Program IDs

Metal

Metal_No_Belt

o | [

Obr. 24: Nastavenie ID programov

Aktualne ID triedenia sa zobrazuje napravo od ndzvu triediaceho programu. Kliknutim na Sipky
nalavo alebo napravo od ID ¢isla mozZete znizit alebo zvysit toto &islo.

Ak sa ID pouzije dvakrat, pred ndzvami oboch programov sa zobrazi vystrazny symbol a zmeny sa
nebudu dat poufzit.

V tomto dialégovom okne je mozné nakonfigurovat tieto nastavenia:

Parameter Popis

A Zvysi ID Cislo.

v Znizi ID Cislo.
PouZit Akceptuje a ulozi zmeny programovych skupin.
Zrusit Zrusi nastavenie.

Tab. 5: Nastavenia pod poloZkou ID programov
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4.3 Vytvorenie nového triediaceho programu
Vyberte pozadovanu programovu skupinu, do ktorej chcete pridat novy triediaci program.
Tuknutim na symbol 4 v hlavi¢ke zoznamu programov vytvorte novy triediaci program.

Kazdy krok konfiguraéného procesu mozete sledovat v dialégovom zahlavi "Nastavenie". V pate
dialdgového okna "Nastavenie" sa zobrazuju nasledujtce tlacidla:

Tlacidlo Funkcia

Dalej Presko¢i na dalsi krok.

Spat Presko¢i na predchadzajuci krok.

Zrusit Zrusi konfiguraciu.

Dokoncit Dokonci konfiguraciu uloZenim programu triedenia.

Tab. 6: Tlacidld v dialogovom okne Konfigurdcia triediaceho programu

43.1 Informacie

Najskor musite zadat informdcie o triediacom programe. Toto je nazov a opis triediaceho
programu. Pouzite vhodny nazov programu a zmysluplny opis programu, ktorému budud rozumiet
aj ini pouzivatelia.

@ Setup | Info Chssifier Stream

@ AssignMatesials > @ Sort Settings >ﬂ Options >|‘5 Review }

Program Name

Metal

Program Description

(| ][]

Obr. 25: Zaddvanie udajov pre novy triediaci program
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4.3.2 Klasifikator

Teraz vyberte klasifikator. To, ktoré klasifikatory sa daju vybrat, zavisi od toho, ktoré moduly
snimacov su nainstalované na stroji a ktoré doplnkové aplikacné baliky boli zakupené. Musi
existovat aspon jeden klasifikator.

Podrobnosti klasifikatora obsahuju kratky opis klasifikatora a materidlov, ktoré si s nim dostupné.

@ Setup | Info Clasifier Streom vl mm:am\ @ Sort Settings > @ Options :} 5 Review ]

Classifier Classifier Detail

Description
lMMnlShndml J Metal detection with subpixeling V3
Materials
MatalSUPPDOC ‘ METAL

l MetalSUPPIXX3-WIRE ‘

MetalSUPPIXX3

I MetalSUPPIXX4 ‘

= (| ][]

Obr. 26: Vyber klasifikatora (FINDER)

@. AssinMater. > @ SortSetings > @ Options > (8 Review ]

Description
! emykO906CN Polysort simulation
I PEColord ‘ o1 op e PET

! PETColord ‘ PETG PE PAPER PC

EEE -

Previous | Cancel || Finish | | MNext ]

Obr. 27: Vyber klasifikatora (AUTOSORT)
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4.4  Prady

V dalsom kroku musite pomenovat prudy a taktiez k nim mozete priradit farby. Lavy prad je vidy
prud pre ignorovany material. Pre prudy pouZivajte opisné nazvy.

Ak chcete zmenit farbu pridu, najskér vyberte prud a potom poZadovanu farbu. Kazda farba je
dostupna vo svetlom a tmavom odtieni. Ak sa chcete dostat k tymto farebnym variantom, tuknite
na farbu na 2 sekundy.

b @ Assign Materials > @ SortSettings > @ Options + (5 Review l

Select a stream color F
{click for more)

Cancel

IP:Evluus | Finish | | Next |

Obr. 28: Konfigurdcia prudov

Drahy zdialaju rovnaky nazov a farbu sprievodného pradu. Treti prud je zobrazeny v pripade, ak sa
pouziva DVB.
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4.5 Priradenie materialov

Vsetky dostupné materidly s uvedené v kniznici materidlov navrchu. Rozsah materidlov, ktoré je
mozné zvolit, zavisi od toho, aky sa pouziva klasifikator. V zavislosti od materiélu, ktory sa bude
triedit, pripadne sa ponecha netriedeny, si dostupné dva pruady (prud "Vyhodit" a priad "Potladit").
Ak chcete pridat material do jedného z tychto prudov, tahajte ho z kniznice.

Prid na lavej strane sluzi na potladenie materidlov pre vyhodenie. Prud na pravej strane je
vyhadzovaci pruad.

Ak chcete presunut material, tahajte ho na pozadované miesto alebo najskor nan tuknite a potom
tuknite na poZadované miesto.

b 3 Sort Selhn(j: b

KniZnica materidlov

Prad "Vyhodit"
Prud "Potlacit"

Cancel || Finish | | Next

4 Options 5 Review

| Previaus

Obr. 29: Priradenie materidlov

Material je mozné presunut do prudu "Vyhodit" alebo "Potlacit". Ak sa materidl nepresunie do
sekcie "Potladit" alebo "Vyhodit", bude sa ignorovat.

Ak sa material presunie do sekcie "Potlacit", nikdy nedéjde k jeho vyhodeniu. Tymto sa zabrani
tomu, aby ventily fukali na objekt obsahujlci tento material, a to dokonca aj v pripade, ak je objekt
klasifikovany s inymi materialmi na vyhodenie.

Ignorovany material sa vyhodi v pripade, ak je material sicastou objektu klasifikovaného s inymi
materidlmi na vyhodenie.

Ak je stroj vybaveny dvomi alebo viacerymi drahami, materialy sa musia priradit pre vsetky
dostupné drahy individudlne. Tuknutim na tlacidlo "Dalej" prejdite na dal3iu drahu. Drahy mézete
menit aj tuknutim na nazov drahy v zahlavi.

Ak pouzivate stroj AUTOSORT s DVB, musite prepinat medzi linkami vyhadzovaca. Na rozdiel od
stroja drahami sa linky vyhadzovada vidy vyberaji manudlne. Uvedené sa vztahuje aj na vsetky
dalsie kapitoly.
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4.6 Nastavenia triedenia

Dialégové okno "Nastavenia triedenia" obsahuje r6zne nastavenia na ladenie triedenia materialov.
MozZete tu nastavit citlivost a parametre vyhadzovania.

Tuknutim na symbol | triediaceho programu prejdite na jednotlivé dialégové oknd nastaveni.

@ Options 5 Review l

A

| Previaus

| Cancel

| Finish | | Next |

Obr. 30: Hlavnd obrazovka nastaveni triedenia pre Finder

p @ Options > (5 Review

S

PLASTICS_ELA B_CT_BOARD_C

O
&0
3 B_CT_BOARD_CI

B_CT_gb_wb

MAG_MAG_S_CORA

N_O_an_ow

IPtevmus| | Cancel || Finish | | Next |

Obr. 31: Hlavnd obrazovka nastaveni triedenia pre AUTOSORT s DVB a drahami

V dialégovom okne "Nastavenia triedenia" mozete zmenit nastavenia pre vSetky materialy priadu
alebo pre jednotlivé materialy v prude. Ak chcete upravit materidl, kliknite nan v zozname.

Ak je stroj vybaveny systémom DVB, pred otvorenim polozky "Nastavenia triedenia" vyberte
najskor linku vyhadzovaca. Nastavenia triedenia sa upravuju len pre zvolenu linku triedenia.
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4.6.1 Selektivita

OIC] -

Selektivnost ovplyvriuje Cistotu a frekvenciu zasahu procesu triedenia. Pri vyhadzovani ciefového
produktu nizka hodnota zvySuje frekvenciu zdsahu cielového produktu, ale zniZuje Cistotu. Vysoka
hodnota zvysuje Cistotu, ale znizuje frekvenciu zdsahu.

Pri vyhadzovani necistot nizka hodnota zvySuje frekvenciu zasahu necist6t, ale zvySuje straty.
Vysoka hodnota zniZuje stratu pri dobrom produkte, ale zniZuje Cistotu produktu.

4 Options 5 Review

o) % ] I o
€ stream1 Selectivity and Sansitivity IOR Ejection
ABS - —
= | - ) +
ABS_PVC 7 Ejoct mare ) Elect less
10 %
HIPS
METAL
PCB ’ 0
Supgmess more 50 /o Suppress less
PC_ABS - | ———— ) +
v

Previous ‘ Finish H Cancel ‘ ‘ Hext ‘

Obr. 32: Selektivita

Tu sa da nastavit potlacenie urcitych predmetov. Cim niZsia je hodnota selektivnosti, tym vadsie je
potlacenie.
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4.6.2 Rozsirit

OIC] -

Pomocou stitkov mézete rozsirit Ucinky rozpoznavania objektov vyrobenych z uréitého materialu.
Vysoka hodnota zvysuje frekvenciu zdsahu pri takychto materidloch. Predvolena hodnota je "3".
Ked'sa rozsirenie potlaci, ovplyvni to rozpozndvanie vsetkych potlacenych materidlov. Vysoka
hodnota zvysSuje potlacenie. Predvolena hodnota je "4".

4 Options ‘5 Review

o o & i o
€ stream1 Selectivity Ex Sensitivity IOR Ejection
ABS i
_... —') . L .
ABS_PVC 2 Eject less Eject more
METAL
PCB
Suppross loss Suppress mone
PC_ABS - u—;ﬁ + |
v

‘ Finish H Cancel ‘ ‘ Hext ‘

Obr. 33: Rozsirit

4.6.3 Citlivost

Q[T

Specifikuje citlivost snima¢a EM na material. Cim vy$$ia je hodnota, tym viac materidlu sa deteguje,
¢im sa zvySuje vytaznost. Vysoké vytaznosti vSak zarover mozu byt sprevadzané nizkymi Cistotami.

4 Options 5 Review l
5 .
< IOR
METAL O
Eject lass Eject more
= » |+
‘1 Attention: Changes will affect all streams and lanes

| Previaus | Cancel

| Finish | | Next |

Obr. 34: Nastavenia pre program triedenia

32 UM-KO-0020-REV2.1-sk



Pouzivatelska prirucka 4
Triedenie

4.6.4 Inteligentné rozpoznavanie objektov (IOR)

@

Pomocou funkcie Inteligentné rozpozndvanie objektov systém dokaze rozpoznavat kompletné
objekty a triedit kovové Castice podla tvaru, velkosti a intenzity. Znamena to, Ze vykonavat je
mozné pridavné ulohy triedenia ako napr. oddelovanie kablov od zmiesanych kovov.

» @ Options 5 Review 1

0%

Metal

A\ Attention: Changes will atfect all streams and lanes

I Previaus

Cancel

| Finish | | Next |

Obr. 35: Inteligentné rozpozndvanie objektov

V zévislosti od konkrétnej tlohy spolo¢nost TOMRA Sorting definuje jednotlivé triediace programy.
V tychto programoch je moiné jednotlivé charakteristiky objektov ako velkost, $irku, dizku,
maximalnu intenzitu alebo strednu intenzitu previazat sipravou pravidiel na Gcéely separacie
dlhych, tenkych objektov, ako su napr. len kdble. Prahové hodnoty tychto charakteristik objektov je
mozné $pecifikovat prostrednictvom posivacov. Znamena to, napriklad, Ze je mozné menit
minimalnu velkost separovanych objektov.
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4.6.5 Vyhadzovanie

Parametre vyhadzovania pre Specifikovany materidl sa nastavuju v dialégovom okne vyhadzovania
materialov.

4 Options "5 (5 Review l
w o
10R Ejection
shorter 3 ms Longer
- _[. } +
Jet ké-ei:\-a!i':e time —
-
Earlier 8 ms Later
= | G | +
Jet response time N .
Minimum Blow Time 10 ms Maximum Blow Time 35 ms
v sl () v oA
e—_—l] = = | S
EBlow Range
A\ Mtention: Changes will affect this stream on all lanes
| Previaus | Cancel | Finish | | Next |

Obr. 36: Parametre vyhadzovania

+ Caszachovania Pre $pecifikovany material definuje, ako dlho v milisekundach budu ventily
Zivého otvorené po prikaze fukania.

+ Rozsirenie dyzy  Aktivacia tejto hodnoty zvySuje pocet ventilov na lavej alebo pravej strane
pouzivanych na privadzanie vzduchu k $pecifickému materialu (predvolena
hodnota je 0). Nula (0) znamena, Ze tato moznost nie je aktivovana.

+ Oneskorenie Specifikuje ¢asové oneskorenie pred aktivéciou ventilu na Ucely vyhodenia
vyhadzovania Specifikovaného materialu.
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4.7 Moznosti

4.7.1 Filter selektivnosti materialu

Filter selektivnosti materidlu sa spracuiva pred Standardnym filtrom selektivnosti. Vyuziva vacsie
okno filtra ako Standardny filter, ktoré ponuka viac vyhod v ohlade zmr$tovania alebo nafukovania
urcitych materialov, pripadne zniZovania hlu¢nosti pasu.

Set.. Ass.. Sor. (@ Options | Fifers Ot Recogniton Hec Settings (B Re.
A

22 Filters Stream ]

::.: Dimension Filter |

defaultTrack

Selectivity Expand

Selectivity Expand Pixel

Filter Height

ABS ABS_PVC

B e

HIPS

[ | [ | [

Obr. 37: Filter

Moznosti "Selektivnost" a "Rozsirit" sa nastavuju pre kazdy material individualne. Hodnota pre
selektivnost je percentudlna hodnota, hodnota pre rozsirovanie je pixelova hodnota. Velkost filtra
v pixeloch sa nastavuje prostrednictvom parametrov "Vyska filtra" a "Sirka filtra". Filter s vy$kou a
Sirkou 7 ma 49 pixelov.

Selektivnost $pecifikuje minimalny pocet pixelov materialu ako percento, ktoré musi byt pritomné
na filtri, aby sa objekt klasifikoval ako urcity materidl. RozSirenie zvacSuje objekt, aby zahrial svoje
okolie vratane Casti materialu, ktoré su klasifikované ako nezname. Pri rozSirovani vSetkymi
smermi maximalny rozsah zavisi od zvolenej velkosti filtra. Tato maximalna velkost je polovica
velkosti filtra minus 1. Znamena to, Ze pre filter velkosti 7 x 7 je maximalne rozsirenie 3.

Zmrstit objekty z uréitého materidlu PouZite selektivnost vy$3iu ako 50. Zvysenie velkosti filtra bude dalej zmrsto-
(napr. oslabit ich potlaéenie) vat objekty. Nastavte rozsirenie na 0.

Nafuknut objekty vyrobené z urcitého | Zachovajte selektivnost nizku na hodnote < 30 a poutzite velkd hodnotu rozsi-
materidlu (napr. na zintenzivnenie renia. Zvy$enie hodnoty rozsirenia nafikne objekty viac. Nizsia selektivnost
triedenia/odstrariovania materidlov z | zabezpedi, Ze vietky body pretrvajd, mdZe sa viak pritom aj zvysit hluénost.
PVC)

Znizit hluénost pasu Kombindcia zmrstovania a nafukovania znizi hlu¢nost pdsu. Stroj smeruje
menej vzduchu na stroj.

Ak chcete odstranit hluénost pasu, pouZite hodnotu selektivnosti 20, hodnotu
rozdirenia 1 alebo 2 a velkost filtra 11 x 11 pixelov. Toto nastavenie nepouzi-
vajte pri triedeni mimoriadne drobnych objektov. Tieto objekty sa viac nebudu
vysuvat.

Tab. 7: Potencidlne moZnosti pre Filter selektivnosti materidlu
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4.7.2  Statisticky pozorovatel

Statisticky pozorovatel je moZné pouzivat na prepinanie medzi Glohami triedenia, ak sa prekro¢i
preddefinovany limit Specifického materialu. Softvér sleduje skupiny materidlov alebo Statistické
poloZky a vykonava Cinnosti na zaklade zlomkovej velkosti poloziek.

Materialové skupiny pozostdvaju z jedného alebo viacerych materidlov z klasifikatora pouzivanych
v triediacom programe, ktory sa momentalne upravuje. Pre kazdu skupinu je mozné Specifikovat
jednotlivé kontingencné intervaly. Pre kazdy interval je mozné $pecifikovat niekolko ¢innosti.

o Options ‘ Object Recognition ~ Statistic Observer Misc Seftings

LIGHTBLUEPET, BROWNZ2PET,
YELLOWPET

Range: 0-30

General Info Remote Profiles PLC

CLEARPET Materials

Range: 30-80

Lower Threshold Value

DARKBLUEPET

Range: 80-100 Upper Threshold Value

Obr. 38: Statisticky pozorovatel

Pred intaldciou aplikécie Statisticky pozorovatel sa vyZaduju uréité informécie:

1. Ktoré materidly by sa mali sledovat?
2. Ktory materidl je priradeny ku ktorej materidlovej skupine?
3. AKka cinnost sa musi vykonat a kedy.
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4.7.2.1 \VsSeobecné

Materidlové skupiny a intervaly sa definuju na karte "VSeobecné". Zvoleny klasifikator definuje,
ktoré materialy je mozné vybrat.

.m[mmwmmm

.

LIGHTBLUEPET, BROWNZPET,

YELLOWPET General Info Remote Profiles PLC

Range: 0-30

CLEARPET ‘ [ sreenpeT [ LiGHTBLUEPET (] CLEARPET

faw 2000 [ Reoper [ ORANGEPET o/ DARKBLUEPET
o Materials

DARKBLUEPET [ siverper [ BrOWNZPET [ YELLOWPET

Range: B0-100

[ oer [ MeTAL [ NOTBELT

Lower Threshold Value m %
Upper Threshold Value m 3

o | Lo | [

Obr. 39: Nastavenie materidlovej skupiny a intervalu

Oznacenim pridajte materidl do materialovej skupiny.

Hranice pre dany interval sa nastavuju prostrednictvom hodnét dolného a horného prahu. Tieto
prahové hodnoty sa vzdy Specifikuju v percentdch. Pri kazdom pravidle pouzivatel vytvara jeden
interval a max. dva intervaly pre zostavajlci percentudlny rozsah sa vygeneruju automaticky.

Ak je nastavena len jedna prahova hodnota, pouzivatelsky interval sa vytvori s tymto prahom ako
limitom. V zavislosti od toho, ktora hodnota je nastavena, sa pouZivatelsky interval rozsiri z 0 % na
hodnotu zadanu pre horny prah alebo od dolného prahu na 100 %.

Ak su hodnoty nastavené pre obidva prahy a hodnota dolného prahu je vyssia ako 0 % a hodnota
horného prahu je nizsia ako 100 %, pod a nad pouZivatelskym intervalom sa automaticky vytvoria
dva intervaly.

Akcie pre pouzivatelsky interval je mozné Specifikovat na troch kartach ¢innosti: "Info", "Vzdialené
profily" a "PLC".
Pre polozku "Pravidld" su dostupné nasledujice moznosti:

+ Vytvorenie nového pravidla.
- Odstranenie zvoleného pravidla.
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4.7.2.2 Cinnosti

Cinnost sa vykona vtedy, ked zlomkova velkost dosiahne $pecifikovanu prahovi hodnotu.
Specifikovana hodnota definuje limit intervalu vytvoreného pouZivatelom.
Cinnosti, ktoré je moiné vykonat pre tento pouzivatelsky interval, su:

+ Odoslanie spravy do triediaceho softvéru.
+ Nastavenie PLC vystupu.
+ Zmena profilu triedenia.

Kazdy typ ¢innosti ma rovnaku kartu. Pre kazdy interval sa musi zadefinovat minimalne jedna
¢innost. Kazda ¢innost obsahuje typ ¢innosti a telo ¢innosti. Dostupné su nasledujlce typy ¢innosti:

Typy Cinnosti Popis

Informacia Pod dolnym prahom Ak je oznadend tato moznost, bezprostredne po tom, ako
zlomkova velkost materialovej skupiny klesne pod dolny
prah, v dialégovom okne "Protokol" sa zobrazi konfiguro-
vatelné informacné hlasenie.

Medzi prahom Ak je oznadend tato moznost, bezprostredne po tom, ako
sa zlomkova velkost materidlovej skupiny dostane medzi
prahy, v dialégovom okne "Protokol" sa zobrazi konfigu-

rovatelné informacné hlasenie.

Nad hornym prahom Ak je oznadend tato mozZnost, bezprostredne po tom, ako
zlomkova velkost materiadlovej skupiny stipne nad horny
prah, v dialégovom okne "Protokol" sa zobrazi konfiguro-
vatelné informacné hlasenie.

Vzdialené profily Pod dolnym prahom Zmeni program triedenia pre vzdialeny skener. Kazdy
program triedenia ma svoje vlastné ID Cislo. Ked' sa
nastavi toto ID Cislo, program triedenia sa zmeni, ak zlom-
kova velkost materidlovej skupiny klesne pod dolny prah.
Program triedenia sa nezmeni, ak je pole vstupu prazdne.

Medzi prahom Zmeni program triedenia, ak je zlomkova velkost materia-
lovej skupiny medzi prahmi a ak je nastavené ID
programu.

Nad hornym prahom Zmeni program triedenia, ak zZlomkova velkost materialo-
vej skupiny prekroci horny prah a ak je nastavené ID
programu.

PLC Pod dolnym prahom Ak je oznadena tato moznost, signél sa odosle z PLC zdkaz-
nika bezprostredne po tom, ako zlomkova velkost materi-
alovej skupiny klesne pod dolny prah.

Medzi prahom Ak je oznaéena tato moznost, signél sa odosle z PLC zdkaz-
nika bezprostredne po tom, ako sa zlomkova velkost
materialovej skupiny dostane medzi prahy.

Nad hornym prahom Ak je oznaéena tato moznost, signél sa odosle z PLC z4kaz-
nika bezprostredne po tom, ako zlomkova velkost materi-
alovej skupiny stupne nad horny prah.

Tab. 8: Typy Cinnosti a nastavenia
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4.7.2.3 Priklad

Tento priklad ukazuje, ako nastavit aplikaciu Statisticky pozorovatel. Tok materialu obsahuje PVC,
PP a papier. Statisticky pozorovatel' ma vydat hlasenie, ak mnoZstvo PVC a PP prekroti 30 %.

Rules - + Edit Statistic Observer Definition.... ‘ Edit Statistic Observer Definition....
Ll General | Info | RemoteProfiles | PLC
Range: 0-30
W= Wrec Wt e o ee oT 10 Show an infs message
Materials Wses lrs [lees e [l Parer [ Between thresholds
moe @ oy
Lower Threshold Value nx of

Amount of PVC and PP Is too high!
Upper Threshold Value E %

Obr. 40: Nastavenie PVC a PP

Predpokladajme, Ze sa vyZaduju aj informacie o mnozstve papiera. Ak toto mnozstvo prekroci
$pecifikovand hodnotu 20 %, vyzaduju sa dalsie ¢innosti. Softvérové hlasenie sa ma nastavit v
intervaloch 0 aZ 20 a 20 aZz 100. Nad 20 % musi dostat informaciu kontrolna miestnost a musi sa
zmenit triediaci program. PLC vystup sa musi nastavit na informovanie kontrolnej miestnosti a
zmenu triediaceho programu.

Edit Statistic Observer Definition.... ‘ Edit Statistic Observer Definition....
i General | Info | RemoteProfiles | PLC
Ranege: 0-30

PAPER ‘

Range:020 Hr= Wrec Weer Wec W Wl (CRmmmibare
Materials Wses [l [lees WP & PareR o Between thrasholds

moer e
Lower Threshokd Value nx o

B-

Obr. 41: Nastavenia pod polozkami "Vseobecné" a "Info" pre papier

Papier je nastaveny ako material vtomto dialdgovom okne, v ktorom sa Specifikuje aj pozadovany
interval (prahy) a hldsenia, ktoré sa maju zobrazit v protokole.

Edit Statistic Observer Definition... ‘ Edit Statistic Observer Definition....
it mm Remote Profiles m General | Info | RemoteProfiles | PLC
Range: 0-30
PAPER
o {6 Change the sorting profie for remote scanners 10 5end a PLE signal
Between thresholds . [ Between threshotds
«f Above upper threshold
Above upper threshold -

Obr. 42: Vzdialené profily a nastavenie PLC
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Ak d6jde k prekroéeniu prahu, operacia triedenia prepne na program s ID 1 a do PLC zakaznika sa
odosle hlasenie.

4.7.3 ROzne nastavenia

4.7.3.1 Velkost objektu

Polozka "Velkost objektu" patriaca medzi r6zne nastavenia sa tyka vsetkych rozpoznanych
objektov.

Object size
Enlarge Objects “
lgnore small
Objects D

Obr. 43: MoZnosti pod poloZkou Velkost objektu

Zvacsit objekty: Ovplyviuje rozpoznavanie vietkych materidlov. Ak sa nastavi hodnota >
0, velkost materialu sa zvacési (predvolena hodnota je 0).

Ignorovat drobné Ak je toto zaskrtdvacie policko zaskrtnuté, malé predmety budu

objekty: ignorované.

4.7.3.2 Pouzivat vysoky tlak

2-smerovy tlakovy voli¢ meni automaticky nastavenie tlaku pri prepnuti tlohy triedenia. Dostupné
su dve rdzne nastavenia tlaku: Standardny tlak a vysoky tlak.

Pressure

of Use High Pressure

Obr. 44: PouZivat vysoky tlak

Vyzadovat sa mdzu dve rézne nastavenia tlaku v zavislosti od hmotnosti triedeného materialu.
Odporucany tlak sa odosiela prostrednictvom PLC priamo do regulatora tlaku. Elektricky pohon v
gulovom ventile tlakového regulatora prepina medzi Standardnym a vysokym tlakom.
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4.7.3.3 Adaptivna kalibracia pasu

QJCIS,

Okrem nastaveni vyhadzovania je mozné na adaptivnu kalibraciu pasu strojov zo série FINDER
pouzit nastavenia kalibracie.

Casom sa prenosovy pas moze poskodit kovovym prachom, klincami alebo zvy$kami prilepenymi k
pasu, ¢o mdze mat neziaduci vplyv na kvalitu triedenia. Ak sa zistia chyby, vyhadzovace mézu
vyhadzovat nekovové objekty, ¢o spdsobi, Ze vo vysledku triedenia budi obsiahnuté necistoty.
Adaptivna kalibracia pasu riesi tento problém. Softvér zariadenia Finder pocas prevadzky registruje
opakujuce sa signaly EM na pase a uchovava si polohy necistot. Tieto necistoty sa neklasifikuju
pocas naslednej detekcie ako kov.

Calibration

Enable Adaptive Belt Calibration =

Obr. 45: Kalibrdcia pre sériu zariadeni FINDER

V4 Zaciarknutim policka povolite adaptivnu kalibraciu pasu.

[ | ZruSenim jeho oznacenia zakaZete adaptivnu kalibraciu pasu.

4.8 Prehodnotit

V poslednom kroku sa na obrazovke "Revizia" zobrazi zhrnutie vSetkych nastaveni vytvorenych
novym programom triedenia. Ak st vSetky nastavenia spravne, tuknutim na polozku "Dokon¢it"
uloZte nastavenia.

HName Classifier
Metal MatalSURRIXXE

Description
Lane 1

(meTaL |
Metal

NonMetal / Balt

| Previaus

| Cancel || Finish |

Obr. 46: Kontrola triediaceho programu
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4.9 Zmena triediaceho programu

Tuknutim na triediaci program zobrazte klasifikator, opis a aktualny stav triediaceho programu.
Obsah opisu zavisi od informacii, ktoré zadala osoba, ktora vytvorila triediaci program.

Programs in 'Presets’ +

Edit Copy Move Delete
Name Classifier
Metal MetalSUPPIXX3
Created by Date created Last modified
= 2015-10-12 11:25
Description
Metal_No_Belt

Obr. 47: Opis triediaceho programu

Ak chcete nastavit triediaci program, nasledujlice moznosti si dostupné na liste ponuky, ktora je
oznacena svetlo modrou farbou.

(7 Ak chcete upravit zvoleny triediaci program, tuknite na toto tladidlo. Otvori sa
Upravit dialégové okno s moznostami triediaceho programu. Postup na nastavenie
triediaceho programu je podobny postupu na jeho vytvorenie. Vychodiskovy bod na
nastavenie je vsak odlisny.

Skopiruje zvoleny triediaci program. Da sa skopirovat do rovnakej alebo inej
Kopirovat  E€Xistujucej programovej skupiny. Pozadovana programova skupina sa zvoli vo
vyberovej ponuke.

a Presunie zvoleny triediaci program do inej programovej skupiny. Pozadovana
presunat  Programova skupina sa zvoli vo vyberovej ponuke.

fx Odstrani zvoleny triediaci program. Ak je zvoleny triediaci program aktivny, neda sa
Odstranit  Odstranit.

o Spusti neaktivny triediaci program, ktory sa nasledne stane novym aktivnym
Spustit triediacim programom.

(> Ak bol aktualne pouZzivany triediaci program upraveny, tymto tlacidlom ho moézete

Reitartovat  reStartovat. Zmeny sa zahodia.
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5 Statistiky triedenia

Tri zobrazené grafy znazornuju statistické Gdaje triedenia vypovedajlce o materidlovom zloZeni,
materidlovom zlozeni v ¢ase a materidlovej distribucii. Nastavenia ¢asu v prehlade su fixné a
nedaju sa menit.

b Mt v ) B |9
LV (a— o] !
Material Composition over time | ™
[l convevor
25000
MET. .
ETAL £20000
5 15000

~ 10000
5000

Tm o2 03 mod 1m0 M:06 n:o07 n:08 n:09 10
me (hhomm)

*l Material Composition "' + | Material Distribution

40 e e
20
& 500 1000 1500 2000
Posit
| 1 Home “ il Sorting ll o Configure ” H# Maintenance
TOMRA ~ o )
R i ot (| o930

Obr. 48: Dialégové okno Statistiky

Ak tuknete na symbol 11, zvoleny graf sa posunie nahor a zobrazi sa zodpovedajuci titulok.

Ak tuknete na graf, prepne sa na celoobrazovkovy rezim. V celoobrazovkovom rezime mozete
konfigurovat nastavenia Casu pre zobrazeny graf. Ak chcete opustit celoobrazovkovy rezim
Statistického grafu, tuknite na Sipku na lavej strane zahlavia.
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5.1 Rozlozenie materialu

Graf zobrazuje prierez dopravného pasu v mieste, kde sa nachadza snimac. Uvdadza, kolko
materialu bolo detegovaného v kazdej polohe. MnoZstvo materialu je uvedené ako priemer za
nastavitelné casové obdobie. Jeden vrchol so strmymi okrajmi oznacuje zIé rozloZenie materialu,
zatial ¢o rovnomerne vyrovnany graf znazorfiuje optimalne rozloZenie (alebo Uplne pokryty
dopravny pas).

[> Metal v %&@J?

~

Material Distribution

. . Minutes &V

190
180
170
160
150
140
_130
120 =
1% 1o
3100
~ 90
i= 80
|~ 70
60
50
40|
30|
20|
0
Y 200 400 600 800 1000 1400 1600 2200
pO\III(\II rmm
Emrew e
TOMRA 2 ;
‘vxmn 9L F10% Advanced Operator ‘ O | 03:30

Obr. 49: RozloZenie materidlu

Cas zobrazenia je mozné konfigurovat postivaéom nad grafom a vyberom na pravej strane
posuvaca. Cas zobrazenia sa da nastavit na sekundy, minuty, hodiny, dni alebo tyzdne.
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5.2 Materialové zlozenie

Graf zobrazuje zlozenie materidlu ako priemer za urcity ¢asovy Usek. Tento interval sa da nastavit.
Postup nastavovania je charakterizovany v dialégovom okne "RozloZenie materidlu".

P v BE (2]

Material Composition

[ convevor
METAL
97%
1 Home ” il Sorting ]ml o Configure ” H# Maintenance
'm:-« i. Adume.;\npunlor ‘ O | g
Obr. 50: Materidlové zloZenie
5.3 Materialové zloZenie v Case

Graf pre material v ¢ase je podobny Standardnému materidlovému zloZeniu a zobrazuje zloZenie
privdadzaného materidlu. Zobrazuje vSak zmenu materidlového zlozenia v ¢ase a nie priemernu
hodnotu. Tento interval sa d4 nastavit. Postup nastavovania je charakterizovany v dialdgovom
okne "RozloZenie materialu".

> Metol 4 %@‘o

[ convevor

26000
24000
22000
20000
18000
16000
14000
= 12000
10000
8000
6000
4000
2000

METAL

X

W) v,

|

Time (hh:mm})

1 Home ” il Sorting ]ml o Configure ” H# Maintenance

TOMRA | o :
'm.-wnuum | Advanced Operator ‘ O | ke

o o2 03 n:04 105 1:06 o7 n:0g 1m:09 110

Obr. 51: Materidlové zloZenie v Case
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6 Konfiguracia

6.1 Pouzivatel'ské rozhranie

V dialégovom okne "Konfiguracia" mozete Specifikovat nastavenia pre triediacu jednotku
$pecifické pre konkrétnu krajinu ako napr. jazyk alebo merné jednotky pre teplotu, tlak, rychlost a
dizku. V3etky tieto nastavenia su $pecifické pre konkrétneho pouZivatela. Kazdy pouzivatel si tieto
nastavenia moze nakonfigurovat individualne. Toto je relevantné obzvlast v pripade zvoleného
jazyka.

> Metol g ‘%g €
Language | k2 English | L4 |
Default Language | <3 English | v |
Temperature | Celsius | b |
Pressure | Bar | |
Speed | Meter Per Second | v |
Length | Millimeters i v

NN -
~

TOMRA o
S Advanced Operator | 0 09:30

Obr. 52: Zobrazenie konfigurdcie

Po stlaceni aktualne zvolenej poloZky sa zobrazia jednotlivé moZnosti.
Vsetky dostupné jednotky su zobrazené v nizsie uvedenej tabulke:

Jednotky Parameter

Jazyk Tu je mozné si zvolit jazyk. Jazyky dostupné na vyber zévisia od toho, aké jazyky su
nainstalované (napr. Spanielina).
Dostupny je vzdy predvoleny anglicky jazyk.

Jednotky teploty Stupen Celzia (°C)
Stupen Fahrenheita (°F)
Kelvin (K)

Jednotky tlaku Bar (bar)

Libry na stvorcovy palec (psi)

Jednotky rychlosti Centimetre za sekundu (cm/s)

Metre za sekundu (m/s)

Meter za mindtu (m/min)

Kilometer za hodinu (km/h)

Mile za hodinu (mph)

Tab. 9: Dostupné jednotky
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Jednotky Parameter
Jednotky dizky Centimeter (cm)
Palec (in)

Tab. 9: Dostupné jednotky

6.2 Systém

Dialégové okno "Systém" obsahuje funkciu zalohovania a obnovy. Ta umoznuje zalohovat

konfiguraciu aktudlne prevadzkovaného systému a potom neskor obnovit osvedéent funkénu
konfiguraciu.

Metal ¥4 % @ | 2
B> v = ]
Initial Backup

Created by TOMRA Service
16/08,/2007, 151237

i

Pl
Bl AL oo LS em

Obr. 53: Dialégové okno systému

[ A Home ” i Sorting H Ll Statistics ” " Configure

Ak chcete vytvorit zalohu, staéi tuknut na tladidlo "Zalohovat". Nova zaloha sa prida do
existujuceho zoznamu zaloh. Kazda zaloha zobrazi, kedy bola vytvorend a kym.

Pri uvadzani zariadenia do redlnej prevadzky a vidy, ked' servis spolo¢nosti TOMRA Sorting vykona
v systéme zmenu, sa vytvori zaloha.

Ak chcete obnovit predchadzajicu konfiguraciu, tuknite na poZadovanu zalohu. Zvolena zaloha sa
vyznaci modrou farbou. Ak chcete obnovit konfiguraciu uloZzend pomocou funkcie zalohovania,
tuknite na tladidlo "Obnovit". Tento Ukon by sa mal vykonat v pripade vyskytu vaznych problémov,
napr. pri chybajucich alebo poskodenych suboroch.

Upozoriiujeme, Ze pri pouziti funkcie obnovy dojde k prepisaniu vietkych sucasnych nastaveni a
uloh triedenia. Zobrazi sa prislusna vystraha a budete vyzvany na potvrdenie operacie obnovy.

Ak chcete odstranit zalohu, vyberte ju a potom na fiu tuknite. Potom stlacte tladidlo "Odstranit".
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7 Udrzba

Ponuka "Udrzba" sa li$i od inych ponuk tym, Ze obsahuje niekolko podpontk. Znamena to, Ze ak
tuknete na tlagidlo ponuky "Udrzba", otvori sa podponuka a nie dialégové okno. Tato podponuka
obsahuje niekolko poloZiek, z ktorych Ziadna nemusi byt dostupna; zavisi to od pouzivatelskych

prav a systému triedenia.
Podponuky su tieto:

Protokol

PLC

Dopravny pas

Vyhadzovace

Statistiky stroja

Kalibracia snimaca

Svetla

Geometria

Spréava poutzivatelského pristupu
Kontrolny zoznam

+ + + + + + + + + +

7.1 Protokol

Protokol obsahuje zoznam funkcii, ktoré vykonala triediaca jednotka a zahffia funkciu na

vyhladavanie chyb, vystrah a informacii od triediacej jednotky.

e 4 BE |2

Type -~ Date Time -~ Description

2015/10/28 06:40:54 Resolvad: Valve test result: Not working valves: [6. 9, 54, 77, 78, 101, 145, 1. System
A 2015/10/28 06:40:46 Valve test result: Not working valves: [7, 9,17, 28, 29, 30, 44, 46, 47, 48, 5.. System
2005/10/28 064037 Valve test result: Mot working valves: [6, 9, 54, 77, 78,101, 145,189, 267, 3. System
2015/10/28 06:40:36 Resolved; Valve test result: Not working valves: [6. 9, 54, 77, 78, 101, 145, 1. System
A 2015/10/28 06:40:28 Valve test result: Not working valves: [7, 9,17, 28, 29, 30, 44, 46, 47, 48, 5., System

2015/10/28 064019 Valve test result: Mot working valves: [6, 9. 54, 77, 78,101, 145, 189, 267, 3. System

(i ] 2005/10/27 230357 Current Sortingtask changed to "Metal (0) System

[i] 2005/10/27 230345 Belt is running System

e 200510427 18:50:38 Started calibration of Metal sensor Advanced Operdl
| Time i Number of pages: 18 - < m 2 3 4 5 > - Items per page: | 10 | ¢ |
l # Home H i Sorting “ 1 Statistics H o Configure M Maintenance “

TOMRA ~ \ f
‘ SR 0 0L IO Advanced Operator G’ Rl

Obr. 54: Protokol

Hlasenia je mozné filtrovat pomocou réznych kritérii v zavislosti typu hlasenia alebo na zaklade

Specifického ¢asového obdobia. Vsetky filtre su uvedené v nasledujucej tabulke.

48
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Poz. Popis Moznosti
Typ Typ hlasenia A Chyba Chyba, ktord méze vyrazne znizit kvalitu
triedenia. VyZaduje sa okamZity zasah.
Vystraha | Porucha bez akéhokolvek zdvazného vplyvu
na kvalitu triedenia. VyzZaduje sa zdsah,
nemusi to vak byt okamzite.
© Informaci | V3eobecnd poznamka
a
Datum Na zadefinovanie Napr. medzi 24. a 27. aprilom
Specifického
obdobia vyberom
dvoch dni v
kalendari.
Cas Na nastavenie Napr. medzi 10.00 a 11.00 hod.
Specifického ¢asu v
priebehu dna
Popis Informacie o Priklad "Aktudlna uloha triedenia sa zmenila na "Metal

zobrazenom hlaseni

Suppixx

PouzZivatelia

Vsetci pouzivatelia
registrovani v rdmci
danej triediacej
jednotky

priklad "Pokrocily pouzivatel™

Tab. 10: Zoznam filtrov

Okrem zoznamu filtrov je mozné vyhladat $pecifické hlasenie zadanim klti¢ového slova do pola
vyhladavania za lupou. Dalej, filtre je mozné pridat pred a po zadani kli¢ového slova. Nezelané
filtre vo vyhladdvani je mozné odstranit tuknutim na polozku ¢ pri filtri v poli vyhladavania.

Q Vyhladanie sSpecifického kltic¢ového slova.
< Preskocenie na najnovsie zaznamy na strane 1.

« Preskocenie dopredu o 10 strdn na novsie hldsenia.
4 Preskocenie na stranu obsahujicu novsie hlasenia.
> Preskocenie na stranu obsahujlcu starsie hlasenia.

- Preskocenie dozadu o 10 stran na starsie hldsenia.

> Preskocenie na poslednu stranu s najstarSimi hlaseniami.

UM-KO-0020-REV2.1-sk

49




Pouzivatelska prirucka
Udriba

7

Rozdiel medzi Zakladnym operatorom a Pokrocilym pouzivatelom v denniku spociva v detailoch
zobrazenych v prehlade chyb a vystrah. Nasledujuca tabulka vam priblizi mozné hlasenia a
rieSenia:

Hlasenie protokolu RiesSenie

Ziadne spojenie
s ovladac¢om EMC

- Nie je nadviazané spojenie s ovlddacom EM.

- Sietovy kabel chybny; vymerite ho alebo volajte servis spoloénosti TOMRA Sor-
ting.

- Sietovy prepinac je vypnuty; zapnite ho.

- Sietovy prepinac je chybny; vymerite ho alebo volajte servis spolo¢nosti TOMRA
Sorting.

- Sietovy port poéitaca je chybny; vymerite ho alebo volajte servis spoloénosti
TOMRA Sorting.

- Ovladac¢ EM je chybny, volajte zakaznicky servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Poskodeny alebo chybajuci kla-
sifikator

Restartujte systém, obnovte konfiguraciu zo zalohy, zmernte ulohu triedenia alebo
kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Poskodené kalibra¢né udaje

Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Chyba konfiguracie

Restartujte systém alebo kontaktujte servis spoloc¢nosti TOMRA Sorting.

Pouzivatelsky kod vyprsal

Ak chcete licenciu rozsirit alebo znovu aktivovat, budete potrebovat novy licenény
klac. Ak

si chcete kupit novy licenény klt¢, kontaktujte vasho projektového

manazéra TOMRA Sorting.

Ziadne spojenie so skenerom

Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Ziadny spustaci signal

Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Ziadne spojenie s ovladatom
ventilov

Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Porucha napajania ventilu

Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Ziadne spojenie s PLC

Restartujte systém alebo kontaktujte servis spoloc¢nosti TOMRA Sorting.

Nespravna frekvencia zrkadla

Kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Priemerny hluk kanala prilis
vysoky

Kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Poloha bloku ventilov nie je
kalibrovana

Kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Ziarovka je pokazena

Vymente modul halogénovej Ziarovky.

Svetelnd bariéra prerusena

- Odstrante objekty v detekénej zone.

- Ak je reflektor svetelnej bariéry znecisteny, vycistite ho.

- Ak svetelna bariéra nie je v rovine s reflektorom, dajte ju spat do pévodne;j
polohy.

- Skontrolujte, ¢i je spravne pripojeny konektor lampy.

- Ak je svetelna bariéra poskodena, vymerite ju.

Tlak prilis nizky

Skontrolujte regulator tlaku a systém stlaceného vzduchu.

Vysledok testu ventilov:
Nefungujuce ventily:
102330

Vycistite dyzy, vymerite chybné ventily a skontrolujte poistky. Pouzivajte len origi-
nalne ndhradné diely.

Blok ventilov mimo polohy

Vycistite medzeru medzi pasom a blokom ventilov.

Tab. 11: Subor protokolu
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7.2 PLC

Dialégové okno diagnostiky zobrazuje vstupy a vystupy PLC. Je to uZitocné na vyhladanie
$pecifickych signalov prenasanych do PLC. Tuto funkciu mozZete pouzit na kontrolu spravneho
fungovania systému.

| # L)} ?
| | Niida ~v % ‘
Input Input Analeg Output Output VDC
Balt L ConvBaltMaintSwitchON ®
BeltMotionMonitoring Ol [ ] AutoStart ®
Confirm =] EmergencyStopOK @
LampsManual [ ] LightBarrierOK @
Start ® StopNotActuated L ]
TaskBit0 ® TaskBitl ®
TaskBit2 [ ] TaskBit3 ®
FrequencyConverterReady [ ] OverrideMode ]
PowerSupplyValvesOK [ ] RotSplittarMaintSwitchON ®
RotatingSplitterReady L ]
[ A Home H i Sorting —” 1l Statistics I o Configure
R | e
| SOHIMNG 30U oD TOMRA Developer

Obr. 55: Dialégové okno PLC
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Dopravny pas

OB

Dialégové okno "Dopravny pas" je dostupné len pri systémoch FINDER, ak bol spolu so strojom
zakupeny aj volitelny doplnok "Adaptivna kalibracia pasu".

Virtualny pas sa zobrazuje v tomto dialégovom okne, aby signalizoval poskodenie skuto¢ného
pasmu kovmi (napr. klincami) a priblizné polohy. Navyse, zhrnutie poskodenia sa zobrazi na lavej
strane v percentudlnom vyjadreni.

(> He i o A€

(5 Image 1 Length

ShOs A Belt occupancy too high

0.000

C

l A Home H il Sorting “ nl Statistics ” & Configure 3¢ Maintenance

TOMRA 2 y :
‘ SR 0 0L IO Advanced Operator @‘ Rl

Obr. 56: Dialégové okno Dopravny pds

Ked je "Adaptivna kalibracia pasu" aktivna, softvér automaticky rozpozna poskodené casti pasu. Ak
sa rozpozna poskodenie, softvér oznaci miesto na virtualnom pase, deaktivuje vyhadzovanie
materidlu vyhadzovacmi v tejto polohe a zvysi percento vad.

Tlacidlo "Obnovit obrazok" aktualizuje obrazok virtudlneho pasu.
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7.4 Vyhadzovace

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené pridom vzduchu s vysokym tlakom.
Poranenia sp6sobené prudom vzduchu s vysokym tlakom!

- Pri automatickej udrzbe sa na ucely kontroly ¢innosti a Cistenia aktivuju vzduchové dyzy.
Pocas tejto Cinnosti je nebezpecné, aby personal pracoval v oblasti bloku ventilov, a preto
je dolezité, aby ¢as automatickej udrzby bol nastaveny na dobu, ked'sa nikto nenachadza v
dosahu vyfukovacieho modulu alebo bloku ventilov.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené silnym svetlom a hlukom.
Poranenie oci a usi spésobené silnym svetlom a hlukom!
- - Pocas automatickej udrzby hrozi riziko poranenia oci a usi a osobam pracujucim pri bloku
ventilov hrozi nebezpecenstvo padu! Pri automatickej idrzbe bloku ventilov sa automa-
ticky aktivuja ventily!

V dialégovom okne pre vyhadzovace mozZete nastavit limitné hodnoty pre podmienky vystrah a
poruch, ako aj ¢asy pre automaticku udrzbu a bezné Cistenie vyfukovacieho modulu (vratane
trvania). A o je najdoleZitejsie, v tomto dialégovom okne mozZete vykonat test vyhadzovaca.

7.4.1 Automaticky

MozZnost "Automaticky" spusti automaticky test vyhadzovaca. Po¢nuc vyhadzovacom €. 1 na konci
l[avej strany pasu (v smere pohybu) systém postupne aktivuje kazdy vyhadzovac jeden po druhom.
Aktudlne testované vyhadzovace su oznacené modrou farbou v grafickom vyjadreni 3D
vyfukovacieho modulu a v detailnom zobrazeni.

s Hom > o A€

() Automatic

Start Test |

1 2 5 4 5 & T 8

l # Home “ @ Sorting “ nd Statistics ” & Configure

I TOMRA #N
SONTING SCLu TN Advanced Operator

Obr. 57: Automatickd kalibrdcia vyfukovacieho modulu
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Aktivna plocha vyfukovacieho modulu je oznacena bielou farbou a vZdy obsahuje 8 vyhadzovacov.

Stroj automaticky rozpozndva chybné vyhadzovace. Snimac tlaku meria pokles tlaku v kazdej dyze a
tymto spdsobom dokaze rozpoznat chybny vyhadzovaé. Chybné vyhadzovace su vyznacené v
softvéri cervenou farbou a su preskrtnuté ¢ervenou farbou v detailnom zobrazeni.

Ak je oznacend moznost "Testovat len nefunkéné ventily", automaticky sa budu testovat len ventily
oznacené ako pokazené.

7.4.2 Manudlne

MozZnost "Manudlne" spusti manudlny test vyfukovacieho modulu. Znamena to, Ze prvy
samostatny vyhadzovac sa bude naraz opakovane aktivovat priblizne na 1 sekundu. Tuknutim
oznacte vyhadzovag, ktory chcete otestovat. Tuknutim na tla¢idlo so $ipkou viavo alebo vpravo
prejdite na dalsi vyhadzovac.

> Metal g % N
() Automatic | iy Manual « Cleaning | £} Settings

Stop Test Mark as defective Reset

1 2 3 4. .5 & '!. 8

| A | G 0944

Advanced Operator

[ A Home “ @ Sorting “ 1l Statistics “ o Conflgure

Obr. 58: Manudlny test vyhadzovaca

Ak chcete prepnut na inl oblast vyfukovacieho modulu, potiahnite prst na pozadovanu oblast a
vyberte ju tuknutim. Zobrazi sa prislusna oblast a jej vyhadzovace.
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7.4.3  C(istenie

Ak chcete spustit proces Cistenia vyfukovacieho modulu, tuknite na tlacidlo "Spustit ¢istenie". Pod
polozkou "Aktivované vyhadzovacde" vyberte pocet vyhadzovacov, ktoré sa maju Cistit.
Vyhadzovace sa budu naraz opakovane aktivovat priblizne na jednu sekundu. Oblast aktivovanych
vyhadzovacov sa automaticky posuva doprava, kym sa nevycisti kazdy vyhadzovac a nedosiahne sa
koniec vyfukovacieho modulu.

4 L)}

> Mo v %@ | ?
() Automatic J Manual « Cleaning L} Settings

| Start Cleaning | Activated ejectors: [ERIMEERRNPEN

1 g 3 4 5 6 7 8

DT e e P

==

TOMRA ~ .
KToMRA s 3 0944

Obr. 59: Cistenie vyhadzovaca
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7.4.4 Nastavenia

TOMRA

SORTING SOLUTIONS | RECYCLING

V dialégovom okne pre nastavenia vyhadzovacov su uvedené limity pre varovné a chybové
podmienky, ¢asy pre automatickd Udrzbu, pre bezné Cistenie a pre dobu Cistenia vyhadzovacov.

7.4.4.1 Test vyhadzovacov

V tomto dialégovom okne je mozné otestovat parametre ventilov.

Hetol v & |a
| > v %- ‘ 7|
() Automatic s Manual « Cleaning L Settings
Minimum Pressure threshold Blow duration
Shawe an orrar o pressrs is too low 3 bar Dueation of a single bkow during sutcmatic test 250 ms
Dttt 3 bar) (Detwst: 250 i)
Maximum Pressure threshold Number of retries
Shows an error if prasture is 160 high a5 bar Rroken ojactors will Bo 1etad multipie times 3
(Detaut BE bar} (Dot 5
Broken ejectors error threshold Minimum pressure drop
If more ajectors are broken an error b ratsed 10 % Jet bs Lk I pressure drop b foo kaw 002 | bar
(Dot 0%} (Detam: 005 tan)
T e P e
| = |
‘ me i Advanced Cperator ‘ G | 09:44 |

Obr. 60: Test vyhadzovacov

Nastavenia Popis

Minimalny prah tlaku

Chyba sa zobrazi, ak je tlak prilis nizky. Dolny limit je fixny v zavislosti od pouZiva-
ného typu ventilu. Specifikacie typov ventilov najdete v tabulke 13.

V zévislosti od materidlu zvoleného na vyhadzovanie mézZe byt prinosné nastavit
minimalny a maximalny prah tlaku. Tym sa na jednej strane zabezpeci, ze lahky
material ako félia sa spravne vyhodi a Ze sa zabrani sta¢aniu materidlu a na druhej
strane, Ze sa tazké materidly pohanaju dostato¢nou silou cez deliaci plech.

Maximalny prah tlaku

Chyba sa zobrazi, ak je tlak prilis vysoky. Horny limit je fixny v zavislosti od pouzi-
vaného typu ventilu. Specifikacie typov ventilov najdete v tabulke 13.

Trvanie fakania

Nastavi trvanie jedného fuknutia pocas automatického testu.

Pocet opakovanych pokusov

Chybné vyhadzovace sa testuju niekolkokrat. Standardné nastavenie je 3. Ziadne
dalie pokusy nebudd mat vplyv na vysledok.

Prah chyby pokazenych vyhadzo-
vacov

Ak sa pri teste ventilov zisti vyssi ako Specifikovany percentualny podiel ventilov,
ktoré su chybné, zobrazi sa chyba.

Tab. 12: Nastavenia testu vyhadzovacov

Typ ventilu pouZiva sa na Rozsah tlaku
TS170 FINDER 2 a7 8 bar (30 aZ 120 psi)
TS200 AUTOSORT, FINDER 0 az 8 bar (30 az 120 psi)

Tab. 13: Rozsah tlaku ventilu
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Typ ventilu pouziva sa na Rozsah tlaku
TS400 AUTOSORT 4 az 8 bar (60 aZz 120 psi)
TS1500 FINDER 0 az 10 bar (0 az 145 psi)

Tab. 13: Rozsah tlaku ventilu

7.4.4.2 Cistenie
Na troch kartach "VSeobecné", "Automatické Cistenie" a "Planované Cistenie" v dialégovom okne

"Cistenie" je mozné $pecifikovat ¢as fikania ventilu a aktivovat planované a automatické &istenie
vyhadzovaca.

Vseobecné

Trvanie fukania a Cas Cistenia sa nastavuje na karte "VSeobecné".

| v 4ol
[> Metd v %cen 24
Ejector Test | Cleaning | Owerride
Cleaning duration
Overall time betore cleaning ends 10 min
(Detautt: 10 min)
Periodic Cleaning |
| Automatic Cleaning |
Scheduled Cleaning |
‘ﬂHomc ”Ismlnc ”nlsmmcs ”q‘tunﬂm | *# Malntenance Ejectors
— |
“-mw'ml Advanced Operator Jqlmf\"

Obr. 61: Nastavenia vyhadzovaca — Vseobecné

Trvanie fdkania V milisekundach nastavi trvanie jedného fiknutia pocas Cistenia

Trvanie Cistenia Nastavi celkovy €as Cistenia v minutach.

Tab. 14: VsSeobecné nastavenie Cistenia
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Automatické cistenie

Toto dialégové okno ponuka ¢asom riadené Cistenie ventilov. V tomto dialégovom okne je mozné
aktivovat alebo zastavit automatické Cistenie a nastavit parametre automatického cistenia.

e 4 BE |2

L} Settings

Ejector Test Cleaning Override

Clean after conveyor stopped

Cieaning wil be starte

General

Clean during sorting
Periedic Cleaning ‘ Chaaning wil be carried o

Automatic Cleaning

Scheduled Cleaning ‘

Ko N & | o94s

vy Advanced Operator

l # Home “ @ Sorting “ nd Statistics ” & Configure

Obr. 62: Nastavenia vyhadzovaca — Automatické Cistenie

Ak chcete aktivovat automatické €istenie, zaciarknite poli¢ko "Cistit pravidelne". Zruste oznacéenie
moznosti, ak chcete automatické Cistenie zastavit. Ak je tdto moznost oznacen3, Cistenie sa bude
spustat pravidelne v ¢ase $pecifikovanom pod polozkou "Planované Cistenie".

Pohotovostny ¢as medzi operaciami Cistenia v minutach sa nastavuje pod polozkou "Interval
pravidelného Cistenia".

Ak chcete pri kazdom zastaveni dopravného pasu spustit automatické Cistenie, zaciarknite policko
"Cistit po kazdom zastaveni dopravného pdsu".

Pohotovostny ¢as po zastaveni dopravnika a pred zacatim procesu Cistenia sa Specifikuje pod
polozkou "Oneskorenie".
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Planované cistenie

Obdobia Cistenia je mozné nakonfigurovat pod polozkou "Planované Cistenie". Pre denny
harmonogram su dostupné tri rézne nastavenia ¢asu a okrem toho sa tu daju konfigurovat aj
nastavenia pre tyzdenny harmonogram. Ak nastane termin predvolenej operdcie pldnovaného
Cistenia, Cistenie sa spusti po zastaveni dopravného pasu.

> Metal v % 1] ?
~ =0 g
Ejector Test Cleaning Override
Daily Schedule
| Time1 W i .
General
|| Time 2 v A~
Periodic Cleaning
: Time 2 W 1 ~
Automatic Cleaning
Weekly Schadule
Scheduled Cleaning
S5u Mo Tu We Th Fr Sa
l i H MRSk H e ” a. confonre

N o
hdvanced Operator | Q 15:06

Obr. 63: Nastavenia vyhadzovaca — Pldnované Cistenie

Max. tri denné harmonogramy Cistenia je mozné aktivovat takto:

1. Cas mozete nastavit dvomi spésobmi:
- ZvySovanim alebo zniZzovanim nastaveni hodin a minuat tukanim na Sipky
- Alebo priamym tuknutim na ¢islo a zadanim hodnoty pomocou klavesnice.
2. Tuknite na skratku dria v tyzdni, aby ste vybrali alebo zrusili vyber jedného alebo viacerych dni.

Dni v tyzdni oznacené modrou farbou (aktivované) st dni, pocas ktorych ma prebehndt planované
Cistenie. Automatické Cistenie sa spusti v Specifikovany den v Specifikovanom ¢ase.
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7.4.4.3 Potlaéit

Ak sa maju ventily povolit, triediaca jednotka musi zachytit externy signal. Tento signal "Pas
zapnuty" zvycajne poskytuje PLC strojného zariadenia a zaistuje, aby sa ventily dali aktivovat iba
pocas normalnej ¢innosti triedenia.

Ak nie je k dispozicii ziadna takato PLC, je mozZné ventily aktivovat manudlne.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo — prud vzduchu s vysokym tlakom.
Poranenia sposobené pridom vzduchu s vysokym tlakom!
- Vzduch prudiaci z dyz méze poskodit zrak a sluch.

! [> Metl v BE ‘ (2)

Elector Test | Cleaning = Dverride

A\ CAUTION: Enabled valves may cause injuries
@ Restarting the system wil switch back to default settings
Always off Auto Always on
EE e Pre e

Obr. 64: Potlacenie ventilu

Ak je nakonfigurovana tato funkcia, dostupné su nasledujuce stavy:

Vidy VYPNUTE Ventily st vypnuté — softvér je teraz nakonfigurovany tak, aby nefukal na objekty.

Automaticky Ventily su uvolnené pomocou signalu "Pas zapnuty".

Vidy ZAPNUTE Ventily st uvolnené ruéne. Ubezpette sa, e nastavenia st nastavené na "Vidy VYPNUTE",
ked' pas zastane.

Tab. 15: Stavy potlacenia
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7.5 Statistiky stroja

Udrzba

7

Pod polozkou "Udrzba" najdete statistiky stroja pre tlak, teplotu, intenzitu kovu, cykly vyhadzovaca

a poskodenie pasu.

(> How 4 82
Temperature b
. Scanner .1 70 i

,60 |
3% |
2o %

E30
~20
0

o

10:43 10:50 10:51 10:52 10:53 10:54 10:55 10:56 10:57
Tinne (hhmm

1800 2500
1600
1400 2000
51200
% 1000 Z 1500 2
% 800 &
2000 1000
400 500
200
d 0840 08:50 ™50 100 150 200 250 300 350
Time (hh:mm) Valve Number
A Home H i Sorting ” 1l Statistics I o Configure l
TOMRA ~ .
'm.-wnuum | Advanced Operator ‘ O | ke

Obr. 65: Prehlad statistik stroja

7.5.1 Tlak

Graf "Tlak" zndzornuje privodny tlak vyfukovacieho modulu alebo bloku ventilov.

P v BE (2]

Pressure

0
9
]
|=
37
Ig s
|2 7} ]
4
3
2
1
Y 10:30 1032 10:34 1036 1038 1040 1042 1044 10465 10:48 1050 10:52 10:54 1056
ime (hh:mm)
A Home H i Sorting ” 1l Statistics I o Configure
| ge TOMRA | 2
'm.-wnuum | Advanced Cperator

Obr. 66: Tlak
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7.5.2 Teplota

Graf "Teplota" zobrazuje krivku teplotnej charakteristiky pre riadiacu skrifiu, puzdro skenera a
snimac EM.

| e 4 SE(2)

10:49 10:50 10:51 l0:52

10:53 10:54 10:55 10:56 10:57
Tima (hh'mm)

EX e e

o Configure

| ~ ;
!‘m:ml Advanced Operator ‘ 0 I g0

Obr. 67: Teplota

7.5.3 Intenzita kovu

Graf "Intenzita kovu" zobrazuje signal kovu na jednu linku ako priemer za urcity casovy usek.

| e 4 SE(2)

Metal Intensity

08:30 08:32 0B:34 0836 08:38 0840 0&'1_1{2 0(13?‘44 }03\:45 0B:48 08:50 08:52 08:54 0B:56 0858
ime (hh:mm ]

[ A Home ” i Sorting —” 1l Statistics ” o Configure
| = -
! e —— l Advanced Operator

Obr. 68: Intenzita kovu

Hodnoty by mali byt rovhomerne rozlozené.

Hodnota signdlu 0 oznacuje nespravny vstupny signal.
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7.5.4  Cas otvorenia ventilu

Dialégové okno zobrazuje, ako dlho boli ventily otvorené.

Valve Opening Time

|, 7000

¥

|2 &ooo

|= so00
4000
3000
2000
1000

o
| Time (hh:mm)

0830 08:32 08:34 08:36 08:38 08:40 08:42 08:44 08:46 0848 0850 0852 08:54 0856

(o mem |

o Configure

1, 2zl *
! SOHIMNG 30U oD Advanced Operator

Obr. 69: Cas otvorenie ventilu

7.5.5 Cykly vyhadzovaca

Pouzivatelska prirucka

7

Graf "Cyklu otvdrania ventilu" znazornuje intervaly otvdrania vSetkych vyhadzovacov za posledny

interval.

550000
500000
450000
400000
150000
300000
| 250000

1280

=

200000
150000
100000
50000

¢ 08:00 o0g:10 08:20 08:30
1 Time (hh'mm})

08:40

[ A Home ” i Sorting “ 1l Statistics l o Configure

s ToMRA (e
! b Advanced Operator

Obr. 70: Cykly vyhadzovaca
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7.5.6 RozloZenie ventilov

Na tomto §tatistickom grafe je profil kazdého ventilu zndzorneny v podobe stipca. Kazdy stipec
signalizuje pre Specificky ventil, ako ¢asto bol otvoreny pocas aktualneho ¢asového ramca.

[ e v . IO

Valve Cycle Distribution .

»
. . Minutes &V

2600
2400
2200
2000
1800
1600

1< 1400
| % 1200
1000
800

600
400

200

o

20 40 &0 80 100 120 140 160 V'I!;»O 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380

alve Number

Y= e e

o Configure I

| g ToMRA 2
| 'wll'wwmnwl l Advanced Operator

Obr. 71: RozloZenie ventilov

7.5.7 Poskodenie pasu

0

Ako sme opisali v ¢asti 7.3, stroje zo série FINDER su vybavené funkciou na rozpoznavanie
poskodenia pasu. Graf "Poskodenie pdsu" znazoriuje poskodenie pasu, ku ktorému doslo v ramci
urcitého ¢asového obdobia v percentach.

B o BE |2

Belt Damage

0.00
00075532 0834 08:36 0838 08:40 08:42 0s:a4  08:45 Jom 08:50 08:52 08:54 0B:56 08:58 09:00 |
! ims Chivmm |
[ A Home H i Sorting —” 1l Statistics ” o Configure
. TOMRA ~
| 'wll'wwmnwl l Advanced Operator

Obr. 72: Poskodenie pdsu
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7.6 Geometria

7.6.1 Identifikovat

Nebezpecenstvo vtiahnutia Casti tela alebo objektov do vnutra systému!
Riziko vaZneho ubliZenia na zdravi!

- Objekt kladte ru¢ne pod skener len v pripade, ak pds nie je v pohybe!

OIC]-

V dialdgovom okne "Geometria" je mozné identifikovat material objektu prechadzajiceho alebo
umiestneného pod okno skenera a nastavit rychlost pasu.

v &7 |

Beltspeed
(none)

Nt e Calibrate
Pasition (cm) 23875

Distance to Valve Block (cm) 100
Intensity 0
[ A Home H i Sorting “ 1l Statistics l o Configure
| - ‘ |
| ‘”IMMMW‘I i Advanced Cperator ‘ 0 ' 09:30

Obr. 73: Geometria

Tuato identifikacnd funkciu mozZete pouzit na kontrolu, ¢i systém rozpozna nezndmy material. Ak
material existuje v klasifikatore, v okne ,identifikovany material“ sa zobrazi kod typu materialu.

Identifikacia materialu: Vysledok ,,(Ziadny)“ znamena, Ze material nie je v kniznici. Ak sa zobrazi
vysledok ,(Ziadny)“, st na to 3 mozné dévody.

Nie Popis

1 Material nebol umiestneny v spravnej polohe.

2 Material je Cierny alebo prilis tmavy.

3 Materidl nie je uvedeny v klasifikatore. Ak material dokaze vytvorit detekovatelné odrazy, spolo¢nost
TOMRA Sorting ho bude méct pridat do klasifikatora.

Tab. 16: Materidl nie je v kniZnici
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Parameter Popis

Ventil Cislo ventilu, ktory sa ma odpalit.

Poloha (cm) Poloha pod skenerom merana z favej strany pasu v smere pohybu.
Vzdialenost od bloku ventilov Posunutie od bloku ventilov v cm.

Intenzita Hodnota odrazu od predmetu.

Tab. 17: Test identifikdcie materidlu

7.6.2 Rychlost pasu

Nebezpecenstvo vtiahnutia ¢asti tela alebo objektov do vnutra systému!
Riziko vazneho ubliZenia na zdravi!

- Majte oblec¢eny vhodny pracovny odev.
- Nepracujte vo volnom odeve, s dlhymi vlasmi ani volne visiacimi Sperkami v oblasti okolo
privodu.

Rychlost dopravného péasu je mozné nastavit v okne "Rychlost pasu".

7.6.2.1 Manudlne nastavenie rychlosti pasu

Ak stroj nie je vybaveny snimacom rychlosti pasu, rychlost pasu sa bude musiet nastavit rucne.

1. Najskor skontrolujte rychlost dopravného pasu pomocou tachometra.

2. Nameranu hodnotu porovnajte s hodnotou nastavenou v tomto dialégovom okne.

3. Skontrolujte, i jednotka rychlosti pouZivana na tachometri zodpoveda jednotke rychlosti pou-
Zivanej na nastavovanie v dialégovom okne (napr. m/s). Ak st hodnoty odlisné, nastavte rych-
lost na hodnotu namerand tachometrom.

! [> testDVB e S22
pA p E R Beltspeed
o R~V
Valve 391 e
Position (cm) 6376
Distance to Valve Block (cm) 100
Intensity B9
[ # Home I[ il Sorting II Ll Statist I ’VQ. Ci 24 Maintenance

l $L‘i—"".’i“.;.. | MIMO:\UMHRM

Obr. 74: Manudlne nastavenie rychlosti pdsu
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Ak hodnota nastavena pre rychlost pasu nezodpoveda skutocnej rychlosti pasu, vyhadzovace
nebudu fukat na objekt v spravnom ¢ase. M6ze dochadzat k vyhadzovaniu neziaduceho materialu.

7.6.2.2 Automatické nastavenie rychlosti pasu

®HE@

Ak je stroj vybaveny automatickou detekciou rychlosti pasu, rychlost pasu sa nastavuje
automaticky prostrednictvom snimaca detekcie rychlosti. Toto sa vyZaduje na kalibraciu rychlosti
pasu pri Startovani a po vymene pasu.

Beltspeed
Belt1 3 m/fs

Calibrate

Obr. 75: Kalibrdcia rychlosti pdsu

1. Skontrolujte, ¢i pas bezi konstantnou rychlostou.

2. Najskor odmerajte rychlost pasu tachometrom.
Skontrolujte, ¢i jednotka rychlosti pouzivana na tachometri zodpoveda jednotke rychlosti pou-
Zivanej na nastavovanie v dialégovom okne (napr. m/s). Ak st hodnoty odlisné, nastavte rych-
lost na hodnotu nameranu tachometrom.

3. Potom tuknutim na tlac¢idlo "Kalibrovat" otvorte vstupni masku. Nameranu hodnotu zadajte
ako referencnu rychlost.

Make sure belt is running, then enter reference values

Belt speed sensor 1

Measured Speed 32 m/fs

Reference Speed - m/s

o Beil started but speed measurement not waorking. Using reference speed

Calibrate

| ciose |

Obr. 76: Nastavenia pre odmerant rychlost pdsu

4. Nastavenie potvrdte tuknutim na tlacidlo "Zavriet".
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7.7 Diagnostika svetiel

 @F

7.7.1 Svetla

Diagnostické dialégové okno "Svetld" signalizuje intenzitu kazdého modulu svietidla na optickom
snimaci. Kazdy modul je vybaveny dvomi jednotkami halogénovych Ziaroviek. Ak obe jednotky
halogénovych Ziaroviek pracuju, intenzita svetla by mala byt od 95 % do 100 %. Hodnota zavisi od
kvality poslednej kalibracie.

Ak sa Ziarovka vypali, intenzita prislusného modulu halogénovej Ziarovky sa zniZi o priblizne
polovicu a vygeneruje sa vystrazné hlasenie.

=3 PVC, PP, Paper e é- ?
Q, 0,
. 100% 99% |
.Always activate lamps
M Home | ‘ W Sorting | ‘ Ll Statistics | " Configure m
TOMRA ~ -
T Lt Advanced Operator J 09:31

Obr. 77: Svetld, hlavné dialégové okno

je ziarovka vypalena alebo nie, mdzete skontrolovat vizualnou kontrolou:

Gi

1. Zastavte triedenie.

2. Nastavte svetla na manudlnu prevadzku zaciarknutim moznosti "Vzdy aktivovat Ziarovky" v dia-
I6govom okne.

3. Potom sa pozrite pod sklenené okno skenera. Ak su viditelné dva pdsy jasného svetla, obe Zia-
rovky funguja. Ak je viditelny len jeden pas, jedna Ziarovka sa vypalila.

Ak sa Ziarovka vypali, na konci zmeny by sa mala vymenit. V odvetviach, ktoré si vyzaduju
mimoriadnu hladinu Cistoty, méze byt nevyhnutné pri vypaleni Ziarovky zastavit produkciu.

@ Stlac¢enim ikony Ziarovky otvorte dialdgové okno vymeny Ziarovky pre prislusnu
jednotku detektora.

Vzdy aktivovat Oznacenim tejto moZnosti umoZnite manudlnu aktivaciu svetla skenera.
Ziarovky: Ked je tato moznost aktivovana, Ziarovky su vidy zapnuté, ked'je
riadiaca jednotka zapnuta.
Ak chcete resetovat hodiny Ziarovky, tato moZnost musi byt aktivovana.
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7.7.2 Vymena jednotky halogénovej Ziarovky

Kazda nova Ziarovka sa doddva namontovanad v objimke, v kombindcii s ktorou vznika vopred
nastavena jednotka halogénovej Ziarovky.

Neuvoliujte zabezpecovaciu skrutku na jednotke halogénovej Ziarovky!

Vsetky halogénové Ziarovky su spolo¢nostou TOMRA Sorting kalibrované tak, aby sa nasla
optimdlna pozicia pre triedenie.
Zmenou pozicie halogénovej Ziarovky sa vyznamne zhorsia vysledky triedenia.

Vzdy vymenite kompletnu jednotku halogénovej Ziarovky.

Halogénova Ziarovka
Drziak Ziarovky
Upevniovacia skrutka
Pripojenie na zdroj energie

A WN R

Obr. 78: Jednotka halogénovej Ziarovky

Pouzivajte len Ziarovky schvalené a kalibrované spolo¢nostou TOMRA Sorting.
Tato konkrétna Ziarovka poskytuje dostatok svetla v oblasti blizkej infracervenému a viditelnému
spektru. Ak snimac neprijme zZiadny signal, nebude fungovat.

Aby systém stale spravne fungoval, je velmi dblezité, aby sa na vymenu pouZili spravne Ziarovky.

UPOZORNENIE

Nebezpelenstvo pri vymene Ziaroviek.
Riziko popalenia pokozky!

- Vypnite vSetky zariadenia a nechajte ich vychladnut.
- Halogénové ziarovky udrziavajte v Cistote.

1. Vypnite svetlo a nechajte Ziarovky vychladnut (cca 5 az 10 minut).
Ak je aktivovana moznost "VZdy aktivne Ziarovky", tito mozZnost vypnite skor, nez vymenite
modul Ziarovky.

2. Ked je to potrebné, vycistite priestor okolo vymennikov tepla jemnou kefou.
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Obr. 79: Tepelny vymennik pre modul Ziarovky

3. Odstrante Sest skrutiek na obrazku 79, ktoré drzia tepelny vymennik. Skrutky si odlozte na bez-
pecné miesto, aby ste ich mohli pouzit pri uzatvarani modulu Ziarovky.

4. Odstrante tepelny vymennik.

5. Odpoijte privod elektrickej energie k jednotke halogénovej Ziarovky (pozri obr. 78 na strane 69).

1 Ziarovka €. 2

Drziak Ziarovky

2 Modul halogénovej Zia-
rovky

Ziarovka ¢. 1

4 Poistnd skrutka (2x)

[N

w

Obr. 80: Vymena modulu halogénovej Ziarovky

6. Uvolnite dve poistné skrutky.
7. Vymeinte nefunkénud jednotku halogénovej Ziarovky za novd.
8. Diely zmontujte vykonanim vyssie uvedeného postupu v opacnom poradi krokov.

Pri montazi vymennika tepla zabezpecte, aby drziak hermeticky utesnil priestor pre Ziarovku. Ak sa

do priestoru pre Ziarovku dostane prach, bude sa vyzarovat menej svetla a vysledky triedenia sa
prislusnym spdsobom zhorsia. V pripade potreby vymerite tesnenie.

70 UM-KO-0020-REV2.1-sk



TOMRA Pouzivatelska prirucka 7

SORTING SOLUTIONS | RECYCLING Udrzba

Upozoriiujeme, ze vidy, ked sa vymeni jednotka halogénovej ziarovky, musia sa resetovat funkcia
Zivotnosti svetiel.

9. Tuknite na ikonu Ziarovky pre prislusny modul Ziarovky v dialégovom okne "Svetld", aby sa
otvorilo dialégové okno "Vymena Ziarovky".

126h 126 h
Status Status
Not callbrated Not callbrated

3

A nly reset lamps if lights are tumed on |

N | i T - |

|Km_.i PO S | @ | mos

Obr. 81: Dialégové okno vymena Ziarovky

Tuknite na tla¢idlo "Resetovat" vymenenej jednotky halogénovej Ziarovky. Zivotnost Ziarovky sa
nastavi na 0 a detekcia poruchy Ziarovky sa prekalibruje na novu Ziarovku.
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7.8 Kalibracia snimaca

Pri prevadzkovani, Cisteni alebo vykonavani udrzby stroja sa musia pouzivat ochranné prostriedky
vhodné na prislusnu ulohu. Podrobnosti najdete v prislusnej pouzivatelskej prirucke a
bezpecnostnej prirucke pre stroj AUTOSORT alebo FINDER.

7.8.1 Preco by sa mal systém kalibrovat?

U&elom kalibracie je kompenzovat odchylku nameranej hodnoty v porovnani s predchédzajicou
kalibraciou a obnovit kvalitu signalu dosahovanu pocas predchadzajicej kalibracie. Odchylka
signalu je spdsobena starnutim elektrickych komponentov. Casom véak bude namerant hodnotu
ovplyvriovat aj Ucel pouzitia, jedinecné environmentalne podmienky a poZiadavky na triedenie. Ak
sa ma zachovat vysoka kvalita a vykon, z ¢asu na ¢as bude potrebné vykonat kontrolu kalibracie.

7.8.2 Kedy by sa mal systém kalibrovat?

Spoloénost TOMRA Sorting poskytuje len odporiéania. Nasledujlci zoznam uvadza odporucany
interval kalibracie.

Snimac Obdobie kalibracie

[EM] Pre snimac EM sa nevyZzaduje harmonogram.

Ak sa vyznamne zniZi kvalita triedenia, odporuca sa
nakalibrovat snimac EM.

[NIR1] a [NIR1-NIR2] Dvakrat za rok
[NIR1-VIS] a [NIR1-NIR2-VIS] Raz za mesiac

Tab. 18: Harmonogram na kalibrdciu systému

7.8.3 Predpoklady

Pred kazdou kalibraciou sa musi zvazit niekolko hladisk. Ak sa ma zabezpecit Uspesna kalibracia,
snimace NIR a VIS si vyZaduju silny signal z bariovej dosky. Snimac EM si tieZ vyZaduje silny signal a
nesmie byt ovplyvneny kontaminaciou. Aby sa toto umoznilo, musia byt splnené nasledujuce
predpoklady:

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vyplyvajlce zo Startovania stroja v Case, ked'sa v rizikovej oblasti nachadzaju
osoby.
PomliaZdenie a rozdrvenie!

- Uistite sa, Ze nikto nepracuje s dopravnym pasom/na dopravnom pase.

+ Pasudrziavajte v Cistote. Ak je pds znecisteny, napr. lepkavym materialom, tento material bude
ovplyvriovat signal a to bude mat negativny dopad na samotnu kalibraciu.
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L

Pouzite Cistu a nedotknutu kalibracnu dosku!

S kalibraénou doskou pouzivanou pri vykone kalibracie treba narabat opatrne, pretoZe ju méze
zniéit voda, olej, nedistoty a mechanicky naraz (pad).

+ Na kalibraciu nepouizivajte Ziadny iny materidl nez originalnu kalibracnt dosku od spoloc-
nosti TOMRA Sorting, ktord ma kalibraéné pole s velmi osobitnou odrazivostou.
+ Nedotykajte sa bieleho povrchu!

Kalibrdacia s pouZitim znecistenej alebo poskodenej kalibrac¢nej dosky nezlepsi vysledok triedenia.
Jedine ¢ista a neposkodena kalibracna doska dokaze zarudit, Ze sa od kalibra¢nej dosky bude
odrazat silny signal.

7.8.4  Cistenie optickych prvkov

L

A UPOZORNENIE
Nebezpecenstvo pri Cisteni skleneného okna skenera.
Riziko popalenia pokozky!
- Vypnite vSetky zariadenia a nechajte Ziarovky vychladnut.

Odstrante prach, nedistoty a iné znecistenie jemnym utretim optickych povrchov mékkou
handrickou.

Ked' st moduly Ziaroviek nefunkéné, nekalibrujte farebnd kameru ani snimac NIR. Ak si moduly
Ziaroviek nefunkéné, bude sa odrazat menej svetla, ¢im sa znizi intenzita signalu zachytavaného
snimacom. Pred zacatim kalibrdacie vidy vymerite nefunkéné moduly Ziaroviek.

Obr. 82: Cistenie skleneného okna skenera
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7.8.5 Ponuka Prehlad
V dial6govom okne kalibréacie snimacov je mozné zvolit rézne snimace.

[> Metol e €

Please select the sensor you want to calibrate.,

EM
[ % Home H il Sorting “ Ll Statistics ” o Configure £ Maintenance
TOMRA L) .
[ b= PITTI | @ | o030

Obr. 83: Prehlad kalibrdcie snimacov stroja Finder

Moduly optickych snimacov sa pocitaju z lavej na pravu stranu skenera v smere toku materialu.
Moduly sa kalibruju individualne a kazdy typ snimaca ma vlastné dialégové okno kalibracie.
Jednotlivé potencialne typy snimacov si moduly NIR alebo NIR-VIS a snimac EM.

74

UM-KO-0020-REV2.1-sk



Pouzivatelska prirucka 7
Udrzba

7.8.6  Struktira dialégovych okien kalibracie

Dialégové okno kalibracie je vo vSeobecnosti rozdelené na tri ¢asti:

Signal Hlasenia a informacie

1. Make sure to have the systems lights turned off

06— Result of last ca#Ibration:
Calibration not performed
since last start

Perform Dark Calibration ‘ ‘ Next ‘

, Close
Kontrolné prvky

Obr. 84: Strukttra dialédgového okna kalibrdcie

+ Signal Zobrazovany signal je pri kazdom snimaci iny.

+ Hl3senia a informdcie Tato Cast zobrazuje informdécie o procese kalibracie,
poziadavky na kazdy krok kalibracie a v zavislosti od
zvoleného snimaca polohu a signal prijimany z kalibraéného
nastroja na pase.

+ Kontrolné prvky Tieto tlacidla sluzia na pokracovanie v kalibracii, ak su

splnené poZiadavky, pripadne na preskocenie aktudlnej
kalibrdcie ¢i zrusenie celej kalibracie.
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7.8.7 Kroky kalibracie snimaca NIR a VIS

@

Nasledujuce kroky vas budu sprevadzat postupom kalibracie modulu optickych snimaéov NIR alebo
NIR-VIS.

Kalibra¢na doska sluzi na kalibraciu snimaca skenera. Kalibra¢nu dosku umiestnite pod sklenené
okno skenera.

Zapnite svetld stroja (moznost "Vzdy aktivne svetld" v dialdgovom okne "Svetld" kapitola 7.7).

( T EEN N (20 Calibrate >3 Result W

ff i

Last calibration: Advanced Operator, 16/12/2016, 07:39:45

Make sure the surface underneath the sensors are clean

L—’-_______ Place the calibration plate underneath the sensor window

’ ____,,—a«-—-"""_“ Use the indicator above to find the optimal placement

Plate Width: 0 ecm N ‘
Intensity: 1 Haahs
Close

Ak sa rozpoznala kalibraéna doska, na obrazku sa zobrazia dva biele kruhy.

Obr. 85: Dialégové okno uvodnej kalibracie snimaca NIR

Vonkajsi kruh potvrdzuje, Ze kalibra¢nd doska je sprdvne umiestnend pod snimacom.

Vnutorny kruh zobrazuje intenzitu prijimaného signalu z kalibraénej dosky. Velkost kruhu sa
zvacsuje (silnejsi signal) alebo zmensuje (slabsi signal) v zavislosti od sily signalu.

Operator mbze spustit kalibraciu len v pripade, ak je kalibra¢na doska umiestnena v optimalnej
polohe a signal je dobry. Ak sa nenajde Ziadna kalibra¢na doska, dlazdica sa neobjavi na virtualnom
pase na obrazovke a nebude mozné tuknut na tlacidlo "Kalibrovat teraz".
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» (3 Result W

O

Last calibration: Advanced Operator, 16/12/2016, 07:39:45

The system is now ready to perform a calibration.

Plate Width: 13.9 cm

o Calibrate now ‘
Intensity: 1101 1

Ked' sa najde optimalna poloha, systém bude pripraveny na kalibraciu. Tuknutim na polozku
"Kalibrovat teraz" vykonajte kalibraciu. Pocas kalibracie je priebeh zobrazeny na liste priebehu.

]

Obr. 86: Spustenie kalibrdcie NIR

Last calibration: Advanced Operator, 16/12/2016, 07:39:45

Calibration running

Plate Width: 13.9 cm
Intensity: 1102

2 1
- Stop Calibration ‘

Po dokonceni kalibracie zopakujte tieto kroky pre zvySné snimace NIR alebo NIR-VIS.

Obr. 87: Uspesnd kalibrdcia NIR
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7.8.8 Kroky kalibracie EM

&

Nasledujuce kroky vas budu sprevadzat postupom kalibracie snimaca EM.

Snimac EM sa musi nakalibrovat, aby sa zabranilo rusivym kovovym signdlom spdsobenym
elektromagnetickym rusenim alebo inymi vplyvmi. Pre kazdu cievku sa ustanovuje maximalizovana
hodnota za ¢asové obdobie. Tato hodnota identifikuje rozpoznané rusenie. Kalibracia sa preto
musi vykonat v ¢ase, ked'je dopravny pas v prevadzke.

B 3 B o |
etup requirements. e lLiC 3 Result

Last calibration: Advanced Operator, 10/27/2015, 7:50:40 PM

' ‘ ‘ Make sure the surface of the belt is clean

II Start the belt

Object level - 0

: omm [

‘ Close

Obr. 88: Kalibrdcia snimac¢a EM

1. Spustite dopravny pas.
Ked'sa kalibruje snimac EM, musi byt spusteny dopravny pds. To umoziiuje detegovat kontami-
naciu na pase.

UPOZORNENIE

Nebezpeclenstvo vyplyvajlce zo Startovania stroja v ¢ase, ked'sa v rizikovej oblasti nachadzaju
osoby.
PomliaZdenie a rozdrvenie!

- Uistite sa, Ze nikto nepracuje s dopravnym pasom/na dopravnom pase.

2. Ked podavac dosiahne prevadzkovu rychlost, tuknutim na tlacidlo "Kalibrovat teraz" spustite
kalibraciu. Tento proces trva priblizne 10 sekund a je vizualizovany liStou priebehu pod tlacid-
lom "Kalibrovat teraz". Ak si prajete opustit kalibraciu, tuknite na tlacidlo "Zrusit".
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Last callbration: Advanced Operator, 10/27/2015, 7:50:40 PM

o, ‘ || ‘ ‘ The system Is now ready to perform a calibration.
g |
|- ! 1'. ,
i L L Il L L

Object level - 0 ‘

=[e [+

Calibrate now ‘

=

Obr. 89: Dialégové okno kalibrdcie pre snimac¢ EM zobrazujtce kalibrdciu snimaca EM

3. Kalibrdcia sa po dokonceni automaticky zastavi. Na zaciatku kalibracie sa signaly z cievok
vyrazne koliSu, s postupom kalibracie sa vsak stabilizuju.

O

Last callbration: Advanced Operator, 10/28/2015, 7:46:51 AM

‘ | \ Calibration successful
| -

Object level -0
- -.\I +

Calibrate again ‘

=

Obr. 90: Uspesnd kalibrdcia EM

Ladenie je mozné prostrednictvom okna parametrov "Uroveri objektu". Pogas kalibracie sa
mimoriadne silné signaly ignoruju.
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7.9 Sprava pouzivatelského pristupu

K Sprave pouzivatelského pristupu sa pristupuje prostrednictvom polozky "PouZivatelia a profily" v
ponuke "Udrzba" alebo prostrednictvom polozky "Sprava pristupu" v dialégovom okne "Odhlasit
pouzivatela".

Na strane zédkaznika su zvycajne k dispozicii dvaja operatori, ktori pouzivaju denne stroj, a pokrocili
operatori, ktori stroj spravuju. Standardné pouzivatelské rozhranie pontka niekolko typov
pouzivatelov s réznymi Uroviiami zodpovednosti a pristupovymi pravami k funkcidm stroja.
PouZivatelské rozhranie v stave po dodani rozlisuje tri rozne pouzivatelské Urovne a umoznuje
Pokrocilému pouzivatelovi pridat dalsie pouzivatelské Grovne.

Tieto preddefinované Urovne su nasledujuce:

Pouzivatel'ské Popis

rezimy

Zakladny operator | Urover Zakladny operator je vidy aktivny pouZivatelsky reZim po spusteni
stroja.

V tomto rezime operator vykonava len jednoduché ukony ako spustanie a
zastavovanie stroja a Ulohy beZnej udrzby ako Cistenie.

Zakladny operator nemdze menit nastavenia stroja a nema pristup do
systému.

Operator Operatori su zodpovedni za beZznu prevadzku stroja. S produktom
Standardné pouzivatelské rozhranie pracuju ¢astejsie ako ini pouZivatelia.
Vykonavaju zdkladné ukony ako vyber prislusnych triediacich programov,
konfigurovanie nastaveni citlivosti, kontroly ventilov a kalibraciu vyvazenia
bielej farby.

Tito operatori maju obmedzeny pristup do systému a nemaju pravo menit
urcité konfiguracné parametre.

Pokrocili Pokrocili pouzivatelia su zodpovedni za dlhodobu sprévu a udrzbu stroja,
pouzivatelia ako je napr. vymena ventilov.

Mo6zu pristupovat k pokrocilejsim funkciam, ktoré sldzia na konfiguraciu
stroja a parametrov triediaceho programu. Zmena tychto parametrov
mbze mat dramaticky vplyv na vystup.

Tab. 19: Standardné pouZivatelské rezimy
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7.9.1 Pouzivatelia

Novych pouzivatelov je mozné vytvorit a existujucich pouzivatelov upravit alebo odstranit v
dialégovom okne "PouZivatelia a profily". Navyse, prihlaseny pouzivatel si v tomto dialégovom
okne moze zmenit heslo.

| e Y B8 |2

perator

[

Advanced Operator

Name: Operator

New password:

Confirm:

[0 cr ][ o]

[ A Home H i Sorting —” 1l Statistics I o Configure , Users & Profi...
IFEsrs 2 3 | oo
! frimih— Advanced Operator I -

Obr. 91: Dialégové okno pouZivatela

Vsetky zmeny vykonané v €asti "Upravit pouZivatela" sa pouziju na aktualne zvoleného
pouZivatela.

Parameter Popis

Nazov Specifikuje nazov aktudlne zvoleného pouzivatela. Tu je mozné zmenit meno
pouzivatela.

Nové heslo Specifikuje nové heslo pre aktualne zvoleného poufivatela.

Potvrdit Opakované zadanie nového hesla na jeho potvrdenie.

Tab. 20: Parametre v Casti "VSeobecné"

Ak chcete pridat alebo odstranit pouZivatela, pouZite zoznam na lavej strane.

e —
Advanced Operator

Pre polozku "PouZivatelia" su dostupné nasledujice mozZnosti:

+ Otvori dialégové okno "Novy pouZivatel" na vytvorenie nového pouzivatela

- Odstrani aktudlne zvoleného pouzivatela.
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Dialégové okno "Novy pouzivatel..." sa zobrazi vtedy, ked sa vyberie prislusnd moznost.

‘ General

Name New user
Password

Confirm

Language Zi2 English v

Obr. 92: Pridanie nového pouZivatela

"

Okrem zdznamov v Casti "Upravit pouzivatela" je v dialégovom okne "Novy pouZivatel" potrebné

vybrat profil pre nového pouzivatela a jazyk.
Dostupné su 2 predvolené profily:

+ Operatori
+ Pokrocili pouzivatelia

Vybrat je mozZné aj dalsie profily, ktoré musi vytvorit Pokrocily operator alebo servisny technik
spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Jazyk je mozné priradit pre kazdého pouzivatela individualne.
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Pouzivatelska prirucka 7
Udrzba
7.9.2 Priradenie profilu pouZivatelovi

Profil sa pouzivatelovi priraduje v tomto dialdgovom okne. Vybrat a priradit je mozné len profily
zobrazené v rozbalovacej ponuke.

|
[> Metol e L1216

Edit user ... Operator

[ General Profile

Advanced Operator

Profile: | Operators bl

(<] cancellluf anﬂlv]

[ # Home J[ i Sorting “ 1l Statistics H " Configure ] M Maintenance
TOMRA [t
SORTNG 30U Hokd Advanced Cperator

Obr. 93: Priradenie profilu pouZivatelovi

Vyberte pouzivatela alebo skupinu pouZivatelov na lavej strane a potom priradte profil z
rozbalovacej ponuky. Potvrdte tuknutim na tlacidlo "Pouzit".

Ak pouzivatel potrebuje iné privilégia, ako ponukaju dostupné profily, bude potrebné vytvorit novy
profil. Podrobnosti ndjdete v dalej kapitole.
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Udriba

7.9.3 Profily — VSeobecné

V tomto dialégovom okne je mozné vytvorit nové profily alebo upravit ¢i odstranit existujlce
profily. Profil slGZi na priradenie urcitych privilégii Specifickej skupine pouZivatelov. Tieto privilégia
je mozné Specifikovat pre kazdy profil individualne. Pri vytvarani nového profilu je vSak pouzivatel
obmedzeny svojimi existujlicimi privilégiami.

> e 4 BE | 2

Users Profiles

Edit profile .. Calibration

L

(=] cancelll.f ﬂpply]

[ % Home J[ il Sorting “ 1l Statistics H o Configure m
TOMRA L) .
[ Bl PP | @ | o930

Obr. 94: Dialégové okno "Vseobecné" v Casti "Profily"

Ak chcete pridat profil, pouZite zoznam profilov na lavej strane. Postup je rovnaky ako postup
pridavania alebo odstranovania pouzivatela.

Dialégové okno "Novy profil" sa zobrazi vtedy, ked sa vyberie prislusnd moznost.

General
Name New profile
Parent Operators v |

|
Obr. 95: Pridanie nového profilu

V Casti "Nazov" zadajte nazov nového profilu.

V Casti "Rodic" vyberte profil, ktory sa pouzije ako Sabldna pri tvorbe nového profilu. Pristupové
prava pre novy profil sa upravuju v dialégovom okne "Privilégid".
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Pouzivatelska prirucka 7
SORTING SOLUTIONS

RECYCLING Udrzba

7.9.4 Profily — Privilégia

Princip privilégii znamen3, Ze pouzivatel ma k dispozicii len tie privilégia, ktoré su nevyhnutné na
to, aby si mohol plnit svoje Glohy.

| e

¢ BE | 2

Users Profiles

| Belt Damage |

D Access user management l:‘ Activate Licenss

Configuration [ ] Change Color Theme

[F] Update seit

[] seetp Address

|—i Undate users

[ A Home H il Sorting —” 1l Statistics l o Configure I £ Maintenance
| g ToMRA A |
! ‘nlwmunm Advanced Operator 0 ' - |

Obr. 96: Nastavovanie privilégif

Nasledujuca tabulka uvadza privilégia dostupné pre Operatora a Pokrocilého operatora. Ak

prislusna moznost nie je zaciarknutd, privilégium je odstranené z aktudlne upraveného profilu.

Editor alebo tvorca je obmedzeny privilégiami, ktorymi sdm disponuje (ako sa uvadza v Casti

"Profily").

Skupina

privilégii

Poskodenie
pasu

Privilégium

Kalibrujte dizku pasu

Odomkne kartu "Dizka" na obrazovke
Dopravny pas

Operator

Pokrocily

operator

<

Zobrazit poskodenie
pasu

Odomkne zaznam "Dopravny pas" v ponuke
udrzby

Konfiguracia

Zélohovat konfigura-
ciu systému

Vytvori zalohy aktudlnej konfiguracie systému v
Casti "Konfigurdcia -> Systém"

Zmenit jazyk

Zobrazi rozbalovaci zoznam pre jazyk v Casti
"Konfigurdcia -> PouZivatelské rozhranie"

Zmenit jednotku dizky

Zobrazi rozbalovaci zoznam pre dizku v &asti
"Konfiguracia -> Pouzivatelské rozhranie"

Zmenit jednotku tlaku

Zobrazi rozbalovaci zoznam pre tlak v Casti
"Konfigurdcia -> PouZivatelské rozhranie"

Zmenit jednotku rych-
losti

Zobrazi rozbalovaci zoznam pre rychlost v ¢asti
"Konfigurdcia -> PouZivatelské rozhranie"

Zmenit jednotku tep-
loty

Zobrazi rozbalovaci zoznam pre teplotu v Casti
"Konfiguracia -> Pouzivatelské rozhranie"

Obnovit konfiguraciu
systému

Obnovi a odstrani zadlohy konfiguracie systému
v Casti "Konfigurdcia -> Systém"

Zobrazit konfigurdaciu

Odomkne zaznam "PouZzivatelské rozhranie" v
konfiguracnej ponuke

AN NI N N NN I N NN

Tab. 21: Privilégid
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Skupina Privilégium Operator Pokrocily

privilégii

operator

Konfiguracia

Zobrazit konfiguraciu
systému

Odomkne zaznam "Systém" v konfiguracnej
ponuke

Vyhadzo- Zmenit rozvrh Cistenia | Odomkne polozku "Planované Cistenie" na \/
vace karte "Cistenie" v ¢asti "Vyhadzovace -> Nasta-
venia"
Zmenit nastavenie &is- | Odomkne kartu "Cistenie" v ¢asti "Vyhadzo- \/
tenia vace -> Nastavenia"
Zmenit nastavenie Odomkne kartu "Test vyhadzovaca" v Casti \/
testu dyzy "Vyhadzovace -> Nastavenia"
Spustit automaticky Aktudlne sa nepouZiva, alebo bolo uréené na \/
test dyzy odomknutie karty "Automaticky" na obra-
zovke "Vyhadzovac"
Spustit Cistenie Aktualne sa nepouZiva, alebo bolo urcené na \/
odomknutie karty "Cistenie" na obrazovke
"Vyhadzovac"
Spustit manualny test | Aktudlne sa nepouziva, alebo bolo uréené na \/
dyzy odomknutie karty "Manualne" na obrazovke
"Vyhadzovac"
Zobrazit obrazovku Odomkne zaznam "Vyhadzovace" v ponuke \/
vyhadzovaca udrzby
Vseobecné Pristup k sprave pouzi- \/
vatelov
Aktivovat licenciu Zobrazi tlacidlo na aktivaciu licencie v kontex- \/
tovom okne s informdciami o stroji
Zmenit farebnl tému | Zobrazi tlacidlo na prepinanie medzi svetlym a \/
tmavym motivom
Zobrazit IP adresu Zobrazi IP adresu v kontextovom okne s infor- \/
maciami o stroji
Aktualizovat samého Opravnenie, ktoré sa vyZaduje na zmenu mena \/
seba alebo hesla pouZivatela
Aktualizovat pouZiva- | Opravnenie, ktoré sa vyzaduje na zmenu mena \/
telov alebo hesla iného pouZivatela na rovnakej
urovni alebo o Uroven nizsie
Geometria Zmenit rychlost pasu Zobrazi polozku Kontajner rychlosti pasu na \/
obrazovke "Geometria"
Zobrazit obrazovku Odomkne zaznam "Geometria" v ponuke \/
Geometria udrzby
Skupiny Pridat skupinu Odomkne tlacidlo, ktorym sa na obrazovke \/
spravy programu prida nova skupina progra-
mov
Vymazat skupinu Odomkne tlacidlo na odstranenie nechranenej \/
skupiny programov na obrazovke spravy
programu
Upravit skupinu Odombkne tlacidlo na Upravu nechranenej sku- \/
piny programov na obrazovke spravy programu
Svetla Zobrazit svetelnu obra- | Odomkne zdznam "Svetld" v ponuke Gdrzby \/
zovku
Protokoly Zobrazit protokoly Odomkne zaznam "Protokol" v ponuke tdrzby ‘/

Tab. 21: Privilégid
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Skupina Privilégium Operator Pokrocily

privilégii

operator

Udrzba Zobrazit kontrolny Odomkne zaznam "Kontrolny zoznam" v ‘/
zoznam ponuke udrzby
Nastavenie | Zmenit nastavenia Odomkne kartu "Vyhadzovac" v Editore pod- v
programu vyhadzovaca robnosti prudu
Zmenit IOR Odomkne kartu "Rozpoznavanie objektov" v v
Sprievodcovi krokmi Gpravy programu
Programy Pridat program Pridanie nového programu v v
Zmenit aktivny Zmena aktivneho programu v
program
Kopirovat program Kopirovanie programu (nechraneného a chra- v v
neného)
Vymazat program Odstranenie nechrdneného programu v v
Upravit program Upravenie nechraneného programu v v
Presunut program Presun nechraneného programu v v
Snimace Kalibrovat Odomkne zaznam "Snimace" v ponuke udrzby v v

Tab. 21: Privilégid
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7 Pouzivatelska prirucka TOMRA

Udrzba SORTING SOLUTIONS | RECYCLING

7.10 Kontrolny zoznam

V minulosti sa na kontrolu toho, i boli splnené dolezité predpoklady na zaistenie maximalnej
efektivnosti triediacej prevadzky, casto pouzival kontrolny zoznam spisany na papieri. Aby sa tento
proces zjednodusil, kontrolny zoznam je mozné vyvolat na dotykovej obrazovke stroja.
Operatorovi sa pontkaju $tyri hlavné polozky v zozname. Ide o polozky Snimace, Ziarovky,
Vyhadzovace a Cistenie.

¢ &>

Sensors Ejectors Cleaning

[> Metal

Cleaned part:

£t User Date

Valve block TOMRA Service R(ﬂdﬂoﬁ, 11:37:29 r‘v

Scanner TOMRA Service *f:a,-"zom. 378 = I
[ A Home H i Sorting —” 1l Statistics I o Configure

KTovRA 3
| SOHIMNG 30U oD l Advanced Cperator

Obr. 97: Moduly snimacov

Niektoré casti tohto kontrolného zoznamu su obsiahnuté automaticky, napr. vymena Zziarovky,
pripadne sa musia pridat ru¢ne, napr. vymena ventilu. Pri kaZdej aktualizovanej sic¢asti v zozname
systém zobrazi, kedy a kto vykonal udrzbu.

Polozka

kontrolného
zozhamu

Snimace Zobrazi datum a ¢as poslednej kalibracie snimaca. Pri tuknuti na symbol “v sa zobrazia vietky
predchadzajuce datumy kalibracie prislusného snimaca.

Ziarovky Zobrazi datum a cas, kedy doslo k vymene a kalibracii modulu halogénovej Ziarovky. Zaznam
,kalibrované” sa nastavi automaticky po tuknuti na ikonu Ziarovky v dialdgovom okne
"Vymena Ziarovky" (pozri obrazok 81, ,Dialdgové okno vymena Ziarovky,” na strane 71).

Ak chcete vybrat zaznam "Vymenené", vyberte spravny modul Ziarovky v zahlavi. Potom
stlacte tlacidlo OK a vymena sa zaznamena.

Vyhadzovace Dialégové okno, ktoré zobrazuje, ktory ventil bol vymeneny. Cislo vymeneného ventilu sa
zadéva v Casti "Vymenené ventily". Tento dkon by sa mal urobit po kazdej vymene chybného
ventilu.

Cistenie Zobrazi, ktord stcast stroja bola vycistena. Cistenie skenera, pasu a bloku ventilov sa zazna-

mendva. Ak chcete vytvorit novy zdznam, tuknite na jeden z troch komponentov v zahlavi.
Tuknutim na symbol s otvorte kontrolny zoznam, ktory uvadza vietky predchadzajuce
datumy cistenia tohto komponentu.

Tab. 22: Funkcie kontrolného zoznamu
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Pouzivatelska prirucka 8
Priloha

Priloha

Zmeny vykonané v revizii 2.1

Doplnené informacie tykajuce sa volitelnej funkcie "Vynutit" materialy.

Do kapitoly "Drahy" doplnena volitelna ikona AUTOSORT FINES.

Odstranend kapitola "VBPS". Nastavenia konfigurované v tomto dialégovom okne nastavuje
servis spolo¢nosti TOMRA Sorting alebo autorizovana tretia strana.

Zmeny vykonané v revizii 2.0

N&zov dokumentu bol zmeneny z "Obsluiny softvér" na "Standardné pouzivatelské rozhranie
pre stroj AUTOSORT a FINDER"

Doplnena kapitola Vylucenie zodpovednosti

Zmeny v kapitole 1.2 O tejto prirucke

- Doplnend funkcia AUTOSORT FINES

- Zmenené rozvrhnutie pre symboly réznych strojov

- Doplnené symboly stroja pre volitelné funkcie

- Doplnend poznamka tykajlca sa pouzitych snimok obrazovky

- Odstranena velkost dotykovej obrazovky

Doplnené informacie o pristupe k Specidlnym znakom na klavesnici.
Aktualizovany zoznam skratiek.

Zmenené nazvy.

- Hlavicka zmenend na Listu aktivit

- Pata zmenend na Listu pouzivatelov

Doplnené informacie o zmendach farby listy aktivit

Zmeneny obsah funkcie uloZenia programu na liste aktivit

Nazov kapitoly "ReZim pouZivatela" zmeneny na "Prihlasenie pouzivatela"
Kapitola Prudy zmenenad

- Opis potlacenia, ignorovania a vyhodenia zmeneny

- Doplnend snimka obrazovky systému AUTOSORT s DVB

Doplnena kapitola ID programov

Kapitola "MozZnosti triedenia" premenovana na "Nastavenia triedenia"
Doplnena hlavna obrazovka "Nastavenia triedenia"

Doplnena kapitola "Vyhodenie" v ¢asti "Nastavenia triedenia"

Nazov kapitoly "Obnovenie" zmeneny na "Systém"

Doplnena volitelnd funkcia "Objekty" v ¢asti "R6zne nastavenia"
Doplnené nastavenie ¢asu na prepinanie medzi systémovym a miestnym ¢asom
Tabulka s privilégiami bola vymenena

Dialégové okno Odhlasenie pouZivatela odstranené

Doplneny Kontrolny zoznam
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