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PouZivatelskd prirucka 1
Uvod

1 Uvod

Navod na poufZitie sa vztahuje vyhradne na stroj AUTOSORT dodavany spolo¢nostou TOMRA
Sorting.

Kym zacnete pracovat so zariadenim, odporiéame vam si dokladne prestudovat tuto pouzivatelsku
prirucku. Tato prirucka spolu s celou dokumentdciou, na ktoru sa priruc¢ka odvoldva, tvori
neodluditelnu sucast dodavaného zariadenia. Pouzivatelsku prirucku si odlozte na buddce poufZitie
na miesto, kde bude lahko dostupna obsluznému personalu. V snahe uvadzat technické vylepsenia
si vyhradzujeme prdvo na zmeny v prirucke bez predchadajuceho upozornenia.

Upozorfiujeme, Ze z technickych priin sa ilustracie v tomto navode mozu lisit od komponentov
dodaného stroja.

1.1 Odskodnenie

Zodpovednost za Urazy a poskodenie majetku sa vyluduje, ak sa daju pripisat jednej alebo viacerym
z nasledujucich pricin:

Nedodrzanie navodu na poufitie.

Nedodrzanie bezpeénostnych opatreni a bezpeénostnych hldseni.

PouZivanie stroja na iné ako zamyslané ucely.

PouZitie materidlu, ktory nie je v sulade s i¢elom pouZitia stroja.

Nesprdvne skladovanie, instalacia, uvedenie do prevadzky, obsluha alebo udrzba systému.
Nepovolené konstrukéné Upravy systému, vratane ovladaca.

NedodrZiavanie povinnosti monitorovat sucasti stroja, ktoré podliehaji opotrebeniu, a
podrobovat ich ddrzbe.

Nesprdvne vykonané opravy.

+ Nehody sp6sobené cudzimi predmetmi alebo zasahom vyssej moci.

+ 4+ + + + + 4+

+

1.2 Informacie na identifikacnom stitku

Identifikacny Stitok sa nachadza na hlavnej riadiacej jednotke triediacej jednotky. Obsahuje
nasledujuce informacie:

Meno a adresa spoloc¢nosti
Oznacenie zariadenia

Typ

Sériové Cislo série

Rok vyroby

Menovity vykon v kilowattoch

+ + 4+ + + +

1.3 Smernica o strojnych zariadeniach

Stroj AUTOSORT je certifikovany ako Ciastocne skompletizované strojné zariadenie podla
$pecifikacie Smernice o strojnych zariadeniach (2006/42/ES), Priloha Il B ¢. 3 a je uréeny na
zaclenenie do findlneho zariadenia. Vzhladom na tuto skutoc¢nost sa na Ciasto¢ne skompletizované
strojné zariadenie nemusi aplikovat znacka CE. Spolo¢nost TOMRA Sorting poskytne vyhlasenie o
zacleneni podla Prilohy II B.

Tento navod bol zostaveny podla Smernice o strojnych zariadeniach 2006/42/ES. Poskytuje
informacie o prevadzke a udrzbe stroja/komponentov.

Vykonané boli testy na zvukové emisie prenasané vzduchom.

UM-K0-0026-REV0.0-sk 7
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Zaclenenie zariadenia AUTOSORT vykonava spolo¢nost TOMRA Sorting alebo autorizovana tretia
strana. Na Ucely zaclenenia stroja je na poZziadanie k dispozicii anglicky navod na instalaciu (IM-KO-
0002).

1.4 Autorské pravo

Obsah tohto navodu je déverny a zostdva neodcudzitelnym majetkom spoloénosti TOMRA Sorting
GmbH a autorské pravo © je vyhradené. Vsetky informacie, ktoré obsahuje, preto podliehaju
miestnym a medzindrodnym zakonom o autorskom prave a sluZia iba na vasu osobnu informdciu.
Ziadna &ast tohto navodu sa nesmie kopirovat, ziadnym spdsobom duplikovat, odovzdavat alebo
spristupriovat tretim stranam bez ziskania vyslovného povolenia od spolo¢nosti TOMRA Sorting
GmbH.

1.5 Dalsia dokumentacia

So strojom AUTOSORT sa musia dodat vsetky relevantné dokumenty. Najdete ich v zaverecnej
kapitole fyzickej kdpie ndvodu na pouZitie a tiez v elektrickej forme na disku CD od spolo¢nosti
TOMRA Sorting.

V doddavke najdete nasledujice dokumenty:

+ Dokumentacia k softvéru
+ Schéma zapojenia

1.6 Nahradné diely

Odporucame, aby sa pouzivali iba originalne diely dodavané spolo¢nostou TOMRA Sorting GmbH.
Niektoré nahradné diely Specidlne vyberaju nasi doddvatelia, aby uspokojili nase prisne
poziadavky. Tieto diely vsak nemusia niest takéto oznacenie. Ak sa pouziju nevhodné diely, moze
to mat negativny vplyv na kvalitu triedenia a hoci to nemusi byt ihned postrehnutelné, ¢asom to
mobze mat vyznamne negativny vplyv aj na naklady.

Ak sa pouziju nekompatibilné ndhradné diely, spolo¢nost TOMRA Sorting GmbH nemdze prevziat
Ziadnu zodpovednost za poskodenie stroja ani znizenud Géinnost triedenia.

1.7 Zoznam skratiek

Skratka Popis

A Ampér

°C Stupen Celzia

dB Decibel

°F Stupen Fahrenheita

h Hodina

Hz Hertz

in Palec

IP Ochrana pred prienikom
I1SO Medzinarodna organizacia pre normalizaciu
kg Kilogram

kw Kilowatt

Tab. 1: Zoznam skratiek

8 UM-KO-0026-REV0.0-sk



TOMRA

Pouzivatelskd prirucka ‘I
SORTING SOLUTIONS
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Ibs Libra

m3 Meter kubicky

m Meter

mA Miliampér

mg Miligram

min Minuta

mm Milimeter

NIR Blizke infracervenému

PLC Programmable Logic Controller (Programovatelny logicky ovladac)
RGB Cervena-Zelena-Modra (model farieb)

SCS Systém kontroly triedenia

V AC Napatie striedavého priadu

VBPS Valve Block Positioning System (Systém nastavenia polohy bloku ventilov)
VvV DC Napatie jednosmerného prudu

VIS Vizudlne spektrum

W Watt

Tab. 1: Zoznam skratiek

1.8 Rozvrh bezpecnostnych hlaseni

NiZsie uvadzame priklad, ktory vam pribliZi Struktiru bezpecénostnych hlaseni.

/1 UPOZORNENIE

Charakter a zdroj nebezpecenstva.
V pripade ignorovania hrozia mozné nasledky.
- Opatrenie na zabranenie nebezpecéenstvu.

Nasledujuca tabulka uvadza r6zne Urovne zavaZnosti bezpecnostnych hlaseni a vysvetluje mozné
nasledky v pripade ich ignorovania.

Signdlne slovo Riziko Nasledok
v pripade ignorovania

NEBEZPECENSTVO Bezprostredné Vazine alebo smrtelné poranenia
nebezpecenstvo
Potencidlne nebezpecna Vazine alebo smrtelné poranenia
situdcia

UPOZORNENIE Potencidlne nebezpecna Drobné poranenia
situdcia

Ziadny POZNAMKA Potencialne $kody na majetku | Pogkodenie stroja alebo
komponentov, pripadne ich okolia

Tab. 2: Hierarchia bezpecnostnych hldseni

UM-K0-0026-REV0.0-sk 9
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2 Bezpecnost

Nasledujuce kapitoly poskytuju podrobné informacie na tému bezpecénosti. Sem patri definicia
zamyslaného pouzivania stroja, vysvetlenie bezpecnostnych symbolov na stroji a opis
bezpecnostnej vybavy stroja.

Okrem toho je tu uvedené zhrnutie najdolezitejSich posolstiev tykajucich sa bezpecnosti, ako aj
poziadavky vo vztahu k bezpeénostnym predpisom, osobnému ochrannému vybaveniu a
personalu.

2.1 Ucel pouiitia

VYSTRAHA

NepouZivajte zariadenie vo vybusnych atmosférach.
Nebezpecenstvo vazneho ublizenia na zdravi!
- Podmienky okolia sa musia bez vynimky dodrZiavat.
- Pouzivajte iba materialy Specifikované v medziach ucelu pouzitia.

Za vSetky poranenia os6b a poskodenie majetku sp6sobené nedodrzanim ucelu pouzitia je
zodpovednad prevadzkujica spoloénost, nie vyrobca. Bezpecnl prevadzku nie je mozné zarudit, ak
sa zariadenie nepouziva podla pokynov. Zariadenie AUTOSORT sa smie pouzivat iba vnutri.

Komponenty stroja AUTOSORT su urcené na integraciu do triediaceho strojného zariadenia s
dopravnym pasom a rozpdjacou komorou. Kompletné zariadenie vhodné na priemyselné
oddelovanie recyklovatelnych materidlov sa skompletizuje a pripravi na prevadzku az po tejto
integracii. V zavislosti od konfiguracie snimacov je stroj AUTOSORT moZné nastavit na separovanie
materidlov uvedenych v kapitola 4.5 "Rozli¢né konfiguracie snimaca" na strane 20.

Podmienky okolia sa musia vidy dodrZiavat. Dalie informacie pozri "Podmienky okolia" na
strane 17.

Zariadenie musi byt pripojené k privodu stla¢eného vzduchu podla $pecifikdcii. Dalsie

informdcie pozri "Privod stlaceného vzduchu" na strane 19. Stroj AUTOSORT sa doddva s riadiacou
jednotkou. Charakteristika tohto vybavenia je uvedend aj v schéme obvodu, kapitola 4.3
"Napdjanie" na strane 18 v tejto prirucke.

Vzdy dodrziavajte intervaly udrzby uvedené v pouzivatelskej prirucke a odporucania tykajuce sa
nahradnych dielov.

Stroj sa nesmie Cistit pomocou zariadeni na Cistenie vodou pod vysokym tlakom. PouZivajte len
zariadenie pracujuce so stlacenym vzduchom dodané spolu so strojom.
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TOMRA PouZzivatelska prirucka 2

SORTING SOLUTIONS | RECYCLING Bezpeénost

2.2 Dolezité bezpecnostné hlasenia

Nasledujuce bezpecnostné hldsenia platia po cely Zivotny cyklus stroja a musia sa neustdle
dodrziavat.

221 Vseobecné bezpecnostné hlasenia

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené obchadzanim bezpeénostnych zariadeni.
Ohrozenie Zivotal
- Bezpecnostné zariadenia sa nesmu obchadzat.

2.2.2 Bezpeénost elektroinstalacie

Nebezpecenstvo sposobené chybnym elektrickym zariadenim.

Ohrozenie zdravia elektrickou energiou!

- Vsetky prace na elektrickych komponentoch stroja moze vykonévat len kvalifikovany
personal.

- Elektrické zariadenia si nechavajte pravidelne kontrolovat odbornikom, aby ste mali istotu,
Ze su v naleZitom prevadzkovom stave.

- Pred poufZitim stroja skontrolujte elektrické vybavenie, aby ste mali istotu, Ze spravne
funguje.

- Pred vykonom prac na elektrickych komponentoch stroja vypnite hlavny vypinac a zaistite
ho pred moznostou opakovaného zapnutia (zamka na hlavhom vypinaci, pozri obr. 1 na
strane 11).

Obr. 1: Zédmka na hlavnom vypinaci

Nebezpecenstvo sposobené chybnym a nedostato¢ne izolovanym naradim.

Zasah elektrickym prudom!

- V3etky prace na elektrickych komponentoch stroja musi vidy vykonavat len kvalifikovany
personal.

- Pouzivajte elektricky izolované naradie.

- Pred poutzitim skontrolujte, ¢i je naradie v prevadzkyschopnom stave.

- Pred vykonom prac na elektrickych komponentoch stroja vypnite hlavny vypinac a zaistite
ho pred moznostou opakovaného zapnutia.
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2.3 Bezpecnostné opatrenia

Pamatajte na to, Ze pocas instalacie a uvadzania zariadenia do prevadzky ste vy, operator
zariadenia, zodpovedny za bezpetnost zariadenia a 0sbb, ktoré na ilom pracuju. V nasledujucich
Castiach s uvedené podrobné informacie o poZziadavkach, ktoré musia byt splnené pocas
inStalacie a uvadzania do prevadzky.

23.1 Instaldcia stroja

Clen vagho persondlu musi byt vymenovany za osobu zodpovednu za proces indtalécie vo faze
inStalacie. Tato osoba ma nasledujlce povinnosti:

+ poskytnut ozndmenie, v ktorom je uvedené, kto je zodpovedny za instalaciu,

+ poskytnut ozndmenie s popisom poddavania prvej pomoci na pracovisku,

+ informovat personal spolo¢nosti TOMRA Sorting instalujlci zariadenie o internych
bezpeénostnych predpisoch a zdokumentovat to so zoznamom podpisov,

+ jasne vizualne oddelit miesto instalacie od inych miest prevadzky,

+ zabezpedit, aby Ukony instalacie vykonaval iba kvalifikovany personal, ktory dostal
zodpovedajlce pokyny o bezpecnostnych predpisoch,

+ zabezpedit, aby kazdy, kto sa podiela na instalaénych pracach, pouzival osobné ochranné
prostriedky,

+ zabezpedit, aby elektroinstaldcia bola schvalena elektrikarom.

2.3.2 Uvedenie zariadenia do prevadzky

Aby bola zaistena bezpecnost personalu a zavodu pri uvadzani zariadenia do prevadzky, operator
sa musi ubezpedit, Ze su splnené nasledujuce poziadavky:

+ uvadzanie do prevadzky musi vykonavat kvalifikovany personal,

+ vSetky osoby angazované v uvadzani do prevadzky musia byt riadne poucené o
bezpecnostnych opatreniach,

+ uvedenie do prevadzky sa musi vykonat na $pecifikovanom mieste uréenom na uvedenie do
prevadzky,

+ miesto urtené na uvedenie do prevadzky musi byt jasne oznacené, t.j. bezpecnostnymi kuzelmi
a ohranicujucou paskou. Na miestach vstupu na miesto urc¢ené na uvedenie do prevadzky
musia byt umiestnené vystrazné napisy, ktoré upozornia pouzivatelov na to, Ze ¢asti zariadenia
sa pocas uvadzania do prevadzky mozu hybat alebo otacat,

+ musi byt poskytnuté oznamenie, na ktorom je uvedena osoba zodpovedna za uvadzanie do
prevadzky,

+ musi sa zabezpedit, aby vSetky osoby angaZované v uvadzani zariadenia do prevadzky boli
informované o pripadnych rizikach a aby to bolo zdokumentované na zozname s podpismi.
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2.4 Osobné ochranné prostriedky

Pri prevadzkovani, Cisteni alebo vykonavani Gdrzby stroja sa musi pouzivat vhodny ochranny odev.
Podrobnosti ndjdete na vystraznych napisoch.

K dispozicii musia byt nasledujlce ochranné prostriedky:

Bezpecnostné rukavice

Bezpecnostna obuv, podla normy DIN EN ISO 20345, kategdria S3, alebo v sulade s
miestnymi predpismi.

Tvrda prilba
Ochranné okuliare
Chranice sluchu
Respirator

Stit

Bezpecnostna vesta, podla normy DIN EN 471 alebo v stlade s miestnymi predpismi.

iz PARY L L DY gl

Vzdy dodrZiavajte prislusné miestne predpisy tykajuce sa bezpecnostnych prostriedkov. Vsetky
bezpeénostné prostriedky sa musia pred pouzitim skontrolovat. Operator je zodpovedny za:

+ pouzivanie pozadovanych osobnych ochrannych prostriedkov,
+ pravidelné Cistenie a starostlivost o tieto prostriedky,
+ vymenu poskodenych alebo nepouzitelnych ¢asti tychto prostriedkov v nalezitom case.
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2.5

Bezpeénost

Pouzivatelska prirucka

Poziadavky na personal

Pri vybere persondlu dodrzZiavajte vietky predpisy tykajluce sa veku a pracovnej odbornosti, ktoré
platia na mieste inStalacie.

Praca na obzvlast nebezpecnych zariadeniach (elektrické, hydraulické, pneumatické zariadenia) si
vyzaduje riadne profesionalne zaskolenie a smie ju vykonavat iba kvalifikovany personal, ktory
pozna prislusné nebezpecenstva.

Uroveri poudenia  Poziadavky

Pouceny personal

Napr. obsluzny personal. Zamestndvatel pouci zamestnancov a poskytne im osobné ochranné
prostriedky potrebné na prislusnu pracu; pozri "Osobné ochranné prostriedky" na strane 13.

Odbornik

Vdaka svojmu technickému zaskoleniu, vedomostiam a skisenostiam, a tieZ vdaka znalosti
prislusnych predpisov st odbornici schopni ohodnotit prislusnu pracu a rozpoznat mozné
nebezpecenstva.

Kvalifikovanda osoba

Pravidelnu kontrolu po uvedeni do prevadzky prevadzkujicou spolo¢nostou musia vykonavat
kvalifikované osoby, alebo v pripade zvlastnych nebezpecenstiev odbornici alebo TUV.

Nepovolana osoba

Nepovolané osoby, ktoré nesplifiaju tu uvedené poziadavky, si neuvedomuju nebezpeéenstva

v pracovnej oblasti. Preto platia nasledujice obmedzenia:

- Nepovolané osoby nevpustajte do pracovnej oblasti.

-V pripade pochybnosti pristipte k tymto osobam a prikazte im, aby opustili pracovnu
oblast.

- Kym st nepovolané osoby v pracovnej oblasti, preruste pracu.

Tab. 3: PoZiadavky na persondl

V nasledovnej tabulke su zhrnuté poziadavky na personal v kazdej faze Zivotného cyklu zariadenia.

Faza prevadzky

Poziadavky Vysvetlenie

Preprava Pouceny personal

Montaz/ Odbornik Vykonava servis spolo¢nosti TOMRA Sorting alebo autorizovana tretia
Indtaldcia strana.

Nastavenie/ Odbornik Vykondva vyrobca.

Uvedenie do Prevadzkujuca spolo¢nost moze po prijati prislusnych pokynov
prevadzky $pecifikovat odli$né nastavenia pre materidly a spustat rozliéné triediace
programy.

Pouceny personal Nakladanie materialu, ktory ma byt roztriedeny zakaznikom.

Prevadzka Pouceny personal Pokyn prevéadzkujicou spoloénostou po zaskoleni vyrobcom alebo
autorizovanou spolo¢nostou.

Cistenie/ Pouceny personal Pokyn prevadzkujicou spoloé¢nostou po zaskoleni vyrobcom alebo

Udrzba autorizovanou spolo¢nostou.

Odbornik Izolovanie a rozptyl energie; praca na systéme stlaceného vzduchu a
ventiloch; vymena opotrebovanych dielov; kontrola dielov,
komponentov a vybavenia zariadenia.

Odstraniovanie Odbornik Po pokyne/zaskoleni od vyrobcu.

problémov/

Obnova po

poruchach

Demontaz Pouceny personal Vykonava prevadzkujica spolo¢nost podla pouZivatelskej prirucky.

Odbornik Izolovanie a rozptyl energie; praca na systéme stlaceného vzduchu a

ventiloch.

Tab. 4: Priradenie uloh pocas réznych fdz prevddzky
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3 Popis zariadenia

3.1 Funkény popis

AUTOSORT je multifunknény triediaci systém na ziskavanie najroznejSich cennych materialov z
roznych odpadovych pradov, ako je samostatny prud, obalové materidly, komunalny pevny odpad
a pod. Technoldgia FLYING BEAM® novej generdcie vyznamnym systémom zjednodusuje systém
ako taky. AUTOSORT vdaka tomu triedi extrémne spolahlivo a je mozné ho jednoducho
podrobovat Udrzbe.

Snimace na baze sofistikovaného spektrometra svetla bliziaceho sa k infratervenému ziareniu (VIS)
a viditelného svetla (VIS) snimaju charakteristické spektra s mimoriadne vysokym optickym
rozliSenim. Inovativna svetelnd technoldgia FLYING BEAM® sa zameriava vylu¢ne na oblast
dopravného pdsu, ktora sa prave skenuje. Vysledok: az 70 % energeticka Uspora.

Pokrocily spektrometer NIR rozpozndva materialy podla Specifickych a jedinecnych spektralnych
vlastnosti svetla, ktoré sa od nich odraza. Pre r6zne spektralne rozsahy su dostupné dva detektory.
Spektrometer VIS rozpozndva materialy podla ich Specifickych farebnych vlastnosti. Tieto
detektory je mozné pouzivat aj vo vzajomnej kombindcii v zavislosti od Ucelu pouZitia.

Systém je vyberom triediacich programov mozné rychlo prepnut na pozadované ulohy triedenia.

Nizsie uvedeny obrazok znazornuje princip fungovania stroja AUTOSORT.

1 Podavanie neroztriedeného materialu
2 Skener spektrometra —_— y N -
3 Rozpdjacia komora

Yy

Obr. 2: Princip fungovania

Privadzany material sa rovhomerne rozlozi na dopravny pas (1), kde sa skenuje jednotkou skenera
stroja AUTOSORT a volitelnym snimacom EM. Pocas skenovania sa linearne skenuje celd Sirka pasu.
Ak snimac deteguje material, ktory je potrebné vytriedit, riadiaca jednotka odosle povel na fukanie
cez prislusné ventily bloku ventilov na konci dopravného pasu. Roztriedeny materidl je nadvihnuty
vzduchom cez deliaci valec vo vnutri rozpajacej komory (3). ZvySok spadne na spodny dopravny pas
alebo do zasobnika.
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VBPS je mechanicka nadstavba bloku ventilov. UmoZznuje odklonenie bloku(-ov) ventilov od
dopravného pasu, aby sa zjednodusilo Cistenie a servis. Energia potrebnd na posuvanie bloku
ventilov sa ziskava zo stlaceného vzduchu.

3.2 Rozsah dodavky spolo¢nosti TOMRA Sorting

Rozsah dodavky spolo¢nosti TOMRA Sorting pozostava z komponentov zobrazenych na
nasledujucom obrdazku. Volitelné doplnky su zobrazené modrou farbou. Dopravny pas, podstavec
skenera, nosnu konstrukciu a nastavenie VPBS musi zabezpedit zdkaznik, ak tieto prvky nekupil ako
volitelny doplnok.

ﬂ FEEE] u [%

= Beo

~ g

1 Tepelny vymennik (volitelny doplnok) 7 Reguldtor tlaku ABCS (volitelny doplnok)
2 Riadiaca skrina 8 Riadiaca skrina EM2 (volitelna)
3 Hlavny regulator tlaku vzduchu 9  Riadiaca skrina ohrevu bloku ventilov (volitelny dopl-
4 Riadiaca skrina VBPS nok)
5 Reguldtor tlaku VBPS 10 Jednotka skenera
6 Riadiaca skrina systému cistenia vzduchovym nara- 11 Systém nastavenia polohy bloku ventilov (VBPS)
zom (ABCS) (volitelny doplnok) 12 Blok ventilov

Neznazornené sucasti:

Riadiaca jednotka ohrevu
Snima¢ EM2 a EM3

Dvojity blok ventilov (DVB)
ccu

Prepojovacie hadice a kable
Technicka dokumentacia

O Uhsh WN B

Obr. 3: Pohlad na jednotlivé komponenty zariadenia AUTOSORT
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4 Technické udaje

V tejto kapitole su uvedené vietky Gdaje a rozmery potrebné na nastavenie stroja.

4.1 Podmienky okolia

Charakteristika Hodnota Referencia

Rozsah teploty okolia 45 °C - +40 °C (+41 °F - +104 °F)

Pri teplote nad 40 °C sa vyZaduje tepelny vymennik.
S ohrevom: Min. -20°C (-4 °F)

S tepelnym vymennikom: Max. 50 °C (+122 °F)

Pri pouZiti ohrevu skontrolujte kvalitu vzduchu!

Skladovacia teplota 0°Ca+30°C(14°Fa+122°F)

Atmosféricka vihkost 10 % - 85 %, bez kondenzacie

Stupen znedistenia 2 podla normy IEC 1010

Kategéria instaldcie: Il podla normy IEC 1010,
Cast 6

Nadmorska vyska: 2000 m n.m.

Tab. 5: Podmienky okolia

4.2 Rozmery a hmotnosti

V nasledovnej tabulke su uvedené rozmery a hmotnosti komponentov zariadenia. Presné hodnoty
najdete vo vykrese s rozmermi, ktory vam poskytne projektovy manazér TOMRA Sorting.

Komponent Typ - Vyska Hmotnost Dizka Sirka Vyska
montaze kg (Ibs) mm (palce) mm (palce) mm (palce)
Riadiaca skrina Stredna 90 (200) 460 (18,11) 600 (23,62) 780 (30,71)
Jednotka 600 - Nizka a vysoka | 45 (100) 500 (19,7) 701 (27,6) 600 (23,62)
skenera 1000 - Nizka 80 (177) 500 (19,7) 1410 (55,51) 600 (23,62)
1000 - Vysoka 45 (100) 500 (19,7) 701 (27,6) 600 (23,62)
1400 - Nizka 80 (177) 500 (19,7) 1410 (55,51) 600 (23,62)
1400 - Vysokd 65 (144)) 500 (19,7) 1410 (55,51) 600 (23,62)
2000 - Nizka 110 (244) 500 (19,7) 2110 (83,07) 600 (23,62)
2000 - Vysokd 90 (200) 500 (19,7) 2110 (83,07) 600 (23,62)
2800 - Nizka 160 (2 * 80) | 500 (19,7) 2820 [2*1410] 600 (23,62)
(354) (111,01 [2*55,51])
2800 - Vysokd 90 (200) 500 (19,7) 2110 (83,07) 600 (23,62)
VBPS 9 (20) 306 (12,05) 175 (6,89) 426 (16,77)
riadiaca skrina
VBPS Pre jeden valec 3(7) 440 (17,323) 99 (3,9) 118 (4,646)

Tab. 6: Specifikdcia dielov AUTOSORT
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Komponent Typ - Vyska Hmotnost Dizka Sirka Vyska
montaze kg (Ibs) mm (palce) mm (palce) mm (palce)
Blok ventilu 600 30 (67) 205 (8,07) 750 (29,53) 400 (15,75)
AUTOSORT 1000 40 (89) 205 (8,07) 1150 (45,28) 400 (15,75)
200 a 400
1400 55 (122) 205 (8,07) 1550 (61,02) 400 (15,75)
2000 85 (188) 205 (8,07) 2150 (84,65) 400 (15,75)
2800 115 (254) 205 (8,07) 2950 (116,14) 400 (15,75)

Tab. 6: Specifikdcia dielov AUTOSORT

Upozornujeme, Ze vyssie uvedené hodnoty su priblizné. Podrobné informacie najdete vo vykrese s
rozmermi, ktory vam poskytne projektovy manazér TOMRA Sorting.

4.3 Napajanie

Systém AUTOSORT musi byt nepretrZite napajany neprerusovanym elektrickym sinusovym
napatim. Pocas normalnej prevadzky sa systém nesmie vypinat/zapinat a musi byt neprerusovane
napajany!

Kolisanie sietového napajacieho napatia nesmie prekrocit +/-10 % menovitého napdjacieho
napatia!

Polozka Riadiaca skrina

Menovité napatie 230 V/AC
Menovity prud 16 A(20 A)
Menovitd frekvencia 50 Hz/60 Hz
Typ napajacej siete: TN-S
Vodic 1 L = Vedenie 1 (Faza 1)
Vodic 2 N = Neutrdlny
Vodi¢ 3 PE = Ochranné uzemnenie
Skratovy prud Maximalna spinacia kapacita ICS/Icu: 10 kA/50 kA
Rozmery (D/S/V) 460 x 600 x 780 mm (18,11 x 23,622 x 30,709 palca)
Max. hmotnost 90 kg (200 Ibs)
Trieda ochrany krytu IP65
Dvere sa otvaraju smerom: Doprava

Tab. 7: Technické parametre riadiacej skrine
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4.4 Privod stlaceného vzduchu

Spotreba stlaceného vzduchu vo velkej miere zavisi od materidlov. Pred rozhodnutim o vybaveni
tykajucom sa stlaceného vzduchu vidy kontaktujte projektového manaZéra! Parametre spotreby
vzduchu ndjdete v ndkupnej objednavke.

Typické hodnoty spotreby vzduchu st definované v ponuke. Specifické hodnoty by mali byt
definované v zmluve.

Vsetky systémy AUTOSORT sa doddavaju so spojkou hadice 1”x 40 mm

A. Rozsah dodania zékaznika 1 Hadica na stlaceny vzduch
B. Rozsah dodania spolo¢nosti TOMRA 2 Gulovy ventil
Sorting 3 Svorka hadice

4 Pripajacia hadica

5 Regulator tlaku vzduchu

Obr. 4: Vzduchové prepojenia medzi spotrebitelom a zariadenim AUTOSORT

V nasledujlcej tabulke je uvedeny prehlad poZadovanej Cistoty stlaceného vzduchu podla
normy ISO 8573-1.

Typ ventilu Castice
TS200 1SO 8573-1, trieda 7 ISO 8573-1, trieda 4 ISO 8573-1, trieda 3
15400 <40 um; 5 - 10 mg/m? <3°C <1mg/ms3

Tab. 8: Cistota stlaceného vzduchu podla normy ISO 8573-1

Pocas pripravy a inStaldcie pneumatickych hadic a pocas ich pouZivania v pneumatickom systéme
nesmu tieto hadice obsahovat Castice vacSie ako 40 um ani Ziadne maziva. Prijmite preventivne
opatrenia a zabezpecte, aby hadice zostali isté. Tlakovy rosny bod musi byt minimalne 10 °C (50°F)
pod teplotou stlaceného vzduchu. Okrem toho sa nesmie prekrocit maximalna teplota a tlak. V
nasledujucej tabulke je uvedeny prehlad Specifickych parametrov ventila.

Typ ventilu | Rozsah teploty | Tlak
TS200 -18 °Caz 50 °C (-0,4 °F az 122 °F) 0 aZ 8 bar (0 az 116 psi)
TS400 -18 °C a# 50 °C (-0,4 °F az 122 °F) 4 a7 8 bar (44 a# 116 psi)

Tab. 9: Parametre ventilu
Ak chcete dodavat stlaceny vzduch s vyssim tlakom, ako je uvedené vyssie, musi sa zabudovat
ventil na regulaciu tlaku.

Treba predchadzat rozptylu okolitej vihkosti do vysuseného stlaceného vzduchu pri nizkych
tlakovych rosnych bodoch. To plati pre vyber pouzitych materialov (napr. v potrubiach), ako aj pre
rozptyl v systéme stlaceného vzduchu smerom k susicke.
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Triediace zariadenie musi byt napajané stlacéenym vzduchom do privodu vzduchu jednotky
regulatora tlaku vzduchu (obrazok 4, polozka 5). Rozhranie je spojka privodnej hadice regulatora
tlaku vzduchu dodavaného spolo¢nostou TOMRA Sorting. Zakaznik musi dodat potrubie na
stla¢eny vzduch alebo hadicu so spojovacou dizkou min. 1000 mm (39,37 in.) aZ po privod, vratane
svoriek na upevnenie hadice. Umiestnenie spojky vstupnej hadice je zobrazené na str. 16 na
obrazku.

Vstupny tlak vzduchu na reguldtore musi spifiat nasledujiice parametre:

+ min. 1000 kPa (10 bar)

+ max. 1600 kPa (16 bar)

+ Tlak VB s ventilmi: 800 kPa (8,0 bar)

+ 8 bar sa ma nastavit do reguldtora vzduchu

4.5 Rozli¢né konfiguracie snimaca

Nasledujuce tabulky zobrazuju rozliéné konfiguracie snimaca. Kombindacie tychto konfiguracii sa
mozu vytvarat v zavislosti od Ulohy triedenia zdkaznika.

Stroj AUTOSORT je k dispozicii v Styroch rozlicnych konfiguraciach snimaca:

Konfiguracia Blok ven- Odporucana Pracovna Sirka [mm]
snimacov tilov min. velkost
castic [mm]
A NIR1 Zakladny Vysoka Standardnd | >35 600/1000/1400/2000/2800
Standardnd | Vysoka Standardna | >20 600/1000/1400/2000/2800
Nizka Standardnd | >25 600/1000/1400/2000/2800
Vysoké Nizka Vysoké >10 600/1000/1400/2000/2800
rozlisenie rozlisenie
Velmivysoké | Nizka Vysoké >6 600/1000/1400/2000/2800
rozlisenie rozlisenie
B NIR1-NIR2 Zakladny Vysoka Standardnd | >35 600/1000/1400/2000/2800
Standardnd | Vysoka Standardna | >20 600/1000/1400/2000/2800
Nizka Standardnd | >25 600/1000/1400/2000/2800
Vysoké Nizka Vysoké >10 600/1000/1400/2000/2800
rozliSenie rozliSenie
Velmivysoké | Nizka Vysoké >6 600/1000/1400/2000/2800
rozlisenie rozlisenie
C NIR1-VIS Zakladny Vysoka Standardna | >35 600/1000/1400/2000/2800
Standardnd | Vysoka Standardna | >20 600/1000/1400/2000/2800
Nizka Standardnd | >25 600/1000/1400/2000/2800
Vysoké Nizka Vysoké >10 600/1000/1400/2000/2800
rozlisenie rozlisenie
Velmivysoké | Nizka Vysoké >6 600/1000/1400/2000/2800
rozliSenie rozliSenie
D | NIR1-NIR2-VIS | Zakladny Vysoka Standardnd | >35 1000/1400/2000/2800
Standardnd | Vysoka Standardnd | >20 1000/1400/2000/2800
Nizka Standardnd | >25 1000/1400/2000/2800

Tab. 10: Konfigurdcia snimacov
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V zavislosti od konfiguracie snimaca je k dispozicii Siroka skdla Standardnych aplikacii. Zariadenie
AUTOSORT 4 sa da poutzit pre nasledujice ulohy triedenia:

Balik standardnej aplikacie Popis *A *B *C *D
1 Triedenie POLYMEROV Triedenie napr. Skatul od napojov, PE, PP, PS, X X X X
PET, PVC, EPS, ABS podla typu materialu
Odstrafiovanie ZMIESANEHO | Odstrariovanie zmie$aného papiera z pradu X X X X
PAPIERA zmiesaného vstupu
Vyroba RDF Vyroba frakcie RDF X X X X
2 RDF PLUS Vyroba frakcie RDF, s dodato¢nym rozlisenim - X - X
medzi drevom a kamernom
Triedenie C&D Triedenie organickych/neorganickych materidlov | - X - X
3 Triedenie ODFARB. PAPIER Vyroba frakcie Cistého papiera na odfarbenie - - X X
4 Triedenie PET FAREBNE Triedenie PET podla farby, napr. svetlomodr3, - - X X
cira, ...
Triedenie PE FAREBNE Triedenie PE podla farby, napr. Cira, ... - - X X
5 Cistenie DREVA Vyroba frakcie ¢istého dreva/stavebného dreva - - X X
odstranenim natieraného dreva a dreva s
povrchovou Upravou
6 Odstranovanie KOVU Odstranovanie vSetkych kovov Volitelnd moznost —

elektromagneticky (EM)

snimac

Tab. 11: Standardné aplikdcie

*A, *B, *C, *D = Konfiguracia snimaca, pozrite si tabulku 10, strana 20.
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4.6

Doplnok

Volitelné doplnky

TOMRA

SORTING SOLUTIONS

RECYCLING

S moZnos-
tou nad-
stavby

Snimac rychlosti Monitorovanie rychlosti pasu ano
Signalizacna veZza VBPS Signalizacna veZa na signalizaciu toho, ak je VBPS mimo polohy ano
ABCS Systém na Cistenie prudom vzduchu na vrchu bloku ventilov. nie
EJM Zmena zo Standardného bloku ventilov na uzavrety vyfukovaci modul z | ano
nehrdzavejucej ocele napr. na triedenie PET flias za umyvacou linkou.
K dispozicii aj pre rozne typy ventilov!
EM2 Elektromagneticky snima¢ na odstrafiovanie kovu — velkost ¢astic >25 | dno
mm
EM3 Elektromagneticky snimac s vyssou citlivostou — velkost ¢astic >5 mm | 4dno
Statistika-OBS Statisticky pozorovatel — volitelny softvér. Sleduje skupiny materidlov | ano
alebo Statistické polozky a vykondva cinnosti na zaklade zlomkovej
velkosti poloZiek, napr. zmena ulohy triedenia.
STATISTIKA-EXP Statisticky prieskumnik — softvérova aplikacia spustana na externom ano
PC
STATISTIKA-P Statisticky balik vratane CCU so Statistickym prieskumnikom ano
USB-suprava USB preberacia suprava pre Statistické udaje ano
RTS Ovladacie rozhranie na prepinanie tUloh na dialku ano
OPC Ovladacie rozhranie prostrednictvom OPC ano
ccu Ovladacie rozhranie prostrednictvom centralne ovladacej stanice ano
TOMRA
PBUS Ovladacie rozhranie prostrednictvom zbernice Profibus ano
ModBus Ovladacie rozhranie prostrednictvom zbernice ModBus ano
RA-UMTS Bezpecné a Sifrované VPN internetové pripojenie cez UMTS ano
RA-VPN Bezpecné a Sifrované VPN internetové pripojenie cez smerovac ano
Doplnok nizkej teploty 1 Rozsiruje teplotny rozsah od +40°C do -5°C (od 104 °F do 23 °F) nie
Doplnok nizkej teploty 2 Rozsiruje teplotny rozsah od +40°C do -10°C (od 104 °F do 10 °F) nie
Doplnok nizkej teploty 3 Rozsiruje teplotny rozsah od +40°C do -20°C (od 104 °F do -4 °F) nie
Doplnok vysokej teploty Tepelny vymennik rozsiruje rozsah teploty od +5 °C do +50°C (od 41 °F | ano
do 122 °F)

Tab. 12: Volitelné dopinky
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5 Preprava

PouZivajte iba zdvihacie a nosné zariadenia s oznac¢enim CE a platnym vyhlasenim o zhode.
Zamestnanci TOMRA Sorting nesmu obsluhovat zariadenia na prenasanie bremien v priestoroch
zakaznika. V pripade potreby musi byt na mieste operator zamestnavany zakaznikom.

Odporucame, aby ste tazké bremena prenasali iba za pomoci inych osob.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo prevrhnutia komponentu vinou nedostatocnej stability alebo padu pocas manual-
nej prepravy.
PomliaZzdenie a rozdrvenie ruk a ndh!

- Poutzivajte ochranné rukavice.

- Pouzivajte ochrannu obuv.

Nebezpecenstvo sposobené zatahovacimi remernimi, ostrymi hranami komponentov a trieskami z
drevenych paliet.
Rezné rany a ubliZzenie na zdravi trieskami!

- Poutzivajte ochranné rukavice.

Nebezpecenstvo zoSmyknutia, zgulania alebo padu nedostatocne zaistenych komponentov.
PomliaZdenie a rozdrvenie noh!

- Pouzivajte ochrannu obuv.

- Venujte pozornost zavesnym bodom.

- Stroj a jeho komponenty bezpecne upevnite k prepravnému vybaveniu.

Nebezpecenstvo sposobené padajucimi komponentmi.
Zranenia hlavy!

- Pouzivajte tvrdu prilbu.

- Pevne zaistite vSetky sucasti, s ktorymi sa manipuluje.

Nebezpeclenstvo kolizie s pohybujicim sa vysokozdviznym vozikom alebo prepravovanym breme-
nom.
PomliaZzdenie a rozdrvenie n6h!

- Pouzivajte ochrannu obuv.

- PouZivajte ochrannu vestu.

Nebezpeclenstvo visutych bremien. Sicasti/komponenty stroja mézu spadnut, ak je zdvihacie vyba-
venie nevhodné alebo nema dostato¢nu nosnost.
Pomliazdenie a rozdrvenie!

- Pouzivajte ochranné rukavice.

- Poutivajte ochrannu obuv.

- Pouzivajte tvrdu prilbu.

- Uistite sa, Ze prepravné vybavenie ma dostato¢nu nosnost.

- Pouzivajte iba zdvihacie a nosné zariadenia s oznacenim CE a platnym vyhlasenim o zhode.

Nespravna preprava mdze poskodit supravy kablov.
Poskodenie majetku!
- Supravy kablov prepravujte zvinuté do cievky.
- Chrante pred zalomenim a nedistotami.
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5.1 Skody a reklamacie

V pripade, ak sa pri dodani stroja na pracovisko zakaznika zistia poSkodenia, do troch pracovnych
dni od prijatia informujte spolo¢nost TOMRA Sorting a prijmite vsetky potrebné opatrenia na
poskytnutie informacii o povahe a rozsahu takéhoto poskodenia (zhotovenim fotografii alebo
vytvorenim videonahravky).

5.2 Zdvihanie stroja

Komponenty stroja AUTOSORT sa doddvaju zabalené v drevenych debnach. Pocet tychto debien
zavisi od velkosti stroja a dalsich doplnkov. Kazda debna sa musi zdvihnut a umiestnit do blizkosti
miesta instaldacie.

Obr. 5: Zdvihnuté a umiestnené komponenty
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53 Skladovanie

Systémy TOMRA Sorting nie st uréené na prevadzku vonku. Zodpovednost za akékolvek
poskodenie systému vodou nesu zédkaznici. Uskladneny systém musi byt chraneny pred vplyvmi
pocasia a najma pred poskodenim. Skladovaci priestor musi byt neustale zatvoreny a pristup don
smie mat iba jedna zodpovednd osoba.

Skladovaci priestor musi byt suchy a musi mat rovnomernu teplotu. Zariadenia sa po vybaleni
nesmu ukladat na seba. Odporucame, aby balenie vykonaval iba nas personal uréeny na montaz.

Jednotlivé pravidld skladovania:

Vlhkost nizsia ako 85 %

Teplota medzi 0 °C a +30 °C (14 °F a +122 °F).

Ziadne do¢asné skladovanie mimo tohto priestoru.

P6vodny obal zachovajte bez zmeny.

Zariadenie nevystavujte plynu, pare ani vlhkosti (t.j. dazdu), ani ked' je zabalené.

+ + + + +

Vsetky rizika suvisiace s tovarom prechadzaju na kupujiceho v stlade s ustanoveniami predajnej
zmluvy. Ak sa riziko uz prenieslo, napr. na zaklade podmienok INCOTERMS 2010, klauzula CIP,
zakaznik je povinny zabezpecit, aby bol tovar poisteny proti strate. Kupujlci musi preukazat
zodpovedajlce poistné krytie. Spoloénost TOMRA Sorting si vyhradzuje pravo skontrolovat
spravne skladovanie, ak ma na to vhodny dovod. Vsetky naklady spojené s takymito kontrolami
bude znasat kupujuci.

Elektrické zariadenia a ich ndhradné diely chrante pred vlhkostou, priamym slne¢nym svetlom a
agresivnymi atmosférami. Teploty uvedené v tejto kapitole musia byt dodrZiavané.

Skladovanie elektrickych zariadeni vonku nie je pripustné. V pripade do¢asného skladovania vonku
musi byt zariadenie uloZené na drevenych doskach a prikryté vode odolnym plastovym krytom,
ktory musi byt naspodku otvoreny (odtok kondenzatu).

Zariadenie a akékolvek dalsie na iom instalované zariadenia sa vo vSeobecnosti maju ponechat v
zmontovanom stave. Diely, ktoré boli nedostatocne pripevnené alebo sa stratili, mozu viest k
vaznym nehodam a poskodeniu pocas prevadzky.
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6 Instalacia a uvadzanie do prevadzky

Nepreberdme zodpovednost za skody, ku ktorym dojde, ak sa stroj za¢ne prevadzkovat skér, nez
ho zostavi a nainstaluje servisny technik spoloc¢nosti TOMRA Sorting.

Stroj prevadzkujte len pri tlaku vzduchu, ktory sa uvadza v technickych Specifikaciach. Nastavte tlak
vzduchu na jednotke udrzby.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené chybnymi dielmi stroja po nainstalovani poSkodenych komponentov,
t. j. pocas prepravy.
Poskodenie majetku!

- Pred inStalaciou skontrolujte, ¢i komponenty nie s poSkodené.

Nebezpecenstvo skratu v dosledku kondenzacie spdsobenej vyznamnymi teplotnymi rozdielmi
medzi miestami uskladnenia a inStalacie.
Ohrozenie zdravia elektrickou energiou!

- InsStalaciu zverujte vyluéne do ruk kvalifikovaného personadlu.

- Pred vykonom prdc na elektrickych zariadeniach stroja vypnite hlavny vypinac a zaistite ho
pred moznostou opakovaného zapnutia.

- Pred spustenim pockajte 12 hodin, aby mali elektrické komponenty dost ¢asu na aklimati-
zaciu.

6.1 Poziadavky na instalaciu

Pred instalaciou systému musite vytvorit ocelovu konstrukciu a okolo nej plosinu. Konstrukcia
podlahy musi umozriovat bezpeéné umiestnenie rebrikov a schodov. Ocelova konstrukcia musi byt
vybavend zabradlim a schodmi. Zabradlie musi byt dostato¢ne vysoké na to, aby sa prace, pri
ktorych sa stoji na rebrikoch a schodoch, dali bezpeéne vykonavat. Ak nebude zabezpeéend plosina
so zabradlim alebo inymi bezpecnostnymi prvkami, zamestnanci spolo¢nosti TOMRA Sorting
opustia priestory na naklady organizécie instalujlcej zariadenie/zakaznika.

Toto zariadenie je skonstruované tak, aby bolo mozné vykonavat jeho opravy a Gdrzbu z viacerych
stran. Zariadenie sa preto méze pouzivat v stiesnenych priestoroch.

Ubezpecte sa, Ze mate dostatok miesta na rychlu a bezpecnu instaldciu zariadenia. To znamena
bezpecny pristup k priklopu zachytavaca na Ucely inStalacie nevyhnutnych pneumatickych
komponentov (napr. bloku ventilov) a bezpecny pristup pod dopravnik na kladenie kablov a hadic.

Podlaha musi byt schopna uniest cell vahu zariadenia a vSetkého dalSieho vybavenia (napr. na
udrzbu motora) bez deformacie. Podrobné informacie o poZiadavkach na priestor a o rozmeroch a
hmotnosti zariadenia najdete vo vykrese s rozmermi, ktory vam poskytne projektovy manazér
spolo¢nosti TOMRA Sorting.

VYSTRAHA

V pripade prenosu vibracii na zariadenie hrozi nebezpecenstvo.
Riziko poranenia os6b a poSkodenia majetku!
- Ocelova konstrukcia NESMIE prendsat ziadne vibracie na zariadenie a systém snimaca.
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6.2 InsStalacia

Zaclenenie zariadenia AUTOSORT vykonava spolo¢nost TOMRA Sorting alebo autorizovana tretia
strana.

6.3 Uvedenie do prevadzky

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené obchadzanim bezpeénostnych zariadeni.
Ohrozenie Zivota!
- Bezpecnostné zariadenia sa nesmu obchadzat.

UPOZORNENIE

Vystavenie hluku pri prevadzke stroja.
Trvalé poskodenie sluchu!
- Poutzivajte ochranu sluchu.

Nebezpecenstvo odletujucich sucasti pocas zostavovania, ako aj padajiceho alebo odletujiceho
materialu z vibracného dopravnika.
Pomliazdeniny a Urazy tvare/oci!

- Pouzivajte stit.

- Poutzivajte tvrdu prilbu.

- Pouzivajte ochranu zraku.

Nebezpecenstvo vznikajuce pri praci na nebezpecnych miestach pocas triedenia!
Riziko pomliazdenia a rozdrvenia!
- Pocas triedenia nevstupujte na nebezpecné miesta.
- Pred spustenim/potvrdenim skontrolujte, ¢i na nebezpe¢nom mieste nie su Ziadne osoby.

Nebezpecenstvo hortcich povrchov.
Popalenie pokozky!
- Po prevadzke nechajte jednotku Ziarovky ochladnut.

Nebezpelenstvo vzhladom na vyvySené miesta vykonu prace.
Urazy spdsobené padom!

- Prace vykondvaijte len v bezpecnych oblastiach, ktoré su chranené bezpecnostnym
zabradlim. Odporic¢ame minimalnu vysku 110 cm (43 palcov) v pripade zabradlia a Sirku 80
cm (31 palcov) v pripade lavky; za kazdych okolnosti sa musia dodrZiavat miestne predpisy.

- Vyskolte personal.

- Ak su bezpecnostné opatrenia nedostatocné, prace odvolajte.
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Spolo¢nost TOMRA prostrednictvom sluzieb TOMRA Care zabezpecuje, ze zakaznikom sa dostava
profesionalnej asistencie pri plneni svojich cielov. TOMRA Care ponuka kompletnu podporu pocas
inStalacie a uvadzania vybavenia do prevadzky na pracoviskach zdkaznika. TOMRA Care
pozostava z nasledujucich sucasti:

+ Instaldcia
- zakladné a elektrické zostavenie stroja
- nastavenie uloh triedenia

+ Uvedenie do prevadzky
- ladenie uloh triedenia
- optimalizacia nastaveni stroja podla zmluvnej dohody
- volitelny doplnok TOMRA CONNECT: kontrola pripojenia na dialku, podla potreby
- Uvodné skolenie (zakladné funkcie, prevadzka a udrzba)

+ Optimalizacia pocas vyroby

V rdmci TOMRA Care maju zakaznici k dispozicii niekolko moZnosti, ktoré im pomahaju zniZzovat

prevadzkové rizika!

- VZDELAVANIE A TRENING: nautte sa, ako maximalizovat zisk vdaka doplnkovému
hibkovému know-how

- SERVIS PLUS: znizte vyrobné straty a dobu odstavok vdaka rozSirenej podpore

- SKLAD DIELOV: zvyste spolahlivost s okamzitym pristupom k nahradnym dielom

- ODBORNICI @ VYKON: zachovavajte maximalnu vykonnost strojov prostrednictvom
optimaliza¢nych vyjazdov technikov

- INOVACIE PRE BUDUCNOST: obnovte vykon prostrednictvom generélnej opravy
alebo vymeny.

6.3.1 InStalacia

Pocas inStaldcie sa vykonavaju vsetky aktivity nevyhnutné na dosiahnutie maximalnej funkénosti
stroja. Ak to chce zakaznik dosiahnut, musi spinit nasledujice predpoklady:

+ Preinstalaciu sa musi zabezpecit privod elektrickej energie a stlaceného vzduchu.

+ Ak sa maju nastavit spravne ulohy triedenia, na pracovisku musia byt pritomné vzorky
triedenia.

+ Datové spojenie medzi triedicom a PLC zdkaznika musi byt k dispozicii na test riadenia signalu.

+ Na test riadenia signalu medzi triediacim zariadenim a PLC zdkaznika sa vyZaduje zdkaznikov
Specialista.

6.3.2 Uvedenie do prevadzky

Pri uvadzani do prevadzky sa parametre triedenia nastavuju podla potrieb zdkaznika, aby sa
dosiahol pozadovany vykon, ktory si vyZzaduje sustavny privod materidlu. Servis spolo¢nosti
TOMRA Sorting prerusi tok materialu v zdujme optimalizacie Uloh triedenia. Specialista so
znalostou pozadovanych Uloh triedenia musi byt pritomny na pracovisku, aby servis spolo¢nosti
TOMRA Sorting mohol nastavit nalezité ulohy triedenia.
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Nase partnerstvo pretrvdva aj po tom, ako vas
stroj zacal pracovat podla planu. V tejto faze
zakaznici zacinaju profitovat z nasej komplexnej
servisnej ponuky. Ak si to budete Zelat,
uskutocni sa dopinkové skolenie pod vedenim
skdseného instruktora zo spolo¢nosti TOMRA,
ktoré nasim zékaznikom pomaha stat sa
expertom na prislusny stroj. V pripadoch, ked
uroven know-how personalu zdkaznika nie je
dostacujuca, servisni technici spolo¢nosti
TOMRA su v zavislosti od zvolenych alternativ k
dispozicii na zaistenie najlepsej moznej kvality
realizacie ukonov, ako su opravy, vymeny,
nadstavby alebo ¢asté optimalizacné vyjazdy.
Casto prave pocas tejto fazy si zakaznici
uvedomia vyhody vyberu jednej alebo oboch
nasich ponuk financovania. Pontukame to
najlepsie, aby ste mohli aj vy.

Viac informacii o sluzbach TOMRA Care Ziadajte od pracovnika servisu spolo¢nosti TOMRA.
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7 Elektrické pripojenia

Pokial'ide o elektrické pripojky stroja, dodrZiavajte nasledujlice poZiadavky:

+ S elektrickym systémom méZu pracovat len elektrikari.

+ Ustanovte sietové napatie podla miestnych predpisov. Pripojka pre zdroj napéjania sa
nachddza v riadiacej jednotke.

+ Pred spustenim sa uistite, Ze skrutky elektrickych svoriek su spravne zatiahnuté.

+ Odporacame vam pravidelne kontrolovat elektrické vybavenie stroja.

UPOZORNENIE

Zvyskova energia moze byt pritomna na elektrickych kdbloch dokonca aj v pripade, ak je stroj vyp-
nuty.
Ohrozenie zdravia elektrickym prddom!

- Do riadiacej skrine moze pristupovat len opravneny personal.

- Pred vykonom prac na elektrickych zariadeniach stroja vypnite hlavny vypinac a zaistite ho

pred moznostou opakovaného zapnutia.

- Povypnuti pockajte niekolko minut a skontrolujte, ¢i je pritomny elektricky prud.

- Okamzite upevnite alebo zatiahnite uvolnené kable.

- Dvere riadiacej jednotky vidy ponechajte zavreté.

POZNAMKA

Schémy obvodov su smerodajné pri vSetkych elektrickych pripojeniach. Dodané priecinky s doku-
mentdciou obsahuju len predbezné schémy obvodov.
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7.1 Elektrické zvaranie

Ak by sa na systéme TOMRA Sorting malo zvarat, vopred si nastudujte podrobné bezpecnostné
pravidla pre zvaranie, aby ste zabranili ubliZzeniu na zdravi alebo poskodeniu stroja, ako napr. PE
kablov!

Odporucanou minimalnou smernicou si nemecké informacie o poistnom kryti zodpovednosti
zamestndvatela voci zamestnancom, ktori pracuju s kovom, ktord sa nazyva
Berufsgenossenschafts-Information BGI 553.

Zo vsetkého najdoleZitejsie je nezabudat na to, Ze elektricky prdd musi pri zvérani prechadzat v
uzavretom obvode! Znamena to, Ze vidy potrebuje vratna drahu spat k zdroju elektrického pradu
na zvaranie.

Ak tato vratna draha nie je zabezpecéend prostrednictvom vodic¢a vedeného na kratku vzdialenost,
prud si moze najst iné nezelané drahy, ako napr. PE vodi¢, ¢o mdze spdsobit ublizenie na zdravi
alebo poskodenie dielov!

Nespravne:

1
P A

Fialova bodkovana Ciara oznacuje chyby zvarania a ich prddové drahy.

Obr. 7: Priklady nesprdvnych elektrickych pripojeni

Spravne:

-
I
I
=

Obr. 8: Spravne elektrické zvdrané pripojenie

Riadiaca skrina obsahuje hlavny pocitac a rozhrania na ovladanie systému AUTOSORT.
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7.2 Pripojenie na zdroj energie

Zakaznici su zodpovedni za zabezpedenie a instalaciu elektrického napdjania pre triediace jednotky.

Power Connection Example AUTOSORT E’gpﬂgﬁgmg (Ngggg;") Cabinet
Control Unit AUTOSORT: 230 VAC 16A
Optional: Valve Block Heating Cabinet gg(; XOAIS’ gg(; 25/0/-\5 gg(} gOAIS
Optional: Network Cabinet f z z z
AUTOSORT Control Cabinets 16 A (20A) 10A 16 A (20A)
-] [+] [+]
TOMRA Sorting Scope of supply L INTPE LINTPE LINTPE

Connection cables, 3 wire (customer)

Customer Power Network

400 VAC A Py Overload

3 -phase rotary net U= U, 7 Uy, U=Ugs= U3 Protection []

mains transformer 12

(Lightning)
1

NYYYL vy LT =400VAC =230VAC L
A ez et L2
A s Y 13
) lu3 N
PE
I\ TN-S 5 Wire 3 Wire 3 Wire 3 Wire
Obr. 9: Pripojenie napdjania systému AUTOSORT — Standardnda elektrickd siet TN-S
i AUTOSORT VB Heating Network Cabinet
Power Connection Example (Option) (Option)
Control Unit AUTOSORT: 230 VAC 16A
Optional: Valve Block Heating Cabinet 52',89 goAg 289 gOAl—Ci: 289 ?S/OAI-?
Optional: Network Cabinet f z z z
Optional: Transformer 480V 1 phase AUTOSORT Control CGabinets | 46 A'20a) | | 10A 16 A (20A)
TOMRA Sorting scope of supply L INTPE LINTPE L INTPE

Customer Connection cable, 3 wire

Customer or

Optional TOMRA Sorting scope of supply Transformer Cabinet

La|Lb|PE

Customer Power Network Connection cables, 3 wire (customer)
Alternative Connections: La - L1, Lb-L3/La-L2,Lb-L3

480 VAC A Overload
3 -phase rotary net U.=U.=U U= U= Protection
mains transformer 1275137 -23 1752753 (Lightning) [

]

YYY\L Y Y YL =480VAC =277VAC L1
A ez e B L2
A s e Y L3
2 lu3 N
7
- PE
7
I\ TN-S 5 Wire 3 Wire 3 Wire 3 Wire

Obr. 10: Pripojenie napdjania systému AUTOSORT — transformdtor 480 V

Systém AUTOSORT musi byt nepretriite napajany neprerusovanym elektrickym sinusovym
napitim. Po¢as normalnej prevadzky sa systém nesmie vypinat/zapinat a musi byt
neprerusovane napajany! Kolisanie sietového napdjacieho napitia nesmie prekroéit +/-10 %

menovitého napdjacieho napatia!

32
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Signalové rozhranie a prevadzkové podmienky

Flexibilné vystupy konfiguruje servis spolo¢nosti TOMRA Sorting podla poZiadaviek zakaznika. V
pripade Specialnych volitelnych doplnkov, ako je napr. AUTOSORT s dvojtlakovym riadiacim
systémom, su vystupy redukované.

-7K6
24V (option 230 V) 1

=

Al

-17K1

A2

|
w-
-X10 o Gl(f ?
»Spustit/zastavit
triedenie”
(ked' sa pds pohybuje)

r
12 J14

-7K1

\%

Flex vystup 1

aktivne = uzavrety kontakt
Predvolené pouZzitie:
Chyba: tlak vzduchu mimo
rozsah

Obr. 11: Rozhrania

UM-K0-0026-REV0.0-sk

o} 1 224

1

-17S1 ’:

1.4

A

T 7
,Triediaci stroj

pripraveny”

aktivne =
zatvoreny kontakt

\%

Flex vystup 2
aktivne = uzavrety kontakt

Predvolené pouzitie:
Chyba: ventil chybny

%

Flex vystup 2
aktivne = uzavrety
kontakt

Predvolené poutZitie:
Chybna poloha VBPS

"Doplnok satellite"

" [ C
12 J14 22 |24
-7K5 —7K6?
11
7
9 Tlo 11?
"Vystraha "V prevadzke"
spolo¢na" Doplnok
aktivne = aktivne = pre systém
zatvoreny uzavrety kontakt Satellite
kontakt
12 J14 12 J14
-7K3 -7K4

%

Chyba — chybné Ziarovky

aktivne = zatvoreny
kontakt
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Elektrické pripojenia

7.3.1

Zoznam svoriek

PouZivaju sa nasledovné urovne hldseni:

+ Systém v prevadzke
+ Upozornenie: VSeobecné upozornenie na zobrazenie na PLC.
+ Vystraha: Porucha, ktord zvycajne nema vyrazny vplyv na kvalitu triedenia. VyZaduje sa zasah,
nie je véak nevyhnutny okamzite (problém by sa mal odstranit pri najblizSej prestavke). Na
zobrazenie na PLC.
+ Chyba: Chyba, ktord méze vyrazne znizit kvalitu triedenia. VyZaduje sa okamzity zasah. Na
zobrazenie na PLC. Zakaznik (personal) musi rozhodndt, ¢i sa ma systém zastavit.
+ Alarm: Musi spdsobit zastavenie zariadenia.

C. svorky Nazov sig- Komentare Signal aktivny s Zakladny
(riadiaca skri- nalu hodnotami signal
na)

1 +24 VDC Zo zékaznickeho PLC. 1/2: 1/2:

2 Spustit/zasta- Zapnut Ziarovky a triedit, kym je signal nastaveny. 24V (30 mA) Ano

vit triedenie

5 +24VDC Zo zékaznickeho PLC. 5/6: 5/6:

6 Triediaci stroj Systém AUTOSORT je pripraveny na triedenie (pocitac zatvoreny kontakt Ano

. , G e 24V DC 13:2 A alebo
pripraveny dokoncil spustanie).
230VAC15:3A
Priame pripojenie | +24 VDC Zo zakaznickeho PLC. 11/14: 11/14:
11714 Spolocna Obsahuje Ziarovkovu vystrahu a vsetky ostatné zatvoreny kontakt Nie
. , Ly , . 24V DC 13:2 A alebo
vystraha vystrahy, nie viak vystrahu polohy bloku ventilov
Ay , L L 230V AC15:3A
(moze byt zahrnuty volitelny alarm dlhej pasky).

9 +24 VDC Zo zakaznickeho PLC. 9/10: 9/10:

10 V prevadzke Vysle prevadzkovy signal, ak su nastavené signaly zatvoreny kontakt Nie
" R . N N ey 24V DC 13:2 A alebo

Spustenie/zastavenie na dialku" a "Triedi¢ pripra-
0 230V AC15:3A
veny".

11 Doplnok Satellite: 9/10/11 9/10/11:
Prevadzkovy signal pre druhy pas sa vygeneruje s zatvoreny kontakt Nie
tymto vystupom. 24V DC 13:2 A alebo

230V AC15:3A
Priame pripojenie | +24 VDC Zo zékaznickeho PLC. 11/14: 11/14:
11/14 Flex vystup 1 Predvolend hodnota: Chybny tlak vzduchu zatvoreny kontakt Nie
" . Lo 24V DC 13:2 A alebo
Tlak stlaceného vzduchu na triedenie je mimo rozsahu
L . 230V AC15:3A
na min. jednom bloku ventilov.
Min.: nastavitelné (predvolene 3 bar).
Max. tlak 8,5 bar.
Priame pripojenie | +24VDC Zo zékaznickeho PLC. 11/14: 11/14:
11/14 Flex vystup 2 Predvolend hodnota: vystraha polohy bloku ventilov zatvoreny kontakt Nie
i . . 24V DC 13:2 A alebo
Blok ventilov je mierne mimo polohy.
230V AC15:3A
Priame pripojenie | +24 VDC Zo zakaznickeho PLC. 11/14: 11/14:
11/14 Flex vystup 3 Predvolend hodnota: chybna poloha bloku ventilov zatvoreny kontakt Nie
Lo . 24V DC 13:2 A alebo
Blok ventilov je Gplne mimo polohy.
230V AC15:3A
Priame pripojenie | +24VDC Zo zékaznickeho PLC. 11/14: 11/14:
11/14 zatvoreny kontakt Nie

24V DC 13:2 A alebo
230 VAC15:3A

Tab. 13: Rozhrania signdlu
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7.3.2 Flexibilné signaly

Servis TOMRA moéze podla zakaznika nakonfigurovat tri flexibilné vystupy a vystup "Bezna
vystraha". Kazdy signal sa da nastavit pre kazdy vystup. Vystup "Bezna vystraha" sa mdze pouzivat
pre jeden signal alebo na skombinovanie niekolkych signalov. Kazdy flexibilny vystup je obmedzeny
na jeden signal. V nasledujucej tabulke najdete prehlad dostupnych signalov a konfigurovatelnych
vystupov:

Hardvérové vystupy

Typ Spolocna vystraha Flex vystup Flex vystup Flex vystup

1 P 3

Teplota prilis vysoka Vystraha Y,D X X X

Ventily chybné Vystraha Y,D X X X

Dlhy alarm materialu Vystraha Y,D X X X

Tlak mimo rozsah Chyba Y X, D X X

Ventily chybné Chyba Y X X, D X

Poloha VBPS Chyba Y X X X, D

Poloha VBPS Vystraha Y X X X

Alarm materialu (volitelné) Chyba X X X X

Tab. 14: Konfigurovatelné signdly

D = predvolené
Y = konfigurovatelny signal
X = len jeden exkluzivny signal

733 Volitel'né signaly VBPS

Volitelha signalizacna veza VBPS ponuka alternativny signal v hlavnej riadiacej skrini na svorke X18.
Signal sa pouziva iba na to, aby bol na PLC a signaliza¢nej veZi identicky stav. Oba vystupy su
bezpotencidlové kontakty do 230 V AC 15:3 A.

Pozadovany kabel rozhrania musi mat 4 droty, min. 0,5 mm?, k spodnej Casti riadiacej skrine VBPS.

€. svorky Nazov sig- Komentare Signal aktivny s  Zakladny
(riadiaca skri- nalu hodnotami signal
na)
221 +24VDC Vystupny signal 1: 221/222: 221/222:
222 Chyba polohy | Chyba: Blok ventilov Gplne mimo polohy! zatvoreny kontakt | Nie
. 24V DC13:2A
bloku ventilov
alebo
230V AC15:3A
223 +24VDC Vystupny signal 2: 223/224: 223/224:
224 Chyba polohy | Vystraha: Blok ventilov mierne mimo polohy. zatvoreny kontakt | Nie
. 24V DC13:2 A
bloku ventilov
alebo
230V AC15:3A

Tab. 15: Volitelné signdly VBPS
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7.3.4 Schéma postupnosti

Nasledujuca schéma postupnosti poskytuje informdcie na programovanie PLC. Schéma zobrazuje
signalové zavislosti a Casovanie.

Remote 24V

Start/stop ov @
auto = )

Light manual

/L
4

manual

L

] L1

1-on

L

Power switch 0-of jod \ L( \ |
-of
w7 = LA
Belt velocity ;ZO% /s / / / \@
1-on = 7
: a /
Common 1-on = / I—I
Warning 0-off 4F @ \ \
Running ;-or;f - \l # | [~ \.I \>| \_>| \l
-of

y

~ 50 sec normal operation

Obr. 12: Schéma postupnosti na programovanie PLC

1.

Faza nacitavania:

Po zapnuti hlavného vypinaca pocitac potrebuje priblizne 50 s, kym sa pripravi na triedenie.
Spolocna vystraha:

Tento signal sa nastavi, ak systém funguje mimo normalnych limitov. Podrobnosti vystrahy su
zobrazené na obrazovke.

Mozné priciny:

- Ziarovky st v zlom stave

- DIha paska zostava pod skenerom

Dialkové spustenie/zastavenie:

Na zapnutie/vypnutie triedenia dialkovym ovladacom. Signal musi byt nastaveny, ked' sa pas
pohybuje, a vynulovany predtym, ako sa pas zastavi.

Interna chyba: V pripade internej chyby systému AUTOSORT, ktord spOsobi zastavenie triede-
nia, sa signal ,,Running” (V prevadzke) nastavi na vypnuty. Potom je zvy¢ajne potrebny zdsah
pouzivatela.

Manudlne osvetlenie:

Na Ucely servisu sa da systém ovladat manuélne bez externého signalu ,Remote start/ stop”
(Dialkové spustenie/zastavenie).

Zastavit:

Budte opatrny: Akceleraény dopravny pas by mal bezat eSte 3 s po zastaveni podavacieho
zariadenia (dopravny pas alebo vibra¢ny dopravnik).

"Svetlo manualne" je pouzivatel'sky vstup v obsluznom softvéri. Aktivuje sa zaciarknutim policka
"Vidy aktivovat Ziarovky" v dialégovom okne "Svetla" a sluZi na Géely servisu a udrzby stroja.
"Svetla manudlne" nie je signdl a neexistuje Ziadne hardvérové tlacidlo.

36
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8 Prevadzka

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené obchadzanim bezpeénostnych zariadeni.
Ohrozenie Zivota!
- Bezpecnostné zariadenia sa nesmu obchadzat.

/A\ VYSTRAHA

Nebezpecenstvo sposobené pohybom bloku ventilov.
Poranenia sp6sobené pomliazdenim!

- Kym je systém pod tlakom, nepriblizujte ruky a nohy k bloku ventilov a zostafte mimo roz-
sahu pohybu VBPS.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené pohybom bloku ventilov alebo materialu.
Poranenia sp6sobené pomliazdenim!

- Pouzivajte okuliare, ochranu sluchu, rukavice a bezpecnostnu obuv.

- Zastavte dopravné pasy a zaistite ich, aby ste predisli ich spusteniu/pohybu.

- Uistite sa, Ze nikto nie je v rozsahu pohybu bloku ventilov a vo vnutri rozpdjacej komory.
Pred posunutim bloku ventilov zatvorte dvere

- Postupujte podla pokynov na znacke , Prevadzkovy pokyn“.

UPOZORNENIE

Vystavenie hluku pri prevadzke stroja.
Trvalé poskodenie sluchu!
- Pouzivajte ochranu sluchu.

Nebezpeclenstvo pre chybajlce bezpeénostné zariadenia po udrzbe/rieseni problémov.
Rozdrvenie!
- Stroj prevadzkujte len v pripade, ak su bezpecnostné instaldcie na svojom mieste.
- Pred poutzitim vykonajte vizualnu kontrolu.

Nebezpecenstvo vznikajuce pri praci na nebezpecnych miestach pocas triedenia!
Riziko pomliazdenia a rozdrvenia!
- Pocas triedenia nevstupujte na nebezpecné miesta.
- Pred spustenim/potvrdenim skontrolujte, ¢i na nebezpe¢nom mieste nie su Ziadne osoby.
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/\ UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzhladom na vyvySené miesta vykonu prace.
Urazy spdsobené padom!

- Prdce vykondvajte len v bezpecnych oblastiach, ktoré su chranené bezpecnostnym
zabradlim. Odporucame minimalnu vysku 110 cm (43 palcov) v pripade zabradlia a Sirku 80
cm (31 palcov) v pripade lavky; za kazdych okolnosti sa musia dodrziavat miestne predpisy.

- Vyskolte personal.

- Ak su zavedené bezpecnostné opatrenia nedostatocné, prace odvolajte.

8.1 Pred zacatim prevadzky

Pred spustenim stroja musia byt splnené nasledujuice poziadavky:

+ Triedi¢ sa musi pouzivat len na ucely Specifikované v opise pre zamyslané pouZitie stroja pozri
"U¢el pouzitia" na strane 10.

+ Uistite sa, Ze k triedicke je pripojené elektrické napdjanie a stlaceny vzduch.

+ Uistite sa, Ze na dopravnom pase nezostalo Ziadne vybavenie alebo nastroje.

Navyse, pred kazdym spustenim sa musia overit nasledujice skuto¢nosti:

Skontrolujte, ¢i su vSetky kryty a dvere uzavreté.

Skontrolujte tlak stla¢eného vzduchu.

Skontrolujte pripojky stlaceného vzduchu.

Skontrolujte, ¢i su zatiahnuté vsetky skrutky.

Uistite sa, Ze sa v rizikovych oblastiach nenachadzaju Ziadne osoby.

+ + + + +

Skuto¢na rychlost dopravného pasu musi zodpovedat rychlosti zobrazenej na displeji.

V ¢ase nastavovania pocitaca sa netriedi Ziaden material. Funkcia triedenia sa aktivuje aZ po
Uplnom zapnuti zariadenia, ¢o znamena, Ze kontrolka stavu (obr. 13 na strane 39/3) svieti
NAZELENO.
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8.2 ObsluZné a zobrazovacie prvky

8.2.1 Hlavna riadiaca jednotka

Riadiaca jednotka je vybavena ovladacim panelom. Priklad, ako vo vSeobecnosti vyzera riadiaca
jednotka, je zndzorneny na Obrdzok 13. Presné informacie o ovlddacom paneli Ziadajte od
projektového manazéra spoloc¢nosti TOMRA.

Ak stroj AUTOSORT funguje ako samostatnd jednotka a nie je ovlddana na dialku, riadiaca skrifa je
jedinym prevadzkovym pouzivatelskym rozhranim.

E L ol

] (] e [ el

Hlavny vypinac napajania
Dotykova obrazovka

A~ W N

Pripravené (zeleny indikator)
Zariadenie pripravené (kltUc¢ovy spinac)

K]

Manualne prefliknutie vzduchom
Elektronika ZAP/VYP (ohrev ostdva ZAP)
Pocitadlo prevadzkovych hodin
Servisné rozhranie

o NO WU

Obr. 13: Schematické zndzornenie CU s dotykovou obrazovkou

Na riadiacej jednotke sa nachadzaju nasledujlce spinace a tlacidla:

€. signal Farba Popis
Hlavny vypinac
napajania
3 Pripravené Zeleny indikator Proces triedenia je mozné spustit
4 Zariadenie pripravené | KlUcovy spinac Predvolené: 0 — VYPNUTE
Prepinac potlaci signal pripravenosti do riadiaceho systému
strojného zariadenia. Otocenie kldvesu do polohy 1 — ZAPNUTE
umozni prevadzku strojného zariadenia, hoci systém AUTOSORT
je deaktivovany.
5 Manualne prefaknutie | Voliaci spina¢ Predvolené: 0 — VYPNUTE
vzduchom Riadi Cistenie vzduchu na privode ventilového bloku.
6 Elektronika ZAP/VYP | Voliaci spinac Prepinac ,,ELEKTRONIKA ZAP./VYP.” vypina napajanie iba pre
(ohrev ostava ZAP) systém snimaca. Vyhrievanie sa nevypne a zostane zapnuté.
Pomocou hlavného vypinada 1 mdzete vypnut napajanie pre cely
systém vratane vyhrievania.

Tab. 16: Indikdatory a tlacidla
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8.2.2 Obsluzny softvér
Obsluzny softvér sa obsluhuje prostrednictvom dotykovej TFT obrazovky, ktora je integrovana v

riadiacej jednotke. Obsluzny softvér operatorovi umozZriuje pouzivat funkcie stroja a vlastnosti
triediaceho programu obsiahnuté v zakipenom aplika¢nom baliku.

[ Meta g g} ‘

Sorting Fraction

el
@
ral
@
S
o
lret

100

o @
[-R-1

3|
N
=3

%

o

10:00 10:10 10:20 10:40 10:50
Time hh nm)

| i Sorting ].l Statistics (} Configure ’ 3' Maintenance

TOMRA

SORTING SOLUTIONS

Obr. 14: Uvodnd obrazovka

A "
Id i
Advanced Operator ‘ | ‘ 09:30

Obsluzny softvér je podrobne charakterizovany v pouZivatelskej prirucke pre UM-KO-0020
"Standardné pouZivatelské rozhranie pre stroje AUTOSORT a FINDER".
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8.3 VBPS

8.3.1 Zostavenie

Systém pozostdva z dvoch hriadelov namontovanych na bocnych stranach bloku ventilov, paky,
konzol a pneumatického vzduchového valca s uzatvaracim ventilom, riadiaceho ventilu, pripajacich
trubic, jednotky reguldtora tlaku vzduchu s tlakomerom a elektrického spinaca na ovladanie
regulacnych ventilov.

Napajanie VBPS

Klacovy spina¢ VBPS

Tlacidlo VBPS

Paka nudzového uvolnenia VBPS

B WN P

‘“‘E’”—E’Er E’E<_

Obr. 15: Riadiaca skriria VBPS

Lavy valec so sni-
macom tlaku

3 Pravy valec

Regulator tlaku
VBPS

Obr. 16: Zostavenie mechanického VBPS bez bloku ventilov
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VBPS sa ovldda nasledujicimi komponentmi:

Komponent Popis

Riadiaca jednotka Hlavné vypinace napajania 1 a 4 (pozrite obrazok 13).
stroja AUTOSORT

Riadiaca skrina VBPS Jeden klicovy spinac 2 a tlacidlo 3 (pozri obrazok 15).
Jednotka regulatora Hlavny uzatvaraci ventil.

tlaku vzduchu pre

triedic¢ku

Jednotka regulatora Uzatvéraci ventil, regulator tlaku vzduchu.

tlaku vzduchu pre VBPS

Tab. 17: Prevadzkové komponenty VBPS

8.3.2 Pohyb bloku ventilov

Nebezpecenstvo sposobené pohybom.
Poranenia sposobené pomliazdenim!
- Kym je systém pod tlakom, nepribliZzujte ruky a nohy k bloku ventilov a zostante mimo roz-
sahu pohybu VBPS.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené pohybom.

Poranenia sposobené pomliazdenim!

- Pouzivajte okuliare, ochranu sluchu, rukavice a bezpecnostnu obuv.

- Zastavte dopravny pas a zaistite ho, aby ste predisli jeho spusteniu/pohybu.

- Uistite sa, Ze nikto nie je v rozsahu pohybu bloku ventilov a vo vnutri rozpdjacej komory.

- Postupujte podla pokynov na znacke , Prevadzkovy pokyn“ (pozri pozri "Vystraznd znacka —
Prevadzkové pokyny" na strane 82).

Blok ventilov sa postva pomocou klti¢ového spinaca VBPS pomocou sily stlateného

vzduchu vo valci. Spina¢ ma dve polohy: HORE a DOLE.
Prevadzkové parametre pre systém VBPS su nasledovné:

Poloha Funkcia Popis

HORE Prevadzka Pocas normalnej prevadzky udrziavajte blok ventilov v polohe UP (Hore).
Blok ventilov sa musi dat mierne naklonit v pripade nahromadenia
necistot v medzere medzi blokom ventilov a dopravnym pasom.

DOLE Udrzba/¢istenie Na Cistenie a udrzbu presurite blok ventilov do polohy DOWN (Dole).

Tab. 18: Prevadzkové parametre VBPS

+ Posunte blok ventilov nadol nastavenim klfu¢ového spinaca do polohy "DOLE".

+ Posunte blok ventilov nahor nastavenim klti¢ového spinaca do polohy HORE za stic¢asného
drzania zeleného tlacidla.
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Pracovna poloha UP (Hore) Poloha pre ¢istenie/udrzbu DOWN (Dole)

Obr. 17: Valve Block Positioning System (Systém nastavenia polohy bloku ventilov)

8.4 Sekvencia spustania

8.4.1 Lokalne alebo dialkové ovladanie triedicky

Triedi¢ka sa da ovladat v dvoch réznych rezimoch, lokalne alebo dialkovo.

Pri spustani triedicky si ddvajte pozor na toto. Cislo spinaca na obrazok 18 sa odvoldva na &islovanie
na obr. 13 na strane 39 a funkcia "Vzdy aktivovat Ziarovky" je charakterizovana v kapitola 11.2.2
"Vymena jednotky halogénovej Ziarovky" na strane 64.

Lokdlne:

Nastavte spinac 5 do polohy 1 a aktivujte
polozku "VZzdy aktivovat Ziarovky".
—» Na dialku:

Nastavte spina¢ 5 do polohy 0 a deakti-
vujte polozku "Vzdy aktivovat Ziarovky".

Lokélne/dialkové

Spustit tlohu
ovladanie triedicky f—

triedenia

Auto 00 001

Obr. 18: LokdlIne/dialkové oviddanie triedi¢ky
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8.4.2 Lokalne spustenie

Tento rezim je uréeny na zabezpecenie prevadzky v pripade, Ze beZné spustenie zlyhd alebo v
pripade pokynu od servisu TOMRA Service!

Pri lokalnom spustani postupuijte takto. Cisla spinacov na obrazok 19 sa odvoldvaju na &islovanie na
obr. 13 na strane 39 a funkcia "Vzdy aktivovat Ziarovky" je charakterizovana v kapitola 11.2.2
"Vymena jednotky halogénovej Ziarovky" na strane 64:

Lokalne spustenie

A

Nastavte spina¢ 5 do polohy 1 a
aktivujte polozku "VZidy aktivo-
vat Ziarovky"

A
Zapnite hlavné napajanie
(vypinace 1 a 6)

Kontrolka stavu
na klavesnici sa zmeni
na zelenu priblizne po 40 s
Systém je pripraveny na
triedenie.

V pripade potreby nastavte ulohu
triedenia podla dokumentu UM-

KO-0020.
Funkcia , Ventily aktivované” musi byt nasta-
vena na ,Vidy zapnuté“ v dialégovom okne
"Potlacit" (pozri dokument
UM-KO-0020).
‘ \ 4

Spustite dopravny pas

Auto4 00 002_Blank-2014

Obr. 19: Lokdlne spustenie

Ak skener spustite lokalne, musite ho aj lokalne zastavit.
Po zastaveni skenera nezabudnite resetovat tento $pecidlny rezim v triediacom softvéri.
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8.4.3 Dialkové spustenie

Pri dialkovom spustani postupujte takto. Cisla spinacov na obrazok 20 sa odvolavaju na ¢&islovanie
na obr. 13 na strane 39 a funkcia "Vzdy aktivovat Ziarovky" je charakterizovana v kapitola 11.2.2
"Vymena jednotky halogénovej Ziarovky" na strane 64:

Dialkové spustenie

4
Nastavte spina¢ 5 do polohy 1 a
aktivujte polozku "VZdy aktivovat

Ziarqvky

v

Otocte prepinace 1a 6
do polohy 1 na zapnutie
hlavného napajania

v

Spustite triedicku z
centrdlnej riadiacej miestnosti

ontrolka stavu
na klavesnici sa zmeni . .
Ly Pripravené na PLC
na zelenu priblizne po 40 s >
Systém je pripraveny na
triedenie.

V pripade potreby nastavte tulohu
triedenia podla dokumentu UM-

KO-0020. o y
Iba s volitelnou svetelnou bariérou

€

Spustite dopravny pas

I
Odstrante predmety |
pod skenerom I

I

Ziarovky VYP-
NUTE

Auto 00 003

Obr. 20: Dialkové spustenie
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8.4.4 Funkcie centralnej riadiacej miestnosti

Ovladanie na dialku umoznuje ¢itanie/vykonévanie nasledujdcich funkcii z centralnej riadiacej
miestnosti:

+ Automatické zapinanie a vypinanie celého systému.
+ Triedicka zobrazi hlasenie ,Pripravend na prevadzku”.

8.5 Zastavenie/nudzové zastavenie

8.5.1 Zastavit

Zastavte dopravny pas.

Po zastaveni dopravného pasu vyprazdnite dopravny pas pod skenerom.

Vypnite spinac prefuknutia vzduchom 5.

Ak je zastavenie iba kratke, nevypinajte hlavné napdjanie pocitaca (riadiaci prepinac 6 alebo
hlavny prepinac napajania 1, pozri obr. 13 na strane 39).

PwwnNPR

8.5.2 Spustenie po zastaveni

UPOZORNENIE

Vystavenie hluku pri prevddzke stroja.
Trvalé poskodenie sluchul!
- PoutZivajte ochranu sluchu.

V kapitole pozri "Pred zacatim prevadzky" na strane 38 najdete postup spustenia.

8.5.3 Spustenie po ntidzovom zastaveni
Ak bol aktivovany jeden z prepinacov nudzového zastavenia v strojnom zariadeni a sposobil
zastavenie dopravného pasu, treba triediacu linku restartovat nasledovne:

+ Resetujte prepina¢ nudzového zastavenia.
+ Spustite dopravny pas.

Triedicka nie je dodavand spolu s nddzovym zastavenim, pretoZe nie su ovlddané Ziadne rotujuce
Casti, napr. dopravny pas.
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8.5.4 Nudzové zastavenie pre VBPS

Ak sa napriek vSetkym bezpecnostnym opatreniam niekto zasekne medzi blokom ventilov a
dopravnym pasom, blok ventilov sa da posunut nadol nasledovne:

Zapnite hlavny vypinac napdjania. o Otocte klucovy spina¢ VBPS 2 (obrazok 15) DOLE (=1).

Obr. 21: V nudzovom pripade

Ak sa blok ventilov neposunie nadol, da sa posunut bez tlaku vzduchu a elektriny nasledovne:

1. Zatvorte uzatvaraci ventil (Cervena packa doprava) pre jednotku regulatora tlaku vzduchu VBPS
(pozrite si fotografie v navode na obsluhu, pozri "Vystrazna znacka — Prevadzkové pokyny" na
strane 82, krok 3 a 7).

2. STLACTE péku nuidzového uvolnenia a VYTIAHNITE HADICU zo zasuvky (pozrite obrazok 22).

Obr. 22: Nudzovy pripad
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8.6 Prevadzkovy tlak pre r6zne ucely pouzitia

Prevadzkovy tlak by sa mal volit v zavislosti od materialu zvoleného na vyhadzovanie. Tym sa na
jednej strane zabezpedi, Ze l'ahky material ako fdlia sa spravne vyhodi a Ze sa zabrani stacaniu
materialu a na druhej strane, Ze sa tazké materiadly pohanaju dostatoc¢nou silou cez deliaci plech.

Ak sa pozadovana Uroven neda dosiahnut nastavovanim regulatora tlaku, skontrolujte vystupny
tlakomer kompresora.

1. Nastavenie hlavného tlaku:
Hlavny tlak sa nastavuje zdvihnutim ovladaca (obrazok 23/1) a jeho naslednym otocenim. Tlak
nastavte tak, aby bol v povolenych rozsahoch pre ventilovy blok.

2. Nastavenie prudenia vzduchu na prefukovanie:
Tlak prudenia vzduchu na prefukovanie sa nastavuje zdvihnutim ovladaca (obrazok 23/2) a ota-
¢anim dolava na zvySenie tlaku. Pri otd¢ani ovladaca podrzte ruku nad blokom ventilov, aby ste
citili pradenie vzduchu.
Nastavte tlak tak, aby ste citili mierne pradenie vzduchu, ktoré zabrani padaniu prachu do ven-
tilov.

m

1 Ovladac na nastavenie hlavného tlaku

2 Ovladac na nastavenie prudenia vzduchu

na prefukovanie

Manometer pre prevadzkovy tlak

4  Manometer pre tlak prefukovania vzdu-
chom

w

Obr. 23: Reguldtor tlaku
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9 Cistenie

Pred Cistenim lubovolnej Casti stroja, oblasti pod strojom alebo na miestach vstupu i vystupu
materialu sa stroj musi vypnut! Skontrolujte, ¢i st pritomné a funkéné vsetky bezpecnostné
inStalacie.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pohybujliceho sa materidlu v triedi¢ke a pridu stlaceného vzduchu. Nebezpecen-
stvo prdce na triedicke pocas procesu triedenia.
Riziko pomliazdenia a reznych poraneni!
- Vypnite stroj a zaistite ho pred moznostou opakovaného zapnutia (zdmka na hlavnom
vypinadi).
- Ak sa na Cistenie nevyZaduje stlaceny vzduch, vypnite privod stlaéeného vzduchu a
odvzdusnite stroj.

Nebezpeclenstvo pre chybajlce bezpeénostné zariadenia po Udrzbe/rieseni problémov.
Rozdrvenie!
- Stroj prevadzkujte len v pripade, ak su bezpecnostné zariadenia na svojom mieste.
- Pred poutzitim vykonajte vizualnu kontrolu.

Nebezpeclenstvo vznikajlce pri praci na nebezpecnych miestach pocas triedenia!
Riziko pomliaZzdenia a rozdrvenia!
- Pocas triedenia nevstupujte na nebezpecné miesta.
- Pred spustenim/potvrdenim skontrolujte, ¢i na nebezpe¢nom mieste nie st Ziadne osoby.

Nebezpelenstvo vzhladom na vyvySené miesta vykonu prace.
Urazy spdsobené padom!

- Prace vykonavajte len v bezpecnych oblastiach, ktoré su chranené bezpecnostnym
zabradlim. Odporic¢ame minimalnu vysku 110 cm (43 palcov) v pripade zabradlia a Sirku 80
cm (31 palcov) v pripade lavky; za kazdych okolnosti sa musia dodrZiavat miestne predpisy.

- Vyskolte personal.

- Ak st bezpecnostné opatrenia nedostatocné, prace odvolajte.

POZNAMKA

Nebezpeclenstvo pri Cisteni dielov zariadeniami na Cistenie vodou pod vysokym tlakom alebo stla-
¢enym vzduchom.
Riziko majetkovych $koéd v dosledku znecistenia!
- Stroj a/ani riadiacu jednotku necistite pomocou zariadeni na Cistenie vodou pod vysokym
tlakom!
- Ked'sa poutZiva stlaceny vzduch, uistite sa, Ze sa vzduch neaplikuje na riadiacu jednotku,
elektrické komponenty ani listu s tryskami.
- Pred poutzitim skontrolujte, ¢i je pistol na stlaceny vzduch spravne nasadena na hadici.
- Pri Cisteni stroja stlaéenym vzduchom poutZivajte ochranné okuliare.

Nebezpecenstvo pri Cisteni dotykovej obrazovky kyslym alebo zasaditym Cistiacim prostriedkom!
Riziko majetkovych skod v dosledku spalenia kyselinou!

- Nepouzivajte kyslé ani zasadité Cistiace prostriedky! Kysly alebo zdsadity Cistiaci
prostriedok by mohol spdsobit trvalé poskodenie LCD obrazovky.
- Dotykovu obrazovku necistite v zapnutom stave.
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9.1 Vybavenie na Cistenie

Pred spustenim triedicky a po vykonani Udrzby sa uistite, Ze zariadenie na Cistenie stlatenym
vzduchom je sprdvne nasadené na hadici. Pri praci so stlatenym vzduchom majte vidy nasadené
ochranné okuliare.

9.2 Intervaly Cistenia

Intervaly Cistenia zavisia od stupna znecistenia stroja/komponentov, ¢o zavisi od prevadzkovej
doby a spractivaného materialu. Intervaly Cistenia sa tym padom musia prispdsobit prevadzkovym
podmienkam. Odporucané intervaly Cistenia su uvedené v harmonograme udrzby.

Pravidelne sa musia Cistit nasledujice komponenty:

+ Vnutorné a vonkajsie povrchy stroja
- Odstrante zvysky/usadeniny.

+ Skener
- Odstrante prach a necistoty z okna senzora
- Odstrante prach a nedistoty z rebier chladi¢a

+ Pés:
- Odstrante zvysky.

+ Deliaci plech:
- Odstrante zvysky.

+ Blok ventilov:
- Vykonajte test ventilov.
- Vycistite kryt bloku ventilov
- Vycistite dyzy
- C(istenie medzery medzi blokom ventilov a dopravnym pasom
- Odstrante zvysky.

+ VBPS
- Odstrante zvysky.

+ Jednotky tlaku:
- Odstrante zvysky.
- Vypustenie vody z nadoby filtra.

+ Vymennik tepla
- Odstrante prach a nedistoty z rebier chladica.

Ked'sa Cistenie dokonci, stroj je pripraveny na opakované uvedenie do prevadzky.

9.3 Cistenie skleneného okna skenera

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pri Cisteni skleneného okna skenera.
Riziko popalenia pokozky!
- Vypnite vsetky zariadenia a nechajte Ziarovky vychladnut.
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Odstrante prach, necistoty a iné znecistenie jemnym utretim optickych povrchov makkou
handrickou.

Ked' st moduly Ziaroviek nefunkéné, nekalibrujte farebnd kameru ani snimac NIR. Ak si moduly
Ziaroviek nefunkéné, bude sa odrazat menej svetla, ¢im sa znizi intenzita signalu zachytavaného
snimacom. Pred zacatim kalibrdacie vidy vymernte nefunkéné moduly Ziaroviek.

Obr. 24: Cistenie skleneného okna skenera

9.4 Nstenie vymennika tepla

Vymennik tepla na bo¢nej strane skenera (pozrite obr. 28 na strane 66) sa musi udrziavat Cisty od
prachu. Pravidelne vykonavajte vizualnu kontrolu vymennika tepla a v pripade potreby ho ocistite
pomocou pistole na stlaceny vzduch alebo kefkou.

9.5 Cistenie krytu dyz ventilového bloku

Kryt ventilového bloku chrdni blok ventilov pred necistotami a mechanickym poskodenim.

V zavislosti od druhu materialu a vlhkosti sa z ¢asu na cas stava, Ze material prilne ku krytu
ventilového bloku. Tento material vdm odporuc¢ame v kratkych intervaloch zmetat.

Aby sa prediSlo usadeniu malych ¢astic a prachu vo ventiloch, Cistenie krytu ventilového bloku sa
musi vykonavat v Case, ked je spina¢ prefukovania vzduchom (pozri obr. 13 na strane 39 pol. 5)
zapnuty.

Ak je kryt ventilového bloku vyrazne znecisteny, odporiéame vam ho odstranit a vydistit (napr.
zariadenim na Cistenie vodou pod vysokym tlakom).
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9.6 Cistenie ventilov

Aspon raz tyzdenne by sa mali Cistit ventily. Ak chcete vydistit ventily, vykonajte Cistenie ventilov
alebo nastavte pravidelne naplanované automatické Cistenie. Obe moZnosti sa realizuju
prostrednictvom obsluzného softvéru. Pozrite si ndvod na pouzitie "Standardné pouzivatelské
rozhranie pre stroj AUTOSORT a FINDER", kapitola "Vyhadzovace").

9.7 Nstenie VBPS

VBPS musi byt nainstalovany tak, aby bol chraneny pred vodou alebo nedistotami padajucimi na
valec, piestnu ty¢ a paku, ale VBPS sa musi pravidelne Cistit kefou alebo pistolou na stlaéeny
vzduch.

Najma piestna ty¢, loZisko napravy a loZisko paky sa musia udrziavat v Cistote a mbze byt potrebné
ich dodatocne odcistit mokrou handri¢kou.

Takéto Cistenie sa musi vykonat minimalne raz za mesiac. V zavislosti od necistot moze byt
potrebné vykonat Cistenie aj kazdd zmenu (priblizne 8 hodin).

9.8 Nstenie medzery medzi blokom ventilov a dopravnym pasom

Na zjednodusenie Cistenia sa blok ventilov mézZe odklonit od dopravného pasu pomocou VBPS.
Postup Cistenia:

1. Vypnite dopravny pas a zaistite ho pred moznostou opakovaného zapnutia.

1. V softvéri deaktivujte moznost "Vidy aktivovat Ziarovky". Pozrite si ndvod na pouzitie "Stan-
dardné pouzivatelské rozhranie pre stroj AUTOSORT a FINDER", kapitola "Svetla").

2. Posunite blok ventilov DOLE, pozrite si kapitolu 8.3.2.

3. Vstupte do rozpajacej komory a odstrarite necistoty z medzery metlou, kefou alebo stlacenym
vzduchom. Ak je to mozné, nevkladajte ruky do medzery.

4. Opustite rozpdjaciu komoru a zatvorte dvere.

5. Posunite blok ventilov HORE, pozrite si kapitolu 8.3.2.

9.9 Cistenie dotykovej obrazovky

Na Cistenie dotykovej obrazovky pouzivajte netkanu textiliu s neutralnym cistiacim prostriedkom
alebo alkoholom.

Nepouzivajte kyslé ani zdsadité Cistiace prostriedky! Tieto mozu spdsobit trvalé poskodenie
obrazovky.

1. Vypnite stroj AUTOSORT.
2. Obrazovku jemne poutierajte jemnou netkanou textiliou.
Ak na nej zostanu stopy, navlhdéite tkaninu neutralnym Cistiacim prostriedkom a potom fou
jemne prechdadzajte po displeji jednym smerom od horného okraja displeja k dolnému okraju.
3. Kym zapnete stroj AUTOSORT, uistite sa, Ze LCD obrazovka je sucha.
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9.10 Cistenie vymennika tepla

Pri ¢isteni vymennika tepla je potrebné odstranit usadeny prach z krytu. Usadeny prach sa
odstranuje len z krytu.

Na Cistenie vymennika tepla nikdy nepouzivajte stlaceny vzduch!

I

<

N

/

|
~ |

Obr. 25: Cistenie vymennika tepla

1. Hornu Cast skrine poutierajte kefou alebo prachovkou a ¢akajte, kym sa prach neusadi.

2. Otvorte tri svorkové upevriovace (obrazok 25/1) a odstrarite kryt (obrazok 25/2) vymennika
tepla.

3. Na distenie krytu pouzite kefu alebo stlaéeny vzduch. Kym na Cistenie pouZijete stlaceny
vzduch, uistite sa, Ze ostatné kryty su uzavreté.

4. Znovu nasadte kryt tepelného vymennika.
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10 Odstranovanie problémov

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené obchadzanim bezpecnostnych zariadeni.
Ohrozenie Zivotal
- Bezpecnostné zariadenia sa nesmu obchadzat.

A VYSTRAHA

Nebezpecenstvo sposobené pohybom bloku ventilov.
Poranenia sp6sobené pomliazdenim!

- Kym je systém pod tlakom, nepriblizujte ruky a nohy k bloku ventilov a zostarite mimo roz-
sahu pohybu VBPS.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené pohybom bloku ventilov alebo materialu.
Poranenia sposobené pomliazdenim!

- Pouzivajte okuliare, ochranu sluchu, rukavice a bezpecnostnu obuv.

- Zastavte dopravné pasy a zaistite ich, aby ste predisli ich spusteniu/pohybu.

- Uistite sa, Ze nikto nie je v rozsahu pohybu bloku ventilov a vo vnutri rozpdjacej komory.
Pred posunutim bloku ventilov zatvorte dvere

- Postupujte podla pokynov na znacke , Prevadzkovy pokyn“.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vznikajuce pri praci na nebezpecnych miestach pocas triedenia!
Riziko pomliazdenia a rozdrvenia!
- Pocas triedenia nevstupujte na nebezpecné miesta.
- Pred spustenim/potvrdenim skontrolujte, ¢i na nebezpe¢nom mieste nie st Ziadne osoby.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo padajucich alebo naklanajicich sa komponentov v dosledku Gnavy materialu,
uvolnenych spojov alebo chybnej instaldcie.
Riziko pomliazdenia a rozdrvenia!

- Pravidelna kontrola a udrzba stroja/komponentov kvalifikovanym personalom.

- Vizudlna kontrola pred rieSenim problémov.

- Nasadte si pevnu prilbu a ochrannu obuv.
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UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo padu v désledku neocakdvanych pohybov pri odstrafiovani prekazok.
PomliaZzdenie!

- Do prudiaceho materialu nesiahajte ty¢ami ani palicami.

- Ziaden manudlny test ventilov.

/\ UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzhladom na vyvySené miesta vykonu prace.
Urazy spdsobené padom!

- Prace vykonavaijte len v bezpecnych oblastiach, ktoré st chranené bezpecnostnym
zabradlim. Odporicame minimalnu vysku 110 cm (43 palcov) v pripade zabradlia a Sirku 80
cm (31 palcov) v pripade lavky; za kazdych okolnosti sa musia dodrZiavat miestne predpisy.

- Vyskolte personal.

- Ak st bezpecnostné opatrenia nedostatocné, prace odvolajte.

/\ UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené chybnym alebo nedostatocne izolovanym naradim.
Zasah elektrickym pradom!
- Vsetky prace na elektrickych komponentoch stroja musi vidy vykonavat len kvalifikovany
personal.
- Pouzivajte elektricky izolované naradie.
- Pred poutZitim skontrolujte, ¢i je naradie v prevadzkyschopnom stave.
- Pred vykonom prac na elektrickych zariadeniach stroja vypnite hlavny vypinac a zaistite ho
pred moznostou opakovaného zapnutia.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pri Cisteni dielov zariadeniami na Cistenie vodou pod vysokym tlakom alebo stla-
¢enym vzduchom.
Riziko majetkovych $koéd v désledku znecistenia!
- Stroj a/ani riadiacu jednotku necistite pomocou zariadeni na Cistenie vodou pod vysokym
tlakom!
- Ked'sa poutZiva stlaceny vzduch, uistite sa, Ze sa vzduch neaplikuje na riadiacu jednotku,
elektrické komponenty ani listu s tryskami.
- Pred poutzitim skontrolujte, ¢i je pistol na stlaceny vzduch sprdvne nasadena na hadici.
- Pri Cisteni stroja stlaéenym vzduchom poutZivajte ochranné okuliare.

Osoby opravnené vykonavat Upravy musi ustanovit prevadzkovatel.
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10.1

Pouzivatelska prirucka
Odstrafovanie problémov

Stavy prevadzkovej poruchy

V nasledujtcej tabulke su opisané potencidlne chyby a sp6sob ich odstranenia.

Porucha

Po zapnuti:

Mozna pricina

Cinnost

1. Obrazovka je
prazdna

Chyba napajanie riadiacej skrine.

Obnovte napdjanie riadiacej skrine.

Poistky su vypalené.

Vymerite poistky.

Vnutornd porucha v riadiacej skrini
alebo chybny displej.

Kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

HSCU nefunguje.

Skontrolujte pripojenie napajania k HSCU.
Skontrolujte, ¢i sa rozsvieti LED didéda na vypinadi
napajania HSCU. Ak nie, HSCU je chybné,
kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

2. Osvetleny
priestor je tmavy

Chyba napajanie riadiacej skrine.

Obnovte napdjanie riadiacej skrine.

Poistky su vypalené.

Vymerite poistky (vymenu musi vykonat
kvalifikovany personal).

Porucha Ziarovky.

Vymerite chybnu jednotku Ziarovky, pozri "Vymena
jednotky halogénovej Ziarovky" na strane 64.

3. Moznost:
Svetelna bariéra

Reflektor svetelnej bariéry je
znecisteny.

Vycistite reflektor.

Svetelna bariéra nie je zarovnana s
reflektorom.

Nastavte svetelnu bariéru do jej povodnej polohy.

Konektor Ziarovky je odpojeny.

Pripojte konektor ziarovky (pripojenie musi vykonat
kvalifikovany personal).

4, Porucha pocitaca

Chybajuce alebo poskodené subory

Vykonajte obnovu zo zalohy, pozrite si navod na
poufZitie "Standardné pouzivatelské rozhranie"
(UM-KO-0020). Obnovu musi vykonat kvalifikovany
personal.

5. | Ziadny pohyb
VBPS

Predmety blokuju pohyb.

Odstrante blokujuce predmety.

Chyba privod stlaceného vzduchu.

Skontrolujte stla¢eny vzduch na regulatore tlaku
vzduchu pre VBPS a triedicku.

Chyba elektrické napajanie.

Skontrolujte, €i je systém AUTOSORT zapnuty a ¢i je
indikované napajanie na riadiacej skrini triedicky
AUTOSORT a na riadiacej skrini VBPS.

Tab. 19: Stavy prevddzkovej poruchy
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Porucha

Mozna pricina

Ked materidl presiel jednotkou skenera:

Pouzivatelska prirucka
Odstrafiovanie problémov

10

Cinnost

6. Triedicka Vzduchové ventily nereaguju. Spustite "test ventilov", pozrite si ndvod na pouzitie
neodpaluje na "Standardné pouzivatelské rozhranie" (UM-KO-
zvoleny material 0020).

Vzduchové spinace su na riadiacej Zapnite vzduchové spinace.

skrini vypnuté.

Ziadny tlak na regulatore tlaku. Restartujte kompresor.

Hlavny ventil na regulatore tlaku je | Otvorte ventil.

zatvoreny.

Skontrolujte v obsluznom softvéri, V pripade potreby restartujte systém.
¢i sa na liSte aktivit zobrazuje

hlasenie (pozrite si ndvod na

poufitie "Standardné pouzivatelské

rozhranie" (UM-KO-0020)).

Ak Ziadne z vyssie uvedenych opatreni neodstrani problém, kontaktujte servis
spolo¢nosti TOMRA Sorting.

7. Dialkovy ovlada¢ | Chyba v pripojeni k dialkovému Prepnite prepinace 4 a 5 (pozri "Obsluzné a
nefunguje ovladacu. zobrazovacie prvky" na strane 39) do polohy 1

(Lokalne). Ak sa zd3, Ze je vietko v poriadku, chyba
je bud'v pripojeni dialkového ovladaca alebo ju
sp6sobuju relé v riadiacej skrini.
Ak Ziadne z vy3sie uvedenych opatreni neodstrani problém, kontaktujte servis
spolo¢nosti TOMRA Sorting.
8. Materialy su Odpad nelezi na dopravnom pase Skontrolujte prisun a naklonenie dopravného pasu.

rozpoznavané, nie
su vSak spravne
oddelené

(vSetky dyzy
funguju spravne)

bez pohybu.

Skleneny povrch nie je Cisty, alebo
je pouzitd nekalibrovana Ziarovka.

Vycistite povrch skla (pozri "Cistenie skleneného
okna skenera" na strane 50), alebo vymerite modul
halogénovej Ziarovky (pozri "Vymena jednotky
halogénovej Ziarovky" na strane 64).

PouzZivajte len origindlne nahradné diely schvalené
spolo¢nostou TOMRA Sorting.

Rychlost dopravného pasu
nezodpoveda naprogramovane;j
rychlosti.

Zmerajte rychlost dopravného pasu a zadajte
hodnotu do riadiacej skrine, ¢im preprogramujete
rychlost dopravného pasu.

Stredova Ciara jednotky skenera nie
je zarovnana so stredovym ventilom
bloku ventilov.

Pod jednotku skenera poloZzte maly predmet (15 aZ
25 mm). Prisludny ventil sa musi aktivovat. Ak ventil
nefuka, kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA
Sorting.

Vzdialenost medzi jednotkou
skenera a blokom ventilov
nezodpoveda naprogramovane;j
vzdialenosti.

Skontrolujte, ¢i blok ventilov nie je mimo polohy.

Ak Ziadne z vyssie uvedenych opatreni neodstrani problém, kontaktujte servis

spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Tab. 19: Stavy prevddzkovej poruchy
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10 Pouzivatelska prirucka TOMRA

Odstranovanie problémov SORTING SOLUTIONS | RECYCLING
Porucha Moina pricina Cinnost
9. Castice nie st Stlaceny vzduch je vypnuty na Zapnite.
oddelené riadiacej skrini.
Chyba v magnetickom spinaci na Vymernte magneticky spinac.
regulatore vzduchu.
Hlavny ventil z kompresora na Otvorte ventil.
regulatore tlaku je zatvoreny.
Nastaveny je nespravny tlak. - Skontrolujte, ¢ kompresor funguje a/alebo

nastavte tlak.

- Skontrolujte, ¢i tlak zodpoveda specifikaciam
ventilu (pozri "Privod stlaceného vzduchu" na
strane 19).

- Overte, Ci je tlak spravny pre triedeny material.
Tym sa na jednej strane zabezpeci, Ze fahky
materidal ako félia sa spravne vyhodi a Ze sa
zabrani staaniu materidlu a na druhej strane, Ze
sa tazké materidly pohanaju dostatoc¢nou silou
cez deliaci plech.

Elektrické spojenie medzi riadiacou | Vytvorte spojenie alebo vymerite kablovy zvazok.
skrifiou a blokom ventilov je
prerusené.

Ventily na bloku ventilov nefunguju. | Vykonajte automaticky test ventilov. Ak jednotlivé
ventily nereaguju, otestujte ich manualne a podla
potreby ich vymerite.

Ak Ziadne z vyssie uvedenych opatreni neodstrani problém, kontaktujte servis
spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Tab. 19: Stavy prevddzkovej poruchy
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Pouzivatelskd prirucka ‘Io
Odstrafiovanie problémov

10.2 Hlasenia

V nasledujucej tabulke su opisané vietky hldsenia, ktoré sa zobrazuju v okne chybovych hlaseni
alebo sa zaznamendvaju v subore pouzivatelského protokolu.

Hlasenie protokolu RiesSenie

Ziadne spojenie - Nie je nadviazané spojenie s ovladacom EM.
s ovladac¢om EMC - Sietovy kabel chybny; vymerite ho alebo volajte servis spolo¢nosti TOMRA Sor-
ting.

- Sietovy prepinac je vypnuty; zapnite ho.

- Sietovy prepinac je chybny; vymerite ho alebo volajte servis spolo¢nosti TOMRA
Sorting.

- Sietovy port pocitaca je chybny; vymerite ho alebo volajte servis spolo¢nosti
TOMRA Sorting.

- Ovladac¢ EM je chybny, volajte zakaznicky servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Poskodeny alebo chybajuci kla- | Restartujte systém, obnovte konfiguraciu zo zalohy, zmerite Ulohu triedenia alebo

sifikator kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Poskodené kalibra¢né udaje Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Chyba konfiguracie Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Pouzivatelsky kod vyprsal Ak chcete licenciu rozsirit alebo znovu aktivovat, budete potrebovat novy licenény
kla¢. Ak

si chcete kupit novy licenény kI, kontaktujte vasho projektového
manazéra TOMRA Sorting.

Ziadne spojenie so skenerom Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.
Ziadny spustaci signal Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.
Ziadne spojenie s ovladacom Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.
ventilov

Porucha napdjania ventilu Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.
Ziadne spojenie s PLC Restartujte systém alebo kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Nesprdavna frekvencia zrkadla Kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

Priemerny hluk kanala prilis Kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.
vysoky

Poloha bloku ventilov nie je Kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.
kalibrovand

Ziarovka je pokazena Vymerite modul halogénovej Ziarovky.
Svetelnd bariéra prerusend - Odstrénte objekty v detekénej zéne.

- Ak je reflektor svetelnej bariéry znecisteny, vycistite ho.

- Ak svetelna bariéra nie je v rovine s reflektorom, dajte ju spat do pévodne;j
polohy.

- Skontrolujte, ¢i je spravne pripojeny konektor lampy.

- Ak je svetelna bariéra poskodena, vymerite ju.

Tlak prili$ nizky Skontrolujte regulator tlaku a systém stlaceného vzduchu.

Vysledok testu ventilov: Vycistite dyzy, vymerite chybné ventily a skontrolujte poistky. PouZivajte len origi-
Nefungujlce ventily: nalne nahradné diely.

102330

Blok ventilov mimo polohy Vycistite medzeru medzi pasom a blokom ventilov.

Tab. 20: Hldsenia

Ak Ziadna z vysSie uvedenych ¢innosti neodstrani poruchu alebo ak sa vyzaduju iné nastavenia,
kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.

UM-K0-0026-REV0.0-sk 59



11 Pouzivatelska prirucka
Udriba

11 Udrziba

Nasim hlavnym cielom je zachovat konzistentne vysoky vykon zariadenia TOMRA Sorting. Ak
systém nefunguje efektivne, vykonnost triedenia sa zhorsi, ¢o nasim zakaznikom spdsobi financné
straty.

Nase systémy obsahuju Spickové technoldgie a posledné novinky v triedeni na baze snimacov. Aby
zariadenia neustale efektivne fungovali, musia byt splnené nasledovné zakladné poziadavky:

+ Vsetky prace na zariadeni TOMRA Sorting sa musia vykondvat prisne v stlade s tymto
navodom.

+ Odporiucame, aby sa pouzivali iba origindlne diely TOMRA Sorting. Niektoré nahradné diely
Specidlne vyberaju nasi dodavatelia, aby uspokojili nase prisne poZiadavky. Tento predbezny
vyber nemusi byt oznaceny na Stitku. Pouzitie nevhodnych dielov moze spbsobit zhorsenie
kvality triedenia, ¢o sa nemusi dat vzdy lahko spozorovat, ale v koneénom désledku to méze
mat vyrazny vplyv na naklady. Ak sa zjavne pouziju ekvivalentné nahradné diely, spolo¢nost
TOMRA Sorting nemdze prevziat Ziadnu zodpovednost za poskodenie zariadeni alebo znizenud
vykonnost triedenia.

+ Aby sa zachovala najvyssia mozna vykonnost triedenia a aby sa mohli vykonat vsetky
nastavenia systému a optimalizacia, su potrebné nase vysoko sofistikované softvérové nastroje
a technik s rozsiahlymi skiisenostami ziskanymi pri vykonavani servisu na stovkach podobnych
zariadeni.

+ Okrem normdlnej zakladnej udrzby, ktoru pravidelne vykondva personal strojného zariadenia,
sa odporuca pravidelna systémova Udrzba a optimalizacia. Spolo¢nost TOMRA Sorting ponuka
servisné zmluvy Specifické pre jednotlivé aplikacie na poskytovanie Gdrzby a optimalizacnych
sluzieb iba servisnymi technikmi s bohatymi skisenostami.

+ Prace tykajuce sa udrzby musia vykonavat len autorizovani odbornici. Ti sa musia riadit
pokynmi na obsluhu a dodrziavat predpisy na predchadzanie nehodam. Vsetky upravy
riadiaceho programu zariadenia a systému snimacov musi vykonavat iba vyrobca alebo
zazmluvnena spoloénost. PouZivajte iba zdvihacie a nosné zariadenia s oznacenim CE a platnym
vyhldsenim o zhode. Persondl musi byt vy$koleny na vykonavanie udrzby. Tazké bremena nikdy
neprendsajte sami!

+ Poutzivajte len originalne nahradné diely. Inak zaruka strati platnost.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené obchadzanim bezpecnostnych zariadeni.
Ohrozenie Zivota!
- Bezpecnostné zariadenia sa nesmu obchadzat.

VYSTRAHA

Nebezpelenstvo sposobené pohybom bloku ventilov.
Poranenia sposobené pomliazdenim!
- Nesplhajte sa na blok ventilov. Blok ventilov sa méze pohnut hore a dole bez akéhokolvek
varovania.
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PouZivatelskd prirucka 11
Udriba

UPOZORNENIE

V napajacich rozvodoch (frekvenény menic) a pneumatickych rozvodoch moze byt stéle pritomna
zostatkova energia dokonca aj v pripade, ak je stroj vypnuty.
UbliZzenie na zdravi zdsahom elektrického prudu a stlaéenym vzduchom!
- Vsetky prace na elektrickych a pneumatickych komponentoch stroja moze vykonavat len
kvalifikovany personal.
- Pred udrzbou vypnite stroj hlavnym vypinacom a zaistite ho proti moznosti zapnutia.
- Vypnite privod stlateného vzduchu a odvzdusnite systém.

/\ UPOZORNENIE

Nebezpelenstvo padajlcich predmetov vo vnitri a mimo rozpajacej komory.
Zranenia hlavy!
- Pocas udrzbarskych prac majte nasadenu pevnu prilbu.

/\ UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vznikajuce pri praci na nebezpecnych miestach pocas triedenia!
Riziko pomliazdenia a rozdrvenia!
- Pocas triedenia nevstupujte na nebezpecné miesta.
- Pred spustenim/potvrdenim skontrolujte, ¢i na nebezpe¢nom mieste nie su Ziadne osoby.

UPOZORNENIE

Nebezpeclenstvo pre chybajlce bezpeénostné zariadenia po udrzbe/rieseni problémov.
Rozdrvenie!
- Stroj prevadzkujte len v pripade, ak su bezpecnostné zariadenia na svojom mieste.
- Pred poutZitim vykonajte vizualnu kontrolu.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo padajucich alebo naklanajucich sa komponentov v dosledku Unavy materialu,
uvolnenych spojov alebo chybnej instalacie.
Riziko pomliazdenia a rozdrvenia!

- Pravidelnd kontrola a udrzba stroja kvalifikovanym personalom.

- Pred udrzbou vykonajte vizualnu kontrolu.

- Pouzivajte ochrannu obuv.

- Pouzivajte tvrdu prilbu.
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11 Pouzivatelska prirucka
Udriba

/\ UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzhladom na vyvySené miesta vykonu prace.
Urazy spdsobené padom!

- Prdce vykondvajte len v bezpecnych oblastiach, ktoré su chranené bezpecnostnym
zabradlim. Odporucame minimalnu vysku 110 cm (43 palcov) v pripade zabradlia a Sirku 80
cm (31 palcov) v pripade lavky; za kazdych okolnosti sa musia dodrziavat miestne predpisy.

- Vyskolte personal.

- Ak su zavedené bezpecnostné opatrenia nedostatocné, prace odvolajte.

/\ UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené chybnym a nedostatocne izolovanym naradim.
Zasah elektrickym prddom!
- Vsetky prace na elektrickom vybaveni zariadenia smie vykonavat iba kvalifikovany
personal.
- Pred vykonom prac na elektrickych zariadeniach stroja vypnite hlavny vypinac a zaistite ho
pred moznostou opakovaného zapnutia.
- Pouzivajte elektricky izolované naradie.
- Pred poutzitim skontrolujte, ¢i je ndradie v prevadzkyschopnom stave.

UPOZORNENIE

Nebezpeclenstvo pri Cisteni dielov zariadeniami na Cistenie vodou pod vysokym tlakom alebo stla-
¢enym vzduchom.
Riziko majetkovych $kod v désledku znecistenia!
- Stroj a/ani riadiacu jednotku necistite pomocou zariadeni na Cistenie vodou pod vysokym
tlakom!
- Ked'sa poutZiva stlaceny vzduch, uistite sa, Ze sa vzduch neaplikuje na riadiacu jednotku,
elektrické komponenty ani listu s tryskami.
- Pred poutzitim skontrolujte, ¢i je pistol na stlaceny vzduch sprdvne nasadena na hadici.
- Pri Cisteni stroja stlacenym vzduchom pouZivajte ochranné okuliare.

UPOZORNENIE

Udribarske prace mozu vykonavat len opravneni $pecialisti.

- Tisa musia riadit pokynmi na obsluhu a dodrZiavat predpisy na predchadzanie nehodam.

- VSetky Upravy riadiaceho programu zariadenia a systému snimaéov musi vykonavat iba
vyrobca alebo zazmluvnend spoloc¢nost.

- Poutzivajte len zdvihacie a prepravné vybavenie s oznacenim CE alebo osved¢enim podla
bezpecnostnej normy prislusnej krajiny.

- Personal musi byt vy$koleny na vykondvanie Gdrzby. Tazké bremend nikdy neprenasajte
sami!

- Pouzivajte len origindlne nahradné diely, pretoZe v opacnom pripade zaruka straca plat-
nost.

Spoloénost TOMRA Sorting pontka vzdelavacie kurzy pre personal obsluhy a Gdrzby. V pripade
zaujmu o ponuku Situ na mieru vasich potrieb, kontaktujte nds. Odporuc¢ame, aby sa pouzivali iba
originalne diely TOMRA Sorting.
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Pred udrzbou postupujte takto:

1. Vypnite stroj.

2. Stroj zaistite, aby sa zabranilo restartu.

3. Vypnite privod stlaceného vzduchu.

4. Uvolnite tlak zo systému stlaceného vzduchu.

Po udrzbe vykonajte nasledovné kroky:

Skontrolujte skrutkové spoje a uzavrite poklopy a dvere na stroji.
Upevnite bezpecnostné instaldcie, kryty a filtre.

Odstrante naradie z pracovnej oblasti; vydistite pracovnu oblast.
Skontrolujte stroj a bezpecnostné instalacie.

Vykonajte test ventilov.

uhwn e

11.1 Bezpecnostné vybavenie

Bezpecnostné vybavenie sa musi kontrolovat raz tyzdenne. Pocas beZnej prevadzky musia byt na
stroji uzavreté vsetky dvere a kryty. Vykonavajte pravidelnu vizualnu kontrolu ochrany proti
opotrebeniu.

11.2 Skener

11.2.1 Kalibracia snimacov

Ucelom kalibracie je kompenzovat odchylku nameranej hodnoty v porovnani s predchadzajicou
kalibraciou a obnovit kvalitu signalu dosahovanu pocas predchadzajicej kalibracie. Odchylka
signalu je spésobena starnutim elektrickych komponentov. Casom véak bude namerant hodnotu
ovplyvriovat aj Ucel pouZitia, jedinecné environmentalne podmienky a poZiadavky na triedenie. Ak
sa ma zachovat vysoka kvalita a vykon, z ¢asu na ¢as bude potrebné vykonat kontrolu kalibracie.
Podrobné informacie o kalibracnom procese ndjdete v ndvode na pouzitie UM-KO-0020
"Standardné pouzivatelské rozhranie pre stroj AUTOSORT a FINDER a FINDER", kapitola "Kalibracia
snimacov").

Kedy by sa mal systém kalibrovat?

Spoloénost TOMRA Sorting poskytuje len odpordéania. Nasledujici zoznam uvadza odporucany
interval kalibracie.

Obdobie kalibracie

[EM] Pre snimac EM sa nevyZaduje harmonogram.
Ak sa vyznamne znizi kvalita triedenia, odporuca sa nakalibrovat snimac EM.

[NIR1] a [NIR1-NIR2] minimalne spolu 960 hodin (alebo dvakrat ro¢ne)

[NIR1-VIS] a [NIR1-NIR2-VIS] minimalne spolu 160 hodin (alebo raz mesacne)

Tab. 21: Harmonogram na kalibrdciu systému
Interval kalibracie zavisi od aplikacie triedenia a doby prevadzky. Poc¢as uvadzania zariadenia do

redlnej prevadzky sa kalibracny interval kazdého stroja ustanovi v ramci konzultacie medzi vami a
servisom spoloc¢nosti TOMRA.
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11.2.2 Vymena jednotky halogénovej Ziarovky

Diagnostické dialogové okno "Svetld" signalizuje intenzitu kazdého modulu svietidla na optickom
snimaci. Kazdy modul je vybaveny dvomi jednotkami halogénovych Ziaroviek. Ak obe jednotky
halogénovych Ziaroviek pracuju, intenzita svetla by mala byt od 95 % do 100 %. Hodnota zavisi od
kvality poslednej kalibracie.

Ak sa Ziarovka vypali, intenzita prislusného modulu halogénovej Ziarovky sa zniZi o priblizne
polovicu a vygeneruje sa vystrazné hlasenie.

> Mz g %g)‘ 2

92% | 0%

[] Aways activate lamps

’ A Home ] ’ il Sorting | ’ Ll Statistics | 24 Maintenance Lights

L TOMRA ~ .
oA ‘ e onee 09:30

Obr. 26: Ziarovky, hlavné dialégové okno

i je Ziarovka vypalena alebo nie, mbéZete skontrolovat vizualnou kontrolou:

Zastavte triedenie.

Nastavte svetld na manualnu prevadzku zaciarknutim moznosti "Vzdy aktivovat Ziarovky" v dia-
I6govom okne.

3. Potom sa pozrite pod sklenené okno skenera. Ak su viditelné dva pdsy jasného svetla, obe Zia-
rovky funguja. Ak je viditelny len jeden pas, jedna Ziarovka sa vypalila.

NP o

Ak sa Ziarovka vypali, na konci zmeny by sa mala vymenit. V odvetviach, ktoré si vyzaduju
mimoriadnu hladinu Cistoty, méze byt nevyhnutné pri vypaleni Ziarovky zastavit produkciu.

Stla¢enim ikony Ziarovky otvorte dialdgové okno vymeny Ziarovky pre prislusnu
jednotku detektora.

Vzdy aktivovat Oznacenim tejto moZnosti umoZnite manualnu aktivaciu svetla skenera.
Ziarovky: Ked'je tato moznost aktivovand, Ziarovky su vzdy zapnuté, ked' je
riadiaca jednotka zapnuta.
Ak chcete resetovat hodiny Ziarovky, tdto moznost musi byt aktivovana.

Kazda nova Ziarovka sa dodava namontovana v objimke, v kombindacii s ktorou vznika vopred
nastavena jednotka halogénovej Ziarovky.

Neuvoliujte zabezpecovaciu skrutku na jednotke halogénovej Ziarovky!
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Vsetky halogénové Ziarovky su spolo¢nostou TOMRA Sorting kalibrované tak, aby sa nasla
optimalna pozicia pre triedenie. Zmenou pozicie halogénovej Ziarovky sa vyznamne zhorsia
vysledky triedenia.

Vidy vymerite kompletnu jednotku halogénovej Ziarovky.

Halogénova Ziarovka
Drziak Ziarovky
Upevniovacia skrutka
Pripojenie na zdroj energie

A WN P

Obr. 27: Jednotka halogénovej Ziarovky

Pouzivajte len Ziarovky schvélené a kalibrované spolo¢nostou TOMRA Sorting.
Tato konkrétna Ziarovka poskytuje dostatok svetla v oblasti blizkej infraCervenému spektru. Ak
snimac neprijme Ziadny signal, nebude fungovat.

Aby systém stale spravne fungoval, je velmi dblezité, aby sa na vymenu pouZili spravne Ziarovky.

/\ UPOZORNENIE

Nebezpelenstvo pri vymene Ziaroviek.

Riziko popalenia pokozky!
- Vypnite vSetky zariadenia a nechajte ich vychladndut.
- Halogénové zZiarovky udrziavajte v Cistote.

1. Vypnite svetlo a nechajte Ziarovky vychladnut (cca 5 az 10 minut).
Ak je v softvéri aktivovana mozZnost "VZdy aktivne Ziarovky", tito moznost vypnite skor, nez
vymenite modul Ziarovky.

2. Ked je to potrebné, vycistite priestor okolo vymennikov tepla jemnou kefou.

w

rymi je upevneny tepelny vymennik. Skrutky, ploché podlozky a pruZzinové podlozky si odlozte
na bezpecné miesto, aby ste ich mohli pouzit pri uzatvarani modulu Ziarovky.
Odstrante chladiace rebra tepelného vymennika (obrazok 28/C).

Odpoijte privod elektrickej energie k jednotke halogénovej Ziarovky (obrazok 27/4).
Uvolnite dve poistné skrutky (obrazok 28/D).

Vymenite nefunkénu jednotku halogénovej Ziarovky za novu.

Diely zmontujte vykonanim vyssie uvedeného postupu v opacnom poradi krokov.

POZNAMKA

Nebezpecenstvo poskodenia systému.
Poskodenie majetku!

O NOU A

Odstrarite Sest skrutiek, ploché podlozky a pruzinové podlozky oznacené na obrazok 28/B, kto-

- Pri montazi vymennika tepla zabezpecte, aby drZiak hermeticky utesnil priestor pre halogé-

novu Ziarovku. Prach vstupujuci do priestoru halogénovej Ziarovky zniZi emitované svetlo a
tiez znizi vysledky triedenia. V pripade potreby tesnenie vymerite.
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Obr. 28: Vymena modulu halogénovej Ziarovky
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Skener

Vymennik tepla
Skrutka

PruZinova podlozka
Plochd podloZka
Chladiace rebra
Ziarovka 2

Ziarovka 1

Drziak Ziarovky
Modul halogénovej Zia-
rovky

11 Poistna skrutka (2x)
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Upozoriiujeme, Ze vidy, ked sa vymeni jednotka halogénovej Ziarovky, musia sa resetovat

funkcia Zivotnosti svetiel.

9. Zapnite Ziarovky!

10. Tuknite na ikonu Ziarovky pre prisluiny modul Ziarovky v dialégovom okne "Svetla", aby sa
otvorilo dialégové okno "Vymena Ziarovky".

[> MzH g %g}"

Lamp Hours
1762 h

Lamp Hours
1762 h

Status
OK

A

A Only reset lamps if lights are turned on !

==

Status
OK

Lights

’ A Home H i Sorting || Ll Statistics || " Configure ’ 2 Maintenance

A

Advanced Operator ‘ 09:30

K TOMRA
SORTING SOLUTIONS

Obr. 29: Dialégové okno vymena Ziarovky

Tuknite na tla¢idlo "Resetovat" vymenenej jednotky halogénovej ziarovky. Prevadzkové hodiny
Ziarovky sa nastavia na 0.
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11.3 Blok ventilov

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pri praci na bloku ventilov.
Mo&Zu vzniknut vazne poranenia!
- Kym zaénete s Gdrzbou a opravami, ste povinny vypnut stroj a zaistit ho pred moznostou
opakovaného zapnutia.
- PoutZivajte rukavice a ochranu zraku.

Nezabudajte, Ze v rozvodoch pneumatického tlaku po vypnuti stroja zostava zostatkovy tlak.
Poranenia sp6sobené stlacenym vzduchom!

- Na pneumatickych rozvodoch smie pracovat len kvalifikovany personal.

- Pred odstranenim pneumatickych rozvodov vzdy uvolnite tlak zo systému.

11.3.1 Vymena krytu dyz ventilového bloku

Nastroje: Inbusovy klu¢ M6 DIN912.

1. Uzavrite gulovy ventil (obrazok 35/1).

2. Blok ventilov uvedte do dolnej polohy (Udrzba) (pozri "Pohyb bloku ventilov" na strane 42).

3. Uvolnite tlak zo systému a skontrolujte od¢itanim hodnét z manometrov (mali by ukazovat 0
bar).
- Uvolnite vzduch pomocou nastavovacieho otocného voli¢a. Vopred si poznacte nastavenie.
- Vzduch je mozné vypustit aj vykonanim testu ventilov.

4. Vypnite hlavny vypina¢ (obr. 13 na strane 39/1) na riadiacej skrini.

5. PouiZite inbusovy kl'ti¢ na odskrutkovanie skrutiek M6 (obrazok 301/), ktoré drZia kryt
(obrazok 302/).

6. Odstrante kryt a bezpecne ho uschovajte; v pripade vymeny za novy ho zlikvidujte.

7. Priestor okolo dyz starostlivo vycistte.

8. Pomocou skrutiek M6 pripevnite kryt (obrazok 30/1).
Ubezpecte sa, Ci je ventilovy blok v sprdvnej polohe, ktora vytvara 3 mm medzeru medzi kry-
tom a dopravnikovym pasom.

1 Skrutky
2 Kryt dyz ventilového bloku

Obr. 30: Blok ventilov s krytom pre dyzy

9. Zapnite stroj na riadiacej jednotke.

10. Opatrne otvorte gulovy ventil (obrazok 35/1).

11. Blok ventilov uvedte do hornej polohy (prevadzka) (pozri "VBPS" na strane 41).

12. Overte spravne fukanie vzduchu vykonanim testu jednotky bloku ventilov podla popisu v pouzi-
vatelskej prirucke "Standardné pouzivatelské rozhranie pre stroj AUTOSORT a FINDER", kapi-
tola "Test vyhadzovaca".
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11.3.2 Vymena dyz

Nastroje: KIu¢ velkosti 10 mm.

1.
2.
3.

No vk

Uzavrite gulovy ventil (obrazok 35/1).

Blok ventilov uvedte do dolnej polohy (udrzba) (pozri "Pohyb bloku ventilov" na strane 42).
Uvolnite tlak zo systému a skontrolujte od¢itanim hodndt z manometrov (mali by ukazovat 0
bar).

- Uvolnite vzduch pomocou nastavovacieho otocného voli¢a. Vopred si poznacte nastavenie.
- Vzduch je mozné vypustit aj vykonanim testu ventilov.

Vypnite hlavny vypinac (obr. 13 na strane 39/1) na riadiacej skrini.

Odstrante kryt dyz ventilového bloku v sulade s 11.3.1.

Vydistite priestor okolo dyzy, ktord sa ma vymenit.

Na odskrutkovanie dyzy z ventilového bloku pouzite kl'i¢ a vymerite ju za novu.

Otacanim proti smeru hodinovych ruci¢iek demontujte dyzu, otaéanim v smere hodinovych
ruci¢iek namontujte dyzu.

demontaz montaz

Obr. 31: Dyzy

8. Znovu nainstalujte kryt dyz ventilového bloku v sulade s kapitolou 11.3.1.

9. Blok ventilov uvedte do hornej polohy (prevadzka) (pozri "VBPS" na strane 41).
Ubezpecte sa, Ci je ventilovy blok v spravnej polohe, ktora vytvara 3 mm medzeru medzi kry-
tom ventilového bloku a dopravnym pasom.

10. Zapnite stroj na riadiacej jednotke.

11. Opatrne otvorte gulovy ventil (obrazok 35/1).

12. Overte sprdvne fukanie vzduchu vykonanim testu jednotky bloku ventilov podla popisu v pouZi-

vatelskej prirucke "Standardné pouzivatelské rozhranie pre stroj AUTOSORT a FINDER", kapi-
tola "Test vyhadzovaca".
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11.3.3 Vymena vek krytu ventilového bloku

Nastroje: Blokovacie ploché tla¢idlo 6 mm.

1. Uzavrite gulovy ventil (obrazok 35/1).

2. Blok ventilov uvedte do dolnej polohy (Udrzba) (pozri "Pohyb bloku ventilov" na strane 42).

3. Uvolnite tlak zo systému a skontrolujte odéitanim hodnét z manometrov (mali by ukazovat 0
bar).
- Uvolnite vzduch pomocou nastavovacieho otocného voli¢a. Vopred si poznacte nastavenie.
- Vzduch je mozné vypustit aj vykonanim testu ventilov.

4. Vypnite hlavny vypinac (obr. 13 na strane 39/1) na riadiacej skrini.

5. Odistite vonkajsiu ¢ast ventilového bloku.

6. Pouzite Speciadlny klti¢ na otvorenie krytu zabezpecovacej tyce (obrazok 32/2), ktora drzi veko
krytu ventilového bloku (obrazok 32/1). Na otvorenie otocte proti smeru hodinovych rudiciek.

7. Odstrante kryt a bezpecne ho uschovaijte; v pripade vymeny za novy ho zlikvidujte.

8. Umiestnite nové veko krytu ventilového bloku do jeho sprdvnej polohy a uzatvorte zabezpeco-
vacie tycCe otocenim v smere hodinovych ruciciek.

m,.\\

1 Veko krytu ventilového bloku
2 Zabezpecovacia ty¢

Obr. 32: Blok ventilov s vekom krytu
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11.3.4 Vymena ventilov

Nastroje: Inbusovy klu¢ velkosti 4 mm.

1. Uzavrite gulovy ventil (obrazok 35/1).

2. Blok ventilov uvedte do dolnej polohy (udrzba) (pozri "Pohyb bloku ventilov" na strane 42).

3. Uvolnite tlak zo systému a skontrolujte od¢itanim hodnét z manometrov (mali by ukazovat 0
bar).
- Uvolnite vzduch pomocou nastavovacieho otocného voli¢a. Vopred si poznacte nastavenie.
- Vzduch je mozné vypustit aj vykonanim testu ventilov.

4. Vypnite hlavny vypinac (obr. 13 na strane 39/1) na riadiacej skrini.

5. Odstrante kryt bloku ventilov zapuzdrenia (pozrite si kapitolu 11.3.3).

Obr. 33: vymena ventilu

6. Odpojte napajacie kdble od ventilu potiahnutim bielej zastrcky (obrazok 33/1).

POZNAMKA

Nebezpelenstvo poskodenia systému.
Poskodenie majetku!
- Pri odpéjani nikdy netahajte za kdble. MdZe to spdsobit vytiahnutie kablov zo zastrcky.

7. Odskrutkujte magneticky ventil pomocou inbusového kltcéa (obrazok 33/3).
Skrutku nedemontujte Uplne (obrazok 33/2). Povolte ju len tolko, aby sa dal odstranit ventil
(obrazok 33/3). Miesto montéze udrZiavajte v Cistote (obrazok 33/4).
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POZNAMKA

Nebezpedenstvo poskodenia systému.
Poskodenie majetku!
- Ked je magneticky ventil odstraneny, miesto montaze sa musi udrziavat v Cistote
(obrazok 33/2).
Skontrolujte, Ci je tesnenie ventilu umiestnené v spravnej polohe.

8. Namontujte novy ventil a dotiahnite ho inbusovym kli¢om alebo $pecidlnym ndstrojom.
9. Uzatvorte ventilovy blok s vekom krytu v silade s 11.3.3.

10. Opatrne otvorte gulovy ventil (obrazok 35/1).

11. Blok ventilov uvedte do hornej polohy (prevadzka) (pozri "VBPS" na strane 41).

12. Vykonajte test ventilov.

Ventil ¢islo 1 je ventil na lavej strane v smere prepravy dopravného pasu.

11.3.5 Test ventilov

Ak sa ma zabezpecit optimalny vysledok triedenia, ventily musia byt v neporusenom stave. Raz
tyzdenne vam odporidéame vykonavat manualny test ventilov.

Chybné ventily by sa mali ¢o najskér vymenit, aby zostal zachovany optimalny vykon triedenia. Na
tieto Ucely pouZivajte len originadlne nahradné diely TOMRA Sorting, pretoze su optimalizované na
prislusnu rychlost a teplotu.

Mozete to urobit vyvolanim dialégového okna "Vyhadzovace" v obsluznom softvéri. Vyberte
moznost manudlneho testu a pocas testu pocuvajte zvuk ventilov. Ak je ventil chybny, vymerite ho
(pozrite si ndvod na pouzitie UM-KO-0020 "Standardné pouZivatelské rozhranie pre stroj
AUTOSORT a FINDER", kapitola "Vyhadzovace").

11.4 VBPS

POZNAMKA

Nebezpecenstvo poskodenia systému.
Poskodenie majetku!
- Ak je VBPS v servisnej polohe a skener triedi, VBPS a blok ventilov mdzu byt poskodené
materidlom. Takéto Skody nie su kryté zarukou.
- Triedenie je povolené iba vtedy, ked je VBPS v normalnej polohe!

11.4.1 Mazanie

LoZiskd a valec nevyzaduju Ziadne pravidelné mazanie.
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11.4.2 Nastavenie tlaku

Nastavenie VBPS vykondva servis spolo¢nosti TOMRA. Avsak v niektorych pripadoch (napr. vymena
chybnych hadic) sa nastavenie tlaku pre VBPS musi upravit. Nasledujlce kroky charakterizuju, ako

evvs

tlak, aby sa obmedzilo nebezpecenstvo pomliazdenia ruk alebo noh.

[0}

(—————
0d—
1 L

S S
)

2

=

1 Gulovy ventil
2 Otocny voli¢ na regulaciu tlaku
3 Manometer pre prevadzkovy tlak VBPS

Obr. 34: Reguldtor vzduchu VBPS

Postupujte nasledovne:

1.
2.
3.

8.

Pred zacatim prac na VBPS si poznacte aktudlne zobrazeny tlak na tlakomeri VBPS.

Zatvorte gulovy ventil na vzduchovom regulatore VBPS.

Uvolnite tlak zo systému a skontrolujte od¢itanim hodnét z manometra (mali by ukazovat 0
bar). Uvolnite vzduch pomocou nastavovacieho otocného volica.

Posurite blok ventilov mimo polohy nastavenim klti¢ového spinaca 2 do polohy 1 (= DOLE)
(pozrite si obr. 15 na strane 41).

Nastavte klucovy spinac 2 do polohy 0 (= HORE) a stlacte tlacidlo 3 (pozrite si obr. 15 na strane
41).

Otvorte gulovy ventil na vzduchovom regulatore VBPS.

Ak sa po stlaceni tlacidla blok ventilov nehybe, zvysujte tlak, kym sa blok ventilov nedostane do
polohy.

Pridajte navyse tlak vzduchu priblizne 0,5 bar.

Za ucelom vsetkych ostatnych nastaveni VBPS kontaktujte servis spolo¢nosti TOMRA Sorting.
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11.5 Tlakové zariadenia

UPOZORNENIE

V pneumatickom systéme moze byt stale pritomna zostatkova energia dokonca aj v pripade, ak je
stroj vypnuty.
UbliZzenie na zdravi sp6sobené stlacenym vzduchom!

- Pred vykonom udrzby uvolnite tlak z pneumatického systému.

wiil

1 Gulovy ventil 8 Manometer pre prevadzkovy tlak
2 Ovladac na nastavenie hlavného tlaku 9 Vystup pre Cistiacu pistol
3 Pripojenie snimaca tlaku 10 Manometer pre tlak prefukovania vzduchom
4 Ovladac na nastavenie prudenia vzduchu na prefuko- 11 Vystup prefukovacieho vzduchu
vanie 12 Priecinok filtra
5 Konektor magnetického ventilu 13 Vystup prevadzkového vzduchu
6 Vstup tlaku vzduchu 14 Nadoba filtra
7 Vystup VBPS 15 Zatka odtoku vody

Obr. 35: Reguldtor tlaku

11.5.1 Vymena regulatora tlaku
Nasledujuce kroky charakterizuju postup vymeny regulatora tlaku.
Nastroje: Skrutkovac, kluc.

1. Zatvorte hlavny privod vzduchu do stroja.
Pozrite si navod Stavitel strojného zariadenia.

2. Uvolnite tlak zo systému a skontrolujte od¢itanim hodn6t z manometrov (mali by ukazovat 0
bar).
- Uvolnite vzduch pomocou nastavovacieho oto¢ného volica. Vopred si poznacte nastavenie.
- Vzduch je mozné vypustit aj vykonanim testu ventilov.

3. Vypnite hlavny vypinac (obr. 13 na strane 39/1) na riadiacej skrini.

Stroj zaistite, aby sa zabranilo restartu.

5. Odpojte konektor od magnetického ventilu (obrazok 35/5).

E
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6. Odpojte vSetky hadice (obrazok 35/7, 11 a 13).

7. Odskrutkujte regulator tlaku od nosnej konstrukcie.

8. Na nosnu konstrukciu upevnite novy regulator tlaku.

9. Pripojte vSetky vzduchové hadice.

10. Vratte spéat konektor magnetického ventilu (obrazok 35/5).

11. Otvorte hlavny privod vzduchu do stroja.

12. Opatrne otvorte gulovy ventil (obrazok 35/6).

13. Skontrolujte spravnu hodnotu hlavného tlaku na tlakomere (max. 800 kPa (8,0 bar)).

14. Postup nastavenia hlavného tlaku pozri "Prevadzkovy tlak pre rozne ucely pouzitia" na
strane 48.

15. Skontrolujte pradenie vzduchu na prefuknutie. Na rukach by ste mali citit mierne pridenie
vzduchu.

16. Postup nastavenia tlaku pridenia vzduchu na prefukovanie pozri "Prevadzkovy tlak pre rézne
ucely poutitia" na strane 48.

11.5.2 Vymena filtra regulatora tlaku

UPOZORNENIE

V pneumatickom systéme moze byt stale pritomna zostatkova energia dokonca aj v pripade, ak je
stroj vypnuty.
UbliZzenie na zdravi sp6sobené stlacenym vzduchom!

- Pred vykonom udrzby uvolnite tlak z pneumatického systému.

Vlozku filtra reguldtora tlaku triedenia vymienajte pravidelne a ked' je zanesend. Frekvencia
vymeny vlozky filtra zavisi od kvality privodu stlaceného vzduchu. Vlozka filtra sa musi vymenit
najneskoér po roku.

Ak chcete ziskat pristup k filtru, bude potrebné odstranit priedinok filtra s nddobou filtra.
Postup vymeny filtra:

1. Uzavrite gulovy ventil (obrazok 35/1).

2. Uvolnite tlak zo systému a skontrolujte odéitanim hodnét z manometrov (mali by ukazovat 0
bar).

- Uvolnite vzduch pomocou nastavovacieho oto¢ného voli¢a. Vopred si poznacte nastavenie.
- Vzduch je mozné vypustit aj vykonanim testu ventilov.

Na stroji vypnite hlavny vypinac (obr. 13 na strane 39/1) na riadiacej skrini.

Uvolnite Styri upeviiovacie skrutky priecinka filtra (obrazok 36/1).

5. Odlozte siich na bezpecné a Cisté miesto.

Pw

Obr. 36: Kroky — vymena filtra
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Stiahnutim nadol odstrarite priecinok filtra (obrazok 36/3) a odloZte ho nabok na Cisty usklad-
Aovaci povrch.

Filter odstrarite (obrazok 36/3) tahanim nadol a dovonka a vymerite ho.

Namontujte priecinok filtra a zatiahnite ho Styrmi skrutkami.

Uistite sa, Ze systém stlaceného vzduchu je spravne utesneny.

. Opatrne otvorte privod stlaceného vzduchu.

. Skontrolujte, ¢i je hodnota hlavného tlaku na tlakomere spravna (max. 800 kPa (8,0 bar)).

. V pripade potreby nastavte hlavny tlak podla kapitoly 11.7.

. Skontrolujte prudenie vzduchu na prefiknutie. Na rukach by ste mali citit mierne pradenie

vzduchu.
V pripade potreby nastavte tlak pradenia vzduchu na prefukovanie podla kapitoly 11.7.

11.5.3 Vymena manometrov

Nastroje: Inbusovy klU¢, maticovy kluc

/\ UPOZORNENIE

V pneumatickom systéme moze byt stale pritomna zostatkova energia dokonca aj v pripade, ak je
stroj vypnuty.
Ublizenie na zdravi spdsobené stlacenym vzduchom!

- Pred vykonom udrzby uvolnite tlak z pneumatického systému.

pw

o N
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Uzavrite gulovy ventil (obrazok 35/1).

Uvolnite tlak zo systému a skontrolujte od¢itanim hodnét z manometrov (mali by ukazovat 0
bar).

- Uvolnite vzduch pomocou nastavovacieho otocného voli¢a. Vopred si poznacte nastavenie.
- Vzduch je mozné vypustit aj vykonanim testu ventilov.

Na stroji vypnite hlavny vypinac (obr. 13 na strane 39/1) na riadiacej skrini.

Pomocou inbusového klti¢a odmontujte ochrannu konzolu tlakomera.

Pomocou maticového kltuca odskrutkujte tlakomery (obrazok 35/8 a 10) z regulatora tlaku ota-
¢anim proti smeru hodinovych ruciciek.

Pomocou maticového kluca pripevnite nové tlakomery na regulator tlaku otacanim v smere
hodinovych ruciciek. Uistite sa, Ze tesnenie je na mieste.

Opatrne otvorte gulovy ventil.

Skontrolujte, ¢i je hodnota na tlakomere spravna (max. 800 kPa (8,0 bar)).

Pomocou inbusového klu¢a namontujte ochrannu konzolu tlakomera.
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11.6 Meranie rychlosti pasu

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo vtiahnutia ¢asti tela alebo objektov do vnitra systému!
Riziko vaZneho ubliZenia na zdravil

- Majte oblec¢eny vhodny pracovny odev.
- Nepracujte vo volnom odeve, s dlhymi vlasmi ani volne visiacimi Sperkami v oblasti okolo
privodu.

Rychlost pasu sa meria tachometrom v zavislosti od toho, ¢i je alebo nie je nainstalovany volitelny
doplnok rychlosti pasu.

Ak je stroj vybaveny automatickou detekciou rychlosti pasu, rychlost pasu sa nastavuje
automaticky prostrednictvom snimaca detekcie rychlosti. Manudlne meranie pasu sa vyZaduje na
kalibraciu rychlosti pasu pri Startovani stroja a po vymene pasu.

Ak stroj nie je vybaveny snimacom rychlosti pasu, rychlost pasu sa bude musiet nastavit rucne.

Opis nastavenia rychlosti pasu najdete v ¢asti "Rychlost pasu" v priru¢ke Standardné pouzivatelské
rozhranie (UM-KO-0020).

11.7 Po udrzbe

Po udrzbe ste povinny vykonat nasledujtce kroky:

Skontrolujte skrutkové spoje a pripojky pneumatickych hadic.
Zavrite kryty a dvere stroja.

Upevnite bezpecnostné instaldcie, kryty a filtre.

Odstrarnte naradie z pracovnej oblasti; vydistite pracovnu oblast.
Skontrolujte stroj a bezpecnostné zariadenia.

+
+
+
+

11.8  Elektricka bezpeénost

Zakaznik je zodpovedny za kontrolu elekrickej bezpecnosti raz za rok podla miestnych zdkonov a
nariadeni, napr. podla poziadaviek BGV v Nemecku.

Rocna udrzba vyzaduje nasledovné:

1. Zapnite/vypnite hlavny vypinad.

2. Skontrolujte poistky.

3. Pouzite vietky samostatné bezpeénostné spinace/tlacidla.

4. Dalsie kontroly a merania sa vykonaju podla miestnych predpisov.
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12 Plan udrzby

Intervaly Cistenia zavisia od stupna znecistenia, a tym padom aj od prevadzkovej doby a
spracivaného materialu. Intervaly ¢istenia sa musia prispdsobit prevadzkovym podmienkam.
Informacie v tejto kapitole je potrebné interpretovat vyluéne ako odporucania.

DalSie informécie najdete v harmonograme Gdrzby a ¢istenia.

Oznacenie Prevadzka i )
- c c —
g _§ £8 =2 £3 57¢
5§ §% 8¢ 82 3% 2%
S = o o
T 0% < E =¥ =£92 5=
8 of 838 82 82 38
_— e Ao = 0= "o
1 Vnutorné a Odstrante zvysky/usadeniny. X
vonkajsie | Vizualna kontrola ochrany proti opotrebeniu
povrchy stroja
Skontrolujte skrutkové spoje
2 Riadiaca Skontrolujte na obrazovke pripadné chybové X
skrina hlasenia.
Vycistite dotykovu obrazovku X
3 Jednotka Odstrante prach a necistoty z okna senzora X
skenera Skontrolujte stav halogénovych Ziaroviek. X
Chybnu halogénovu Ziarovku vymerite.
Odstrante prach a necistoty z rebier chladica X
Nakalibrujte AUTOSORT [NIR1-VIS] a X
[NIR1-NIR2-VIS]
Nakalibrujte AUTOSORT [NIR1] a [NIR1-NIR2] X
4 Blok ventilov | Odstrante zvysky
Vycistite kryt dyz ventilového bloku
Cistenie medzery medzi blokom ventilov a X
dopravnym pasom
Vykonajte test ventilov X
Vycistite dyzy X
5 VBPS Odstrante zvysky X
Vizudlna kontrola X
6 Jednotky tlaku | Skontrolujte tlak vzduchu X
Odstrante zvysky X
Vypustenie vody z nadoby filtra. X
Vymerite filter X
7 Vymennik Odstrante prach a nedistoty z rebier chladica. X
tepla
8 Rychlost pasu | Odmerajte rychlost pasu X
9 Deliaca stena | Odstrante vSetky nahromadené nanosy pred X
deliacim plechom
(ak je to vhodné).
10 Bezpeénost Zakaznik je zodpovedny za kontrolu elekrickej bezpecnosti raz za rok podla miestnych | X
elektrickych zakonov a nariadeni, napr. podla poZiadaviek BGV v Nemecku.
sucasti

Tab. 22: Pldn udrZby

78 UM-KO-0026-REV0.0-sk



PouZivatelskd prirucka 13
Vyradenie z prevadzky a demontaz

13 Vyradenie z prevadzky a demontaz

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo sposobené padajucimi a naklanajucimi sa komponentmi.
Riziko pomliazdenia a rozdrvenia!

- Pouzivajte ochrannu obuv.

- Pouzivajte tvrdu prilbu.

- Venujte pozornost zavesnym bodom.

- Uistite sa, Ze prepravné vybavenie ma dostato¢nu nosnost.

V napdjacich rozvodoch (frekvenény menic) a pneumatickych rozvodoch méze byt stale pritomna
energia dokonca aj v pripade, ak je stroj vypnuty.
Ohrozenie zdravia zasahom elektrického priadu a zraneniami sp6sobenymi stlaéenym vzduchom!
- Vsetky prace na elektrickych a pneumatickych komponentoch stroja mdze vykonavat len
kvalifikovany personal.
- Kym zaénete vykonavat Gdrzbu, hlavnym vypinacom vypnite stroj a uistite sa, Ze ho nie je
mozné opakovane zapnut (zdmka na hlavhom vypinadi).
- Vypnite privod stlaceného vzduchu a odvzdusnite systém.

Nebezpelenstvo vzhladom na vyvySené miesta vykonu prace.
Urazy spdsobené padom!

- Prace vykondvaijte len v bezpecnych oblastiach, ktoré su chranené bezpecnostnym
zabradlim. Odporicame minimalnu vysku 110 cm (43 palcov) v pripade zadbradlia a Sirku 80
cm (31 palcov) v pripade lavky; za kazdych okolnosti sa musia dodrZiavat miestne predpisy.

- Vyskolte personal.

- Ak su bezpecnostné opatrenia nedostatocné, prace odvolajte.

PouZivajte iba zdvihacie a nosné zariadenia s oznac¢enim CE a platnym vyhlasenim o zhode.

Prevadzkovatel zodpoveda za vyradenie z prevadzky a demontaz stroja/komponentov. Materialy,
ktoré viac nie su potrebné, sa musia separovat a zlikvidovat podla miestnej legislativy.

Odporicame vam kontaktovat servis spoloénosti TOMRA Sorting alebo oddelenie predaja
spolo¢nosti TOMRA Sorting. Konzultaciou so spolo¢nostou TOMRA je mozné ustanovit individualne
rieSenia na vyradenie z prevadzky a demontaz stroja.
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14 Znacky

Zakaznik musi zabezpedit, aby sa tieto znacky pouzivali v pripade potreby.

14.1 Znajka ,,Nepouzivalff

Nepouzivat!

Nebezpecenstvo
pomliazdenial

Personal pracuje na bloku
ventilov!

Tuto znacku smie odstranit iba:

Obr. 37: Znacka ,,NepouZivat”
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14.2  Vystraina znacka — Prevadzkové pokyny

Operating Instructions

Valve Block Positioning System VBPS

These instructions must be observed without fail!

WARNING!

Danger due to valve block movement

Injuries caused by crushing!

- Before operating the valve block, make sure nobody is within operating range!

1. Before operating the valve block, make sure nobody is within operating range!
2 Switch the "Main power switch" and the "Plant ready" switch
at the main control panel ON (switches 1 and 4).
3. Open ball valve of the VBPS pressure regulator.
(Turn red lever in direction of the hose)
If the pressure is 0 bar, set pressure regulator to the value previously noted.
The pressure of the VBPS is typically between 1 and 3 bar (3 bar is the maximum pressure).
4 Power indicator (1) of VBPS control panel must light up white.
Insert key into VBPS key switch (2) at the VBPS control panel.
ove valve blo D ove valve blo Do
5. Turn VBPS key switch anticlockwise to "0" Turn VBPS key switch clockwise to "1".
6. Push green button (3) at VBPS control panel
until the VB is in the Up position.
7. - Close ball valve of the VBPS!
(Turn red lever to 90° in relation to the hose)
Before carrying out service work:
- Make note of pressure at manometer.
- Release residual pressure by setting
the pressure regulator to 0 bar.
- Attach sign "Switching prohibited!"
to the valve!
8. - Remove key - Remove_key - -
- Remove sign “Switching prohibited” - Attach sign "Switching prohibited"
to the VBPS key switch (2).

Obr. 38: Pohyb bloku ventilov HORE/DOLE
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