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Tento navod k obsluze obsahuje informace, se kterymi se musi uzivatel dikladné seznamit pfed zahajenim praci s
zafizenim FORDERMAT “R”. Doporucujeme procist cely manual pfed zahajenim praci.

P¥i provozu zafizeni FORDERMAT ,,R“ musi byt dodrZzovany veskeré technicko bezpeénostni a zdravotni predpisy k
zajisténi bezpec€nosti prace a ochrané zdravi.

Zafizeni FORDERMAT ,,R“ musi byt obsluhovéno a opravovano pouze opravnénymi a kvalifikovanymi osobami,
které jsou seznameny se zafizenim a pouceny o nebezpecich.

Opravy musi byt provadény autorizovanym technikem, ktery je k tomuto uc¢elu odborné zaskolen.

Rovnéz s ohledem na plnou zaruku a bezpe&nost musi byt pro v8echny opravy pouzivany pouze originalni nahradni
dily, dodané vyrobcem. Pfi pouZiti jinych dild zanika veskera zaruka ze strany vyrobce.

Predpokladem pro platnost zaruky je provadéni udrzby podle navodu k obsluze.

Zarizeni: FORDERMAT
Typ “R”
Vyrobce: GASSNER RecTec Maschinenhandel, SRN

Sériové Cislo:
Rok vyroby:
Prohlaseni o shodé ve smyslu EU smérnice 89/392/EWG/93/68/EWG/EWG podle

PRILOHY II, k oznaéeni CE a posouzeni ve smyslu EU smérnice 93/465/EWG jakoz i
smérnice EU 89/336/EWG podle PRILOHY Il bylo vystaveno dne :

UPOZORNENI
Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény v navodu k
obsluze a udrzbé nutné ke zlepSeni zafizeni nebo jeho Casti.

Pfi pouzivani tohoto zafizeni musi byt vzdy dodrzovany veskeré platné zakony a pfedpisy, i kdyZ nejsou v
tomto navodu vyslovné uvedeny.
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BEZPECNOSTNI INFORMACE

VYROBCE NERUCI ZA SKODY A PROVOZNi PORUCHY VZNIKLE Z
DUVODU NEDODRZOVANIi NAVODU K OBSLUZE A UDRZBE

UPOZORNENI

1.1 VYKLAD SYMBOLU A ODKAZU

K oznaceni nebezpedi a zvlastnosti v textu pouZivdme odstupfiovana signélni upozornéni.
V nasledujicim seznamu uvadime pouzita heslovita upozornéni k moznému vyskytujicimu se nebezpedi a k
pfipadnym moznym dusledkdm jejich nerespektovani.

Tabulkal-1 Bezpeé€nostni symboly
Signalni heslo Riziko Definice Nasledky nerespektovani
ujmy pro
Zakazy Nebezpedi
Osoby nebo véci | Bezprostredni hrozici nebezpedci pfi okamzité
nerespektovani - Usmrceni
- Tézké zranéni (Zmrzaceni)
- Znacné vécné Skody
Varovani
Osoby Varovani - Moznost vzniku rizikové Mozné
nebo situace v dlsledku nepfesného nebo - Usmrceni
Vé&ci celkového nedodrzovani pokynt nebo - Tézké zranéni
predepsanych postupu prace. - Znacné vécné Skody
Upozornéni
Osoby Pozor- Méné nebezpe€na situace v - Lehké zranéni
nebo disledku nepfesného nebo celkového - MenSi vécné Skody
VE&ci nedodrzovani pokyn( nebo
predepsanych postupu prace.
Ohrozeni

Zivotni prostfedi

Nebezpeéna situace v dusledku pouZiti
latek ohrozujicich zdravi a Zivotni
prostiedi

- Znacné vécne Skody
- Skody na zdravi osob a
zvirat

Osobhy
nebo
véci

Upozornéni - dulezita informace o
vyrobku, nebo o pfislusném odstavci
navodu, kterou musi obsluha nebo
servisni personal obzvlasté brat na
védomi. Zasahy do stroje muze provést
jenom personal s odpovidajici
kvalifikaci.

Zadna hrozici nebo
bezprostiedné nebezpecna
situace. Toto plati jako zvIastni
upozornéni pro personal k
moznym zranénim nebo vécnym
Skodam.
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1.2 VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

Bezpeénostni zafizeni zabudovana ve stroji FORDERMAT “R” musi byt obzvlasté sledovana. Jejich funkénost musi
byt neustale pfezkuSovana. P¥i jejich nefunk&nosti nebo nespravné funkci nesmi byt zafizeni FORDERMAT “R”
dale provozovano.

' BEZPECNOST MA PREDNOST

Pfi praci je tfeba dodrzovat pfislusné platné pfedpisy k zajiSténi bezpec€nosti prace a ochrané zdravi :

» Ochrana pfed pracovnim Urazem

» Obsluha zafizeni musi byt Fadné proskolena.

+ Udrzbu mohou provadét jen kvalifikované osoby

+ Elektroprace a Udrzbu mohou provadét jen kvalifikované osoby .

+ Zafizeni FORDERMAT “R” je tfeba vyuzivat pouze k uréenému Ggelu (Bod 1.5.2). Musi byt
dodrzovany zakony a predpisy platné v misté jeho provozu. Provozovatel a obsluha zafizeni jsou
zodpovédni v zajmu bezpecného provozu zafizeni za dodrZzovani predpisu.

» Pred zahajenim prace je nutné provést funkéni zkousky.

» Naradi a jiné pfedméty je tfeba pfechovavat na mistech k tomu uréenych, nebot mohou ohrozit
bezpecény provoz.

« Cistici prostfedky a jiné latky pro udrzbarské a opravarské prace je tfeba odlévat do vhodnych
nadob a zlikvidovat dle platnych pfedpisa.

« P¥i Cisticich pracich, pfedevsim pfi pouziti rozpoustédel, je tfeba nosit ochranné rukavice a bryle!
Likvidace vzniklého odpadu bude provedena podle platnych vyhlasek a predpisu.
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1.3 BEZPECNOSTNi POKYNY

1. Obsluha a udrzba zafizeni FORDERMAT “R” musi byt provadéna kvalifikovanymi osobami.

VAROVANI

Elektrické pfipojeni stroje mlize byt provedeno pouze
kvalifikovanym elektrikafem v souladu s mistnimi predpisy.
Sitové napéti musi souhlasit s napétim na Typovém §titku stroje
(VDE 0100).

Pro elektrické pfipojeni FORDERMAT “R?” je tfeba pfihlédnout k
udajim z vykresu "Elektricky pfipojovaci plan”

2. Obsluha musi byt informovana jak o pfivodu elektrické energie ke stroji FORDERMAT ,,R“ tak o
moznych zplsobech jeho vypnuti.

3. Bezpecnostni zafizeni je tfeba pfezkuSovat kazdy den na jejich provozni bezpecnost.

4. Obsluha musi hlasit co nejrychleji kazdou vzniklou poruchu. Toto plati pro mechanicka a elektricka
zafizeni.

5. Obsluha musi neprodlené zastavit zafizeni, pokud se vyskytnou nedostatky, které ohrozuji
bezpec¢nost jako napf. :
» Selhani bezpecnostnich zafizeni
+ Poskozeni ddlezZitych dilt zaFizeni
» Poskozeni elektrickych zafizeni a vedeni

6. Zmény na elektrickych pfipojkach jsou obsluze zakazany a povoleny pouze kvalifikovanym osobam.

7. Prace na zatizeni FORDERMAT ,,R“ mohou byt provadény jenom v tom p¥ipadé je-li odpojen
elektricky proud a vSechny pohyblivé dily se uz vice nepohybuiji. Zapnuti zafizeni nepovolanou
osobou je tfeba zabranit ochrannym opatfenim, jako napfiklad visacim zamkem na hlavnim spinadci.

VAROVANI

Nenechavat ruce a pfedméty v zafizeni

VAROVANI

P¥i Cisticich pracech zejména pak s rozpoustédly nebo
Cisticim benzinem nosit ochranné rukavice.
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NEBEZPECi PRO ZIVOTNi PROSTREDI

Latky jako jsou napf. oleje, maziva a Cistici M
prostfedky pfi udrzbé a uvadéni do provozu M

zachycovat do vhodnych nadob a zlikvidovat v
souladu s platnymi predpisy.

1.4 POPISY A STITKY NA ZARIZENi FORDERMAT ,,R“
Bezpedénostni znak &. 1 — NOUZOVY STOP Bezpecnostni znak ¢. 2
Vstup na nakladaci plochu
NOT_AUS zakazan
[ Betreten der Ladeflache
verbolen
Bezpec€nostni znak €. 3 Bezpec¢nostni znak &. 8

D-85655 Goggenhofen bei Manchen i

A Padajici pfedméty
| E JOHANN I PS5 I I R KG-MASCHINENFABRIK

Type
SerienNr.
Baujahr

Bezpec€nostni znak &. 4

‘ ‘ POZOR : Pfed uvedenim do provozu si
!A! !A! pFectéte navod k obsluze a dodrzujte
Vor ln_bo(riobnanme die Betriebsanleitung bezp,ecnOStn.l. pOkyQy Pred..prs)vadenm]
und Sicherheitshinweise lesen und L:D praci na stroji vypnéte a zajistéte hlavni

spinac.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Haupt-
schalter ausschaiten und mit Varhange-
schioB gegen Wiedereinschaiten sichern!

Bezpelnostni znak &. 6 — Pozor elektrické zafizeni

Obrazek 1 -1 Bezpeénostni znacky €. 1 az €. 8
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Betreten der Ladeflache |
i verboten

[t )

l

’ I

Vor dem Kettenspannen - |
Haup I Iten |

SerienNr.
Baujashr

die Betri
und Sicherheitshinweise lesen und
beachten!

A rcrtune 4]
g =
o

Vor Inbetri.

Vor sllen Arbeiten an der Maschine Haupt-
schalter ausschalten und mit Vorhdnge-
schlof gegen Wiedereinschaiten sichern!

[ Vor dem Kettenspannen - |
Hauptschalter ausschalten

Betreten der Ladefldche
verboten

= l

\
|

Obrazek 1 -2

L

L

ACHTUNG [A
Ny,

D

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung
und Sicherheitshinweise lesen und
beacnhten!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Haupt-
schalter ausschalten und mit Vorhange-
schioB gegen Wiedereinschalten sichern!

Obrazek 1 -2

Obrazek 1 -3

Bezpeénostni znaky na FORDERMAT ”R”

Bezpecnostni znaky na rozvadéci
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1.5 BEZPECNOSTNIi PREDPISY VYROBCE

151 VSeobecné

Tento Navod k obsluze a udrzbé Vam pomaha v tom, jak se lépe seznamit se zafizenim FORDERMAT “R” a jak
ucginné vyuzit jeho provozni moznosti v souladu s danymi provoznimi vlastnostmi. Navod Vam dava dualezité pokyny,
abyste zafizeni FORDERMAT “R” mohli provozovat odborné a hospodarné. Naleznete v ném uzite¢né informace,
které Vam pomohou vé&as rozpoznat a vyhnout se nebezpecim, snizit naklady vzniklé kvali opravam a vypadkim,
jakoz i zvysit spolehlivost a Zivotnost zafizeni FORDERMAT “R”.

Tento navod k obsluze a Udrzb& musi byt neustale k dispozici v misté nasazeni zafizeni FORDERMAT “R”.

S timto navodem jsou povinny pted zahajenim prace se bezpodmine¢né seznamit vSechny osoby, které budou se
zafizenim, nebo resp. na zafizeni FORDERMAT “R” pracovat. K zafizeni FORDERMAT “R” bude jeho obsluha
vést provozni zapisy.

Personal, ktery bude pracovat jenom pfileZitostné (napfiklad pfi montazi a idrzbé) na zafizeni FORDERMAT “R”, je
rovnéz povinen procCist a seznamit se s navodem k obsluze a udrzbé.
Kompetence jakoZ i oblasti odpovédnosti persondlu musi byt stanoveny od samého za¢atku prace.

Pokyny v Navodu k obsluze a udrzbé jakoZ i upozornéni na stitcich stroje FORDERMAT “R” je tfeba
bezpodminecné dodrZovat. Toto obzvlasté plati pro vdeobecné a specialni bezpe&nostni instrukce uvedené v
prislusnych kapitolach. V pfipadé pochybnosti kontaktujte pfisluSnou osobu zodpovédnou za bezpe&nost prace.

Zafizeni FORDERMAT “R” je vyrobeno podle nejnovéjsiho stavu technickych znalosti a podle uznavanych
technicko bezpecnostnich norem.

15.2 Uzivani zafizeni v souladu s Gi¢elem jeho pouziti
Zatizeni FORDERMAT “R” vyluéné uréeno k tomuto uZiti:
— Davkovani volnych material( jako jsou papir, lepenka, lehké obaly (sbér ze Zlutych pytld), duta
télesa, Stépka, biologické odpady, fezanka, plechovky a jiné materialy po odsouhlaseni s vyrobcem
(max. velikost 0,03 m® nebo 0,025 m? pfi tloustce pod 10 mm).

— Otevirani pytld a vyprazdriovani pytlG s naslednym davkovanim pytlovanych materiald jako jsou
papir , lepenka, lehké obaly (sbér ze Zlutych pytlt), duta télesa, $tépka, bioodpady, fezanka,
plechovky a jiné materidly po odsouhlaseni s vyrobcem.

— Rozdruzeni lisovanych balik(l s naslednym davkovanim umélohmotné félie, slamy, dutych téles,
lehkych oball (sbér ze Zlutych pytlt) a jinych materiald po odsouhlaseni s vyrobcem.

- Stroj nemUze byt plnén materidlem, jehoz vnéjsi obrys presahuje objem 0,03m?. U rovinnych,
plochych &asti jako jsou napfiklad desky, plechy atd. nesmi pudorysna plocha prekrogit 0,025 m2.

Zarizeni neni uréeno k pouziti pro materialy jako napfiklad stavebni sut' , kovové a ocelové dily, dfevéné tramy.
Vyrobce v tomto pfipadé neru¢i za Skody vzniklé na zafizeni, pfip. za zranéni obsluzného personalu.

1.5.3 Umisténi zarizeni

Zafizeni FORDERMAT “R” je tfeba umistit mimo oblast ohroZeni dal$ich pracovit. Misto usazeni musi mit
zpevnénou nosnou podlahu. Toho je tfeba dbat pfedevsim pfi umisténi nad dopravnikem. Umisténi stroje k
navaznému dopravnimu zafizeni je tfeba projednat s vyrobcem, aby nedoslo k porus$e funkce stroje.
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Zafizeni FORDERMAT ,,R“ a pracovni mista je tfeba dostatecné osveétlit a zajistit proti odpadajicim pfedmétim
pomoci ochrannych zafizeni. Obsluha zafizeni FORDERMAT “R” muze byt vykonavana pouze z mist k tomu
uréenych.

Nebezpegéi u zafizeni FORDERMAT “R” mohou vzejit z toho, Ze zafizeni je uZivano neproskolenym personalem
a/nebo je provozovano neodborné a v rozporu s uréenym vyuzitim. Timto mohou vzniknout nebezpeci urazu nebo
ohroZeni Zivota obsluhy nebo tfeti osoby. FORDERMAT “R” m(iZe byt provozovéno a obsluhovéno jenom v
technicky bezvadném stavu, uzito k v souladu se svym uréenim a za respektovani Navodu k obsluze a udrzbé. Na
stroji umisténym varovnym a upozorniujicim Stitkim je tfeba vénovat pozornost a respektovat jejich obsah. Poruchy,
které mohou ovlivnit bezpec¢nost, je tfeba bezodkladné fesSit. Svévolné provedené zmény na zafizeni jsou zakazany a
vylu€uji odpovédnost vyrobce za Skody vzniklé v jejich dusledku.

154 Provoz zarizeni

Je tfeba dodrzovat pfedpisy tykajici se ochrany zdravi a bezpecnosti prace. Personal musi dodrzovat pokyny
uvedené v pfisludnych kapitolach tohoto navodu (nosit uvedenou ochrannou vystroj - bezpe€nostni boty, ochranné
rukavice, ochranné bryle).

155 Zvlastni nebezpeci
VSeobecné
Stroj je vybaven zafizenim NOUZOVEHO STOPU. Toto zafizeni se pouZije v pfipadé vyskytu poruchy, kdy vypnuti

stroje hlavnim spinacem neni mozné. Vynaseci listy, bé&Zici fetézy a odpadavajici material pfi reverzaci znamenaji
zvySené nebezpedi na zadni ¢asti stroje. Podobné nelze vyloud&it vymrsténi materialu.

VAROVANI

POBYT V PRACOVNIM PROSTORU STROJE JE ZAKAZAN.
UDRZBA A CISTICi PRACE SE SMEJi PROVADET POUZE
ZA KLIDU STROJE PRI VYPNUTEM HLAVNIM SPINACI
ZAJISTENEM PROTI OPETNEMU ZAPNUTI.
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Elektrické zarizeni

PFed provadénim opravy musi byt pferuden pfivod energie k zafizeni pomoci vypnuti hlavniho spinace, ktery bude
zajistén visacim zdmkem proti op&tnému zapnuti. V pfipadé, Ze je zjiSténo poSkozeni nékterého kabelu nebo
elektrocasti, musi byt stroj okamzité zastaven a pfivolan kvalifikovany odbornik. Pfi praci na rozvadéci se musi odpoijit
pfivodni kabel.

VAROVANI

NA SiTOVE STRANE FREKVENCNIHO MENICE PRETRVAVA
ELEKTRICKE NAPETI PO DOBU AZ 5 MINUT PO VYPNUTI
HLAVNIHO SPINACE.

PFi praci na ménici frekvence (napf. na pfipojeni motoru) je potfeba postupovat dle nasledujicich pokynu:
— Hlavni spina¢ na rozvadé&ci vypnout a zajistit proti opétnému zapnuti;
— PFivodni kabel na rozvadéci odpojit;

— minimalné 5 minut pockat . Teprve potom otevrit kryt frekvenéniho ménice;

— Svorky pfezkouset na beznapétovy stav;

— Provést zamySlené prace;
Oleje, tuky a chemické latky
Latkdam odpovidajici pfedpisy a ustanoveni se musi striktné dodrZovat.
Unikajici latky (olej, chemické latky, Cistici prostfedky ) je tfeba okamzZité zachytit a nalezitym zplsobem zlikvidovat.
Rozsypané latky se musi okamzité vysbirat. Je tfeba pouzivat pfedepsané ochranné vybaveni (ochranné rukavice,
ochranné bryle, bezpe¢nostni boty atd.).

Prach, horlavé latky

Prach a hoflavé latky (napf. pfi zpracovani papiru) mohou vést az k pozaru a explozi. Proto je zakazano koufit a
zachazet s otevienym ohném. PFi brouseni, fezani nebo délicich pracech je tfeba oblast okolo stroje pofadné vycistit.
K tomu je tfeba provést pfiméfena protipozarni opatfeni.

Prekladka a transport

Se strojem se smi pfi transportu a prekladce manipulovat pouze za upevnovaci body k tomu uréené ( ve stfedu predni
zakoncovaci konstrukce a nalevo a napravo na zadnich podpérach) .
K tomu je potieba zaijistit vhodné transportni vazaci prostiedky (viz bod 4.2).

156 Originalni dily
Originalni dily a pfisluSenstvi jsou firmou GASSNER RecTec Maschinenhandel specialné koncipovany pro

FORDERMAT ,,R“. Za $kody, které vzniknou v dusledku pouziti jinych nahradnich dild a pfisluenstvi nez jsou
originalni, vylu€uje firma GASSNER RecTec Maschinenhandel jakoukoli odpovédnost.
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15.7 Zaznamy o udrzbé a revizich

Vedeni udrzbovych a reviznich zaznamu zafizeni Vam bude pomahat sledovat pfedepsané revizni a udrzbarské
prace.

1.5.8 Odstranéni poruch a poskozeni

Pfipadné poskozeni se musi feSit bezodkladné a pouze kvalifikovanymi pracovniky, aby se tak zabranilo moznym
naslednym dal$im Skodam a vypadkdm. V pfipadé pochybnosti je tfeba druh a zplsob opravy zafizeni projednat s
vyrobcem. P¥i vSech poskozenich je tfeba zafizeni okamzité vypnout.

Pfed provadénim opravaiskych a udrzbarskych praci musi byt pfivod energie do zafizeni pferusen vypnutim hlavniho
spinace, ktery je zajistén visacim zdmkem proti opétnému zapnuti. V pfipadé, Ze je shledana zavada na kabelu nebo
elektroCasti musi se stroj okamzité vypnout a zavada musi byt odstranéna opravnénou kvalifikovanou osobou. Pfi
praci na rozvadéci se musi odpojit pfivodni kabel z rozvadéce.

PFi praci na ménici frekvence (napf. na pfipojeni motoru) je potfeba postupovat nasledujicim zptsobem:

hlavni spina¢ na rozvadé&ci vypnout a zajistit proti opétnému zapnuti;

privodni kabel na rozvadéci odpojit;

minimalné 5 minut pockat . Potom teprve otevfit kryt frekvenéniho ménice;

svorky prezkouset na beznapétovy stav;

provést zamys$lené prace;

1.6 PROVOZNi POKYNY

— Obsluha zafizeni FORDERMAT ,,R“ smi byt provadéna pouze poudenym a proskolenym
personalem. Je nutné zajistit, aby se v bezprostfednim okoli stroje nezdrzovaly zadné k tomu
neopravnéné osoby.

— Personal musi nosit pfedepsanou ochrannou vystroj a ochranné pomucky.

— Prfed zapnutim stroje je tfeba zajistit , Ze se Zadné osoby nebudou zdrZovat uvnitf stroje nebo pod
strojem (nebezpecny prostor).

— PrFed kazdym uvedenim zafizeni FO’RDERMAT' »R*“ do provozu je tfeba pfezkouSet funkce
bezpecnostniho zafizeni (NOUZOVE VYPNUTI).

— Béhem provozu je tfeba zajistit, aby se zadny material nedostal pod stro;j.
— SkFin rozvadéce musi zUstat stale zaviena.

— Pokyny uvedené v bodé 5.5.2 tykajici se zpracovani lisovanych balikd se musi bezpodminec¢né
dodrzovat.

— Je tfeba dodrzovat ¢asovy plan udrzby.
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1.7 POKYNY K UDRZBE

Tyto pokyny je tfeba bezpodmineéné dodrzovat pfi zvlastnich pracich jako jsou udrzba, oprava, odstranéni poruchy

atd.

— Pracovni prostor je tfeba vycistit pfed zahajenim praci tak, aby bylo mozné bez rizika pracovat
(nebezpeci klopytnuti, vybuch oballl od sprayl atd.).

— V pfipadé, kde je mozny vyskyt nebezpeci, je tfeba tento prostor vhodnym zpusobem zajistit.
Obzvlasté prostor pro personal je tfeba zajistit tak, aby nikdo nebyl ohroZen pohybujici se technikou
v jeho okoli.

— Beéhem préace na stroji je tfeba pouzivat vhodné Zebfiky a podesty.

— Jakmile néktera osoba musi do stroje nebo pod stroj (napfiklad kvdli odstranéni ciziho télesa), je
bezpodmineéné nutné pfedem vypnout hlavni spinac¢ a zajistit jej pfed nepovolanym zapnutim
pomoci visaciho zamku.

— P¥i zachazeni s latkami ohrozujicimi zdravi (tuky, oleje, Cistici prostfedky atp.) je tfeba dbat
zvlastnich bezpecnostnich predpist a ustanoveni pfislusnych zakond.

— Pfi udrzbé a opravaiskych pracich, které vyZaduji provadét brouseni a svafovani, je tfeba dodrZzovat

prislusné predpisy bezpec€nosti prace a pozarni ochrany.

— Demontovana ochranna zafizeni se musi znovu namontovat.

— Uvolnéna spojeni se musi nalezitym zpisobem obnovit.

— Pred spusténim stroje je nutno zkontrolovat, Ze ve stroji nejsou zadné osoby, respektive v rizikovém
prostoru. Je tfeba déle zkontrolovat, Ze se Zadné pracovni a opravafské materialy nenachazeji ve
stroji nebo na stroji, obzviasté pak napajeci kabel.

1.8 ZARUCNIi PODMINKY

Firma GASSNER RecTec Maschinenhandel pfejima zaruku za stroj na jeden rok nebo 2000 pracovnich hodin od data
predani, pokud neni ve smlouvé dohodnuto jinak. Zaruéni narok zahrnuje vyménu resp. opravu poskozenych dila.
Zaru€ni narok se vztahuje vyluéné na ty dily, které bezprostfedné patfi ke stroji. Jakykoliv narok na nahradu vzniklych
naslednych skod (vypadek produkce, nasledné Skody na jinych strojich) nelze uplatnit.

Ze zarucnich pozadavkil jsou vyjmuty opotfebitelné dily (hroty pfihrnovacich hiebend, Eepele nozu atd.).

Predpokladem pro uplatnéni zaruky je dodrzovani nasledujicich podminek:

1.

2
3
4.
5
6

Pouzivani stroje FORDERMAT ,,R“ je v souladu s jeho uréenim.

. Dodrzovani vyrobcem predepsanych servisnich interval( a podminek tykajicich se udrzby.

. Obsluha proskolenym personalem.

Umisténi a zprovoznéni stroje v souladu s pfedpisy.

. Okamzité vypnuti stroje pfi vyskytu zmény funkce nebo pfi podezielych zvucich.

. Okamzité informovani vyrobce nebo kompetentniho zastupce spolu s udanim sériového Cisla stroje

v pfipadé vzniku zavady.

. Provedeni oprav vlastnimi silami je mozné jen v pfipadé prfedchozi dohody s vyrobcem a nebo

povéfenym zastupcem.

. Pouzivani pfedepsanych maziv, provoznich napini a originalnich nahradnich dilG.
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Zarucéni narok zanika v téchto pripadech:

1. Nedodrzovani pokyn( v navodu k obsluze a udrzbé jakoZz i bezpecénostnich pokynd.

2. PretéZovani stroje - plnéni nepomérné vétsimi predméty nez 0,25m3-

3. Nedodrzovani opatfeni pro pfedchazeni irazdm a nepouzivani osobnich ochrannych prostfedk.

4. Zasahy do konstrukce stroje FORDERMAT ,,R“ a jeho ovladani bez pfedchoziho odsouhlaseni s

9500 mm
2700 mm — 2970 mm

vyrobcem.
2 TECHNICKA DATA
Veskeré nasledujici Udaje se vztahuji na stroje v zakladnim vybaveni.
2.1 ROZMERY
Délka:
Sitka:
Vyska:

Padorysna plocha bunkru:

Objem bunkru

2.2 HMOTNOST
Hmotnost (zakladni):
2.3 VYKON

Rychlost pfickového dopravniku zasobniho bunkru:
Rychlost vynaseciho dopravniku davkovaci stény:

Vykon stroje cca.:

2.4 HODNOTY PRIPOJENI
Elektropfipojka:

pfipustna teplota okoli:

pfipustna relativni vihkost vzduchu:

Elektromotor
PfFikon:
Otacky (na vystupni hfideli pfevodovky):

Rozvadéd
Pfivod napéti:
Napéti ovladani:

2.5 NAVIJAK

Typ:

Prevod:

Tazna sila v nejspodnéjsi poloze lana:
Provedeni lana:

Pevnost jednotlivych dratu:
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3800 mm
12 m2

5-25m3 (podle vybaveni)

4650 kg

0,01 - 0,06 m/s

0,06 - 0,19m/s

Lehké obaly 500 —
Papir 4000 —
Bio-Odpad 5000 -
Folie 300 -

3 x 400 V AC/50Hz; 32 A

+5°C az +40°C
30% az 95%
7,5 KW

12000 kg/h
12000 kg/h
50000 kg/h

1500 kg/h

31 - 99 min'1 (plynule nastavitelné)

3x400V AC/50 Hz; 32 A
230 VAC

501

3,75:1

500 Nm

podle DIN 3060
1770 N/mm?2



2.6 ROzZVADEC

Rozméry:

Sitka: 790 mm
Vyska: 760 mm
Hloubka: 360 mm
Hmotnost: ca. 50kg

3 POPIS A ZPUSOB PRACE
3.1 VSEOBECNE

FORDERMAT ,,R“ je univerzalni davkovaci stroj se zasobnim bunkrem o velikosti az do 25 m3. Toto zafizeni se
pouziva pro :

- Davkovani volné loZzenych materialu jak jsou papir, lepenka, lehké obaly, duté pfedméty, $tépka,
biologické odpady, fezanka, plechovky a dalSi materialy po odsouhlaseni s vyrobcem.

- Otevreni pytll a vyprazdnéni pytlovanych materidll a jejich nasledné davkovani.

- Rozdruzeni lisovanych balikd z plastové folie, slamy, dutych pfedmét, lehkych obald, a dal$ich
material( po odsouhlaseni s vyrobcem a jejich nasledné davkovani

3.2 HLAVNi CASTI ZARIZENI (viz obrazek 3 - 1)

Stroj se sklada z nasledujicich ¢asti:
1. Zasobni bunkr s pfickovym dopravnikem
. Davkovaci sténa s dopravnikem s vynasecimi listami
. Propoustéci automatika na cizi télesa
. Pfihrnovaci hiebeny

2
3
4
5. Rozdruzovag pytll
6. Posuv dopravniku
7

. Rozvadéc
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Hroty pfihrnovaciho hiebenu

Cizi téleso Noze

Nosnik nozu

! dopravnik davkovaci stény
S vynasecimi 2
Pfihrnovaci profil listami !

TTITIY

=T
f

Postranni kryt dole , Ochranné zabradli
6

Odlehéovaci lano

Spinaci hfidel I

lag .o, o -
:. s " ( Spinaci lano s napinacim
® i zamkem
a8 Nosi¢ nozu o
_ <
Regulace posuvu .

Regulaéni pruzina

Obrazek3-1 FORDERMAT ,,R“ — Hlavni éasti zafizeni
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3.2.1 Zasobni bunkr

Zasobni bunkr se sestava z ramu z dutych profild, ktery je na vrchni strané prekryt podlahovym plechem. Vievo a
vpravo podlahového plechu bézi pod kryty po jednom dopravnim fetézu. Mezi fetézy jsou namontovany dopravni
listy, které klouzaji po podlahovém plechu. Na zadnim konci se nachazi motor s pohonem pro fetézy dopravniku
zasobniho bunkru.

Na predni strané& jak vlevo tak vpravo mohou byt namontovany postranice. Cast vlevo a vpravo pod ramem je
pokryta plechem.

3.2.2 Davkovaci sténa

Davkovaci sténa je napojena na zasobni bunkr a pfedstavuje davkovaci jednotku. Sestava se z ramu z dutych profilt
na jejichz vrchnim konci je v loZiscich umisténa hnaci hfidel a na spodnim konci oto€na hfidel od dopravnich fetézu.
Oba dopravni fetézy bézi pod kryty a jsou spojeny vynasecimi liStami. Tyto jsou osazeny zuby a klouzaji po plechové
podlaze Na hornim konci davkovaci stény (ca. 900 mm nad podlahovym plechem ) se nachazi automaticka propust
cizich téles . V této jsou uloZeny pfihrnovaci hfebeny kyvnym zplsobem. Ve stejné &asti, ale jenom cca. 500 mm
nad podlahovym plechem je namontovan ram k uchyceni nosniku nozd. Na pravém konci davkovaci stény, na hnaci
hfideli se nachazi pohanéci kolo a klikovy mechanismus pfihrnovacich hfebenl. Podél pravé vnéjsi strany davkovaci
stény b&zi dva Fetézy od motoru k hnaci hfideli davkovaci stény. Tyto fetézy pohanéji vynadeci liSty na podlaze a
pfihrnovaci hfebeny.

Vlevo a vpravo jakoz i na zadnim konci davkovaci stény se nachazeji plechové stény. Na levé strané (na prani i
pravé) je montovan navijak k nastaveni vysky pfihrnovacich hiebenu.

3.2.3 Propoustéci automatika na cizi télesa

Propoustéci automatika cizich téles se sklada z dvojitého trubkového rdmu s pakovymi rameny napravo a nalevo.
Sestava je uchycena vyklopné smérem nahoru pres pfichytky na ramu davkovaci stény. Automatika umozriuje
kratkodobé vychyleni pfihrnovacich hfebend smérem nahoru, kdyz hfebeny narazi na cizi kompaktni téleso. K tomu
se necha pres toto zafizeni pomoci navijaku sefidit vy$ka pfihrnovacich hreben(.

3.24 Prihrnovaci hiebeny

PFihrnovaci hfebeny jsou vykyvnym zplisobem uloZeny v propoustéci automatice cizich téles a jsou pohanény
klikovym pohonem. Pfihrnovaci hifebeny se sestavaji z dvojitého trubkového ramu, na kterém je osazeno 9 dlouhych a
2 kratké hroty. Hroty jsou opét vybaveny takzvanymi pfihrnovacimi profily (ohnuté, zubaté plechy ), které usnadnu;ji
podavani velkych kartonu a velkych folii.

3.25 Rozdruzovac pytlt

Rozdruzovac pytlli se sklada z dutého profilu — pfi¢niku s postrannimi upevriovacimi pfirubami, na kterém je 8
nosnik( noz(l, vyklopnych smérem nahoru. Nosniky nozu se skladaji z ohnutych dutych profild, které jsou po strané
opatfeny noZzi. Nosniky nozU se sou€asné vyuzivaji jako snimace pro posuv dopravnika.

Stroje, které se nasazuji vyslovné jako davkovaci, jsou vybaveny tfemi nosniky noz{. V tomto pfipadé nejsou
vybaveny nozi.
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3.2.6 Posuv dopravnik

Sklada se z nasledujicich ¢asti.:

Nosnik nozi

Odlehé&ovaci lano

Spinaci hfidel

Spinaci lano s napinacim zamkem
Regulace posuvu

PruZina regulatoru

Posuv dopravnikd kontroluje stav pInéni v davkovaci sténé a reguluje posun pfi¢ného dopravniku v
zasobnim bunkru.

3.2.7 Rozvadéc

Rozvadé¢ je umistén bud vlevo na vnéjsi strané davkovaci stény nebo na vlastnim stojanu. Rozvadéc¢ obsahuje
spinaci a Fidici prvky a frekvenéni ménic.

3.3 POPIS FUNKCE (viz obrazek 3 -2)

Propoustéci automatika cizich

téles

Nosnik nozl \

Pfihrnovaci profil

Navijak

k plynulému nastaveni odstupu
mezi hroty pfihrnovacich
hfebenll a podlahou davkovaci

stény

Zasobni bunkr s
pficnym dopravnikem

na podlaze

Obrazek 3 -2 FORDERMAT ,,R“ — Popis funkce
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331 Davkovani

Material ze zasobniho bunkru je pomoci pfickového dopravniku pfivadén k davkovaci sténé . Nasledné pak
vynaseci listy davkovaci stény jej transportuji k pfihrnovacim hfebentim. Ty se kyvadlové pohybuji dopfedu a dozadu
a propusti jenom tolik materialu, kolik projde pfes nastavenou sparu mezi hfebeny a podlahou davkovaci stény. Po
prichodu pres pfihrnovaci hiebeny pada material na nasledujici dopravnik.

TFi oto¢né uloZené nosniky noz(( bez noz) méfi stav pred pfihrnovacimi hfebeny a odvisle od tohoto méfeni spinaji

a vypinaji pfickovy dopravnik zasobniho bunkru. Pomoci frekvenéniho ménice je mozna plynula zména otacek, ¢imz
je k dispozici Siroky rozsah nastaveni vykonu stroje.

3.3.2 Rozdruzovani pytli

Pro tento ugel vyuziti e FORDERMAT ,R“ vybaven rozdruzovadem pytli. Ten se sklada z osmi nosié nozd, které
jsou oboustranné vybaveny vyménitelnymi noZi.

Pracovni postup ,Rozdruzovani pytld“ probiha pomoci dopravniku davkovaci stény, rozdruzovace pytli a
pfihrnovacich hiebena.

Vynaseci listy davkovaci stény opatiené hroty uchopi pytle a dopravi je ze zasobniho bunkru k rozdruzovaéi pytlu.
Jakmile se pytle dostanou k rozdruzovaci, zatla¢i se do nich ¢epele a nafiznou je. PFihrnovaci hfebeny, jejichz hroty
jsou ostfe vybrouseny, roztrhaji a rozfezaji pytle proti pohybu vynasecich list. Pfitom se oddéli vétsi ¢ast obsahu
pytla, ktera je vynasecimi listami transportovana k nasledujicimi dopravniku. Material, ktery se pfipadné jesté
nachazi ve zbytcich pytll je nakonec rovnéz transportovan k dopravnikku.

3.3.3 Rozdruzeni slisovanych baliku

Rozdruzeni balikl se odehrava pomoci vynasecich list a pfihrnovacich hfebent. Pomoci protibéZného pohybu téchto
dvou skupin jsou baliky rozdruzeny a davkovany

3.34 Posuv dopravnikil (viz obrazek 3 - 1)

Vynaseci listy davkovaci stény transportuji material ze zasobniho bunkru nahoru k pfihrnovacim hfebentm, které
nechaji projit pouze jeho &ast.

Dochazi k nasledujicim krokim:
— Prostor pfFed pfihrnovacimi hfebeny se pini vice a vice
— Nosniky noz( rozdruzovace pytli se nadzdvihnou
— Spinaci hfidel se pomoci odlehCovacich lan pootoci
— Spinaci lano se odlehéi
— Pero tahne regulator posuvu doll
— Posuv se zablokuje
— Ojnice kliky se pohybuje vpfed a vzad naprazdno

— Pfi¢kovy dopravnik zasobniho bunkru se zastavi

Material pfed pfihrnovacimi hfebeny se zpracuje a nasleduiji tyto kroky:

Nosniky noz{ klesnou opét dolt

Odleh&ovaci lano se napne

Regulace posuvu se uvolni

PFickovy dopravnik zasobniho bunkru se opét spusti
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3.35 Zapnuti reverzace

Zafizeni GASSNER - Fordermat ,,R“ je vybaveno reverzaénim zafizenim k zamezeni pretizeni a ucpani. Dojde-li k
nadmérnému pretizeni elektromotoru, dojde k automatickému prepnuti elektromotoru na zpétny chod po dobu 4
sekund. Nasledné se pak stroj opét pfepne na posun vpfed. PFi této reverzaci se pohybuji pouze pfihrnovaci hfebeny
a dojde k uvoInéni nadmérného mnozstvi materialu . Vynaseci listy davkovaci stény se nepohybuji béhem reverzace
nebo jenom minimalné smérem vzad, jinak by mohlo dojit ke vzpfi€eni v oblasti pfedavani ze zasobniho bunkru na
davkovaci sténu.
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TRANSPORT A MONTAZ
4.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

VAROVANI

POZADOVANOU OCHRANNOU VYSTROJ (BEZPECNOSTNI

DBEJTE PLATNYCH BEZPECNOSTNICH PREDPISU A NOSTE ﬂ
HELMU, OCHRANNE RUKAVICE, BEZPECNOSTNIi BOTY ATD.)

— Se strojem se smi pfi transportu a prekladce manipulovat pouze za upeviiovaci body k tomu ur¢ené
('uprostred predni ¢asti stroje a nalevo a napravo na zadnich podpérach) .

— Pouzivat jenom vhodné vazaci prostfedky a tyto dobfe zajistit, vazaci prostfedky nesmi byt
poskozeny.

VAROVANI

PRED POUZITIM VAZACICH PROSTREDKU SE TYTO MUSI

PREZKOUSET NA MOZNE POSKOZENI. POSKOZENE VAZACI =

PROSTREDKY NESMEJi BYT POUZITY A MUSI BYT OKAMZITE
STAZENY Z PROVOZU'!

— Pod zvednutym strojem se nesmi nikdo zdrzovat.

— Béhem pfekladky a transportu se nesmi nikdo zdrzovat v nebezpecném prostoru.

4.2 PREKLADKA

421 Prekladka jerabem (viz obrazek 4 - 1)

Zpravidla je stroj pfekladan jefabem. Pfitom je tfeba vénovat pozornost nasledujicimu:

— Se strojem se smi manipulovat pouze za vazaci body k tomu uréené.

— Stroj mlze byt nadzdvihnut jen za pomoci jedné pticné traverzy,jejiz délka neni mensi nez 2,5 m a je
dimenzovana odpovidajicim zplsobem na hmotnost stroje.

— Je bezpodmineéné nutné davat pozor na to, aby postranice nebyly poskozeny Uvazy pfi zdvihani
stroje. Pfipadné je tfeba pouzit delSi traverzy nebo zdemontovat postranice.
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Postup prace

. Zdemontovat skfifi pohonu.

. Celni sténu demontovat.

. Traverzu pfi¢né zaveésit na hak jefabu a tuto umistit nad zadnimi podpérami stroje.
. Dva uvazy (1) zavésit na traverzu a vlevo a vpravo navésit na vazaci body.

a A~ WO N P

. Uvaz (2) od stfedu pfiéné traverzy vést na stfed ukon&ovaci konstrukce a tam upevnit roubem
M 20 x 110 DIN 931 8.8 s matkou.

6. Nadzdvihnout stroj a pfitom pozorovat chovani bfemene a pfipadné zménit délku uvazu (2)
nasledujicim zplsobem:
— pokud se stroj pfevraci davkovaci sténou dold, je tfeba Uvazy prodlouzit
— pokud se prevraci zasobnim bunkrem dold, musi se Uvazy zkratit.

Pri¢na traverza
Uvaz (1)

Uvaz (2)

Vazaci bod vzadu vlevo
Vazaci bod vpredu

T
+
T
T
T

T
T
T
T

T

1
§ - ———
Ty
T
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¥
it

 JES S, A e [ e 02 :
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\ %3 A o 7w IR w09

s ot b e o ¢
e —

+
o e o S ¢
) TS . . T R

-+

l ==
Vazaci bod vzadu vpravo

Kryt pohonu (odejmout)

Obrazek 4 —1 Vazaci body stroje FORDERMAT ,,R“
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4.2.2 Prekladka kolovym nakladaéem, ¢elnim nakladaéem
Prekladka bez jefabu je mozna pouze tehdy, jsou-li spinény nasledujici podminky:

— Pro manipulaci se strojem musi byt k dispozici prostiedek s podvozkem na vzduchem husténych
pneumatikach.

— Transportni vozidlo musi umét pojizdét pfes vhodnou rampu, najezdové koleje (hmotnost stroje,
stoupani).

— Prekladajici vozidlo musi mit dostateCny brzdny a tazny vykon a stabilitu pro cca. 5t téZky stroj.

— Prekladaci vozidlo musi mit vhodné zafizeni na uchyceni bfemene, pfes které se bez nebezpedi
mohou pfenaSet svislé a vodorovné sily a neni SirSi nez 1m.

Pokud jsou tyto podminky spinény, miize byt stroj, jak je v bodé 4.3.2 popsano, pfesunut na transportni vozidlo.

4.3 DOPRAVA A UMISTENIi STROJE

PFi dopravé a umisténi je tfeba dbat na to, aby teplota okolniho prostfedi se pohybovala v rozmezi -25°C a +55°C.
Kratkodobé muze teplota vystoupit na +70°C. Je tfeba ucinit opatfeni proti poSkozeni, vihkosti a vibracim. Pfi
transportu je nutné dodrZovat pfisludné bezpecénosti pfedpisy.

43.1 Premist'ovani stroje na transportnich vale€cich (viz obrazek 4- 2)

POZOR

S pomoci transportnich valecku lze pojizdét jen po
hladkych halovych podlahach. Jinak mize dojit k
poskozeni stroje!

Obrazek 4 — 2 Prevoz na transportnich valeécich
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POZOR

Pouzity transportni prostfedek musi mit dostatecné
vykonné brzdy pro cca. 5 tun tézky pfipojeny stroj.
K tomu nesmi byt vybaven bagrovaci IZici nebo podobnym

naradim SirSim nez 1 m, nebot by mohlo dojit k poskozeni
stroje.

4.3.2 Manipulace se strojem na husténych pneumatikach (viz obrazek 4-3)

POZOR

Cesty k pojizdéni musi mit dostateCnou nosnost a jejich
pfipadny sklon musi byt takovy, aby se stroj kvli
stranovému naklonu neprevratil.

|

Obrazek 4 - 3 Prevoz na pneumatikach
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4.3.3 Transport stroje nakladnim autem

Volba transportu timto zpusobem je vhodna pro pfemisténi stroje mimo pozemek zavodu a na del$i vzdalenosti.
Transportni viz musi mit odpovidajici vnéjSi rozméry a nosnost vzhledem k hmotnosti pfevazeného stroje.

Rozvadécg je tfeba chranit proti desti a stfikajici vodé (napf. folii).

4.4 MONTAZ
44.1 Bezpeénostni pokyny

44.1.1 VSeobecné bezpecénostni pokyny

Pfed kazdou udrzbou a opravou:

hlavni spina¢ na rozvadéci vypnout;

hlavni spina¢ zajistit proti neumysinému zapnuti visacim zamkem;

varovnou tabulku upevnit na rozvadéci;

— zacit pracovat;

VAROVANI

Na stavebnim misté plati pfislusné predpisy o ochrané
pfed pracovnim urazem.
Musi se zajistit, aby tyto pfedpisy byly dodrzovany.
K vylouc€eni poruch a chybné funkce je nutné pfi montazi
dodrzet pfesny postup praci.

4.4.1.2 Osobni ochranna vystroj

Osoby, které provadéji prace na stroji musi nosit ochrannou vystroj. K tomu patfi:
— ochranny pracovni odév;

— bezpec€nostni obuyv;

— pracovni rukavice z pevné kuze;
— ochranné bryle (pfi brouSeni, jakoz i pracech v naplnéném stroji);
— ochranna helma (pfi pracech pod strojem a pod rozdruzovacem pytlQ);

— chrani€e sluchu (pfi nesplnéni zadaného limitu emise hluku);

4.4.2 Misto instalace
Na misté instalace musi byt proudova pfipojka minimalné o pfipojné hodnoté 32A.

Pro elektrické zafizeni je tfeba zajistit okolni teplotu od +5°C do +40°C a relativni vihkost vzduchu mezi 30% az 95%.
Obzvlasté v halach je tfeba dbat na dostate¢né osvétleni a na dodrzeni emise hluku. Elektrické zafizeni se musi
dostatecné zajistit proti pronikani cizich téles a kapalin.
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POZOR

Vénujte pozornost mistu instalace! Stroj Ize postavit jenom
na zpevnénou podlahu, jejiz unosnost odpovida hmotnosti
stroje.

4.4.3 Usazeni stroje FORDERMAT ,,R“ (viz obrazek 4 — 4)

stroj umistit jefabem je —li na transportnich valec¢cich , nebo je-li na husténych pneumatikach
(zvlastni vybaveni) pfevézt na misto ureni

stroj odstavit na podpéry

polozit podkladaci desky pod podpérné Srouby

podpérné Srouby vytodit dolti aZz dolehnou na prohloubeni v podkladacich deskach. Potom jesté
otodit 0 2 az 1 otacku.

POZOR

Zadni podpéry nesmi byt ve vzduchu!

— opérné Srouby zajistit zajiStovacimi matkami

— na pfani maze byt stroj pfiSroubovan k podlaze napevno pres otvory v deskach podpér.

Podpérny Sroub

Podkladaci deska

Obrazek 4 — 4 Usazeni stroje Férdermat ,R*
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4.4.4 Montaz boénic zasobniho bunkru (viz obrazek 4 —5)

— nadzdvihnout bocnici
— bocnici odnést do stroje

— bocnici se zapadkami nastrcit na kapsy svislych tfmenu desky lezici vespod. Pfi naklonu bo¢nic

namontovat pfislusné vyplfiovaci plechy.
< Vyplfiiovaci plech vzadu

>\

v

Vyplfiovaci plech vpfedu

Obrazek 4 -5 Montaz bocnic zasobniho bunkru

4.4.5 Montaz ¢elni stény zasobniho bunkru (viz obrazek 4 - 6)

- Celni st&nu nadzdvihnout a nastréit do kapes v predni zakon&ovaci konstrukci

- pokud se maji namontovat prvky pro zvyseni €elni stény, musi byt nasunuty do kapes
svislych tfmenu nize lezici ¢asti stény

- zajistovaci Srouby v kapsach tfrmen( dotahnout a zajistit

- Celni sténu seSroubovat s postranicemi vlevo a vpravo

- pfi naklonéni bo€nic namontovat vystavovaci plechy (viz bod 4.4.4).

— —
—

o c-

l U o

Obrazek 4 — 6 Montaz celni stény zasobniho bunkru

Spojovaci Sroub

Zajistovaci Sroub

Kapsa tfmenu _J

l

L
i O
=]
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4.4.6 Montaz postrannich krytii dole (viz obrazek 4 — 7)

A ! i
: : - =N
/ . P e i
( I
— j & B
! %Vodici profil
Podpérné cepy
 Postranni kryt [
B
[-‘;l JE_ Kruhovy profil ’ i
VP P | I
' Pfedni plech h Zadni plech
Vodici profil

Obrazek 4 — 7 Montaz postrannich krytt

— vodici profil nasroubovat na spony na deskach podpér
vodici profily jsou ozna¢eny ,R"jako pravy a ,L“ jako levy
strana s navarenym kruhovym profilem musi sméfovat dol(

— matky a podlozky z podpérnych €epll na ramu stroje demontovat
— predni plech zastréit mezi vnéjsi svislou stranu vodici listy a kruhovy profil
— plech nahofe napasovat na rdm stroje a upevnit matkami s podloZkami

— zadni plech namontovat stejnym zplsobem

447 Montaz postrannich kryti na davkovaci sténé (viz obrazek 4 - 8)

- postranni kryty vlevo a vpravo nasadime v oblasti pfed podepfenim davkovaci stény a upevnime je
na toto podepfeni a podélny nosnik davkovaci stény.

\

Davkovaci sténa

Podélny nosnik

Obrazek 4 — 8 Montaz postrannich krytii na davkovaci sténé
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4.4.8 Montaz ochranného zabradli (viz obrazek 4 — 9)

- postranni dily ochranného zabradli zavésit na profil a zajistit zavliackami

- levy a pravy nasazovaci plech upevnit az vpfedu na nejvy$Sim sloupku kazdého postranniho dilu a
na vnitfni strané kazdého dilu zaklesnout.

- kabel bezpecnostniho snimace zastrit do zastrcky
- pfiény dil vlevo a vpravo spodnimi konci zasadit do vodiciho profilu
- pficny dil vrchnim koncem jakoz i postranni dil vychylit az docela pfilehnou.

- pficny dil zajistit zastréenim koliku

PN ™
Kabel od N i blech
bezpecénostniho / asazovacl plec
= spinace = {/ ~ Zajistovaci kolik
6.7 |7 2¢ 119 6
(=) 7 ; 5 TN
| o Bl
l TN < Pficny dil
‘ @ {'/@
Zasuvka Bo¢ni dil zabradli

Obrazek 4 —9 Montaz ochranné prepazky

449 Montaz trychtyrovych plecht (viz obrazek 4 — 10)

— levy trychtyfovy plech upevnit Etyfmi Srouby zevnitf na spodnim okraji levého postranniho
plechu

— s pravym trychtyfovym plechem nalozit stejnym zptisobem

— obé spojovaci ty€e spojit na delSi strané pomoci jizZ navafeného natrubku na jedné z nich
(svérné Srouby jesté nedotahovat)

- kratSi konce zastr€it do natrubkud na trychtyfovych plechach

- trychtyfové plechy nastavit na Sifku dalSiho dopravniku (posunovanim spojovacich ty¢€i k
Sobgé)

— v8echny svérné Srouby dotahnout

Obrazek 4 — 10 Montaz trychtyrovych plecht

36



4.4.10 Montaz tazného lana NOUZOVEHO STOPU (viz obrazek 4 —11)
— Uplné& vytahnout tahlo pro taZzné lano na spinaéi NOUZOVEHO STOPU

— lano s napinacim prvkem/anglickou matkou navésit na zavésny &lanek tahla spinatée NOUZOVEHO
STOPU

— spodni hrana tahla musi byt nyni zaroven s vybrouSenymi vruby na jeho vedeni,
jestlize to neni ten pfipad, musi se napnuti sefidit pomoci napinaciho prvku a zajistit.

Pfedpéti lana nastavit tak az
je znaceni na tahlu aplné
vidét
Zajistovaci matka
I
il E B =
¥ [ |

Lano Napinaci prvek Spina& NOUZOVEHO STOPU

Obrazek 4 — 11 Montaz spinaée NOUZOVEHO STOPU

4411 Montaz rozvadéce (viz obrazek 4 — 12)
44111 Rozvadé¢ napevno na stroji

Rozvadé&¢ upevnime dvéma Srouby na stroj.

Obrazek 4 - 12 Montaz rozvadéce
4.4.11.2 Rozvadéc na stojanu

Rozvadé¢ je vzdy dodan v tomto provedeni. Je-li potfeba, stojan Ize pfiSroubovat pfes otvory na jeho paté k podlaze
v hale.
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4412 Pripojeni stroje na rozvadéc (viz obrazek 4 — 13)

NEBEZPECI

Pfipojeni stroje na rozvadéc¢ smi byt provedeno jenom
kvalifikovanou odbornou silou. VSechny kabely jsou ve
spravné délce a jejich vodiCe opatfeny koncovkami.

44.12.1 Motorovy kabel

Frekvenéni ménic
tvnii NORDAC vector

SK7500/3 CT

PelL1]izftal  law[[er]bawlPe] U]l v HWHPEH

O
o}
[0}

I. spina&¢ NOUZOVEHO STOPU
Il. kontrolni spina¢ stfizné pojistky
lll. bezpec&nostni spina¢ ochranného zabradli

IV. ram/kostra stroje

Motor
Svorkovnice v rozvadécdi Svorkovnice v rozvadédi
|
]
|
|
(= o clejc|ic|C | [ c clelEC|S|S
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Rozvadéc vilevo

Rozvadéc€ vpravo na stojanu

Obrazek 4 - 13 Obsazeni svorek rozvadéce
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spinaci skfif oteviit

4 upevnovaci Srouby krytu frekvenéniho ménice uvolnit a kryt sejmout

4-pramenny motorovy kabel odspodu provléci pres kabelovou prachodku PG 21 do rozvadéce
motorovy kabel protahnout otvorem ve spodni €asti krytu frekvenéniho ménice a zavést dovnitf

motorovy kabel na nejspodné&j$i svorkovnici zapojit nasledujicim zplisobem:

Oznaceni na Oznaceni na
motorovém kabelu svorkovnici

1 )

2 \%

3 W
Zluto/zeleny PE

motorovy kabel frekvenéniho ménice prolozit tak, aby na misté, kde ma obnazené stinéni, mélo
kontakt se sbérnici kostry zafizeni.

motorovy kabel upevnit pomoci dodané kabelové pfichytky obnazenym mistem na sbérnici kostry
kryt frekvenéniho ménic¢e opét namontovat

Sroubeni kabelové prichodky natolik utdhnout, aby se kabel nehybal.

4.4.13 Pripojeni rozvadéce k elektrické siti

- kabel s pfipojkou 32A pfivést k rozvadéci a nastréit na pfistrojovou pfirubovou vidlici na rozvadéci

Pokud je pfipojka provedena na strané stavby s proudovou
ochranou, musi pfipojka byt schopna pracovat s impulsnimi
proudy frekvenéniho ménice. Jinak nebude zajistén

POZOR

bezporuchovy provoz.

4.4.14 Navaznosti na ovladani zarizeni

V rozvadéci jsou svorky, které umoZzfiuji pfipoijit stroj na centralni ovladani. Jedna se o nasledujici funkce:

sitové napajeni ,ZAP / VYP*
stroj ,START/STOP*
signal ,NOUZOVY STOP AKTIVNI*

pFipojeni spina&d NOUZOVEHO STOPU na externi nouzovy stop

Pfipojeni stroje na centralni ovladani je nutné konzultovat pfedem s vyrobcem stroje.
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5 UVEDENi STROJE DO PROVOZU

Tato kapitola obsahuje v8echny dileZité pokyny pro bezpeéné uvedeni stroje FORDERMAT ,,R“ do provozu a jeho
bezpecnou obsluhu.

POZOR

Toto zafizeni je uréeno pouze k ucellim uvedenym
v tomto navodu k obsluze.

5.1 VSeobecné bezpeénostni pokyny

VAROVANI

Obsluha je povinna se pfed zahajenim provozu
podrobné seznamit s navodem k obsluze a udrzbé a
musi dodrZovat pfislusné bezpecénosti pfedpisy.
Zarfizeni nesmi obsluhovat nepovolané osoby.
Pfed spusténim stroje musi byt pfezkouSena funkénost
veskerych bezpecnostich prvku.

VAROVANI

Elektrotechnicka a mechanicka sefizeni sméji byt
provadény vyluéné povéfenymi odbornymi pracovniky.

VAROVANI

Dbejte platnych bezpec€nostnich predpisu a noste
pozZadovanou ochrannou vystroj.
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5.2 Pripravné prace

Zarizeni Fordermat ,,R“ je postaveno tak, aby dlouho a spolehlivé pracovalo za normalnich provoznich podminek.

Predpokladem k tomu je , Ze budou dodrzovany vSechny udavané pozadavky a pokyny.

Skody plynouci ze zanedbani nespadaji do zaruky.

Nasledujici zkousky musi byt provedeny pfed uvedenim do provozu.:

Zafizeni NOUZOVEHO STOPU jakoz i vSechna instalovana bezpe&nostni zafizeni musi byt funkéné prezkousena.

Jenom pfi plné funkci bezpe€nostnich zafizeni smi byt stroj uveden do provozu.

Presvédcete se, ze:

— provoz probiha jen za uc€asti Skoleného a pou¢eného personalu.

— pripojka elektrického proudu je o pfipojovaci hodnoté nejméné 32 A. Méla by byt vybavena
proudovym chraniéem schopnym pracovat s pulsnimi proudy frekvenéniho ménice.

Ujistéte se, Ze pfed spusténim stroje:

— Zzadna osoba neni ve stroji nebo pod strojem.

— Zzadny nepfipustny materidl

Davejte pozor na to, ze

neni ve stroji.

— zadny material se nedostal pod stroj

— na stroji neprobihaji zadné prace

Napajeni

START/STOP

Regulace otacek

- \W FreagabeHDrehm‘(

0 O
[ NOT-AUS |

®j°f

0,

| daktivace NOUZOVEHO STOPU

NOUZOVY STOP

|

Hlavni spina¢

Prepéti lan nastavit az je ‘
znacka pIné viditelna 1

|

E: Tlagitko blokovani

Obrazek 5 -1 Ovladaci prvky

1%3_ Spinaé NOUZOVEHO STOPU
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5.3

531
5311

53.1.2

53.1.3

DULEZITA OPATRENi PRED PRVNiM UVEDENiIM DO PROVOZU

Funkéni kontrola elektroéasti (viz obrazek 5 — 1)

VsSeobecné

prezkouseni priichoziho propojeni systému ochrannych vodi¢q;
zkous$ka izolaéniho odporu;

napétova zkouska a zkouska ochrany proti zbytkovému napéti;
pfezkouseni propojeni stinéni motorového kabelu na sbérnici kostry;

Spinaé NOUZOVEHO STOPU

— Hlavni spina€ zapnout;

— NOUZOVY STOP aktivovat Zlutym prosvétienym tladitkem NOUZOVY STOP (NOT-AUS) ;
— Spinaé "napajeni - FORDERMAT ‘R’ ” zapnoult;

— zatdhnout za lano NOUZOVEHO STOPU elektricky obvod NOUZOVEHO STOPU se musi spustit a
Zluté kontrolni svétlo rozsvitit. (tazné lanko NOUZOVY STOP se opét odemkne tlaCitkem na krytu
skfiflky NOUZOVEHO STOPU).

— stejnym zpUsobem provéFime funkci tiaditka NOUZOVEHO STOPU na desce rozvadéde (toto se
odblokuje vytazenim ¢erveného tlacitka);

Kontrolni spina€ stfizné pojistky (viz obrazek 5 — 2)

PoZadovany smér
otaceni

- Pohyb packy

Kontrolni spinaé

Obrazek 5 -2 Kontrolni spinaé stfizné pojistky
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— hlavni spina¢ zapnout;
— aktivovat NOUZOVY STOP;
— spina¢ ,Napajeni - FORDERMAT ‘R’ ” zapnout;

— vhodnou ty&kou zatlagit na kontrolni spinag stfizné pojistky a musi se spustit NOUZOVY STOP a
Zluta kontrolka se rozsviti na panelu

5.3.14 Bezpecnostni spina¢ — Bezpe¢nostni zabradli

hlavni spina¢ zapnout;

— aktivovat NOUZOVY STOP;

— spina¢ ,Napajeni FORDERMAT ‘R’ ” zapnoult;
— ochranné zabradli otevrit ;

— také nyni se musi spustit obvod NOUZOVEHO STOPU a musi se rozsvitit Zluta kontrolka.

5.3.1.5 Smér otaceni motoru (viz obrazek 5 - 2)

otoény knoflik "Regulace otacek “ otocit zcela doleva;

hlavni spina¢ zapnout;

- aktivovat NOUZOVY STOP;

— spina¢ ,Napéjeni - FORDERMAT ‘R’ ” zapnoult;
— spina¢ ,START/STOP* zapnout;

— zkontrolovat smér otaceni vynaseciho dopravniku na davkovaci sténé;.
V pfipadé opa¢ného sméru otaceni, musi kvalifikovany odbornik zaménit dvé faze motorového
kabelu.

5.3.2 Kontrola funkénosti propoustéci automatiky

Pomoci lanového navijaku (podle provedeni na pravé nebo levé strané davkovaci stény) nastavit pfihrnovaci hifebeny
az nahoru (doraz na lané) a opét spustit dol(.

PFitom je tfeba vénovat pozornost sméru otaceni navijaku !! (Sipka na krytu)

Pfihrnovaci hfebeny se musi nechat prestavit rovnhomérnym zplGsobem bez velké namahy. Pokud pustime kliku z
ruky, musi navijak zlstat stat a pfihrnovaci hfebeny drzet polohu.

5.3.3 Zkouska spravného sestaveni a montaze

Je tfeba provéfit nasledujici body, zda :

jsou namontovany dolni postranni kryty ?

jsou podpérné Srouby sesSroubovany dolt na podpérné desky, predepjaty a zajistény?

jsou v8echny Srouby dotazeny?

jsou kabely k rozvadéci pfivedeny tak, aby nemohly byt poSkozeny a nikdo o né nemohl zakopnout?

jsou bocnice a €elni sténa v&etné vyplhovacich plechli napevno smontovany?

- jsou postranni kryty davkovaci stény a ochranné zabradli namontovany?
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5.4

5.5
551

55.2

5521

K pInéni je material vkladan shora do zasobniho bunkru. K tomu se hodi rizné stroje jako kolové nakladace,
vysokozdvizné voziky, bagry atp., pokud maji dostate¢nou vyklopnou vysku. VySka shozu nad podlahou bunkru

PRVNi UVEDENI DO PROVOZU - ZKUSEBNi PROVOZ

otocny knoflik ” Regulace ota€ek” otocit zcela vlevo;
hlavni spina¢ zapnout;
aktivovat NOUZOVY STOP;

spina¢ ,Napajeni FORDERMAT ‘R’ ” zapnout;

spina¢ “START/STOP* zapnout;

oto¢ny knoflik ,regulace otacek” nastavit az na 10 — stroj se musi rovhomérné rozjet ;

spina¢ “START/STOP* vypnout — stroj se musi zastavit;

NORMALNIi PROVOZ STROJE

Zapnuti stroje a nastaveni otacek

VAROVANI

Pred kazdym spusténim stroje se ujistéte, Ze se zadna
osoba nenachazi v rizikové zoné stroje

hlavni spina¢ zapnout;

aktivovat NOUZOVY STOP;

spina¢ ,Napajeni FORDERMAT ‘R’ ” zapnout;
spina¢ “START/STOP* zapnout;

oto€nym knoflikem "regulace otacek” nastavit pozadovanou rychlost posuvu

PInéni

Volny, neslisovany material

nesmi pfesahovat ur€ené hrani¢ni hodnoty:

Lehké obaly : neohrani¢eno

Papir / Lepenka : 20m

Bio-Odpady : 15m
POZOR

Pokud budou strojem rozruSovany lisované baliky, je
tfreba pfedem pfijmout nasledujici zvlastni opatfeni.
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5.5.2.2 Baliky félie

Baliky nesméji byt zmrzlé. Baliky musi byt oteviené a pfevaz odstranén.

5.5.2.3 Baliky z materialu typu “Domovni odpad, duta télesa” apod.

Lisované baliky nesmé&ji byt zmrzlé. Baliky musi byt otevfené a pfevaz odstranén. Nasledné je tfeba baliky shodit z
vysky (na podlahu haly, ne do stroje) ca. 2 — 2,5 m nebo je IZicovym nakladaéem nahrubo rozmackat na mensi kusy.

5.5.2.4 Baliky slamy

Baliky nesméji byt zmrzlé. Provazem nebo dratem pfevazané baliky musi byt zbaveny pfevazu. Siti pfevazané baliky
mohou byt bez pfipravy zpracovany.

5.5.3 Zména vykonu stroje
Vykon stroje se mGze ménit nasledujicimi zplsoby:
1. Zménou ota¢ek motoru na rozvadéci oto€énym knoflikem "Regulace otacek” ;

2. Zménou vysky pfihrnovacich hfeben(.
Toto plati neomezené pro uziti jako davkovaci stroj. Pfi uziti stroje k rozdruzovani balikd, resp. k
vyprazdfiovani pytlt se pfestavenim pfihrnovacich hfebenl také méni pracovni vysledek stroje. Toto
musi byt pfi pfestaveni zohlednéno.

V pfipadé, Ze jmenovana opatfeni nestaci ke zméné vykonu, jsou nutna vétsi sefizovaci opatfeni. Ta mohou byt
provedena pouze kvalifikovanou osobou s odpovidajicim vzdélanim.

5.5.4 Vypnuti stroje
— spina¢ "START/STOP” vypnout;

— po ukon¢eni provozu vypnout hlavni spinac;

5.6 SERIZENi STROJE

Zatizeni FORDERMAT ”R” je velmi univerzalné pouzitelny stroj k davkovani nejriznéjsich materiald, otevieni a
vyprazdnéni pytld, jakoz i rodruzovani balikd. Podle Géelu vyuZiti, pfipadného sloZeni materialu, jakoZz i
pozadovaného prichoziho vykonu se muze zakladni vykon stroje zménit. Také pro provozy, které stfidavé
zpracovavaji rlizné materialy, napfiklad stary papir, je potfeba urcitého zakladniho nastaveni stroje. Vychazeje z
tohoto zakladniho nastaveni stroje, budou k pfechodu na jiny material zménény nanejvys otacky motoru (otocny
knoflik na rozvadééi) a vyska ptihrnovacich hiebentl (navijak na davkovaci sténé). Cas potfebny k této Gpravé obnasi
maximalné 2 min.

Pokud uvedena opatfeni nevedou k Uspéchu, obratte se, prosim, na vyrobce.
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5.6.1 Bezpeénostni pokyny
5.6.1.1 VSeobecné bezpeénostni pokyny

NEBEZPECI

Prace na stroji mohou byt provadény jenom ve
vypnutém stavu a autorizovanym odbornym
personalem. Hlavni spinac je tfeba zajistit proti
opétnému sepnuti.

PFed kazdou udrzbou, sefizenim a opravou je nutné:

hlavni spina€ na na rozvadéci vypnout;

hlavni spina¢ zajistit visacim zamkem proti neimysinému opétovnému zapnuti;

— varovnou tabulku upevnit na rozvadéc;

zacit prace;
Pro prace na ¢astech stroje nedosazitelnych od podlahy mohou byt uzity stabilni bezpeéné Zebfiky nebo ploSiny.

Pfed naslednym znovuuvedenim do provozu musi byt bezpodminecné zajisténo, Ze se jiz nikdo nezdrzuje v
nebezpecné oblasti stroje. Dale je tfeba zkontrolovat, Ze vSechna ochranna zafizeni jsou zpatky namontovana a
vSechny nastroje a pomocné prostfedky (Zebfiky, ploSiny) jsou ze stroje a od stroje odstranény.

5.6.1.2 Osobni ochranné vybaveni

POZOR

Béhem veskerych sefizovacich praci se musi nosit
osobni ochranné vybaveni(ochranné rukavice, ochranna
obuv, pevné pracovni obleCeni, pfipadné helma a
chranice sluchu, jakoz i ochranné bryle, pokud se ve
stroji nachazi odpad).
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5.6.2 Zakladni nastaveni v zavislosti na materialu

Podle zpracovavaného materialu a zamysleného vykonu jsou dispozici oddélena zakladni nastaveni. Tato nastaveni
muzete prevzit z nasledujiciho pfehledu.

1. Zakladni nastaveni | (viz obrazek 5 - 3)
Toto nastaveni je vhodné pro nasledujici materialy pfi udaném rozsahu vykonu:

— Papir (4,0 - 9,0 t/h)

— Bioodpad (20,0 — 70,0 t/h)
— Rezanka (10,0 — 35,0 t/h)
— Baliky folii (0,3 — 1,0 t/h)

Pfinrnovaci hiebeny l

Upevriovaci deska pro Postranni desky na ramu
Nastaveni rozdruzovac¢ pytll na rdmu rozdruzovace pytlu
pfihrnovaciho hfebenu davkovaci stény o

Nastaveni ramu rozdruzovace pytlu
® = uzité otvory
Obrazek 5-3 Zakladni nastaveni |

2. Zakladni nastaveni Il (viz obrazek 5 - 4)
Toto nastaveni se hodi pro nasledujici materialy pfi udaném rozsahu vykonu:

— Papir (2,0 — 6,0 t/h)

— Bioodpad (15,0 — 50,0 t/h)

Pfihrnovaci hiebeny

Upevriovaci deska pro Postranni desky na ramu
rozdruZovag pytlll na ramu rozdruzovace pytli
Nastaveni davkovaci stény ool

pfihrnovaciho hfebenu

Nastaveni ramu rozdruzovace pytlu
® = uzité otvory

Obrazek 5-4 Zakladni nastaveni Il
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3. Zakladni nastaveni lll (viz obrazek 5 —5)
Toto nastaveni se hodi pro nasledujici materialy pfi udaném rozsahu vykonu:

— Papir (4,0 - 12,0 t/h)
— Bioodpad (20,0 — 70,0 t/h)

Pfihrnovaci hiebeny

E:
Upeviiovaci deska pro rozdruZovaé Postranni desky na ramu
pytld na ramu davkovaci stény rozdruzovace pytlu

Nastaveni
pfihrnovaciho hfebenu

e

Nastaveni ramu rozdruzovace pytld
® = uzité otvory

Obrazek 5 -5 Zakladni nastaveni Il

5.6.3 Serizeni stroje - Problémy a jejich feSeni

V nasledujici tabulce je uvedeno, ktera nastavovaci opatfeni pfi sefizeni stroje je tfeba provést , aby byl odstranén
urcity problém. Jestlize by nedoSlo ke zlepSeni po mnoha sefizovacich pokusech, resp. dokonce i ke zhorSeni, pak je
nejlépe se vratit k zakladnimu nastaveni (viz bod 5.6.2). V pfipadé nutnosti kontaktujte vyrobce.

Prosim dodrzujte udany sled sefizovacich opatfeni. Spo€iva na empirickych hodnotach a tak nejrychleji vede k
Zadoucimu vysledku.

Tabulka 5 -1 Sefizeni stroje - Problémy a jejich reSeni

Popis problému Reseni problému Kapitola
- Priichozi vykon je pfili§ velky - Prihrnovaci hfebeny nastavit na uplné spodni pozici |5.6.4
- Otacky uz nelze snizit - Posuv dopravnikd nastavit na pomalejs$i posuv 5.6.8

- Rozdruzovac pytli nastavit vice dold

- Ret&ézové kolo 16/24 namontovat na motor 5.6.7

- Vynaseci liSty vybavit kratSimi hroty 5.6.11
- Prachozi vykon je pfili§ maly - Pfihrnovaci hiebeny nastavit o néco vyse 5.6.4
- Otacky nelze vice zvysit - Rozdruzova¢ pytl( nastavit o néco vyse 5.6.7

- Posuv dopravnikd nastavit na rychlejsi posuv 5.6.8
- Kvalita otvirani pytl a jejich - Hroty pfihrnovacich hfeben( nabrousit nebo 6.7.3
vyprazdiiovani je nedostatecna namontovat noze

- Noze na nosnicich nabrousit nebo vymeénit 6.7.2

- Posuv dopravnikl nastavit na pomalej$i posuv 5.6.8

- Provéfit nastaveni rozdruzovace pytll 5.6.7
- Pfi zpracovani papiru se karton hromadi |- Rozdruzovac pytlt nastavit vySe 5.6.7
pfed pfihrnovacimi hiebeny - Na kazdém nosniku demontovat prvni ntiz

(snizeni z 6 na 5 nozl/nosnik)
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- Pfi zpracovani papiru se tvofi mustky - Na davkovaci sténu stfidavé namontovat listy s 5.6.10
- prichozi vykon klesa krat$imi a delSimi hroty

- zabudovat modifikované pfihrnovaci hfebeny
(prosime spojte se s vyrobcem)

- Navadéci profily namontovat stfidaveé nahore/dole 5.6.5

- Pfi zpracovani folie/lehkych obalud se folie | - Posuv dopravnik( nastavit na pomalej$i posuv 5.6.8
hromadi pfed pfihrnovacimi hfebeny - zabudovat modifikované Pfihrnovaci

hfebeny(prosime spojte se s vyrobcem)
- Navadéci profily namontovat stfidavé nahofe/dole 5.6.5

- Pfi zpracovani félie/papiru - Posuv dopravnikl nastavit na pomalej$i posuv 5.6.8
pfihrnovaci hfebeny se zvednou nahoru - Tazné pruziny propoustéci automatiky silngji 5.6.6
predepnout

- Navadéci profily namontovat stfidavé nahofe/dole 5.6.5

5.6.4 Serizeni prihrnovacich hiebent (viz obrazek 5 — 6)

Pfihrnovaci hfebeny je mozné otd€enim kliky navijaku sefizovat v jejich odstupu od podlahového plechu davkovaci
stény. Stupnice slouzi jako pomoc pfi nastavovani a pfi opakované zméné zpracovavaného materialu.

Prihrnovaci hfeben

Navijak 3
k plynulému nastaveni odstupu mezi hroty '
pfihrnovacich hiebent a podlahovym plechem
davkovaci stény.

Davkovaci sténa

Obrazek 5-6 Sefizeni prihrnovacich hieben

Tabulka 5—-2 Sefizeni pfihrnovacich hiebent

Sefizovaci ukon Popis Vysledek
Otaceni ve smyslu Odstup od podlahového - Prachozi vykon roste
hodinovych rugi¢ek plechu se zvétSuje - Kvalita otevirani a vyprazdriovani pytlt

se zhorSuje - v rozsahu nastaveni 0 - 5 minimalnég, v
rozsahu 5 az 17 vyrazné
- PFi zcela nadzdvizenych pfihrnovacich hfebenech mohou
cizi télesa, klubka félie, kanystry atp. bez pfekazky prochazet

Otaceni proti smyslu | Odstup od podlahového - Prlchozi vykon klesa

hodinovych rucdi¢ek plechu se zmensuje - Kvalita otevirani a vyprazdniovani pytll se zlepSuje -

v rozsahu nastaveni 17 — 5 vyrazné, v rozsahu nastaveni
5az 0 jenom minimalné
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5.6.5 Sefizeni nosnych prvkl (viz obrazek 5-7)

Sefizeni nosnych prvkl zasadné ovliviiuje praci zafizeni FORDERMAT ”R”.

Nosny prvek pfili§ dole - pfihrnovaci hfebeny plavou nahoru (nadzdvihavaji se)
Nosny prvek pfili§ nahofe - félie a kartony se hromadi pfed pfihrnovacimi hfebeny

Pro vétSinu pFipadu je optimalni nastaveni znazornéno na obrazku 5 — 7

Prihrnovaci hfeben

Obrazek 5 - 7 Sefizeni nosnych prvk

V jednotlivych pfipadech, napt. pfi rozdruzovani balik( félii je nutné pfihrnovaci hfebeny namontovat stfidavé o néco
vice nahoru a dolG. Pfitom budou dolni hfebeny upevnény jak je znazornéno na obrazku 5 — 3 . Hfebeny montované
vy$e budou pfiSroubovany o jeden az dva otvory nahoru na nosnych prvcich.

5.6.6 Sefizeni pruzin propoustéci automatiky na cizi télesa

Propoustéci automatika se mize pfedepnout smérem dolu ze strany pomoci jednoho nebo dvou pruzin. V zakladni
poloze nejsou pruziny pfi uplné spusténych hfebenech vibec pfedepnuty.

Tabulka 5 -3 Nastaveni propoustéci automatiky

Sefizovaci ukon Vysledek

Pruziny silnéji pfedepnout - Propoustéci automatika nedovoli cizim télestim projit tak snadno pres
pfihrnovaci hfeben

- Pfihrnovaci hfebeny se nemohou v zavislosti na mnozstvi materialu tak
lehce zvednout

Pruziny méné predepnout, resp. - Propoustéci automatika plsobi lehceji, cizi télesa snadnéji propadnou
vyjmout

Pfihrnovaci hfebeny se mohou podle materialu snadnéji zvednout
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5.6.7

Obrazek 5 -8

Obrazek 5 -8
Obrazek 5 -9

Sefizeni rozdruzovace pytla (viz obrazky 5-8a5-9)

postranni deska na ramu
rozdruzovace pytll

-~ upevhovaci deska rozdruzovace pytlt
na ramu davkovaci stény

F1 50x10x1200

o ol e
— <
<&

|
= | 2x F150x15x150

7

2x M10x70

Sefizeni rozdruzovace pytlu
Nastavovaci prvek

RozdruZovac pytll mize byt prestaven na dva odli$né zpUsoby.

V prvnim pfipadé bude cely rozdruzovac pytlt paralelné vySkové posunut (smér pohybu "A”) a nebo miiZze byt
vyklopen nahoru nebo doll pres pfislusné zadni upevriovaci body.

Tabulka 5 -4 Sefizeni rozdruzovace pytla

Sefizovaci Ukon

Vysledek Komentar

Rozdruzovac pytlt
paralelné usadit vySe

- Prdchozi vykon roste
- Vétsi cizi télesa mohou pres rozdruzovac pytll
snadnéji projit

Rozdruzovag pytll
paralelné usadit dolu

- Prdchozi vykon klesne
- Vétsi télesa mohou stézi projit pfes rozdruzovaé
pytld

RozdruZzovac pytlt
vpredu vychylit smérem
nahoru

- Propustny vykon stoupne

- Nebezpeci hromadéni folii a kartonu klesa

- V jednotlivych pfipadech se mohou tvofit role
félii pred pfihrnovacimi hfebeny

Rozdruzovac pytli
vpfedu vychylit smérem
dolt

- Prdchozi vykon klesne
- Nebezpeci hromadéni folii a kartond

- Sefizeni hlavniho pohonu je snazsi

Pro sefizeni rozdruzovace pytll je potfeba nastavovaci prvek podle obrazku 5 - 9
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Postup pfi nataceni rozdruzovace pytli smérem doli (viz obrazek 5 - 10)

o Postranni deska
’a P S

L) T,

—%——— Upevnovaci deska

=

Obrazek 5 - 10 Rozdruzovac pytlli natoc¢it smérem dolt

- davkovaci sténu nechat bézet do vyprazdnéni ;

- stroj odstavit, hlavni spina¢ vypnout a zajistit visacim zamkem proti neimysinému opétovnému
zapnuti;

- Srouby A nalevé a pravé desce lehce povolit (na zadni strané na matkach drzet kli¢ proti);
- Srouby B nalevé a pravé postranni desce vySroubovat ;

- nastavovaci prvek podle obrazku 5 — 9 nasadit na ram rozdruzovace pytlG;

- ram s nastavovacim prvkem upevnit do potfebné polohy;

- rozdruzovac¢ pytld pomoci nastavovaciho prvku natogit dolt do dfive pouzitého otvoru v
postranni desce tak, aby licovala s nékterou ze zavitovych dér (I — V) v upevnovacich
deskach;

- Srouby B nasadit a dotdhnout;
- Srouby A dotahnout;
- Posuv dopravnikd nastavit;

Vychyleni nahoru probiha v opaéném sledu.
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Postup pfi paralelnim nastaveni rozdruzovace pytlid smérem doli (viz obrazek 5-11)
I ¥

P g ==t

> 4 \]r?

Upevnovaci deska

Postranni deska

—~7 — Kruhovy profil

(3)
N

Obrazek 5 — 11 Rozdruzovac pytll - paralelni prestaveni

— davkovaci sténu nechat béZet do vyprazdnéni;

—  stroj odstavit, hlavni spina¢ vypnout a zajistit visacim zamkem proto neimysinému opétnému
zapnuti;

— Srouby A nalevé a pravé desce lehce povolit (na zadni strané na matkach drzet kli¢ proti);
—  sefizovaci vidlici podle obrazku 5 — 9 nasadit na ram rozdruzovace pytlQ;

— ram pomoci sefizovaci vidlice pfidrzet druhou osobou v jeho poloze;

— Srouby B na levé a pravé stranové desce vySroubovat ;

— uzité vrtani (I-V) oznacit na upeviiovacich deskach;

—  rozdruZova¢ pytll pomoci sefizovaci vidlice nastavit tak, aby dfive pouzita vrtani licovala s prvni
nize polozenou zavitovou dérou (I — V) v upevriovacich deskach;

— Srouby B nasadit a dotahnout;

—  po jednom kousku kulatiny D10 x 200 zastrit do zavitovych vrtani;
— ramem pootocit pomoci sefizovaci vidlice tak, aby dolehla na obé kulatiny;
— matky Sroubl A odSroubovat a Srouby vytahnout;

— ram pomoci sefizovaci vidlice spustit dol( tak, az vrtani v postrannich deskach bude licovat s
vrtanim VI v upevnovacich deskach;

—  Srouby A opét nasadit , nasroubovat matku a lehce dotahnout;

— rozdruzovaé pytld pomoci sefizovaci vidlice vychylit nahoru tak, az vrtani 5 na postrannich
deskach bude licovat s dérami uvedenymi na zacatku na upeviiovacich deskach,

—  Srouby B nasadit a utahnout;
—  Srouby A utahnout;
—  posuv dopravnikl nastavit;

Pro paralelni posun nahoru plati obracené poradi.
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5.6.8 Sefizeni posuvu dopravnikt (viz obrazek 5 - 12)

Chybné sefizeni mize mit za nasledek tyto ucinky:

Tabulka 5 -5 Nastaveni posuvu dopravniki

Sefizeni Uginek

- Posuv dopravniku je nastaven pfili§ - priichozi vykon klesa

citlivé (vypina pfilis brzo)

- Posuv dopravniku je nastaven jako - material je natlacen na davkovaci sténu
necitlivy (vypina pfili§ pozdé) - kvalita otevirani a vyprazdfiovani pytll se zhorsi

- pohon je mnohem vice zatizen
- stroj €asto reverzuje
- folie se hromadi pred pfihrnovacimi hifebeny

Posuv dopravnik(l se da nastavit takovym zplsobem, Ze se pfickovy dopravnik zasobniho bunkru zastavi pfi
nadzdvizeni nosniku nozd o cca 50 — 70 mm.

K nastaveni stroje musi byt v hale relativni ticho, aby bylo slySet klapnuti dorazu regulatoru.

Lanovy napinaci prvek

Zapadka regulatoru

Pozadovana
mira 50.70 mm

[ 'Dorazovy
uhelnik ,Posuv®

Doraz —— ||

|4
Zajistovaci matka — 27:’;:]4 ’2&3&

——nosnik nozl

Vynaseci lista

Obrazek 5-12 Sefizeni posuvu dopravnikt

— stroj nechat bézet do vyprazdnéni;

—  stroj pomalou rychlosti nechat dale bézZet, az se bude regulator moci volné pohybovat pfed
zarazkou ,Regulator” (regulator neni zatizen posuvem);

—  stroj odstavit, hlavni spina¢ vypnout a zajistit visacim zamkem proti neimysinému opétovnému
zapnuti;

— demontovat spodni kryt pohonu;
—  vstoupit do stroje;
— umistit méfidlo na vynaseci liStu a ze strany pfiloZit na jeden z 8 nosnik( nozl

—  zapsat vzdalenost k pfedni $pi¢ce nosniku noZz(;
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— nosnik nozd nadzdvihnout rukou tak, az bude slySet klapnuti zapadky regulatoru;
—  znova zapsat vzdalenost k pfedni $pi¢ce nosniku noz( ;
— rozdil obou nhaméfenych hodnot porovnat (doporu¢ené rozmezi 50-70mm);

—  pfi odchylce korigovat nastaveni napinaciho prvku:

Je li mira menSi nez pozadovana -> znecitlivéni  -> napinaci prvek zkratit

Je li mira vétsi nez pozadovana -> citlivost zvySit - > napinaci prvek prodlouZzit

UPOZORNENI

Posuv dopravnikl reaguje velice citlivé na malé zmény délky.
Jeden krok pfi nastavovani by nemél prekrocit Ctvrtinu otacky
na napinacim prvku.

—  stroj naplnit a nechat bézet ;

-~ chovani posuvu dopravniku sledovat pfi prazdné davkovaci sténég;
pfickovy dopravnik se zapne - stroj nechat dale bézet
pFickovy dopravnik se nezapne - stroj vypnout a nastavit posuv dopravnikd na
mensi citlivost,

- po cca 15 — 20 min vyzkouset stav naplnéni na davkovaci sténé. Material pred
pfihrnovacimi hfebeny nesmi byt na sebe nalisovan. Pfihrnovaci hfebeny musi
mit prostor k hrnuti pfebyteéného materalu zpét. Mnozstvi materialu maze byt
provéreno nasledujicim zpusobem:

5.6.9 Nastaveni synchronizace mezi pfihrnovacimi hfebeny a vynasecimi liStami
(viz obrazek 5 — 13)

Synchronizace pfihmovacich hiebent a vynasecich list ma velky vyznam pro kvalitni praci stroje FORDERMAT “R” .
Miry pro zakladni nastaveni jsou znazornény na obrazku 5 - 13. Nastaveni je nutné v pfipadé, Ze se uvolni fetézy
dopravnik(l. Postup je nasledujici :

stroj vypnout a zajistit proti opétovnému zapnuti;
kryt vrchni skfiné pohonu demontovat;
kryt spodni skfiné pohonu demontovat;

kryt fetéz( demontovat;

spojovaci ¢lanek pohanéciho fetézu prihrnovacich hiebenu se naléza v oblasti | a klikové rameno
pfihrnovacich hifebend se naléza v zadnim mrtvém bodé

stroj opét vypnout a zajistit proti opétovnému zapnuti ;
rozmeér A zmeéfit a zapsat;

osoba 1: S pouzitim vhodné pracovni ploSiny se odebere do vySe horni pohonné jednotky a povoli
napnuti pohonného Ffetézu pfihrnovacich hfeben(.

osoba 2: Pohonny fetéz pfihrnovacich hfebenl rozpoji a vrchni konec necha odjet cca. 400mm ve
SMeEru posuvu.

osoba 1: Ret&z sejme z Fetézového kola a Fet&zové kolo protodi.
Je-li rozmér A menSi nez pozadovano — tocit fetézovym kolem proti smyslu hodinovych ruci¢ek
Je-li rozmér A vétSi nez pozadovano - tocit Fetézovym kolem ve smyslu hodinovych rucic¢ek

fetéz opét nasadit;
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— osoba 2: fetéz opét spoji;

— osoba 1: fetéz napne (velmi dilezité, jinak je méfeni Spatné)
— rozmér A zméfit a zapsat

— pfipadné sefizovani opakovat

— po ukoncCeni sefizovacich praci vSechny ochranné pfipravky znova pfimontovat

PFihrnovaci hroty v zadnim
bodu zvratu

O
V % Vynaseci lista

davkovaci stény

PFihrnovaci hieben _/_————

Hrot

Navijdk —x A ~i
Podlahovy plech
Obrazek 5 - 13 Sefizeni — Pfihrnovaci hiebeny a vynaseci liSty
5.6.10 Vynaseci listy

Pouziti rdznych druhd vynasecich list na davkovaci sténé maze vyznamné ovlivnit préci zafizeni FORDERMAT ”R”.

Tabulka5-6  Volba vynasecich list (viz obrazek 5 — 13)

Typ unaseci listy davkovaci Vysledek / Oblast pouziti

stény (pocet hroti/vyska hrota)

18/80 standardni lidta

18/60 pro mensi prichozi vykon od 0,5 - 2,5 t/h

18/40 standardni liSta pro bioodpad (podle priichoziho mnozstvi)
18/90 stridave s 18/60 pro papir pfedevsim pfi vykonu pfes 20 t/h

10/80 pro rozdruzovani balik{ folii

10/60 pro rozdruzovani félii (omezeny vykon)

0/0 pro bioodpad (od 3 t/h)
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5.6.11 Nastaveni volbou prevodového poméru fetézovych kol

Pro hnaci hfidel motoru jsou k dispozici dvé sady fetézovych kol. Sériové je zabudovana kombinace 22/22 zub.
Zmeénou na provedeni 16/24 zub( dojde k nasledujicim zménam:

— prachozi vykon se vyrazné zmensi;
— intenzita zpracovani materialu u pfihrnovacich hfebent se vyrazni zvysi;

Provedeni 16/24 se doporucuje napf. k dosazeni snizeného vykonu pfi rozdruzovani balikd folii.

5.6.12 Sefizeni lana NOUZOVEHO STOPU (viz obrazek 5 — 14)

Zafizeni FORDERMAT ,,R” je vybaveno spinasem NOUZOVEHO STOPU s taznym lanem. Tento spinac je
montovan vpravo nebo vlevo na pfednim konci zasobniho bunkru. Spina¢ je spoustén tahem za Cervené lano
NOUZOVEHO STOPU, které b&zi podél levé, pravé a &elni strany zasobniho bunkru. Lanovy spina8 NOUZOVEHO
STOPU mé dvé funkce:

— kdyzZ se zatahne za lano, vydava spinaci signal;
— pokud se lano povoli nebo pretrhne (kontrola pfetrzeni), vydava spinaci signal;

Z tohoto diivodu musi byt délka lana NOUZOVEHO STOPU sefizena pfesné tak, aby se spina& nalézal v prosttedni
poloze. Spravného sefizeni je pak dosazeno, kdyz se zadni konec tahla nachazi ve vysi znacky viditelné na vodicim
prvku (20 mm Sestihran). Délku lana Ize sefidit napinacim prvkem.

Postup prace:

— spinag musi byt odblokovan;

— zajiStovaci matku na pfedni zavitové €asti uvolnit a pfitom drzet stfedni dil Sroubovakem proti
otaceni;

— zavitovy kus 1 drzet pevné jednou rukou a druhou protacet stfedni dil az je dosaZeno potiebného
nastaveni;

— zajiStovaci matku opét dotahnout;

— spustit stroj;

— funkci NOUZOVEHO STOPU prezkouget tahem za lano (stroj se musi zastavit);

Predpéti lan nastavit tak
az je znacka zcela

viditelna
Stredni dil .,
Zajistovaci
Zavitovy kus 1 1 matka .
===
Lano Napinaci prvek Spinaé NOUZOVEHO
anglicka matka STOPU
Obrazek 5 - 14 Sefizeni lana NOUZOVEHO STOPU
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6 UDRZBA A PECE

6.1
6.1.1

6.1.1.1

PROVOZNi PORUCHY
Bezpeénostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny

Pfed kazdou udrzbou, sefizenim a opravou je nutné:

6.1.1.2

vypnout hlavni spina¢ na rozvadéci;

zajistit hlavni spinac¢ visacim zamkem proti neimysinému opétovnému zapnuti;

upevnit varovnou tabulku na rozvadédi;

teprve poté zacit prace;

Osobni ochranna vystroj

Osoby, které provadéji prace na stroji musi nosit ochrannou vystroj. K tomu patfi:

ochranny pracovni odév;
bezpec&nostni obuv;

pracovni rukavice z pevné klze;

ochranné bryle (pfi brouseni, jakoz i pracech v naplnéném stroji);

ochranna helma (pfi praci pod strojem a pod rozdruzovaéem pytlQ);

chrani€e sluchu (pfi nesplnéni zadaného limitu emise hluku);

6.1.2 Hledani poruchy
Tabulka6 -1 Poruchy a jejich odstranéni
Projevy poruchy Pricina Naprava Popis
viz. bod

- Spina¢ "Fordermat ,,R*“” Z4dné vstupni napéti na Zkontrolovat pfivod napéti

se neda zapnout ; rozvadédi
- Rozvadéc ,nefunkéni
- Spina¢ "Férdermat ,,R*” NOUZOVY STOP neni aktivni Aktivovat NOUZOVY STOP

se neda zapnout ;
- sviti kontrolka "NOUZOVY
STOP”
- NOUZOVY STOP se neda Spinaé NOUZOVEHO STOPU je | Pfezkouset spinad
aktivovat spustén NOUZOVEHO STOPU,

resp.odblokovat
Spatné sefizeno tazné lano na PFrezkousSet sefizeni napnuti lana |5.6.12

STOPU

lanovém spinagi NOUZOVEHO

NOUZOVEHO STOPU, ptipadné
jej upravit

Ochranna prepazka oteviena

Zavfit ochrannou prepazku
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- Spina¢ "START/STOP” se neda
zapnout

Spina¢
zapnut

Fordermat ,,R“” neni

Zapnout spina¢ "Férdermat ,,R*“”

- Stroj se &as od &asu sam vypne | Tazné lano na lanovém spinaci | Prezkouset sefizeni napnuti lana |5.6.12
- Kontrolka NOUZOVEHO sTopu | NOUZOVEHO STOPU je Spatné | NouzOVEHO STOPU, pripadné
sviti serizeno nastavit
- NOUZOVY STOP- okruh se
eventuelné necha jen téZko
aktivovat
- Stroj nab&hne, ale po 1-2 Stfizna pojistka se zaktivovala - Provéfit, zda v sekci 6.1.3.1
sekundach se opét vypne. pfihrnovacich hfeben(
- Poruchové hladeni na ménici: neuvazla cizi télesa, sekci
"Podpéti” nebo”Vypadek sité” uvolnit
- Kontrolka ,NOUZOVY STOP* - Vyména stfiznych Sroubt
sviti
- Stroj reverzuje a zGstava statv | Pfihrnovaci hiebeny uvazly v - Vypnout stroj
reverzacnim rezimu reverzacnim rezimu - Zvednout hfebeny nahoru
-Stroj opét zapnout
- po cca. 5-10 zdvizich hfebenl
opét obnovit staré nastaveni
- Stroj se samovolné vypina Otacky jsou nastaveny pfilis Snizit pozadovanou hodnotu
- Poruchové hlaseni na vysoko otacek otocnym spinacem
frekvenénim ménici: "Prepéti” “Regulace otacek* (Maximalné 8
nastaveni)
Hnaci fetézy jsou malo napnuté | Napnout hnaci fetézy 6.6.4
- Stroj se samovolné vypina Teplota v rozvadéci je pfilis Zapnout jisti¢ ventilator(
- Poruchové hlaseni na ménici: vysoka kvuli vypnutému
“Prehrati” ventilatoru
Filtrani vliozky na mfizkach Vycistit filtracni viozky 6.3.6
ventilator( jsou ucpané
Ventilator frekvenéniho ménice Oba ventilatory pfezkousSet a
nebo ventilator rozvadéce jsou pfipadné vyménit
vadné
- Stroj se samovolné vypina Stfizna pojistka se zaktivovala - Provéfit, zda v prostoru
- Kontrolka ,NOUZOVY STOP* pfihrnovacich hfeben(
sviti neuvazla cizi télesa, prostor
uvolnit 6.1.3.1
- Vyména stfiznych Sroubd
- Stroj se samovolné vypina Cizi télesa pred pfihrnovacimi - Uvolnit prostor pfed hfebenya |5.6.8
- Poruchové hlaseni na ménici: hrebeny odstranit cizi télesa
“Pretizeni” P¥iliS mnoho a pfilis stlaceny - Uvolnit prostor pred
material pred pfihrnovacimi pfihrnovacimi hfebeny
hfebeny - Citlivéji nastavit automatiku
posuvu dopravniku
- Propoustéci automatika na cizi Nosné prvky jsou nizko Nosné prvky pfemontovat do 5.6.5
télesa je permanentné nastaveny zakladni polohy
nadzdvizena
- Kvalita otevirani pytlt se snizuje | Nosné prvky nejsou spravné Nosné prvky namontovat stfidavé | 5.6.5
nastaveny nahoru/dolu
- Stroj €asto reverzuje Posuv dopravnik(l zasobniho Citlivéji nastavit posuv 5.6.8

bunkru je $patné nastaveny

dopravniki
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- Pfi¢kovy dopravnik zasobniho Posuv dopravnikl zasobniho Citlivéji nastavit posuv 5.6.8
bunkru se nevypina, pfestoze je bunkru je Spatné nastaveny dopravniki
davkovaci sténa zcela plna Néktery z ovladacich prvki Zkontrolovat vSechny ovladaci
automatiky posuvu dopravniku je | prvky (pfedevSim oto¢né a vratné
nefunkéni pero na spinaci hfideli) zdali
nejsou vzpficené nebo
posSkozené
- Prickovy dopravnik zasobniho Posuv dopravnik(i zasobniho Citlivéji nastavit posuv 5.6.8
bunkru se nezapina, pfestoze je bunkru je Spatné nastaveny dopravnikll
davkovaci sténa zcela prazdna Néktery z ovladacich prvkd Zkontrolovat vSechny ovladaci
automatiky posuvu dopravnikl je | prvky (pfedevSim otocné a vratné
nefunkéni pero na spinaci hfideli) zdali
nejsou vzpficené nebo
posSkozené
- Motorovy jisti€ v rozvadédi Na motorovy jisti€ pfichazeji - Provéfit pfipojku k rozvadédi
neustale vypadava pouze dveé faze - Pfekontrolovat zapojeni
rozvadéce
- Motorovy jisti€ v rozvadédi Zavada ménice Méni¢ vyménit a nechat opravit
neustéle vypadava
- Méni€ odebira proud jenom ze
dvou fazi
- Pfi zpracovani balikl s folii se Stroj musi byt pro tento ucel - Zabudovat specialni pfivadéci 5.6.10
stroj €as od €asu ucpe pouZiti nastaven listy 5.6.11

- Namontovat upravena fetézova
kola na motor

- Namontovat vySe rozdruzovace
pytl

- Pfipadn& namontovat jiné
pfihrnovaci hfebeny

6.1.3
6.1.3.1

Odstranéni poruch

Vymeéna stfiznych Sroubli po aktivaci pojistky (viz obrazek 6 — 1)

— hlavni spina€ na rozvadé&di vypnout a zajistit visacim zdmkem;

— kryt na vrchni skfini pohonu sejmout;

— stfiznou paku vychylit zpét na doraz;

— noveé stfizné Srouby nasadit a dotahnout.

PFitom je tfeba vénovat pozornost nasledujicim bodum, jinak maze dojit ke Skodam na stroji:

1. nasadit Srouby hlavou Sroubu ven, matkou dovnitf
2. pouzit pouze pfipustnou velikost stfiznych Sroubd podle nasledujici tabulky:
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Tabulka6 -2  Stfizné Srouby

Rozmeér upevinovaciho uhelniku na pfivadécich Pripustné stfizné Srouby
listach davkovaci stény

Plochy material 70 mm x 12 mm M 6 x 25 Kvalita 8.8 s/bez dfiku

Plochy material 90 mm x 15 mm M 6 x 25 Kuvalita 8.8 s/bez dfiku nebo

M 8 x 25 Kvalita 8.8 bez dfiku

kontrolni spina¢ vizualné provéfit na poSkozeni a provéfit jeho nastaveni;

kryt skiiné pohonu opét pfichytit a Srouby dotahnout;

— cizi télesa v pracovnim prostoru pfihrnovacich hfeben( najit a odstranit. Pokud nebude nic nalezeno,
je tfeba jesté zkontrolovat prostor pfechodu ze zasobniho bunkru na davkovaci sténu.

— narozvadéci nastavit nejnizsi rychlost;
— hlavni spina¢ odblokovat;
— stroj znova spustit;

— provéfit bezporuchovy chod stroje po jeho spusténi po dobu 1 minuty

stfizna pojistka
provozuschopna

stfizny Sroub M8

] B S

stfizna pojistka
se zaktivovala

kontrolni spinag ‘
| \

[0 ]

Obrazek 6 — 1 Obnoveni stfiznych Sroubu
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Ucpani pfihrnovacich hiebent

obsluha je povinna pouzit ochranné rukavice, ochrannou obuv, ochranné bryle, helmu a pevny
pracovni odév

hlavni spina¢ na rozvadéci zajistit visacim zamkem

pfihrnovaci hfebeny zvednout navijakem; (u stroju s propoustéci automatikou na cizi télesa)
nosniky noz( nadzdvinout navijakem; (u strojl bez propoustéci automatiky na cizi télesa)
po zebfiku vystoupat do stroje;

material z prostoru pfihrnovacich hfebenud pfesunout zpatky do zasobniho bunkru a nebo
pfesunout na stranu mimo stroj;

POZOR

Tato ¢innost nesmi ohrozit Zzadné osoby, které se nalézaji
v blizkosti stroje.

6.2 UDRZBA A REVIZNi PRACE

Pravidelna a kvalitni drzba Vaseho zafizeni FORDERMAT ”R” piinasi mnoho vyhod:

stalé optimalni fungovani stroje;

nizké opotiebeni;

snizeni doby prostoji kvuali nahlym vypadkdm;
snizeni nakladd na pfipadné opravy;

Pro opravy pouzivejte jenom originalni nahradni dily, jakoZ i v tomto navodu uvadéné provozni napiné.

6.2.1 Bezpeénostni pokyny

6.2.1.1 VsSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfed kazdou udrzbou, sefizenim a opravou je nutné:

vypnout hlavni spina¢ na rozvadéci;
zajistit hlavni spina¢ visacim zamkem proti neimysinému opétovnému zapnuti;
upevnit varovnou tabulku na rozvadéc;

teprve poté zacit prace;

6.2.1.2 Osobni ochranna vystroj

Osoby, které provadéji prace na stroji musi nosit ochrannou vystroj. K tomu patfi:

— ochranny pracovni odév;

bezpecénostni obuv;

pracovni rukavice z pevné kuze;

ochranné bryle (pfi brouseni, jako i pfi praci v naplnéném stroji);
ochranna helma (pfi praci pod strojem a pod rozdruzovacem pytld);

chranice sluchu (pfi nesplnéni zadaného limitu emise hluku);
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6.2.1.3 Protipozarni ochrana

Pfi brouseni je potfeba dodrzovat vSeobecné prfedpisy a pravidla pozarni ochrany.

stroj kompletné vyprazdnit a vycistit;

prostor pod strojem a v okoli cca. do 10 m kolem stroje vycistit;
— mit k dispozici hasici pfistroj (min. 5 kg);

— jednu osobu postavit jako pozorovatele;

— sledovat odlet jisker a pfipadné odstranit z pracovniho prostoru hoflavé pfedméty

6.2.2 Systém udrzby pro zafizeni FORDERMAT ”R”

Systém udrzby pro zafizeni FORDERMAT ”R” je jednoduse a pfehledné sestaven. Sklada se ze 3 plant adrzby
(denni, tydenni a plan po 500 provoznich hodinach), které musi byt provadény v zavislosti na danych terminech.
K tomu se pfipojuje jeSté zvlastni plan udrzby béhem prvnich 120 provoznich hodin po uvedeni stroje do provozu.

Jednotlivé plany udrzby:

po prvnich 50 provoznich hodinach -> Plan udrzby - tabulka 6.3
po prvnich 120 provoznich hodinach -> Plan udrzby - tabulka 6.3.
denné -> Plan udrzby - tabulka 6.4.
tydné -> Plan udrzby - tabulka 6.4. a 6.5.
po kazdych 500 provoznich hodinach -> Plan udrzby — tabulka 6.4., 6.5. a 6.6.
Tabulka 6 —3  Plan udrzby po prvnich 50 resp. 120 provoznich hodinach
Casti stroje Provadéné prace Pouzité nastroje/provozni Popis
naplné
Retézy dopravnikd Prezkouset napnuti fetézu - popfipadé 2x Stranovy kli¢ 30 6.6.3
davkovaci stény fetéz napnout Racna + prodluzovaci nastavec,
OfiSek 30 a 24
Skladaci metr
Stafle
Retézy dopravnikd PrezkousSet napnuti fetéz( -popfipadé Stranovy kli¢ 30 6.6.2
zasobniho bunkru fetéz napnout Skladaci metr
Hnaci fetézy Prezkouset napnuti fetéz(i -popfipadé 2x Stranovy kli¢ 24 6.6.4
fetéz napnout Stranovy kli¢ 13
Racna
OfiSky 13+19
Retézy dopravnikd Naolejovat Olej na fetézy ve spreji nebo 6.5.5
davkovaci stény olej na fetézy + Stétec
Retézy dopravniku Naolejovat Olej na fetézy ve spreji nebo 6.5.5
zasobniho bunkru olej na fetézy + Stétec
Tazné lano - Zkou$ka funkce Stranovy kli¢ 11 5.3.1.2
NOUZOVEHO STOPU | - Provéit nastaveni délky lana Sroubovak 5.6.12
- Napinaci prvek: Provéfit dotazeni
zajiStovaci matky
Upeviiovaci Srouby - Kontrola dotazeni Sroubu a fixace Ockovy kli¢19 6.4.2
vynasecich list spoje Stranovy kli¢ 19 6.4.3
Napinaci a svérné - Kontrola dotazeni Sroubu a fixace Stranovy kli¢ 24 6.6.2
Srouby, napindky spoje Stranovy kli¢ 30 6.6.3
fetézl 6.6.4
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Matka na hnaci hfideli

davkovaci stény

spoje

zavit) - kontrola dotazeni Sroubu a
fixace spoje

- Kontrola dotazeni Sroubu a fixace

- Zajistovaci Sroub(tla¢i radialné na

Hakovy kli¢
Imbus 6

Axialni Sroub motorové
hfidele a hnaci hfidele

zasobniho bunkru

spoje

- Kontrola dotazeni Sroubu a fixace

Ockovy kli¢ 19
Ockovy kli¢ 30

Tabulka 6 —4  Plan udrzby - denni
Casti stroje Provadéné prace Pouzité nastroje/provozni Popis
napiné
Davkovaci sténa Kontrola vynaSecich list — pfipadné NGz 6.3.3
odstranit zachyceny material (dlouhé
félie atd.)
Podlaha pod davkovaci | Cisténi Koste, lopata 6.3.4
sténou
VSechny prvky systému | - Vizualni zkouska na poskozeni 5.3.1.2
NOUZOVEHO STOPU | - Pfezkouseni funkci 5.3.1.3
5.3.14
Tabulka6 -5  Plan udrzby — tydenni
Casti stroje Provadéné prace Pouzité nastroje/provozni Popis
naplné

Cely stroj Vycisténi celého stroje Kosté, Lopata
Cely stroj véetné Vizualni kontrola na poskozeni
kabell
Tabulka 6 -6  Plan udrzby — po kazdych 500 hodinach
Casti stoje Provadéné prace Pouzité nastroje/provozni napiné | Popis
Retézy dopravnikll | Pfezkou$et napnuti Fetéz( - popFipadé 2x Stranovy kli¢ 30 6.6.3
davkovaci stény fetéz napnout Racna + prodluzovaci nastavec

250mm, ofiSek 30 a24

Skladaci metr

Stafle
Retézy dopravnikll | Pfezkou$et napnuti Fetéz( - popFipadé Stranovy kli¢ 30 6.6.2
zasobniho bunkru fetéz napnout Skladaci metr
Hnaci fetézy Prezkouset napnuti fetézu - popfipadé 2x Stranovy kli¢ 24 6.6.4

fetéz napnout Stranovy kli¢ 13

Racna

Orisky 13+19
Retézy dopravnikil | Naolejovat Olej na fetézy ve spreji nebo 6.5.5
davkovaci stény olej na fetézy + Stétec
Retézy dopravnikil | Naolejovat Olej na fetézy ve spreji nebo 6.5.5
zasobniho bunkru olej na fetézy + Stétec
Vodici lista fetézu Promazat Mazaci lis 6.5.4
zasobniho bunkru Hadry

Tuk na vale€kova loZiska
Vodici lista fetézu Promazat Mazaci lis 6.5.4
davkovaci stény Hadry

Tuk na valeCkova lozZiska
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RozdruZovac pytld | Provéfit hroty — popfipadé vyménit Racna s ofiskem 11 6.7.2
OcCkovy kli¢ 11
Pfihrnovaci hiebeny | Provéfit nabrouseni hrotll — nabrousit Pro vyménu nozu: 6.7.3
nebo hroty vyménit Racna s nastavcem 19
OcCkovy kli¢ 19
Retézova kola Zkontrolovat a pfipadné odstranit Baterka
zasobniho bunkru namotané materidly NGz
Stranové Stipacky
Retézova kola Zkontrolovat a pfipadné odstranit Baterka
davkovaci stény namotané materidly NGz
Stranové Stipacky
Kontrolni spina¢ - Vizualni kontrola na poskozeni Tenka ty€ 6.1.3.1
stfizné pojistky - Pfrezkous$eni funkci
Rozvadé¢ - Vizualni kontrola na poSkozeni Maly kfiZovy Sroubovak 6.3.6
- Ocisténi filtracnich vlozek
Hnaci motor - Ocistit mfizku ventilatoru Maly ru€ni smetak 6.3.5

Po 10.000 provoznich hodinach je tfeba vyménit pfevodovy olej - viz kapitola 6.5.7.

6.2.3 Demontaz ochrannych krytu jednotlivych ¢asti stroje

UPOZORNENI

Odejmuti ochrannych krytl je pfipustné jenom pro
udrzbarské prace.

6.2.3.1 Otevieni ochranného zabradli (viz obrazek 6 — 3)

-

Zaijistovaci cep

{

= ] PFi¢ny dil
} = ’ T P ficny di
Z 4
/ Postranice Bezpe&nostni spina¢
Uchyceni zabradli ochranného zabradli

Obrazek 6 — 3 Otevieni ochranného zabradli

zezadu pfistoupit k ochrannému zabradli;
pFicny dil podrzet na nejvysSim sloupku;
levy a pravy &ep vytahnout;

pfedni dil na nejvySSim sloupku sklopit dol(;
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— pfiény dil nadzdvihnout a vytahnout ze spodnich vodicich profild;
— priény dil polozit ke strané;
— postranice mohou byt podle potfeby vyklopeny do strany ;

Uzavfeni ochranného zabradli probiha v opacném sledu.

Pozor! Konstrukce musi dolehnout na bezpe&nostni spina¢

6.2.3.2 Odejmuti ochranného zabradli (viz obrazek 6 — 3)

Odejmuti ochranného zabradli je pfipustné pouze k udrzbé.

— otevfit ochranné zabradli;
— rozpojeni konektoru na kabelu bezpe€nostniho spinace;
— vyjmout zajiStovaci €epy v rozich postranic;

— svésit postranice;

6.2.3.3 Demontaz postrannich krytt

Odejmuti postrannich krytl je pfipustné pouze k udrzbé.
— matky odmontovat (kli¢ 13);
— postranni kryty na vrchni hrané stroje smérem od stroje vyklopit;

— postranni kryty zdvihnout nahoru z vodicich list;

6.2.3.4 Demontaz hornich kryti pohonu
Odejmuti krytll je pfipustné pouze pro udrzbu.
— matky odSroubovat;

— kryty odejmout;

6.2.3.5 Demontaz krytua retézi

Demontaz kryt( fetézl je pripustna pouze pro udrzbu.

skfif pohonu dole demontovat;

kryt pro vrchni skfifi pohonu demontovat;

Srouby uvolnit;

— kryt Fetézu odejmout;

6.2.3.6 Demontaz spodniho krytu pohonu

Odejmuti spodniho krytu pohonu je pfipustné pouze k udrzbé.

matky odSroubovat;

demontovat nadobky na mazaci olej v€etné zpétného ventilu;

Srouby uvolnit;

kryt pohonu odejmout;
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6.3 CISTENi STROJE
Cisténi stroje probiha:
— v pravidelnych €asovych intervalech, aby byl zaru¢en bezporuchovy provoz;

— pfed udrzbou k zajisténi bezpeénosti provadénych praci;

6.3.1 Bezpecnostni pokyny
6.3.1.1 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfed kazdou udrZbou, sefizenim a opravou je nutné:

— vypnout hlavni spina¢ na rozvadéci;

zajistit hlavni spinac¢ visacim zamkem proti neimysinému opétovnému zapnuti;

upevnit varovnou tabulku na rozvadéc;

teprve poté zacit prace;

6.3.1.2 Osobni ochranna vystroj

Osoby, které provadéji prace na stroji musi nosit ochrannou vystroj. K tomu patfi:
— ochranny pracovni odév;

— bezpec€nostni obuy;

pracovni rukavice z pevné kize;

ochranné bryle (pfi brouseni, jakoz i pracech v naplnéném stroji);
— ochranna helma (pfi pracech pod strojem a pod rozdruzovacem pytla);

— chranice sluchu (pfi nespinéni zadaného limitu emise hluku);

6.3.2 Vyprazdnéni stroje
6.3.2.1 Vyprazdnéni stroje

Nejjednodussi moznosti jak vyprazdnit stroj je nechat jej bézet tak dlouho, az se vyprazdni.
— stroj nechat béZet bez doplfiovani;

— kdyZ je stroj skoro prazdny, zvednout pfihrnovaci hfebeny nahoru, aby posledni zbytky materialu
mohly stroj opustit.

6.3.2.2 Rucni vyprazdnéni
— Celni sténu vymontovat (v opacéném poradi nez je popsano pod bodem 4.3.3);

— material vyhazet lopatou nebo vidlemi dopfedu ze stroje. Pfitom zajistit, aby Zadné osoby nebyly
touto €innosti ohrozeny.
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6.3.3 Cisténi vynasecich list (viz obrazek 6 —4)

Obrazek 6 — 4 Cisténi vynasecich list

Na vynaseci listy se mize namotat rizny material, napf. dlouhé félie. Tyto se na spodnim konci davkovaci stény
obrati a bézi opét nahoru k pfihrnovacim hfebentim. VétSina tohoto materialu se po druhém nebo tfetim kole od list
sama uvolni na nasledny dopravnik. Pokud se tento materidl sdm neuvolni, musi byt ruéné odstranén.

Postup: — stroj zastavit;
— vypnout hlavni spinac¢ a zajistit jej proti opétovnému zapnuti visacim zdmkem;
— vyjmou ochranné zabradli;
— rozfezat material (folii) na dolnim konci davkovaci stény;
— materidl odstranit manuainé z lit;
— ochranné zabradli uzavrit;
— stroj zastavit;
— hlavni spina€ vypnout a zajistit proti opétovnému zapnuti visacim zamkem;
— ochranné zabradli otevrit;
— material odstranit manualné z list;

— tento postup opakovat tak dlouho, az budou vynaseci listy volné;
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6.3.4 Cisténi podlahy pod davkovaci sténou
Cisténi podlahy je tfeba provadét denné.

— stroj zastavit;

hlavni spina€ vypnout a zajistit visacim zamkem proti opé&tovnému zapnuti;

ochranné zabradli otevrit;

lezici material pod davkovaci sténou na podlaze smést a vyklidit;

ochranné zabradli zavrit;

6.3.5 Cisténi vétraci mrizky ventilatoru motoru (viz obrazek 6 — 5)

Zde distit vétraci mfizku -

Obrazek 6 — 5 Cisténi vétraci mrizky ventilatoru motoru

Cisténi vétracich mfizek ventilatoru elektromotoru podle planu udrzby je bezpodmine&né& nutné, aby se zabranilo
prehfani motoru.

— stroj zastavit;
— hlavni spinac¢ vypnout a zajistit visacim zamkem proti opétovnému zapnuti;

— vypnout dopravnik nasledujici za zafizenim FORDERMAT ”R” a zajistit proti op&tovnému
zapnuti;
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6.3.6 Cisténi filtru ventilatoru rozvadéée

Rozvadécg je opatfen ventilaci, ktera zabezpecuje dostatecné chlazeni frekvenéniho ménice. K tomuto ucelu se
nachazeji na levé spodni strané vstupy chladiciho vzduchu a na levé vrchni strané vystup chladiciho vzduchu. Na
vstupu vzduchu ve vnitfku rozvadéce je umistén ventilator, vstup a vystup vzduchu jsou opatfeny filtracnimi viozkami,
aby se tak zabranilo znecisténi vnitfku rozvadéce. Filtracni vlozky musi byt pravidelné €istény, jinak nelze zarudit
dostate¢né chlazeni.

— mfizku uvolnit malym Sroubovakem;
— filtracni vloZku vyjmout a vyfoukat stlaenym vzduchem;
— filtrac¢ni vloZzku znovu nasadit;

— namontovat mfizku.

6.4 KONTROLNIi PRACE

6.4.1 Bezpecnostni pokyny
6.4.1.1 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfed kazdou udrZbou, sefizenim a opravou je nutné:

vypnout hlavni spina¢ na rozvadédi;

— zajistit hlavni spina¢ visacim zamkem proti neumysinému opétovnému zapnuti;

upevnit varovnou tabulku na rozvadéc;

zacit prace.

6.4.1.2 Osobni ochranna vystroj

Osoby, které provadéji prace na stroji musi nosit ochrannou vystroj. K tomu patfi:

ochranny pracovni odév;

— bezpecnostni obuy;

-

pracovni rukavice z pevné kize;
— ochranné bryle (pfi brouseni, jakoz i pracech v naplnéném stroji);
— ochranna helma (pfi pracech pod strojem a pod rozdruzovacem pytla);

— chranice sluchu (pfi nesplnéni zadaného limitu emise hluku);

6.4.2 Kontrola Sroubti prickového dopravniku zasobniho bunkru
— stroj nechat bézZet, az se vyprazadni;
— stroj zastavit;
— hlavni spina€ vypnout a zajistit visacim zamkem proti opétovnému zapnuti;
— ochrannou prepazku otevrit;
— odebrat se pod stroj;
— uvolnit zajistovaci matky;
— prekontrolovat dotazeni matek, pfipadné je dotahnout;
— zajiStovaci matky pevné dotahnout;
— timto zplsobem prekontrolovat vS§echny Srouby;

— ochrannou mfiz zavfit;

70



6.4.3 Kontrola Sroubt vynasecich list davkovaci stény

stroj nechat bézet, az se vyprazdni;

stroj zastavit;

hlavni spina¢ vypnout a zajistit visacim zamkem proti opétovnému zapnuti;
vlevo a vpravo odejmout zadni dil postrannich krytd;

uvolnit zajiStovaci matky;

pfekontrolovat dotaZeni matek, pfipadné je dotahnout ;

zajiStovaci matky pevné dotahnout;

timto zpGsobem prekontrolovat vSechny Srouby;

postranni kryty vratit zpét do pavodni polohy

6.5 MAZANi STROJE

6.5.1 Bezpecnostni pokyny

6.5.1.1 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfed zahajenim veskerych praci na stroji je nutné:

vypnout hlavni spina¢ na rozvadédi;
zajistit hlavni spina¢ visacim zamkem proti neimysinému opétovnému zapnuti;
upevnit varovnou tabulku na rozvadéc;

zacit praci.

6.5.1.2 Osobni ochranna vystroj

Osoby, které provadéji prace na stroji musi nosit ochrannou vystroj. K tomu patfi:

ochranny pracovni odéy;

bezpec€nostni obuv;

pracovni rukavice z pevné kize;

ochranné bryle (pfi brouseni, jakoz i pracech v naplnéném stroji);
ochranna helma (pfi pracech pod strojem a pod rozdruzovacem pytlQ);

chranice sluchu (pfi nesplnéni zadaného limitu emise hluku);
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6.5.2 Mazaci plan (viz obrazek 6 — 6)

Obrazek 6 — 6 Mazaci plan

6.5.3 Maziva
Mazaci tuk: bézné dostupny tuk pro valeckova loziska
Olej na retézy: prevodovy olej

6.5.4 Mazani lozisek

— maznicku (pfipojné misto pro mazaci lis se zpétnou kulickou) ocistit;
— ruéni mazaci lis uchytit na maznicku;

— na vSechna mazaci mista dodat potfebné mnozstvi tuku

6.5.5 Mazani fetéz dopravniku
— fetézy odistit;
— fetézovy olej nastfikat anebo nanést Stétcem;

Dulezité! Olej pfedevs§im nanést v oblasti ohybl a pohyblivych koncl tak, aby se olej dostal na vSechna kluzna mista.

6.5.6 Doplnéni zasobniku oleje hnacich fetézu
— staré zasobniky oleje odSroubovat a odborné zlikvidovat;
— otevfit uzavéry novych zasobnik( oleje;
— nové zasobniky oleje pfiSroubovat na mazaci profil a dotahnout rukou;
— Zluté Srouby s prstencem naSroubovat na vrchni konec zasobniku oleje;
— pridrzovat jednou rukou zasobnik oleje;

— druhou rukou pomoci Sroubovaku dotahovat Zluty Sroub tak dlouho, az se Zluty prstenec odtrhne;
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6.5.7 Vyména prevodového oleje (viz obrazek 6 —7)

Pfevody hnaciho motoru jsou v olejové lazni. Vyména se predpoklada po 10.000 provoznich hodin. Pokud je
provadéna vymeéna oleje, nebo je nutno olej po opravé pfevodu znova doplnit nebo vymeénit, musi byt bezpodmine¢né
dodrzeny nasledujici body:

Druh oleje - upfednostriovany: ARAL DEGOL BG 220
Alternativni druh oleje: znackoveé oleje viskozity 220

MnozZstvi oleje: 2100 cm3
— pfi vyméné maziva musi byt pfevody vycistény;
— loziska ozubenych kol zkontrolovat a pfipadné vyménit;
— ozubena kola zkontrolovat a pfipadné provést opravu pievodovky;

Dulezité! Nemichat zadné druhy olejd, protoZe toto muze vést k zasadnimu ovlivnéni mazacich vlastnosti. Obzvlasté
nebezpecné je michani mineralnich a syntetickych oleja.

Plnici otvor

Obrazek 6 — 7 Vyména pievodového oleje
6.6 NAPINANi A UDRZBA RETEZU
6.6.1 Bezpecénostni pokyny

6.6.1.1 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfed zahajenim veSkerych praci na stroji je nutné:

vypnout hlavni spina¢ na rozvadédi;

zajistit hlavni spinac¢ visacim zamkem proti neimysinému opétovnému zapnuti;

upevnit varovnou tabulku na rozvadéc;

zacit prace.

6.6.1.2 Osobni ochranna vystroj

Osoby, které provadeéji prace na stroji musi nosit ochrannou vystroj. K tomu patfi:
— ochranny pracovni odév;

— bezpecnostni obuy;

— pracovni rukavice z pevné klize;
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— ochranné bryle (pfi brouseni, jakoz i pracech v naplnéném stroji);
— ochranna helma (pfi pracech pod strojem a pod rozdruzovacem pytl();

— chranice sluchu (pfi nesplnéni zadaného limitu emise hluku);

6.6.2 Napnuti retézl prickového dopravniku zasobniho bunkru (viz obrazek 6 — 8)
— levy a pravy zadni postranni kryt odmontovat (3 matky, kli¢ 13);
— na konci pfedni ¢asti postrannich krytl zméfit provéseni fetézu;
— napinaci Srouby pro fetézy zasobniho bunkru se nalézaji vlevo a vpravo u ¢elniho krytu;

— otacenim ve smyslu hodinovych ruc€i¢ek napinat fetézy tak dlouho, aZ se vpravo a vlevo neprojevi
zadné provésent;

— postranni kryty opét pfimontovat;

Reté&z prickového dopravniku zasobniho bunkru

- Napinaci Sroub

L | S |

Obrazek 6 — 8 Napnuti retézi prickového dopravniku zasobniho bunkru

6.6.3 Napnuti fetézl vynaseciho dopravniku davkovaci stény (viz obrazek 6 — 9)
Pro prace, které jsou uvedeny v nasledujicim, bude potfeba stabilnich $tafli a nebo malého leSeni

— napinace fetézU dopravnik( UpIné uvolnit, k tomu je potfeba povolit zajiStovaci matky a napinaci
Srouby vytocit (viz kapitola 6.6.4) ;

— ochranné zabradli otevfit;
— zajiStovaci Sroub (kli¢ 22) povolit;
— zajiStovaci matky napinacich Sroubt (kli¢ 24) a podpéry (kli¢ 30) povolit;

— otacenim zajistovacich Sroubu ve sméru hodinovych rucicek pravy a levy podavaci fetéz nastavit na
stejné provéseni;

— podpérny Sroub vytoCit tak, az se dotkne pfitlaéné podlozky a dodate¢né jej pootoCit o 4 az V2
otacky tak, az se zajistovacii Sroub o néco odlehdi;

— zajiStovaci Sroub a vSechny zajiStovaci matky utahnout;
— TFetézy dopravnikd napnout;

— ochranné zabradli uzavrit;
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Retézové kolo

podavaciho fetézu o i oo
Loziskovy domecek — Hnaci hiidel davkovaci stény

ZajiStovaci Sroub Zaijistovaci Sroub

Napinaci $roub Napinaci Sroub

Ram davkovaci stény

Obrazek 6 — 9 Napnuti fetéz vynaseciho dopravniku davkovaci stény

6.6.4 Napinani hnacich fetézi dopravniku (viz obrazek 6 — 10)
Pro prace, které jsou uvedeny v nasledujicim, bude potfeba stabilnich $tafli nebo malého leSeni

- kryt vrchni pohonné skfiné demontovat;

—  zajiStovaci matky (kli¢ 24) povolit;

—  napinaci $rouby natolik zaSroubovat, az fetézy v sekci A jsou napnuty;

- kryt opét namontovat;

—  Stafle / leSeni odstranit od stroje;

—  stroj nechat bézet na zvySené otacky (Pozice "7” — "8” na stupnici u oto€ného knofliku);
- fetézy mohou v oblasti A jenom lehce “klepat”;

—  zajiStovaci matky dotahnout;

Sekce A

Obrazek 6 — 10 Napnuti hnacich fetézt

6.6.5 Zkraceni valeckovych retézu

Zkraceni fetézu je nutné v pfipadé, Ze napinaky fetéz(i dosahly hranice svého nastaveni. Ret&z by mél byt zkracen
tak, Ze se odstrani dva ¢lanky fetézu. V pfipadé, Ze se odstrani pouze jeden ¢lanek, musi byt pouzita fetézova
spojka.
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6.7 VYMENA OPOTREBITELNYCH DiLU A BROUSENI

6.7.1 Bezpecnostni pokyny

6.7.1.1 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfed zahajenim veSkerych praci na stroji je nutné:

— vypnout hlavni spina¢ na rozvadéci;

zajistit hlavni spina¢ visacim zdmkem proti neumysinému opé&tovnému zapnuti;

upevnit varovnou tabulku na rozvadéc;

— zacit prace.

6.7.1.2 Osobni ochranna vystroj

Osoby, které provadéji prace na stroji musi nosit ochrannou vystroj. K tomu patfi:

ochranny pracovni odéy;
— bezpec€nostni obuv;
J — pracovni rukavice z pevné klze;
— ochranné bryle (pfi brouseni, jakoz i pracech v naplnéném stroji);
— ochranna helma (pfi pracech pod strojem a pod rozdruzovacem pytld);

— chranice sluchu (pfi nesplnéni zadaného limitu emise hluku);

6.7.2 Vyména nozii na rozdruzovaci pytlt
— Sestihranné hlavy Sroubt uvolnit;
— staré dvojité nozu vyjmout;
— nové noze upevnit novymi Srouby;

Dulezité! Dbejte na to, aby fezaci strany noz{i spolu licovaly. Vzdy pouzivejte nové Srouby a
samozajiStovaci matky.

6.7.3 Brouseni pfipadné vyména hrotd pfihrnovacich hiebent

Ostrost hrota pfihrnovacich hiebent zasadné ovlivriuje kvalitu otevirani a vyprazdriovani pytlt. Pokud je ostfi tupé,
jsou dvé moznosti, jak tento problém odstranit.

6.7.3.1 Brouseni hrott

Hroty mohou byt brouSeny pfimo na stroji ruéni uhlovou bruskou. P¥i praci s bruskou je potfeba bezpodminecné dbat
pravidel bezpe€nosti prace a pozarni ochrany (viz bod 6.2.1.3).

stroj zastavit takovym zplsobem, Ze pfihrnovaci hfebeny zlstanou stat v horni Gvrati;

hlavni spina€ vypnout a zajistit visacim zamkem proti opétovnému zapnuti;

ruéni uhlovou bruskou nabrousit hroty;

bezpodminecéné také vybrousit $pi¢ku hrotll tak, aby vznikla hrana;
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6.7.3.2 Vyména a zabudovani hrotl pfihrnovacich hiebent (viz obrazek 6 -11)
— stroj zastavit takovym zplsobem, Ze odlu¢ovaci hfebeny zlistanou stat v horni Gvrati.;
— hlavni spina€ vypnout a zajistit visacim zamkem proti op&tovnému zapnuti;

— hroty pfihrnovacich hfeben( naSroubovat / vyménit.

O
Nosny prvek A Y 9

Hroty pfihrnovacich hifebenud
0
O
\ 0
Q
(o)
b © 2 0 0 O
o 9 o \ hrot
o ©

Obrazek 6 — 11 Montaz hrota prihrnovacich hiebent

6.7.4 Kontrola, popfipadé vyména vedeni fetézu

Hnaci fetézy davkovaci stény bé&Zi na zatiZzené strané v umélohmotném vedeni. Na strané bez zatiZeni a na boku
jsou v fetézovém krytu voditka z tvrdého dfeva.

VSechna tato vedeni musi byt po dosazZeni hranice opotfebeni vyménéna.
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