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Bezpecnostné pokyny

Tento manual, ako aj ostatna technicka dokumentacia musi byt vzdy k dispozicii pre vSetkych
pracovnikov, ktori zariadenie obsluhuju, alebo na fiom pracuju. Je velmi dolezité, aby ste si
skor ako zaCnete so zariadenim, alebo na zariadeni pracovat, najskor precitali cely technicky
manual a tomuto manualu aj porozumeli.

Nespustajte zariadenie bez krytov a nevstupujte do ich pracovného priestoru.

VSetci pracovnici, prichadzajuci do styku so zariadenim pri obsluhe musia byt pred
zapoCatim prac dbékladne obozndmeni s navodom na obsluhu, predovietkym s

%6

kapitolou ,bezpecnost®.

Zariadenie mézu obsluhovat, vykonavat udrzbarske prace a odstavenie iba osoby
poucené a zaucené. Obsluha musi byt zvlast upozornena a poucena o vSetkych moznych
nebezpecnych miestach a postupoch.

Svojvolné prestavby a zmeny na konstrukcii zariadenia su zakazané. Ochranné prvky nesmu
byt vyradené z funkcie ¢i demontované.

Jednotlivé funkéné celky su skonstruované a vyrobené na zaklade su€asnych poznatkov
a stavu techniky. Napriek tomu méze prist pri neodbornej obsluhe alebo nespravnom
pouziti k poruche a naslednému urazu.

Zariadenie mo6zu obsluhovat iba plnoleté osoby, duSevne a telesne spbésobilé,
preskolené a poverené obsluhou zariadenia.

Pri obsluhe zariadenia zanechajte vSetky ostatné prace, ktoré mézu ohrozit Vasu
bezpecnost.

Okamzite nahlaste vSetky viditefné poSkodenia zariadenia alebo jeho €asti udrzbe.
Odstavte zariadenie z prevadzky.

Presveddte sa pred kazdym zaciatkom prace, ze zariadenie je v poriadku.

Pri prevadzke zariadenia dbajte v kazdom pripade i na obecne platné bezpeCnostné
predpisy a smernice pre predchadzanie urazom.

Bezpec€nostné znacenie umiestnené na zariadeni udrzujte v Citatel/nom stave.
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2. Urcenie zariadenia

Zariadenie slUzi na prepravu plastového odpadu, papiera, tetrapakov, PET flia§. Prepravovany material
modze byt aj podobného charakteru a vSak nesmie byt:

o VyS3ej teploty ako 60°C
e Agresivne zlozenie
Lepivé vlastnosti

Zakazané je dopravovat nebezpeény odpad, odpad s vysokym podielom organickych zloZiek
a vody, stavebny odpad, elektronicky odpad, kovovy a skleneny odpad a iny odpad vysSie uvedeného
charakteru.

Pouzitie akymkolvek inym spdsobom ako stanovuje vyrobca je v rozpore s uréenim
zariadenia. Toto zariadenie méze byt prevadzkované iba osobami, ktoré poznaju jeho vlastnosti a
su oboznamené s tymto navodom na obsluhu. Akékolvek svojvolné zmeny prevedené uzivatefom
na tomto zariadeni zbavuju vyrobcu zodpovednosti za nasledné Skody alebo zranenia. Pokial
charakter zariadenia umoznuje jeho pouzitie i na iné ucely, ktoré nie su obsiahnuté v ureni
zariadenia alebo su zakazané, je povinny uzivatel (ak chce zariadenia tymto spdsobom pouzivat)
tento krok konzultovat' s vyrobcom.

Zariadenie je urlené do nevybuSného prostredia. Nebezpelenstvo poZiaru zvySuje
zanedbavanie udrzby, hlavne usadeny prach na elektrickych €astiach, prach na chladiacich rebrach
pohonov dopravnikov znizujuci odvod tepla a zavady v elektroinstalacii.

Zariadenie nie je vybavené hasiacimi pristrojmi od vyrobcu. Preto je nimi uzivatel povinny
vybavit' okolie zariadenia podfa posudenia nebezpecia pozZiaru pre konkrétny pripad osadenia vo
svojom objekte. Vhodné hasiace pristroje su praskoveé.

3. Technické udaje

Technické parametre k jednotlivym modularnym dopravnik su uvedené v prilohe 3 Tabulka
parametrov pre modularne dopravniky
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Obr. 1 Rozmiestnenie hlavnych Casti zariadenia

Legenda
Popis Popis

1 | Modularny pas 11 | Vodiaci silén 288x40x10

2 | Ozubené koleso 12 | Vodiaca lista 138x80x10

3 | Upinka 13 | Nabeh pasu

4 | Modularny pas - spojka 14 | Platiia lozisko posuv LD_zost

5 | Loziskovy domec 15 | Platria lozisko posuv LD_zost_pohon

6 | Podperné koliesko 16 | Hriadel hnaci

7 | Elektroprevodovka 17 | Hriadel hnany

8 | Poistné koliesko 18 | Uchyt nudzového vypinaéa -
VAS_STOP_001_Standard

9 | Lankovy nudzovy vypinac 19 | Uchyt nudzového vypinaca -
VAS _STOP_004_Standard

10 | Kizny plast - Lista 20 | Tesné pero
5. Bezpecnostné prvky
Prevadzkovatel je povinny udrziavat vSetky inStalované

nesmie byt prevadzkované!

bezpecnostné kryty plne funkéné a realizovat’ ich pravidelnu kontrolu. V
opac¢nom pripade zariadenie predstavuje vyznamné bezpecnostné riziko a

Zariadenie je konstrukéne navrhnuté tak, aby pristup oséb k rotacnym Castiam bol poCas prevadzky
zariadenia zamedzeny. Zariadenie je vybavené nasledujucimi bezpecnostnymi prvkami:
pevné ochranné kryty — vyhotovené formou krycich plechov, ktoré zamedzuju pristupu k

zbiehavym miestam rotujucich Casti

tlacidlo nudzového zastavenia — v blizkosti zariadenia, jeho zatlaenim je umoznené okamzité
vypnutie a zastavenie zariadenia pri akejkofvek nepredvidanej nebezpecnej situacii, opatovné
spustenie zariadenia je mozné az po odaretovani tlacidla (rieSi elektroprojekt)

=l
Obr. 2 Stop tlacidlo
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6. Zivotnost a spolahlivost zariadenia

Prevadzkova zivotnost zariadenia je dana druhom dopravovaného materialu, kvalitou udrzby
a obsluhy zariadenia. Zaruéna doba na subdodavky je uréena na zaklade zaru¢nych déb
jednotlivych nakupovanych dielov.

Zaruény a pozaruény servis poskytuje VUMZ SK. Zivotnost a spolahlivost jednotlivych
nahradnych dielov je uvedena v zozname nahradnych dielov.

Zaruéna doba je Standardna v zmysle platnych zakonov Eurépskej unie stanovena vyrobcom.
Diely podliehajuce opotrebovaniu a material pre udrzbu, ako aj vSetky nasledné Skody vzniknuté v
dosledku zavady su zo zaruky vynaté. Zakladom pre poskytnutie zaruky je prevedenie vsetkych
predpisanych sluzieb udrzby.

7. Demontaz a likvidacia vyrobku

Odporu¢ame, aby ste demontaz zariadenia dali vykonat len
odbornému personalu firmy VUMZ SK alebo riou vys$koleného personalu.

Pred demontazou zariadenia je nutna konzultacia so servisnym oddelenim VUMZ SK aby sa
predidlo pripadnym ohrozeniam pri demontazi.

Pred demontazou je potrebné odpojit zariadenie od napatia a zaistit ho proti opatovnému
spusteniu.

Montaz a demontaz smie vykonavat iba Specialne vySkoleny personal! Pracovnici musia byt
okrem iného oboznameni so zdvihacimi prostriedkami a pracami vo velkej vyske.

Zariadenie sa po skonc€eni Zzivotnosti rozmontuje, roztriedia sa Casti s rovnakym typom
materialu (zelezné a ocelové Casti, plasty, oleje, tuky a pod.) a tie sa nasledne odpredaju
Specializovanym organizaciam na likvidaciu odpadu.

8. Minimalny volny priestor

Priestor okolo zariadenia a jeho pohonu by mal ostat volny pre obsluhu a udrzbu pripadne pre
vymenu nahradnych dielov zariadenia.

Pristupové prostriedky (cesty, lavky, podesty, schodiska, rebriky a pod.) musia spifat
podmienky platnych technickych noriem.

Je dblezité dodrzat minimalne potrebné priestory pri montazi, udrzbe a reviziach zariadenia.

9. Udrzba zariadenia a zoznam nahradnych dielov

Prace spojené s opravou a udrzbou zariadenia méze vykonavat len pracovnik s odbornou
spbsobilostou, v zmysle vyhlasky ¢.508/2009. Pri tychto pracach sa musia vsetci pracovnici riadit
pokynmi uvedenymi v tomto navode a v norme STN 34 3100:2001-08.

Vykonané pravidelné prehliadky a udrzbu elektro casti je povinné
zaznamenat’ do Prevadzkového dennika stroia.

Zariadenie v ustélenej prevadzke nevyzaduje trvaly dohfad obsluhy. Vyrobca vSak poZaduje
minimalny rozsah vykonavania nasledovnych pravidelnych udrzbarskych ¢innosti:
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Udrzbu stroja méze vykonavat len osoba preukazatelne poudena. Prvotné poudenie vykona
vyrobca pri odovzdavani linky. Akékolvek zasahy do konstrukcie stroja su zakazané.

UPOZORNENIE!

zariadeni!

V8etky udrzbarske a nastavovacie prace vykonavat' pri vypnutom
stroji od zdroja elektrického napatia (elektricky odpojené na
rozvadzaéi a takisto na prisluSsnom motorovom odpojovaéi)! Po
ukoncéeni udrzby alebo opravy prekontrolovat’ funkciu ochrannych

Periodicita Popis akonu Trvanie ukonu
Denne: Vizualna kontrola stavu dopravnikov 3 min
Mesacne: Vizualne kontroly mechanickych a elektrickych Casti, 15 min

Kontrola stavu oleja v prevodovke — doplnenie v pripade potreby.
Premazanie rotacnych Casti.
Polro¢ne: Mechanické predistenie rotaénych Casti podla potreby v pripade 1h
namotania velkych kusov ako su napr. félie, plastové vrecka, obaly
a pod.
Po dvoch Jeden krat po 10000 prevadzkovych hodinach, resp. maximalne po 2 30 min
rokoch: rokoch prevadzky vymena oleja v elektroprevodovke a premazanie
rotacnych Casti

Cistenie postup:

1.) Cistenie stroja sa vykonava len pri vypnutom stave od elektrického pradu.
2.) pri Cisteni je nutné dbat, aby sa vlhkost nedostala do elektroinStalacie .
3.) na Cistenie stroja nepouzivat’ prud vody alebo inej elektricky vodivej kvapaliny

10. Mazaci plan

Predpokladom pre bezporuchovu prevadzku a dlhodobu Zivotnost zariadenia je dodrzZiavanie
zasad mazania podla pravidiel uvedenych v tomto ,Navode na obsluhu a udrzbu®.

Interval mazania zavisi od charakteru prevadzky, t. j. od dennej vytazenosti, teploty a
abrazivity dopravovaného materialu. Preto je nutné, aby si uzivatel stanovil podla prevadzkovych
skusenosti vlastnu periodiku mazania. V pripade absencie prevadzkovych skusenosti treba mazat
podla mazacieho planu uvedeného nizZsie.

Maziva su horfavé, a preto je pri praci s nimi zakazané pouzivat
otvoreny ohen a fajcit. Pri praci s mazivami pouzivajte ochranné rukavice,
¢im vylucite pripadnu moznost vzniku koznych, resp. aj inych ochoreni.
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Pocet| o Mnozstvo .
Nazov miesta |miest rﬁg(z);r?ig nal Druh maziva d(la\:ljgf/g)t,el’ Interval mazania
(ks) miesto
LoZiskovy domec: | 4 '\gﬁggbe 0,02 k Iausglc\:llferzrirzvo CEMA-TECH | 1x za mesiac
FY 40 TF mazacieho ' 9 P
lisu LGMT 3
Elektroprevodovka Doliatim Vymenit po
Podl’z tabulk 1 odla Podla tabulky| Trieda oleja Kliiber 10 000hod
o 3V m";nuélu v prilohe &.3| CLP PG 680 prevadzky, alebo
P ) po 2 rokoch

Obr. 6 Mazanie loziska typ FY 40 TF

Obr.7 Mazanie prevodovky
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Zoznam nahradnych dielov
Popis

Modularny pas

Ozubené koleso

Upinka

Modularny pas - spojka

Loziskovy domec

Podperné koliesko
Elektroprevodovka

Poistné koliesko

Lankovy nudzovy vypinac

Klzny plast - Lista

Vodiaci silon 288x40x10

Vodiaca lista 138x80x10

Nabeh pasu

Platna_lozisko posuvLD_zost
Platna_lozisko_posuvLD_zost_pohon
Hriadel hnacia

Hriadel hnana

Oznacenie

MPB - C

MPB-Z10-1W-1R-1P-Hub120, 40x40 otvor
RETAINER-RING-SQ40

MPB - C - spojka

FY 40 TF

CNB-K160/20

podla konkrétneho dopravnika (Priloha 3)
GN705-20-E-Z8 / GN705-30-E-ZB

LRS 004

VG - PTHABC

VAS_17.00.17

VAS_17.00.22

VAS_17.00.25

VAS_17.02.01

VAS_17.12.01
VAS_20_PR_1400_17.00.01
VAS_1400_17.02.07



18

19

20

3| vUMZ sK

technologické rieSenia v priemysle

Parovska 28, 949 01 Nitra

Uchyt nadzového vypinada -
VAS STOP_001 Standard
Uchyt nadzového vypinada -
VAS STOP_004_ Standard
Tesné pero

10

VAS_STOP_001_ Standard
VAS STOP_004_ Standard

8e7x7x105
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Prevodovka — Mavod na absluhu a monta# DRIVESYSTEMS

12. Prilohy

Pripravy na instalaciu

POZOR Skody na zdravi oséb

Prepravné Skody mdEu viest k chybnej funkcii prevodoviy a z toho vyplyvajlcich £kdd na majetku a zdravi osdb.

OkamZite po doruteni dodaviky skontrolujte, & nie s0 viditelné poskodenia pofas prepravy alebo Skody na obale.
Poikodenia okamdite nahlaste prepravcovi. Prevodovky poikodené pofas prepravy sa nesml uviesf do
prevadzky.

Pohon je potrebné kontroloval a smie sa namontovat iba wiedy. ked nie s viditelne Ziadne netesnosti. Hlawne
musite skontroloval tesniace kriZky hriadela a uzatvaracie klapky kvéli moZnému pofkodeniu.

Davajie pozor na unikajice magziva, vznika pri nich nebezpeéensivo podmyknutia.

Pohony sl pred prepravou ofetrené olgjom/mazivom resp. prostriedkom na ochranu proti kerdzii na
wietkyeh holyeh plochach.

Pred montaZou dékladne odstrante olej/mazivo resp. prostriedok na ochranu proti kerdzii a pripadne
negistoty zo vietkych hriadefov a prirubovych pléch.

V pripadoch pouZitia, pri ktorych moZe chybny smer otatania viest ku Skodam alebo ohrozeniu, je
potrebné zistit spravny smer olacania hnacieho hriadela cez testovaci chod pohonu v nespojenom
stave a zabezpetit v neskoriej prevadzke.

U prevodoviek s integrovanou spatnou klapkou si prevody na strane pohonu a zaberu vybavené
Sipkami. Hroty Sipok su orientované v smere otatania prevodovky. Pri pripojeni motora a jeho riadeni
je nutné preverit, napr. skiskou otogného pola, Ze prevodovka moZe pracoval len v smere olacania.
{Daldie vysvetlivky pozrite v kataldgoch G1000 a WN 0-000 40.)

POZOR Skody na prevodovke

Pri prevodovkach so zabudovanou spatnou klapkou mé#e zapojenie hnacieho motora v opaénom smere, fo
Znamenda v nespravnom smere otaéania, viest k pofkodeniu prevodovky.

Dibajte na sprawny smer otadania.

Musite sa ubszpetit, Z2e sa v okoli miesta inétalacie nenachadzajl Ziadne agresivne alebo korozivne
latky, ktoré by sa neskér mohli objavit v prevadzke, aktoré poSkodzujd kovy, maziva alebo
elastormery. V pripade pochybnosti musite kontaktovat firmu NORD a moéno bude potrebné vykonat
aj Specialne opatrenia.

Vyrovndvacia nadr: na olgj (moZnost OA) je potrebné namontovat v sdlade s podnikovou normou
W 0-530 04. Pri prevodovkach s odvzduSfovacou skrutkou M10x1 sa musi pri monta3i reSpektovat
navyse aj WHN 0-521 35.

MNadrZe na olej (moZnost OT) je potrebné namontoval v sdlade so zavodnou normou WN 0-521 30.

V' pripade, 2e prevodovka obsahuje odvzduinovaci prvek, musi sa pred spustenim prevadzky
aktivovat odvzdusnenie, resp. tlakoveé odvzdusnenie. Na jeho aktivaciu musite odstranit prepravnég
zabezpedenie (lesniacu Sndru). Poloha odveduSfiovace| skrutky (pozrite kapitolu 6.1 "MontaZne
polohy a adriba").

11
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DRIVESYSTEMS 3 Montazny navod, uskladnenie, priprava, instalacia

zabezpecenie
Obrazok 2: Aktivacia odvzdusnovacej skrutky

Zvlastne tlakové odvzdusiovacie zariadenia sa dodavaju volne prilozené. Pred spustenim prevadzky
musite vymenit odvzdusfovaciu priechodku za volne priloZzeny tlakovy odvzdusiovac. K tomu je
potrebné vyskrutkovat pdvodnl odvzdusiiovaciu skrutku a namiesto nej zaskrutkovat tlakowu
odvzdu$novaciu skrutku s tesnenim (pozrite kapitolu 6.4 "Utahovacie momenty skrutiek”). Dvojité
prevodovky su zloZené z dvoch samostatnych prevodoviek a maju 2 olejové priestory a 2 tlakové
odvzdusnenia.

1 Odvzdudnovacia skrutka 2  Prepravné zabezpetenie 3  Tiakova odvzduiiovacia
skrutka

Obrazok 3: Odstrante pévodnu odvzdugnovaciu skrutku a namontujte skrutku tlakovi

3.5 Instalacia prevodovky

[/ VAROVANIET ] Wabempteravopopaes

Prevodovky pripadne motory s prevodovkou méZu mat potas prevadzky alebo kratko po prevadzke hordci
povrch.

Hortce plochy nachadzajdce sa v priamom dosahu musia byt zakryté ochranou proti dotyku.

12
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Priloha 1: Katalogovy list doporué¢eného maziva

Univerzalni plastické mazivo LGMT 3 pro primyslové a automobilové aplikace

Popis

SKF LGMT 3 je plastické mazivo na bazi mineralniho oleje
a lithného mydla. Toto vysoce kvalitni, univerzalni mazivo je
vhodné pro Sirokou skalu pramyslovych a automobilovych
aplikaci.

PouZziti

Plastické mazivo SKF LGMT 3 je vhodné pro nasleduijici
aplikace:

« loZiska pro velikost hfidele >100 mm

« loziska s rotaci vnéjsiho krouzku

e vertikalni hridele

« teplota okolniho trvale presahuje 35 °C
« hnadi hridele

Vyhody
Plastické mazivo SKF LGMT 3 se vyznacuje vynikajici ochranou proti korozi a vysokou oxidacni stabi-
litou v doporuceném rozmezi provoznich teplot.

Velikost baleni
420 ml patrona l 1 kg plechovka 5 kg plechovka l 18 kg plechovka I 50 kg sud I 180 kg sud

13
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Priloha 2: Zoznam nahradnych dielov
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Popis

Modularny pas

Ozubené koleso

Upinka

Modularny pas - spojka
Loziskovy domec

Podperné koliesko
Elektroprevodovka

Poistné koliesko

Lankovy nudzovy vypina¢
Klzny plast - Lista

Vodiaci silon 288x40x10
Vodiaca lista 138x80x10
Nabeh pasu
Platna_lozisko_posuvLD_zost
Platna_lozisko_posuvLD_zost_pohon
Hriadel hnacia

Hriadel hnana

Uchyt nadzového vypinaéa -
VAS_STOP_001_Standard

Uchyt nadzového vypinada -
VAS STOP 004 Standard

Tesné pero
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Oznacenie

MPB - C

MPB-Z10-1W-1R-1P-Hub120, 40x40 otvor
RETAINER-RING-SQ40

MPB - C - spojka

FY 40 TF

CNB-K160/20

podla konkrétneho dopravnika (Priloha 3)
GN705-20-E-Z8 / GN705-30-E-ZB

LRS 004

VG - PTHABC

VAS 17.00.17

VAS_17.00.22

VAS_17.00.25

VAS_17.02.01

VAS_ 17.12.01

VAS_20 PR_1400_17.00.01

VAS 1400 17.02.07
VAS_STOP_001_Standard

VAS STOP_004_ Standard

8e7x7x105
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Priloha 3: Technické parametre dopravnikov s modularnym pasom

Dizka dopravnika @ Sirka

Kodové znacenie
(mm) (mm)

Prikon

(kw)

Elektroprevodovka

v prevodovke

U

Mnoistvo oleja Vystupné

otacky
(1/min)

VAS_02_PR_1000 4103 | 1008| 0,55 |SK92372.1ADH-80SH/4 TF MS 1,2 51 |30H7 0,43
VAS_04_PR_1200 16558 | 1209 1,5 | SK92372.1ADH-90LP/4 TF MS 1,2 100 | 30H7 0,84
VAS_06_L5_800 7600| 806| 0,75|SK92672.1ADH-80LH/4 BRE10 TF MS 1,6 33 |35H7 0,28
VAS_09_PR_800 9244| 806| 0,75 |SK92672.1ADH-80LH/4 BRE10 TF MS 1,6 33 |35H7 0,28
VAS_10_PR_800 13104| 806 1,5 | SK9016.1AZDH-90LH/4 BRE20 TF MS 1 30 | 40H7 0,25
VAS_11_PR_1000 15382 | 1008 1,5 | SK9016.1AZDH-90LH/4 BRE20 TF MS 1 30 | 40H7 0,25
VAS_12_PR_800 4000| 806| 0,55 |SK92372.1ADH-80SH/4 TF MS 1,2 30 | 30H7 0,25
VAS_13_PR_1000 12380 | 1008 1,5 | SK9016.1AZDH-90LH/4 BRE20 TF MS 1 31|40H7 0,26
VAS_14_L5_800 8700| 806| 0,55|SK92372.1ADH-80SH/4 TF MS 1,2 30|30H7 0,25
VAS_15_PR_1400 12647 | 1411 1,5 | SK92372.1ADH-90LP/4 TF MS 1,2 100 | 30H7 0,84
VAS_16_L5_400 5823| 403| 0,75 |SK92672.1ADH-80LH/4 BRE10 TF MS 16 33 |35H7 0,28
VAS_17_PR_1400 7600 | 1411 1,5 | SK92372.1ADH-90LP/4 TF MS 1,2 100 | 30H7 0,84
VAS_18_L5_400 6023| 403| 0,75 |SK92672.1ADH-80LH/4 BRE10 TF MS 1,6 33 |35H7 0,28
VAS_20_PR_1400 2146 | 1411 1,5 | SK92372.1ADH-90LP/4 TF MS 1,2 100 | 30H7 0,84
VAS_21_PR_800 13175| 806| 0,75 |SK92672.1ADH-80LH/4 BRE10 TF MS 1,6 33 |35H7 0,28
VAS_22_PR_800 8600| 806| 0,75 |SK92672.1ADH-80LH/4 BRE10 TF MS 1,6 33 |35H7 0,28
VAS_23_PR_800 4924| 806| 0,55 |SK92372.1ADH-80SH/4 TF MS 1,2 30 | 30H7 0,25
VAS_37_L5_400 5823| 403| 0,55 |SK92372.1ADH-80SH/4 BRE10 TF MS 1,2 30 | 30H7 0,25
VAS_39_L5_400 6023| 403| 0,55 |SK92372.1ADH-80SH/4 BRE10 TF MS 1,2 30 | 30H7 0,25
VAS_33_PR_1400 7557 | 1411 1,1 | SK92672.1ADH-90SP/4 TF MS 16 47 | 35H7 0,39
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