KOTVENIE "K1"-VSTUP A,C

M1:10

KS:5+16=21

CELNY POHLAD k= ,

v i & hFA’1§1)0|-|LAD P

PL12-160/200

PRILOHA ¢&.2

KOTVENIE ZASTRESENI
VYPIS PROFILOVEJ OCELE PRE 1KS "K1"

OZN. PROFIL DLZKA | POCET | HMOTNOST | HMOTNOST
(m) (ks) (kg/m) (kg)
PL12-160/200 0,16 1 18,84 3,0
M12(8.8) 0,25 4 0,69 0,7
HMOTNOST (kg): 3,7
ZVARY, STRATY (+5%): 0,2
CELKOVA HMOTNOST (kg): 3,9
VYPIS PROFILOVEJ OCELE PRE 1KS "K2"
OZN. PROFIL DLZKA | POCET | HMOTNOST | HMOTNOST
(m) (ks) (kg/m) (kg)
PL12-160/220 0,16 1 20,72 3,3
M12(8.8) 0,25 4 0,69 0,7
HMOTNOST (kg): 4,0
ZVARY, STRATY (+5%): 0,2
CELKOVA HMOTNOST (kg): 4,2
VYPIS PROFILOVEJ OCELE PRE 1KS "K3"
OZN. PROFIL DLZKA | POCET | HMOTNOST | HMOTNOST
(m) (ks) (kg/m) (kg)
PL12-160/160 0,16 1 15,07 2,4
M12(8.8) 0,20 4 0,69 0,6
HMOTNOST (kg): 3,0
ZVARY, STRATY (+5%): 0,2
CELKOVA HMOTNOST (kg): 3,2
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* \IYKRES OK MUSI BYT ODSUHLASENY PROJEKTANTMI ASR

** PRED REALIZACIOU JE NUTNE DODAVATELOM VYHOTOVIT PODROBNU DIELENSKU DOKUMENTACIU A ODSUHLASIT JU

S PROJEKTANTOM ASR, STATIKY A TG!

MATERIAL:

OCEL: $235JRG2 (0-37)
NATER: 1x52000; VRCHNY NATER - VID CAST PO
ELEKTRODY: E 44.83
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