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VÝPIS ZÁMOČNÍCKÝCH VÝROBKOV

OZN. POČETSCH.ZOBRAZENIE POPIS

<I
D

 m
od

ul
u>

<I
D

>

Z
1

PÔDORYS 2.NP-3.NP PÔDORYS -3.NP

ZÁBRADLIE RAMPY - OCEĽOVÉ - POVRCHOVÁ ÚPRVA ŽIAROVÝ
POZINK + 2x SYNTENTICKÝ NÁTER
RAL 9005
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PÔDORYS 1.NP-2.NP

- KOTVENIE STĹPIKOV ZHORA
CEZ KRUHOVÚ PRÍRUBU  DO
OCEĽOVÝCH SCHODNÍC
SCHODISKA + KRYCIA
ROZETA

1

18

15
 x

 1
64

 x
 2

80

26

38

10
 x

 1
65

 x
 2

80

26

45

10
 x

 1
65

 x
 2

80

10
 x

 1
65

 x
 2

80

10
 x

 1
65

 x
 2

80

10
 x

 1
64

 x
 2

80

50
30

2 
54

5
25

1 
25

5
97

1 425 50
25

100

25
50 1 425

1 425 50

25

100

25

50 1 425

50
25

2 
53

5
25

50

1 425 50
25

100

25
50 1 425

50
25

2 
53

5
25

50

SCH
1

SCH
3

SCH
2

SCH
4

SCH
2

SCH
2

SCH
2

SCH
4

SCH
4

SCH
5

SCH
6



GSPublisherVersion 0.15.100.100

VÝPIS ZÁMOČNÍCKÝCH VÝROBKOV

OZN. POČETSCH.ZOBRAZENIE POPIS
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ZÁBRADLIE RAMPY - OCEĽOVÉ

REZ SHS 40x4,0

OZN. PROFIL DĹŽKA (bm) HMOTNOSŤ bm/kg CELK. HMOTNOSŤ kg
1

RHS 50x30x3,22

4,2

3,61

PÁSOVINA 40x43

9,8 41,16

4,9 17,68

32,55 1,26 41,013

Σ 96,85

SHS 40x4,0

OZN. PROFIL DĹŽKA (bm) HMOTNOSŤ bm/kg CELK. HMOTNOSŤ kg
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3

6,85 28,77

3,0 10,83

22,05 27,78

Σ 67,38
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+5% STRATNÉ+NÁVARKY
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- POVRCHOVÁ ÚPRVA ŽIAROVÝ
POZINK + 2x SYNTENTICKÝ NÁTER
RAL 9005
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OCEĽOVÝCH SCHODNÍC
SCHODISKA + KRYCIA
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ZÁBRADLIE RAMPY - OCEĽOVÉ

1

- KOTVENIE ZÁBRADLIA DO
PODKLADNÉHO BÉTONU CEZ
OCEĽOVÚ KOTVIACU
PRÍRUBU  POMOCOU
PRIEVLAČNÝCH KOTIEV DO
BETÓNU  ; 2KS NA STĹPIK
10x100+KRYCIA ROZETA

- KOTVENIE ZÁBRADLIA DO
PODKLADNÉHO BÉTONU CEZ
OCEĽOVÚ KOTVIACU
PRÍRUBU  POMOCOU
PRIEVLAČNÝCH KOTIEV DO
BETÓNU  ; 2KS NA STĹPIK
10x100+KRYCIA ROZETA

ZÁBRADLIE RAMPY - OCEĽOVÉ

CHS 48,3x4,0

OZN. PROFIL DĹŽKA (bm) HMOTNOSŤ bm/kg

CELK. HMOTNOSŤ kg
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OZN. PROFIL DĹŽKA (bm) HMOTNOSŤ bm/kg CELK. HMOTNOSŤ kg
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CHS 48,3x4,0

CHS 42,4x4,0

+5% STRATNÉ+NÁVARKY

Σ 47,54kg

+5% STRATNÉ+NÁVARKY Σ 68,70kg

- POVRCHOVÁ ÚPRAVA 1X
ZÁKLADNÝ NÁTER + 2x
VYRCHNÝ NÁTER NA BÁZE
POLYURETÁNU; RAL 7004

- POVRCHOVÁ ÚPRAVA 1X
ZÁKLADNÝ NÁTER + 2x
VYRCHNÝ NÁTER NA BÁZE
POLYURETÁNU; RAL 7004
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